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ENGLISH (Original instructions)

Explanation of general view

4-1. Adjuster 10-2. Nail guide 16-2. Nail driven too deep will cause
4-2. Shallow 10-3. Feeder deformation of workpieces
4-3. Deep 11-1. Contact element 17-1. Nail length

5-1. Too deep 11-2. Trigger 17-2. Wood thickness

5-2. Flush 12-1. Contact element 17-3. Concrete range 10-15 mm
5-3. Too shallow 12-2. Trigger 19-1. Exhaust cover

6-1. Hook 13-1. Change lever 20-1. Small rod

7-1. Hole 13-2. Trigger 21-1. Screwdriver

7-2. Protrusion 14-1. Change lever 22-1. Cap

7-3. Nose adapter 14-2. Trigger 23-1. Drain cock

8-1. Door 15-1. 0.7 mm or less thick for steel plate 24-1. Air filter

8-2. Lever 15-2. Thickness of workpiece 25-1. Oiler

9-1. Adjustfit 15-3. 10 mm or more 25-2. Pneumatic oil

9-2. Change plate 15-4. C-shaped steel (Thickness 1.6

9-3. Arrow mm - 2.3 mm)

10-1. Door 16-1. Nail driven to a proper depth

SPECIFICATIONS

Model

ANG620H

Air pressure

0.98 - 2.26 MPa (9.8 - 22.6 bar)

Nail length

Wire-collated coil nail 45 mm - 65mm
Sheet-collated coil nail 38 mm - 65 mm

Nail capacity

Wire-collated coil nail 250 pcs,300 pcs
Sheet-collated coil nail 200 pcs

Min. hose diameter 5.0 mm
Dimensions (L X H X W) 282 mm X 277 mm X 136 mm
Net weight 1.8 kg

« Due to our continuing programme of research and development, the specifications herein are subject to change without notice.

« Specifications may differ from country to country.
« Weight according to EPTA-Procedure 01/2003

END106-2

Symbols

The following show the symbols used for the equipment.

Be sure that you understand their meaning before use.
Read instruction manual.

@ - Wear safety glasses.

@ - Do not use on scaffoldings, ladders.

ENE059-1
Intended use
The tool is intended for the preliminary interior work such
as fixing floor joists or common rafters and framing work
in 2 “x 4” housing.
ENG102-3

Noise
The typical A-weighted noise level determined according
to EN792:

Sound pressure level (Lya) : 88 dB(A)

Sound power level (Lwa) : 101 dB(A)

Uncertainty (K) : 3 dB(A)

Wear ear protection

ENG233-2
Vibration
The vibration emission value determined according to
EN792:
Vibration emission (ay) : 4.0 m/s?
Uncertainty (K) : 1.5 m/s®
ENG901-1

The declared vibration emission value has been
measured in accordance with the standard test
method and may be used for comparing one tool
with another.

The declared vibration emission value may also be
used in a preliminary assessment of exposure.

/AWARNING:

The vibration emission during actual use of the
power tool can differ from the declared emission
value depending on the ways in which the tool is
used.

Be sure to identify safety measures to protect the
operator that are based on an estimation of




exposure in the actual conditions of use (taking
account of all parts of the operating cycle such as
the times when the tool is switched off and when it
is running idle in addition to the trigger time).

ENH003-11
For European countries only
EC Declaration of Conformity
We Makita Corporation as the responsible
manufacturer declare that the following Makita
machine(s):
Designation of Machine:
Construction Nailer
Model No./ Type: AN620H
are of series production and
Conforms to the following European Directives:
98/37/EC until 28th December 2009 and then with
2006/42/EC from 29th December 2009
And are manufactured in accordance with the following
standards or standardised documents:
EN792
The technical documentation is kept by our authorised
representative in Europe who is:
Makita International Europe Ltd,
Michigan, Drive, Tongwell,
Milton Keynes, MK15 8JD, England

30th January 2009

e

Tomoyasu Kato
Director
Makita Corporation
3-11-8, Sumiyoshi-cho,
Anjo, Aichi, JAPAN

ENB109-2

IMPORTANT SAFETY
INSTRUCTIONS

WARNING: WHEN USING THIS TOOL, BASIC
SAFETY PRECAUTIONS SHOULD ALWAYS BE
FOLLOWED TO REDUCE THE RISK OF PERSONAL
INJURY, INCLUDING THE FOLLOWING:

READ ALL INSTRUCTIONS.

For personal safety and proper operation and
maintenance of the tool, read this instruction
manual before using the tool.

Always wear safety glasses to protect your eyes
from dust or nail injury.

WARNING:

It is an employer's responsibility to enforce the use
of safety eye protection equipment by the tool
operators and by other persons in the immediate
working area.

For Australia and New Zealand only

Always wear safety glasses and face shield to
protect your eyes from dust or nail injury. The
safety glasses and the face shield should conform
with the requirements of AS/NZS 1336.
WARNING:

It is an employer's responsibility to enforce the use
of safety eye protection equipment by the tool
operators and by other persons in the immediate
working area.

Safety glasses

Face shield

Wear hearing protection to protect your ears

against exhaust noise and head protection. Also

wear light but not loose clothing. Sleeves should
be buttoned or rolled up. No necktie should be
worn.

Rushing the job or forcing the tool is dangerous.

Handle the tool carefully. Do not operate when

under the influence of alcohol, drugs or the like.

General Tool Handling Guidelines:

(1) Always assume that the tool contains
fasteners.

(2) Do not point the tool toward yourself or
anyone whether it contains fasteners or not.

(3) Do not activate the tool unless the tool is
placed firmly against the workpiece.

(4) Respect the tool as a working implement.

(5) No horseplay.

(6) Do not hold or carry the tool with a finger on
the trigger.

(7) Do not load the tool with fasteners when any
one of the operating controls is activated.

(8) Do not operate the tool with any power
source other than that specified in the tool
operating/safety instructions.

An improperly functioning tool must not be used.

Sparks sometimes fly when the tool is used. Do not

use the tool near volatile, flammable materials

such as gasoline, thinner, paint, gas, adhesives,
etc.; they will ignite and explode, causing serious
injury.

The area should be sufficiently illuminated to

assure safe operations. The area should be clear

and litter-free. Be especially careful to maintain



good footing and balance.
Only those involved in the work should be in the
vicinity. Children especially must be kept away at
all times.
There may be local regulations concerning noise
which must be complied with by keeping noise
levels within prescribed limits. In certain cases,
shutters should be used to contain noise.
Do not play with the contact element: it prevents
accidental discharge, so it must be kept on and not
removed. Securing the trigger in the ON position is
also very dangerous. Never attempt to fasten the
trigger. Do not operate a tool if any portion of the
tool operating controls is inoperable, disconnected,
altered, or not working properly.
Operate the tool within the specified air pressure of
0.98 - 2.26 MPa (9.8 - 22.6 bar) for safety and
longer tool life. Do not exceed the recommended
max. operating pressure of 2.26 MPa (22.6 bar).
The tool should not be connected to a source
whose pressure potentially exceeds 3.39 MPa
(33.9 bar).
Make sure that the pressure supplied by the
compressed air system does not exceed the
maximum allowable pressure of the fastener
driving tool. Set the air pressure initially to the
lower value of the recommended allowable
pressure (see SPECIFICATIONS).
Never use the tool with other than compressed air.
If bottled gas (carbon dioxide, oxygen, nitrogen,
hydrogen, air, etc.) or combustible gas (hydrogen,
propane, acetylene, etc.) is used as a power
source for this tool, the tool will explode and cause
serious injury.
Always check the tool for its overall condition and
loose screws before operation. Tighten as
required.
Make sure all safety systems are in working order
before operation. The tool must not operate if only
the trigger is pulled or if only the contact arm is
pressed against the wood. It must work only when
both actions are performed. Test for possible faulty
operation with nails unloaded and the pusher in
fully pulled position.

Check walls, ceilings, floors, roofing and the like

carefully to avoid possible electrical shock, gas

leakage, explosions, etc. caused by striking live
wires, conduits or gas pipes.

Use only nails specified in this manual. The use of

any other nails may cause malfunction of the tool.

Never use fastener driving tools marked with the

symbol "Do not use on scaffoldings, ladders" for

specific application for example:

- when changing one driving location to
another involves the use of scaffoldings,
stairs, ladders, or ladder alike constructions,
e.g. roof laths;

- closing boxes or crates;

- fitting transportation safety systems e.g. on
vehicles and wagons.
Do not permit those uninstructed to use the tool.
Make sure no one is nearby before nailing. Never
attempt to nail from both the inside and outside at
the same time. Nails may rip through and/or fly off,
presenting a grave danger.
Watch your footing and maintain your balance with
the tool. Make sure there is no one below when
working in high locations, and secure the air hose
to prevent danger if there is sudden jerking or
catching.
On rooftops and other high locations, nail as you
move forward. It is easy to lose your footing if you
nail while inching backward. When nailing against
perpendicular surface, nail from the top to the
bottom. You can perform nailing operations with
less fatigue by doing so.
A nail will be bent or the tool can become jammed
if you mistakenly nail on top of another nail or strike
a knot in the wood. The nail may be thrown and hit
someone, or the tool itself can react dangerously.
Place the nails with care.
Do not leave the loaded tool or the air compressor
under pressure for a long time out in the sun. Be
sure that dust, sand, chips and foreign matter will
not enter the tool in the place where you leave it
setting.
Do not point the ejection port at anyone in the
vicinity. Keep hands and feet away from the
ejection port area.
When the air hose is connected, do not carry the
tool with your finger on the trigger or hand it to
someone in this condition. Accidental firing can be
extremely dangerous.
Handle the tool carefully, as there is high pressure
inside the tool that can be dangerous if a crack is
caused by rough handling (dropping or striking).
Do not attempt to carve or engrave on the tool.
Stop nailing operations immediately if you notice
something wrong or out of the ordinary with the
tool.
Always disconnect the air hose and remove all of
the nails:
(9) When unattended.
(10) Before performing any maintenance or repair.
(11) Before cleaning a jam.
(12) Before moving the tool to a new location.
Perform cleaning and maintenance right after
finishing the job. Keep the tool in tip-top condition.
Lubricate moving parts to prevent rusting and
minimize friction-related wear. Wipe off all dust
from the parts.
Do not modify tool without authorization from
Makita.
Ask Makita's Authorized service centers for
periodical inspection of the tool.



To maintain product SAFETY and RELIABILITY,
maintenance and repairs should be performed by
Makita Authorized Service Centers, always using
Makita replacement parts.

Use only pneumatic tool oil specified in this
manual.

Never connect tool to compressed air line where
the maximum allowable pressure of tool cannot be
exceeded by 10 %. Make sure that the pressure
supplied by the compressed air system does not
exceed the maximum allowable pressure of the
fastener driving tool. Set the air pressure initially to
the lower value of the recommended allowable
pressure.

Do not attempt to keep the trigger contact element
depressed with tape or wire. Death or serious
injury may occur.

Always check contact element as instructed in this
manual. Nails may be driven accidentally if the
safety mechanism is not working correctly.

SAVE THESE INSTRUCTIONS.

INSTALLATION

Selecting compressor
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Nailng frequency

The air compressor must comply with the requirements
of EN60335-2-34.

The air compressor must comply with the requirements
of ANSI B19.3.

Select a compressor that has ample pressure and air
output to assure cost-efficient operation. The graph
shows the relation between nailing frequency, applicable
pressure and compressor air output.

Thus, for example, if nailing takes place at a rate of
approximately 55 times per minute at a compression of
1.76 MPa (17.6 bar), a compressor with an air output
over 50 liters/minute is required.

Pressure regulators must be used to limit air pressure to
the rated pressure of the tool where air supply pressure
exceeds the tool's rated pressure. Failure to do so may
result in serious injury to tool operator or persons in the
vicinity.

Selecting air hose

Fig.1

Use a high pressure resistant air hose.

Use an air hose as large and as short as possible to
assure continuous, efficient nailing operation.

/\CAUTION:
Low air output of the compressor, or a long or
smaller diameter air hose in relation to the nailing
frequency may cause a decrease in the driving
capability of the tool.

Lubrication

Fig.2

To insure maximum performance, install an air set (oiler,
regulator, air filter) as close as possible to the tool.
Adjust the oiler so that one drop of oil will be provided for
every 30 nails.

When an air set is not used, oil the tool with pneumatic
tool oil by placing 2 (two) or 3 (three) drops into the air
fitting. This should be done before and after use. For
proper lubrication, the tool must be fired a couple of
times after pneumatic tool oil is introduced.

Fig.3

FUNCTIONAL DESCRIPTION

/\CAUTION:
Always disconnect the air hose before adjusting or
checking function on the tool.

Adjusting the nailing depth

/\CAUTION:
Always disconnect the hose before adjusting the
depth of nailing.

Fig.4

Fig.5

If nails are driven too deep, turn the adjuster clockwise.
If nails are driven too shallow, turn the adjuster
counterclockwise.

The adjustable range is 0 - 6 mm. (One full turn allows
0.8 mm adjustment.)

Hook

A\CAUTION:
Always disconnect the hose when hanging the tool
using the hook.
Never hang the tool on a waist belt or like.
Dangerous accidental firing may result.



Fig.6

The hook is convenient for hanging the tool temporarily.
This hook can be installed on either side of the tool.
When changing the installation position, remove the
screw with a screwdriver. Install the hook on another
side for installation and then secure it with the screw.

Use the nose adapter

/\CAUTION:
Always disconnect the hose before installing or
removing the nose adapter.

Fig.7

If you like to protect the surface of workpiece, attach
the nose adapter of contact trip.

When nailing workpieces with easily-marred surfaces,
use the nose adapter. To attach the nose adapter to the
contact arm, press it onto the contact arm as for as it will
go.

ASSEMBLY

/\CAUTION:
Always disconnect the air hose before loading the
nailer.

Loading the nailer

/\CAUTION:
Make sure that the coil support plate is set to the
correct step for used nails.

Fig.8

Disconnect the air hose from the tool. Select nails
suitable for your work. Depress the latch lever and open
the door and magazine cap.

Select nails suitable for your work. Depress the latch
lever and open the magazine cap.

Lift and turn the coil support plate so that the arrow with
nail size indicated on the coil support plate will point to
the corresponding graduation increment marked on the
magazine. If the tool is operated with the coil support
plate set to the wrong step, poor nail feed or malfunction
of the tool may result.

Fig.9

Place the nail coil over the coil support plate. Uncoil
enough nails to reach the feed claw. Place the first nail in
the driver channel and the second nail in the feed claw.
Place other uncoiled nails on feeder body. Close the
magazine cap slowly until it lock after checking to see
that the nail coil is set properly in the magazine.

Fig.10

Connecting air hose

Slip the air socket of the air hose onto the air fitting on
the nailer. Be sure that the air socket locks firmly into
position when installed onto the air fitting. A hose
coupling must be installed on or near the tool in such a

way that the pressure reservoir will discharge at the time
the air supply coupling is disconnected.

OPERATION

A\CAUTION:
Make sure all safety systems are in working order
before operation.
1. To drive a nail, you may place the contact element
against the workpiece and pull the trigger, or

Fig.11
Fig.12
2. Pull the trigger first and then place the contact
element against the workpiece.
No. (1) method is for intermittent nailing, when you
wish to drive a nail carefully and very accurately.
No. (2) method is for continuous nailing.

/\CAUTION:
However when the tool is set to the "Intermittent
Nailing" mode, WITH THE TRIGGER HELD IN A
HALF-PULLED POSITION, an unexpected nailing
could occur, if contact element is allowed to
re-contact against the workpiece or the other
surface under the influence of recoil.
In order to avoid this unexpected nailing, perform
as follows;

- A. Do not place the contact element against the
workpiece with excessive force.

- B. Pull the trigger fully and hold it on for 1-2
seconds after nailing.
For No. (1) method, set the change lever to
the &=2position.
For No. (2) method, set the change lever to
the == position.
After using the change lever to change the nailing
method, always make sure that the change lever is
properly set to the position for the desired nailing
method.

Fig.13
Fig.14
Nailing of steel plate

/\WARNING:
Use 2.3 mm or les steel for C-shaped one.
The tool will bounce severely and a nail struck
back, causing serious injuries.
Use hardened nails only for steel plate.
Using other purposed nails may cause serious
injuries.
When nailing, hold the tool so that it stands upright
to the driving surface.
Slanted nailing may cause nails to strike back,
causing serious injuries.
When fastening a corrugated zinc plate on the
C-shaped steel, use 0.7 mm or less thick plate and



32 mm long hardened nails. Failure to do so may

cause nails to strike back, causing serious injuries.

Do not use the tool for nailing on ceiling or roof.
Choose and use nails more than 10 mm longer than total
thickness of all workpiece to be fastened by referring to
the table below.

Material thicknes Nail length
(mm)
10-27 38
15-30 45
15-38 50

Fig.15

Fig.16

A\CAUTION:
Depending on the hardness and total thickness of
all workpiece in combination to be fastened,
enough fastening may not be obtained. Nailing on
steel plate to excessive depth may extremely
reduce the fastening force. Before nailing, adjust
the nailing depth properly.
In the nailing on the steel plate, the driver may be
clogged due to susceptibility to wear. When it is
worn, sharpen it or replace it with a new one.

Nailing of concrete

/AWARNING:
Use hardened nails only for concrete.
Using other purposed nails may cause serious
injuries. Do not nail directly on the concrete or do
not use to fasten directly the steel plate to the
concrete. Failure to do so may cause concrete
fragments to fly off or nails to strike back, causing
serious injuries.
When nailing, hold the tool so that it stands upright
to the driving surface.
Slanted nailing may cause concrete fragments to
fly off or nails to strike back, causing serious
injuries.
Do not use on the surface that objects hang from,
such as area where hangers for sewer pipe, dust
pipe etc. are set up
Choose and use nails so that the penetration amount
into concrete ranges 10 mm - 15 mm by referring to the
table below.

Wood thickness Nail length Concrete
(mm) (mm) (mm)

25 38 Approx. 13

30 45 Approx. 15

35 50 Approx. 15

Fig.17
/\CAUTION:

Use this tool only for soft concrete built up not so
long before. Using on the hard concrete may cause

nail bending or nailing to insufficient depth.
When the penetration amount into concrete comes
to more than 15 mm, nailing to the sufficient length
may not be obtained.
Cutting off the sheet
Fig.18
/\CAUTION:
Always disconnect the hose before cutting off the
sheet.
Tear off the output sheet in the direction of the arrow
when using the sheet collated nails.
Air exhaust
Fig.19
Air exhaust direction can be changed easily by rotating
the exhaust cover. Change it when necessary.

MAINTENANCE

/\CAUTION:
Always disconnect the air hose from the tool before
attempting to perform inspection or maintenance.
Jammed nailer
Fig.20
Fig.21
A\CAUTION:
Always disconnect the air hose and remove the
nails from the magazine before cleaning a jam.
When the nailer becomes jammed, do as follows:
Open the magazine cap and remove the nail coil. Insert
a small rod or the like into the ejection port and tap it with
a hammer to drive out the nail jamming from the ejection
port. Reset the nail coil and close the magazine cap.
Drain tool
Remove the hose from the tool. Place the tool so that
the air fitting faces down to the floor. Drain as much as
possible.
Cleaning of tool
Iron dust that adhere to the magnet can be blown off by
using an air duster.
Cap
When not in use, disconnect the hose. Then cap the air
fitting with the cap.

Fig.22

Storage

When not in use, the nailer should be stored in a warm
and dry place.

Maintenance of compressor, air set and air hose

Fig.23

Fig.24

After operation, always drain the compressor tank and
the air filter. If moisture is allowed to enter the tool, It
may result in poor performance and possible tool failure.
Check regularly to see if there is sufficient pneumatic oil
in the oiler of the air set. Failure to maintain sufficient
lubrication will cause O-rings to wear quickly.



Fig.25

Keep the air hose away from heat (over 60°C, over
140°F), away from chemicals (thinner, strong acids or
alkalis). Also, route the hose away from obstacles which
it may become dangerously caught on during operation.
Hoses must also be directed away from sharp edges
and areas which may lead to damage or abrasion to the
hose.

To maintain product SAFETY and RELIABILITY, repairs,
any other maintenance or adjustment should be
performed by Makita Authorized Service Centers,
always using Makita replacement parts.

ACCESSORIES

ACAUTION:
These  accessories or attachments are
recommended for use with your Makita tool
specified in this manual. The use of any other
accessories or attachments might present a risk of
injury to persons. Only use accessory or
attachment for its stated purpose.

If you need any assistance for more details regarding

these accessories, ask your local Makita Service Center.
Nails
Air hoses
Safety goggles



YKPAIHCbKA (OpwuriHanbHi iHcTpyKuii)

NosicHeHHA o 3aranbHoOro Buay

4-1. Perynstop 10-2. Hanpaentosay Lsixa 16-1. LiBsix, 3abutnit Ha npaBunbHy
4-2. Hernuboko 10-3. MexaHiam nogavi rmbuHy
4-3. Tnnboko 11-1. KOHTaKTHUIA enemeHT 16-2. LiBsix, 3abutuit 3aHaaTo rnnboko,
5-1. 3aHagTo rnuboko 11-2. Kypok CRpUYMHUTL Aedopmallito 06'ekTiB
5-2. Y piBeHb 3 NOBEPXHEID 12-1. KoHTaKTHUI enemeHT 17-1. JoBxuHa uBsixa
5-3. HegocTaTHbO rnuboko 12-2. Kypok 17-2. ToBLWHA AEPEBUHM
6-1. Ckoba 13-1. Baxinb nepemmnkaHHs 17-3. ToBLumnHa 6eToHY 10-15 MM
7-1. OTBip 13-2. Kypok 19-1. Kpuwika BUTSXXHOMO NPUCTPOIO
7-2. Buetyn 14-1. Baxinb nepemMmnKkaHHs 20-1. CTepxeHb
7-3. 3axucHui apanTep 14-2. Kypok 21-1. Wypynosept
8-1. 3acniHka 15-1. 0,7 mm abo ToHLe (cTanesa 22-1. KoBnayok
8-2. Baxinb nnacTuHa) 23-1. 3n1BHMI KpaH
9-1. Peryntotounii MexaHiam 15-2. ToBLMHa ckpinntoBaHMX 06'ekTiB 24-1. MoBiTpsHWiA inbTp
9-2. MnactuHa nepemMukaHHs 15-3. 10 mm abo GinbLue 25-1. MacnsiHka
9-3. Crpinka 15-4. C-nogibHa ctanb (ToBwwuHa 1,6 25-2. MHeBMaTU4HE MacTUIOo
10-1. 3acniHka MM - 2,3 MM)
TEXHIYHI XAPAKTEPUCTUKU
Mogpenb AN620H
Tuck nosiTps 0,98 - 2,26 MMa (9,8 - 22,6 6ap)
KaceTa uBsxiB i3 ApPOTAHUM cnony4yeHHsM 45 MM - 65 Mm
JoBxuHa uBsaxa .
Kaceta uBsaxiB i3 NNacTMHKOBUM cnonyyYeHHam 38 Mm - 65 Mm

Kaceta upsxis i3 ApoTsHum cnonyyeHHam 250 wr., 300 wr.

Mictiicre KaceTa uBsixiB i3 nnacTuHkoBuM cnony4eHHam 200 wr.
MiHimManbHuiA AiameTp LwnaHra 5,0 mm
Poawmipu (O x B x L) 282 Mm X 277 mm X 136 mm
Uucra Bara 1,8 kr

* Yepes Te, WO MV He NPUMUHAEMO NPOrpammn AOCHIAXKEHb | PO3BUTKY, HaBEAEHI TYT TEXHIYHI XapaKTepPUCTUKN MOXYTb ByTW 3MiHEHi

6e3 nonepemKeHHs.

Y pi3HUX KpaiHax TEXHIYHI XapakTepucT1km MoXxyTb ByTn pisHUMU.

« Bara BignosiaHo no EPTA-Procedure 01/2003

END106-2
CumBonu

[ani HaBedeHi cuMBOMKM, SKi 3acCTOCOBYKOTbCA AONS
no3HayeHHs ob6nagHaHHs. [lepen  KOPUCTYBaHHAM

I'IepeKOHaMTeCH Lo Bu po3ymieTe iXHE 3HAUYEHHS.
MpoumTariTe IHCTPYKLto 3 ekcrinyarauii.

S

MpusHayeHHA

IHCTPYMEHT npu3HayYeHo AN nonepenHix BHYTPILLHIX
poBIiT, TakMx SIK CKpINnioBaHHA 3BMYaniHWX Ganok abo
Ganok nepekpuTTs Ta OpyckiB ans nignorn ato

KapKaCHWX KOHCTPYKLII B KOMycax po3mipom “2 x 4”.
ENG102-3

Opsran 3axucHi OKynsipu.

He BMKOPWCTOBYNTE Ha PULLTYBaHHSAX

Ta apabuHax.
ENE059-1

Lym
PiBeHb wWwymy 3a wkanolo A y TUNOBOMY BWKOHaHHI,
BU3Ha4YeHUI BianosiaHo Ao EN792:

1"

PiBeHb 3ByKkoBOro Tucky (Lya) : 88 AB(A)
PiBeHb 3BykoBOi NoTYyxHOCTI (Lwa): 101 AB(A)
MorpiwHicTb (K): 3 aB(A)

0O60B'A3KOBO BUKOPUCTOBYWTE NPOTULLIYMOBI

3aco6u
ENG233-2

Bi6pauis

BenuunHa Bibpalii, Bu3Ha4eHa BignoeigHo o EN792:
BiGpaList (arg) : 4,0 m/c”
Moxubka (K): 1,5 m/c?

ENG901-1
3asBrneHe 3HayeHHs Bibpauii Gyno BuUMipsiHO Y
BiAMNOBIAHOCTI oo cTaHgapTHUX MeToAiB

TECTYBaHHS Ta MOXe BUKOPWUCTOBYBATUCA ANS
NOPIBHAHHSA OAHOTO IHCTPYMEHTA 3 iHLIMM.

3asiBneHe 3HavyeHHs BiGpauii Moxe  Takox
BMKOPUCTOBYBATUCS ANA  MonepeaHboi  OLiHKM
BMNAVBY.



/A\YBATA:
3anexHo Bia yMOB BMKOPUCTaHHSA Bibpauis nig vyac

dakTU4HoI po6otu iHCTpymMeHTa MOXe
BiJPI3HATMCSA Bif 3asiBNEHOro 3HaYeHHs1 BibpaLji.
3abesneyte HanexHi 3anobixHi 3axoau Ansa

3axuCTy onepaTopa, Wo BiANoBiAaTMMYTb YMOBaM
BMKOPUCTaHHS iHCTpyMeHTa (cnig 6patu go yearu
BCi CcknagoBi poboyvoro uukiy, Taki sk 4ac, Konu
{HCTPYMEHT BMMKHEHO Ta KOMW BiH MNOYMHae
npaLoBaTh Ha XOMOCTOMY XOAi Mif, Yac 3arnycky).

ENHO003-11
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ENB109-2

BAXIUBI IHCTPYKUII BE3MNMEKHU
YBATA: TPV POEOTI 3 LIUM IHCTPYMEHTOM, LLOB
3MEHLUWTY PU3WK TPABMYBAHHSI, HEOBXIOHO
3ABXAN [OTPUMYBATUCS OCHOBHUX MPABUN
TEXHIKW BE3MEKW, 30KPEMA:

MOBHICTIO NPOYUTAUTE BCI
IHCTPYKLII.
.3 wmertolo 3abe3sneyeHHs ocobuctoi Gesneku Ta

HOpPManbHOro  (PyHKLiOHYBaHHS iHCTpYMeHTYy
npoynTanTe Lo IHCTPYKLiIO 3 BUKOPUCTaHHS nepes

TUM, SIK MoYaTh NpaLBaTHt 3 iIHCTPYMEHTOM.
3aBXAaM HOCITb 3axUCHi OKynspu, Wwob 3axucTuTn
oui Big nuny abo NopaHeHHs LiBSIXOM.

YBATA:

3abe3neveHHs  0DOOB'A3KOBOrO  BUKOPWUCTaHHSA
obnagHaHHA [Ons 3axucTy o4Yell onepartopamu
iHCTPYMeHTY Ta iHWwWMMK ocobamu y 6e3nocepenHin
6rnm3bkocTi OO0 Micus NpOBEAEHHs pobiT €
BiANoBiAanbHICTI0O po6oToaaBus.

INvwe gns Asctpanii Ta Hosoi 3enangii

3aBXaM HOCITb 3aXMCHI OKynsipu Ta 3axMCHWUN
LLIMTOK, 06 3aXUCTUTM Oui Bif MUy Ta NopaHeHHs!
LBAXOM.. 3axuCHi OKynsipu Ta 3axXUCHUWA LLMTOK
noBuWHHI BignosigaTn Bumoram  AS/NZS 1336.
YBATA:

3abesneyeHHs  0BOB'SI3KOBOrO  BUMKOPWUCTaHHS
obrnagHaHHs ANA 3axuCTy O4ell onepatopamut
iHCTPYMeHTY Ta iHWMMK ocobamu y GesnocepeaHin
6nusbkocTi OO Micus npoBedeHHs  pobiT €
BianoBsiganbHicTio pobotoaasLs.

3axucHi okynspu

3axucHUI LNTOK

KopucTtyittecs 3acobamm 3axucTy cnyxy, LWo6
3aXUCTUTU CMyX Bif LWYMy; ofsravTe 3axvCHWN
ronoBHWi ybip. HociTb nerkuit, ane He BiNbHUI

opsar. PykaBa noBuHHI OyTu 3acTibHyTi abo
3aropHyTi. He cnig opsiratu kpasatky.
Mocnix y pobori abo  nepeHanpyxXeHHs

iHCTpyMeHTy € HebesneyHumun. Tpumaiite Ta
nepeHockTe iIHCTPYMeHT obepexHo. He npautorite
3 iHCTpymeHTOM, nepebyBaloun nig  BNIMBOM
ankoronto, MNikis i T. n.

3aranbHi IHCTPYKLi 3 BUKOPUCTaHHS IHCTPYMEHTY:
(1) Saexgn pinte 3  obepexHicTio, WO
{HCTPYMEHT 3apsiaXeHo LiBsixamu.

He cnpsimoByiiTe iHCTpyMEHT Ha cebe um Ha
iHwWy ocoby, y Oyab-AkoMy BWNaAKy:
3apsgKeHo Ooro uBsixamu / ckobamm um Hi.
BmukanTe iHCTPYMEHT, nuLue SKWO BiH MiLHO

@

@)

NPUTUCHYTUA [0 06'ekTiB, SKi HeobxigHO
cKpinuTKn.

(4) BuKOPUCTOBYNTE IHCTPYMEHT CyTO 3 pOo6OYOI0
MeTOol0.



(5) He ponyckainTe NerkoBaXxHOro NOBOAXKEHHS 3
iHCTpyMEHTOM.
(6) He TpumaiitTe i He nepeHoCbTE iHCTPYMEHT,
TPMMatoYmM nNaneLpb Ha KypkoBOMY BMUKaYy.
(7) He 3apsapxante iHCTpyMeHT uBsixamu /
ckobamu, SKWO BKIOYEHO Oyab-skuii i3
3anobiKHWKIB.
(8) He npuvegHyiiTe iHCTpymMeHT Ao 6Gydb-sikoro
iHLIOro [yxepena XWBMeHHS, KpiM BKa3aHoro
B HCTPyKUisiX 3  BMKOpUCTaHHs  abo
iHCTpyKUiAX 3  TexHiku 6e3neks  LpOro
IHCTpYMEHTY.
He npaugoite 3 iHCTPYMEHTOM, SKLLO B A1Oro poboTi
€ Henonagku.
Mpwn poboTi 3 iIHCTPyMEHTOM iHOAI HasiBHI ickpu. He
npautonte 3 iHCTPyMEHTOM  6ina  netkmx
NErko3aMUCTUX PEYOBUH, TakUX $K rasoniH,
PO34MHHUKK, hapbu, BeH3WH, knei Ta iH.: BOHM
MOXYTb 3alHATUCS Ta BUOYXHYTW, CPUYUHMBLUN
Ccepio3He TpaBMyBaHHS.
OcCBiTNeHH NOBMHHO OyTWM gocTaTHiM  Ans
3abesneyeHHs 6e3neyHol po6otu. Micue
npoeefeHHs poboTn MoBMHHO ByTn uncTm, Ge3
cMmiTTa. Byaste makcumarnbHo oGepexHi: cTirTe
MiyHo, 36epiratoun piBHOBary.
Mo6rnun3y Micusi npoBefeHHs poboTN  MOBWHHI
3HaxoAMTMCA nuwe Ti 0CobW, SKi BUKOHYOTb
BignosigHy poboty. 3BepHiTb ocobnuey yBary Ha
Te, WO AiTM He MOBUWHHI gonyckaTtucs 6nusbko Ao
MicUb NpoBeaAeHHs1 po6oTy.
MoxyTb iCHyBaTW MicLEBi HOPMATUBHI NMONOXEHHSI
CTOCOBHO LLYMY, SIKUX HEOBXiAHO AOTpUMYBaTUCS,
He MNepeBMLLYIYM [O03BOMEHUA piBEHb LWyMmy. Y
[esKnX BUnagkax crif BUKOPUCTOBYBATMU BIKOHHMLI
[ONsi CTPUMYBaHHS LUYMy B MeXax MpUMILLEHHSI, B
AKOMY BUKOHY€ETbCSI poboTa.
He rpaiTecs 3 KOHTakTHUM efleMEeHTOM: He
3HiMaiTe ¥oro: BiH 3anobirae BMNaOKOBOMY
PO3PSAXKEHHIO, TOMY 3aBXAW MOBMHEH OyTn Ha
iHCTpymMeHTi. ®dikcauis KypkoBOro BMUKaya Yy
nonoxeHHi "ON" (YBiMkHeHO) € Hebe3neyHoto.
Hikonm He npobyiite 3adikcyBaT KypKOBUI
BMUKa4y. He npauioiite 3 iHCTPYMEHTOM, SKLIO
Oyab-sika 3 YaCTUH  MeXaHi3MiB  KepyBaHHS
{HCTPYyMEHTY ~ He  DYHKLIOHYE, BiA'eaHaHa,
nepepobrneHa abo npawtoe 3 Henonagxkamu.
MpautoiiTe 3 IHCTPyMEHTOM nue Yy Mexax
BiANOBIAHOrO NoBiTpsHOro Tucky: 0,98 - 2,26 MIMa
(9,8 - 22,6 6ap) ans 3abe3neyveHHs noro GeanevHoi
Ta AoBroTpusanoi ekcnnyarauii. He nepesuwynte
pPEeKOMEHAOoBaHUA MaKCMMarnbHUA poboYniA TUCK:
226 MMa (22,6 ©Gap). 3abopoHseTbcs
NpUEAHYBATK IHCTPYMEHT A0 AXepena, TUCK SKOro
noTteHuiiHo nepesuwye 3,39 MMa (33,9 6ap).
He ponyckaiTte, wo6 TWcK, WO MNOAAETLCS Bif
cUCTeMM  CTUCHYTOTO  MOBITPS, NepeBuLLyBaB
MaKcUMarnbHO JONYCTUMUI TUCK IHCTPYMEHTY Ansi
3abuBaHHs LBsXiB / ckob6. Ha nouatky po6oTu

BCTaHOBITb MOBITPSIHWIA TUCK Ha PiBHI, HPKYOMY 3a
piBeHb pPEKOMEeHJOBaHOro [ONyCTUMOTO  TUCKY
(amsiTbea CMELDIKALLI).

Mpautonte 3 iIHCTPYMEHTOM NULLE Ha CTUCHYTOMY
noBiTpi. fAKWo y SKOCTi [mxepena eHeprii
BMKOPUCTOBYETLCA ra3 y GanoHax (Byrmekucnui
ras, KuceHb, asoT, BOAEHb, MOBITPsi Ta iH.) abo
3aiMUCTWIA ra3 (BOAEHb, NponaH, aueTuneH Ta iH.),
iHCTpyMeHT B1byxHe, Lo Npu3Beae 4O Ceprio3HOro
TPaBMyBaHHS.

Mepen novatkom poGoTU cnif nNepekoHaTucs, Lo
BCi cuctemn Gesnekn npaLioloTb HOpMasrbHO Ta
NnpoBecTn MepeBipKy Ha nNpeaMeT HasBHOCTI
ocnabneHnx reuHTIB. 3aTArHITb BCi FBUHTU NOBUHHI
BiAMOBIAHUM YMHOM

Mepen noyatkom poboTu cnig nepekoHaTucs, Lo
BCi cuctemMn 6e3nekn MpauoloTb HOPManbHO.
IHCTPYMEHT He NOBWHEH cnpaLboByBaTK, SKLIO
NLE HATMCHYTO KypKOBWMA BMMKay, abo SKLo
nvwe [0 AePEBUHU NPUTUCHYTUWIA Baxinb 6e3neku.
BiH noBuHeH cnpaupOoBYBaTW, KOMU BUKOHYIOTbCS
o6uasi aii. MpoBoasTe NepesipKy IHCTPYMEHTY Ha
npegMeT MOXIUBMX Henonagok 6e3 3apsmkeHnx
LBAXiB Ta 3 LUTOBXa4yeM Y NOBHICTIO BIATATHYTOMY
NONOXEHHI.

YBaxHO ornsipanTe CTiHW, CTenio, Nianory Ta take
iHWe, Wwo6 3anobirtm MOXNMBOro yaapy CTpyMOM,
Teyi rasy, Bubyxy i T.h., LWO CNPUYMHEHI
3abuBaHHSAM CkoG Yy MPOBOAKY Mif Hampyrotw,
isonsuiiHi Tpy6ku abo raso.i TPyGKU.
BukopuctoByiTe nuvwe UBSXM, BKa3aHi y Uin
iHCTpyKUiiT 3  BMKOpPUCTaHHS.  BukopucTaHHs
OyOb-AKMX iHWKX UBSIXIB MOXe Npu3BecTM [0
HernpaBuIIbHOI POBOTH IHCTPYMEHTY.

Hikonn He BMKOPMCTOBYMTE IHCTPYMEHTM [Ans
3abuBaHHs LBsXiB / ckob i3 MapkyBaHHsM "He
BMKOPUCTOBYBATW Ha PUXTYBaHHSAX Ta ApabuHax" 3

METO npoBeaeHHS BiANOBIAHOT po6otu,

Hanpuknag:

- SKLWO NpW Nepexofi 3 04HOro MOSIOXEHHS A0
iHWoro HeobxigHO ckopucTaTucs
pULITYBaHHAM, cxodamu, ApabuHamu yn
noAibHMMM KOHCTPYKLISMWU, Hanp. AaxOBUMWU
cXoAuHKamu;

- npu 36uBaHHi kKOPobok abo ALLMKIB;

- nNpu  CKPINMEHHI  TPaHCMOPTHMX  CUCTEM

6e3nekn, Hamp., Ha TPaHCMOPTHMX 3acobax

abo BaroHeTKax.
He possonsiite BMKOPUCTOBYBAaTW iHCTPYMEHT
ocobam, Lo He NPOWLLNY BiANOBIAHUN IHCTPYKTaX.
Mepeng nodaTkom poGOTU nepekoHamnTecs, LWO
nopydy Hikoro Hemae. Hikonn He Hamarantecs
3abvBaTh LBSIXM OOHOYAcCHO SIK 3cepeauHu Tak i
330BHi. LiBaxu MoxyTb npopeatuca Ta/abo
BUNETITU, TUM CaMMM SIBISIOYM CEPO3HY 3arpoasy.
Mpwu po6oTi 3 IHCTPYMEHTOM CRiiA MiLHO CTOSITM Ta
TpumaTtu piBHoBary. lepekoHaiTecs, O Hikoro
Hemae 3HU3Y, npaLiorum Ha BUCOKO



pO3TalloBaHOMY  Micui;  3akpiniTb  MNOBITPSAHWUIA
LwinaHr, wo6 3anobirtn Hebesneui npu
HecrnoziBaHOMY MOLLTOBXY Y1 PUBKY.
Mpu poboti Ha paxy abo B iHWKX BUCOKO
po3TalloBaHNX Micusax 3abuBante UBSXM MO Mipi
Toro, sik Bu npocyBaeTecs ynepen. Akuwo 3abusatu
LBSIXM, PyXaluucb y HanpsMKy Hasad, — Ferko
BTpaTuTV piBHoBary. lpu 3abuBaHHi UBAXIB Yy
nepneHAnKynspHy NOBEPXHI0 nposoabTe
3abuBaHHs 3ropu BHU3. BuKoHytoum pobGoTy vy
Takomy nopsiaKy, Bu bynete MeHLLe
BTOMJIIOBATHCSI.
Axwo Bu nomunkoBo 3ab'eTe UBSIiX NOBEPX iHLLOMO
usixa, abo 3ab'eTe uUBSX Yy Micue cydka Ha
[EepeBUHi, UBAX MOXe 3irHytucst abo iHCTpyMeHT
MOXe 3aKNUHUTK. LIBSIX MOXe BIANETITH | nopaHnTH
Korocb, abo cam iHCTpyMeHT moxe Hebe3nevyHo
BigckounTn. Bubupainte Micue aAns BGUBaHHA
LBsAXiB 06epexHo.
He 3anuwante 3apsigkeHuid iHCTpyMeHT abo
NOBITPAHWI KOMNPECOop Nif TUCKOM Ha [JOBruiA Yac
Ha coHui. He gonyckainTe, Wwo6 nun, nicok, ckanku
Ta CTOPOHHI NpeaMeTH NMOTPanIANM B iHCTPYMEHT y
Micui, e Bu 3anuwaeTe noro.
He cnpsivoByiiTe iHCTPyMEHT Hi Ha KOro, XTo
3HaxoauTbcsa nobnuay Bac. TpumainTte pyku i Horu
Ha BiACTaHi Bif BUMYCKHOrO KaHany.
He nepeHocbkTe iHCTPYMEHT, NOKNaBLUX Naneub Ha
KyPKOBWI BMMKay i He nepenaBanTe iHCTPYMEHT
HIKOMY MNpU NPUEAHAHOMY MOBITPAHOMY LUMAHTY.
BvnagkoBe cnpauboByBaHHSA iHCTPYMEHTY MoOXe
6yTN Haa3BMYANHO HeBe3neyYHNM.
TpvMmaiiTe Ta nepeHockTe iHCTPYMEHT 0b6epexHo,
Tak SIK Y HbOMY HasiBHUIA BUCOKWI TUCK, LLO MOXe
ABNATU cObO0 Hebesneky Npu yTBOPEHHI TPiLLMHK
yepe3d  HeobepexHe  MNOBOMKEHHS  (NapiHHS
iHCTpymeHTy abo yaap). He npobyiite pobutu
pi3bBNEHHS UM rpaBitoBaHHs Ha IHCTPYMEHTI.
AKWo BM NOMITUAM WOCb HeHopMarnbHe abo
He3BUYHE Y (PYHKLIOHYBaHHI IHCTPYMEHTY, HeramHo
NPUNMHITE POBOTY 3 HUM.
3aBxau Big'egHyiTe
BUNMaNTe BCi LBSIXU:
(9) konw 3anuwwaeTe iIHCTPYMeHT 6e3 aornsay.
(10) nepen npoBegeHHsM Oyab-SIKOTO PEMOHTY
abo TexHi4HOro 06CnyroByBaHHS;
(11) nepep TUM, SiK yCYHYTV 3aKNNHIOBaHHS.
(12) nepen nepeHeceHHsIM  IHCTPYMEHTY [0
iHLWoro micus.
MpoBoabTe UNCTKY Ta TexHiYHe o6CnyroByBaHHs
3pady Mo 3akiHYeHH poboTn.  Tpumaiite
iHCTPYMEHT y HaiKkpalwomy cTaHi. 3malyite
PYXOMi YacTuHM, o6 3anobirTn yTBOPEHH!IO ipxi Ta
o6 MiHIMi3yBaTW 3HOLLEHHS!, CMIPUYUHEHE TEPTSIM.
BuTupaiite nun 3 ycix 4acTUH iHCTPYMEHTY.
He BHOCbLTE KOHCTPYKTUBHI 3MiHU B iHCTPYMeHT 6e3
no3sony 3 6oky komnaHii Makita.

NOBITPSHWIA  WNaHr  Ta

3BepraniTecs [0 aBTOPM3OBAHMX  CEPBICHMX
ueHTpiB Makita 3 meTol0 nepiognyHOi nepesipku
iHCTPyMeEHTY.

Ins 3abesneuennss BE3MEKU ta HAOIMHOCTI
npoaykuii, il pemMoHT, a Takox pobotn 3
obcnyroByBaHHsi abo  perynioBaHHS  MOBWHHI
BUKOHYBATMUCS ~ aBTOPU30BaHUMMU  CEpBICHUMM
ueHTpamu Makita nuwe i3  BUKOPUCTaAHHAM
3an4yacTuH BUpobHMLTBa KoMnaHii Makita.
BukopuctoByiiTe nuwe nHeBMaTU4YHE MacTuIo,
3a3HayeHe Y Ui iIHCTPYKLT 3 BUKOPUCTAHHS.
Hikonn He npuegHynTe [HCTPYMEHT [0 MiHil
CTUCHYTOTO  MOBITPS,,  SKWO  MaKCUMManbHO
OOMNYCTUMMWIA  TUCK  IHCTPYMEHTY Moxe  ByTu
nepesuwieHo Ha 10 %. He ponyckaiTte, Wwob TuCK,
IO NoJaeTbCsa Bif, CUCTEMW CTUCHYTOrO MOBITPS,
nepesuLLyBaB MaKCUMarnbHO [OMYCTUMWIA  TUCK
iHCTpyMeHTy Ans 3abvBaHHA uBsixiB / ckob. Ha
noyatky poboTu BCTAHOBITb MOBITPAHWIA TUCK Ha
PiBHi, HWK4YOMY 3a piBeHb pPEeKOMEHOO0BaHOro
[OMYyCTUMOTO TUCKY.

He npoGyiite HamaranTecs TpUMaTtn
HEHaTUCHYTUM KOHTaKTHWU/A eNeMEHT KypKOBOTO
BMMKa4a 3a JOMOMOrol cTpidku abo gporty. Lle
MOXe MpW3BECTU A0 CMepTenbHOro Bunagky abo
CEepro3HOro TpaBMyBaHHS.

3aBxan nepesipsAfTe KOHTaKTHWA eneMeHT, §K
3a3Ha4yeHo Y Ui IHCTPYKUIT 3 BUKOPUCTaHHS. SAKLWO
3anobikHWUIN MexaHi3M NpaLoe HenpaBUNbHO, LBAX
Moxe 6yTn 3abuTo BUNaaKoBO.

3BEPIFTAUTE Lil BKA3IBKU

BCTAHOBJIEHHA

BubGip komnpecopa

(n/xB.)

~N OO
o 00O

20 30 40 505560

(pasie/xs.)
YacToTa B6MBaHHA LBSIXIB

MoTy>HiCTb KOMNpecopa 3a XBUMNHY

[MoBiTPsHWI KOMNPecop NOBWHEH BiANOBIAaTM BUMOram
ctaHpapty EN60335-2-34.



MoBITPsIHMIA KOMNPecop NOBMHEH BiAMOBiAATU BMMOram
craHgapty ANSI B19.3.

Min6epiTb kKOMNpecop 3 AOCTaTHLO NOTY>KHUM TUCKOM Ta
BMXOOOM MOBITPSt Ans 3a6e3nevyeHHsi eKOHOMIYHOCTI y
pobotu. Ha piarpami nokasaHo BiOHOLIEHHS MiX
4acToTol BOMBaHHSA LBSAXIB, BiANOBIAHUM PIBHEM TUCKY
Ta BUXOZOM MOBITPS Big KOoMnpecopa.

Tak, Hanpuknag, sKWwo 3abuBaHHA LBsIXiB BiObyBaeTbCs
3a WBMAKOCTI NpnbnnaHo 55 pasiB Ha XBUMUHY NPU PiBHi
Tucky 1,76 MMa (17,6 6ap), Bam notpibeH komnpecop 3
BMXOZOM NOBITPSA NoHaz 50 MiTpiB 3a XBUNUHY.
HeobxigHO BWKOPUCTOBYBaTU PEryNATOpU TUCKY AnNst
OOMEXEeHHS TUCKYy MOBITPS IHCTPYMEHTY, SKLO TUCK
nogadi  MoBITPA  NEepeBULLlyE  HOMIHAnMbHUA  TUCK
iHCTpyMeHTy. HepoTpumaHHst  Uiel  iHCTPYKUii  MOxe
npu3BecTW [0 Cepiio3HOro TpaBMyBaHHS orepatopa
iHCTpyMeHTY abo ocib, Lo 3HaxoAATLCS MOBNM3Y HBOTO.

Bub6ip noBiTpsiHoro wnaHra

Fig.1

BukopucToByiTe MIiLHUA MOBITPAHWIA LUNAHT BUCOKOMO
TUCKY.

BukopuctoByiTe sIKOMOra LUMPLUMA  Ta  KOPOTLUMWNA
NOBITPAHWUIA WNaHr Ana 3abe3nedyeHHs TpuBanoro Ta
eheKTUBHOro 3abVBaHHS LBAXIB.

/\OBEPEXHO:

. Hu3bkuii Buxig noBiTpa Big Komnpecopa, abo
3apoBruii abo 3aKopoTKWI y AiameTpi NOBITPSIHUIA
WINaHr MO BiAHOLWUEHHK [0 4acToTM 3abuBaHHA

LBAaxis Moxe CNPUYNHNTM 3HUKEHHS
NPOAYKTUBHOCTI iHCTPYMEHTY.
3mallyBaHHA
Fig.2
na 3abesneyeHHs MakcumanbHOi edgekTUBHOCTI npu
eKkcnnyaTauii BCTaHOBiTb KOMMMEKTHUA  MOBITPSHUN

npucTpin  (MacnsiHky, perynsitop, NOBITPSHUA iNbTP)
akomora Orwpkde [o  iHCTpymeHTy.  Bigperymionte
MacnsiHky TakuMm 4vHOM, Wo6 nopava opHiei kpanni
MacTuna npunagana Ha koxHi 30 uBsixis.

AKWO  KOMMNEKTHUA  MOBITPSHWUM  NPUCTPIA  He
BUKOPUCTOBYETLCS, 3MACTiTh iIHCTPYMEHT NMHEBMATUYHUM
MacTunoMm, HaHocsum 2 (gBi) abo 3 (Tpu) kpanni
MactTuna y nosiTpsHWA WTyuep. [lpoBoasTe L0
onepauito Ao i nicns pobotn 3 iHCTpymeHTOM. Ans
3abe3nevyeHHs HeoOXiAHOrO 3MallyBaHHSi  3amycTiTb

iHCTpYMEHT napy pasis nicns HaHeCceHHs

NHEBMaTUYHOro MacTuna.

Fig.3

IHCTPYKUIA 3 BUKOPUCTAHHA

A\ OBEPEXHO:

. TMepen peryntoBaHHAM abo nepeBsipKoto
YHKLIOHYBaHHS iHCTpymeHTa HeobxigHo

060B'sI3k0BO BiA'€AHATU NOBITPSHWUIA LUNAHT.

PerynioBaHHsl rMU6UHM 3a6MBaHHA UBAXIB

/N\OBEPEXHO:

- Nepen perynioBaHHAM  mMubuHM  3abvBaHHA
HeoOXiaHO 000B'A3KOBO BiA'€AHATU LLUMAHT.

Fig.4

Fig.5

AKWO UBAXM 3axoAsaTb HaAATo  rMMBOKO, MOBEPHITL
perynioBanbHWn  NPUCTPIA 3@ CTPINKOK FOAMHHUKA.
AKWo uBsAXWM 3axodATb Ha HaAToO Many  rnubuny,
NOBEPHITb perynioBanbHUA  NPUCTPIA NPOTU  CTPINKN
roguHHKKa.

[LianasoH perynioBaHHs cknagae 0 - 6 mm. (OgHe noBHe
NpoKpy4yBaHHA perynsiTopa signosigae nonpasui Ha 0,8
MM.)

CkobGa

/N\OBEPEXHO:
. Mpw nigBiLLyBaHHi iIHCTPyMeHTa 3a rayok HeobxigHO
000B's13K0OBO Big'eAHATY LUNAHT.
. Hikonu He BilanTe iHCTPYMeHT Ha nosic i T. n. Lle
MOXe NpU3BECTU OO0 Hebe3neyHoro BUNagKkoBOro
cnpauboByBaHHS! iIHCTPYMEHTY.

Fig.6

[ak € 3pyyHMM Ans  TMMYacoBOro  NiABiLLYBaHHSA
iHCTpYMeHTY. Moro MoxHa BcTaHoBMOBaTU Ha Byab-AkKii
CTOPOHI IHCTPYMEHTY.

lMpn 3MiHi NONOXEeHHs raky BIArBUHTITE TBUHT 3a
[0MOMOrol0 BUKPYTKW. BCTaHOBITL rak Ha iHLUi CTOPOHI
iHCTPYMEHTY Ta 3aKpiniTb NOro rBUHTOM.

BuUKOpMCTOBYNTE HacaaKy Ans BUMYCKHOTO
oTBOpY

/\OBEPEXHO:

. Mepen BCTaHOBNEHHSIM abo 3HATTAM NepexigHoro
NpUCTPOKD  Hacagkn  HeobxigHO  06OB'A3kOBO
Big'e4HATU LUNaAHT.

Fig.7

Akwo noTpibHO 3axMCTUTU MOBEPXHIO [AeTanen, Ski
361BaloTbCs, MPUEAHANTE HOCOBY Hacadky —xogdy
KOHTaKTYy.

Mpn 36MBaHHI LBAXaMW MOBEPXOHb, LIO  Nerko
MOLLKOMKYIOTECS, BMKOPUCTOBYWTE HOCOBY Hacapky.

LLlo6 3akpinuTy HOCOBY HacafKy Ha KOHTAKTHOMY Baxeri,
HacapiTe ii Ha KOHTaKTHWIA Baxinb i MPUTUCHITL A0
ynopy.

KOMMJEKTYBAHHA

/N\OBEPEXHO:
Mepen HaBaHTaXEHHsSIM NPUCTPOK  HeobXiaHO
060B'AI3KOBO Big'eAHATU NOBITPSAHWUIA LUNAHT.



3apﬂA)KaHHH NMHeBMaTU4YHOro MosioTKa

/\OBEPEXHO:

. nepeKOHaVlTeCﬂ B TOMY, WO KpuwKa Kacetun
BCTAHOBMEHA Y MPaBUMbHOMY MOMOXEHHI Ans
BUKOPUCTaHUX LlBﬂXiB.

Fig.8

Big'egHaTv  noBITPSHWA  WNaHr  BiA  iHCTpyMeHTa.
MigibpaTtu uBsxu, Ak rOAATLCA 4O BUKOHYBaHOI poboTu.
MpuTnCcHYTM Baxinb dikcatopa ¥ BiOKPUTU 3acyBKy i
KPULLIKY MarasuHa.

Bubepitb BignosigHi uaxu ans pobotu. [Mocnabre
BaXinb pikcaTtopa Ta BiAKpUIATE KPULLKY MarasuHy.
MigHiMiTE Ta NpOBEpHiITE KPULLKY KaceTu, Tak Lwob
CTpinka po3mipy LBsixa Ha KpuLLi kaceTu BKa3dyBana Ha
BiAnNoOBiAHY no3Hayky Ha MarasuHi. PobGora 3
iHCTPYMEHTOM 3 HENPABUIBHO HANALLTOBAHOK KPULLKOK
KaceTu Moxe Npu3BecTV A0 HeJoCTaTHLO! Nodadi LBsiXiB
abo HenpaBUINbHOTO (PYHKLIOHYBAHHS iHCTPYMEHTY.

Fig.9

BcTaHOBiTL KaceTy UBSIXIB Haj KPULLKOK KaceTtu.
Bin'eqHaliTe OoOCTaTHIO KiNbKICTb LBSXIB ANA Toro, o6
3abe3ne4nTn KOHTaKT i3 rpendepom. MNomicTiTe nepwmn
LBSX y KaHan 3abusaHHsA, a Apyriin uBax — y rpeidep.
MoMicTiTh iHWI UBAXM y KOPMyC MexaHi3amy nogaui.
[MOBINbLHO 3aKpWUNTE KPULLKY MarasuHy, MOKW BOHA He
3aMKHETbCS, MOMepeaHbO MePeBipMBLLK, WO KaceTa
LBSIXiB BCTAHOBMNEHA Y Mara3uHi NpaBumnbHO.

Fig.10

aneAHyBaHHH I'IOBiTpFIHOFO wnaHra

BcTaBTe rHi3go MOBITPSHOrO LUNAHry B MOBITPSHWN
wTyuep Ha  MHEBMaTMYHOMY  MONoTKy.  [Hi3go
NOBITPSAHOTO LUMAHTy MOBMHHO ByTW MiLHO 3adikcoBaHe
Ha NoBITPsSIHOMY WTYLepi. 3'edHyBanbHa MydTa WwnaHry
noBuHHa OyTW BCTaHOBMEHa Ha iHCTpPymeHTi abo 6ins
IHCTPYMEHTY TakMMm YMHOM, WOG HanipHUiA pesepsyap
po3psgkaBcs Npu Big'egHaHHI MyddTV nofavi NoBiTpsi.

3ACTOCYBAHHA

/\OBEPEXHO:

. Mepen noyatkom poGoTK cnig nepekoHaTucs, Lo
BCi cucTemu 6e3nekv npauoloTb HOpManbHO.

1. Ons Toro, wo6 3abutu uBsix, Bu moxeTe
BCTAHOBWUTW  KOHTAKTHWA  efieMeHT  HaBrnpoTu
NOBEPXOHb, SIKi HEOOXIAHO CKPINUTK, Ta HATUCHYTN
Ha KypKoBWIA BMUKad, abo

Fig.11

Fig.12

2. HaTMCHYTM Ha KYpKOBUI BMMKay CroYaTtky, a notim
BCTAHOBWUTW  KOHTaKTHWI €nemMeHT HaBnpoTW

cKkpinnoBaHUx 06'ekTiB.
- Cnoci6 Ne (1) 3acTocoByeTbCA ANs NepepuB4aToro
3abuBaHHs LUBSXiB, konu Bam notpibHo 3abuTn
LBAX 0b6epexHo i ayxe akypaTHo.

Cnoci6 Ne (2) 3acTocoByeTbCA Ans MOCMIAOBHOIO
3abuMBaHHA LBAXIB.

/N\OBEPEXHO:

- MMpote, SKWO iHCTPYMEHT BigperynboBaHoO Ha
pexum "TMepepuByate 3abuBaHHA UBsXiB", A
KYPKOBMA  BMWKAY  YTPUMYETBCA Y
HAMNIB-HATUCHYTOMY MONOXEHHI,
iHCTPyMEHT MOXe BMMagKoBO CrpauoBaTv i

3a6UTU LUBSIX, SIKWO KOHTaAKTHUA eneMeHT 3HOBY
[OTOPKHETBCH CKpinntoBaHux 06'ekTiB abo iHWOT
noBepxHi Nia BNN1BOM Bigaaui.

3 MeTOl YHUKHEHHSI BWMafKoOBOrO 3abuBaHHS
uBsaxa, JOTPUMYNTECS IHCTPYKLIN:

- A, He BCTaHOBIIONTE KOHTAKTHWUI €1eMEHT NPOTU
ckpinnoBaHux  06'ekTiB i3 3acToCyBaHHAM
HapMipHoi cunu.

- b. TloBHicTio HaTUCKanTe Ha KypKOBUIA BMUKaY Ta
yTpumyinTe noro 1-2 cekynau nicna 3abuBaHHS
uBsixa.

- [Ana cnocoby Ne
NONOXEHHA® <1,
Ana cnocoby Ne (2)
NONMOXeHHa ==,
Micnsi BCTAHOBNEHHS BaXento Ans 3MmiHW cnocoby
3abuBaHHsl LUBSIXIB Yy BIANOBIOHE MONOXEHHS
3aBXaW NepeBipsnTe, YN MOro TOYHO BCTAHOBMEHO
y BIiANoOBiAHE MOMOXEHHA AnA  NpoBedeHHS
obpaHoro cnocoby 3abunBaHHS LBAXIB.

(1) BCcTaHOBiITL Baxinb B

BCTaHOBITb BaxXilb Yy

Fig.13
Fig.14
3abuBaHHsA UBAXIB y cTaneBy NnacTUHY

/AA\YBATA

- [Ona C-nogibHUX KOHCTPYKLiA BUKOPUCTOBYWTE
ctanb 2,3 MM abo meHLue.

IHCTPYMEHT pi3ko BiAckakye, a LUBSIX BAapsie y
3BOPOTHOMY  HampsMKy, O MNpW3BOAUTL A0
CEpWO3HOro TpaBMyBaHHS.

. BuikopucToByiTE nuLLe LBAXM NOCUNEHOT MILHOCTI
Ansi cTanesux NNacTuH.

BukopuCTaHHS iHWMX LBAXIB MOXE NpU3BecTn A0
CEepro3HOro TpaBMyBaHHS.

. Mpy 3abuBaHHi UBAXIB TpuUManTe iHCTPYMEHT
nepneHAnKynspHO A0 CKPinmoBaHOI NOBEPXHI.
3abviBaHHA LBAXIB N, HAXUNOM MOXE CMPUHUHUTI
yAap UuBsiXy Y 3BOPOTHOMY HanpsiMKy Ta npu3BecTu
[0 CEPA03HOTro TPaBMYBaHHS.

. [pun ckpinneHHi uBsXxamMu rodpoBaHOi LMHKOBOT
nnactuin 3 C-nogibHoto cTaneBol  AeTannio
BMKOPWUCTOBYMTE MnacTuHy ToBLmHo 0,7 Mm abo
MeHLUE Ta LBAXM MOCUNEHOI MILHOCTI [AOBXUHOK
32 mM. HepoTpumaHHsa ui€i iHCTPyKUil MoOXe
CMPUYUHNTA yaap LBsixa y 3BOPOTHOMY HanpsiMky
Ta NpU3BECTU [0 CEPVO3HOTO TPaBMYBaHHSI.

. He BukopucTOBYITE iHCTPYMEHT Ans 3abvBaHHA
uBsAxiB Ha cteni abo Ha gaxy.



Bubuparite Ta BUKOpPUCTOBYITE LBAXU BinbLu Hix Ha 10
MM [OBLUi 3a 3arasibHy TOBLUMHY CKpinmtoBaHux 06'ekTiB,
[OTPUMYOYMCh NodaHoi Tabnui.

ToslwmHa maTepiany [oBxwuHa ussaxa
(Mm) (Mm)
10-27 38
15-30 45
15-38 50
Fig.15
Fig.16
/\OBEPEXHO:
. Mpwn BMCOKi CYKYMHIi TBEpAOCTi Ta TOBLUMHI BCiX
CKpinMoBaHMX  OB'eKTIB  CKpINMEHHs  MOXe
BUSIBUTUCA  HEAOCTaTHbO  MiUHMM.  3aHagTo

rmmboke 3abuBaHHs LBSIXIB y CTaneBy NNacTuUHy
MOXe HaA3BMYaNHO MOCnabuTh CUmMy CKPIMeHHs.
Mepen  3abuBaHHsM uBsxis Bigperynionte
BiANOBIAHMM YMHOM MMOUHY 3abVBaHHS.

- [Tpu 3abuBaHHi UBSXiB Yy CcTaneBy nNnacTuHy
NPUBOOHWIA MEXaHi3M MOXe 3aKINMHUTM 4Yepes
3HoWeHHs. [pu 3HOLWEHHI HaTouiTb Moro abo
3aMiHiTb Ha HOBWA.

3abuBaHHsA UBAXIB y 6eTOH

AvyBara:
- [Ona 6eToHy BWKOPWUCTOBYWTE nuLlEe 3arapToBaHi
LBSIXU.

BukopucTaHHs LUBAXIB IHLIOMO NPU3HAYEeHHA MOXe
npu3BecTM A0 CeprosHux TpaBm. He BOGuBaiiTe
LBSIXV NPsIMO B BETOH i HE BUKOPUCTOBYWTE Npunag
ana  6e3nocepeHLOro  MPUOMBAHHA  CTanbHUX
nucTiB o 6etoHy. HepoTpumaHHs uUiei iHCTpyKUil
MOXe CMPUYMHUTKU BIANITAHHA YacTMHOK OGeToHy
abo yagap uBsixa y 3BOPOTHOMY HamnpsiMky Ta
npu3BeCTM 40 CEPNO3HOTo TPaBMYBaHHS.

- [Tpu 3abuBaHHi UBAXIB TpUManTe HCTPYMEHT
nepneHanKynsipHo A0 CKPinmoBaHOi NOBEPXHi.
3abuBaHHs UBSIXIB Nif HAXUIOM MOXe CNPUHUHUTA
BiAniTaHHA YacTUMHOK GeToHy abo ygap uBsXy B
3BOPOTHOMY  HanpsiMKy Ta  Mpu3BecTM Ao
CepNO3HOro TpaBMyBaHHSI.

- He BukopwucToByiiTe iHCTPYMEHT Ons poboTn Ha

NoBepxHsX i3 NiABilleHMMW  MpeaMeTamu,
Hanpuknag, y npUMILLEHHSX i3  3akpinneHumu
KaHanizauintHumMn  Tpy6amu,  MUIOBUTSHXHUMM

Tpy6amu i T. n.
Bubvpaiite Ta BUKOPUCTOBYNTE LBAXM TakMM YMHOM,
Wo6 npoHWKHEHHs y 6eToH BapitoBanocs Big 10 Mm go
15 MM, BUKOPUCTOBYIOUM NOJAHY HWXYe Tabnuuto.

ToBwmHa aepeBuHN | [loBXUHA LBAXa BetoH
MM (Mm) (Mm)
25 38 Bins 13
30 45 bins 15
35 50 Bins 15

Fig.17

/N\OBEPEXHO:

. BukopuctoByiTe AaHUA IHCTPYMEHT nuwe Ans
poboTn Ha M'sikoMy OETOHi, 3acTUrmoMy He Tak
[aBHO. BuKoOpUCTaHHSA IHCTPYMEHTY Ha TBepaomy
OETOHI MOXEe CMPUYMMHWUTU 3rMHaHHA UBAXiB abo
HedocTaTHBLO rMuboke 3abyBaHHS LBSXIB.

- Konu BenuunHa NnpoHUKHeHHSs y 6€TOH csrae noHaa
15 MM, 3abmBaHHSA LBSAXIB HA JOCTATHIO AOBXUHY
He 3abe3nevyeTbes.

BiapuBaHHA nnacTuHu

Fig.18

/N\OBEPEXHO:

. Mepen ob6pizaHHsAM nucTa HeobxiaHO 06OB'AI3KOBO
BiA'eqHaTU LUNAHT.

Mpn BUKOPUCTaHHI uBsixis i3 NNaCTUHKOBUM
CMomnMyYyeHHsIM  BIidIpBiTb BWUCTyMakodvy nNnacTuHy 3a
HanpsiMKOM CTPIsKu.

Bigkauka noBiTps

Fig.19

HanpsiMok BigKkayku MOBITPA MOXHa NeErko 3MiHWUTH,
NOBEPHYBLUN  KPULIKY BUTSHXKHOrO  npuctpoto.  [Mpu
HEeOoBXiAHOCTI MiHSINTE HaNPSIMOK.

TEXHIYHE OBCIYITOBYBAHHSA
/N\OBEPEXHO:

. 3aBxaM Big'egHyWiTe MOBITPSHWIA  LLNAHT  BiA

iHCTPYMEHTY nepea TUM, SiK NOYUHATU NPOBEAEHHS!
nepeBipky abo TexXHIYHOro 06CnyroByBaHHS.
3aKknuHIBaHHA UBAXIB

Fig.20

Fig.21

/N\OBEPEXHO:

. 3aBxaM Big'egHyWiTe  MOBITPSHWIA  LLNAHTr  BiA

{HCTpYMEHTY Ta BUManTe UBSAXM 3 MarasuHy

nepen TUM, SIK YCyHYTU LUBSIXW, LLO 3aKIIMHWNO.
FAKLIO IHCTPYMEHT 3aKMWHWIO, Crig, BUKOHATK Taki 4ji:
BigkpuinTe KpuULLKY MarasuHy Ta BUAMITb KaceTy LBAXIB.
BcTaBTe cTepxeHb Yy NOAIGHWI NpeameT y BUMYCKHUIA
OTBIp Ta BAAPTE N0 HbOMY MOMOTKOM, L6 BUOUTY LBAX,

KA 3aKNWHWIO Yy  BUMYCKHOMY OTBOpi. 3HOBY
BCTaHOBITb KaceTy UBSXIB Ta 3aKkpuniTe  KPULLKY
MarasvHy.

3nuBaHHA KOHAEHcaTy

3HiMiTb WNaHr 3 iIHCTPYMeHTY. MNepeBepHiTb IHCTPYMEHT
TaKMM YMHOM. LG MOBITPSHUIA LUTYLLEEP CNPSIMOBYBaBCS!
popony. MNpoBeaiTb 3nNMBaHHSA, HACKINBbKU Lie MOXIUBO.
Yucrka iHCTpyMeHTy

3anisHy ipxy, WO HaKOMWUYYETbCA Ha MarHiTi, MOXHa
YCYHYTW, BUKOPUCTOBYHOYM CTPYMiHb MOBITPS Nif TUCKOM.
KoBnayok

Konu npucTpii He BWKOPUCTOBYETLCS, HEOBXiaAHO
oboB'A3koBO Big'egHaTy wnaHr. [licna Toro 3akputn
NOBITPAHUN LUTYLIEP KOBMNAYKOM.



Fig.22

36epiraHHsa

Mo 3akiH4YeHHIO ekcnnyaTauii iHCTpymeHTa 30epiranTte
0Oro y Tenmnomy i Cyxomy micui.

TexHiyHe 0OCnyroByBaHHA KOMMpecopa, KOMMIEKTHOro
NOBITPSHOIO NPUCTPOIO Ta MOBITPAHOIO LUNaHra.

Fig.23

Fig.24

Micna poboTn 3 IiHCTPYMEHTOM 3aBxau 3nvBanTe
KOHAeHcaT 3 Baky koMrpecopa Ta NoBiTPsIHOro chinkTpa.
MPOHUKHEHHS BOMNOMM B IHCTPYMEHT MOXe NpusBecTv A0
3HWKEHHs1 edeKTMBHOCTI poboTn Ta A0 BUHUKHEHHS
Henonagok.

PerynapHo npoBoabTe NepeBipKy Ha NpeaMeT HasBHOCTI

[OCTaTHLOI  KiNbKOCTi  MHEBMAaTU4HOro MacTtuna vy
MacnsHUi  KOMMNEKTHOro  MOBITPSHOTO  MPUCTPOLO.
He3abeaneyeHHs1 [OCTAaTHLOTO PiBHA  3MallyBaHHS

npu3BoAWUTbL [0 LUBWAKOMO 3HOLUYBAHHSI  CMOMYYHUX
Kineupb.

Fig.25

TpumMaiiTe NOBITPSAHUIA LWNaHr nogani Big mxepena
HarpiBaHHa (noHap 60°C, noHap 140°F) Ta XiMiuHMX
PEYOBMH (PO34MHHUKIB, CUIIbBHUX KUCMOT abo nyris). Kpim
TOro, NpoBOALTE LUMAHT TakUM YMHOM, LOG YHUKHYTU
noro HebesneyHoro 3advinaHHs 3a CTOPOHHI NpegmeTu
nig yac po6otu. LLnaHrM noBWHHI po3millyBaTUCS Ha
6e3neyHii BiACTaHi Big rocTpux KpaiB npeamertis, sKi
MOXYTb NPU3BECTU [0 MOLUKOMKEHHS abo CTMpaHHs
LunaHry.

Pos«uwwf

)

Ana  Ttoro, wo6 nigTpumyBatn BE3MNEKY Ta
HALIMHICTb, peMoHT, TexHiuHe oBcnyroeyBaHHs abo
perynioBaHHs MatloTb BUKOHYBATW YNOBHOBaXEHI LIeHTpU
obcnyroByBaHHs "MakiTa", Ae BUKOPUCTOBYIOTLCS NULLE
cTaHgapTHi 3anyacTuHmn "Makita".

OCHALLEHHA

/A\OBEPEXHO:
- Lle ocHaweHHa abo npunagas pekoMeHOoBaHoO
ONsi BUKOPUCTaHHS 3 iHCTpyMeHTamu "Makita", wo

onucai B iHCTPYKLT 3 ekcnnyartadii.
BukopucTaHHsi SIKOTrOCb iHLIOrO OCHaLleHHs abo
npunagasi  MoXe  CMPUYMHWUTKA  TPaBMYBaHHS.

OcHauleHHsa abo npunagas cnig BUKOPUCTOBYBaTH
nvwe  3a NpU3HaYeHHsM.

Y pasi HeobxigHoCTi, oTpumatu gonomory B 6inblu
[eTanbHOMY O3HaNOMINEHHI 3 OCHALLEHHSM 3BepTanTech
0o micuesoro CepsicHoro LeHTpy "Makita".

- Ussaxu

- MosiTpsHi wnaHrm

- 3axucHi okynsipn



POLSKI (Oryginalna instrukcja)

Objasnienia do widoku ogélnego

4-1. Pokretto regulacyjne

10-2. Prowadnica gwozdzi 16-1.

Gwozdz wbity na wiasciwa

4-2. Plytko 10-3. Podajnik gteboko$¢

4-3. Gteboko 11-1. Koficowka stykowa 16-2. Gwozdz wbity zbyt gteboko
5-1. Zbyt gteboko 11-2. Spust znieksztatca materiat
5-2. Réwno 12-1. Koncéwka stykowa 17-1. Dlugo$¢ gwozdzia
5-3. Zbyt plytko 12-2. Spust 17-2. Grubo$¢ drewna
6-1. Hak 13-1. Dzwignia zmiany trybu pracy 17-3. Beton 10-15 mm
7-1. Otwor 13-2. Spust 19-1. Pokrywa wylotu

7-2. Wystep 14-1. Dzwignia zmiany trybu pracy 20-1. Pret

7-3. Adapter noska 14-2. Spust 21-1. Wkretarka

8-1. Drzwiczki 15-1. W przypadku blachy stalowej 22-1. Korek

8-2. Dzwignia grubos$¢ 0,7 mm lub mniej 23-1. Kurek spustowy

9-1. Regulacja
9-2. Tarcza prowadzaca
9-3. Strzatka

10-1. Drzwiczki 1,6 -2,3mm)

15-2. Grubo$¢ materiatu
15-3. 10 mm lub wiecej
15-4. Ksztattownik o profilu C (Grubo$¢

24-1. Filtr powietrza
25-1. Olejarka
25-2. Olej pneumatyczny

SPECYFIAKCJE

Model

AN620H

Cisnienie powietrza

0,98 - 2,26 MPa (9,8 - 22,6 bar)

Dtugos$¢ gwozdzia

Rolka gwozdzi taczonych drutem 45 mm - 65 mm
Rolka gwozdzi taczonych tasmg 38 mm - 65 mm

Pojemno$¢ magazynku

Rolka gwozdzi tagczonych drutem 250 sztuk, 300 sztuk
Rolka gwozdzi taczonych tasma 200 sztuk

Minimalna $rednica weza 5,0 mm
Wymiary (diug. x wys. x szer.) 282 mm X 277 mm X 136 mm
Ciezar netto 1,8 kg

« W zwigzku ze stale prowadzonym przez nasza firme programem badawczo-rozwojowym, niniejsze specyfikacje moga ulec zmianom

bez wczesniejszego powiadomienia.
« Specyfikacje moga rézni¢ sie w zaleznosci od kraju.
« Waga obliczona zgodnie z procedurg EPTA 01/2003

END106-2

Symbole
Ponizej pokazano symbole zastosowane na urzadzeniu.
Przed uzymem nalezy zapozna¢ sie z ich znaczeniem.

@ Przeczyta¢ instrukcje obstugi.

@

@ - Nie uzywa¢ przy pracach na
rusztowaniach i drabinach.

ENEO059-1

No$ okulary ochronne.

Przeznaczenie
Narzedzie to jest przeznaczone do prac we wnetrzach,
takich jak mocowanie legaréow podtogowych lub krokwi

oraz szkieletéw konstrukcji.
ENG102-3

Poziom hatasu i drgan
Typowy réwnowazny poziom dzwigku A okreslony w
oparciu o EN792:
Poziom ci$nienia akustycznego (L,a) : 88 dB (A)
Poziom mocy akustycznej (Lwa): 101 dB (A)

Niepewnos¢ (K): 3 dB(A)
Nalezy stosowac ochraniacze na uszy
ENG233-2
Drgania
Warto$¢ emisji drgan okreslona w oparciu o norme
EN792:
Wytwarzanie drgan (ay) : 4,0 m/s?
Niepewnosé (K) : 1,5 m/s?
ENG901-1
Deklarowana warto$¢ wytwarzanych drgan zostata
zmierzona zgodnie ze standardowg metodg
testowg i mozna jg wykorzysta¢ do poréwnywania
narzedzi.
Deklarowang warto$é wytwarzanych drgan mozna
takze wykorzysta¢ we wstepnej ocenie narazenia.

/\OSTRZEZENIE:
Drgania wytwarzane podczas rzeczywistego
uzytkowania elektronarzedzia mogg sie rézni¢ od
wartosci deklarowanej, w zaleznosci od sposobu
jego uzytkowania.



W oparciu o0 szacowane narazenie W
rzeczywistych warunkach uzytkowania nalezy
okresli¢ srodki bezpieczenstwa w celu ochrony
operatora (uwzgledniajac wszystkie elementy
cyklu dziatania, tj. czas, kiedy narzedzie jest
wytgczone i kiedy pracuje na biegu jatowym, a
takze czas, kiedy jest wiaczone).

ENH003-11
Dotyczy tylko krajow europejskich
Deklaracja zgodnosci UE
Niniejszym firma Makita Corporation jako
odpowiedzialny producent oswiadcza, iz opisywane
urzadzenie marki Makita:
Opis urzadzenia:
Gwozdziarka budowlana
Nr modelu/Typ: AN620H
sg produkowane seryjnie oraz
jest zgodne z wymogami okreslonymi
nastepujacych dyrektywach europejskich:
98/37/WE do dnia 28 grudnia 2009, a poczawszy
od dnia 29 grudnia 2009 - 2006/42/WE
Jest produkowane zgodnie z nastepujacymi normami
lub dokumentami normalizacyjnymi:
EN792
Dokumentacja techniczna przechowywana jest przez
naszego autoryzowanego przedstawiciela na Europe,
ktorym jest:
Makita International Europe Ltd,
Michigan, Drive, Tongwell,
Milton Keynes, MK15 8JD, Anglia

w

30 stycznia 2009

e

Tomoyasu Kato
Dyrektor
Makita Corporation
3-11-8, Sumiyoshi-cho,
Anjo, Aichi, JAPONIA

WAZNE ZASADY
BEZPIECZENSTWA
UWAGA: ABY ZMNIEJSZYC  ZAGROZENIE

OBRAZEN CIALA, PODCZAS PRACY Z TYM
NARZEDZIEM NALEZY ZAWSZE PRZESTRZEGAC
ZASAD BEZPIECZENSTWA, w TYM
NASTEPUJACYCH:

NALEZY ZAPOZNAC SIE ZE
WSZYSTKIMI ZALECENIAMIL.

W celu zachowania bezpieczenstwa pracy i dla
prawidtowej obstugi i konserwacji tego narzedzia,
przed rozpoczeciem wszelkich czynnosci nalezy

20

przeczyta¢ instrukcje obstugi.

Nalezy zawsze nosi¢ okulary ochronne,
zabezpieczajace przed pytem i gwozdziami.
UWAGA:

Pracodawca jest odpowiedzialny za
przestrzeganie zasad stosowania  $rodkow
ochrony wzroku przez osoby obstugujace

urzadzenia oraz inne, znajdujace sie¢ w poblizu
miejsca pracy.

Tylko w przypadku Australii i Nowej Zelandii

Aby chroni¢ oczy przed pytem i gwozdziami,
nalezy zawsze nosi¢ okulary ochronne i maske
twarzowq. Okulary ochronne i maska twarzowa
muszg spetnia¢ wymagania normy AS/NZS 1336.
UWAGA:

Pracodawca jest odpowiedzialny za
przestrzeganie zasad stosowania  $rodkow
ochrony wzroku przez osoby obstugujace

urzadzenia oraz inne, znajdujace si¢ w poblizu
miejsca pracy.

Okulary ochronne

Maska twarzowa

Nalezy nosié ochraniacze na uszy,
zabezpieczajgce przed hatasem powodowanym
przez sprezone powietrze oraz przed urazami
gtowy. Nalezy tez nosi¢ lekka, ale nie luzng odziez.
Rekawy powinny by¢ zapigte lub podwiniete. Nie
nalezy nosi¢ krawatéw.

Zbytni pospiech lub zbyt duza sita wywierana na
narzedzie moga by¢ niebezpieczne. Z narzedziem
nalezy obchodzi¢ sie ostroznie. Nie wolno
pracowac¢ pod wptywem alkoholu, narkotykow, itp.
Ogolne zasady postepowania z narzedziem:

(1) Nalezy zawsze zaktada¢, ze w narzedziu
znajdujq sie gwozdzie.

Narzedzia, w ktérym znajdujg sie gwozdzie
nie wolno kierowa¢ ku sobie lub innym.
Narzedzie wolno uruchomic¢ tylko, kiedy jest
silnie przycisniete do taczonej czesci.
Narzedzie nalezy szanowa¢ jako pomoc w
pracy.

Nie wygtupiac sig.

Nie wolno przenosi¢ narzedzia trzymajac
palec na przetgczniku.
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(7) Nie wolno tadowa¢ do narzedzia gwozdzi,
kiedy odblokowany jest cho¢ jeden element
regulacyjny.

(8) Nie wolno zasila¢ narzedzia z innego zrédta
niz okreslone w instrukcji obstugi i
bezpieczenstwa.

Nie wolno uzywaé
nieprawidtowo.
Podczas pracy z tym narzedziem moga
powstawac iskry. Dlatego nie wolno go uzywa¢ w
poblizu lotnych substancji tatwopalnych, takich jak
benzyna, rozpuszczalniki, farby, gazy, kleje, itp.;
gdyz moga sie zapali¢ i wybuchna¢, powodujac
powazne obrazenia.
Dla bezpieczenstwa, miejsce pracy powinno by¢
wiasciwie oswietlone. Powinno by¢ utrzymane w
porzadku, nie zasmiecone. Nalezy zwtaszcza dba¢
o prawidiowg, pewng postawe, utrzymywanie
réwnowagi.
W poblizu moga przebywaé wytacznie osoby
zwigzane z praca. Dzieci nalezy zawsze trzymac¢ z
dala od miejsca pracy.
Nalezy przestrzega¢ miejscowych przepisow
regulujgcych poziom hatasu. W niektérych
okolicznosciach, do ograniczania emisji hatasu
nalezy korzystac z oston, okiennic, itp.
Nie wolno manipulowaé koncowka stykowa:
zapobiega ona przypadkowemu wystrzeleniu i
dlatego nie wolno jej zdejmowaé. Bardzo
niebezpieczne jest tez unieruchamianie jezyka
spustowego w pofozeniu ON (wiaczone). Nie
wolno tego nigdy robi¢. Nie wolno uruchamiac
narzedzia, kiedy jakakolwiek jego czes¢ jest
niesprawna, wymontowana, zmodyfikowana lub
nie dziata prawidtowo.
Dla bezpieczenstwa i zachowaniu dtugiego okresu
eksploatacji narzedzia, wolno stosowa¢ wytacznie
sprezone powietrze o zalecanym ci$nieniu w
granicach 0,98 - 2,26 MPa (9,8 - 22,6 bar) Nie
przekraczaj zalecanego, maksymalnego cisnienia
2,26 MPa (22,6 bar). Narzedzia tego nie wolno
podiacza¢ do zrodta powietrza, ktoérego cisnienie
moze przewyzszy¢ 3,39 MPa (33,9 bar).
Nalezy zadba¢, aby cisnienie w sieci sprezonego
powietrza nie przekraczato maksymalnej, warto$ci
dopuszczalnej dla tej gwozdziarki. Nalezy
wstepnie ustawi¢ ci$nienie na warto$¢ nizszg od
dopuszczalnej (patrz DANE TECHNICZNE).
Do zasilania tego narzgdzia wolno stosowac
wylacznie sprezone powietrze. Jesli uzyje sie do
tego gazu z butli (dwutlenku wegla, tlenu, azotu,
wodoru, itd.) lub gazu palnego (propanu, wodoru,
acetylenu, itd.) narzedzie eksploduje powodujac
powazne obrazenia.

Przed pracg nalezy zawsze sprawdzi¢ ogdiny stan

narzedzia, czy nie ma luznych $rub, itd. W razie

potrzeby nalezy je podokrecac.

narzedzia dziatajacego
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Przed przystgpieniem do pracy nalezy sprawdzi¢
dziatanie wszystkich systeméw bezpieczenstwa.
Narzedzia nie wolno uruchamiag¢, jezeli tylko jezyk
spustowy przefacznika jest pociggniety lub jezeli
tylko dzwignia zabezpieczajaca jest docisnieta do
drewna. Do rozpoczecia pracy niezbedne jest
spetnienie obu tych warunkéw. Sprawdz dziatanie
bez gwozdzi i przy -catkowicie wyciggnietym
mtotku.

Aby unikng¢ porazenia pradem, wycieku gazu,

wybuchu, itd. powodowanych wstrzeliwaniem

gwozdzi w przewody pod napigciem, rury gazowe,
itp, nalezy przed pracg doktadnie sprawdzac
$ciany, sufity, podtogi, dachy, itd.

Wolno uzywa¢ tylko gwozdzi okreslonych w tej

instrukcji. Stosowanie innych gwozdzi moze

powodowac nieprawidtowg prace tego narzedzia.

Nie wolno  absolutnie  uzywa¢ narzedzi

oznakowanych symbolem ,Nie uzywaé na

rusztowaniach, drabinach” do zastosowan takich
jak np.:

- kiedy zmiana miejsca pracy wigze si¢ z
uzyciem rusztowan, drabin, schodow, i
innych podobnych konstrukgji, takich jak taty
dachowe;

- zamykanych skrzyn lub pudet;

- bezpiecznych systemoéw transportowych, np.
na pojazdach.

Nie wolno pozwalaé¢, aby narzedziem tym

postugiwaty sie osoby nie przeszkolone.

Przed praca nalezy sie upewnié¢, czy nie ma kogo$

w poblizu. Nie wolno usitowa¢ wstrzeliwaé gwozdzi

z obydwu stron $ciany jednoczes$nie. Gwozdzie

moga przechodzi¢ na wylot i/lub odlatywaé od

miejsca pracy, stwarzajac powazne
niebezpieczenstwo.

Trzymajac narzedzie nalezy staé pewnie i
utrzymywac rébwnowage. Pracujac na

wysokosciach, nalezy sie upewnié, ze na dole nie
ma nikogo, oraz zabezpieczy¢ waz pneumatyczny
przed gwattownymi ruchami.

Podczas pracy na dachach i w innych wysokich
miejscach nalezy wbija¢ gwozdzie przesuwajac sie
przed siebie. Przesuwajgc sie do tytlu mozna fatwo
straci¢ réwnowage. Whbijajac w powierzchnie
pionowa nalezy pracowac od gory ku dotowi. W ten
sposob praca jest mniej meczaca.

Kiedy omytkowo trafimy gwozdziem w teb innego
gwozdzia lub sek w drewnie, gwézdz moze sie
wygigc¢ lub zablokowac¢ narzedzie. W takiej sytuaciji
gwozdz moze wyskoczy¢ i kogo$ trafi¢, albo samo
narzedzie zareaguje w niebezpieczny sposob.
Gwozdzie nalezy wstrzeliwa¢ w spos6b rozwazny.
Nie wolno pozostawiaé na stoncu natadowanego
narzedzia, ani sprezarki po ci$nieniem. Nalezy
zadba¢, aby do pozostawionego narzedzia nie
dostat sie pyt, piasek, itp.



Nie kieruj wylotu narzedzia na nikogo w poblizu.
Trzymaj dtonie i stopy z dala od okolic wylotu.
Kiedy waz jest podiaczony, nie nalezy przenosi¢
narzedzia z palcem na jezyku spustowym, ani
podawac je komu$ w ten sposoéb. Przypadkowe
wystrzelenie moze by¢ bardzo niebezpieczne.

Z narzedziem tym nalezy obchodzi¢ sie bardzo
ostroznie, gdyz panuje w nim wysokie ci$nienie, co
moze by¢ bardzo grozne, kiedy np. upuszczenie
lub uderzenie spowoduje powstanie peknigcia. Na
narzedziu tym nie wolno robi¢ Zzadnych nacig¢ lub
grawerunkow.

Jedli zauwazysz co$ ztego lub niezwyktego w
zachowaniu narzedzia, natychmiast przestan
wstrzeliwa¢ gwozdzie.

Waz nalezy odiaczyé oraz wyja¢ wszystkie
gwozdzie, kiedy:

(9) Pozostawia sie narzedzie bez nadzoru.

(10) Przed przystgpieniem do konserwacji lub
naprawy.

(11) Przed usunigciem zablokowania.

(12) Przed przeniesieniem narzedzia w inne
miejsce.

Po zakonczeniu pracy narzedzie nalezy

natychmiast ~ wyczysci¢ i  zakonserwowac.

Narzedzie musi by¢ zawsze w idealnym stanie.
Czesci ruchome nalezy smarowaé, aby nie
korodowaty i nie zuzywaty sie nadmiernie poprzez
tarcie. Czesci te nalezy oczysci¢ z pytu.
Narzedzia nie  wolno  modyfikowac
upowaznienia firmy Makita.

Okresowe przeglady powinny byé dokonywane
przez autoryzowane zaktady serwisowe Makita.

W celu zachowania odpowiedniego poziomu
BEZPIECZENSTWA i NIEZAWODNOSCI wyrobu,

bez

wszelkie naprawy i roznego rodzaju prace
konserwacyjne lub regulacie powinny by¢
przeprowadzane przez autoryzowany punkt

serwisowy narzedzi Makita, zawsze z uzyciem
oryginalnych czesci zamiennych Makita.

Uzywa¢ nalezy wylacznie oleju pneumatycznego
zalecanego w niniejszej instrukciji.

Nigdy nie poditaczaj tego narzedzia do sieci
sprezonego powietrza, w ktérej ciSnienie moze
przekroczy¢ warto$¢ dozwolong o 10 %. Nalezy
zadba¢, aby cisnienie w sieci sprezonego
powietrza nie przekraczato maksymalnej, warto$ci
dopuszczalnej dla tej gwozdziarki. Nalezy
wstepnie ustawi¢ ci$nienie na warto$¢ nizszg od
dopuszczalnej.

Nie prébuj unieruchamia¢ koncowki stykowej w
potozeniu wcisnigtym za pomoca drutu lub tasmy.
Moze to spowodowaé powazne obrazenia.
Koncowke stykowa nalezy zawsze sprawdzaé w
sposéb podany w niniejszej instrukcji. Kiedy
system zabezpieczenia nie dziata prawidlowo,
gwozdzie mogg by¢ wystrzeliwane przypadkowo.
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ZACHOWAC INSTRUKCJE

Wybér sprezarki
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Czestotliwos¢ gwozdziowania

Sprezarka  musi
EN60335-2-34.
Sprezarka musi spetnia¢ wymagania normy ANSI B19.3.
Aby praca byla efektywna, wybierz sprezarke, ktéra
wytwarza wystarczajacag ilo$¢ powietrza o wiasciwym
cisnieniu. Na wykresie widzimy zalezno$¢ pomiedzy
czestotliwoscig gwozdziowania, cis$nieniem roboczym i
wydajnoscig sprezarki.

Jesli np. chce sie przybija¢ gwozdzie z predkoscig 55
razy na minute z cisnieniem 1,76 MPa (17,6 bar),
potrzebna bedzie sprezarka dajaca 50 litréw powietrza
na minute.

Tam, gdzie ci$nienie w sieci przekracza nominalne
ci$nienie narzedzia, nalezy stosowaé reduktory ci$nienia.
Zaniedbywanie tego moze doprowadzi¢ do powaznych
wypadkéw, ktérych ofiarami bedg obstugujacy i osoby
postronne.

spetnia¢  wymagania  normy

Wybér weza

Rys.1

Nalezy stosowac waz wytrzymaty na wysokie ci$nienie.
Dla najbardziej wydajnej pracy, nalezy stosowa¢ waz o
Srednicy najwigkszej z mozliwych oraz jak najkrétszy.

/A\UWAGA:
Niska wydajnos¢ sprezarki, dtugi i/lub cienki waz to
oznacza dla danej czestotliwo$ci gwozdziowania
obnizenie jakos$ci pracy narzedzia.

Smarowanie

Rys.2

Aby osiagna¢ najwyzszg wydajnosc¢, zestaw powietrzny,
to znaczy olejarke, reduktor i filtr powietrza nalezy
instalowa¢ jak najblizej narzedzia. Olejarke trzeba



wyregulowaé, aby dawata jedng krople oleju co 30
wystrzelen gwozdzi.

Jesli elementy te nie sg uzywane, narzedzie nalezy
smarowa¢ olejem do narzedzi pneumatycznych
wpuszczajac do wlotu powietrza dwie (2) do trzech (3)
kropli. Nalezy to robi¢ przed i po pracy z narzedziem.
Aby smarowanie byto prawidtowe, po zakropleniu oleju
nalezy wystrzeli¢ pare razy.

Rys.3

OPIS DZIALANIA

/AUWAGA:
Waz nalezy odtagczac zawsze przed
przystapieniem do regulacji lub sprawdzania
narzedzia.

Regulacja gtebokosci gwozdziowania

AUWAGA:
Waz nalezy odtagczac zawsze przed
przystapieniem do regulacji gtebokosci

gwozdziowania.

Rys.4

Rys.5

Jesli gwozdzie sg wbijane zbyt gteboko, obréé pokretto
regulacyjne w kierunku zgodnym z ruchem wskazéwek
zegara. Jedli gwozdzie sg wbijane zbyt plytko, obréé
pokretto regulacyjne w kierunku odwrotnym do ruchu
wskazéwek zegara.

Zakres regulacji to 0 - 6 mm. (Jeden peten obrét pokretta
daje zmiane gtebokosci 0 0,8 mm.)

Hak

AUWAGA:
Przed zawieszeniem narzedzia za zaczep, nalezy
koniecznie odtgczy¢ waz.
Absolutnie nie wolno zawieszaé narzedzia na
pasku od spodni, itp. Moze to spowodowac
niebezpieczne, przypadkowe wystrzelenie.

Rys.6

Zaczep jest wygodny, aby na chwile zawiesi¢ narzedzie.
Mozna go zamontowaé z jednej lub z drugiej strony
narzedzia.

Aby zmieni¢ potozenie zaczepu nalezy go z
wymontowa¢ z pomoca $rubokreta. Nastepnie zaczep
mocujemy $rubg po drugiej stronie.

Uzywanie adaptera noskowego

AUWAGA:
Przed montowaniem lub demontowaniem adaptera
noskowego, nalezy koniecznie odtgczy¢ waz.

Rys.7

Gdy trzeba chroni¢ powierzchnie tgczonego materiatu,
na koncéwce narzedzia nalezy zamontowa¢ adapter
noskowy.
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Nalezy go stosowa¢ podczas pracy z materiatami o
powierzchniach wrazliwych na uszkodzenia. W celu

przymocowania adaptera noskowego do ramienia,
nalezy go wcisngé do oporu w ramig.
MONTAZ
AUWAGA:
Przed fadowaniem gwozdzi, nalezy koniecznie
odtagczy¢ waz.

tadowanie gwozdzi

AuwAGA:
Sprawdz, czy tarcza prowadzaca jest ustawiona na
rozmiar tadowanych gwozdzi.

Rys.8

Odtacz  od narzedzia waz. Wybierz gwozdzie
odpowiednie do pracy. Wcisnij dzwignie zamka, otworz
drzwiczki i zdejmij pokrywe magazynku.

Wybierz gwozdzie odpowiednie do pracy. Wcisnij
dzwignie zamka, otwérz drzwiczki i zdejmij pokrywe
magazynku.

Unie$ i obro¢ tarcze prowadzaca, tak aby strzatka
wskaznika rozmiaru gwozdzi wskazywata odpowiednig
warto$¢ na magazynku. Je$li ustawimy tarcze na
nieodpowiednig warto$¢, podawanie gwozdzi bedzie
nieprawidfowe i narzedzie moze zosta¢ uszkodzone.

Rys.9

Umie$¢ rolke gwozdzi na tarczy prowadzacej. Odwin
tyle dtugosci rolki, aby koniec siegat tapy podajnika.
Umies$¢ pierwszy gwédzdz we wlocie podajnika, a drugi
na pazurze. Nieowiniete gwozdzie utéz na korpusie
podajnika. Pilnujgc, aby rolka byta prawidtowo utozona
w magazynku, ostroznie zamknij pokrywe magazynku,
az sie zatrzasnie.

Rys.10

Podlaczanie weza

Wsun koncéwke weza do gniazda wlotu powietrza w
narzedziu. Upewnij sig, ze koncowka prawidiowo
zaskoczyta. Ztacze weza musi by¢ zamontowane na lub
blisko narzedzia, tak aby ci$nienie w zbiorniku opadato
w tym samym czasie, kiedy waz jest oditaczany od
narzedzia.

DZIALANIE

/A\UWAGA:
Przed przystgpieniem do pracy nalezy sprawdzi¢
dziatanie wszystkich systemoéw bezpieczenstwa.

1.  Aby wstrzeli€ gwoézdz, przycisnij koncowke
stykowg do taczonego materiatu i pociagnij za
spust, lub

Rys.11
Rys.12



2. Najpierw pociagnij za spust, a nastepnie przycisnij
koncowke stykowa do tgczonego materiatu.
Spos6b (1) stosuje sie przy gwozdziowaniu
sjednorazowym", kiedy chcemy wbi¢ gwozdz
bardzo doktadnie.
Sposob (2) stosujemy podczas gwozdziowania
ciagtego.

AUwWAGA:
Jednak kiedy ustawimy narzedzie na
gwozdziowanie ,jednorazowe", | SPUST JEST
POCIAGNIETY DO POLOWY, narzedzie moze
wystrzeli¢ przypadkowo, jesli koncoéwka stykowa,
na skutek odrzutu dotknie ponownie materiatu lub
innego elementu.
Aby do tego nie dopuscic¢, nalezy;

- A. Nie naciska¢ koncowki stykowej zbyt duzg sitg,
do powierzchni materiatu.

- B. Pociagna¢ jezyk spustowy do oporu i trzymaé
tak przez 1 - 2 sekundy po wystrzale.
Aby pracowa¢ metoda (1), ustaw dzwignie wyboru
w potozeniu®=,
Aby pracowa¢ metoda (2), ustaw dzwignie wyboru
w potozeniu ==,
Po uzyciu dzwigni wyboru do zmiany sposobu
gwozdziowania, nalezy zawsze sprawdzac, czy
jest ona ustawiona na wymagany metode
gwozdziowania.

Rys.13
Rys.14
Gwozdziowanie grubych blach stalowych

A\ OSTRZEZENIE:
Mozna taczy¢ ksztattowniki C o maksymalnej
grubosci 2,3 mm.
Przy wiekszej grubosci, narzedzie i gwézdz moze
gwattownie odskoczy¢, powodujac powazne
obrazenia.
Do grubych blach nalezy uzywa¢ wytacznie
gwozdzi ze stali hartowane;j.
Uzycie innych gwozdzi moze powodowac
powazne obrazenia.
Podczas gwozdziowania narzedzie nalezy trzymac
pod katem prostym do ptaszczyzny taczonego
materiatu.
Praca z narzedziem pochylonym  moze
powodowa¢ odskakiwanie gwozdzi i powazne
obrazenia.
Do faczenia falistej blachy ocynkowanej ze
stalowymi ksztattownikami C, nalezy stosowac
gwozdzie ze stali hartowanej o dtugosci 32 mm, a
blacha moze mie¢ grubos¢ do 0,7 mm. Nie
stosowanie sie do tego moze powodowaé
odskakiwanie gwozdzi i powazne obrazenia.
Narzedzia tego nie wolno uzywaé do
gwozdziowania na dachu lub suficie.
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Gwozdzie powinny mie¢ dtugos¢ o ponad 10 mm
wigkszg od catkowitej grubosci taczonych elementow,
zgodnie z ponizsza tabela.

Grubo$¢ materiatu Dtugos¢ gwozdzia
(mm)

10-27 38
15-30 45
15-38 50

Rys.15

Rys.16

Auwaca:

Prawidtowe potgczenie moze nie byé mozliwe,
zaleznie od twardosci i od catkowitej grubosci
faczonych elementéw. Gwozdziowanie grubych
blach stalowych na duza gtgboko$¢ moze bardzo
znacznie obnizy¢ site  pofaczenia. Przed
gwozdziowaniem nalezy prawidtowo wyregulowaé
gtebokosé.

Gwozdziowanie grubych blach stalowych moze
powodowa¢ blokowanie sie miotka na skutek
zuzycia. Zuzyty miotek nalezy naostrzy¢, lub
wymieni¢ na nowy.

Gwozdziowanie do betonu

/\OSTRZEZENIE:

W  przypadku betonu nalezy uzywaé tylko
specjalnych gwozdzi utwardzanych.

Stosowanie innych gwozdzi moze spowodowacd
powazne obrazenia. Nie wbija¢ gwozdzi
bezposrednio w beton i nie uzywac¢ ich do
bezposredniego przymocowania stalowej ptytki do
betonu. Niestosowanie sie do tego zalecenia moze
spowodowac odpryskiwanie betonu, odskakiwanie
gwozdzi i powazne obrazenia.

Podczas gwozdziowania narzedzie nalezy trzymac
pod katem prostym do ptaszczyzny taczonego
materiatu.

Praca z narzedziem pochylonym  moze
powodowaé odskakiwanie gwozdzi i powazne
obrazenia.

Nie wolno gwozdziowa¢ do powierzchni, na
ktérych zawieszone sa elementy, takie jak
mocowania rur kanalizacyjnych, itp.

Nalezy stosowaé gwozdzie, takie ktére bedg
wstrzeliwane w beton na gteboko$¢ 10 mm - 15 mm,
zgodnie z ponizsza tabela.

Grubo$¢ drewna Dtugos$¢ gwozdzia Beton

(mm) (mm) (mm)

25 38 Ok. 13

30 45 Ok. 15

35 50 Ok. 15
Rys.17



AAUWAGA:
. Narzedzia tego mozna uzywa¢ do betonu
miekkiego, utozonego niedawno. Zastosowanie do
twardego betonu moze powodowaé¢ wyginanie sig
gwozdzi lub zbyt ptytkie wbijanie.
Kiedy gteboko$¢ w betonie przekroczy 15 mm,
gwozdziowanie dla odpowiedniej dtugosci moze

sie nie udac.
Odcinanie tasmy
Rys.18
AUwWAGA:
Przed odcieciem tasmy trzeba koniecznie odtgczy¢
waz.
Tasme z gwozdziami nalezy odrywaé w kierunku
strzatki.
Otwor wylotowy powietrza
Rys.19

Kierunek wylotu powietrza mozna tatwo zmienié,
obracajgc w tym celu pokrywe wylotu. W razie potrzeby
dokona¢ zmiany.

KONSERWACJA
/AUWAGA:
Przed  przystapieniem do  przegladu lub

konserwacji
odtaczy¢ waz.
Zablokowanie gwozdziarki
Rys.20
Rys.21

AAUWAGA:
Przed przystgpieniem do usunigcia zablokowania,
nalezy zawsze odtaczy¢ waz i wyjaé gwozdzie z
magazynka.
Jezeli gwozdziarka zablokuje sig, wykonaj ponizsze
czynnosci:
Otworz pokrywe magazynku i wyjmij rolke gwozdzi. Do
otworu wylotowego wsun odpowiedni pret i postukaj go
miotkiem, aby wypchng¢ gwdédzdz blokujacy wylot. Wtoz
z powrotem rolke gwozdzi i zamknij pokrywe
magazynku.
Oproéznianie narzedzia
Odtacz od narzedzia waz. U6z narzedzie tak, aby wlot
powietrza byt skierowany ku podiodze. Opréznij
narzedzie na tyle, na ile to jest mozliwe.
Czyszczenie narzedzia
Pyt stalowy przywierajacy do magnesu mozna usung¢
dmuchawa.
Korek
Kiedy narzedzie nie jest uzywane, waz powinien by¢
odtaczony. Nastepnie wlot powietrza nalezy zamknaé
korkiem.

tego narzedzia, nalezy zawsze

Rys.22

Przechowywanie

Nie uzywane narzedzie powinno by¢ przechowywane w
cieptym i suchym miejscu.

Konserwacja sprezarki, zestawu powietrznego i weza
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Rys.23

Rys.24

Po pracy nalezy zawsze oprézni¢ zbiornik sprezarki oraz
filtr powietrza. Jes$li do narzedzia dostanie sie woda,
moze spowodowac nieprawidtowe dziatanie, a nawet
uszkodzi¢ narzedzie.

Nalezy systematycznie sprawdza¢ poziom oleju w
olejarce zestawu powietrznego. Niewystarczajace
smarowanie powoduje szybkie zuzywanie sig¢ O-ringéw.

Rys.25

Weza nie nalezy ogrzewa¢ ponad 60°C (140°F), nalezy
go trzymaé z dala od substancji chemicznych
(rozcienczalnikéw, silnych kwaséw i zasad). Nalezy tez
uktada¢ waz z dala od przeszkdéd, ktére moga go
niebezpiecznie blokowaé¢ podczas pracy. Waz nie moze
tez styka¢ sie z ostrymi krawedziami i przedmiotami
powodujgcymi obcieranie i inne uszkodzenia.

Dla zachowania BEZPIECZENSTWA i
NIEZAWODNOSCI wyrobu, naprawy oraz inne prace
konserwacyjne i regulacyjne powinny by¢ wykonywane
przez Autoryzowane Centra Serwisowe Makita,
wytacznie przy uzyciu czesci zamiennych Makita.

AKCESORIA (WYPOSAZENIE
DODATKOWE)

AUWAGA:
Zaleca sie stosowanie wymienionych akcesoriow i
dodatkéw razem z elektronarzedziem Makita
opisanym w niniejszej instrukcji. Stosowanie
jakichkolwiek innych akcesoriéw i dodatkéw moze
stanowi¢ ryzyko uszkodzenia ciata. Stosowac
akcesoria i dodatki w celach wytacznie zgodnych z
ich przeznaczeniem.
W razie potrzeby, wszelkiej pomocy i szczegdtowych
informacji na temat niniejszych akcesoriéw udzielg
Panstwu lokalne Centra Serwisowe Makita.
Gwozdzie
Weze
Gogle ochronne



ROMANA (Instructiuni originale)

4-1. Dispozitiv de reglare
4-2. De mica adancime
4-3. Adanc

5-1. Prea adanc

5-2. La nivel

5-3. Prea putin adanc
6-1. Agatatoare

7-1. Orificiu

7-2. Protuberanta

7-3. Adaptor de cama

Explicitarea vederii de ansamblu

10-3. Alimentator

11-1. Element de contact

11-2. Declansator

12-1. Element de contact

12-2. Declansator

13-1. Parghie de schimbare a modului
de actionare

13-2. Declansator

14-1. Parghie de schimbare a modului
de actionare

16-1. Cui batut la o adancime adecvata

16-2. Cuiul batut la adancime prea mare
va produce deformarea pieselor
de prelucrat

17-1. Lungimea cuiului

17-2. Grosimea materialului lemnos

17-3. Adancimea de patrundere in beton
10-15 mm

19-1. Capac de evacuare

20-1. Tija scurta

8-1. Usa 14-2. Declangator 21-1. Masina de ingurubat

8-2. Parghie 15-1. Placa de otel de 0,7 mm sau mai 22-1. Capac

9-1. Ajustor subtire 23-1. Robinet de drenaj

9-2. Placa de schimb 15-2. Grosimea piesei de prelucrat 24-1. Filtru de aer

9-3. Sageata 15-3. 10 mm sau mai mare 25-1. Ungator

10-1. Usa 15-4. Profil C din otel (Grosime 1,6 mm 25-2. Ulei pentru masini pneumatice
10-2. Ghidaj cui —-2,3mm)

SPECIFICATII

Model

ANG620H

Presiunea aerului

0,98 - 2,26 MPa (9,8 - 22,6 bar)

Lungimea cuiului

Bobina de cuie pe sarma 45 mm - 65 mm
Bobina de cuie pe coalda 38 mm - 65 mm

Capacitate cuie

Bobina de cuie pe sarma 250 buc., 300 buc.
Bobina de cuie pe coala 200 buc.

Diametrul minim al furtunului 5,0 mm
Dimensiuni (L x h x 1) 282 mm X 277 mm X 136 mm
Greutate neta 1,8 kg

« Datorita programului nostru continuu de cercetare si dezvoltare, caracteristicile pot fi modificate fara o notificare prealabila.

« Specificatiile pot varia in functie de tara.
« Greutatea este specificatéd confom procedurii EPTA-01/2003

END106-2

Simboluri

Mai jos sunt prezentate simbolurile de pe echipament.
Asigurati-va ca intelegeti sensul acestora Tnainte de
utilizare.

o

@
S

Destinatie

Masina este destinata lucrarilor preliminare de interior,
cum ar fi fixarea traverselor pentru podea sau a
latisorilor uzuali si pentru lucréri de asamblare a cadrelor
intr-o carcasa de "2 x 4”.

Cititi manualul de instructiuni.
Purtati ochelari de protectie.

Nu folositi pe schele sau pe scari.

ENE059-1

ENG102-3
Emisie de zgomot

Nivelul de zgomot normal ponderat A determinat in
conformitate cu EN792:

Nivel de presiune acustica (Lya) : 88 dB (A)
Nivel de putere acustica (Lwa): 101 dB(A)
Eroare (K): 3 dB(A)

Purtati mijloace de protectie a auzului
ENG233-2

Vibratii
Valoarea emisiilor de vibratii determinatd conform
EN792:
Emisia de vibratii (a,): 4,0 m/s®
Incertitudine (K): 1,5 m/s?
ENG901-1
Nivelul de vibratii declarat a fost masurat in
conformitate cu metoda de test standard si poate fi
utilizat pentru compararea unei unelte cu alta.
Nivelul de vibratii declarat poate fi, de asemenea,
utilizat intr-o evaluare preliminara a expunerii.

A\AVERTISMENT:
Nivelul de vibratii n timpul utiliz&rii reale a uneltei
electrice poate diferi de valoarea nivelului declarat,
in functie de modul in care unealta este utilizata.



Asigurati-va ca identificati masurile de siguranta
pentru a proteja operatorul, acestea fiind bazate pe
o estimare a expunerii in conditii reale de utilizare
(luand Tn considerare toate partile ciclului de
operare, precum timpii in care unealta a fost oprita,
sau a functionat in gol, pe langa timpul de
declangare).

ENH003-11
Numai pentru tarile europene
Declaratie de conformitate CE
Noi, Makita Corporation ca producétor responsabil,
declaram ca urmatorul(oarele) utilaj(e):
Denumirea utilajului:
Pistol de batut cuie pentru constructii
Model nr./ Tip: AN620H
sunt produse n serie si
Este in conformitate cu urmatoarele directive
europene:
98/37/CE pana la 28 decembrie 2009 si in
continuare cu 2006/42/CE de la 29 decembrie
2009
Si este fabricat in conformitate cu
standarde sau documente standardizate:
EN792
Documentatiile tehnice sunt pastrate de reprezentantul
nostru autorizat in Europa care este:
Makita International Europe Ltd,
Michigan, Drive, Tongwell,
Milton Keynes, MK15 8JD, Anglia

urmatoarele

30 ianuarie 2009

e

Tomoyasu Kato
Director
Makita Corporation
3-11-8, Sumiyoshi-cho,
Anjo, Aichi, JAPONIA

ENB109-2

INSTRUCTIUNI IMPORTANTE
PRIVIND SIGURANTA

AVERTISMENT: CAND UTILIZATI ACEASTA MASINA,

TREBUIE RESPECTATE INTOTDEAUNA
AVERTIZARILE DE SIGURANTA DE BAZA PENTRU
A REDUCE RISCUL RANIRII DE PERSOANE,
INCLUSIV URMATOARELE:

CITITI TOATE INSTRUCTIUNILE.

Pentru siguranta  personala $I utilizarea si
intretinerea adecvatd a maginii, cititi aceste
instructiuni de utilizare, inainte de folosirea ei.
Purtati intotdeauna ochelari de protectie pentru a
va proteja ochii de praf sau de ranirea cu vreun cui.
AVERTISMENT:
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Intra in raspunderea angajatorului sa asigure
folosirea echipamentului de protectie a ochilor de
catre utilizatorii masinii si de catre alte persoane
din zona de lucru din imediata lor apropiere.
Numai pentru Australia si Noua Zeelanda

Purtati intotdeauna ochelarii de protectie si scutul
pentru fata pentru a va proteja ochii de praf sau de
ranirea cu vreun cui. Ochelarii de protectie si scutul
pentru fatéd trebuie s& fie in conformitate cu
cerintele AS/NZS 1336.

AVERTISMENT:

Intréa Tn raspunderea angajatorului sa asigure
folosirea echipamentului de protectie a ochilor de
catre utilizatorii masinii si de catre alte persoane
din zona de lucru din imediata lor apropiere.

Ochelari de protectie

Scut pentru protectia fetei

Purtati dispozitivul de protectie a auzului pentru a
va proteja auzul Tmpotriva zgomotului produs si
protectia pentru cap. De asemenea, purtati
imbracaminte usoara, dar care sa nu fie larga pe
corp. Nasturii de la méaneci trebuie sa fie inchisi
sau suflecati-vd manecile. Nu trebuie sa purtati
cravata.

Este periculos sa va grabiti sau sa fortati masina in
timpul utilizaérii. Manevrati masina cu grija. Nu
lucrati cu masina cand sunteti sub influenta
alcoolului, drogurilor sau altor produse similare.
Principii generale de manevrare a masinii:

(1) Plecati intotdeauna de la presupunerea ca
masina contine cuie.

(2) Nu indreptati masina spre dvs. sau spre
altcineva fie ca ea contine cuie sau nu.

(3) Nu activati magina daca nu este pozitionata
ferm pe piesa de lucru.

(4) Considerati masina drept o masgina de lucru.

(5) Nu este ceva cu care sa faci glume proaste.

(6) Nu transportati masina cu degetul pe
ntrerupator.

(7) Nu incarcati magina cu cuie cand vreuna
dintre comenzile de utilizare este activata.

(8) Nu utilizati magina cu altd sursda de
alimentare decat cea specificatd in
instructiunile de uitlizare/de siguranta ale
masinii.



O masina care nu functioneaza corect nu trebuie
sa fie utilizata.

Cand masina este utilizatd sar uneori scantei. Nu
folositi magina in apropierea unor materiale volatile,
inflamabile, cum ar fi benzina, solventii, vopseaua,
gazul, adezivii etc.; acestia se vor aprinde si
exploda, provocand raniri grave.

Zona trebuie sa fie iluminatd suficient pentru a
asigura o utilizare in conditii de siguranta. Zona de
lucru trebuie sa fie curata si fara deseuri. Fiti atenti
n special sa va mentineti un bun sprijin pe picioare
si un bun echilibru.

in vecindtate nu trebuie s& se afle decat
persoanele implicate in activitatea respectiva. in
special, copiii trebuie sa fie tinuti permanent
departe de zona de lucru.

Pot exista reglementari locale privind zgomotul
care trebuie respectate, mentinand nivelurile de
zgomot in cadrul limitelor prescrise. In anumite
cazuri, trebuie sa fie folosite dispozitive speciale
de reducere a zgomotului.

Nu va jucati cu elementul de contact: acesta
impiedica descarcarea accidentala, deci trebuie
tinut conectat si nu trebuie inlaturat. Asigurarea
ntrerupatorului pe pozitia ON (Conectat) este, de
asemenea, foarte periculoasd. Nu fncercati sa
blocati intrerupétorul. Nu utilizati magina daca vreo
parte din comenzile de utilizare a masinii nu este
utilizabila, este deconectatd, deterioratd sau nu
lucreaza cum trebuie.

Utilizati masina intre limitele specificate de
presiune a aerului de 0,98 - 2,26 MPa (9,8 - 22,6
bar) pentru siguranta si o duraté mai lunga de viata
a masinii. Nu depasiti presiunea maxima
recomandata de utilizare de 2,26 MPa (22,6 bar).
Masina nu trebuie sa fie conectatd la o sursa a
carei presiune potentiald depaseste 3,39 MPa
(33,9 bar).

Asigurati-va céa presiunea furnizata de sistemul de
aer comprimat nu depaseste presiunea maxima
admisa a masinii de impuscare a cuielor. Setati
presiunea initiald a aerului la valoare mai redusa a
limitelor de presiune recomandate (vedeti
SPECIFICATIILE).

Nu folositi niciodata masina cu altceva decét cu
aer comprimat. Daca drept sursa de alimentare a
acestei masini se utilizeaza gazul imbuteliat
(bioxidul de carbon, oxigenul, azotul, hidrogenul,
aerul etc.) sau gazul combustibil (hidrogentul,
propanul, acetilena etc.), masina va exploda si va
provoca raniri grave.

inainte de utilizare, verificati intotdeauna conditia
generala a masinii si daca nu are suruburi slabite.
Strangeti-le cum trebuie.

Tnainte de utilizare asigurati-vé c& toate sistemele
de siguranta sunt functionale. Masina nu trebuie sa
fie utilizatd daca este actionat numai butonul
declangator sau dacd numai bratul de contact este
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presat pe lemn. Aceasta trebuie s& functioneze

numai cand se executa ambele actiuni. Testati

posibilitatea de a nu functiona bine fara cuie
incarcate si cu parghia pe pozitie complet trasa.

Verificati cu atentie peretii, tavanul, podeaua,

acoperigsul si alte asemenea pentru a evita

electrocutarea, scurgerile de gaze, exploziile etc.
cauzate de finfigerea cuielor in cabluri electrice
aflate sub tensiune, conducte sau tevi de gaz.

Utilizati doar cuiele specificate in acest manual.

Folosirea altor cuie poate conduce la defectarea

masinii.

Nu folositi niciodata masini de impuscare a cuielor

marcate cu simbolul ,Nu folositi pe schele sau pe

scari” pentru utilizari specifice, de exemplu:

- céand se trece de la o locatie de aplicare la
alta, acest lucru implicand folosirea de schele,
scari sau constructii similare scarilor, de
exemplu gratare de sipci de pe acoperis;

- la inchiderea de |azi sau cutii;

- la montarea de sisteme de siguranta la
transport, de exemplu, pe vehicule si
vagoane.

Nu permiteti persoanelor neinstruite sa foloseasca
masina.
inainte de a impusca cuie, asigurati-va ca nu
exista nimeni prin apropiere. Nu incercati niciodata
sa Tnfigeti cuiele simultan din partea interioara si
exterioara a peretelui. Cuiele pot traversa
materialul si/sau pot fi proiectate in jur, fiind foarte
periculoase.
Aveti grija la pozitia picioarelor si mentineti-va
echilibrul cu masina. Cand lucrati la inaltime,
asigurati-va ca nu este nimeni dedesubt si
asigurati furtunul de aer comprimat pentru a
preveni pericolul in cazul unei smucituri bruste sau
a prinderii acestuia.
Sus pe acoperis si in alte locatii nalte, impuscati
cuiele cand va deplasati inainte. Este ugor sa va
pierdeti echilibrul daca impuscati cuie atunci cand
va deplasati Tnapoi. Cand impuscati cuie pe o
suprafatd perpendiculard, directionati cuiul de sus
n jos. Puteti efectua operatiunile de impuscare a
cuielor cu mai putin efort daca procedati asa.
Cuiul se va indoi sau masina se va bloca daca din
greseala Tmpuscati cuiul deasupra altui cui sau
loviti un nod din lemn. Cuiul poate fi aruncat in alta
directie si sa loveasca pe cineva sau masina insasi
poate sa capete o migcare periculoasa. Plasati
cuiele cu grija.

Nu lasati pentru o perioada mai lunga in soare

masina incarcata sau compresorul de aer sub

presiune. Asigurati-va ca praful, nisipul, agchiile si
materialele straine nu vor intra in masina in locul
unde ati lasat-o.

Nu findreptati orificiul de ejectare spre nicio

persoana din vecinatate. Nu va apropiati mainile si

picioarele de zona orificiului de ejectare.



« Atunci cand furtunul de aer este conectat, nu
transportati masina cu degetul pe butonul de
declangare si nu o dati altcuiva Tn aceasta situatie.
Declansarea accidentald poate fi extrem de
periculoasa.

« Manevrati cu grijd masina, findca n interiorul
masginii existd o presiune mare care poate fi
periculoasa daca, din cauza manevrarii brutale
(scaparea jos sau lovirea). se produce o fisura. Nu
incercati sa sculptati sau sa gravati ceva pe
masina.

. Tntrerupeti imediat operatia de Tmpuscare daca
observati un comportament defectuos sau iesit din
comun al masginii.

+ Deconectati intotdeauna furtunul de aer si scoateti
toate cuiele:

(9) Cand masina nu este supravegheata.

(10) Tnainte de efectuarea oricérei operatii de
ntretinere sau reparatie.

(11) Tnainte de a elimina un blocaj.

(12) Tnainte de a muta masina intr-o locatie noua.

. Efectuati curatarea si intretinerea dupa ce ati
terminat lucrul. Pd&strati masina in conditie
excelenta. Ungeti partile mobile pentru a preveni
ruginirea si pentru a reduce uzura prin frecare.
Curatati praful de pe toate componentele.

« Nu modificati masina fara autorizare de la Makita.

. Cereti centrelor de service autorizate Makita sa
efectueze inspectia periodica a masinii.

- Pentru a mentine SIGURANTA si FIABILITATEA
produsului, Tintretinerea si reparatile trebuie
executate de centre de service Makita autorizate,
folosind intotdeauna piese de schimb Makita.

- Folositi numai uleiul pneumatic pentru masina
specificat In aceste instructiuni.

- Nu conectati niciodatda masina la o linie de aer
comprimat unde presiunea maxim admisa a
masinii nu poate fi depasita cu 10 %. Asigurati-va
ca presiunea furnizatda de sistemul de aer
comprimat nu depaseste presiunea maxima
admisa a masinii de impugcare a cuielor. Setati
presiunea initiald a aerului la valoare mai redusa a
limitelor de presiune recomandate.

- Nu incercati sa tineti elementul de contact al
butonului de declansare apasat cu banda adeziva
sau sarma. Se pot provoca raniri grave sau
moartea.

- Verificati intotdeauna elementul de contact cum se
arata n aceste instructiuni. Cuiele pot fi impuscate
accidental dacd mecanismul de sigurantd nu
lucreaza corect.

PASTRATI ACESTE
INSTRUCTIUNI
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Alegerea compresorului
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€
@
o
2100,
g 90—
£ 80—
8 70— ,bv'x‘\
% 60— 'b@% 20
© 507 ,va‘“} \\1.‘3
© 40 127 w2
2 30— A S w8 vay) |
© 20 118 MP2
g 18 L1
L 0 10 20 30 40 505560
2 (ori/min)
Qo
K Frecventa de batere de cuie

Compresorul de aer trebuie sa& fie conform cerintelor
EN60335-2-34.

Compresorul de aer trebuie sa& fie conform cerintelor
ANSI B19.3.

Selectati un compresor care sa aiba o presiune si un
debit adecvate asigurarii unei functionari economice.
Graficul reprezinta relatia dintre frecventa de batere a
cuielor, presiunea aplicabila si debitul de aer al
compresorului.

in acest mod, de exemplu, daca baterea cuielor are loc
la o cadenta de circa 55 de ori pe minut, la o compresie
de 1,76 MPa (17,6 bar) este necesar un compresor cu
un debit de aer de 50 litri/minut.

Trebuie utilizate regulatoare de presiune pentru a limita
presiunea aerului la presiunea nominala a masinii, acolo
unde presiunea alimentarii cu aer depaseste presiunea
nominald a masinii. In caz contrar se poate produce
ranirea serioasa a operatorului masinii sau a
persoanelor din apropiere.

Alegerea furtunului de aer comprimat

Fig.1

Utilizati un furtun de aer rezistent la presiune Tnalta.
Folositi un furtun de aer comprimat cat mai gros si mai
scurt posibil pentru a asigura o operatiune eficienta de
impuscat cuie.

A\ATENTIE:

Debitul mic de aer al compresorului sau un furtun
lung sau cu diametru mai mic in raport cu
frecventa mpuscarii poate provoca o scadere a
capacitatii de impuscare a masinii.

Lubrifierea

Fig.2

Pentru a asigura o performantad maxima, montati un set
pentru aer (ungator, regulator, filtru de aer), cat de



aproape de masina este posibil. Reglati ungétorul astfel
ca o picatura de ulei sa fie furnizata la fiecare 30 de cuie.
Cand nu se foloseste un set de dispozitive pentru aer
comprimat, ungeti masina cu ulei pneumatic, punand 2
(doud) sau 3 (trei) picaturi in stutul de aer. Acest lucru
trebuie facut inainte si dupa utilizare. Pentru o lubrifiere
adecvata, masina trebuie sa fie actionata de cateva ori,
dupa introducerea uleiului pneumatic.

Fig.3

DESCRIERE FUNCTIONALA

/\ATENTIE:
intotdeauna deconectati furtunul de aer inainte de
a regla sau verifica functionarea masinii.

Reglarea adancimii de batere a cuielor

/\ATENTIE:
intotdeauna deconectati furtunul de aer inainte de
a regla adancimea de batere a cuielor.

Fig.4

Fig.5

Tn cazul in care cuiele sunt batute prea adanc, rotiti
regulatorul in sens orar. In cazul in care cuiele sunt
batute prea putin adanc, rotiti regulatorul in sens
antiorar.

Domeniul de reglare este 0 - 6 mm. (O rotire completa
permite un reglaj de 0,8 mm.)

Agatatoare

/\ATENTIE:

. Intotdeauna deconectati furtunul de aer cand
agatati masina utilizand carligul.
Nu agatati niciodatd masina la o centura sau ceva
asemanator. Se poate produce declansarea
accidentala.

Fig.6

Carligul este util pentru agatarea temporara a masinii.
Carligul poate fi instalat pe oricare latura a masinii.

La schimbarea pozitiei de montaj, scoateti surubul cu o
surubelnita. Montati carligul pe o altd parte pentru
instalare si apoi fixati-l cu surubul.

Utilizarea adaptorului de nas

AATENTIE:
intotdeauna deconectati furtunul de aer inainte de
a monta sau scoate adaptorul de nas.

Fig.7

Daca doriti sa protejati suprafata piesei de prelucrat,
montati adaptorul pentru varful uneltei pe bratul de
contact.

Cand bateti cuie in piese de prelucrat cu suprafete care
se zgarie usor, utilizati adaptorul pentru varful uneltei.
Pentru a fixa adaptorul pentru varful uneltei pe bratul de
contact, apasati-I pe bratul de contact pana la maxim.
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MONTARE
/A\ATENTIE:

intotdeauna deconectati furtunul de aer nainte de
a incarca pistolul de batut cuie.

Incarcarea pistolului de batut cuie

/A\ATENTIE:

Asigurati-va ca placa suport pentru bobina este
reglata la pasul corect pentru cuiele utilizate.

Fig.8

Deconectati furtunul de aer de la masina. Selectati
cuiele adecvate pentru lucrarea dvs. Apasati piedica si
deschideti uga si capacul magaziei.

Selectati cuiele adecvate pentru lucrarea dvs. Apasati
piedica si deschideti capacul magaziei.

Ridicati si rotiti placa suport pentru bobina astfel incat
sageata cu marimea indicatd pe placa suport pentru
bobind a cuiului sa fie findreptatd catre treapta
corespondenta a gradatiei, marcatd pe magazie. Daca
masina este utilizatd cu placa suport pentru bobina
reglata la un pas gresit, se poate produce o alimentare
redusa cu cuie a masinii sau functionarea defectuoasa a
acesteia.

Fig.9

Puneti bobina de cuie pe placa suport pentru bobina.
Desfagurati suficiente cuie pentru a atinge falca de
alimentare. Puneti primul cui in canalul actionarii si cel
de al doilea cui in falca de alimentare. Puneti celelalte
cuie nedesfasurate pe corpul alimentatorului. Dupa ce
ati verificat pentru a vedea ca bobina de cuie este
asezata corect in magazie, inchideti lent capacul
magaziei pana cand acesta se blocheaza.

Fig.10

Conectarea furtunului de aer comprimat

Glisati mangonul furtunului de aer pe fitingul de admisie
a aerului de pe pistolul de batut cuie. Asigurati-va ca
mangonul de aer se fixeaza ferm in pozitie atunci cand
este instalat pe fitingul de admisie a aerului. Trebuie
instalat un cuplaj al furtunului pe sau in apropierea
maginii  intr-un asemenea mod incat presiunea
rezervorului va fi descarcatd in momentul deconectarii
cuplajului alimentarii cu aer.

FUNCTIONARE
/A\ATENTIE:

Tnainte de utilizare, asigurati-va ca toate sistemele
de siguranta sunt functionale.
1. Pentru a bate un cui, trebuie sa amplasati
elementul de contact pe piesa de prelucrat si sa
trageti intrerupéatorul declansator, sau



Fig.11
Fig.12

2.

Trageti mai intai intrerupatorul declansgator si apoi
amplasati elementul de contact pe piesa de
prelucrat.

Metoda nr. (1) este pentru batere de cuie
intermitenta, atunci cand doriti sa bateti un cui cu
atentie si foarte precis.

Metoda nr. (2) este pentru batere de cuie continua.

A\ATENTIE:

Cu toate acestea, daca elementului de contact i se
permite din nou contactul cu suprafata piesei de
prelucrat sau cu cealaltad suprafata de sub influenta
reculului, atunci cand masina este setata pentru
modul ,Batere de cuie intermitentd", CU
INTRERUPATORUL DECLANSATOR INTR-O
POZITIE PE JUMATATE TRAS, poate aparea o
batere de cuie neasteptata.

Pentru a evita aceasta batere de cuie neasteptata,
procedati dupa cum urmeaza;

A. Nu puneti elementul de contact pe piesa de
prelucrat cu o forta excesiva.

B. Trageti complet intrerupatorul declangator si
mentineti-l pornit pentru 1-2 secunde dupé baterea
de cuie.

Pentru metoda nr. (1) fixati parghia de schimbare
la pozitia®=.

Pentru metoda nr. (2), fixati parghia de schimbare
la pozitia ==,

Dupa utilizarea parghiei de schimbare pentru a
schimba metoda de batere a cuielor, asigurati-va
intotdeauna ca parghia de schimbare este fixata
corespunzator metodei dorite de batere a cuielor.a

Fig.13
Fig.14
Baterea de cuie pe o placa de otel

/\AVERTISMENT:

Utilizati otel de 2,3 mm sau mai putin pentru profilul
C.

Masina va trepida puternic si un cui poate sari
fnapoi, producand raniri grave.

Utilizati cuie calite doar pentru placa de otel.
Utilizarea unor cuie destinate altor scopuri poate
producere raniri grave.

Cand bateti cuie, tineti masina astfel incat aceasta
sa stea perpendicular pe suprafata de batere.
Baterea inclinata a cuielor poate cauza intoarcerea
loviturii cuielor, cauzand raniri serioase.

Cand fixati o placa ondulata zincata pe profilul C
din otel, utilizati placa de grosime de 0,7 mm sau
mai mic4 si cuie calite de 32 mm lungime. in caz
contrar, se poate produce intoarcerea loviturii
cuielor, cauzand raniri serioase.

Nu folositi magina pentru batere de cuie pe tavan
sau acoperis.
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Din tabelul de mai jos, alegeti si utilizati cuie cu 10 mm
mai lungi decat grosimea totala a tuturor pieselor de
prelucrat care vor fi fixate.

Grosimea materialului Lungimea cuiului
(mm) (mm)

10-27 38
15-30 45
15-38 50

Fig.15

Fig.16

/\ATENTIE:

in functie de duritatea si grosimea totala a pieselor
de prelucrat din ansamblul care va fi fixat, poate sa
nu fie obtinutd o fixare suficienta. Baterea de cuie
la o adancime excesiva pe placa de otel, poate
reduce drastic forta de fixare. Inaintea baterii de
cuie, reglati corespunzéator adancimea de batere.
La baterea de cuie pe placa de otel, actionarea
poate fi infundatd, datoritd predispozitiei la uzura.
Céand aceasta este uzata, ascutiti-o sau inlocuiti-o
Cu una noua.

Baterea de cuie in beton

/\AVERTISMENT:

Folositi cuie calite doar pentru beton.

Folosirea unor cuie destinate altor scopuri poate
duce la accidentare. Nu bateti cuiele direct in
beton si nu le folositi pentru a fixa direct o placa de
otel Tn beton. in caz contrar, se poate produce
proiectarea fragmentelor de beton si intoarcerea
loviturii cuielor, cauzand raniri serioase.

Cand bateti cuie, tineti masina astfel incat aceasta
sa stea perpendicular pe suprafata de batere.
Baterea finclinata a cuielor poate produce
proiectarea fragmentelor de beton si poate cauza
intoarcerea loviturii  cuielor, cauzand raniri
serioase.

Nu utilizati pe suprafete de care sunt agatate
obiecte cum ar fi zonele unde sunt fixate suporturi
pentru conducte de canalizare, conducte pentru
transportul pneumatic al prafului etc.

Din tabelul de mai jos, alegeti si utilizati cuiele astfel
incat adancimea de penetrare in beton sa fie cuprinsa
intre 10 mm -15 mm.

Grosimea materialuluilemnos | - Lungimea cuiului Beton
(mm) (mm) (mm)
25 38 Aproximativ 13
30 45 Aproximativ 15
35 50 Aproximativ 15
Fig.17

A\ATENTIE:

Utilizati aceastd masina doar pentru beton usor,
turnat de curand. Utilizarea pe beton intarit poate



produce indoirea cuiului sau baterea de cuie la
adancime insuficienta.

«  Cand adancimea penetratiei in beton devine mai
mare de 15 mm, baterea de cuie la lungime
suficientd poate s& nu fie obtinuta.

Taierea colii

Fig.18

A\ATENTIE:

. Intotdeauna deconectati furtunul de aer inainte de
a taia coala bobinei de cuie.

Rupeti in directia sagetii coala iegita atunci cand utilizati

bobina de cuie pe coala.

Evacuare aer

Fig.19

Directia de evacuare a aerului se poate schimba usor

rotind capacul de evacuare. Schimbati-o cand este

necesar.

INTRETINERE

/\ATENTIE:
. Intotdeauna, deconectati de la masina furtunul de
aer Tnainte de efectua inspectarea si intretinerea.

intepenirea masginii

Fig.20

Fig.21

A\ATENTIE:

. Intotdeauna, deconectati furtunul de aer si scoateti

cuiele din magazie inainte de a desfunda masina.

Daca magina de batut cuie se blocheaza, procedati
dupa cum urmeaza:

Deschideti capacul magaziei si scoateti bobina de cuie.
Introduceti o tijd micd sau ceva asemanator in orificiul
de evacuare si loviti-o cu un ciocan pentru a impinge in
afara din orificiul de evacuare, cuiul blocat. Fixati din nou
bobina de cuie si inchideti capacul magaziei.

Drenarea masinii

Scoateti furtunul de la masind. Amplasati masina astfel
incat fitingul de aer sa stea cu fata in jos catre podea.
Drenati pe cat de mult este posibil.

Curatarea maginii

Praful de fier care se lipeste de magnet poate fi suflat cu
un dispozitiv de indepartare a prafului prin suflare cu aer
comprimat.

Capacul

Cand masina nu este utilizata, deconectati furtunul. Apoi
acoperiti fitingul de admisie a aerului cu capacul.

Fig.22

Depozitarea

Cand masina nu este utilizatd, pistolul de batut cuie
trebuie depozitat intr-un loc cald si uscat.

Tntretinerea compresorului, setului de dispozitive pentru
aer comprimat si a furtunului
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Fig.23

Fig.24

Dupa utilizare, scurgeti intotdeauna rezervorul
compresorului si filtrul de aer. Daca se permite intrarea
umezelii in masina, poate rezulta o performanta slaba si
o posibila defectare a maginii.

Verificati regulat sa vedeti daca existd suficient ulei
pneumatic in ungatorul din setul de dispozitive. Daca nu
se mentine o lubrifiere suficienta, garniturile inelare se
vor uza rapid.

Fig.25

Tineti furtunul de aer comprimat departe de caldura
(peste 60°C/140°F), departe de substante chimice
(solventi, acizi puternici sau substante alcaline). De
asemenea, pozitionati furtunul departe de obstacole de
care se poate agata periculos Tn timpul utilizarii.
Furtunurile trebuie, de asemenea, situate departe de
marginile ascutite si de zonele care pot duce la
deteriorarea sau roaderea furtunului.

Pentru a mentine siguranta si fiabilitatea masinii,
reparatiile si reglajele trebuie sa fie efectuate numai la
Centrele de service autorizat Makita, folosindu-se piese
de schimb Makita.

ACCESORII
/N\ATENTIE:
- Folositi accesorile sau piesele auxiliare

recomandate pentru masina dumneavoastra in
acest manual. Utilizarea oricaror alte accesorii sau
piese auxiliare poate cauza vatamari. Folositi
accesoriile pentru operatiunea pentru care au fost
concepute.
Daca aveti nevoie de asistentd sau de mai multe detalii
referitoare la aceste accesorii, adresati-va centrului local
de service Makita.
Cuiele
Furtunurile de aer comprimat
Ochelari de protectie



DEUTSCH (Originalanweisungen)

Erklarung der Gesamtdarstellung

4-1. Einsteller 10-2. Nagelfiihrung 16-2. Zu tief eingetriebene Nagel
4-2. Flach 10-3. Beschicker deformieren das Werkstlick
4-3. Tief 11-1. Kontaktfu® 17-1. Nagellange

5-1. Zu tief 11-2. Schalter 17-2. Holzstérke

5-2. Biindig 12-1. Kontaktfuly 17-3. Betonbereich 10-15 mm
5-3. Zu flach 12-2. Schalter 19-1. Abluftabdeckung

6-1. Haken 13-1. Hebel zum Andern der Betriebsart 20-1. Kleine Stange

7-1. Loch 13-2. Schalter 21-1. Schrauber

7-2. Vorsprung 14-1. Hebel zum Andern der Betriebsart 22-1. Kappe

7-3. Adapternase 14-2. Schalter 23-1. Ablasshahn

8-1. Klappe 15-1. max. 0,7 mm Stérke fir Stahlblech 24-1. Luftfilter

8-2. Hebel 15-2. Starke des Werkstiicks 25-1. Oler

9-1. Passung einstellen 15-3. mind. 10 mm 25-2. Druckluftol

9-2. Platte wechseln 15-4. C-formiger Stahl (Starke 1,6 mm -

9-3. Pfeil 2,3 mm)

10-1. Klappe 16-1. Korrekt eingetriebener Nagel

TECHNISCHE DATEN

Modell AN620H
Luftdruck 0,98 - 2,26 MPa (9,8 - 22,6 bar)
. Drahtmagazinierter Coilnagel 45 mm - 65 mm
Nagellange

Streifenmagazinierter Coilnagel 38 mm - 65 mm

Max. Anzahl Nagel

Drahtmagazinierter Coilnagel 250 St., 300 St.
Streifenmagazinierter Coilnagel 200 St.

Min. Schlauchdurchmesser 5,0 mm
Abmessungen (L x H x B) 282 mm X 277 mm X 136 mm
Netto-Gewicht 1,8 kg

« Aufgrund der laufenden Forschung und Entwicklung unterliegen die hier aufgefiihrten technischen Daten Veranderungen ohne

Hinweis

« Die technischen Daten kénnen fiir verschiedene Lander unterschiedlich sein.

« Gewicht entsprechend der EPTA-Vorgehensweise 01/2003

END106-2

Symbole

Nachstehend sind Symbole aufgefiihrt, auf die Sie beim
Werkzeuggebrauch stoBen kénnen. Sie sollten noch vor
Arbeitsbeginn ihre Bedeutung kennen.

@ Lesen Sie die Anleitung.

Gebrauchszweck
Das Werkzeug dient dem vorbereitenden Innenausbau,
wie dem Befestigen von Deckentragern oder einfachen

Sparren und Rahmenwerken im “2 x 4”-Wohnbau.
ENG102-3

Tragen Sie eine Schutzbrille.

Nicht auf Gerlsten, Leitern verwenden!

ENE059-1

Gerauschpegel
Die typischen A-bewerteten Gerauschpegel, bestimmt
gemal EN792:

Schalldruckpegel (L,a): 88 dB (A)

Schallleistungspegel (Lwa): 101 dB(A)
Abweichung (K): 3 dB(A)
Tragen Sie einen Gehorschutz.

ENG233-2
Schwingung
Schwingungsemissionswert, ermittelt entsprechend
EN792:
Schwingungsausgabe (ay) : 4,0 m/s?
Abweichung (K): 1,5 m/s?
ENG901-1

Die deklarierte Schwingungsbelastung wurde
gemal der Standardtestmethode gemessen und
kann fir den Vergleich von Werkzeugen
untereinander verwendet werden.

Die deklarierte Schwingungsbelastung kann auch
in einer vorlaufigen Bewertung der Gefahrdung
verwendet werden.

/AWARNUNG:
Die  Schwingungsbelastung  wéhrend  der
tatsachlichen Anwendung des Elektrowerkzeugs




kann in Abhangigkeit von der Art und Weise der
Verwendung des Werkzeugs vom deklarierten
Belastungswert abweichen.

Stellen Sie sicher, dass Schutzmafnahmen fiir den
Bediener getroffen werden, die auf den unter den
tatsachlichen Arbeitsbedingungen zu erwartenden
Belastungen beruhen (beziehen Sie alle
Bestandteile des Arbeitsablaufs ein, also zusétzlich
zu den Arbeitszeiten auch Zeiten, in denen das
Werkzeug ausgeschaltet ist oder ohne Last lauft).

ENH003-11
Nur fiir europaische Lander
EG-Konformitatserklarung
Wir, Makita Corporation als verantwortlicher
Hersteller, erklaren, dass die folgenden Gerate der
Marke Makita:
Bezeichnung des Gerats:
Baunagler
Nummer / Typ des Modells: AN620H
in Serienfertigung hergestellt wird und
den folgenden EG-Richtlininen entspricht:
98/37/EC bis 28. Dezember 2009 und 2006/42/EC
ab dem 29. Dezember 2009
AuRerdem werden die Gerate gemaft den folgenden
Standards oder Normen gefertigt:
EN792
Die technische Dokumentation erfolgt durch unseren
Bevoliméachtigten in Europa:
Makita International Europe Ltd,
Michigan, Drive, Tongwell,
Milton Keynes, MK15 8JD, England

30. Januar 2009

e

Tomoyasu Kato
Direktor
Makita Corporation
3-11-8, Sumiyoshi-cho,
Anjo, Aichi, JAPAN

ENB109-2
WICHTIGE
SICHERHEITSANWEISUNGEN
WARNUNG:  ZUR  VERMEIDUNG  VON

VERLETZUNGEN SIND BEI DER BENUTZUNG
DIESES WERKZEUGS DIE ALLGEMEINEN REGELN
DES ARBEITSSCHUTZES UND INSBESONDERE DIE
FOLGENDEN ANWEISUNGEN EINZUHALTEN:

LESEN SIE DIESE ANLEITUNG
VOLLSTANDIG DURCH!

Um lhre personliche Sicherheit und sachgerechten
Betrieb und Wartung des Werkzeugs zu
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gewabhrleisten, lesen Sie vor der Benutzung des
Werkzeugs diese Bedienungsanleitung vollstandig
durch.

Tragen Sie zum Schutz lhrer Augen vor
Verletzungen durch Staub, Schmutz oder Nagel
stets eine Schutzbrille.

WARNUNG:

Es liegt in der Verantwortung des Arbeitgebers, fur
die Benutzer des Werkzeugs und andere
Personen im unmittelbaren Arbeitsbereich das
Tragen von Augenschutz durchzusetzen.

Nur fir Australien und Neuseeland:

Tragen Sie zum Schutz lhrer Augen vor
Verletzungen durch Staub, Schmutz oder N&gel
stets eine Schutzbrille und einen Gesichtsschutz.
Schutzbrille und Gesichtsschutz miissen der Norm
AS/NZS 1336 entsprechen.

WARNUNG:

Es liegt in der Verantwortung des Arbeitgebers, fiir
die Benutzer des Werkzeugs und andere
Personen im unmittelbaren Arbeitsbereich das
Tragen von Augenschutz durchzusetzen.

Schutzbrille

Gesichtsschutz

Tragen Sie einen Gehdrschutz, um Ihre Ohren vor
dem Auslassgerausch zu schiitzen, und tragen Sie
dariiber hinaus einen Kopfschutz. Tragen Sie auch
leichte, aber keine weite Kleidung. Armel miissen
zugeknopft oder hochgerollt sein. Das Tragen
einer Krawatte ist unzulassig.

Ein Uberhastetes Ausfiihren der Arbeit und der

Gebrauch des Werkzeugs mit zu hohem

Kraftaufwand sind gefahrlich. Gehen Sie mit dem

Werkzeug sorgfaltig um. Benutzen Sie das

Werkzeug nicht, wenn Sie unter Einfluss von

Alkohol, Drogen oder dergleichen stehen.

Grundsatzliche Richtlinien zur Handhabung des

Werkzeugs:

(1) Gehen Sie stets davon aus, dass sich Nagel
im Werkzeug befinden.

(2) Richten Sie das Werkzeug niemals auf sich
selbst oder andere Personen, auch dann
nicht, wenn sich keine Nagel im Werkzeug
befinden.



(3) Losen Sie das Werkzeug erst dann aus,
nachdem es fest auf das Werkstlick
aufgesetzt wurde.

(4) Sehen Sie das Werkzeug als Hilfsmittel fir
Ihre Arbeit an.

(5) Kein Unfug!

(6) Halten oder tragen Sie das Werkzeug nicht
mit dem Finger am Ausléser.

(7) Laden Sie das Werkzeug nicht mit Nageln
auf, wenn eines der Ausléseelemente
aktiviert ist.

(8) Betreiben Sie das Werkzeug ausschliefilich
mit einer in den
Betriebs-/Sicherheitsanweisungen des
Werkzeugs vorgegebenen Energiequelle.

Ein Werkzeug, das Defekte aufweist, darf nicht

verwendet werden.

Bei der Benutzung des Werkzeugs kann es

gelegentlich zu einem Funkenflug kommen.

Benutzen Sie das Werkzeug nicht in der Nahe

leicht fllchtiger, brennbarer Substanzen wie

Benzin, Verdlnner, Lack, Gas, Klebstoff usw.; weil

sich diese Stoffe entziinden und explodieren

kénnen, wodurch es zu schweren Verletzungen
kommen kann.

Der Arbeitsplatz muss ausreichend beleuchtet sein,

um ein sicheres Arbeiten zu gewahrleisten. Der

Arbeitsplatz muss sauber und aufgerdumt sein.

Achten Sie besonders auf festen Stand und auf

Gleichgewicht.

In der Nahe sollten sich nur die mit der Ausfiihrung

der Arbeiten beschéftigten Personen aufhalten.

Achten Sie besonders darauf, dass sich keine

Kinder in der Nahe befinden.

Befolgen Sie etwaige ortliche

Larmschutzvorschriften, halten Sie insbesondere

die vorgeschriebenen Grenzen der Gerauschpegel

ein. In bestimmten Fallen sollte der Larmpegel mit

Hilfe von Jalousien gedéampft werden.

Gehen Sie mit dem KontaktfuR sorgfaltig um:

Dieser FuRR verhindert ein versehentliches

Auslésen. Daher muss er stets am Werkzeug

verbleiben und darf nicht entfernt werden. Auch

das Arretieren des Auslosers in Ausldsestellung ist
sehr geféhrlich. Versuchen Sie niemals, den

Ausloser zu arretieren. Benutzen Sie das

Werkzeug nicht, wenn eines der Bedienelemente

des Werkzeugs funktionsunfahig oder mangelhaft

ist oder demontiert oder abgeandert wurde.

Betreiben Sie das Werkzeug ausschliefilich

innerhalb des vorgeschriebenen Luftdruckbereichs

von 0,98 bis 2,26 MPa (9,8 bis 22,6 bar), um die

Sicherheit und eine langere Lebensdauer des

Werkzeugs zu gewahrleisten. Ein Uberschreiten

des empfohlenen maximalen Betriebsdrucks von

226 MPa (22,6 bar) ist unzuldssig. Das

AnschlieRen des Werkzeugs an eine

Druckluftquelle, die einen hoheren Druck als 3,39
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MPa (33,9 bar) erzeugen kann, ist verboten.
Stellen Sie sicher, dass der vom Druckluftsystem
erzeugte Luftdruck nicht den maximal zuldssigen
Luftdruck des Naglers Uberschreitet. Stellen Sie
den Luftdruck anfanglich auf die Untergrenze des
zulassigen Drucks ein (sieche TECHNISCHE
DATEN).

Betreiben Sie das Werkzeug ausschlieBlich mit
Druckluft. Bei Verwendung von Flaschengas
(Kohlendioxid, Sauerstoff, Stickstoff, Wasserstoff,
Pressluft usw.) oder brennbarem Gas (Wasserstoff,
Propan, Acetylen usw.) als Treibgas fir dieses
Werkzeug besteht die Gefahr, dass das Werkzeug
explodiert und schwere Verletzungen verursacht.
Uberpriifen Sie das Werkzeug vor der Benutzung
stets auf seinen Allgemeinzustand und auf lockere
Schrauben. Ziehen Sie ggf. lockere Schrauben
fest.

Stellen Sie vor der Benutzung des Werkzeugs
sicher, dass alle  Sicherheitssysteme in
funktionsfahigem Zustand sind. Das Werkzeug
darf nicht auslésen, wenn nur der Ausléser betatigt
oder nur der Kontaktausleger gegen das Holz
gedrlckt wird. Es darf nur dann auslésen, wenn
beide Aktionen durchgefiihrt werden. Uberpriifen
Sie das Werkzeug mit leerem Magazin und voll
angezogenem Dricker auf mdéglichen fehlerhaften
Betrieb.

Uberpriifen Sie Wande, Decken, FuRbdden,
Dacher und  dergleichen  sorgfaltg  auf
mdoglicherweise  dort  verlegte  Elektrokabel,

Gasrohre oder sonstige Rohre und Leitungen, um
elektrische Schlage, Gaslecks, Explosionen usw.
zu vermeiden.

Verwenden Sie nur die in dieser Anleitung

vorgegebenen N&gel. Bei Verwendung anderer

Nagel kann es zu einer Fehlfunktion des

Werkzeugs kommen.

Benutzen Sie Nagler mit der Aufschrift ,Nicht auf

Gerusten, Leitern verwenden“ niemals fir

bestimmte Arbeiten wie z. B.:

- wenn fir einen Umstieg zwischen den
Positionen fir das Einbringen eines Nagels
GerUste, Treppen, Leitern oder leiterahnliche
Konstruktionen wie z. B. Dachlatten benétigt
werden;

- VerschlieRen von Kisten oder Verschlagen;

- Anbringen von Transportsicherungen z. B. an
Fahrzeugen oder Eisenbahnwagen.

Personen, die nicht entsprechend geschult sind, ist

die Benutzung des Werkzeugs ausdricklich zu

untersagen.

Stellen Sie vor Beginn der Nagelarbeiten sicher,

dass sich keine Personen in der Nahe befinden.

Fihren Sie Nagelarbeiten niemals gleichzeitig von

innen und auBen durch. Nagel kdnnen durchlagen

und/oder herausfliegen und dabei eine grol3e

Gefahr darstellen.



Achten Sie beim Arbeiten mit dem Werkzeug auf
sicheren Stand und Gleichgewicht. Stellen Sie
sicher, dass sich bei Arbeiten an hochgelegenen
Arbeitsplatzen keine Personen unterhalb lhres
Standorts aufhalten, um Gefahren zu vermeiden,
wenn der Luftschlauch plétzlich ruckt oder an
Hindernissen hangen bleibt.

Bewegen Sie sich beim Nageln auf Dachern und

anderen hochgelegenen Orten in Vorwartsrichtung.

Wenn Sie sich riickwarts bewegen, kénnen Sie
leicht den Stand verlieren. Nageln Sie bei Arbeiten
an senkrechten Flachen von oben nach unten. Das
Ausfiihren von Nagelarbeiten auf diese Weise ist
weniger ermidend.
Wenn Sie versehentlich auf einen anderen Nagel
oder einen Knoten im Holz treffen, kann sich der
Nagel verbiegen oder im Werkzeug verklemmen.
Der Nagel kann herausgeschleudert werden und
Personen treffen, oder das Werkzeug selbst kann
sich gefahrlich verhalten. Setzen Sie die Nagel mit
Sorgfalt.
Belassen Sie ein mit Nageln geladenes Werkzeug
oder einen Kompressor nicht langere Zeit in der
Sonne, wenn diese unter Druck stehen. Achten Sie
darauf, dass am Ablageplatz des Werkzeugs keine
Fremdkoérper wie Staub, Sand, Spane oder
sonstige Materialien in das Werkzeug eindringen.
Richten Sie die Auswurfoéffnung nicht auf Personen
in der Nahe. Halten Sie Hande und FiiRe vom
Bereich der Auswurfoffnung fern.
Tragen Sie das Werkzeug bei angeschlossenem
Luftschlauch nicht mit dem Finger am Ausloser,
und Ubergeben Sie es in diesem Zustand auch
nicht an andere Personen. Ein versehentliches
Auslésen kann dufRerst gefahrlich sein.
Gehen Sie mit dem Werkzeug sorgfaltig um. Das
Werkzeug steht unter hohem Druck, wodurch ein
durch grobe Behandlung (Fallenlassen oder
AnstoRen) verursachter Riss eine hohe Gefahr
darstellt. Bringen Sie niemals Einritzungen oder
Gravuren in das Werkzeug ein.
Brechen Sie die Nagelarbeiten sofort ab, wenn Sie
einen Defekt oder etwas Ungewdhnliches am
Werkzeug feststellen.
Trennen Sie stets den Luftschlauch ab, und
entfernen Sie alle Nagel:
(9) Wenn das Werkzeug unbeaufsichtigt ist.
(10) Bevor Sie Wartungs- oder Reparaturarbeiten
durchfiihren.
(11) Bevor Sie einen Nagelstau beseitigen.
(12) Bevor Sie das Werkzeug an einen anderen
Ort transportieren.
Nehmen Sie unmittelbar nach Abschluss der
Arbeiten eine Reinigung und Wartung vor. Halten
Sie das Werkzeug stets in einwandfreiem Zustand.
Schmieren Sie bewegliche Teile, um Rostbildung
zu verhindern und Reibungsverschlei? zu
minimieren. Saubern Sie alle Teile von Staub.
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Nehmen Sie keine Veranderungen am Werkzeug
vor, die nicht von Makita genehmigt wurden.
Lassen Sie das Werkzeug regelmaRig von
autorisierten Makita-Servicecentern Uberprifen.
Um die SICHERHEIT und die ZUVERLASSIGKEIT
des Produkts zu gewahrleisten, sollten Reparatur-
und  Wartungsarbeiten  ausschlieflich  von
autorisierten Makita-Servicecentern durchgefiihrt
werden, und es sollten  ausschlieBlich
Original-Ersatzteile von Makita verwendet werden.
Verwenden Sie ausschlieBlich das in dieser
Anleitung vorgegebene Druckluftwerkzeug-Ol.
SchlieRen Sie das Werkzeug niemals an eine
Druckluftleitung an, bei welcher der maximal
zulassige Luftdruck des Werkzeugs um 10 %
Uberschritten werden kann. Stellen Sie sicher, dass
der vom Druckluftsystem erzeugte Luftdruck nicht
den maximal zuldssigen Luftdruck des Naglers
Uberschreitet. Stellen Sie den Luftdruck anfanglich
auf den niedrigeren Wert des empfohlenen
zulassigen Drucks ein.

Versuchen Sie niemals, das Kontaktelement des
Auslosers mittels Klebeband, Draht 0.a. dauerhaft
in gedriickter Stellung zu fixieren. Dies kann zu
toédlichen oder schweren Verletzungen flhren.
Uberpriifen Sie stets den Kontaktful entsprechend
der Vorgaben in diesem Handbuch. Wenn der
Sicherheitsmechanismus nicht ordnungsgeman
funktioniert, kénnen unbeabsichtigt Nagel aus dem
Werkzeug geschossen werden.

BEWAHREN SIE DIESE
ANWEISUNGEN AUF.
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Nagelfrequenz
Der Kompressor muss den Anforderungen von

EN60335-2-34 entsprechen.

Der Kompressor muss den Anforderungen nach ANSI
B19.3 entsprechen.

Wahlen Sie einen Kompressor mit reichlicher Luftdruck-
und Luftmengenleistung, um kosteneffizienten Betrieb
zu gewabhrleisten. Das Diagramm zeigt die Beziehung
zwischen Nagelfrequenz, anwendbarem Druck und
Kompressor-Luftleistung.

Wenn der Nagelvorgang z. B. mit einer Rate von ca. 55
Auslésungen pro Minute bei einem Druck von 1,76 MPa
(17,6 bar) erfolgen soll, wird ein Kompressor mit einer
Luftmengenleistung von Gber 50 I/min bendtigt.
Druckregler muissen verwendet werden, um den
Luftdruck auf den Nenndruck des Werkzeugs zu
begrenzen, wenn der Luftquellendruck den Nenndruck
des Werkzeugs Uberschreitet. Eine Missachtung dieses
Punkts kann zu schweren Verletzungen des Bedieners
oder in der Nahe befindlicher Personen fiihren.

Auswahl Luftschlauch

Abb.1

Benutzen Sie einen hochdruckfesten Luftschlauch.
Verwenden Sie einen moglichst dicken und kurzen
Luftschlauch, um einen unterbrechungsfreien und
wirkungsvollen Nagelvorgang zu gewabhrleisten.

AACHTUNG:
Eine zu geringe Luftleistung des Kompressors
oder ein Luftschlauch mit einer zu grofRen Lange
oder einem zu kleinen Durchmesser in Bezug auf
die Nagelfrequenz kann zu einem Absinken der
Eintreibkraft des Werkzeugs flihren.

37

Schmierung

Abb.2

Um maximale Leistung zu gewahrleisten, sollte der
Luftsatz (Oler, Regler, Luftfilter) mdglichst nahe am
Werkzeug installiert werden. Stellen Sie den Oler so ein,
dass er einen Tropfen Ol fiir jeweils 30 Nagel liefert.
Wenn keine Druckluftarmatur verwendet wird, dlen Sie
das Werkzeug mit Druckluftwerkzeug-Ol, indem Sie 2
(zwei) bis 3 (drei) Tropfen in den Druckluftanschluss
geben. Dies sollte vor und nach dem Gebrauch erfolgen.
Um eine ordnungsgeméafBe Schmierung zu erreichen,
muss das Werkzeug nach dem Einbringen des
Druckluftwerkzeug-Ols mehrere Male ausgelést werden.

Abb.3

FUNKTIONSBESCHREIBUNG

/\ACHTUNG:
Trennen Sie stets den Schlauch ab, bevor Sie die
Funktion des Werkzeugs einstellen oder
Uberprifen.

Einstellen der Nageltiefe

/\ACHTUNG:
Trennen Sie stets den Schlauch ab, bevor Sie
Arbeiten am Werkzeug ausfiihren.

Abb.4

Abb.5

Wenn die Nagel zu tief eingetrieben werden, drehen Sie
den Einsteller im Uhrzeigersinn. Werden die Nagel zu
flach eingetrieben, drehen Sie den Einsteller gegen den
Uhrzeigersinn.

Der Einstellbereich betrdgt 0 - 6 mm. (Eine volle
Drehung ermdglicht eine Einstellung um 0,8 mm.)

Haken

/\ACHTUNG:
Trennen Sie stets den Schlauch ab, wenn Sie das
Werkzeug am Einhangeclip aufhangen.
Hangen Sie das Werkzeug nie an einen Huftgirtel
o.a. Es kann zu einem gefahrlichen,
versehentlichen Auslésen kommen.

Abb.6

Der Einhangeclip ist nutzlich, wenn Sie das Werkzeug
vorlibergehend aufhangen mdchten. Er kann an jeder
Seite des Werkzeugs befestigt werden.

Um die Befestigungsposition zu &ndern, 16sen Sie die
Schraube mit einem Schraubendreher. Bringen Sie den
Einhangeclip auf der anderen Seite an, und sichern Sie
ihn mit der Schraube.

Verwendung des Nasenadapters
A\ACHTUNG:

Trennen Sie stets den Schlauch ab, bevor Sie den
Nasenadapter anbringen oder entfernen.



Abb.7

Bringen Sie den Nasenadapter des Kontaktauslésers an,
um die Oberflache des Werkstlicks zu schonen.
Verwenden Sie den Nasenadapter beim Nageln von
Werkstiicken mit leicht zu beschadigender Oberflache.
Zum Befestigen des Nasenadapters am Kontaktarm
driicken Sie den Adapter so weit wie moglich auf den
Kontaktarm.

MONTAGE

/A\ACHTUNG:
Trennen Sie stets den Luftschlauch ab, bevor Sie
das Werkzeug laden.

Laden des Naglers

AACHTUNG:
Vergewissern Sie sich, dass die
Coil-Aufnahmeplatte fiir die verwendeten Nagel
auf die richtige Stufe gestellt ist.

Abb.8

Trennen Sie den Luftschlauch vom Werkzeug. Wahlen
Sie die fur Ihre Arbeit geeigneten Nagel aus. Driicken
Sie den Sperrhebel herab, und 6ffnen Sie Klappe und
Magazinkappe.

Wahlen Sie die fir lhre Arbeit geeigneten Nagel aus.
Driicken Sie den Sperrhebel herab, und 6ffnen Sie die
Magazinkappe.

Heben und drehen Sie Coil-Aufnahmeplatte, so dass der
Pfeil mit der auf der Coil-Aufnahmeplatte befindlichen
NagelgrofRe auf die entsprechende Stufungserhéhung
auf dem Magazin zeigt. Wenn das Werkzeug mit einer
falsch eingestellten Coil-Aufnahmeplatte betrieben wird,
kann es zu einer schlechten Nagelbeschickung oder zu
Fehlfunktionen kommen.

Abb.9

Platzieren Sie die Nagelspule Uber der
Spulen-Aufnahmeplatte. Spulen Sie gentigend Nagel ab,
um den Beschickungsgreifer zu erreichen. Legen Sie
den ersten Nagel in den Auswurfkanal und den zweiten
in den Beschickungsgreifer. Legen Sie die anderen,
nicht abgespulten N&agel in das Beschickergehause.
SchlieRen Sie die Magazinkappe langsam, bis sie
einrastet, wobei die Nagelspule sauber im Magazin
sitzen muss.

Abb.10

AnschlieRen des Druckluftschlauchs

Schieben Sie die Anschlussmuffe des Luftschlauchs auf
den Anschlussnippel des Naglers. Vergewissern Sie
sich, dass die Anschlussmuffe einrastet, wenn sie auf
den  Anschlussnippel  geschoben  wird. Eine
Schlauchkupplung muss so am Werkzeug oder in
dessen Nahe installiert werden, dass der Druckvorrat
abgelassen  wird, wenn die Druckluftkupplung
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abgetrennt wird.
ARBEIT

/\ACHTUNG:
Vergewissern Sie sich vor der Benutzung, dass
alle Sicherheitssysteme in gutem Betriebszustand
sind.

1. Um einen Nagel einzutreiben, setzen Sie den
Kontaktful® auf das Werkstlick und ziehen Sie den
Ausléser oder

Abb.11

Abb.12

2.  Ziehen Sie zuerst den Ausldser, und setzen Sie
dann den KontaktfuR® auf das Werkstlck.
Die Methode Nr. (1) eignet sich fiir absatzweises
Nageln, wenn Sie einen Nagel sorgfaltig und sehr
genau eintreiben mochten.
Methode Nr. (2) dient zum kontinuierlichen Nageln.

/N\ACHTUNG:

Ist das Werkzeug jedoch auf den Modus
L+Absatzweises Nageln" eingestellt, kann BEI HALB
GEDRUCKTEM AUSLOSER eine plétzliche
Auslosung erfolgen, falls der Kontaktfuf? unter dem
Einfluss des Rickpralls erneut mit dem Werkstiick
oder einer anderen Oberflache in Beriihrung
kommt.

Um dieses versehentliche Nageln zu vermeiden,
gehen Sie wie folgt vor:

A. Driicken Sie den Kontaktfu® nicht mit
UbermaRiger Kraft gegen das Werkstuck.

B. Driicken Sie den Ausldéser ganz durch, und
halten Sie ihn nach dem Nageln noch 1-2
Sekunden lang gedriickt.

Fir Methode Nr. (1) stellen Sie den Umkehrhebel
auf Position®=.

Fir Methode Nr. (2) stellen Sie den Umkehrhebel
auf Position ==,

Vergewissern Sie sich nach Umstellen des
Umkehrhebels zum Andern der Nagelmethode
immer, dass der Umkehrhebel auf die richtige
Position fur die gewilinschte Nagelmethode
eingestellt ist.

Abb.13
Abb.14
Nageln von Stahlblech

/AWARNUNG:
Verwenden Sie fur C-férmigen Stahl 2,3 mm-Stahl
oder weniger.
Ansonsten kann das Werkzeug stark springen und
Nagel zurickschlagen, was zu schweren
Verletzungen fiihren kann.
Verwenden Sie flr Stahlblech ausschlieflich
gehartete Nagel.



Die Verwendung ungeeigneter Nagel kann zu
schweren Verletzungen flihren.
Halten Sie beim Nageln das Werkzeug so, dass es
senkrecht zur Werkstlickoberflache steht.
Nageln in Schraglage kann die Nagel
zurtickschlagen lassen, was schweren
Verletzungen flihren kann.
Verwenden Sie zum Befestigen von Wellzinkblech
auf C-formigem Stahl Blech von 0,7 mm oder
weniger und 32 mm lange, gehartete Nagel. Eine
Missachtung  dieses  Punkts kann  zum
Zuruckschlagen von Nageln und schweren
Verletzungen flhren.
Verwenden Sie das Werkzeug nicht zum Nageln
auf Decken oder Dachern.
Verwenden Sie Nagel, die 10 mm langer sind als die
Gesamtstarke aller Werkstiicke, die befestigt werden
sollen, wobei Sie auf folgende Tabelle Bezug nehmen.

zu

Materialstarke Nagelléange
mm)

10-27 38
15-30 45
15-38 50

Abb.15

Abb.16

AacHTUNG:

Je nach Harte und Gesamtstarke aller Werkstiicke,
die zusammen befestigt werden sollen, kann es
sein, dass kein ausreichende Befestigung erreicht
wird. Das Nageln in Stahlblech mit groRer Tiefe
kann die Befestigungskraft extrem reduzieren.
Stellen Sie vor dem Nageln die Nageltiefe
ordnungsgeman ein.

Beim Nageln in Stahlblech kann der Auswurf

wegen seiner Anfélligkeit fur Abnutzung verstopfen.

Wen er abgenutzt ist, scharfen Sie ihn oder
tauschen ihn gegen einen neuen aus.

Nageln von Beton

/AWARNUNG:

. Verwenden Sie fir Beton ausschliellich gehartete
Nagel.
Die Verwendung anderer als der fir den Zweck
vorgesehenen Nagel kann zu schweren
Verletzungen fiihren. Nageln Sie nicht direkt auf
dem Beton und befestigen Sie eine Stahlplatte
nicht direkt mit einem Nagler auf Beton. Eine
Missachtung dieses Punkts kann zum Abspringen
von Betonfragmenten, Zurlickschlagen von Nageln
und schweren Verletzungen fiihren.
Halten Sie beim Nageln das Werkzeug so, dass es
senkrecht zur Werkstlickoberflache steht.
Nageln in Schraglage kann Betonfragmente
abspringen und Nagel zurlickschlagen lassen, was
zu schweren Verletzungen fihren kann.
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Benutzen Sie das Werkzeug nicht fir Oberflachen,
an denen Objekte hangen, wie z.B. in Bereichen
mit Aufhangern fur Abwasserleitungen,
Staubrohren usw.
Verwenden Sie Nagel, deren Eindringtiefe in den Beton
10 - 15 mm betragt, wobei Sie auf folgende Tabelle
Bezug nehmen.

Holzstarke Nagelldnge Beton
(mm) (mm) (mm)
25 38 Ca. 13
30 45 Ca. 15
35 50 Ca. 15
Abb.17
A\ACHTUNG:

Benutzen Sie das Werkzeug nur fiir weichen Beton,
der noch nicht allzu lange liegt. Der Gebrauch auf
hartem Beton kann dazu fiihren, dass Nagel sich
verbiegen oder nicht tief genug eindringen.
Wenn die Eindringtiefe in den Beton mehr als 15
mm betrégt, kann eine ausreichende Nageltiefe
moglicherweise nicht erreicht werden.
Abschneiden des Streifens
Abb.18

/N\ACHTUNG:
Trennen Sie stets den Schlauch ab, bevor Sie den
Streifen abschneiden.
Reil3en Sie bei Verwendung streifenmagazinierter Nagel
den Ausgabestreifen in Richtung des Pfeils ab.
Abluft
Abb.19
Die Richtung der Abluft kann einfach durch Drehen der
Abluftabdeckung geédndert werden. Andern Sie die
Richtung bei Bedarf.

WARTUNG

A\ACHTUNG:
Trennen Sie stets den Luftschlauch vom Werkzeug
ab, bevor Sie eine Inspektion oder Wartung
durchfiihren.

Blockierter Nagler

Abb.20

Abb.21

/\ACHTUNG:
Trennen Sie stets den Luftschlauch ab, und
entfernen Sie alle Nagel aus dem Magazin, bevor
Sie einen Nagelstau beseitigen.
Gehen Sie bei einer Blockierung des
folgendermaRen vor:
Offnen Sie die Magazinkappe und entnehmen Sie die
Nagelspule. Flhren Sie eine kleine Stange oder
dergleichen in die Auswurf6ffnung ein, und klopfen Sie
mit einem Hammer darauf, um den klemmenden Nagel
aus der Auswurféffnung zu treiben. Legen Sie die
Nagelspule wieder ein, und schlieBen Sie die

Naglers



Magazinkappe.

Entwédssern des Werkzeugs

Entfernen Sie den Schlauch vom Werkzeug. Halten Sie
das Werkzeug so, dass der Anschlussnippel nach unten
zeigt. Lassen Sie so viel Wasser wie mdglich ab.
Reinigen des Werkzeugs

Eisenspane, die am Magneten hangen, lassen sich mit
Druckluft abblasen.

Kappe

Trennen Sie den Schlauch ab, wenn Sie das Werkzeug
nicht verwenden. Setzen Sie anschlieRend eine Kappe
auf den Druckluftanschluss auf.

Abb.22

Lagerung

Lagern Sie das Werkzeug an einem warmen und
trockenen Platz, wenn Sie es nicht verwenden.

Wartung von Kompressor, Druckluftarmatur und
Druckluftschlauch

Abb.23

Abb.24

Nach jedem Betrieb muss das Wasser aus dem
Druckluftbehélter und dem Luftfilter des Kompressors
abgelassen werden. In das Werkzeug eindringende
Feuchtigkeit kann eine Verschlechterung der Leistung

und ein mogliches Versagen des Werkzeugs
verursachen.

Priifen Sie regelméRig, ob im Oler der Druckluftarmatur
gentigend Druckluftol vorhanden ist. Eine

Vernachlassigung der Schmierung fiihrt zu schnellem
Verschleil? der O-Ringe.

Abb.25

Halten Sie den Druckluftschlauch von Warmequellen
(Uber 60°C, Uber 140°F) und Chemikalien (Verdinner,
starken Sauren oder Laugen) fern. Verlagen Sie den
Schlauch so, dass sich der Schlauch nicht an
Hindernissen verfangen kann. Wenn dies wahrend des
Betriebs geschieht, kann es zu geféhrlichen Situationen
kommen. Der Schlauch darf auch nicht mit scharfen
Kanten oder Gegenstanden in Beriihrung kommen, die
Beschadigungen oder Abrieb am Schlauch verursachen
kénnen.

Zur  Aufrechterhaltung der  SICHERHEIT  und
ZUVERLASSIGKEIT des Produkts miissen die
Reparaturen und alle Wartungen und Einstellungen von
den autorisierten Servicestellen der Firma Makita und
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unter Verwendung der Ersatzteile von Makita
durchgefiihrt werden.
ZUBEHOR
A\ACHTUNG:
Fir lhr Werkzeug Makita, das in dieser Anleitung
beschrieben ist, empfehlen wir folgende

Zubehorteile und Aufsatze zu verwenden. Bei der
Verwendung anderer Zubehorteile oder Aufsatze
kann die Verletzungsgefahr fiir Personen drohen.
Die Zubehdrteile und Aufsatze durfen nur fir ihre
festgelegten Zwecke verwendet werden.
Wenn Sie nahere Informationen beziglich dieses
Zubehors bendtigen, wenden Sie sich bitte an lhre
ortliche Servicestelle der Firma Makita.
Nagel
Druckluftschlduche
Schutzbrille



MAGYAR (Eredeti utmutato)

Az altalanos nézet magyarazata

4-1. Szabalyozé 10-2. Szegvezetd 16-1. A szeg megfelelé mélységre van
4-2. Sekély 10-3. Adagolo belitve

4-3. Mély 11-1. Erintkez6 elem 16-2. A szeg tdl mélyre van beiitve, ami
5-1. Tal mély 11-2. Kioldékapcsolo a munkadarabok deforméciojat
5-2. Siillyesztett 12-1. Erintkez6 elem okozza

5-3. Tul sekély 12-2. Kioldékapcsold 17-1. Szeg hossza

6-1. Ovtartd 13-1. Valtokar 17-2. Fa vastagsaga

7-1. Furat 13-2. Kioldékapcsold 17-3. Beton tartomany 10-15 mm

7-2. Kiemelkedés 14-1. Valtokar 19-1. Kilépdnyilas fedele

7-3. Fejadapter 14-2. Kioldékapcsolo 20-1. Kis rud

8-1. Ajté 15-1. 0,7 mm vagy vékonyabb 21-1. Csavarbehajté

8-2. Kar acéllemezhez 22-1. Dugé

9-1. Bedllito 15-2. A munkadarab vastagsaga 23-1. Leeresztd

9-2. Bedllit6 lap 15-3. 10 mm vagy tébb 24-1. Légsz(ird

9-3. Nyil 15-4. C-alaku acél (Vastagsag 1,6 mm — 25-1. Olajozo

10-1. Ajté 2,3 mm) 25-2. Pneumatikus olaj

RESZLETES LEIRAS

Modell

AN620H

Légnyomas

0,98 - 2,26 MPa (9,8 - 22,6 bar)

Szeg hossza

Huzalos fiizésl hevederes szeg, 45 mm - 65 mm
Lap flizésl hevederes szeg, 38 mm - 65 mm

Szeg kapacitas

Huzalos flizés( hevederes szeg, 250 db, 300 db
Lap flizés(i hevederes szeg, 200 db

Min. témléatmérd 5,0 mm
Méretek (H X M X SZ) 282 mm X 277 mm X 136 mm
Tiszta tdmeg 1,8 kg

« Folyamatos kutato- és fejlesztéprogramunk eredményeként az itt felsorolt tulajdonsagok figyelmeztetés nélkil megvaltozhatnak.

« A tulajdonsagok orszagrol orszagra kiilénbézhetnek.
« Suly, az EPTA 01/2003 eljaras szerint

END106-2

Jelképek

A kovetkez6kben a berendezésen hasznalt jelképek

lathatok. A szerszam hasznalata el6tt bizonyosodjon

meg arrél hogy helyesen értelmezi a jelentésuket.
Olvassa el a hasznalati kézikdnyvet.

®

Rendeltetés

A szerszamot el6készitd belsd munkak elvégzésére
szolgal, ugymint a parnafak vagy szarufak rogzitése, és
acsolas “2 x 4” burkolatban.

Viseljen védészemiiveget.

Ne hasznalja allvanyzatokon, Iétrakon.

ENEO059-1

Bizonytalansag (K): 3 dB(A)
Viseljen fiilvédét.

ENG233-2
Vibracié
A vibraciokibocsatas értéke az EN792  szerint
meghatarozva:
Vibracié kibocsatas (ay) : 4,0 m/s’
Bizonytalansag (K): 1,5 m/s?
ENG901-1

A rezgéskibocsatas értéke a szabvanyos vizsgalati
eljarasnak megfeleléen lett mérve, és segitségével
az elektromos kéziszerszamok 6sszehasonlithatok
egymassal.

A rezgéskibocsatas  értékének
elézetesen megbecsilhetd a
kitettség mértéke.

segitségével
rezgésnek vald

ENG102-3 ;
Zaj /\FIGYELMEZTETES:
A tipikus A-silyozast zajszint, a EN792szerint A szerszam rezgéskibocsatasa egy adott
meghatérozva: alkalmazasnal eltérhet a megadott értéktsél a

Hangnyomasszint (L,a) : 88 dB (A)
Hangteljesitményszint (Lwa) : 101 dB(A)

hasznalat maédjatol fuggden.



Hatarozza meg a kezel6 védelmét szolgalod
munkavédelmi  1épéseket, melyek az adott
munkafeltételek melletti vibraciés hatas becsiilt
mértékén alapulnak  (figyelembe véve a
munkaciklus elemeit, mint példaul a gép
ledllitasanak és Uresjaratdnak mennyiségét az
elinditasok szama mellett).

ENH003-11

Csak europai orszagokra vonatkozéan

EK Megfeleléségi nyilatkozat

Mi, a Makita Corporation, mint a termék felelés

gyartéja kijelentjiik, hogy a kovetkezé6 Makita

gép(ek):

Gép megnevezése:

Epit6ipari szegez6gép

Tipusszam/ Tipus: AN620H

sorozatgyartasban késziil, és

Megfelel a kovetkez6 Eurépai direktivaknak:
98/37/EC  (2009. december  28-ig)
2006/42/EC (2009. december 29-t6l)
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FONTOS BIZTONSAGI
SZABALYOK

FIGYELEM: A SZERSZAM HASZNALATA KOZBEN A
SZEMELYES SERULES CSOKKENTESE
ERDEKEBEN AZ ALAPVETO  BIZTONSAGI
INTEZKEDESEKET BEK KELL  TARTANI,
BELEERTVE A KOVETKEZOKET IS:

MINDEN UTASITAST OLVASSON
EL!
- Aszemélyes biztonsaga és a szerszam megfelel6
hasznalata illetve karbantartdsa érdekében a
szerszam hasznalata el6tt olvassa el ezt a
kézikdnyvet.
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Mindig  haszndljon  védbészemiiveget, hogy
megvédje a szemeit a por és a szegek okozta
sérlléstdl.

FIGYELMEZTETES:

A munkaadd feleléssége, hogy koételezze a
védbészemiiveg viseletét a szerszam kezelSinek és

a  kozvetlen  munkaterlleten [év6  mas
személyeknek.

Csak Ausztralia és Uj-Zéland

Mindig  hasznaljon  véd8szemiiveget, hogy

megvédje a szemeit a por és a szegek okozta
séruléstél. A védészemiivegnek és az arcvéddének
meg kell felelnie az  AS/NZS 1336
kdvetelményeinek.

FIGYELMEZTETES:

A munkaado feleléssége, hogy kotelezze a
védészemliiveg viseletét a szerszam kezel6inek és
a kdzvetlen munkaterileten lévé mas
személyeknek.

Védbszemiiveg

Arcvédd

Haszndljon fulvéd6t, hogy megdvja a hallasat a
zajtél munka koézben. és hogy védje a fejét.
Emellett viseljen kénny(, de nem laza ruhazatot. A
ruha ujjat gombolja be, vagy tirje fel. Ne viseljen
nyakkendét.

A munka siettetése vagy a szerszam erdltetése
veszélyes. Odafigyeléssel kezelje a szerszamot.
Alkohol, gyégyszerek, és hasonlé anyagok hatasa
alatt ne dolgozzon a szerszammal.

Altalanos szerszamkezelési iranyelvek:

(1) Mindig ellenérizze, hogy a szerszam nem
tartalmaz kétéelemeket.

(2) Soha ne iranyitsa magara vagy masra a
szerszamot, akar tartalmaz kotéelemeket,
akar nem.

(3) Addig ne kapcsolja be a szerszamot, amig
nincs stabilan rahelyezve a munkadarabra.

(4) Tisztelje a szerszamot, mint munkaeszkozt.

(5) Ne jatsszon vele.

(6) Ne tartsa vagy hordozza a szerszamot ugy,
hogy az ujja a kioldékapcsolén van.

(7) Ne tegyen kotéelemeket a szerszamba, ha a

kezel6szervek barmelyike aktivalva van.



(8) Ne mikodtesse a szerszamot mas
aramforrasrol, mint ami az eszkoz
kezelési/biztonsagi utmutatdjaban meg van
adva.

A nem megfeleléen mikodé szerszamot nem
szabad hasznaini.
Szerszam hasznalat koézben néha szikrak
repkednek. Ne haszndlia a szerszamot illo,
gyulékony anyagok kozelében, mint példaul a
benzin, higitd, festék, gaz, ragasztok, stb.; ezek
meggyulladhatnak és felrobbanhatnak, komoly
séruléseket okozva.
A teriletet a biztonsagos mikddtetés érdekében
j6l meg kell vilagitani. A terlletnek tisztanak és
szemétmentesnek kell lennie. Kiiléndsen figyeljen
a stabil testtartasra és az egyensulyra.
Csak a munkaban érintettek lehetnek a kdzelben.
Kulénosen a gyerekeket kell mindig tavol tartani.
A zajszintre helyi el6irasok vonatkozhatnak,
amelyeket be kell tartani, a zaj szintjét az el6irt
hatarérték alatt tartva. Bizonyos esetekben a zaj
csOkkentésére  zajszigetel6 reddnydket kell
hasznalni.
Ne jatsszon az érintkez6 elemmel: ez meggatolja a
véletlen kilovést, igy mindig a szerszamon kell
tartani, nem szabad eltavolitani. A kioldékapcsol6
régzitése a BE pozicidban szintén nagyon
veszélyes. Soha ne rogzitse a kioldokapcsolét. Ne
miikodtesse a szerszamot, ha a szerszam
kezel6szerveinek barmelyike mikddésképtelen,
kiiktattdk, moddositva lett vagy nem mikddik
megfelelden.
A szerszamot biztonsagi okokbdl és a hosszabb
élettartam érdekében a megadott, 0,98 - 2,26 MPa
(9,8 - 22,6 bar) kozotti 1égnyomas-tartomanyban
kell mikaodtetni. Ne Iépje tul a javasolt 2,26 MPa-os
(22,6 bar) max. miikddési nyomast. A szerszamot
nem szabad olyan forrdshoz csatlakoztatni,
melynek nyomasa potencidlisan tullépheti a 3,39
MPa (33,9 bar) nyomast.
Keérjlk, ellenérizze, hogy a nyomas, amit a siritett
levegdjl rendszer szallit, nem Iépi tul a rogzitét
belitd szerszdm maximalisan megengedett
nyomasat. Kezdetben allitsa a megengedettnél
alacsonyabb értékre a légnyomast (lasd MUSZAKI
ADATOK).
Soha ne haszndlja a szerszamot massal, mint
sUritett levegé. Ha palackozott gazt (szén-dioxid,
oxigén, nitrogén, hidrogén, levegé, stb.) vagy
gyulékony gazt (hidrogén, propan, acetilén, stb.)
hasznal, akkor a szerszam fel fog robbanni és
komoly séruléseket okoz.

Hasznalat el6tt mindig ellendrizze a szerszamot az

altalanos 4allapota és a meglazult csavarok

tekintetében. Sziikség esetén huzza meg azokat.

A hasznalat el6tt ellenérizze, hogy minden

biztonsagi rendszer miikddéképes allapotban van.

A szerszamnak nem szabad mikddni csak a
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kioldokapcsold behuzasakor, vagy csak az
érintkezé kar fahoz valé hozzanyomasakor. Csak
akkor szabad mikdédnie, ha mindkét mivelet
megtorténik. Ellenbrizze a lehetséges hibas
miikodést szegek nélkiil, a tolérud teljesen kihtzott
helyzetében.

Gondosan ellenérizze a falakat, mennyezeteket,
padlokat, tet6szerkezetet és hasonldkat, nehogy
aramutést, gazszivargast, robbanast, stb. okozzon,
ha aram alatt levé vezetékbe, csévezetékbe vagy
gazcsdbe talal.

Csak a kézikbnyvben megadott szegeket
hasznaljon. Masfajta szegek haszndlata a
szerszam hibas mikddését okozhatja.

Soha ne haszndlion a “Ne haszndlja
allvanyzatokon, létrakon” felirattal jelolt
kotéelemeket behajté szerszamot specidlis

alkalmazasoknal, példaul:
- amikor a behajtds helyének valtoztatasahoz

allvanyokat, lépcs6ket, I|étrakat vagy
létraszerli  szerkezeteket pl. tetSlétra,
hasznal;

- dobozok vagy ladak lezarasakor;

- szallitasi biztonsagi rendszerek, pl.

jarmlveken és kocsikon, régzitéséhez.
Ne engedje, hogy ezeken a helyeken hasznaljak a
szerszamot.
Szegelés el6tt gy6z6djon meg rola, hogy senki
nincs a kozelében. Soha ne probdlja a szeget
egyszerre belllrél és kivilrdl behajtani. A szegek
atszakithatjdk és/vagy kirepllhetnek, komoly
veszélyt okozva.
Ugyelien a stabil testtartasra és az egyensulya
megbrzésére a szerszammal a kezében.
Ellenérizze, hogy ne legyen senki lent, amikor
magas helyszineken dolgozik, és biztositsa a
légtomlét, nehogy hirtelen megrantsak, vagy
beleakadjanak.
Tet6kdn és mas magas helyszineken el6refelé
haladva szegeljen. Kénnyen elveszitheti a biztos
testtartast szegelés kozben, ha hatrafelé haladva
dolgozik. Amikor fligg6legesen fellleten szegel, a
szegeljen fentrdl lefelé. igy kisebb eréfeszitéssel
tud szegelni.
A szeg elhajlik, vagy a szerszam eltdmd&dik, ha
véletlenll egy masik szeg fejére Uti be a szeget,
vagy egy gorcsbe talal a faban. A szeg elrepiilhet
és eltaldlhat valakit, vagy a szerszam maga
veszélyesen reagalhat. Ovatosan iisse be a
szegeket.
Ne hagyja a betdltott szerszamot vagy a nyomas
alatt levd l1églégsiiritét hosszu ideig a t(izé napon.
Ellenérizze, hogy por, homok, forgacs és mas
idegen anyagok nem hullhatna a szerszamba azon
a helyen, ahol otthagyja.
Ne iranyitsa a kivetényilast senkire a kdzelben.
Tartsa tavol kezeit és labait a kivetényilas
kérnyezetétdl.



Amikor a 1égtéml6é csatlakoztatva van, akkor ne
hordozza a szerszamot ujjaval a kioldokapcsolon,
és ne adja at senkinek ilyen koriilmények kozott. A
véletlen tlizelés rendkivil veszélyes lehet.
Ovatosan kezelie a szerszdmot, mivel magas
nyomas van a szerszam belsejében, ami
veszélyes lehet, ha a durva banasmoéd (ledobas
vagy Utés) egy repedést okoz. Ne prébalkozzon
faragni vagy vésni a szerszamba.

Ha szokatlan jelenséget vagy barmilyen hibat
észlel a szerszam miikodése soran, akkor azonnal
hagyja abba a szegelési miveletet.

Mindig valassza le a légtomlét és vegye ki az
Osszes szeget:

(9) Ha 6rizetlendl hagyja.

(10) Barmilyen karbantartas vagy javitas el6tt.
(11) Eltdm&dés megsziintetése elétt.

(12) Miel6tt mas helyre viszi.

A munka végeztével azonnal végezzen el a
karbantartast és a tisztitast. Elsérangu allapotban
tartsa a szerszamot. Kenje a mozgé alkatrészeket,
hogy megvédje a rozsdasodastol és minimalizalja
a surlédassal kapcsolatos kopast. Tordlje le az
Osszes port az alkatrészekrdl.

Ne modositsa a szerszamot a Makita engedélye
nélkdl.

Forduljon a Makita hivatalos szervizk6zpontjahoz a
szerszam rendszeres ellendriztetése érdekében.
A termék BIZTONSAGANAK és
MEGBIZHATOSAGANAK fenntartasa érdekében a
karbantartast és a javitasokat a Makita hivatalos
szervizkdzpontjaban kell elvégezni, mindig csak
Makita cserealkatrészeket hasznalva.

Csak a kézikdnyvben meghatarozott pneumatikus
szerszamolajat hasznaljon.

Soha ne csatlakoztassa a szerszamot olyan
sUritett leveg6é rendszerhez, amelyben a nyomas

meghaladhatja a szerszam maximalis
megengedett nyomasanak 10 %-at. Kérjik,
ellenérizze, hogy a nyomas, amit a sdritett

leveg6jl rendszer szallit, nem Iépi tul a rogzitét
beltd szerszdm maximalisan megengedett
nyomasat. Kezdetben a javasolt megengedett
nyomasnal alacsonyabb értékre dllitsa a
légnyomast.

Ne probalja a kioldékapcsolo érintkezé elemét
lenyomni egy ragasztdszalaggal vagy huzallal. Ez
halalhoz vagy komoly séruiléshez vezethet.

Mindig ellenérizze az érintkez6 elemet, a
kézikdnyvben leirt moédon. Ha a biztonsagi
szerkezet nem mikodik megfeleléen, akkor a
szegek beltése véletlenll is megtoérténhet.

ORIZZE MEG EZEKET AZ
UTASITASOKAT
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UZEMBEHELYEZES

A légsiirito kivalasztasa
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Szegezési frekvencia

A légsiritbnek meg kell felelnie az EN60335-2-34
szabvany el6irasainak.

A légsiritének meg kell felelnie az ANSI B19.3 szabvany
eldirasainak.

Valasszon egy légsdritét, aminek elegendé nyomasa és
légteljesitménye van, hogy biztositsa a kdltséghatékony
mikodést. Az dbra mutatja a szegelési frekvencia, az
alkalmazhaté nyomas és a légsiritd légteljesitménye
kozotti kapcsolatot.

igy példaul, ha a szegelés koriilbelill 55 percenkénti
darabszammal térténik 1,76 MPa (17,6 bar) nyomason,

akkor egy olyan légsiritd szikséges, aminek a
|égteljesitménye 50 liter/perc felett van.
Nyomasszabalyozokat kell hasznalni a Iégnyomas

korlatozasahoz a szerszam névleges nyomasara oft,
ahol a levegbellatdas nyomasa tdllépi a szerszam
névleges nyomasat. Ennek elmulasztdsa a szerszam
Uzemeltetéjének vagy a kozeli személyeknek komoly
sérlléséhez vezethet.

Légtomlé kivalasztasa

Fig.1

Magasnyomasu légtomlét hasznaljon.

Olyan nagy és rovid Iégtémliét hasznaljon, amilyet csak
lehetséges, hogy biztositani tudja a folyamatos,
hatékony szegelési miveletet.

AVIGYAZAT:
A légsliritd alacsony légteljesitménye, vagy egy
hosszu lletve kisebb atmérgji légtémlé a
szerszam behajtasi kapacitdsanak csokkenését
okozhatja a szegelési frekvencia tekintetében.



Kenés

Fig.2

A  maximdlis teljesitmény biztositasa érdekében
szereljen fel egy leveg6-el6készitd szerelvényt (olajozo,
szabalyozo, légsz(ir6) minél kdzelebb a szerszamhoz.
Allitsa be az olajozét tigy, hogy egy csepp olaj keriiljon
tovabbitasra minden 30 szegre.

Ha nem haszndl leveg6-el6készitd szerelvényt, akkor
olajozza meg a szerszamot pneumatikus
szerszamolajjal ugy, hogy 2 (kettd) vagy 3 (harom)
csepp olajat cseppent a levegd bekdtésére szolgald
csatlakozdszerelvénybe. Ezt hasznalat el6tt és utan is
meg kell tenni. A megfelel6 kenés érdekében a
szerszamot a pneumatikus szerszamolaj alkalmazasa
utén néhanyszor el kell sitni kell.

Fig.3

MUKODESI LEIRAS

AVIGYAZAT:
Mindig valassza le a légtdomliét, mielétt ellendriz
vagy beallit valamilyen funkciét a szerszamon.

A szegelési mélység beallitasa

AVIGYAZAT:
Mindig valassza le a témlét a szegelési mélység
beallitasa el6tt.

Fig.4

Fig.5

Ha a szegek tal mélyre vannak beltve, akkor az
6ramutato jarasanak iranyaba forditsa el a szabalyozét.
Ha a szegek tul sekélyen vannak beltve, akkor az
6ramutatd jarasaval ellentétes iranyban forditsa el a
szabalyozot.

A szabalyozhato tartomany 0 - 6 mm. (Egy teljes fordulat
0,8 mm moédositasnak felel meg.)

Akaszto

/AAVIGYAZAT:
Mindig valassza le a tdmlét, amikor az akasztéval
felakasztja a szerszamot.
Soha ne akassza a szerszamot derékszijra vagy
hasonléra. Veszélyes véletlen elsutést
eredményezhet.

Fig.6

Az akaszté a szerszam ideiglenes felakasztasara
hasznalhaté. Az akasztdé a szerszam mindkét oldalara
felszerelhetd.

Amikor megvaltoztatja a felszerelési poziciot, tavolitsa el
a csavart egy csavarhtzoéval. A masik oldalra szerelje fel
az akasztot és rogzitse a csavarral.
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Az orradapter hasznalata

AVIGYAZAT:
Mindig valassza le a tomlét, mielétt felszereli vagy
eltavolitja az orradaptert.

Fig.7
Ha szeretné megvédeni a munkadarab felliletét, akkor
erOsitse fel az érintkez6 kapcsolé orradapterét.

Amikor koénnyen karcolédd fellletd munkadarabot
szegel, haszndlja az orradaptert. Az orradapter
rogzitéséhez az érintkezdkarra, nyomja azt az
érintkez6karra ameddig csak lehet.
OSSZESZERELES

AVIGYAZAT:
Mindig valassza le a légtomlét a szegez6gép
betoltése elétt.

A szegez6gép betoltése

AVIGYAZAT:
Ellenérizze, hogy a hevedertarté lap a hasznalt
szegekhez megfeleld 1épésre van allitva.

Fig.8

Vélassza le a légtomli6t a szerszamrdl. Véalassza ki a
munkahoz megfelelé szegeket. Nyomja le a biztositokart
és nyissa ki az ajtot és a tar fedelét.

Valassza ki a munkahoz megfelelé szegeket. Nyomja le
a biztositékart és nyissa ki a tar fedelét.

Emelje meg és forditsa el a hevedertarté lapot ugy, hogy
a szeg méretét jelz6 nyil a taron megjeldlt megfeleld
beosztasra mutasson. Ha a szerszamot rossz poziciéba
allitott hevedertartd beallitassal mikodtetik, az elégtelen
szegadagolast vagy a szerszam meghibasodasat
eredményezheti.

Fig.9

Helyezze a szeghevedert a hevedertarté lap folé.
Tekerjen le elég szeget, hogy elérie az etetévillat.
Helyezze az els6 szeget a vezetdcsatornaba, a masodik
szeget pedig az etetdvillaba. Helyezze a tobbi lecsavart
szeget az etetére. Lassan kattanasig zarja be a tar
fedelét, de el6tte ellendrizze, hogy a szegheveder
megfeleléen van bedllitva a tarban.

Fig.10

A légtoml6 csatlakoztatasa

Csusztassa ra a légtomlé csatlakozojat a szegezdgép
levegé bekotésére szolgald szerelvényére. Ellenérizze,
hogy a csatlakozé szilardan illeszkedik a helyére, amikor
fel van szerelve a szerelvényre. A toml6csatlakozast
annak figyelembe vételével kell a szerszamra vagy
annak kozelébe felszerelni, hogy a nyomastartaly
kiuruljon a levegéellatas szétcsatlakoztatasakor.



UZEMELTETES

AVIGYAZAT:
A hasznalat el6tt ellenérizze, hogy minden
biztonsagi rendszer miikodéképes allapotban van.
1. A szeg behajtasadhoz az érintkez6 elemet ra kell
helyezni a munkadarabra, és meghlzni a
kioldokapcsolét, vagy

Fig.11

Fig.12

2. Elészér meg kell huzni a kioldékapcsolot, és
ezutdan helyezni az érintkez6 elemet a
munkadarabra.

Az (1) modszer a szakaszos szegeléshez valo,
amikor ovatosan és nagyon pontosan kivan
behajtani egy szeget.

A (2) moédszer a folyamatos szegeléshez vald.

AVIGYAZAT:
Ugyanakkor, amikor a szerszam a "Szakaszos
szegelés" maoédban van, akkor A
KIOLDOKAPCSOLO FELIG BEHUZOTT
POZICIOJABAN, egy nem vart elsiités térténhet,
ha az érintkez6 elem Ujra érintkezk a
munkadarabbal vagy mas fellilettel, a visszarugas
hatasa miatt.
A nem vart elsltés elkerilése érdekében tegye a
kovetkezdket;

- A.  Ne helyezze tul nagy erdével az érintkezd

elemet a munkadarabra.
B. Huzza meg telijesen a kioldékapcsolét és a
szegelés utan tartsa 1-2 masodpercig.

Az (1) modszerhez allitsa a valasztékart
a®='pozicioba.
A (2) mbdszerhez allitsa a valasztékart

a =Zpozicidba.

A szegelési mddszer megvaltoztatdsa utan a
valasztékarral mindig ellenérizze, hogy a
vélasztékar a megfeleléen a kivant szegelési

Fig.13
Fig.14
Acéllemez szegelése

/A\FIGYELMEZTETES:
2,3 mm-es vagy kisebb C-alaku acélt hasznaljon.
A szerszam er@sen pattogni fog és egy szeg
visszalthet, komoly sériilést okozva.

Az acéllemezhez cask erdsitett szegeket
hasznaljon.
Mas hasznalatra szant szegek komoly sériiléseket
okozhatnak.

Szegelés kdzben tartsa a szerszamot ugy, hogy
merélegesen alljon a felliletre.

A ferde szegelés a szegek visszacsapodasat
okozhatja, ami komoly sériilésekhez vezethet.

46

Amikor horganyzott cinklemezt régzit a C-alaku
acélhoz, akkor hasznalion 0,7 mm-es vagy
vékonyabb lemezt, és 32 mm hosszu er&sitett
szegeket. Ennek elmulasztdsa a szegek
visszacsapdédasat okozhatja, komoly sériiléseket
okozva.
Ne hasznalja a szerszamot a mennyezeten vagy a
tetén valé szegelésre.
Olyan szegeket valasszon és hasznaljon, amelyek tébb,
mint 10 mm-rel hosszabbak, mint a régziteni kivant

munkadarabok teljes vastagsaga, a lenti tablazat
alapjan.
Anyag vastagsaga Szeg hossza
(mm) (mm)

10-27 38

15-30 45

15-38 50
Fig.15
Fig.16
AvicyAzar:

A munkadarabok kombinaciéjanak keménységétsl
és teljes vastagsagatdl fliggéen lehetséges, hogy
a megfeleld rogzitést nem tudja elémi. Az
acéllemez szegelése tulsagosan nagy mélységben
rendkivlli médon lecsokkenti a rogzité erét. A
szegelés el6tt megfeleléen allitsa be a szegelési
mélységet.

Acéllemez szegeléskor a behajté eltomédhet a
kopas miatt. Amikor elkopott, élesitse meg vagy
cserélje ki egy Ujra.

Beton szegelése

/\FIGYELMEZTETES:
Betonhoz csak erésitett szeget hasznaljon.
Mas rendeltetésli szegek haszndlata komoly
séruléseket okozhat. Ne szegezzen koézvetlendl
betonba, és ne haszndlja acéllemez kdzvetlen
rogzitésére betonhoz. Ennek figyelmen kivill
hagyasa betondarabok kireplilését, vagy a szegek
visszacsapdédasat  okozhatja, ami komoly
sérllésekhez vezet.
Szegelés kozben tartsa a szerszamot ugy, hogy
merélegesen alljon a felliletre.
A ferde szegelés betondarabok kirepilését és a
szegek visszacsapddasat okozhatja, ami komoly
sérulésekhez vezethet.
Ne haszndlja olyan felileten amelyrél targyak
légnak le, mint példaul olyan teriletek ahol
csatornacsd, porcs6, stb. vannak beallitva.
Olyan szeget vélasszon és hasznadljon, amelynek az
athatolasi tartomanya betonban 10 mm - 15 mm a lenti
tablazat szerint.



Fa vastagsaga Szeg hossza Beton
(mm) (mm) (mm)
25 38 Kb. 13
30 45 Kb. 15
35 50 Kb. 15
Fig.17
AVIGYAZAT:

A szerszamot csak nem régen kiontétt, puha
betonhoz haszndlja. A kemény betonon valo
hasznalat szeg elhajlasat vagy nem elég nagy
szegelési mélységet eredményezhet.

Amikor a betonba valé behatolasi mélység tobb,

mint 15 mm, akkor lehet, hogy az elégséges

hosszusagu szegelés nem érhetd el.
A lap levagasa
Fig.18
AVIGYAZAT:

Mindig vélassza le a tomlét a lap levagasa el6tt.
Szakitsa le a kimend lapot a nyil irdnyaba, ha lap flizés(
hevederes szegeket hasznal.

Leveg6kimenet

Fig.19

A levegbkimenet iranya koénnyen megvaltoztathaté a
kilépényilas fedelének elforgatasaval. Sziikség esetén
valtoztassa meg.

KARBANTARTAS

/AAVIGYAZAT:
Ellenérzés vagy karbantartas végrehajtasanak
megkezdése el6tt mindig valassza le a [égtomiét a
szerszamrol.

Elakadt szegez6

Fig.20

Fig.21

/AAVIGYAZAT:

Egy elakadas megsziintetése el6tt mindig valassza
le a légtomlét és vegye ki a szegeket a tarbol.
Amikor a szegez6gép elakad, jarjon el a kovetkezé

maodon:

Nyissa ki a tar fedelét és vegye ki a szeghevedert.
Tegyen egy kis rudat vagy mas hasonlé targyat a
kivetényilasba, és Usse meg egy kalapaccsal, hogy
kivegye az elakadt szeget a kivetdnyilasbol. Tegye
vissza a szeghevedert és zarja be a tar fedelét.

A szerszam leeresztése

Vegye le a toml6t a szerszamrdl. Tegye a szerszamot
ugy, hogy a levegd bekdtésére szolgald szerelvény
lefelé nézzen. Engedjen le annyit, amennyit csak
lehetséges.

A szerszam tisztitasa

A magneshez tapadt vasport egy portalanitéval fujhatja ki.
Dugoé

Hasznalaton kivul valassza le a tomlét. Ezutan zarja be
a levegd bekdtésére szolgalo szerelvényt a dugdval.

Fig.22

Tarolas

Haszndlaton kivil a szegez6gépet meleg és szaraz
helyen kell tarolni.

A légslritd, a leveg6-el6készitdé szerelvény és a
1égtémlé karbantartasa

Fig.23

Fig.24

Haszndlat utan mindig engedje le a légs(iritd tartalyat és
a légszirét. Ha nedvesség kerll a szerszamba, akkor az
elégtelen teljesitményt és a szerszdm meghibasodasat
okozhatja.

Rendszeresen ellendrizze, hogy elég pneumatikus olaj
van a leveg6-el6készitdé szerelvény olajozéjaban. A
megfelelé olajozas elmulasztasa a tomitégydrik gyors
elhasznalddasat okozza.

Fig.25

Tartsa a légtoml6ét hétsl (60°C felett, 140°F felett),
vegyszerekt6l (higitd, erés savak vagy lugok) tavol.
Emellett vezesse a tomlét tavol az akadalyoktdl,
amelyekbe veszélyesen beakadhat miikddés kdzben. A
tomléket tavol kell vezetni az éles sarkoktdl és
terlletektdl is, amelyek a tomlé karosodasahoz vagy
kidorzséléséhez vezethetnek.

A termék BIZTONSAGANAK és
MEGBIZHATOSAGANAK  fenntartasahoz, a
javitasokat, barmilyen egyéb karbantartast vagy
beszabalyozast a Makita Autorizalt

Szervizkézpontoknak kell végrehajtaniuk, mindig Makita
potalkatraszek hasznalataval.

TARTOZEKOK

AVIGYAZAT:
Ezek a tartozékok vagy kellékek ajanlottak az
Onnek ebben a kézikényvben leirt Makita
szerszamahoz. Barmely mas tartozék vagy kellék
hasznalata személyes veszélyt vagy sérulést
jelenthet. A tartozékot vagy kelléket hasznalja
csupan annak kifejezett rendeltetésére.
Ha barmilyen segitségre vagy tovabbi informaciokra van
sziksége ezekkel a tartozékokkal kapcsolatban,
keresse fel a helyi Makita Szervizkdzpontot.
Szegek
Légtomldk
Védbszemiveg



SLOVENSKY (Pévodné pokyny)

Vysvetlenie vSeobecného zobrazenia

4-1. Nastavovac 10-2. Vodiaci prvok klincov 16-1. Klinec nabity do spravnej hibky
4-2. Vyénieva 10-3. Privadzac 16-2. Klinec nabity velmi hiboko spdsobi
4-3. Hiboko 11-1. Dotykajuci sa prvok deformaciu pracovnych kusov
5-1. Velmi hiboko 11-2. Spust 17-1. Dizka Klinca

5-2. Zarovno 12-1. Dotykajuci sa prvok 17-2. Hrubka dreva

5-3. Velmi vy¢nieva 12-2. Spust 17-3. Rozsah hrubky beténu 10 - 15 mm
6-1. Hak 13-1. Meniaca péka 19-1. Kryt vyfuku

7-1. Otvor 13-2. Spust 20-1. Mala tycka

7-2. Vy¢nelok 14-1. Meniaca péka 21-1. Skrutkovaé

7-3. Nosovy adaptér 14-2. Spust 22-1. Uzaver

8-1. Dvierka 15-1. Hrubka ocelovej platne 0,7 mm 23-1. Vypustaci kohutik

8-2. Packa alebo menej 24-1. Vzduchovy filter

9-1. Nastavovac 15-2. Hribka pracovného kusa 25-1. Olejnicka

9-2. Vymenna platiia 15-3. 10 mm alebo viac 25-2. Pneumaticky olej

9-3. Sipka 15-4. Ocel v tvare C (hrubka 1,6 mm -

10-1. Dvierka 2,3 mm)

TECHNICKE UDAJE

Model

AN620H

Tlak vzduchu

0,98 - 2,26 Mpa (9,8 - 22,6 baru)

Dizka klinca

Klince vo zvitku spojené drotom 45 mm - 65 mm
Klince vo zvitku spojené pasikom 38 mm- 65 mm

MnozZstvo klincov

Klince vo zvitku spojené drotom 250 ks, 300 ks
Klince vo zvitku spojené pasikom 200 ks

Min. priemer hadicky 5,0 mm
Rozmery (D x V x 8) 282 mm X 277 mm X 136 mm
Hmotnost netto 1,8 kg

« Vzhladom k neustalemu vyskumu a vyvoju tu uvedené technické Gdaje podliehaju zmenam bez upozornenia.

« Technické udaje sa mozu pre rozne krajiny lisit’.
« Hmotnost' podla postupu EPTA 01/2003

END106-2

Symboly

NizSie su uvedené symboly, s ktorymi sa modzete pri
pouziti nastroja stretnut. Je dolezité, aby ste skor, nez s
nim zaénete pracovat, pochopili ich vyznam.

@ - Pregitajte si navod

Urcené pouzitie

Toto naradie je uréené na pripravné prace v interiéri, ako
je upeviiovanie dlazkovych nosnikov alebo beZnych
krokiev a na vytvaranie ramovych konstrukcii pri
rozmiestneni "2 x 4".

Pouzivajte ochranné okuliare.

Nepouzivajte na leSeniach alebo

rebrikoch.
ENE059-1

ENG102-3
Hluk
Typicka hladina akustického tlaku pri zatazi A uréena
podla EN792:

Hladina akustického tlaku (L,a) : 88 dB (A)

Hladina akustického vykonu (Lwa): 101 dB(A)
Odchylka (K): 3 dB(A)
Pouzivajte chranice sluchu.
ENG233-2

Vibracie
Hodnota emisii vibracii bola stanovena podla normy
EN792:
Vyzarovanie vibracii (an) : 4,0 m/s?
Neurgitost (K) : 1,5 m/s®
ENG901-1
Deklarovana hodnota emisii vibracii bola merana
podla Standardnej sku$obnej metédy a mbze sa
pouzit na porovnanie jedného naradia s druhym.
Deklarovana hodnota emisii vibracii sa moéze
pouzit’ aj na predbezné posudenie vystavenia ich
ucinkom.

/A\VAROVANIE:
Emisie vibracii po€as skuto¢ného pouzivania
elektrického naradia sa mo6zu odliSovat od
deklarovanej hodnoty emisii vibracii, a to v
zavislosti na spdsoboch pouzivania naradia.



Nezabudnite oznacit bezpecnostné opatrenia s
ciefom chranit obsluhu, a to tie, ktoré sa zakladaju
na odhade vystavenia uginkom v ramci realnych
podmienok pouzivania (berGc do Uvahy vSetky
sucasti prevadzkového cyklu, ako su doby, kedy je
naradie vypnuté a kedy bezi bez zatazenia, ako
dodatok k dobe zapnutia).

ENH003-11
Len pre eurépske krajiny
Vyhlasenie o zhode so smernicami
Eurépskeho spolo¢enstva
Nasa spolocnost’ Makita, ako zodpovedny vyrobca
prehlasuje, Ze nasledujuce zariadenie(a) znacky
Makita:
Oznacenie zariadenia:
Stavebna nastrelovacia pistol
Cislo modelu / Typ: AN620H
predstavuju sériovi vyrobu
Je v zhode s nasledujucimi eurépskymi smernicami:
98/37/ES do 28. decembra 2009 a nasledne so
smernicou 2006/42/ES od 29. decembra 2009
A su vyrobené podla nasledujucich noriem a
Standardizovanych dokumentov:
EN792
Technickd dokumentacia sa
autorizovaného zastupcu v
spolo¢nost’:
Makita International Europe Ltd,
Michigan, Drive, Tongwell,
Milton Keynes, MK15 8JD, Anglicko

nachadza u nasho
Eurépe, ktorym je

30. januar 2009

e

Tomoyasu Kato
Riaditel
Makita Corporation
3-11-8, Sumiyoshi-cho,
Anjo, Aichi, JAPONSKO

ENB109-2

DOLEZITE BEZPECNOSTNE
POKYNY

VAROVANIE: V PRIPADE POUZIVANIA TOHTO
NARADIA JE POTREBNE VZDY DODRZIAVAT
BEZPECNOSTNE OPATRENIA S CIELOM 2ZNizIT

RIZIKO OSOBNYCH PORANENi VRATANE
NASLEDUJUCICH OPATREN:I:
PRECITAJTE SI VSETKY
POKYNY.

Pred pouzivanim tohto naradia si z dévodu

osobnej bezpecnosti, spravnej obsluhy a udrzby
naradia precitajte tento navod na obsluhu.
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Vzdy pouzivajte ochranné okuliare ako ochranu
zraku pred prachom a poranenim klincom.
VAROVANIE:

Zamestnavatel je zodpovedny nariadit osobam,
ktoré pouzivaju toto naradie a ktoré sa nachadzaju
v bezprostrednej blizkosti pouzivat bezpecnostné
ochranné prostriedky na ochranu o¢i.

Iba pre Australiu a Novy Zéland

Vzdy pouzivajte ochranné okuliare a $tit na
ochranu tvare s cielom chranit svoje oci pred
prachom alebo poranenim klincom. Ochranné
okuliare a $tit na ochranu tvare by mal spifiat
poziadavky normy AS/NZS 1336.

VAROVANIE:

Zamestnavatel je zodpovedny nariadit osobam,
ktoré pouzivaju toto naradie a ktoré sa nachadzaju
v bezprostrednej blizkosti pouzivat bezpe¢nostné
ochranné prostriedky na ochranu o€i.

Ochranné okuliare

8tit na ochranu tvare

S cielom chranit’ svoj sluch proti hluku pouzivajte
chrani¢e na usi a taktiez pouzivajte aj ochranu na
hlavu. Taktiez pouzivajte lahké, avSak nie volné
oblecenie. Rukavy by mali byt zapnuté alebo
vyhrnuté. Nemali by ste na krku nosit Ziadne Satky
alebo viazanky.

Nahlenie sa poCas prace alebo nadmerné
zataZzovanie naradia je nebezpecné. S tymto
naradim  zaobchadzajte  opatrne. Naradie
nepouzivajte pod vplyvom alkoholu, liekov alebo
podobnych latok.

V8eobecné pokyny pre manipulaciu s naradim:

(1) Vzdy sa presvedéte, Ze naradie obsahuje
upinacie prvky.

(2) Naradie nesmerujte na seba ani na Ziadnu
in0 osobu bez ohladu na to, ¢i obsahuje
alebo neobsahuje upinacie prvky.

(3) Naradie nespustajte pokial nie je pevne
umiestnené na pracovnom kuse.

(4) Naradie povaZzujte za pracovné naradie.

(5) Nejde o hracku.

(6) Naradie nikdy nedrzte ani neprenasajte s
prstom na vypinaci.

(7) Naradie nikdy nenabijajte upinacimi prvkami

pokial je ktorykolvek ovlada¢ aktivovany.



(8) Naradie neprevadzkujte pri napdjani zo
sietového zdroja, ktorého hodnoty su iné nez
hodnoty  uvedené na navode na
obsluhu/bezpeénostnych  pokynoch  pre
naradie.

Nespravne fungujuce naradie sa nesmie pouzivat.

PoCas pouzivania naradia moézu z neho v

niektorych pripadoch vyletovat iskry. Naradie

nepouzivajte v blizkosti prchavych zapalnych
materidlov, ako je benzin, riedidlo, farba, plyn,

lepidla atd.; pretoZze moze dojst k ich vznieteniu a

vybuchu s désledkom vaznych poraneni.

S cielom zabezpecdit bezpe¢nu ¢innost je potrebné,

aby bolo pracovisko dobre osvetlené. Pracovisko

by malo byt Cisté, bez akéhokolvek neporiadku.

Déraz davajte hlavne na zachovanie dobrého

postoja a rovnovahy.

V okoli by sa mali nachadzat jedine osoby ktoré sa

podielaju na vykonavani prace. Pocas celej doby

vykonavania prace zabrante hlavne pristupu deti.

V platnosti m6zu byt miestne nariadenia tykajuce

sa hluku, ktoré je potrebné dodrziavat' udrziavanim

hodnét hluku pod stanovenymi limitnymi

hodnotami. V niektorych pripadoch sa by sa mali s

cielom zabranit unikaniu hluku okenice.

S kontaktnym prvkom sa nehrajte: zabrariuje

nahodnému vystreleniu a preto musi byt vzdy

namontovany; nedemontujte  ho.  Zaistenie
vypina¢a v polohe ON (ZAP.) je taktiez velmi
nebezpecéné. Vypinac sa nikdy nepokusajte zaistit.

Naradie nepouzivajte pokial' je ktorakolvek cast

naradia alebo ktorykolvek z obsluznych ovladacov

nefunkény, odpojeny, upravovany alebo
nefungujuci spravne.

Naradie pouzivajte pri stanovenom tlaku vzduchu

0,98 - 2,26 MPa (9,8 - 22,6 barov), a to z

bezpednostnych dovodov a z dévodu predizenia

Zivotnosti naradia. Neprekracujte odporu¢any max.

prevadzkovy tlak 2,26 MPa (22,6 barov). Naradie

by nemalo byt pripajané ku zdroju, ktorého tlak

moéze potencidlne prevysit hodnotu 3,39 MPa
(33,9 barov).

Zabezpelte, aby tlak vyvijany systémom
stlateného vzduchu neprekracoval maximalny

dovoleny tlak pre naradie na nabijanie upinacich
prvkov. Tlak vzduchu na zaciatku nastavte na
niz8iu hodnotu, nez je odpori¢ana pripustna
hodnota pre tlak (pozrite si TECHNICKE
SPECIFIKACIE).

Naradie nikdy nepouzivajte na iny nez stlaceny
vzduch. V pripade, ak ako zdroj napdjania pre
naradie pouzijete plyn z tlakovych flia§ (oxid
uhli¢ity, kyslik, dusik, vodik, vzduch atd.) alebo
zapalny plyn (vodik, propan, acetylén atd.),
naradie vybuchne s désledkom vaznych poraneni.
Naradie pred pouzivanim vzdy skontrolujte z
pohlfadu jeho celkového stavu a z pohladu
uvolnenia skrutiek. V pripade potreby dotiahnite.
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Pred pracou skontrolujte, ¢&i su  vSetky
bezpecnostné systémy funkéné. Toto naradie sa
nesmie pouzivat tak, Ze sa potahuje len vypina¢
alebo tak, Ze sa proti drevu zatlaca iba kontaktné
rameno. Musi sa pouzivat jedine pri vykonavani
oboch tychto uUkonov. Moznu chybnu cinnost
vyskuSajte bez nabitia klincami a tak, Ze tlacidlo je

v polohe uplného potiahnutia.

Doékladne skontrolujte steny, stropy, podlahy

zastreSenie a pod. aby pripadne nedoslo k urazu

elektrickym pradom, uniku plynu, vybuchu a pod.,
spdsobenym narazenim do Zivych vodi€ov, potrubi
alebo plynovych rurok.

Pouzivajte len klince uvedené v tejto prirucke. Pri

pouziti akychkolvek inych klincov méze dojst k

poruche nastroja.

Naradie na nabijanie upinacich prvkov oznacené

,Do not use on scaffoldings, ladders (NepouZzivajte

na leSeniach alebo rebrikoch)* nepouzivajte v

urcitych situaciach, napriklad:

- v pripade, ak chcete zmenit miesto nabijania
za iné, pricom vykonanie tejto zmeny
vyzaduje pouzite leSenia, schodikov, rebrikov
alebo konstrukcii podobnych rebriku, napr.
streSnych lat;

- na zatvaranie Skatul alebo prepraviek;

- na montdz prepravnych bezpeénostnych
systémov napriklad na vozidlach alebo
vagoénoch.

Nedovolte, aby naradie pouzivali nezaSkolené
osoby.
Pred zacatim nastrelovania klincov sa presvedcte,
Z7e sa v blizkosti nikto nenachadza. Nikdy sa
nepokusSajte nastrefovat’ klince sucasne zvnutra aj
zvonka. Klince m6zu prerazit’ a/alebo vyletiet, ¢o
predstavuje smrtelné nebezpecenstvo.
Davajte pozor na svoj postoj a zachovavajte svoju
rovnovahu s nastrojom. PresvedCte sa, Ze pogas
prace na vyvySenych miestach sa nikto pod vami
nenachadza a vzduchovu hadicu zabezpecte tak,
aby ste =zabranili nebezpe€enstvu v pripade
nahleho myknutia alebo zachytenia.

Na strechach a dalSich vyvySenych miestach

klince nastrelujte subezne s vaSim pohybom

dopredu. Je lahké stratit stabilny postoj v pripade

nastrelovania klincov pri malom pohybe dozadu. V

pripade zvislych povrchov klince nastrelujte zhora

dole. Tymto spdsobom dokazete nastrelovanie
klincov vykonavat pri mensej unave.

V pripade, ak klinec omylom nastrelite na iny

klinec alebo ak klinec nastrelite na uzol v ramci

dreva, mbéze dojst k ohnutiu klinca alebo k

zaseknutiu naradia. M6ze dojst k odhodeniu klinca,

pricom klinec mdéze niekoho zasiahnut, alebo
naradie samo osebe modze vyvolat nebezpe¢nu
reakciu. Klince nastrelujte opatrne.

Nabité naradie ani vzduchovy kompresor

nenechavajte, pokial je pod tlakom dlhodobo na



slnku. Na mieste, kde budete naradie nastavovat
sa nesmie do naradia dostat prach, piesok, tlomky
a cudzorody material.

Vypustny otvor nesmerujte na nikoho okolo vas.
Ruky a nohy drzte mimo oblasti vypustného
otvoru.

Pokial je  vzduchova hadica  pripojena,
neprenasSajte naradie drziac prst na vypinaci a ani
hu nikomu takymto spésobom nepodavajte.
Nahodne vystrelenie méze byt velmi nebezpecné.
S naradim manipulujte opatrne, pretoZze vo vnutri
naradia je vysoky tlak, ktory mdéze byt nebezpecny,
a to v pripade vzniku trhlin spdsobenych hrubym
zaobchadzanim (pad alebo naraz). Nepoku$ajte
sa na naradi krajat a ani do neho nerypte.

Ak na naradi spozorujete nieCo chybné alebo
nie€¢o nezvycajné, okamzite =zastavte Ccinnost
nastrefovania klincov.

Vzdy odpojte vSetky vzduchové hadice a vyberte
vSetky klince:

(9) V pripade,
dohladu.
Pred vykonavanim akejkolvek udrzby alebo
opravy.

(11) Pred odstranenim zablokovania.

(12) Pred prenesenim naradia na nové miesto.
Okamzite po ukon&eni prace s naradim vykonajte
vyCistenie a udrzbu. Naradie udrzZiavajte vo
vynikajucom stave. Pohyblivé ¢asti namazte, aby
ste zabranili hrdzaveniu a aby ste minimalizovali
opotrebovanie od trenia. Zo vSetkych sucasti
utrite prach.

Naradie neupravujte bez suhlasu spolo¢nosti
Makita.

ak naradie nechavate bez

(10)

O pravidelni  kontrolu naradia poziadajte
autorizované servisné stredisko  spolo¢nosti
Makita.

Ak chcete zachovat SPOLAHLIVOST a

BEZPECNOST vyrobku, udrzbu a opravy by sa
mali vykonat v autorizovanom servisnom stredisku
Makita, vzdy s pouzitim nahradnych dielov Makita.
Pouzivajte jedine olej urceny pre pneumatické
naradia, ktory je uvedeny v tomto navode.

Nikdy naradie nepripajajte k vedeniu stlaceného
vzduchu pokial maximalny dovoleny tlak naradia
nemoze byt prekroceny o 10 %. Zabezpecte, aby
tlak vyvijany systémom stlaceného vzduchu
neprekracoval maximalny dovoleny tlak pre
naradie na nabijanie upinacich prvkov. Tlak
vzduchu na zaciatku nastavte na nizSiu hodnotu,
nez je odporu¢ana pripustna hodnota pre tlak.
NepokuSajte sa kontaktny prvok vypinaca
ponechat v stlaéenom stave pomocou pasky alebo
drotu. Méze dojst k smrtelnym alebo vaznym
poraneniam.

Vzdy podla pokynov uvedenych v tomto navode
skontrolujte kontaktny prvok. Ak bezpecnostny
mechanizmus nefunguje spravne, klince mézu byt
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nahodne vystrelené.

TIETO POKYNY USCHOVAJTE.

INSTALACIA

Vol'ba kompresora

(I/min)

100

80,
70,
60,
50,

ho vzduchu za minatu

30—

20—

101~
0

20 30 40 505560
(krat / min)
Frekvencia nastrelovania

Vystupny objem stlacenél

Vzduchovy kompresor musi spifiat poZiadavky normy
EN60335-2-34.

Vzduchovy kompresor musi spifiat poZiadavky normy
ANSI B19.3.

Zvolte si kompresor, ktory ma velky rozsah pre tlak
vzduchu a vystup vzduchu s cieflom zabezpecit cenovo
efektivnu prevadzku. Na grafe je znazorneny vztah
medzi frekvenciou nastrelovania, pouzitym tlakom a
vystupom vzduchu z kompresora.

Preto napriklad ak sa vykonava nastrelovanie klincov pri
frekvencii 55 krat za mindtu pri tlaku 1,76 MPa (17,6
barov), je potrebné zabezpedit kompresor s kapacitou
viac ako 50 litrov / minatu.

Regulatory tlaku sa musia pouzivat na obmedzenie
tlaku vzduchu na menovitd hodnotu tlaku vzduchu
naradia, a to pokial tlak privodného vzduchu presahuje
menovity tlak vzduchu naradia. Opomenutie méze mat’
za dbsledok vazne poranenie obsluhy naradia alebo
o0s0b nachadzajucich sa okolo.

Volba vzduchovej hadice

Fig.1

Pouzivajte vzduchové hadice odolné voci vysokym
tlakom.

Pouzivajte ¢o najvacsiu a ¢o najkratsiu hadicu, aby ste
zabezpeCili nepretrzitd a G€innd ¢innost' nastrelovania
klincov.

/APOZOR:
Maly vystup vzduchu z kompresora, dlha hadica
alebo hadica s men$im priemerom vo vztahu k
frekvencii nastrefovania klincov, méze mat za



nasledok  znizenie naradia

nastrelovani.

kapacity pri

Mazanie

Fig.2

Aby ste zabezpecili maximalny vykon, nainstalujte
vzduchovu supravu (olejnicka, regulator, vzduchovy
filter) €o najblizSie k naradiu. Olejnic¢ku nastavte tak, aby
na kazdych 30 klincov pripadla jedna kvapka oleja.
Pokial sa nepouziva vzduchova zostava, naolejujte
naradie olejom uréenym pre pneumatické naradia, a to
nakvapkanim 2 (dve) alebo 3 (tri) kvapiek do vzduchovej
armatury. Toto by ste mali vykonat pred a po pouziti.
Kvoli sprdvnemu namazaniu je potrebné naradim po
naneseni oleja pre pneumatické naradie niekolkokrat
vystrelit.

Fig.3

POPIS FUNKCIE

APOZOR:
Pred nastavovanim alebo kontrolou fungovania
naradia vzdy odpojte vzduchovu hadicu.

Nastavenie hibky nastrefovania klincov

APOZOR:
Pred nastavovanim hibky nastrelovania klincov
vzdy odpojte hadicu.

Fig.4

Fig.5

Ak su klince nastrelované prili§ hlboko, otocte
nastavovaéom v smere hodinovych rugiciek. Ak su
klince nastrefované prili§ plytko, oto¢te nastavovacom
proti smeru hodinovych rugiciek.

Rozsah nastavenia je 0 - 6 mm. (Jedna cela otacka
umozriuje vykonat nastavenie o 0,8 mm.)

Hak

/A\POZOR:
Pokial mienite naradie zavesit pomocou hacika,
vzdy odpojte hadicu.
Naradie nikdy neveSajte opasok ani inym
podobnym spbésobom. Désledkom méze byt
nahodne nebezpecné vystrelenie.

Fig.6

Hak je vhodny na do¢asné zavesenie nastroja. MéZe sa
namontovat na ktorukolvek stranu naradia.

V pripade zmeny polohy naradia odskrutkujte skrutku
pomocou skrutkovaga. Hak nainstalujte na druhd stranu
naradia a zaistite skrutkou.

Pouzivanie adaptéra Spicky
APOZOR:

Pred inStalaciou alebo demontdZzou adaptéra
$picky vzdy odpojte hadicu.
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Fig.7

Ak chcete chranit povrch pracovného kusa, nasadte
adaptér $picky na kontaktnu zarazku.

V pripade nastrelovania klincov do povrchov s lahko
zni¢itefnym povrchom pouzivajte adaptér Spicky. Ak
chcete adaptér Spicky nasadit na kontaktné rameno,
zatla¢te ho ha kontaktné rameno dokial sa to da.

MONTAZ

/A\POZOR:
Pred nabijanim nastrelovacej pistole vzdy odpojte
vzduchovu hadicu.

Nabijanie nastrelovacej pistole

/A\POZOR:
Presved¢te sa, Ze podporna platha zvitku je
nastavend na spravny stupenn urCeny pre

pouzivané klince.

Fig.8

Z naradia odpojte vzduchovl hadicu. Zvolte klince
vhodné pre vasu ¢innost. Stlacte uzatvaraciu packu a
otvorte dvierka a uzaver zasobnika.

Zvolte klince vhodné pre vasu cinnost.
uzatvaraciu packu a otvorte uzaver zasobnika.
Zdvihnite a otocte podpornu platia zvitku tak, aby Sipka
s velkostou klincov na podpornej platni zvitku ukazovala
na zodpovedajuci prirastok stupfiovania, ktoré je
vyznac¢ené na zasobniku. Pokial sa naradie pouziva s
podpornou platfiou zvitku, ktora je nastavena na
nespravny stupen, désledkom moéze byt nedostatocné
nastrelenie klinca alebo poruchy v ramci cinnosti
naradia.

Stlacte

Fig.9

Zvitok s klincami poloZzte na podpornu platfiu zvitku.
Odvirite dostato¢ny pocet klincov tak, aby ste dosiahli
uroven podavacej Celuste. Prvy klinec umiestnite do
vyrazacieho kanala a druhy klinec do podavacej ¢eluste.
Zvy$né nerozvinuté klince umiestnite do telesa
podavaca. Uzaver zasobnika pomaly zatvorte, a to
dokial sa nezablokuje a pohladom overte, Ze zvitok s
klincami je spravne v ramci zasobnika nastaveny.

Fig.10

Pripojenie vzduchovej hadice

Vzduchovi objimku vzduchovej hadice nasurite na
vzduchovl armatdru nastrelovacej piStole. Po
nainstalovani na vzduchovu armatiru sa presvedcte, Zze
vzduchovéa objimka je pevne nasadena. Spojka hadice
musi byt nainStalovana na alebo v blizkosti naradia
takym sp6sobom aby sa tlakova nadoba vyprazdiovala
pocas doby odpojenia spojky privodu vzduchu.



PRACA

APOZOR:
Pred pracou skontrolujte,
bezpecénostné systémy funkéné.
1. Aby ste nastrelili klinec, mézZete kontaktny prvok
umiestnit na pracovny kus a potiahnut' tlacidlo,

¢ su  vSetky

alebo

Fig.11

Fig.12

2. Najprv potiahnite tlacidlo a nasledne umiestnite
kontaktny prvok na pracovny kus.
Spoésob €. 1 je wurCeny pre preruSované
nastrelovanie klincov, kedy chcete klinec nastrelit’
velmi opatrne a velmi presne.
Sposob €. 2 je ureny pre spojité nastrelovanie
klincov.

APOZOR:
Predsa len v8ak, pokial je naradie nastavené na
rezim ,preruSovaného nastrelovania klincov", PRI
TLACIDLE ZATIAHNUTOM DO POLOVICE méze
dojst k neoCakavanému vystreleniu klinca, a to ak
sa kontaktny prvok moze opéatovne dotknut
pracovného kusa, alebo dalSieho povrchu v
dosledku vplyvu trhnutia.
Aby ste sa vyhli neocakavanému vystreleniu klinca,
vykonajte nasledujuce;

- A. Neumiestriujte kontaktny prvok na pracovny kus
nadmernou silou.

- B. Potiahnite tladidlo uplne a podrzte ho 1 - 2
sekundy po nastreleni klinca.
Pre spdsob ¢. 1 nastavte prepinaciu packu do
polohy #=,
Pre spdsob €. 2 nastavte prepinaciu packu do
polohy ==,
Po tom, ako pouzijete prepinaciu packu na zmenu
sposobu nastrelovania klincov vzdy sa presvedcte,
Ze nastavovacia packa je spravne nastavena do
polohy pre pozadovany spdsob nastreflovania
klincov.

Fig.13

Fig.14

Nastrelovanie klincov do ocel'ovej platne

/AVAROVANIE:
Na ocel tvaru C pouzite ocel hrubky 2,3 mm a
mene;j.

Naradie silno odsko€i a klinec sa odrazi naspat,
¢oho dosledkom mdzu byt vazne poranenia.

V pripade ocelovych platni pouzivajte jedine
zakalené klince.

Pouzivanie klincov ur€enych na iné ucely mdze
sposobit vazne poranenia.
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Pocas nastrelovania klincov drzte naradie tak, aby
bolo v pravom uhle k povrchu nastrelovania.
Sikmé nastrelovanie moéze sposobit odrazenie
klincov s désledkom vaznych poraneni.
Po¢as upevnovania vinitého pozinkovaného
plechu na ocefl v tvare C pouzivajte platiiu hrubky
0,7 mm alebo menej a 32 mm dlhé zakalené klince.
Opomenutie bude mat za nasledok odrazenie
klincov s nasledkom vaznych poraneni.
Naradie nepouzivajte na nastrelovanie klincov do
stropu alebo strechy.
Zvolte si a pouzivajte klince, ktoré st o 10 mm dlhSie
ako je celkova hrubka pracovného kusa, ktory budete
upevriovat a pozrite si pritom dolu uvedenu tabulku.

Hrubka materialu Dizka klinca
(mm) (mm)

10-27 38
15-30 45
15-38 50

Fig.15

Fig.16

Apozor:

Dostato¢né upevnenie sa nemusi dosiahnut,a to v
zavislosti na tvrdosti a celkovej hrubke celého
pracovného kusa (celej jeho skladbe vrstiev), ktory
bude upevriovany. Nastrelovanie klincov do
ocelovej platnhe do nadmernej hibky moéze
nadmerne  znizit upevfiovaciu  silu. Pred
nastrelovanim klincov nastavte spravnu hibku
nastrelovania.

Poc¢as nastrelovania klincov do ocelovej platne
moze dojst k zaneseniu vyrazaca, a to kvoli jeho
nachylnosti na opotrebovanie. V  pripade
opotrebovania ho naostrite alebo vymerite.

Nastrelovanie klincov do beténu

/A\VAROVANIE:

-V pripade beténu pouzivajte jedine zakalené klince.

Pouzivanie klincov ur€éenych na iné Ucely mbze
spOsobit  vazne  poranenia.  Nastrelovanie
nevykonavaijte priamo do beténu ani tento spdsob
nepouzivajte na priame upevnovanie ocelovych
platni k betonu. Opomenutie bude mat za
nasledok odlietnutie ulomkov beténu alebo
odrazenie klincov s nasledkom vaznych poraneni.
Pocas nastrelovania klincov drzte naradie tak, aby
bolo v pravom uhle k povrchu nastrelovania.
Sikmé nastrelovanie moze spdsobit odletovanie
tlomkov beténu alebo odrazenie klincov s
doésledkom vaznych poraneni.
Nepouzivajte v pripade povrchov, z ktorych visia
predmety, ako su napriklad plochy, kde su
nainstalované zavesy kanaliza¢nych potrubi,
potrubi na odsavanie prachu atd.



Klince zvolte a pouzivajte tak aby preniknutie do beténu
bolo v rozsahu 10 mm - 15 mm; pozrite si dolu uvedenu
tabulku.

Hrubka dreva Dizka klinca Beton
(mm) (mm) (mm)

25 38 Priblizne 13

30 45 Priblizne 15

35 50 Priblizne 15

Fig.17
APOZOR:
Toto naradie pouzivajte jedine na eSte nezrely
beton, ktory bol ulozeny len nedavno. Pouzivanie v
pripade tvrdého betonu modze spdsobit ohnutie
klincov alebo nastrelenie klincov do nedostato¢ne;j
hibky.
Pokial' hodnota preniknutia do beténu je viac ako
15 mm, nemusi sa dosiahnut nastrelenie
dostatognej dizky.
Odrezanie plechu
Fig.18
APOZOR:
Pred odrezanim pasika vzdy odpojte hadicu.
V pripade pouzivania klincov vo zvitku spojenych
pasikom odlupnite vystupny plech v smere Sipky.
Vyfuk
Fig.19
Smerovanie vyfuku mozno nastavit jednoduchym
spdsobom oto¢enim krytu vyfuku. Zmenu vykonajte v
pripade potreby.
UDRZBA
APOZOR:
Pred vykonavanim kontroly alebo udrzby vzdy
odpojte od naradia vzduchovu hadicu.
Zaseknuta klincovacka
Fig.20
Fig.21
APOZOR:
Pred odstranenim zaseknutia vzdy odpojte
vzduchovu hadicu a zo zasobnika vyberte vSetky
klince.
Ak sa nastrelovacia pistol
nasledovne:
Otvorte uzaver zasobnika a vyberte zvitok s klincami. Do
vypustného otvoru zasurite malu ty¢ku alebo podobny
predmet a poklepanim kladivom vyrazte zaseknuty
klinec z vypustného otvoru. Opatovne nastavte zvitok s
klincami a zatvorte uzaver zasobnika.
Vypustenie naradia
Z naradia demontujte hadicu. Naradie umiestnite tak,
aby vzduchova armatira smerovala smerom k podlahe.
Vypustite ako sa len da.

zasekne, postupuijte

Cistenie naradia

Kovovy prach, ktory sa prilepi na magnet je mozné
vyfuknut pomocou vzduchového ¢&isti¢a na prach.
Uzaver

Pokial naradie nepouzivate, hadicu odpojte. Nasledne
vzduchovl armatiru uzatvorte uzaverom.

Fig.22

Uskladnenie

Pokial sa naradie nepouziva, je mozné nastrelovaciu
pistol ulozit na teplom a suchom mieste.

Udrzba kompresora, vzduchovej stpravy a vzduchove;j
hadice

Fig.23

Fig.24

Po ukonéeni €innosti vzdy vypustite tlakovd nadobu a
vzduchovy filter. Pokial dovolite, aby sa do naradia
dostala vihkost, désledkom moéze byt slaby vykon a
mozné zlyhanie naradia.

Pravidelne kontrolujte, ¢i sa v olejnicke a vzduchovej
suprave nachadza vhodny pneumaticky olej.
Opomenutie zabezpecovat dostatoéné mazanie spdsobi
rychle opotrebovanie tesniacich O krdzkov.

Fig.25

Vzduchovu hadicu chrarnte pred ucinkami tepla (nad
60°C, nad 140°F)a pred uc¢inkami chemikalii (riedidlo,
silné kyseliny alebo zasady). Hadicu vedte mimo
prekazok o ktoré sa moze pocas prevadzky nebezpecne
zachytit. Hadice musia byt vedené mimo ostrych hran a
ploch, kde moéze dojst k posSkodeniu hadice alebo k
obrusovaniu hadice.

Kvéli zachovaniu BEZPECNOSTI a SPOLAHLIVOSTI
vyrobkov musia byt opravy a akakolvek dalSia udrzba ¢i
nastavovanie robené autorizovanymi  servisnymi
strediskami firmy Makita a s pouzitim nahradnych dielov
Makita.

PRISLUSENSTVO

/A\POZOR:
Pre vas$ nastroj Makita, opisany v tomto navode,
doporuc¢ujeme pouzivat toto prislusenstvo a
nastavce. Pri pouziti iného prisluSenstva C&i
nastavcov moze hrozit nebezpecenstvo zranenia
0s6b. PrisluSenstvo a nastavce sa mozu pouzivat
len na ucely pre ne stanovené.



Ak potrebujete blizSie informacie tykajuce sa tohoto
prisluSenstva, obratte sa na vase miestne servisné
stredisko firmy Makita.

Klince

Vzduchové hadice

Ochranné okuliare
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CESKY (originalni navod k obsluze)

Legenda vSeobecného vyobrazeni

4-1. Regulator 11-1. Kontaktni prvek 17-2. Tloustka dfeva
4-2. Mélce 11-2. Spoust 17-3. Tloustka betonu 10-15 mm
4-3. Hluboko 12-1. Kontaktni prvek 19-1. Kryt odpoustéciho ventilu
5-1. P¥ili$ hluboko 12-2. Spoust 20-1. Tenka ty¢
5-2. V roviné 13-1. Voli¢ rezimu 21-1. Elektronicky Sroubovak
5-3. Pfili§ mélce 13-2. Spoust 22-1. Vicko
6-1. Hak 14-1. Voli¢ rezimu 23-1. Odvodriovaci kohout
7-1. Otvor 14-2. Spoust 24-1. Vzduchovy filtr
7-2. Vystupek 15-1. 0,7 mm nebo tenéi ocelovy plech 25-1. Maznice
7-3. Pfedni adaptér 15-2. Tloustka dilce 25-2. Pneumaticky olej
8-1. Dvitka 15-3. 10 mm ¢&i vice
8-2. Packa 15-4. Ocelovy C-profil (tloustka 1,6-2,3
9-1. Sefizeni mm)
9-2. Zména desky 16-1. Hrebik zaraZeny do spravné
9-3. Sipka hloubky
10-1. Dvitka 16-2. Hrebik zaraZeny pfili§ hluboko
10-2. Vedeni hfebiku zpUsobi deformaci dilct
10-3. Podava¢ 17-1. Délka hfebiku
TECHNICKE UDAJE
Model ANG620H

Tlak vzduchu

0,98 - 2,26 MPa (9,8 - 22,6 bar(i)

Délka hrebiku

Kotou¢ hiebikl paskovanych v dratku: 45 mm - 65mm
Kotou¢ hiebikl paskovanych v pasce: 38 mm - 65 mm

Kapacita zasobniku

Kotou¢ hiebikli paskovanych v dratku: 250, 300 kust
Kotou¢ hiebikli paskovanych v pasce: 200 kusu

Min. primér hadice 5,0 mm
Rozméry (D x V x 8) 282 mm X 277 mm X 136 mm
Hmotnost netto 1,8 kg

« Vzhledem k neustalému vyzkumu a vyvoji zde uvedené technické Udaje podléhaji zménam bez upozornéni.

« Technické udaje se mohou pro rizné zemé lisit.
* Hmotnost podle EPTA — Procedure 01/2003

END106-2

Symboly

NizZe jsou uvedeny symboly, se kterymi se mizete pfi
pouziti nastroje setkat. Je dulezité, abyste dfive, nez s
nim zaénete pracovat, pochopili jejich vyznam.

Prectéte si navod

Ugel pouziti

Naradi je uréeno pro pfipravné interiérové prace,
napfiklad k fixaci podlahovych nosniku, jalovych vazeb a
ramovych konstrukci ve stylu ,2 x 4”.

Noste ochranné bryle.

Nepouzivat na leSenich a Zebficich.

ENEO059-1

ENG102-3
Hluénost

Typicka vazena hladina hluku (A) uréena podle normy
EN792:
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Hladina akustického tlaku (Lpa): 88 dB(A)
Hladina akustického vykonu (Lwa): 101 dB(A)
Nejistota (K): 3 dB(A)
Noste ochranu sluchu
ENG233-2

Vibrace

Hodnota emisi vibraci uréena dle normy EN792:
Vibraéni emise (a): 4,0 m/s?
Nejistota (K): 1,5 m/s®

ENG901-1

Deklarovana hodnota emisi vibraci byla zméfena
v souladu se standardni testovaci metodou a mize
byt vyuZita ke srovnavani naradi mezi sebou.
Deklarovanou hodnotu emisi vibraci Ize rovnéz
vyuzit k pfedbéznému posouzeni vystaveni jejich
vlivu.

/AVAROVANi:
Emise vibraci béhem skute¢ného pouzivani
elektrického nafadi se mohou od deklarované



hodnoty emisi vibraci liSit v zavislosti na zplsobu
pouziti naradi.

Na zakladé odhadu vystaveni G€inkdm vibraci v
aktualnich podminkach zajistéte bezpecnostni
opatfeni k ochrané obsluhy (vezméte v Uvahu
vSechny ¢&asti pracovniho cyklu, mezi néz patfi
kromé doby pracovniho nasazeni i doba, kdy je
naradi vypnuto nebo pracuje ve volnob&hu).

ENH003-11

Pouze pro zemé Evropy

Prohlaseni ES o shodé

Spoleénost Makita Corporation jako odpovédny

vyrobce prohlasuje, Ze nasledujici zafizeni Makita:

Popis zafizeni:

Stavebni hiebikovacka

¢. modelu/typ: AN620H

vychazi ze sériové vyroby

a vyhovuje nasledujicim evropskym smérnicim:
98/37/ES do 28. prosince 2009 a 2006/42/ES od
29. prosince 2009

Zafizeni bylo rovnéz vyrobeno v souladu s nasledujicimi

normami i normativnimi dokumenty:
EN792

Technickd dokumentace je k dispozici

autorizovaného zastupce v Evropé:
Makita International Europe Ltd,
Michigan, Drive, Tongwell,
Milton Keynes, MK15 8JD, England

u naseho

30. ledna 2009

e

Tomoyasu Kato
feditel
Makita Corporation
3-11-8, Sumiyoshi-cho,
Anjo, Aichi, JAPAN

ENB109-2

DULEZITE BEZPECNOSTNI
POKYNY

VAROVANi: V RAMCI ZAMEZENi NEBEZPECI
ZRANENi OSOB PRI POUZiVANi NARADI JE TREBA
VZDY ZACHOVAVAT ZAKLADNi BEZPECNOSTI
OPATRENi VEETNE NASLEDUJICICH INSTRUKCI:

PROCTETE SI VESKERE
POKYNY.

V zajmu osobni bezpecnosti, spravné obsluhy a
udrzby si pred pouzivanim naradi prectéte tento
navod k obsluze.

Vzdy noste ochranné bryle k ochrané zraku pred
prachem ¢&i zranénim hfebikem.

VAROVANI:
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Za vynuceni pouzivani bezpecénostnich
ochrannych bryli obsluhou nafadi ¢&i jinymi
osobami v bezprostfedni blizkosti pracovisté

odpovida zaméstnavatel.

Pouze pro uzZivatele v Austrdli a na Novém
Zélandu

K ochrané zraku pred prachem ¢&i zranénim
hrebikem vzdy noste ochranné bryle a oblicejovy
Stit. Bezpecnostni bryle a oblicejovy Stit musi
vyhovovat pozadavkdm normy AS/NZS 1336.
UPOZORNENI:

za vynuceni pouzivani bezpecnostnich
ochrannych bryli obsluhou nafadi ¢&i jinymi
osobami v bezprostfedni blizkosti pracovisté

odpovida zaméstnavatel.

Bezpeénostni bryle

Obligejovy &tit

K ochrané pred hlukem pouzivejte ochranu sluchu
a noste helmu. Pouzivejte rovnéz lehky avSak
nikoli volny odév. Rukavy by mely byt zapnuty
nebo vyhrnuty. Nenoste zadné vazanky.
Uspéchana prace a nasilné pouzivani naradi jsou
nebezpecné. S nafadim zachazejte opatrné.
Nepracujte pod vlivem alkoholu, [ék( atp.

Obecné pokyny k manipulaci s nafadim:

(1) Vzdy predpokladejte, Ze narfadi obsahuje
spojovaci prvky.

(2) Naradim nemifte na sebe ani na jiné osoby,
at' uz zafizeni spojovaci prvky obsahuje Ci
nikoli.

(3) Naradi neaktivujte, dokud nebude pevné
umisténo na zpracovavaném dilci.

(4) S naradim nakladejte jako s pracovnim
zafizenim.

(5) Zerty stranou.

(6) Nedrzte a neprenasejte nastroj s prstem na
spousti.

(7) Do naradi nevkladejte spojovaci prvky,
jestlize je aktivovan néktery z ovladacich
prvku.

(8) Naradi nepouzivejte s jinym zdrojem energie

nez ur¢enym v pokynech k provozu a
bezpecénosti naradi.
Nespravné fungujici naradi nesmi byt pouzivano.



Pfi pouzivani naradi mohou nékdy odletovat jiskry.
Nepracujte v blizkosti vyskytu prchavych hoflavych
latek, jako jsou napfiklad benzin, fedidlo, barvy,
plyn, lepidla atd.; jez se mohou vznitit, vybuchnout
a zpusobit vazna zranéni.

K zajisténi bezpecného provozu musi byt pracovni
prostor dostateéné osvétlen. Pracovis§té musi byt
udrzovano v Cistoté a porfadku. Zviasté peclivé si
zajistéte dobry postoj a rovnovahu.

V blizkosti se mohou zdrZzovat pouze osoby
podilejici se na praci. Na pracovisti se nikdy
nesmeéji zdrzovat zvlasté déti.

Existuji-li mistni pfedpisy tykajici se hluku, bude
treba jim vyhovét a udrZet hladinu hluku v
predepsanych mezich. V uréitych pfipadech bude
tfeba k omezeni hluku pouzit hrazeni.

Nehrajte si s kontaktnim prvkem: zabrariuje
nahodnému spusténi, a proto musi zUstat na misté
a nesmi byt odejmut. Velmi nebezpecné je také
zajisténi spousté v poloze ON (ZAP.). Nikdy se
nepokousejte spoust zafixovat. S nafadim
nepracujte, pokud je néktera ¢ast ovladacich prvkl
zafizeni nefunkéni, odpojena, pozménéna nebo
jestlize nepracuje spravné.

Z dlvodu bezpecénosti a delSi Zivotnosti naradi
pracujte v mezich uréeného tlaku vzduchu 0,98 -
2,26 MPa (9,8 - 22,6 barl). Neprekracujte
doporu¢eny maximalni provozni tlak 2,26 MPa
(22,6 bar(i). Naradi by nemélo byt pfipojovano ke
zdroji tlaku, jenz mulze potencidlné prekrogit
hodnotu 3,39 MPa (33,9 baru).

Zajistéte, aby hodnota tlaku dodavaného
systémem stlaéeného vzduchu nepfekrocila
maximalni pfipustny tlak uréeny pro hfebikovacku.
Tlak vzduchu nastavte zpocatku na niz$i nez
doporu¢enou pFipustnou hodnotu (viz
SPECIFIKACE).

Naradi nikdy nepouzivejte jinak nez se stlaenym
vzduchem. Pouziti plynu v tlakové nadobé (oxid
uhli¢ity, kyslik, dusik, vodik, vzduch atd.) nebo
hoflavého plynu (vodik, propan, acetylén atd.) pro
pohon naradi vyvold vybuch zafizeni a zpUsobi
vazna zranéni.

Pfed pouzitim vzdy zkontrolujte celkovy stav
narfadi a presvédcte se, zda nejsou povoleny
Srouby. V pfipadé nutnosti spoje dotahnéte.

PFed uvedenim do provozu se ujistéte, Ze jsou plné
funkéni v8echny bezpecnostni systémy. Naradi se
nesmi uvést do chodu pouze stisknutim spousté
ani samotnym pfitisknutim kontaktniho ramene ke
dfevu. Nafadi musi pracovat pouze v pfipadé
provedeni obou c¢innosti souCasné. Provedte
kontrolu bezchybného provozu bez hiebikl a s
podavacim prvkem ve zcela vytazené poloze.
Peclivé zkontrolujte stény, stropy, podlahy, stfesni
krytinu, atd., aby nedoSlo ke zranéni elektrickym
proudem, Uniku plynu, vybuchu nebo jinym
nehoddm zplsobenym nastfelenim vodi¢t pod

58

proudem, potrubi nebo plynovych trubek.

Pouzivejte pouze hrebiky uréené v této pfirucce.

Pouziti jakychkoli jinych hfebiki muaze zpusobit

poruchu naradi.

Hrebikovacky oznacené symbolem ,NepouZivat na

leSenich a Zebficich* nikdy nepouzivejte pro urgité

prace, napfiiklad:

-  jestlize pfemisténi z jednoho pracovisté na
jiné vyZaduje pouziti leSeni, schodu, zebfiku
nebo  Zebfikovitych  konstrukci,  napf.
stfesnich lati;

- k uzavirani krabic ¢i beden;

- k montazi bezpec€nostnich transportnich
systémU, napf. na vozidlech a vagonech.

Nedovolte, aby nafadi pouzivaly nevysSkolené

osoby.
Pred pfibijenim zajistéte, aby se v blizkosti
nenachazely Zzadné osoby. Hrebiky nikdy

nenastfelujte soucasné z vnitfni i vnéjsi strany.
Hfebiky mohou projit ¢&i prolétnout naskrz a
predstavuji tak vazné nebezpedi.

Dbejte na spravny postoj a udrZujte dobrou
rovnovahu s naradim. Zajistéte, aby se pfi praci na
vyvySenych mistech nikdo nenachazel pod vami a
jestlize dochazi k prudkému cukani &i zachytavani,
zabezpecdte vzduchové hadice.

Na stfechach a v jinych vyvySenych mistech
nastfelujte pfi pohybu dopfedu. Pfi nastfelovani s
couvanim zpét muZete snadno ztratit pddu pod
nohama. PFi nastfelovani do svislych ploch
pracujte shora dold. Budete pracovat s mensi
namahou.

Jestlize omylem zasahnete misto s jinym hfebikem
nebo sukem ve drfevé, hfebik se ohne nebo se
naradi muze zaseknout. Hfebik maze byt vymrstén
a mohl by nékoho zasahnout nebo mulze dojit k
nebezpe€né reakci samotného naradi. Hrebiky
proto rozmistujete peclivé.

Naradi napInéné hrebiky ani vzduchovy kompresor
pod tlakem neponechavejte dlouho venku na
slunci. Zajistéte, aby v mist¢, kam nafadi
odkladate, nedoSlo ke vniknuti prachu, pisku,
tfisek i jinych cizich téles.

Nemifte ustim na nikoho v blizkosti. Pfed usti
nafadi nedavejte ruce a nohy.

Jestlize je pfipojena  vzduchova hadice,
neprenasejte naradi s prstem na spousti ani je
takovymto  zplsobem nikomu nepodavejte.
Nahodné vystreleni hfebiku mdze byt mimoradné
nebezpecné.

S nafadim zachazejte opatrné. V naradi je vysoky
tlak, jenz mlze byt v dlsledku prasknuti pfi
hrubém zachazeni nebezpecny (pfi upusténi &i
prudkém narazu). Do nafadi nic nevyrezavejte a
nevyryvejte.

Jestlize na nafadi zpozorujete chybnou funkci
nebo néco neobvyklého, okamzité pferuste praci.



V nasleduijicich situacich vzdy odpojte vzduchovou
hadici a vyjméte vSechny hrebiky:

(9) Zustane-li naradi bez dozoru.

(10) Pred provadénim jakékoli udrzby ¢i opravy.
(11) Pred vytahovanim zaseknutého hrebiku.

(12) Pred pfemistovanim naradi na nové misto.
Vy¢isténi a udrzbu provedte ihned po skonceni
prace. Nafadi udrzujte v perfektnim stavu.
Promazanim pohyblivych ¢asti zabranite korozi a
minimalizujete opotiebeni tfenim. Z dilu setfete
veskery prach.

Naradi neupravujte bez autorizace spole¢nosti
Makita.

O pravidelnou prohlidku pozadejte autorizované
servisni stfedisko Makita.

V. ramci  zachovani  BEZPECNOSTI a
SPOLEHLIVOSTI vyrobku musi byt udrzba a
opravy  svéfeny  autorizovanym  servisnim
stfediskim Makita pouzivajicim vzdy nahradni dily
Makita.

Pouzivejte pouze olej pro pneumatické naradi
uréeny v této prirucce.

Zatizeni nikdy nepfipojujte k vedeni stlaceného
vzduchu, u néhoz nelze maximalni pfipustny tlak
naradi prekroCit o 10 %. Zaijistéte, aby hodnota
tlaku dodavaného systémem stlaceného vzduchu
nepfekrocila maximalni pfipustny tlak uréeny pro
hrebikovacku. Tlak vzduchu nastavte zpo&atku na
niz8i nez doporucenou pfipustnou hodnotu.
Nepokousejte se fixovat kontaktni prvek spousté v
sepnuté poloze paskou ¢&i dratem. Muze dojit ke
smrtelnému ¢&i velmi vaznému zranéni.

Kontaktni prvek vzdy kontrolujte podle pokynu v
této pfirucce. PFi nespravné funkci bezpe¢nostniho
mechanismu mize dojit k nahodnému vystieleni
hrebiku.

TYTO POKYNY USCHOVEJTE.
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Frekvence pfibijeni

Vzduchovy kompresor musi vyhovovat pozadavkim
normy EN60335-2-34.

Vzduchovy kompresor musi vyhovovat pozadavkim
normy ANSI B19.3.

K zajisténi ekonomicky efektivniho provozu zvolte
kompresor s dostateCnym tlakem a mnozZstvim
dodavaného vzduchu. Graf zobrazuje vztah mezi
frekvenci pfibijeni, pfislusnym tlakem a mnozstvim
dodavaného vzduchu kompresoru.

Jestlize se tedy nastfeluje rychlosti pfiblizné 55 hrebiku
za minutu pfi tlaku 1,76 MPa (17,6 barQ), bude
vyzadovan kompresor s mnozstvim dodavaného
vzduchu pfes 50 litrd/min.

Prekraduje-li tlak vzduchového vedeni hodnotu
jmenovitého tlaku uréeného pro naradi, musi byt k
omezeni na jmenovitou hodnotu pouZzit tlakovy regulator.
Zanedbani tohoto kroku muze vést k vaznému zranéni
obsluhy naradi nebo osob v blizkosti.

Vybér vzduchové hadice

Fig.1

Pouzijte vysokotlakou vzduchovou hadici.

K zajisténi nepfetrzitého vykonného nastfelovani
pouzijte co nejsilnéjsi a co nejkrat$i vzduchovou hadici.

/A\POZOR:
Nizky vykon kompresoru, dlouha vzduchova
hadice nebo jeji maly prdmér mohou ve vztahu k
frekvenci pfibijeni zpUsobit pokles vykonu naradi.

Mazani

Fig.2

K zajisténi maximalniho vykonu nainstalujte vzduchovy
systém (maznici, regulator, vzduchovy filtr) co nejblize k
nafadi. Maznici sefidte tak, aby dodavala jednu kapku
oleje na kazdych 30 hiebiku.



Neni-li pouzivan vzduchovy systém, naolejujte naradi
kapnutim 2 (dvou) &i 3 (tfi) kapek pneumatického oleje
do vzduchové pfipojky. Tento krok je tfeba provést pred i
po pouziti. Ke spravnému promazani musi byt nastroj po
aplikaci pneumatického oleje nékolikrat spustén.

Fig.3

POPIS FUNKCE

APOZOR:
PFed sefizovanim ¢i kontrolou funkce nafadi vzdy
odpojte vzduchovou hadici.

Nastaveni hloubky pfibijeni

APOZOR:
Pfed sefizovanim hloubky pfibijeni vzdy odpojte
vzduchovou hadici.

Fig.4

Fig.5

Jestlize se hrebiky zarazeji pfili§ hluboko, otocte
regulatorem doprava. Zarazeji-li se hfebiky pfili§ mélce,
otocte regulatorem doleva.

Rozsah sefizeni je 0 - 6 mm. (Jedna cela otacka
predstavuje sefizeni o0 0,8 mm.)

Hak

/A\POZOR:
Pfi zavéSovani naradi za hacek vzdy odpojte
hadici.
Naradi si nikdy nezavéSujte za opasek apod.
Mohlo by dojit k nebezpe¢nému nahodnému
spusténi.
Fig.6
Hacek je vhodny k doGasnému povéseni naradi. Lze jej
namontovat na obou stranach naradi.
Pfi zméné instalacni pozice odmontujte Sroubovakem
Sroub. Hagek namontujte na opa¢nou stranu uréenou k
instalaci a zajistéte jej Sroubem.

Pouziti ust'ového adaptéru

APOZOR:
Pred instalaci ¢i snimanim uUstového adaptéru
vzdy odpojte hadici.

Fig.7

Ustovy adaptér pripojte na kontaktni prvek v situaci, kdy
chcete chranit povrch zpracovavanych dilca.

Ustovy adaptér se hodi k pFibijeni dilcti s choulostivym
povrchem. Chcete-li pfipojit Ustovy adaptér na kontaktni
rameno, natlacte jej az na doraz na kontaktni rameno.
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MONTAZ

/A\POZOR:
Pfed plnénim
vzduchovou hadici.

hfebikovacky vzdy odpojte

PInéni hiebikovacky

APOZOR:
Ujistéte se, zda je podpérna deska kotouce
nastavena na spravny krok odpovidajici pouzitym
hiebikdm.

Fig.8

Od néradi odpojte vzduchovou hadici. Vyberte hfebiky
vhodné pro danou praci. Stisknéte packu zapadky a
oteviete dvitka a viko zasobniku.

Vyberte hiebiky vhodné pro danou praci. Stisknéte
packu zapadky a oteviete viko zasobniku.

Nadzvednéte podpérnou desku kotouce a otacejte ji tak,
aby Sipka s velikosti hfebiku vyznacend na desce
sméfovala k odpovidajici hodnoté na stupnici vyznacené
na zasobniku. Pfi praci s nastavenim podpérné desky
kotouce na chybny krok muZe dojit k nespravnému
podavani hrebik(l nebo poruse naradi.

Fig.9

Na podpérnou desku kotouce polozte kotou€ s hiebiky.
Odvirite dostate¢nou ¢ast dosahuijici k zubu podavace.
Prvni hfebik umistéte do kanalku vyrazece a druhy do
zubu podavace. Dal$i odvinuté hfebiky vlozte do télesa
podavace. Zkontrolujte, zda je kotou¢ hiebikl v
zasobniku spravné usazen a opatrné zavrete viko
zasobniku, az se zajisti na misté.

Fig.10

PFipojeni vzduchové hadice

Vzduchovou objimku hadice navleéte na vzduchovou
pfipojku hrebikovacky. Ujistéte se, zda vzduchova
objimka pfi instalaci na pfipojku pevné zapadla na misto.
Hadicova spojka musi byt nainstalovana na naradi nebo
v jeho blizkosti tak, aby se tlakovy zasobnik pfi rozpojeni
spojky vzduchového vedeni vypustil.

PRACE

/A\POZOR:
Pfed uvedenim do provozu se ujistéte, zda jsou
pIné funkéni vSechny bezpeénostni systémy.
1. Hrebik nastfelite umisténim kontaktniho prvku na
dilec a stisknutim spousté nebo

Fig.11

Fig.12
2. Nejprve stisknéte spoust a pak umistéte kontaktni
prvek na dilec.

Metoda €. (1) je vhodna k preru$ovanému pfibijeni,

kdy je tfeba hrebiky nastfelovat peclivé a velmi

presné.



Metodu €. (2) vyuZijete pfi souvislém pfibijeni.

APOZOR:
Pfi nastaveni nafradi do rezimu ,pferuSovaného
pfibijeni" SE SPOUSTI V NAMACKNUTE POZICI
vS8ak muze dojit k neoCekdvanému nastfeleni,
jestlize se kontaktni prvek vlivem odrazu dostane
do opétovného kontaktu s dilcem &i jinou plochou.
Neocekavanému nastfeleni zamezite provedenim
nasledujicich opatfeni:

- A, Kontaktni prvek nepfitlacujte na spojované
dilce priliSnou silou.

- B. Spoust naplno zmacknéte a po nastreleni ji 1 -
2 sekundy podrzte stisknutou.
U metody €. (1) nastavte prepinaci packu do
polohy =1,
U metody ¢.
polohy ==,
Po pouziti packy ke zméné metody nastfelovani se
vzdy ujistéte, zda je prepinaci packa spravné
nastavena do polohy odpovidajici pozadované
metodé.

(2) nastavte prepinaci packu do

Fig.13
Fig.14
Pribijeni ocelovych plecht

/AVAROVANi:
Pouzijte ocelové C-profily tloustky do 2,3 mm.
Jinak se naradi silné odrazi, hiebik vylétne a mize
zpusobit vazna zranéni.
Pro ocelovy plech pouzivejte pouze tvrzené
hiebiky.
Pouziti hiebikd pro jiné Ucely muze zplsobit vazna
zranéni.
PFi nastfelovani drzte nafadi kolmo k nastfelované
plose.
Sikmé nastFelovani mize zpusobit odraz hfebiku s
naslednym vaznym zranénim.
PFi upeviiovani vinitych pozinkovanych plecht na
ocelovy C-profil pouzijte plech tloustky do 0,7 mm
a 32 mm tvrzené hiebiky. V opaéném pfipadé
muze dojit k odrazu hfebikd a vaznym zranénim.
Naradi nepouzivejte k pfibijeni stropu &i stfechy.
Podle nize uvedené tabulky zvolte a pouZzivejte hfebiky
o vice nez 10 mm delsi nez je celkova tloustka
spojovanych dilcu.

Tloustka materialu Délka hrebiku
mm (mm)

10-27 38
15-30 45
15-38 50

Fig.15
Fig.16
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/A\POZOR:

V Zzavislosti na tvrdosti a celkové tloustce
veskerych spojovanych dilcu je mozné, Ze nebude
dosazeno dostate¢né pevného spoje. Pribijeni
ocelového plechu do pfilisSné hloubky mize
spojovaci silu znaéné omezit. Pfed zahajenim
prace nastavte spravnou hloubku pfibijeni.

P¥i pfibijeni ocelovych plechll se mize vyraze¢ v
dusledku opotiebeni ucpat. Pfi opotfebeni jej
naostrete nebo jej vymérite za novy.

Pribijeni do betonu

AVAROVANl
Pouzivejte pouze tvrzené hrebiky do betonu.
Pouziti hiebik( pro jiné t¢ely mize vést k vaznym
zranénim. Nenastfelujte rovnou do betonu a
ocelové plechy nenastfelujte pfimo k betonu. V
opacném pripadé mize dojit k odlétnuti Ulomku
betonu nebo odrazu hfebikd a vaznym zranénim.
P¥i nastfelovani drzte nafadi kolmo k nastfelované
plose.
Sikmé nastfelovani muaZe zpusobit odlétnuti
tlomk( betonu nebo odraz hfebiku s naslednym
vaznym zranénim.
Naradi nepouzivejte na plochach se zavéSenymi
predméty, napfiklad v mistech s nainstalovanymi
drzaky kanalizace, potrubim na odsavani prachu
atd.

Zvolte a pouzivejte hiebiky s priinikem do betonu o

rozsahu 10 - 15 mm podle nasledujici tabulky.

Tloustka dreva Délka hrebiku Beton
(mm) (mm) (mm)
25 38 Pribl. 13
30 45 Pribl. 15
35 50 Pribl. 15
Fig.17
/A\POZOR:

Naradi pouzivejte k pfibijeni pouze do mékkého,
nedavno nalittho betonu. Tvrdy beton mlze
zpUsobit ohnuti hfebiku nebo  pfibiti  do
nedostatecné hloubky.
Dochazi-li k hlub§imu nez 15 mm priniku do
betonu, nebude pravdépodobné mozné dosahnout
pfibiti na dostate¢nou délku.

Odfiznuti pasky

Fig.18

A\POZOR:
Pfed odfezavanim pasky vzdy odpojte hadici.

Pfi pouziti hfebik(l paskovanych v pasce odtrhnéte ve

sméru Sipky vyvodni folii.

Vystup vzduchu

Fig.19

Smér vystupu vzduchu lIze snadno zménit otocenim

krytu odpoustéciho ventilu. V pfipadé nutnosti provedte



zménu.
UDRZBA
APOZOR:
Pred kontrolou a udrzbou od nafadi vzdy odpojte

vzduchovou hadici.
Zaseknuta hiebikovacka

Fig.20

Fig.21

/A\POZOR:
Pfed uvolnénim zaseknuti vzdy odpojte
vzduchovou hadici a vyjméte hfebiky ze
zasobniku.

Pfi zaseknuti hfebikovacky postupujte nasledovné.
Oteviete viko zasobniku a vyjméte kotou¢ s hrebiky. Do
usti vsunte tenkou ty¢ ¢&i jiny nastroj a kladivem
zaseknuty hfebik z Usti vyklepnéte. Vlozte zpét kotou¢ s
hrebiky a zavrete viko zasobniku.

Odvodnéni naradi

Od naradi odpojte hadici. Naradi polozte tak, aby
vzduchova pfipojka sméfovala dolt k zemi. Provedte co
nejdukladnéjsi vysuseni.

Cisténi naradi

Ocelovy prach ulpély na magnetu
stlaéenym vzduchem.

Vicko

Jestlize hfebikovacku nepouzivate, odpojte hadici.
Vzduchovou pfipojku potom uzaviete vickem.

Ize odstranit

Fig.22

Skladovani

Neni-li hfebikovacka pouzivana, uloZte ji na teplém a
suchém misté.

Udrzba kompresoru, vzduchového systému a
vzduchové hadice

Fig.23

Fig.24

Po skonéeni prace vzdy odvodnéte zasobnik

kompresoru a vzduchovy filtr. Dusledkem proniknuti
vlhkosti do nafadi mlze byt nedostate¢ny vykon a
mozné selhani zafizeni.

Pravidelné kontrolujte, zda je v maznici vzduchového
systému dostatek pneumatického oleje. Zanedbani
dostateného mazani zpusobi rychlé opotfebeni
O-krouzkd.

Fig.25

Vzduchové hadice nesmi byt umistény v blizkosti zdroji
tepla (pfes 60°C/140°F) a chemikalii (fedidla, silné
kyseliny ¢i alkdlie). Hadice také vedte mimo prekazky,
jez by mohly byt pfi praci nebezpec¢nym zplUsobem
zachyceny. Hadice musi byt rovnéz vedeny mimo ostré
hrany a oblasti, jez by mohly zpUsobit jejich poskozeni &i
odirani.
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Kvili zachovani BEZPECNOSTI a SPOLEHLIVOSTI
vyrobku musi byt opravy a veskera dal$i udrzba G&i
sefizovani  provadény autorizovanymi  servisnimi
stfedisky firmy Makita a s pouzitim nahradnich dilG
Makita.

PRISLUSENSTVi

/A\POZOR:
Pro va$ nastroj Makita, popsany v tomto navodu,
doporu¢ujeme pouzivat toto prisluSenstvi a
nastavce. Pfi pouziti jiného pfislusenstvi ¢i
nastavcl mize hrozit nebezpeci zranéni osob.
Prislusenstvi a nastavce Ize pouzivat pouze pro
jejich stanovené ucely.
Potfebujete-li  bliz§i informace  ohledné
prisluSenstvi, obratte se na vaSe mistni
stfedisko firmy Makita.
Hrebiky
Vzduchové hadice
Ochranné bryle

tohoto
servisni
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