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ENGLISH (Original instructions)

SPECIFICATIONS

Model Hs6100 |  Hse101 Hs7100 |  Hs7101
Blade diameter 165 mm 190 mm
Max. cutting depth at0° 54.5 mm 67 mm
at 45° 39.5mm 48.5mm
at 50° 35.5mm 43.5mm
No load speed (min™) 5,500
Overall length 297 mm 310 mm
Net weight 3.5kg 3.5kg 3.7 kg 3.8 kg
Safety class =

. Due to our continuing program of research and development, the specifications herein are subject to change

without notice.
. Specifications may differ from country to country.
. Weight according to EPTA-Procedure 01/2014

Intended use

The tool is intended for performing lengthways and
crossways straight cuts and mitre cuts with angles in
wood while in firm contact with the workpiece. With
appropriate saw blades, aluminum can also be sawed.

For public low-voltage distribution systems of
between 220 V and 250 V.

Switching operations of electric apparatus cause volt-
age fluctuations. The operation of this device under
unfavorable mains conditions can have adverse effects
to the operation of other equipment. With a mains
impedance equal or less than 0.32 Ohms it can be pre-
sumed that there will be no negative effects. The mains
socket used for this device must be protected with a
fuse or protective circuit breaker having slow tripping
characteristics.

Noise
The typical A-weighted noise level determined accord-
ing to EN62841:
Model HS6100,HS6101
Sound pressure level (L,) : 98 dB (A)
Sound power level (Lya) : 109 dB (A)
Uncertainty (K) : 3 dB (A)
Model HS7100,HS7101
Sound pressure level (Lya) : 97 dB (A)
Sound power level (Lya) : 108 dB (A)
Uncertainty (K) : 3dB (A)

AWARNING: Wear ear protection.

A WARNING: The noise emission during actual
use of the power tool can differ from the declared
value(s) depending on the ways in which the

tool is used especially what kind of workpiece is
processed.

A WARNING: Be sure to identify safety mea-
sures to protect the operator that are based on an
estimation of exposure in the actual conditions of
use (taking account of all parts of the operating
cycle such as the times when the tool is switched
off and when it is running idle in addition to the

NOTE: The declared noise emission value(s) has
been measured in accordance with a standard test
method and may be used for comparing one tool with
another.

NOTE: The declared noise emission value(s)
may also be used in a preliminary assessment of
exposure.

trigger time).

Vibration
The vibration total value (tri-axial vector sum) deter-
mined according to EN62841:
Model HS6100,HS6101
Work mode : cutting wood
Vibration emission (anw) : 2.5 m/s® or less
Uncertainty (K) : 1.5 m/s’
Work mode : cutting metal
Vibration emission (ayy) : 2.5 m/s’
Uncertainty (K) : 1.5 m/s®
Model HS7100,HS7101
Work mode : cutting wood
Vibration emission (anw) : 2.5 m/s® or less
Uncertainty (K) : 1.5 m/s®
Work mode : cutting metal
Vibration emission (any) : 2.5 m/s’
Uncertainty (K) : 1.5 m/s?

NOTE: The declared vibration total value(s) has been
measured in accordance with a standard test method
and may be used for comparing one tool with another.

NOTE: The declared vibration total value(s) may also
be used in a preliminary assessment of exposure.
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AWARNING: The vibration emission during
actual use of the power tool can differ from the
declared value(s) depending on the ways in which
the tool is used especially what kind of workpiece
is processed.

A WARNING: Be sure to identify safety mea-
sures to protect the operator that are based on an
estimation of exposure in the actual conditions of
use (taking account of all parts of the operating
cycle such as the times when the tool is switched
off and when it is running idle in addition to the
trigger time).

EC Declaration of Conformity

For European countries only

The EC declaration of conformity is included as Annex A
to this instruction manual.

General power tool safety warnings

A WARNING: Read all safety warnings, instruc-
tions, illustrations and specifications provided
with this power tool. Failure to follow all instructions
listed below may result in electric shock, fire and/or
serious injury.

Save all warnings and instruc-

tions for future reference.

The term "power tool" in the warnings refers to your
mains-operated (corded) power tool or battery-operated
(cordless) power tool.

Circular saw safety warnings

Cutting procedures

1. #AADANGER: Keep hands away from cutting
area and the blade. Keep your second hand
on auxiliary handle, or motor housing. If both
hands are holding the saw, they cannot be cut by
the blade.

2. Do not reach underneath the workpiece. The
guard cannot protect you from the blade below the
workpiece.

3.  Adjust the cutting depth to the thickness of
the workpiece. Less than a full tooth of the blade
teeth should be visible below the workpiece.

4.  Never hold the workpiece in your hands or
across your leg while cutting. Secure the
workpiece to a stable platform. It is important to
support the work properly to minimise body expo-
sure, blade binding, or loss of control.

» Fig.1

5. Hold the power tool by insulated gripping
surfaces, when performing an operation where
the cutting tool may contact hidden wiring or
its own cord. Contact with a "live" wire will also
make exposed metal parts of the power tool "live"
and could give the operator an electric shock.

6.  When ripping, always use a rip fence or
straight edge guide. This improves the accuracy
of cut and reduces the chance of blade binding.

7. Always use blades with correct size and shape
(diamond versus round) of arbour holes. Blades
that do not match the mounting hardware of the
saw will run off-centre, causing loss of control.

8.  Never use damaged or incorrect blade wash-
ers or bolt. The blade washers and bolt were
specially designed for your saw, for optimum
performance and safety of operation.

Kickback causes and related warnings

—  kickback is a sudden reaction to a pinched,
jammed or misaligned saw blade, causing an
uncontrolled saw to lift up and out of the workpiece
toward the operator;

— when the blade is pinched or jammed tightly by the
kerf closing down, the blade stalls and the motor
reaction drives the unit rapidly back toward the
operator;

— ifthe blade becomes twisted or misaligned in the
cut, the teeth at the back edge of the blade can dig
into the top surface of the wood causing the blade
to climb out of the kerf and jump back toward the
operator.

Kickback is the result of saw misuse and/or incorrect

operating procedures or conditions and can be avoided

by taking proper precautions as given below.

1. Maintain a firm grip with both hands on the
saw and position your arms to resist kickback
forces. Position your body to either side of the
blade, but not in line with the blade. Kickback
could cause the saw to jump backwards, but
kickback forces can be controlled by the operator,
if proper precautions are taken.

2. When blade is binding, or when interrupting a
cut for any reason, release the trigger and hold
the saw motionless in the material until the
blade comes to a complete stop. Never attempt
to remove the saw from the work or pull the
saw backward while the blade is in motion
or kickback may occur. Investigate and take
corrective actions to eliminate the cause of blade
binding.

3.  When restarting a saw in the workpiece, centre
the saw blade in the kerf so that the saw teeth
are not engaged into the material. If a saw blade
binds, it may walk up or kickback from the work-
piece as the saw is restarted.

4.  Support large panels to minimise the risk of
blade pinching and kickback. Large panels tend
to sag under their own weight. Supports must be
placed under the panel on both sides, near the line
of cut and near the edge of the panel.

» Fig.2

» Fig.3

5. Do not use dull or damaged blades.
Unsharpened or improperly set blades produce
narrow kerf causing excessive friction, blade
binding and kickback.

6. Blade depth and bevel adjusting locking levers
must be tight and secure before making the
cut. If blade adjustment shifts while cutting, it may
cause binding and kickback.

7. Use extra caution when sawing into existing
walls or other blind areas. The protruding blade
may cut objects that can cause kickback.
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8.  ALWAYS hold the tool firmly with both hands.
NEVER place your hand, leg or any part of your
body under the tool base or behind the saw,
especially when making cross-cuts. If kickback
occurs, the saw could easily jump backwards over
your hand, leading to serious personal injury.

» Fig.4

9.  Never force the saw. Push the saw forward at a
speed so that the blade cuts without slowing.
Forcing the saw can cause uneven cuts, loss of
accuracy, and possible kickback.

Lower guard function

1. Check the lower guard for proper closing
before each use. Do not operate the saw if the
lower guard does not move freely and close
instantly. Never clamp or tie the lower guard
into the open position. If the saw is accidentally
dropped, the lower guard may be bent. Raise the
lower guard with the retracting handle and make
sure it moves freely and does not touch the blade
or any other part, in all angles and depths of cut.

2.  Check the operation of the lower guard spring.
If the guard and the spring are not operating
properly, they must be serviced before use.
Lower guard may operate sluggishly due to
damaged parts, gummy deposits, or a build-up of
debris.

3. The lower guard may be retracted manually
only for special cuts such as “plunge cuts”
and “compound cuts”. Raise the lower guard
by the retracting handle and as soon as the
blade enters the material, the lower guard
must be released. For all other sawing, the lower
guard should operate automatically.

4.  Always observe that the lower guard is cover-
ing the blade before placing the saw down on
bench or floor. An unprotected, coasting blade
will cause the saw to walk backwards, cutting
whatever is in its path. Be aware of the time it
takes for the blade to stop after switch is released.

5. To check lower guard, open lower guard by
hand, then release and watch guard closure.
Also check to see that retracting handle does
not touch tool housing. Leaving blade exposed
is VERY DANGEROUS and can lead to serious
personal injury.

Additional safety warnings

1. Use extra caution when cutting damp wood,
pressure treated lumber, or wood containing
knots. Maintain smooth advancement of tool with-
out decrease in blade speed to avoid overheating
the blade tips.

2. Do not attempt to remove cut material when
blade is moving. Wait until blade stops before
grasping cut material. Blades coast after turn off.

3. Avoid cutting nails. Inspect for and remove all
nails from lumber before cutting.

4.  Place the wider portion of the saw base on
that part of the workpiece which is solidly
supported, not on the section that will fall off
when the cut is made. If the workpiece is short
or small, clamp it down. DO NOT TRY TO HOLD
SHORT PIECES BY HAND!

» Fig.5

5. Before setting the tool down after completing a
cut, be sure that the guard has closed and the
blade has come to a complete stop.

6. Never attempt to saw with the circular saw
held upside down in a vise. This is extremely
dangerous and can lead to serious accidents.

» Fig.6

7. Some material contains chemicals which may
be toxic. Take caution to prevent dust inhala-
tion and skin contact. Follow material supplier
safety data.

8. Do not stop the blades by lateral pressure on
the saw blade.

9. Do not use any abrasive wheels.

10. Only use the saw blade with the diameter that
is marked on the tool or specified in the man-
ual. Use of an incorrectly sized blade may affect
the proper guarding of the blade or guard opera-
tion which could result in serious personal injury.

11.  Keep blade sharp and clean. Gum and wood
pitch hardened on blades slows saw and
increases potential for kickback. Keep blade clean
by first removing it from tool, then cleaning it with
gum and pitch remover, hot water or kerosene.
Never use gasoline.

12. Wear a dust mask and hearing protection when
use the tool.

13. Always use the saw blade intended for cutting
the material that you are going to cut.

14. Only use the saw blades that are marked with
a speed equal or higher than the speed marked
on the tool.

15. (For European countries only)

Always use the blade which conforms to
EN847-1.

SAVE THESE INSTRUCTIONS.

A WARNING: DO NOT let comfort or familiarity
with product (gained from repeated use) replace
strict adherence to safety rules for the subject
product. MISUSE or failure to follow the safety
rules stated in this instruction manual may cause
serious personal injury.
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FUNCTIONAL

DESCRIPTION

ACAUTION:

. Always be sure that the tool is switched off and
unplugged before adjusting or checking function
on the tool.

Adjusting depth of cut

» Fig.7: 1.Lever

A CAUTION:
. After adjusting the depth of cut, always tighten
the lever securely.

Loosen the lever on the depth guide and move the base
up or down. At the desired depth of cut, secure the base
by tightening the lever.

For cleaner, safer cuts, set cut depth so that no more
than one blade tooth projects below workpiece. Using
proper cut depth helps to reduce potential for danger-
ous KICKBACKS which can cause personal injury.

Bevel cutting

» Fig.8: 1. Frontlever
» Fig.9: 1. Rear wing nut

Loosen the front lever and rear wing nut. Set for the
desired angle (0° - 50°) by tilting accordingly, then
tighten the lever and wing nut securely.

» Fig.10: 1. Stopper

Use the 45° stopper when you do precise 45° angle
cutting. Turn the stopper clockwise fully for bevel cut
(0° - 45°) and turn it counterclockwise for 0° - 50° bevel

cuts.

» Fig.11: 1. 0° position 2. 45° position 3. Cutting line
4. Screw

For straight cuts, align the 0° position on the front of

the base with your cutting line. For 45° bevel cuts, align

the 45° position with it. The position of the top guide is

adjustable.

» Fig.12: 1. Switch trigger 2. Lock-off button

ACAUTION:

. Before plugging in the tool, always check to see
that the switch trigger actuates properly and
returns to the "OFF" position when released.

To prevent the switch trigger from being accidentally
pulled, a lock-off button is provided. To start the tool,
push in the lock-off button and pull the switch trigger.
Release the switch trigger to stop.

Do not pull the switch lever hard without pulling the
lock-off lever. This can cause switch breakage.

Lighting the lamp

For Model HS6101, HS7101

AcAuUTION:
. Do not look in the light or see the source of light
directly.

> Fig.13: 1. Light

The lamp lights up when the tool is plugged. The lamp
keeps on lighting until the tool is unplugged.

NOTE:

. Use a dry cloth to wipe the dirt off the lens of
lamp. Be careful not to scratch the lens of lamp,
or it may lower the illumination.

. Do not use gasoline, thinner or the like to clean
the lens of lamp. Using such substances will
damage the lens.

ASSEMBLY

A CAUTION:

. Always be sure that the tool is switched off and
unplugged before carrying out any work on the
tool.

Removing or installing saw blade

ACAUTION:

. Be sure the blade is installed with teeth pointing
up at the front of the tool.

. Use only the Makita wrench to install or remove

the blade.
» Fig.14: 1. Hex wrench 2. Loosen 3. Tighten 4. Shaft
lock

To remove the blade, press the shaft lock so that the
blade cannot revolve and use the wrench to loosen the
hex bolt counterclockwise. Then remove the hex bolt,
outer flange and blade.

For tool with the inner flange for a

15.88 mm hole-diameter saw blade
» Fig.15: 1. Mounting shaft 2. Inner flange 3. Saw
blade 4. Outer flange 5. Hex bolt

Mount the inner flange with its recessed side facing
outward onto the mounting shaft and then place saw
blade, outer flange and hex bolt.

BE SURE TO TIGHTEN THE HEX BOLT CLOCKWISE
SECURELY.
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For tool with the inner flange for other

than 15.88 mm hole-diameter saw blade

» Fig.16: 1. Mounting shaft 2. Inner flange 3. Saw
blade 4. Outer flange 5. Hex bolt

The inner flange has a certain diameter protrusion on
one side of it and a different diameter protrusion on the
other side. Choose a correct side on which protrusion
fits into the saw blade hole perfectly.

Next, mount the inner flange onto the mounting shaft

so that the correct side of protrusion on the inner flange
faces outward and then place saw blade and outer flange.
BE SURE TO TIGHTEN THE HEX BOLT CLOCKWISE
SECURELY.

A CAUTION:

. Make sure that the protrusion "a" on the
inner flange that is positioned outside
fits into the saw blade hole "a" perfectly.
Mounting the blade on the wrong side can result
in the dangerous vibration.

» Fig.17: 1.Ring 2. Inner flange 3. Saw blade
4. Outer flange 5. Hex bolt

When changing blade, make sure to also clean upper
and lower blade guards of accumulated sawdust. Such
efforts do not, however, replace the need to check lower
guard operation before each use.

Hex wrench storage

» Fig.18: 1. Hex wrench

When not in use, store the hex wrench as shown in the
figure to keep it from being lost.

Connecting a vacuum cleaner

» Fig.19: 1. Dust nozzle 2. Screw

» Fig.20: 1. Vacuum cleaner 2. Hose

When you wish to perform clean cutting operation,
connect a Makita vacuum cleaner to your tool. Install
the dust nozzle on the tool using the screw. Then con-
nect a hose of the vacuum cleaner to the dust nozzle as
shown in the figure.

OPERATION

A CAUTION:

. Be sure to move the tool forward in a straight
line gently. Forcing or twisting the tool will result
in overheating the motor and dangerous kick-
back, possibly causing severe injury.

. Always use a front grip and rear handle and
firmly hold the tool by both front grip and rear
handle during operations.

Hold the tool firmly. The tool is provided with both a front
grip and rear handle. Use both to best grasp the tool. If
both hands are holding saw, they cannot be cut by the
blade. Set the base on the workpiece to be cut without
the blade making any contact. Then turn the tool on and
wait until the blade attains full speed. Now simply move
the tool forward over the workpiece surface, keeping it flat
and advancing smoothly until the sawing is completed.

To get clean cuts, keep your sawing line straight and
your speed of advance uniform. If the cut fails to prop-
erly follow your intended cut line, do not attempt to turn
or force the tool back to the cut line. Doing so may bind
the blade and lead to dangerous kickback and possible
serious injury. Release switch, wait for blade to stop
and then withdraw tool. Realign tool on new cut line,
and start cut again. Attempt to avoid positioning which
exposes operator to chips and wood dust being ejected
from saw. Use eye protection to help avoid injury.

» Fig.21

Rip fence (Guide rule)

» Fig.22: 1. Clamp lever 2. Rip fence (Guide rule)

The handy rip fence allows you to do extra-accurate
straight cuts. Simply slide the rip fence up snugly
against the side of the workpiece and secure it in posi-
tion with the clamp lever on the front of the base. It also
makes repeated cuts of uniform width possible.

MAINTENANCE

AcCAUTION:

. Always be sure that the tool is switched off and
unplugged before attempting to perform inspec-
tion or maintenance.

. Clean out the guard to ensure there is no
accumulated sawdust and chips which
may impede the operation of the guarding
system. A dirty guarding system may limit the
proper operation which could result in serious
personal injury. The most effective way to
accomplish this cleaning is with compressed air.
If the dust is being blown out of the guard,
be sure the proper eye and breathing protec-
tion is used.

. Never use gasoline, benzine, thinner, alcohol
or the like. Discoloration, deformation or cracks
may result.

Adjusting for accuracy of 0° and 45°

cut (vertical and 45° cut)
> Fig.23:

1. Adjusting screw for 0° 2. Adjusting screw
for 45°

» Fig.24: 1. Triangular rule

This adjustment has been made at the factory. But if it is
off, adjust the adjusting screws with a hex wrench while
inspecting 0° or 45° the blade with the base using a
triangular rule or square rule, etc.

Adjusting for parallelism

» Fig.25: 1.Base 2. Screw 3. Saw blade

The parallelism between the blade and the base has
been factory adjusted. But if it is off, you can adjust it as
the following procedure.

Make sure all levers and screws are tightened. Slightly
loosen the screw as illustrated. While opening the lower
guard, move the rear of base so that the distance A and
B are equal. After adjusting, tighten the screw. Make a
test cut to get a correct parallelism.
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Replacing carbon brushes

» Fig.26: 1. Limit mark

Remove and check the carbon brushes regularly.
Replace when they wear down to the limit mark. Keep
the carbon brushes clean and free to slip in the holders.
Both carbon brushes should be replaced at the same
time. Use only identical carbon brushes.

Use a screwdriver to remove the brush holder caps.
Take out the worn carbon brushes, insert the new ones
and secure the brush holder caps.

» Fig.27: 1. Screwdriver 2. Brush holder cap

After replacing brushes, plug in the tool and break in
brushes by running tool with no load for about 10 min-
utes. Then check the tool while running and electric
brake operation when releasing the switch trigger. If

the electric brake is not working correctly, have the tool
repaired by a Makita service center.

To maintain product SAFETY and RELIABILITY, repairs,
any other maintenance or adjustment should be per-
formed by Makita Authorized Service Centers, always
using Makita replacement parts.

OPTIONAL

ACCESSORIES

A CAUTION:

. These accessories or attachments are recom-
mended for use with your Makita tool specified
in this manual. The use of any other accessories
or attachments might present a risk of injury to
persons. Only use accessory or attachment for
its stated purpose.

If you need any assistance for more details regard-
ing these accessories, ask your local Makita Service
Center.

. Saw blades

. Rip fence (Guide rule)
. Guide rail

. Guide rail adaptor

. Hex wrench

. Joint

NOTE:

. Some items in the list may be included in the
tool package as standard accessories. They
may differ from country to country.
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YKPAIHCBKA (OpuriHanbHi BkasiBku)

TEXHIYHI XAPAKTEPUCTUKA

Monens Hs6100 | Hse101 Hs7100 |  Hs7101

[iameTp gucky 165 Mm 190 Mmm

Makc. rmmbuHa pisaHHs Ha 0° 54,5 Mmm 67 Mm

Ha 45° 39,5 Mm 48,5 Mm

Ha 50° 35,5 Mm 43,5 MM
LLBMaKicTb 63 HaBaHTaXeHHs! (xB™') 5500

3aranbHa goBXuHa 297 Mm 310 mm

Yucra Bara 3,5 kr 3,5 kr 3,7 kr 3,8 kr

Knac 6eaneku =

. Ockinbkv HaLwa nporpama HaykoBWX JOCHimMKeHb | po3pobok Tpusae b6e3nepepBHO, HaBedeHi TyT TEXHIYHI
XapakTepucTUKN MOXyYTb ByTW 3MiHeHi 6e3 nonepemxeHHs.

. Y pi3HNX KpaiHax TeXHIYHi xapaKTepUCTUKN MOXYTb BYTV Pi3HUMM.

. Maca BignogigHo o EPTA-Procedure 01/2014

BukopucTaHHsA 3a NpU3HaYeHHAM

IHCTPYMEHT NpusHaYeHo Ans NO3[0BXHLOMO Ta
NoNepeYHoro pisaHHs 3a NPSIMOIO MiHIEI Ta pi3aHHA
i, KOCUM KYyTOM MO AePEBWHI Y MILLHOMY KOHTaKTi i3
aetannto. AKWo BCTaHOBUTU BiAMNOBIAHI NUNbHI AUCKK,
MOXHa TaKoX pi3aTv antoMiHii.

[ns BUKOPUCTaHHA Bif HU3bKOBONLTHOI Mepexi Bia
220 B go 250 B.
YBIMKHEHHS! T8 BUMKHEHHSI ENEKTPUYHOTO Npunagy
CMpPUYMHSIE A0 KONMBaHHS Hanpyru. Exkcnnyatauis
LibOro MPUCTPOLO 3@ HECMPUSITIIMBUX YMOB MepeXi Moxe
noraHo BnMHYTU Ha po6OoTY iHWOro obnagHaHHs.
MoxHa npunycTuTy, Wo npu onopi Mepexi 0,32 Om abo
HWXYe, HiSIKoro HeraTUBHOrO BNNuBY He Byae. MepexHa
po3setka, Ao fKoi Byae niaknoyaTucs NpUcTpin,
noBuHHa Byau 3axuLleHa 3anobiKHUKOM abo 3axXMCHUM
aBTOMaTMYHMM BUMMKAYEM MINABHOTO PO3YiNOBaHHS.
Lym
PiBeHb LiyMy 3a Lwkanoto A y TUNMOBOMY BUKOHaHHI,
BM3Ha4YeHu BignosiaHo o EN62841:

Mogens HS6100,HS6101

PiBeHb 3BykoBoro Tucky (Lya): 98 Ab (A)

PiBeHb 3ByKk0BOI NOTY>XHOCTI (Lwa): 109 A6 (A)

Moxmbka (K): 3 Ab (A)

Moaens HS7100,HS7101

PiBeHb 3BykoBoro Tncky (La): 97 A6 (A)

PiBeHb 3BYyKOBOI MOTYXHOCTi (Lwa): 108 aB (A)

Moxmbka (K): 3 ab (A)

A\ OMEPEMXEHHSI: Kopuetyittecs saco6amm
3axXUCTy OpraHiB CryXxy.

AI'IOI'IEPEH)KEHHH: 3anexHo Big ymoB
BMKOPUCTaHHSA piBeHb WYyMY Nif Yac hakTMyHoi
po60OTHN eneKkTPoiHCTPYMEHTa MOXe BiApi3HsA-
TUCA Bif 3asiBNEHOro 3Ha4YeHHs BiGpauii; oco-
6nMBO CUNBbHO Ha Lie BNAMBae TN AeTani, Wwo
0o6po6neThes.

A ONEPENXXEHHS: 3a6e3neute HanexHi
3ano6ixHi 3axoau AN 3axMCTy oneparopa,

o BiANoOBiAaTMMYTb YyMOBaM BUKOPUCTaHHA
iHcTpymeHTa (cnig 6paTu fo yBaru Bci cknapoBi
po6oyYoro LMKy, siK-OT Yac, KON iIHCTPYMEHT
BMMKHEHO Ta KONu BiH NOYMHaE npauloBaTy Ha

XONoCTOMY XOAi Nif Yac 3anycky).

MPUMITKA: 3asiBneHe 3Ha4YeHHs Wwymy 6yno Bumi-
PSIHO BiANOBIAHO 40 CTaHAAPTHUX METOAIB TECTY-
BaHHS 1 MOXe BMKOPUCTOBYBATUCS A1 MOPIBHSAHHS
O[IHOTO IHCTPYMEHTA 3 iHLIMM.

MPUMITKA: 3asiBneHe 3Ha4eHHs LLyMYy MOXe TaKoX
BUKOPWCTOBYBATWCA ANSA NONEepPeAHbOro OLiHIOBaHHS

Bi6pauis
3aranbHa BenuynHa BibpaLii (Cyma TpboX BEKTOPIB)
BM3HayeHa 3rigHo 3 EN62841:
Mogens HS6100,HS6101
Pexxum po6oTu: NUNSIHHA AepeBrHU
Bi6pauisi (anw): 2,5 M/c” a6o MeHLe
Moxubka (K): 1,5 m/c’
Pexum poboTu: pisaHHa meTany
BiGpauist (any): 2,5 m/c?
Moxu6ka (K): 1,5 m/c?
Mogens HS7100,HS7101
Pexxvum poboTu: NUNSHHA AepeBrHu
Bi6paList (anw): 2,5 M/c” abo MeHLLe
Moxubka (K): 1,5 m/c’
Pexwvm poboTu: pizaHHa meTany
BiGpauist (anu): 2,5 m/c?
Moxubka (K): 1,5 m/c?

BMUBY.

MPUMITKA: 3asiBneHe 3aranbHe 3Ha4eHHs Bibpauii
6yno BMMIipsHO BiANOBIAHO 4O CTaHAAPTHUX METOAIB
TeCTyBaHHS I MOXe BUKOPUCTOBYBaTUCS ANS NOpiB-
HSIHHS OQHOIO IHCTPYMEHTA 3 iHLIMM.

NPUMITKA: 3asiBneHe 3aranbHe 3HaveHHs Bibpauii
MOXe TaKoX BUKOPUCTOBYBaTUCA NSt NonepeaHboro

OL|iHIOBaHHS BMIMBY.
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A\ OMNEPEKEHHSI: 3anexo ein ymos
BUKOPUCTaHHA Bi6pauifa nia yac dakTuyHoi
po6OTN eNeKTPOiHCTPYMEHTa MoXe BiApi3HA-
TUCA BiA 3asiBNeHOro 3Ha4yeHHsA BibGpaLii; oco-
6nuBO CUNbLHO Ha Le BNuBae TMN aeTani, Wwo
o6pobnioeTLCA.

A OMNEPENXEHHSI: 3a6e3neute HanexHi
3ano6iXHi 3axoamn Ans 3axucTy onepartopa,

o BiANOBIAAaTMMYTbL YMOBaM BUKOPUCTaHHS
iHcTpymeHTa (cnig 6paTtu Ao yBaru Bci cknapoBsi
POGOYOro LMKy, AK-OT Yac, KONN iIHCTPYMEHT
BMMKHEHO Ta KONnu BiH MOYMHAE NpaLoBaTh Ha
XONnocToMy xoAi nif Yyac 3anycky).

Hdeknapauis npo BignoBiQHICTb

cTtaHgapTtam €C

TinbKu Ons kpaiH €eponu

[eknapalito npo BianoBigHicTb cTaHgaptam €C HaBe-
neHo B flogatky A Ao uiei iIHCTPYKUiT 3 ekcnnyarauii.

3aranbHi 3acTepexeHHs Woao

TexHiku 6e3neku npu poobori 3
eneKTpoiHCTPyMeHTaMu

A\ OMNEPEXEHHSI: YsaxHo ozHaitomTecs 3
ycima nonepexeHHAMU NPo AOTPUMaHHS NpaBui
TexHiku 6e3neku, iIHCTpyKUisiMu, intocTpauisamm Ta
TeXHIYHUMU XapaKTepPUCTMKaMMU, O CTOCYHOTLCS
LbOro eneKkTPoiHCTPyMeHTa. HeBnkoHaHH:A Byab-
AKMX IHCTPYKLIN, NepenivyeHnx Hmxk4e, Moxe npusse-
CTW 10 YPaXKEHHS eNeKTPUYHUM CTPYMOM, noxexi Ta/
abo TSHKKMX TpaBM.

36epexiTb yci iIHCTPYKLii 3 Tex-
HiKu 6e3neKku Ta ekcnnyarTauii Ha

ManbyTHE.

TepMiH «eneKkTPOIHCTPYMEHT», 3a3HaYeHn y IHCTPYKLiT
3 TexHiku 6e3nekun, CTocyeTbCst eNeKTPOIHCTPYMeHTa,
KNI DYHKLIOHYE Bif enekTpoMepexi (ENeKTpoiH-
CTPYMEHT 3 kabenem XuBMeHHs ), abo enekTpoiH-
CTpyMeHTa 3 XVBMNeHHsAM Big 6aTapei (6e3npoBigHni
€NeKTPOIHCTPYMEHT).

MNonepenxeHHs1 Npo HEOOXiAHY

obepexHicTb nig Yac poboTu 3
LIMPKYISIPHOK MUIIOHD

Mopsapok ekcnnyaTauii

1. AHEBE3I‘IEHHO! 3aBxAaun TpUmManTe pyku Ha
BiACTaHi Bif 30HM pi3aHHA Ta nonoTHa. Tpumante
APYry PyKy Ha AOMOMiXHi pyuLi a6o Koxyci
ABUTYHA. FKLLIO TPMMaTK iHCTPYMeHT oboma
pykamu, ix HeMoxnmBo 6yae nopisati 06 NONoOTHO.

2. 3a6OpOHAETLCA NPOCTAraTU PyKU HUXKYE
petani. Koxyx He 3axuiae Bif NonoTHa BHU3Y
netani.

3. HeoOxigHo BiaperynioBaTy rmMbuHy pisaHHs
BiANoBiAHO A0 ToBWMHM AeTani. LLloHalimeHwwe
oavH 3y6eLb nonoTHa mae ByTy NOBHICTIO BUAHO
BHMW3Y AeTani.

4. 3abopoHAETLCA NiA Yac pisaHHA TPMMaTH

aetanb y pykax abo Ha koniHax. Heo6xigHo
3aKpinuTK geTanb Ha CTiWKii noBepxHi. [yxe
BaXnnBo 3abe3neunTn HanexHy onopy poboyoro
micus, Wwo6 3BecTn A0 MiHIMyMY BRMB Ha Tino,
3aijaHHA NONOTHa Ta BTPaTy KepyBaHHS.

» Puc.1

5. TpumaiTe enekTPOiHCTPYMEHT 3a i30nboBaHi
MoBepXHi AepKaka nif Yyac BUKOHAHHA Aii, 3a
AIKOI pi3anbHUI iIHCTPYMEHT MOXe 3a4enuTun
NpUXOBaHy eneKkTpPonpoBoAKy a6o BnacHUM
WHyp. TopkaHHs APOTY Mif HANPYrow MoXxe npu-
3BECTM [0 NepefaBaHHs Hanpyr o MeTaneBux
YaCTWH eNeKTPOIHCTPYMEHTA Ta [0 YPaKeHHs!
onepaTtopa enekTpU4HUM CTPYMOM.

6. Mig yac No3noBXHLOro NUNsIHHA 060B’A3KOBO
BMKOPMCTOBYWTE HaNpsiMHY NNaHKy a6o npsmy
NiHiNKy. Lle nokpalmTb TOYHICTb pi3aHHs Ta
3MEHLUMTb IMOBIPHICTb 3aiAaHHs NONoTHa.
0O60B’A3K0BO BUKOPUCTOBYITE NONOTHA 3i
WNUHAENbHUMU OTBOPaMM BiANoBigHOIo
po3mipy Ta chopmu (pomGiuHi abo kpyrni).
MonoTHa, LWo He BignoBigatoTb Npunaaao Ans
KpINneHHs Nunu, NpauloBaTUMyTb eKCLEHTPUYHO,
Lo Npu3BeAEe A0 BTPATN KOHTPOIIIO.

8. 3abopoHeHO BMKOPUCTOBYBATU NOLLKOAKEHi
a6o HeBignoBiAHI Wanbu Ta 60nTH ANA NONOTHa.
LLainbu Ta 6onTv NonoTHa cnewjiansHo po3pobneHi
Ons uiei nunu ans 3abesneveHHsa onTUManbHUX
pobounx xapaktepucTuk Ta 6e3nevHoi ekcnnyartauii.

MpuunHK Bigaavi Ta BiANOBiAHI NonepemKeHHA:

— Bigpava — ue HecnoAiBaHa peakLis 3aTUCHYTOrO,
3acTpsArnoro abo 3MiLeHoro Ancka Nunu, LWo npu-
3BOANTL 4O HEKOHTPOINBLOBAHOIO BUCTPIMIOBaHHSA
nunn Bropy Ta 3 geTani B HaNpsiMky Ao onepatopa.

—  Konu guck 3atucHyno abo LwinbHo 3aino B npo-
nuni, BiH 3yNUHAETLCS, @ NpaLoYnin ABUTYH
NPU3BOAMUTL [0 LIBWAKOIO BiAKWAAHHS NMPUCTPOLO
[0 onepatopa.

—  SKLWO NOMOTHO 3akpyTunocs abo amictTunocs B
npopisi, 3ybeLb 3a4HbOro Kpato NoNoTHa MoXe
BCTPOMUTUCS Y BEPXHIO MOBEPXHIO AEPEBUHM, LLIO
B CBOIO Yepry npussefe 40 BUXOAy MOMoTHa i3
nponuny Ta BiAcKaKyBaHHIO A0ro 40 oneparopa.

MpuunHamu BipAavi € HenpaBunbHE KOPUCTYBAHHSI

nunoto Ta/abo HenpaBuIbHUIA NOPSAOK a6o ymMoBM

ekcnnyartauii. [i MoXHa yHUKHYTM, LOTPUMYHOHMCh 3aro-

BiXXHMX 3axoAiB, HABEAEHUX HIDKYE.

1.  Heo6xigHo MiLHO 060Ma pykamu TpumaTu
NUny 3a py4Kky Ta Po3MiCTUTU PYKU TakKUM
YMHOM, LWOG NPOTUCTOATH 3yCUIIIO Biaaadi.
Heo6xiaHo 3aHATU NonoxeHHs 3 6yAb-AKOro
6OKy NonoTHa, ane He Ha OA4HIN NiHii 3 HUM. Y
pasi Biggavi nuna BiackounTb Ha3ag, ane onepa-
TOp 3MOXe KOHTPOMNoBaTU 3yCUnns Bigaadi, SKLLO
Gyne BXWTO BCix 3anobixkHux 3axoais.

2. Y pagsi 3aigaHHs nonoTHa a6o nepepuBaHHsA
pi3aHHA 3 6yAb AKMX NPUYUH NOTPiGHO BiaNny-
CTUTM KYPOK Ta yTPUMyBaTuK nuny B maTtepiani
HEepyXoMo A0 NOBHOI 3yNuUHKK nonotHa. Hi B
SIKOMY pasi He MOXXHa HaMaraTucsi BUMHATH
nuny 3 aetani abo BUTArTK i Nip 4ac pyxy
NMONOTHa — Lie MOXe CNIPUYUHUTHK Bipaady.
PeTenbHO ornsiHbTE MUy Ta BUKOHaWTe HEOOXiaHI
Aii 3 yCYHEHHS NpUYMHM 3aiaaHHs NonoTHa.
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Mia yac NOBTOPHOro BCTAHOBIEHHA NMUIU HA
AeTtanb Heo6XigHO BiALEHTPYyBaTU AUCK NUNK
B nNponuni Tak, Wwo6 3y6ui nunu He 3ayenunucs
3a MaTtepian. AKLO AUCK MUK 3aTUCHYINO, BiH
Moxke BUiATK abo 3ickounTu 3 getani nig vyac noe-
TOPHOTO BBIMKHEHHS! NUNW.

HeobxiaHo 3a6e3neynTn onopy BeNUKUX nNaHe-
new, Wo6 MiHiMi3yBaTy puU3nK 3aLieMneHHsA
nonoTtHa Ta BigAavi. Benuki naHeni npornHa-
10TbCS Nif, cBOEtO Barot. HeobxigHo posTallyBaTtu
onopwu 3 06ox 6okiB naHeni, 6insa niHii pisaHHA Ta
6ins kpato naHeni.

» Puc.2
» Puc.3

5.

He mMoxHa kopucTyBaTucs TynMmm abo noiuko-
[XKeHMMU nonoTHamu. HesaroctpeHi abo Henpa-
BWMbHO BCTAHOBIEHI NONOTHa pobnsTh BY3bKW
nponwus, Lo NPU3BOAUTL A0 HAAMIPHOTO TepTs,
3aigaHHsa nonotHa abo Bigaadi.

Mepen novyaTkoMm pi3aHHA HeoGXiAHO 3aTAr-
HYTM Ta 3aKpinuTK 3aTUCKHi Baxeni perynio-
BaHHS MMUGUHMN Ta HaxXuUIy NONOTHA. 3MilLEeHHS
perynioBaHHsi MONoTHa Nig Yac pisaHHA Moxe
npu3BeCTn 40 3aigaHHsa abo Bigaadi.

HeobxigHa oco6nuBa o6epexHicTb nig Yac
Bpi3aHHsA B HasBHi CTiHM a6o iHWi HeBUAUMI
30HM. Buctynatoye nonoTHO Moxe 3iTKHyTUCS 3
npeameTamu, WO CNPUYMHATL Biaaady.
OBOB’A3KOBO miuHO TpumaiTe iHCTPYMEHT
o6oma pykamu. HI B AKOMY PA3I He knapiTb
PYKY, HOTY 41 ByAb-siKy YaCTUHY Tina Hux4e
OCHOBM iHCTpyMeHTa abo no3agy nunu, oco-
6nuBoO Nig Yac nonepevyHoro pisaHHA. Y pasi
BifZlaui NMna mMoxe NPoOCTO NEPECKOYUTU Yepes
PYKY Ta CNPUYUHUTU CEPO3HY TPaBMY.

» Puc.4

9.

Hi B skomy pasi He npuknapanTe cuny no
nunu. HatuckanTe Ha Nnuny Bnepea i3 Tako
WBMAKICTIO, W06 NONOTHO pi3ano, He 3MeHLY-
104U WBKUAKOCTI. MNpuknagaHHs cunu Ao nunm
MOXe Npu3BECTW A0 HEePiBHOro Npopidy, BTpaTtu
TOYHOCTI Ta MOXITMBOI Bigaadi.

DYHKLiA 3aXUCHOTO KOXyXa

1.

Lllopa3 nepea noyaTkoM po6oTu cnia nepe-
BiPATU HanexHe 3aKPUTTSI HUXKHbOTO KOXYXY.
He cnip nounHatn po6oTy 3 nunoto, AKWo
HWXHIN 3aXMCHUI KOXYX HE PYyXa€ETbCH BiNlbHO
Ta ogpa3y He 3akpuBaeTbcs. Hikonu He cnig
3aTucKaTi abo 3aTAryBaTh HUKHIN KOXYX Y
BiAKPMTOMY NMONOXEHHI. AKLWO nuna BUNagaKkoso
Brage, HMKHIN 3aXUCHUI KOXXYX MOXe NOTrHYTUCS.
Cnig NigHATY HWXKHIN 3aXUCHUI KOXYX 3a JOMO-
MOrOI0 PYYKM Ta NEPEKOHATUCS, LLO BiH BiNlbHO
nepecyBaeTbCs Ta He TOPKAETbCA AMCKY abo iHWOoi
YacCTVHW Npu ByAb-AKOMY KyTi Ta IMUOUHI pi3aHHS.
Cnin nepeBipuT hyHKLiOHYBaHHA NPYXUHN
HWXHBLOTO 3aXUCHOTO KOoXyXa. Y pa3i HeHanex-
Horo cpyHKLiioHyBaHHA 3aXMCHOro KoXyxa Ta
NPY>XWHM iX Heo6XiAHO BiApeMOHTYBaTK nepea
BUKOPUCTAHHAM. HWKHI 3aXUCHUI KOXYX MOXe
NOBINbHO NpaLoBaTh NPY HAABHOCTI MOLLKOAXE-
HUX YaCTUH, KNenknx BiaknageHs abo Hakonu-
YEHHS CMITTS.

HWXHIN 3aXMCHUIA KOXYX MOXHA BiABOAUTHN
pyKamu TinbKyv npyu BUKOHaHHI cneuianbHUX
Npopi3iB, TAKUX AK «BPi3aHHA» Ta KKOMGIHO-
BaHe pi3aHHA». MigHIMITb HWXHIA 3axXUCHUIA
KOXYyX 3a JONOMOrOI0 PYYKM BiiBeA€HHS Ta,

SK TiNbKW AUCK NUNW yBiWAe y maTepian, BiA-
NyCTiTb HUXHIWA 3aXMCHUI KOXYX. [insi peLltn
BWAIB Pi3aHHS HUXXHIN KOXYX NOBUHEH NpauoBaTtu
aBTOMaTUYHO.

Mepea BCTaHOBMNEHHSAM NUNU Ha BepcTaT abo
nianory cnif 3aBxAan nepeBipATH, WO HUXHIN
3aXMCHUI KOXYX NMOKpPMBaB AUCK. HesaxumiueHnn
ONCK, L0 pyXaeTbCs 3a iHepuieto, npu3sene Ao
nepecyBaHHsi TUNW Ha3ag, pixydn byap-ski npea-
MeTW Ha cBoeMy Wwnsaxy. Cnia nam’sTatu, Wwo nicns
BiANyckaHHsA BMUKa4a ANCKY NOTpibeH Aesknin yac
ONS NOBHOI 3YNUHKN.

LLlo6 nepeBipUTW HUXKHIW KOXYX, horo cnig
BiAKPUTU BPYUHY, a NOTiM Heob6xiaHo Biany-
CTUTHU i NOAMBUTUCS, K BiH 3aKPUBAETLCA.
Takox cnig nepekoHaTuUCA, WO pyyvka BigBe-
AEHHS1 He TOPKAETLCA KOXYXa iHCTPYMeHTa.
3anueHHs piXy4oro ancka HesaxmLeHnm e
OYXXE HEBE3IMEYHWM, agxe moxe npusBecTt
[0 CEpUO3HUX TPaBM.

[opaTtkoBi nonepeaXeHHs1 NPo HeooXiAHY
ob6epexHicTb

1.

BusBnsainTte oco6nuBy o6epexHicTb nip vac
pisaHHA cupoi aepeBUHU, NicomaTtepiany,
obpobneHoro nig TUCKOM, a6o cy4KyBaToi
AepeBuHU. [naBHO NpocyBanTe iHCTPYMEHT
Briepea, He 3MeHLLIYIoUM LIBUAKOCTI NONOTHA, o6
YHUKHYTW neperpiBaHHs 3y6LiB.

He HamaranTecs 3abupartu BiapizaHun mate-
pian nip yac pyxy nonortHa. 3ayekanTte 4o
3yNUHKWU NONOTHA, NepL Hixk 6paTh BiapisaHnin
maTtepian. [onoTHa pyxatoTbCs 3a iHepuieto nicns
BUMKHEHHS.

YHukanTe pizaHHsa uBsxiB. Mepen noyaTkom
po6oTu ornsAHbLTe nicomartepian Ta BUAaniThb i3
HbOro BCi UBAXMU.

Po3sTalwwyiTe WMpLLY YaCTUHY OCHOBU NUNU Ha
Ti YacTuHI geTani, Wo mMae HagiliHy onopy, a
He Ha Tii, Aika Bignape nicns pisaHHs. KopoTki
a6o mani getani Heo6xiAHO NpuTUCKaTH.
3ABOPOHEHO TPUMATU KOPOTKI AETATI
PYKAMU!

» Puc.5

5.

Mepea TUM 5K BiACTaBNATU iIHCTPYMEHT nicnsa
3aBepLUEHHSA pi3aHHA, NepeKoHaiTecs, Lo
3aXMCHUM KOXYX 3aKPUTUI | NONOTHO NOBHICTIO
3yNUHUNOCA.

Hi B Akomy pasi He HamaraunTecs pi3aTu 3aTuc-
HYTOIO feljaTaMy NepeBepPHYTOO LIMPKYNsip-
Hoto nunoto. Lle ayxe HeGe3neyHo Ta Moxe
NPU3BECTU A0 TAXKKUX HEeLLLAaCHMX BUNaaKiB.

» Puc.6

7.

[eski maTepianu MiCTATb TOKCUYHI XiMiuHi
peuyoBuHU. ByabTe o6epexHi, Wo6 He gony-
CTUTU BAUXAHHSA NUNY Ta AOT0 KOHTAKTY 3i
wkipoto. loTpumyinTecs npaBun TeXHiku 6e3-
neku BUpoGHMKa MaTepiany.

3a6opoHeHOo 3yNnMHATU NONOTHA, NpuKnaaa-
04U 60KOBUM TUCK A0 PiXKy4Oro nornoTHa.
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9. 3abopoHeHO BUKOPUCTOBYBaTH abpa3uBHi
AUCKMN.

10. BMKOPMCTOBYMWTE TiNbKM piXKy4e NONOTHO,

o Mae giameTp, 3a3Ha4eHUIN Ha iIHCTPYMEHTI
a6o BKa3aHWM B iHCTPYKLUIii 3 ekcnnyarauii.
BuvikopurcTaHHsi nonoTHa HeBiANOBIAHOTO PO3Mipy
MOXe 3aBauTN HanNexHOMY 3axuCTy nonoTHa abo
hYHKLIIOHYBaHHIO 3aXMCHOTO KOXYyXa, L0 MOXYThb
Npu3BECTN 1O CEPNO3HUX TPaBM.

11. TMonoTHo mae 6yTW roCTPUM Ta YUCTUM.
[epeBHWIN Nek Ta CMona, 3acTurmi Ha NONoTHaXxX,
CMOBINMbHIOTb NIy Ta 36iNbLUYOTb PU3KK Bia-
nadi. MigTpumyiite yncToTy nonotHa. [Ansa uboro
3HiMiTb 0ro 3 iHCTPyMeHTa, a NoTiM OYUCTITb
3a Jonomoroto 3acoby Ans BUAaneHHs cMonu,
rapsiyoi Bogu abo racy. BukopuctoBysat 6eH3NH
3a6opoHeHo.

12. Tlig Yac KOPUCTYBaHHA IHCTPYMEHTOM BUKO-
PUCTOBYITE NUNO3aXUCHY MacKy Ta 3acobu
3aXMUCTy OpraHiB cnyxy.

13. 3aBXAu BUKOPUCTOBYWTE AWUCK NMUMW, LLO NpU-
3Ha4YeHUM OAns pisaHHA came Toro martepiany,
SIKUW BM 36MpaeTecs pisaTtu.

14. BuKoOpUCTOBYMTE TiNbKK TaKi ANCKM NUNK, HA
SIKUX YKa3aHa WBUAKICTb AOPiBHIOE LIBUAKO-
CTi, 3a3Ha4YeHin Ha iHCTPYMeHTi, a6o € 6inb-
Loto 3a Hei.

15. (Tinbku Ans kpaiH €Bponu.)
3aBxAn BUKOPUCTOBYMTE AMUCK, WO BianoBigae
ctaHpapTty EN847-1.

3BEPITAATE LI BKA3IBKMW.

A\ OMEPEXEHHSI: HIKONW HE eTpavaiite
NUNbLHOCTI Ta He po3cnabnioiTecs Nig Yac kopuc-
TyBaHHSl BUPOGOM (L0 MOXITMBO MpYU YacToMy
KOPUCTYBaHHi); 060B’A3KOBO CTPOro AOTPUMYMA-
Tecs BianoBiaHUx npasun 6e3neku. HEHAJTIEXXHE
BUKOPUCTAHHS a6o HegoTpuMaHHA npaBun
Oe3nekn, BUKNaaeHUX y Uil iHCTPYKLUIii 3 ekcnnya-

Tauii, MoXxe NpU3BeCTH A0 CEPNO3HNX TPaBM.

IHCTPYKLIA 3

BUKOPUCTAHHA

A OBEPEXHO:

. Mepen perynioBaHHAM Ta NepeBipkoto crnpaBHO-
CTi IHCTPYMEHTY, NepeKkoHanTecs B TOMY, WO BiH
BVMKHEHWI Ta BiOKNIOYEHWI Bif Mepexi.

PerynioBaHHA rMMUOUHM pi3aHHA

» Puc.7: 1.Baxinb

A OBEPEXHO:

. Micnsa peryntoBaHHs rMMBUHK pisaHHa cnig
3aBXAW HafiiHO 3aTArHyTV Baxinb.

MocnabTe Baxinb Ha HANPAMHIA rMUBUHN Ta nepe-
CYHbTe OCHOBY Bropy abo BHM3. Ha HeoOXigHin rmnbuHi
pi3aHHs 3aKpiniTb OCHOBY, 3aTAMHYBLUN BaXiNb.

[ins 3abe3neyeHHs piBHILLIOro pisaHHs, cnig Biapery-
noBaTV MUGKHY pi3aHHsi TaKUM YMHOM, LWOG 3a Mexi
Aetani BUXoamno He Ginblue, Hixk oauH 3ybeLb NonoTHa.
BukopucTaHHs BipHOT rMbuHmM pisaHHs gonoMarae
3HU3UTK NoTeHujianbHy Hebe3neky BIOOAMI, ska moxe
Npu3BECTU [0 NOpPaHeHb.

PizaHHA nig KyTom

» Puc.8: 1. TepepgHin Baxinb
» Puc.9: 1. 3agHs cmylukoBa raiika

MocnabTe nepepHit Baxinb Ta 3a4HI0 CMYLLKOBY ranky.
YcTaHoBiTk 6axaHni kyT (0°-50°), BianoBigHO Haxu-
NMBLLN OCHOBY, @ NOTiIM HaAINHO 3aTArHITL Baxinb Ta
CMYLUKOBY raviky.

» Puc.10: 1. Cronop

[Insa BUKOHAHHSA TOYHOrO pi3aHHs nig kyTom 45° cnig
BMKOPUCTOBYBATW CTOMNOP Ans KyTa 45°. MNoBepHiTb cTO-
nop Ao ynopa 3a roguHHUKOBOK CTPINKOK ANSA pidaHHsA
nig kytom 0°-45°, a ans pisaHHs nig kytom 0°-50°
NMOBEPHITb NOro NPOTN FOAUHHUKOBOI CTPINKuU.

BucTtaBnsiHHA

» Puc.11: 1. TonoxeHHsi 0° 2. MonoxeHHst 45°
3. NiHia pisaHHs 4. [BUHT

[N BUKOHAHHSA NPSIMKUX PO3PIi3iB Cnifg CyMiCTUTKM Noso-
XeHHsa 0° y nepefHil YacTuHI OCHOBM i3 NiHieto po3piay.
[insa kocux po3pisiB nig kyTom 45° i3 niHieto po3pisy
cnif cyMiCTUTV nonoxeHHs 45°. NMonoxeHHs1 BepXHbOT
HanpAMHOT MOXKHa BigperynosaTu.

[is BUMuKaya

» Puc.12: 1. KypkoBuit BMukay 2. KHonka 6rnokyBaHHs
BUMKHEHOTO MOSIOXEHHS

A OBEPEXHO:

. Mepen BMUKaHHAM iHCTPYMEHTY Y Mepexy
060B'3KOBO NepeBipTe, Yn KHOMKa BUMMKaYa
HOpMarsbHO CrnpaLboBYE i NicNs BignyckaHHA
NnoBepTaEeTbCHA B MONOXEHHS "BUMKHEHO".
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[ns Toro, Wo6 3anobirtTn BUNaaKkoBOMY HaTUCKaHHIO
KypKa BMUKaya, nepegbadeHa kKHomnka GrokyBaHHs
BMMKHEHOTO MOJIOXKeHHs1. [ns Toro, o6 3anycTuTm
{HCTPYMEHT, HAaTUCHITb Ha KHOMKY BrIOKyBaHHS! BUMK-
HEHOTO MOJIOXKEHHS Ta HATUCHITb Ha KypoK BUMKHE-
HOTO NONOXeHHS. [1ns 3ynMHeHHst poboTH Kypok cnia
BigNycTUTU.

He moxHa i3 cunoto HaTuckaTu Ha Baxinb BMuKayda, He
HaTMCHYBLUM Ha Baxinb GNOKyBaHHSI BUMKHEHOrO Nosio-
XeHHs. Lle Moxe npu3BecTy [0 NOMIOMKM BMUKaYa.

YBiMKHEHHS niacBivYyBaHHSA

Ansa modeni HS6101, HS7101
A\ OBEPE)XHO:

. He auBiTbea Ha cBiTno abo 6e3nocepeaHbo Ha
JKeperno ceiTna.

» Puc.13: 1. MNigceivyBaHHA

Konu iHCTpyMeHT BMUKatoTb 0 CiTi, 3aropsieTbCcsa nam-
noyka. Jlamnoyka NpoaoBXKye ropit 4o TUX nip, AOKK
iHCTpYMeHT Hy Byae BiaKmo4YeHo Bif CiTi.

NMPUMITKA:

. [ns BuganeHHs 6pyay 3 NiH3u NiocBITKM KOpU-
CTYWTECb CyXOt0 TKaHWUHOW. ByabTe ob6epexHi,
o6 He nogpsinaTh NiH3y NiACBITKX, TOMY WO
MO>XXHa NOTiPLUMTLN OCBITNIOBaHHS.

. [Insa ynweHHs ckna nixtaps NiacBidyBaHHS
HEeMOXHa BUKOPUCTOBYBaTU BEH3UH, PO3YNHHUK
abo nopibHi maTepianu. BUKopucTaHHS Takmx
PEYOBUH MOLLKOAUTL CKIO.

KOMMJIEKTYBAHHA

A\ OBEPEXHO:

. Mepen TUM, AK WOCb BCTAHOBNIOBATU HA iHCTPY-
MEHT, NepeKkoHanTecs B TOMY, LLO BiH BUMKHe-
HWIA Ta BIOKMIOYEHWUIA Bi MepeXi.

3HATTA Ta BCTAHOBJIEHHA NONOTHA

nunu

A\ OBEPEXHO:

. MepesipTe, Wo6 nonotHo 6yno BcTaHoBneHe
Tak, o6 3y6ui 6ynu HanpasneHi Bropy B
HanNpPAMKY nepeaHbOi YaCTUHU IHCTPYMeHTa.

. [ina BcTaHOBNEHHs abo 3HATTS NonoTHa cnif
BMKOPUCTOBYBATM TiNbKU KMoY BUPOBHMLTBA
komMmnaHii Makita.

» Puc.14: 1. WecTturpanHHuit kntod 2. MNMocnabutu
3. 3atarHytu 4. dikcatop

[ns Toro, wob 3HATY NOMOTHO, CNiA NMOBHICTHO HATUC-
HYTU 3aMOK Bara Takvm YMHOM, o6 NOSOTHO He MOTTIo
obepTaTnCh, Ta 3a 4ONOMOroI0 Krntoda nocnabuTtu Gont
i3 LLECTUrPaHHOIO rOMiBKOIO, MOBEPHYBLLM Oro NPOTH
rOAVHHUKOBOI CTpinku. MoTim cnig BUAHATK GonT, 30B-
HiLWHIN cbnaHelb Ta NONOTHO.

-
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Onsa iHCTpyMeHTa i3 BHYTPIiLUHIM
c¢onaHuem Ansa nonoTtHa i3 giameTpom
otBopy 15,88 mm

» Puc.15: 1. Ban kpinneHHs 2. BHyTpiwHin dnaHeup
3. Auck nunu 4. 30BHiLLHIN hnaHeub
5. BonT i3 WecTurpaHHo roniBko

YCTaHOBITb BHYTPILLHI donaHeLb, HanpaBuBLLK BUTO-
YeHy YacTWHY Ha30BHi, Ha Ban KpinneHHs, nicns 4oro
YCTaHOBITb NONOTHO, 30BHILLHIN hnaHeub Ta 60nT i3
LUECTUIPaHHOIO rONiBKOO.

OBOB’A3KOBO MILHO 3ATAMHITL BONT 13
LWECTUIPAHHOIO roNniBKOKO 3A FOANMHHWKOBOO
CTPIIKOMO.

Onsa iHCTpyMeHTa i3 BHYTPIiLUHIM
c¢onaHuem nig NonoTHo, AiameTp

OTBOPY SKOrO € iHWWM, Hix 15,88 MM
» Puc.16: 1.Ban kpinneHHs 2. BHyTpiwHi onaHeub
3. Auck nunu 4. 30BHiLLHIN hnaHeub
5. BonT i3 WecTurpaHHo roniBkoo

BHyTPpiLuHii donaHeLb Mae BUCTyn NeBHOro diameTpa 3
ofHoro 6oky Ta BUCTYN 3 AiaMeTpoM, LLO BiAPi3HAETbCA
Bif nonepeaHbLOro, 3 iHworo 6oky. Bubepite npaBunb-
HWI BiK, BUCTYN SIKOrO TOYHO MiAXOAUTL [0 OTBOPY
nomnoTHa.

[MoTim BCTAHOBITL BHYTPILWHIN hnaHeLb Ha Ban Kpi-
MNMAEHHS TakMM YMHOM, W06 Gik BHYTPILLHBLOrO donaHus
3 MpaBWUNbHUM BUCTYNOM ByB HanpaBneHuin Ha3oBHi,
nicns 4Yoro BCTAHOBITb MOMIOTHO MUIM Ta 30BHILLHIN
dnaHeLp.

OBOB’A3KOBO MILIHO 3ATAMHITL BOMT 13
LWECTUMPAHHOIO roNniBKOKO 3A FOONMHHWKOBOKO
CTPIIKOHO.

A OBEPEXHO:

. MepekoHawnTecs, Wo BUCTYN "a" Ha BHY-
TpiwHbOMY donaHui, HanpaBneHW Ha30BHi,
TOYHO NiAXoAUTL A0 OTBOpPY "a" nonoTHa
nunu. BctaHoBneHHs NonoTHa Ha BUCTYN
iHLWOro giameTpa Moxe npu3BecTn Ao Hebesney-
Hoi BibpaLii.

» Puc.17:

1. Kinbue 2. BHyTpiwHin dnaHeub 3. Anck
nunu 4. 3oBHilWHIN dnaHeup 5. bonT i3
LLIECTUrPAHHOLO rONiBKOIO

Mia yac 3MiHK NONOTHa cnif TaKoX OYNCTUTU BEPXHIN
Ta HWXKHIN KOXYXM MOMOTHA Bif TUPCK, L0 Hakonu-
yunacbk. OgHak, Taki gii Ha 3amiwaTb HeobxiaHocTi
nepeBipky POBOTN HKHBOTO KOXYXa Nnepes KOXHUM
BUKOPUCTAHHSM.

30epiraHHA WeCTUrpaHHoOro Krko4a

» Puc.18: 1. lecturpaHHui knioy

Konw wecTurpaHHuii Kniod He BUKOPUCTOBYETLCS, LLIOO
BiH He 3arybuBcs, 1oro cnig 36epirati ik nokasaHo Ha
MaroHKy.
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Miakno4yeHHA Nnunococa

» Puc.19: 1. UWryuep ans nuny 2. MBUHT
» Puc.20: 1. Mwunococ 2. LUnanr

FAKLIo BM xo4eTe BMKOHATV onepadii 3 pisaHHs i3 4oTpu-
MaHHSIM YUCTOTK, A0 IHCTPYMeHTa cnif NiakmniounTu
nunococ Makita. BcTaHOBITb HAKOHEYHWK ANs NUIy Ha
IHCTPYMEHT 3a ONOMOroto rBUHTIB. NoTiM NpueaHaTe
LUNaHr nurococa A0 HaKOHEYHWKa ANs Nuiy, sk noka-
3aHO Ha MartoHKYy.

3ACTOCYBAHHHA

A OBEPEXHO:

. IHCTPYMEHT cnig nnaBHO nepemiliaTi nNo NpaMin
niHii. JoknaaaHHsa 3ycurb abo nepekpydyBaHHs
iHCTpyMeHTa MOXYTb NMPU3BECTU [0 WOro nepe-
rpiBy Ta HeGe3neyHoi Bigaavi, Wo B CBOO Yepry
MOXe NPU3BECTU [0 CEPNO3HUX TPaBM.

. Cnip 3aBXAav BUKOPUCTOBYBATM 3aAHI0 1 nepe-
[HIO PYYKM Ta MiLlHO TPUMaTK iHCTPYMEHT 3a
o6nABI py4km nig yac poboTu.

IHCTpYMeHT cnia TpumaTtu MiuHo. Ha iHcTpymeHTi €

AK NepefHs, Tak i 3aAHaA pyyka. TpumaTut iHCTpyMeHT
cnig 3a o6uasi pyyku. AKLWO nuny TpuMaTtn oboma
pykamu, TO BOHW HE MOXYTb ByTW nopizaHi NONOTHOM.
BcTaHoBITL OCHOBY Ha AeTarb, WO pi3aTUMeTbCst TakKum
YMHOM, LLO6 NONOTHO ii He Topkanock. oTiM yBIMKHITb
{HCTPYMEHT Ta 3aXAiTb, JOKM NONOTHO Habepe NoBHOT
LWBMAKOCTI. Tenep cnig NnpocTo NepemiCTUTU iHCTpy-
MEHT Brnepes Mo NnoBepxHi AeTani, yTpYMyo4mn Moro Ha
NMOLLMHI Ta NNaBHO NPOCYBAKYM MOro, AOKN NMUNAHHS
He Byae 3aBepLUeHO.

[Ans TOYHOro pi3aHHA cnifg AoTpMMYBaTK NPSIMOT NiHil,
Ta NpocyBaTy MUY 3 OAHAKOBOHO LIBUAKICTIO. AKLLO Mig
yac pisaHHsa HaNpPsIM pi3aHHS BiOXMNAETLCS Bif HaMi-
YeHOro, HeMOXHa HamaraTucb NoBepHyTH abo cunoro
HanpaBWTW IHCTPYMEHT Ha3aj Ha MiHito pizaHHs. Taki ail
MOXYTb NMPU3BECTU A0 3aKIMHIOBAHHSA NOMNOTHA Ta BiA-
Aadi i3 noganbLIOoo TSHXKKOK TpaBMot. BianycTiTe nepe-
MuVKay, 3a4ekaiTe, AOKM MOMOTHO 3yNUHUTLCS, a NoTiM
3a6epiTb IHCTpyMeHT. BuctasTe iHCTPYMEHT Ha HoBY
NiHito pidaHHA Ta NOYHITb pi3aHHA 3HOB. Hamarantecb
Ha 3anmaTy Takux NONOXeHb, y AKMX 61 3-nig nunu Ha
oneparopa netina Tupca abo Tpicku. [ins 3anobiraHHs
TpaBMaMm crif BAsraTh 3acobu 3axuncTy o4en.

» Puc.21

HanpsimHa nnaHka (peecTpoBa

MiTKa)

» Puc.22: 1. 3atuckHui Baxinb 2. HanpsmHa nnaHka
(PeectpoBa miTka)

3pyyHa HanpsiMHa nnaHKa JO3BONSE POOUTU HAUTOY-
HiLwi npsAMi po3pian. Cnia NpocTo NepecyHyTn HanpsiMHy
nnaHKy BNpUTYN A0 Kpato AeTani Ta 3akpinuTu ii y nono-
XKEHHi 3a JOMOMOrOI0 3aTUCKHOTO BaXers B NepeaHil
yacTuHi ocHoBu. Lle Takox Aae moxnueicTb Garatopa-
30BOr0 BUKOHAHHS pO3pi3iB OAHAKOBOT LUMPUHN.

-
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TEXHIYHE

OBCITYITOBYBAHHA

A OBEPEXHO:

. Mepep TMM, SIK OFMSAHYTW IHCTPYMEHT, abo BUKO-
HaTW PEMOHT, MepeKoHanTecs, Lo BiH BUMKHe-
HWUIA Ta BiAKMIOYEHWIA BiO Mepexi.

. OuYUCTITb 3aXMCHUI KOXKYX NONOTHA i nepeko-
HaWTecs y TOMYy, O Ha HbOMY HeMae TMpPCcH
Ta CTPYXKHU, AKi MOXYTb 3aBaguTy po6oTi
3axXMCHOI cucTeMu. 3acMiyeHiCTb 3axXnCHOI
CUCTEMMN MOXKE OOMEXUTU HanexHy dyHKLio-
HanbHICTb, | Lie MOXe NPU3BECTN 40 OTPUMAaHHS
Ceprno3Hnx TpaBm. HaredekTuBHiMM cnoco-
6OM UNLLIEHHS € BUKOPUCTAHHS CTUCHYTOTO MOBI-
Tps. Mig yac BMAYBaHHA NUny i3 3aXMCHOro
KOXyXa norioTHa o60B’A3KOBO BAsAranTe
BiANOBiAHI 3acO6M 3axMCTy OpraHiB 30py Ta
AVXaHHA.

. Hikonu He BUKOpUCTOBYITE ra3oniH, 6eH3uH,
PO3pimKyBaY, CNvMpT Ta NOAIGHI pe4oBUHM.
IX BUKOPUCTaHHS MO3e NPU3BECTN [0 3MiHU
Konbopy, Aedopmalii Ta NosBU TPILLMH.

PerynioBaHHA TOYHOCTi pi3aHHA

nig kytom 0° Ta 45° (BepTUKanbHe
pi3aHHSA Ta pi3aHHSA Nig KyTom 45°)

» Puc.23:

1. TBUHT perynioBaHHsA Ha 0° 2. TBUHT
perynioBaHHsi Ha 45°

» Puc.24:

PeryntoBaHHs 6yno BUkOHaHO Ha 3aBogi. AKLWwo
perynioBaHHsi 36unocs, cnig BiAperynioBaTi rBuHTM
perynioBaHHs 3a JONOMOTOH LLIECTUTPaHHOrO KIlova,
nepesipsitoun KyT nonoTHa 0° a6o 45° BiAHOCHO OCHOBM
3a [JOMOMOrOt0 TPUKYTHOT NiHi KM, KOCUHLISI TOLLIO.

PeryntoBaHHSA napanenbHOCTi

» Puc.25: 1. CraHuHa 2. 'BuHT 3. [uck nunu

PerynioBaHHs napanenbHOCTi MiXk NONIOTHOM Ta OCHOBOIO
6yno B1KOHaHO Ha 3aBogi. [HakLwue ii MoxHa Bigperynto-
BaTW, AOTPUMYIOUUCH HIKYeHaBeaeHOI npoLeaypy.
[MepekoHanTecs, WO BCi Baxeni Ta rBUHTU 3aTATHYTI.
3nerka nocrnabTe rBUHT, ik NOKA3aHO Ha MarltoHKY.
BigkpuBal4m HUXKHIN 3aXUCHUIA KOXYX, NEPEMICTITb
3a[HI0 YaCTVHY OCHOBM, W06 BiacTaHi A ta B 6ynu
ofjHakoBUMM. icnsi BUKOHAHHS perynioBaHHs 3aTsr-
HiTb rBUHT. 3p06iTb NPOGHMI Po3pi3, LWo6 focArTH
napanenbHocTi.

3amMiHa BYriNIbHUX LUiTOK

» Puc.26: 1. O6bmexyBanbHa BiaMiTka

1. TpukyTHa niHiika

PerynapHo 3HimManTe Ta nepesipsinTe BYrifbHI LLITKA.
3aMmiHtolTe X, KOnn 3HOC CSrae rpaHUYHoI BIAMITKN.
ByrinbHi LWiTKM NOBUHHI ByTW YNCTUMM Ta BiNbHO pyxa-
TUCb Y WiTKoTpuMayax. OgHovacHo Tpeba 3amiHioBaTK
06uaBi ByrinbHi WiTkn. BukopncToByinTe nuwie ogHaKoBi
BYTiMbHi LLiTKN.

[ns BUAMaHHSA KOBMAaYKiB LLiTKOTPUMAYiB KOPUCTYNTECH
BUKPYTKO. Braanite 3HOLLEHI BYrinbHi LLiTKM, BCTaBTe
HOBI Ta 3aKpiniTb KOBMNAYKM LLITKOTPUMaYiB.

YKPAIHCBKA



» Puc.27: 1. BukpyTka 2. KoBnayok LWiTkoTpumaya

Micns 3amiHn WITOK YBIMKHITb iHCTPYMEHT B Mepexy

Ta NPUTPITb LWITKW, AaBLUW IHCTPYMEHTOBI nonpawyo-
BaTy 6e3 HaBaHTaxeHHs 6nm3bko 10 xBUnwvH. Motim
nepesipTe IHCTPYMEHT nig yac poboTu, a Takox poboTy
€NeKTPUYHOrO ranbma, Konu BianycKaeTbCs KypoK BMU-
Kava. FKLLO enekTpuYHe ranbMo NpaLoe HeHanexHNM
YMHOM, 3BEPHITLCS A0 cepBicHOro ueHTpa Makita gnsa
NpOoBEAEHHS PEMOHTHUX POBIT.

[nsa Toro, Wwo6 niaTpumysatn BE3MNEKY Ta
HALIMHICTb, peMoHT, TexHiuHe 06cnyroByBaHHs a6o
perynoBaHHsi MaloTb BUKOHYBATW YNOBHOBaXEHi LieH-
Tpy obcnyrosyBaHHs "MakiTa", 4e BUKOPUCTOBYIOTLCA
nuvLe ctanaapTHi 3anyactuHmn "Makita".

AOOATKOBE NPUNAQAA

A\ OBEPEXHO:

. Lle ocHaleHHsi abo npunanas pekomeH4oBaHO
ANsi BUKOPUCTAHHA 3 iIHCTpyMeHTamu "Makita",
LLIO OnucaHi B IHCTPYKLIT 3 ekcnnyarauii.
BurikopurcTaHHs AIKOrocb iHLWOro ocHalLleHHst abo
npunagas Moxe CNpUYUHUTYA TPABMYBaAHHS.
OcHaleHHst abo npunagas cnif BUKOPUCTOBY-
BaTU NLLE 332 NPU3HAYEHHAM.

Y pasi HeobxigHOCTI, OTpUMaTh gonomory B GinbLu
[eTarnbHOMY 03HAaWOMITEHHI 3 OCHALLEHHAM 3BepTain-
Tecb Ao micueBoro CepsicHoro LeHTpy "Makita".

. MonotHa nunu

. HanpsiMHa nnaHka (peectpoBa miTka)

. HanpsmHa pevika

. ApanTep HanpsMHOI peinku

. LLlecTurpaHHmm knioy

. MydTa

MPUMITKA:

. [lesiki enemMeHTH CnncKy MOXYTb BXOAUTU [0
KOMMNMEKTY iHCTPYMEeHTa Sk CTaHAapTHe npu-
napas. BoHM MOXyTb BiApi3HATUCSA 3anexHO Bif
KpaiHu.
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POLSKI (Instrukcja oryginalna)

SPECYFIAKCJE

Model Hs6100 |  Hse101 Hs7100 |  Hs7101
Srednica tarczy 165 mm 190 mm
Maks. gtebokos$¢ cigcia przy kacie 0° 54,5 mm 67 mm
przy kacie 45° 39,5 mm 48,5 mm
przy kacie 50° 35,5 mm 43,5 mm
Predko$é bez obcigzenia (min™) 5500
Dtugos¢ catkowita 297 mm 310 mm
Cigzar netto 3,5 kg 3,5 kg 3,7 kg 3,8 kg
Klasa bezpieczenstwa =

. W zwigzku ze stale prowadzonym przez naszg firmg programem badawczo-rozwojowym niniejsze dane moga

ulec zmianom bez wczes$niejszego powiadomienia.

. Dane techniczne moga rézni¢ sie w zaleznosci od kraju.

. Ciezar podany zgodnie z procedurg EPTA 01/2014

Przeznaczenie

Narzedzie przeznaczone jest do wykonywania wzdtuz-
nych i poprzecznych cie¢ prostych oraz cie¢ pod katem
w drewnie, gdy spoczywa ono na obrabianym elemen-
cie. W przypadku zastosowania odpowiednich tarczy
tnacych, istnieje réwniez mozliwos$¢ cigcia aluminium.
W przypadku niskonapigciowych sieci elektroener-
getycznych o napigciu pomiedzy 220 V a 250 V.
Wigczanie i wylgczanie urzgdzen elektrycznych powo-
duje wahania napigcia. Postugiwanie sig¢ urzgdzeniem
przy niesprzyjajacych parametrach zasilania moze
mie¢ niekorzystny wptyw na dziatanie innych urzadzen.
Przy impedancji sieci zasilajgcej mniejszej lub réwnej
0,32 Ohm mozna zatozyé, ze niekorzystne efekty nie
wystapig. Gniazdo zasilajgce uzywane do podtgczenia
tego urzadzenia powinno by¢ zabezpieczone bezpiecz-
nikiem topikowym lub automatycznym o zwitocznej
charakterystyce wytgczania.

Hatas
Typowy réwnowazny poziom dzwigku A okreslony w
oparciu 0 EN62841:
Model HS6100,HS6101
Poziom ci$nienia akustycznego (L,.): 98 dB (A)
Poziom mocy akustycznej (Lwa): 109 dB (A)
Niepewnos¢ (K): 3 dB (A)
Model HS7100,HS7101
Poziom ci$nienia akustycznego (L,): 97 dB (A)
Poziom mocy akustycznej (Lya): 108 dB (A)
Niepewnos¢ (K): 3 dB (A)

WSKAZOWKA: Deklarowana warto$é emisji hatasu
zostata zmierzona zgodnie ze standardowg metodag
testowq i mozna jg wykorzysta¢ do poréwnywania
narzedzi.

WSKAZOWKA: Deklarowang warto$¢ emisji hatasu
mozna takze wykorzysta¢ we wstepnej ocenie
narazenia.

A OSTRZEZENIE: Nosi¢ ochronniki stuchu.

A OSTRZEZENIE: Poziom hatasu wytwa-
rzanego podczas rzeczywistego uzytkowania
elektronarzedzia moze sig rézni¢ od wartosci
deklarowanej w zaleznosci od sposobu uzytko-
wania narzedzia, a w szczegolnosci od rodzaju
obrabianego elementu.

A OSTRZEZENIE: W oparciu o szacowane
narazenie w rzeczywistych warunkach uzytkowa-
nia nalezy okresli¢ srodki bezpieczenstwa w celu
zapewnienia ochrony operatora (uwzgledniajac
wszystkie elementy cyklu dziatania, tj. czas, kiedy
narzedzie jest wytaczone i kiedy pracuje na biegu
jatowym, a takze czas, kiedy jest wigczone).

Drgania
Catkowita warto$¢ poziomu drgan (suma wektorow w 3
osiach) okreslona zgodnie z normg EN62841:
Model HS6100,HS6101
Tryb pracy: ciecie drewna
Emisja drgan (anw): 2,5 m/s’ lub mniej
Niepewnosé (K): 1,5 m/s®
Tryb pracy: ciecie metalu
Emisja drgan (any): 2,5 m/s
Niepewnosé (K): 1,5 m/s?
Model HS7100,HS7101
Tryb pracy: ciecie drewna
Emisja drgan (anw): 2,5 m/s’ lub mniej
Niepewnos¢ (K): 1,5 m/s®
Tryb pracy: ciecie metalu
Emisja drgan (any): 2,5 m/s®
Niepewnosé (K): 1,5 m/s’

WSKAZOWKA: Deklarowana warto$é poziomu
drgan zostata zmierzona zgodnie ze standardowg
metodg testowg i mozna jg wykorzysta¢ do poréwny-
wania narzedzi.

WSKAZOWKA: Deklarowang warto$é poziomu
drgan mozna takze wykorzysta¢ we wstgpnej ocenie
narazenia.
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A OSTRZEZENIE: Drgania wytwarzane pod-
czas rzeczywistego uzytkowania elektronarzedzia
moga sie rézni¢ od wartosci deklarowanej w
zaleznosci od sposobu uzytkowania narzedzia,

a w szczegolnosci od rodzaju obrabianego
elementu.

A OSTRZEZENIE: W oparciu o szacowane
narazenie w rzeczywistych warunkach uzytkowa-
nia nalezy okresli¢ srodki bezpieczenstwa w celu
zapewnienia ochrony operatora (uwzgledniajac
wszystkie elementy cyklu dziatania, tj. czas, kiedy
narzedzie jest wylaczone i kiedy pracuje na biegu
jalowym, a takze czas, kiedy jest wigczone).

Deklaracja zgodnosci WE

Dotyczy tylko krajow europejskich

Deklaracja zgodnos$ci WE jest dotgczona jako zatgcznik
A do niniejszej instrukcji obstugi.

Ogolne zasady bezpiecznej

eksploatacji elektronarzedzi

A OSTRZEZENIE: Nalezy zapoznac¢ sie z
ostrzezeniami dotyczacymi bezpieczenstwa,
instrukcjami, ilustracjami i danymi technicz-
nymi dotgczonymi do tego elektronarzedzia.
Niezastosowanie sie do podanych ponizej instrukgji
moze prowadzi¢ do porazenia prgdem, pozaru i/lub
powaznych obrazen ciata.

Wszystkie ostrzezenia i instruk-
cje nalezy zachowaé¢ do wykorzy-
stania w przysztosci.

Pojecie ,elektronarzedzie", wystepujace w wymienionych tu
ostrzezeniach, odnosi sie do elektronarzedzia zasilanego z

sieci elektrycznej (z przewodem zasilajgcym) lub do elektro-
narzedzia akumulatorowego (bez przewodu zasilajgcego).

Ostrzezenia dotyczace

bezpieczenstwa dla pilarki tarczowej

Procedury cigcia

1. ANIEBEZPIECZENSTWO: Trzymac rece z
dala od obszaru cigcia oraz tarczy. Druga dton
trzymac na dodatkowym uchwycie lub na obu-
dowie silnika. Jesli obie dtonie trzymaja pilarke,
nie moga zostac¢ przecigte przez tarcze.

2. Nie wolno sigga¢ rekoma pod sp6d obrabianego
elementu. Ostona nie chroni uzytkownika przed tar-
czg wychodzgcg spod spodu obrabianego elementu.

3. Glebokos¢ cigcia nalezy dostosowac do
grubosci obrabianego elementu. Spod spodu
obrabianego elementu moze wystawac najwyzej
niecaly zgb tarczy.

4.  Obrabianego elementu nie wolno trzymac¢
w rekach ani na nogach. Obrabiany element
nalezy przymocowac do stabilnej podstawy.
Prawidtowe podparcie elementu jest istotne,
poniewaz minimalizuje zagrozenia dla operatora
i ryzyko zakleszczenia sie tarczy oraz utraty
kontroli.

» Rys.1

5. Trzymac elektronarzedzie za izolowane
powierzchnie rekojesci podczas wykonywa-
nia prac, przy ktérych narzedzie tnace moze
dotkna¢ niewidocznej instalacji elektrycznej.
Zetkniecie z przewodem elektrycznym znajdujg-
cym sig pod napigeciem spowoduje, ze odstoniete
elementy metalowe narzedzia réwniez znajdg
sie pod napigciem, grozgc porazeniem operatora
pradem elektrycznym.

6. Podczas ciecia wzdluznego nalezy zawsze sto-
sowac prowadnice wzdluzng lub szyne prowa-
dzaca. Zwieksza to doktadnos$¢ ciecia i zmniejsza
prawdopodobienstwo zakleszczenia tarczy.

7. Zawsze nalezy uzywac tarcz o prawidiowym
rozmiarze i ksztatcie (romb lub koto) otworu na
walek. Tarcze, ktére nie pasujg do osprzetu do ich
montazu w narzedziu, bedg obraca¢ si¢ mimosro-
dowo, powodujgc utrate kontroli.

8.  Nie wolno uzywa¢ uszkodzonych anu nie-
wlasciwych podktadek i Srub do mocowania
tarczy. Podktadki i Sruba do mocowania tarczy
zostaty zaprojektowane specjalnie dla opisywa-
nego narzedzia w celu zapewnienia jego optymal-
nego dziatania i bezpieczenstwa obstugi.

Przyczyny odrzutu i zwigzane z tym ostrzezenia:

— odrzut stanowi nagtg reakcje zakleszczonej,
zablokowanej lub wygigtej tarczy, polegajaca
na niekontrolowanym uniesieniu pilarki w gore i
wyrzuceniu jej z obrabianego elementu w kierunku
operatora;

— gdy w skutek zaciskania sie lub zablokowania
materiatu z obu stron rzazu tarcza zakleszczy
sie, wowczas reakcja silnika spowoduje gwat-
towne wypchnigcie urzadzenia w tyt w kierunku
operatora;

— jesli podczas ciecia prowadzona w materiale
tarcza zostanie skrecona lub wygieta, zeby znaj-
dujgce sig na jej tylnej krawedzi mogg wkiu¢ sie w
gorng powierzchnie drewna, wypychajgc tarcze z
rzazu i powodujgc odskoczenie narzedzia do tytu
w kierunku operatora.

Odrzut jest wynikiem nieprawidtowego uzywania pilarki

i/lub niewtasciwych procedur lub warunkéw jej obstugi.

Mozna tego unikng¢, podejmujgc odpowiednie $rodki

ostroznosci, ktére podano ponizej.

1. Przez caly czas pilarke nalezy trzyma¢ mocno
oburacz, ustawiajac rece w taki sposob, aby
przeciwdziata¢ sitom odrzutu. Nie wolno
stawac na linii tarczy, lecz po jednej albo po
drugiej jej stronie. Odrzut moze spowodowac
odskoczenie pilarki w tyt. Operator moze jednak
kontrolowac¢ sity odrzutu, jesli zostang podjete
odpowiednie $rodki ostroznosci.

2. W przypadku zakleszczenia si¢ tarczy lub
przerwania operacji cigcia z jakiegokolwiek
powodu nalezy zwolni¢ spust przetacznika,
trzymajac pilarke w materiale do momentu
catkowitego zatrzymania sig¢ tarczy. Nie wolno
wyciggac ani wycofywac pilarki z przecina-
nego elementu, gdy tarcza znajduje sie w
ruchu, bowiem w przeciwnym razie moze
wystapi¢ odrzut. Zbadac przyczyne zakleszcza-
nia sie tarczy i podja¢ stosowne dziatanie, aby
wyeliminowaé problem.
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Przed ponownym uruchomieniem pilarki znaj-
dujacej sie w obrabianym elemencie nalezy
ustawic tarcze tnaca w srodku rzazu tak, zeby
zeby tarczy nie byly wbite w materiat. Jesli
tarcza tngca zablokuje sig, wéwczas w momencie
uruchomienia pilarki moze zosta¢ wypchnieta ku
gorze albo wystgpi odrzut.

Duze ptyty nalezy podpierac¢, aby zminimalizo-
wac ryzyko zakleszczania si¢ tarczy i odrzutu.
Duze plyty maja tendencje do wyginania sie pod
wiasnym cigzarem. Podpory muszg by¢ ustawione
pod ptyta w sgsiedztwie linii cigcia po obu jej
stronach oraz w poblizu koncoéw ptyty.

» Rys.2
» Rys.3

5.

Nie wolno uzywac tepych ani uszkodzonych
tarcz. Nienaostrzone lub niewtasciwie zatozone
tarcze dajg waski rzaz, ktéry jest przyczyng nad-
miernego tarcia, zakleszczania sig tarczy i odrzutow.
Dzwignie blokujace regulacji gtebokosci tarczy
i kata musza by¢ dobrze dokrecone i zaci$niete
przed przystapieniem do ciecia. Jesli ustawienie
tarczy zmienia sie podczas cigcia, moze spowo-
dowac zakleszczenie sie tarczy i odrzut narzedzia.
Nalezy zachowac¢ szczeg6ing ostroznosé¢ w
przypadku wykonywania ciecia w scianach
badz innych zakrytych powierzchniach.
Wystajaca tarcza moze przecigé niewidoczne
elementy, ktére z kolei mogag wywotac odrzut.
Narzedzie nalezy ZAWSZE trzyma¢ mocno
oburacz. Nie wolno NIGDY trzymac rak, nég ani
innych czesci ciala pod podstawa narzedzia ani
za nim, zwlaszcza podczas wykonywania cie¢
poprzecznych. W przypadku wystapienia odrzutu
pilarka moze z tatwoscig odskoczy¢ w tyt, przesu-
wajac sie po rece, powodujgc powazne obrazenia.

» Rys.4

9.

Pilarke nalezy prowadzi¢ bez uzywania nad-
miernej sily. Pilarke nalezy popychac¢ do
przodu z predkoscia, przy ktorej tarcza nie
zwalnia podczas cigcia. Popychanie z nad-
mierng sita moze bowiem powodowac¢ powsta-
wanie nieréwnych rzazéw, prowadzi¢ do utraty
precyzji cigcia i stwarza¢ mozliwo$¢ odrzutu.

Funkcja ostony

1.

Kazdorazowo przed uzyciem sprawdzi¢, czy
dolna ostona prawidtowo si¢ zamyka. Nie uru-
chamiac pilarki, jesli dolna ostona nie przesuwa
si¢ swobodnie lub zamyka si¢ z op6znieniem. Nie
wolno w zadnym wypadku przywigzywac dolnej
ostony ani w inny sposob jej unieruchamia¢ w
pozycji otwartej. Jesli narzedzie przypadkowo
upadnie, dolna ostona moze ulec wygieciu. W takim
przypadku unie$¢ dolng ostone za pomoca uchwytu
cofania i upewnic sig, ze ostona przesuwa sig swo-
bodnie i nie dotyka tarczy ani innego elementu przy
wszystkich ustawieniach kata i gtebokosci cigcia.
Sprawdzi¢ dziatanie sprezyny dolnej ostony.
Jesli ostona i sprezyna nie dziatajg prawi-
diowo, wowczas przed uzyciem narzedzia
nalezy zleci¢ ich naprawe. Dolna ostona moze
przesuwac sie z oporami wskutek uszkodzonych
elementéw, osadéw zywicy oraz nagromadzonych
zabrudzen.
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Dolng ostone wolno cofac recznie tylko w
przypadku specjalnych cig¢, takich jak ,cigcia
wgtebne” i ,cigcia ztozone”. Unies¢ dolng
ostone za pomoca uchwytu cofania i, gdy tylko
tarcza wejdzie w materiat, zwolni¢ ja. W przy-
padku pozostatych operaciji cigcia dolna ostona
powinna dziata¢ w sposdb automatyczny.

Przed odtozeniem narzedzia na stot lub pod-
toge nalezy zwréci¢ uwage, czy dolna ostona
zastania tarcze. Nieostonieta tarcza, obracajgca
sie sitg rozpedu, spowoduje ruch narzedzia do
tytu, ktére bedzie cigto wszystko, co napotka na
swojej drodze. Nalezy mie¢ $wiadomos¢, ze od
momentu zwolnienia przetgcznika do chwili zatrzy-
mania sie tarczy uptywa pewien czas.

W celu skontrolowania dolnej ostony nalezy ja
otworzyc¢ reka, a nastepnie zwolni¢, obserwu-
jac, w jaki sposob sie zamyka. Nalezy rowniez
sprawdzi¢, czy uchwyt cofania nie dotyka
obudowy narzedzia. Odstonigta tarcza stanowi
BARDZO DUZE NIEBEZPIECZENSTWO i moze
prowadzi¢ do powaznych obrazen ciata.

Dodatkowe ostrzezenia dotyczace bezpieczenstwa

1.

W przypadku cigcia wilgotnego drewna, impre-
gnowanej cisnieniowo tarcicy lub drewna z
sekami nalezy zachowac szczeg6ing ostroz-
nos¢. Utrzymywac jednostajny ruch posuwisty
narzedzia bez zmniejszania predkosci obrotowej
tarczy w celu uniknigcia przegrzania sie zebow
pity.

Nie wolno usuwac przecigtego materiatu, gdy
tarcza jest w ruchu. Przed chwyceniem prze-
cietego materiatu nalezy odczekac, az tarcza
zatrzyma sig. Po wytgczeniu tarcze dalej obracajg
sie sitg rozpedu.

Nalezy unikac¢ ciecia gwozdzi. Przed przysta-
pieniem do ciecia nalezy skontrolowac tarcice
i usuna¢ z niej wszystkie gwozdzie.

Podstawe pilarki umiesci¢ po tej stronie obra-
bianego elementu, ktéra jest dobrze podparta,
a nie po tej, ktéra odpadnie w momencie
przeciecia. Jesli obrabiany element jest krotki
lub ma niewielkie rozmiary, nalezy go unie-
ruchomié. NIE WOLNO PRZYTRZYMYWAC
KROTKICH ELEMENTOW REKA!

» Rys.5

5.

Przed odtozeniem narzedzia po zakonczonej
operacji cigcia nalezy upewni¢ sie, czy ostona
zamknela si¢ oraz czy tarcza catkowicie si¢
zatrzymata.

Nie wolno podejmowac préb ciecia pilarka
zamocowang do gory nogami w imadle. Jest to
wyjatkowo niebezpieczne i moze prowadzi¢ do
powaznych wypadkow.

» Rys.6

7.

Niektore materiaty zawierajg substancje
chemiczne, ktére moga by¢ toksyczne.

Unika¢ wdychania pytu i kontaktu ze skora.
Przestrzegac przepisow bezpieczenstwa poda-
nych przez dostawce materiatéw.

Nie wolno zatrzymywac¢ tarczy, wywierajac na
nig poprzeczny nacisk.

Nie wolno uzywac tarcz sciernych.
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10. Uzywac wytacznie tarczy o srednicy oznaczo-
nej na narzedziu lub okreslonej w instrukcji.
Korzystanie z tarczy o nieodpowiednim rozmiarze
moze uniemozliwi¢ prawidtowe zabezpieczenie
tarczy lub zaktéci¢ dziatanie ostony, co moze skut-
kowa¢ odniesieniem powaznych obrazen ciata.

11. Tarcza powinna by¢ zawsze naostrzona i
czysta. Stwardniata zywica i smofa drzewna na
tarczach spowalnia ruch obrotowy pilarki i zwigk-
sza ryzyko odrzutu. Tarcza powinna by¢ zawsze
czysta. W celu oczyszczenia tarczy nalezy jg
najpierw zdja¢ z narzedzia, nastepnie oczysci¢
zmywaczem do zywicy i smoty, gorgcg wodg lub
naftg. Nie wolno stosowaé¢ benzyny.

12. Do pracy nalezy zaktada¢ maske przeciwpy-
towa oraz ochronniki stuchu.

13. Zawsze uzywac tarczy tnacej przeznaczonej do
cigcia materiatu, ktéry ma by¢ ciety.

14. Stosowa¢ wylacznie tarcze tnace z oznacze-
niem predkosci rownej lub wyzszej niz wartos¢
predkosci oznaczonej na narzedziu.

15. (Dotyczy tylko krajow europejskich).

Zawsze uzywaj tarczy zgodnej z norma
EN847-1.

ZACHOWAC NINIEJSZA
INSTRUKCJE.

A OSTRZEZENIE: NIE WOLNO pozwolié,
aby wygoda lub rutyna (nabyta w wyniku wielo-
krotnego uzywania urzadzenia) zastapily Sciste
przestrzeganie zasad bezpieczenstwa obstugi.
NIEWLASCIWE UZYTKOWANIE narzedzia lub
niestosowanie si¢ do zasad bezpieczenstwa
podanych w niniejszej instrukcji obstugi moze

prowadzi¢ do powaznych obrazen ciata.

OPIS DZIALANIA

MAPRZESTROGA:

. Przed rozpoczeciem regulacji i sprawdzania
dziatania elektronarzedzia, nalezy upewnic¢ sig,
czy jest ono wytgczone i nie podtgczone do
sieci.

Dostosowywanie gtebokosci ciecia

» Rys.7: 1.Dzwignia

MAPRZESTROGA:
. Po zakonczeniu regulacji gtebokosci ciecia
nalezy zawsze dobrze dokreci¢ dzwignie.

Poluzuj dzwignie na prowadnicy gtgbokosci i przesun
podstawe w goére lub w dét. Po ustawieniu wybranej gte-
bokosci cigcia zablokuj podstawe dokrecajac dzwignie.
Giebokos¢ ciecia powinna by¢ ustawiona w taki sposéb,
aby pod spodem przecinanego elementu tarcza nie
wystawata wiecej niz na wysokos$¢ jednego zeba, co
zapewni czystsze i bezpieczniejsze cigcie. Stosowanie
prawidtowego ustawienia gtebokosci ciecia zmniejsza
ryzyko niebezpiecznych ODRZUTOW, ktére grozg
obrazeniami ciata.

Ciecie pod katem

» Rys.8: 1. Dzwignia przednia
» Rys.9: 1. Tylna nakretka motylkowa

Poluzowa¢ dzwignig przednig oraz tylng nakregtke
motylkowa. Ustawi¢ wymagany kat (0°-50°), przechyla-
jac odpowiednio narzedzie, a nastepnie dobrze zamo-
cowac dzwignie i nakretke motylkowa.

» Rys.10: 1. Ogranicznik

Do precyzyjnego ciecia pod katem 45° stuzy ogranicz-
nik kata 45°. Obréci¢ ogranicznik do oporu zgodnie

z ruchem wskazowek zegara do ciecia pod katem
(0°-45°), a nastepnie przeciwnie do ruchu wskazéwek
zegara do cie¢ pod katem 0°-50°.

Prowadzenie narzedzia wzdtuz

zadanej linii

» Rys.11: 1. Punkt 0° 2. Punkt 45° 3. Linia cigcia

4. Wkret
W przypadku cie¢ prostych wyréwnac¢ punkt 0° w
przedniej czesci podstawy z linig ciecia. W przypadku
cie¢ pod katem 45°, nalezy wyréwnac z nig punkt
45°. Potozenie gornej prowadnicy posiada mozliwo$¢
regulaciji.

» Rys.12: 1. Spust przetgcznika 2. Przycisk blokady

MAPRZESTROGA:

. Przed podtgczeniem elektronarzedzia do
sieci zawsze sprawdzac czy spust wigcznika
dziata poprawnie i wraca do pozycji "OFF" po
zwolnieniu.
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Urzadzenie wyposazone jest w przycisk blokady zata-
czenia, ktéry zapobiega przypadkowemu pociggnie-

ciu za jezyk spustowy przetgcznika. Aby uruchomic
narzedzie, wcisnij przycisk blokady i pociggnij za jezyk
spustowy przetgcznika. W celu zatrzymania urzadzenia
wystarczy zwolni¢ jezyk spustowy przetacznika.

Nie ciggng¢ mocno dzwigni przetgcznika bez pociggnie-
cia dzwigni blokady. Moze to spowodowaé uszkodzenie
przefgcznika.

Wiaczanie lampki

Dla modelu HS6101, HS7101

A\PRZESTROGA:

. Nie patrze¢ na $wiatto ani bezposrednio na
zrodio Swiatta.

» Rys.13: 1. Lampka
Kontrolka zasilania zapala si¢ w momencie podtgczenia

narzedzia do zasilania. Swieci sie ona, dopdki narze-
dzie nie zostanie odtgczone od zasilania.

WSKAZOWKA:

. Uzy¢ suchej tkaniny aby zetrze¢ zanieczyszcze-
nia z ostony lampki. Uwazag, aby nie zarysowac
ostony lampki, gdyz moze to zmniejszy¢ nateze-
nie o$wietlenia.

. Do czyszczenia soczewki lampki nie wolno
uzywac benzyny, rozcienczalnika ani im podob-
nych substancji. Stosujac tego typu substancje
mozna uszkodzi¢ soczewke.

MONTAZ

MAPRZESTROGA:

. Przed wykonywaniem jakichkolwiek czynnosci
na elektronarzedziu nalezy upewni¢ sie, czy jest
ono wytgczone i nie podtgczone do sieci.

Demontaz lub montaz tarczy

MAPRZESTROGA:

. Tarcze nalezy montowaé w taki sposob, aby
zeby znajdujgce sig w przedniej czesci narze-
dzia byty skierowane ku gorze.

. Do zaktadania i zdejmowania tarczy nalezy
uzywac wytgcznie klucza firmy Makita.

» Rys.14: 1. Klucz szesciokatny 2. Odkrecanie
3. Dokreci¢ 4. Blokada watu

W celu zdemontowania tarczy nalezy nacisng¢ blokade
watka, aby tarcza nie mogta sie obraca¢, i odkrecié¢
kluczem $rube szesciokatng przeciwnie do ruchu wska-
zéwek zegara. Nastepnie wyciagnij $rube szesciokatng
i $ciagnij kotnierz zewnetrzny oraz tarcze.
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Dotyczy narzedzia z kotnierzem
wewnetrznym dla tarczy tnacej z

otworem o srednicy 15,88 mm

» Rys.15: 1. Watek montazowy 2. Kotnierz
wewnetrzny 3. Tarcza 4. Kotnierz
zewnetrzny 5. Sruba szesciokatna

Zamontowac kotnierz na watku montazowym,
wewnetrznym wgtebieniem skierowanym na zewnatrz,
po czym zatozy¢ tarcze tngcg, kotnierz zewnetrzny i
Srube imbusowa.

SOLIDNIE DOKRECIC SRUBE IMBUSOWA W
PRAWO.

Dotyczy narzedzia z kotnierzem
wewnetrznym dla tarczy tnacej
z otworem o $rednicy innej niz

15,88 mm

» Rys.16: 1. Watek montazowy 2. Kotnierz
wewnetrzny 3. Tarcza 4. Kotnierz
zewnetrzny 5. Sruba szes$ciokatna

Po obu stronach kotnierza wewnetrznego znajdujg sie
wystepy o réznej rednicy. Nalezy wybra¢ odpowiednig
strone, ktorej wystep idealnie pasuje do otworu tarczy
tnacej.

Nastepnie zamontowac kotnierz wewnetrzny na watku
montazowym, prawidtowg strong z wystgpem skie-
rowang na zewnatrz, po czym zatozy¢ tarcze tnacg i
kotnierz zewnetrzny.

SOLIDNIE DOKRECIC SRUBE IMBUSOWA W
PRAWO.

MAPRZESTROGA:

. Upewni¢ sie, ze wystep ,,a” na kotnierzu
wewnetrznym ustawiony na zewnatrz ide-
alnie pasuje do otworu ,,a” tarczy tnacej.
Montaz tarczy tngcej ztg strong moze spowodo-
wac niebezpieczne wibracje.

» Rys.17: 1. Pierscien 2. Kotnierz wewnetrzny
3. Tarcza 4. Kotnierz zewnetrzny 5. Sruba
szesciokgtna
W przypadku wymiany tarczy nalezy koniecznie oczy-
Sci¢ ostone gorng i dolng z nagromadzonych trocin.
Czynnos¢ ta jednak nie moze zastgpi¢ kontroli popraw-
nosci dziatania ostony dolnej przed kazdorazowym
uzyciem narzedzia.

Przechowywanie klucza
szesciokatnego

» Rys.18: 1. Klucz szesciokatny

Klucz szesciokatny, gdy nie jest uzywany, nalezy prze-
chowywac zgodnie z rysunkiem, aby nie zapodziat sig.

Podtaczenie odkurzacza

» Rys.19: 1. Dysza odpylania 2. Wkret
» Rys.20: 1. Odkurzacz 2. Waz

W celu zachowania czystosci podczas operacji cig-

cia, podtgcz do narzedzia odkurzacz firmy Makita.
Przytwierdzi¢ dysze odpylania na narzedziu przy
pomocy $ruby. Nastepnie do dyszy odpylania podtgczyé
waz odkurzacza wedtug rysunku.
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DZIALANIE

KONSERWACJA

MAPRZESTROGA:

. Narzedzie nalezy prowadzi¢ spokojnie wzdtuz
linii prostej. Stosowanie nadmiernej sity lub
zmiana kierunku prowadzenia narzedzia powo-
duje przegrzanie silnika i stwarza zagrozenie
wystgpienia niebezpiecznego odrzutu, ktéry
moze by¢ przyczyng powaznych obrazen.

. Nalezy zawsze uzywaé uchwytu przedniego i
rekojesci tylnej, a podczas pracy trzymaé narze-
dzie zaréwno za uchwyt, jak i rekojesé.

Narzedzie trzymaé mocno i pewnie. Narzedzie zaopa-
trzone jest zaréwno w uchwyt przedni jak i rekojes$¢
tylng. Nalezy uzywa¢ obu wspomnianych elementéw,
aby zapewni¢ pewny chwyt. Jezeli pilarka trzymana
jest oburgcz, nie ma mozliwosci pokaleczenia rak przez
tarcze. Ustaw podstawe narzedzia na elemencie do
cigcia w taki sposéb, aby tarcza nie stykata sie z nim.
Nastepnie wigcz narzedzie i odczekaj, az tarcza uzyska
petng predkos$é. Nastepnie po prostu przesuwaj narze-
dzie ptynnie do przodu nad cietym materiatem, trzyma-
jac je ptasko, az do zakonczenia cigcia.

Aby uzyska¢ gtadkie rzazy, staraj sie cig¢ w linii prostej
i utrzymywac statg predkos¢ posuwu. Jezeli narzedzie
zboczy z zamierzonej linii cigcia, nie probuj skrecaé
narzedziem ani wracac¢ do niej na site. Mozna bowiem
w ten sposéb zakleszczy¢ tarcze, zwiekszajac ryzyko
niebezpiecznego odrzutu i ewentualnych powaznych
obrazen. Zwolnij przetgcznik, odczekaj, az tarcza
zatrzyma sig, a nastepnie wycofaj narzedzie. Ustaw
narzedzie wzdtuz nowe;j linii cigcia i rozpocznij cigcie
na nowo. Stan w taki sposob, aby wylatujgce z pilarki
widry i trociny byty skierowane w przeciwng strone.
Korzystaj z okularéw ochronnych, aby zmniejszy¢
ryzyko zaprészenia.

» Rys.21

Prowadnica wzdtuzna

» Rys.22: 1. Dzwignia zaciskowa 2. Prowadnica
wzdtuzna

Poreczna prowadnica wzdtuzna pozwala wykonywaé
wyjatkowo doktadne cigcia proste. Wystarczy tylko
ciasno nasungé prowadnice na krawedz elementu do
ciecia i zablokowac¢ jg w tym potozeniu za pomocg dzwi-
gni dociskowej w przedniej czgsci podstawy. Umozliwia
ona réwniez wykonywanie powtarzalnych cigé o tej
samej szerokosci.

MAPRZESTROGA:

. Przed wykonywaniem kontroli i konserwacji
nalezy si¢ zawsze upewnié, czy elektronarze-
dzie jest wytgczone i nie podtgczone do sieci.

. Oczyscic¢ ostoneg, aby upewnic¢ sie, ze nie
nagromadgzily sie na niej zadne trociny ani
wiory, ktore mogtyby wpltynaé¢ na nieprawi-
diowe dziatanie uktadu zabezpieczajacego.
Zabrudzony uktad zabezpieczajacy moze
ogranicza¢ wtasciwe dziatanie, co moze prowa-
dzi¢ do powaznych obrazen ciata. Najbardziej
skutecznym sposobem czyszczenia jest
uzycie sprezonego powietrza. W przypadku
przedmuchiwania ostony nalezy zastosowac
odpowiednie srodki ochrony oczy i uktadu
oddechowego.

. Nie wolno uzywac¢ benzyny, benzenu, rozpusz-
czalnika, alkoholu itp. Substancje takie moga
spowodowac odbarwienia, odksztatcenia lub
peknigcia.

Regulacja doktadnosci ciecia 0° i

45° (w pionie i pod katem 45°)

» Rys.23: 1. Sruba regulacyjna dla 0° 2. Sruba regu-
lacyjna dla 45°

» Rys.24: 1. Ekierka

Ta regulacja zostata przeprowadzona fabrycznie. Jezeli
wystepujg jednak pewne odstepstwa, wyregulowac za
pomoca klucza szesciokagtnego ustawienie $rub regu-
lacyjnych, kontrolujgc rownoczes$nie kat 0° lub 45°, jaki
tworzy tarcza z podstawa, wykorzystujgc w tym celu
ekierke, przymiar kata prostego, itp.

Regulacja réwnolegtosci

» Rys.25: 1. Podstawa 2. Wkret 3. Tarcza

Réwnolegto$¢ pomigdzy tarczg a podstawa zostata
wyregulowane fabrycznie. Jesli jednak rownolegto$¢
wymaga regulacji, nalezy wykonac nastepujacg proce-
dure.

Upewni¢ sie, czy wszystkie dZzwignie i $ruby sg prawi-
dtowo dokrecone. Lekko poluzowac $rube, jak poka-
zano na rysunku. Po otwarciu dolnej ostony przesunag¢
tylng cze$¢ podstawy, tak aby odlegto$¢ Ai B byta
réwne. Po zakonczeniu regulacji nalezy dokreci¢ $rube.
Wykonac testowe ciecie w celu uzyskania prawidtowej
réwnolegtosci.

Wymiana szczotek weglowych

» Rys.26: 1.Znak ograniczenia

Systematycznie wyjmowac i sprawdzac¢ szczotki
weglowe. Wymienia¢ je, gdy ich zuzycie siega znaku
granicznego. Szczotki powinny by¢ czyste i tatwo wcho-
dzi¢ w uchwyty. Nalezy wymienia¢ obydwie szczotki
jednoczesnie. Stosowaé wytgcznie identyczne szczotki
weglowe.

Do wyjecia pokrywek uchwytéw szczotek uzywac $ru-
bokretu. Wyjaé zuzyte szczotki weglowe, wtozyé nowe i
zabezpieczy¢ pokrywkami uchwytéw szczotek.
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» Rys.27: 1. Srubokret 2. Pokrywka uchwytu szczotki

Po wymianie szczotek nalezy wigczy¢ urzgdzenie i
dopasowacé szczotki, uruchamiajgc narzedzie na okoto
10 minut bez obcigzenia. Nastepnie sprawdzi¢ dziatanie
narzedzia podczas pracy. Skontrolowac¢ réwniez sku-
teczno$¢ hamulca elektrycznego po zwolnieniu jezyka
spustowego przetgcznika. Jesli hamulec elektryczny nie
dziata prawidtowo, narzedzie nalezy naprawi¢ w cen-
trum serwisowym firmy Makita.

Dla zachowania BEZPIECZENSTWA i
NIEZAWODNOSCI wyrobu, naprawy oraz inne prace
konserwacyjne i regulacyjne powinny by¢ wykonywane
przez Autoryzowane Centra Serwisowe Makita, wytgcz-
nie przy uzyciu czg$ci zamiennych Makita.

AKCESORIA

OPCJONALNE

MAPRZESTROGA:

. Zaleca sig stosowanie wymienionych akceso-
riow i dodatkdw razem z elektronarzedziem
Makita opisanym w niniejszej instrukgji.
Stosowanie jakichkolwiek innych akcesoridw i
dodatkéw moze stanowic¢ ryzyko uszkodzenia
ciata. Stosowa¢ akcesoria i dodatki w celach
wytgcznie zgodnych z ich przeznaczeniem.

W razie potrzeby, wszelkiej pomocy i szczegétowych
informacji na temat niniejszych akcesoriéw udzielg
Panstwu lokalne Centra Serwisowe Makita.

. Tarcze tngce

. Prowadnica wzdtuzna

. Reling prowadzgcy

. Adapter prowadnicy

. Klucz szesciokatny

. Ztaczka

WSKAZOWKA:

. Niektére pozycje znajdujgce sie na liscie moga
by¢ dotaczone do pakietu narzgdziowego jako
akcesoria standardowe. Moga to byc¢ rézne
pozycje, w zaleznosci od kraju.
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ROMANA (Instructiuni originale)

SPECIFICATII

Model Hs6100 |  Hse101 Hs7100 |  Hs7101
Diametrul panzei de ferastrau 165 mm 190 mm
Adancime maxima de taiere la0° 54,5 mm 67 mm
la 45° 39,5 mm 48,5 mm
la 50° 35,5 mm 43,5 mm
Turatie in gol (min™) 5.500
Lungime totala 297 mm 310 mm
Greutate neta 3,5 kg | 3,5 kg 3,7 kg 3,8 kg
Clasa de siguranta =
. Datorita programului nostru continuu de cercetare si dezvoltare, specificatiile pot fi modificate fara o notificare

prealabila.
. Specificatiile pot varia in functie de tara.
. Greutatea este specificata conform procedurii EPTA 01/2014

AAVERTIZARE: Purtati echipament de protec-
tie pentru urechi.

A AVERTIZARE: Emisiile de zgomot in timpul
utilizarii efective a uneltei electrice poate diferi de
valoarea (valorile) nivelului declarat, in functie de
modul in care unealta este utilizata, in special ce
fel de piesa este prelucrata.

AAVERTIZARE: Asigurati-va ca identificati
masurile de siguranta pentru a proteja operatorul,
acestea fiind bazate pe o estimare a expunerii in
conditii reale de utilizare (luand in considerare
toate partile ciclului de operare, precum timpii in
care unealta a fost opritd, sau a functionat in gol,
pe langa timpul de declansare).

Destinatia de utilizare

Masina este destinata executarii taierilor longitudinale

si transversale, drepte si oblice, in lemn, mentinand un
contact ferm cu piesa de prelucrat. Cu panze de feras-
trau adecvate, pot fi executate si taieri ale aluminiului.

Pentru sisteme publice de distributie a energiei
electrice de joasa tensiune intre 220 V si 250 V.
Operatiile de comutare ale aparatului electric gene-
reaza fluctuatii ale tensiunii. Functionarea acestui
dispozitiv in conditii de alimentare electrica nefavorabile
poate afecta functionarea altor echipamente. Cu o
impedanta a retelei electrice mai mica de 0,32 Ohmi, se
poate presupune ca nu vor exista efecte negative. Priza
de alimentare folosita pentru acest dispozitiv trebuie sa
fie protejata cu o siguranta fuzibila sau un intrerupator
de protectie cu caracteristica de declansare lenta.

Zgomot
Nivelul de zgomot normal ponderat A determinat in
conformitate cu EN62841:
Model HS6100,HS6101
Nivel de presiune acustica (L,s): 98 dB (A)
Nivel de putere acustica (Lwa): 109 dB (A)
Marja de eroare (K): 3 dB (A)
Model HS7100,HS7101
Nivel de presiune acustica (Lx): 97 dB (A)
Nivel de putere acustica (Lwa): 108 dB (A)
Marja de eroare (K): 3 dB (A)

Vibratii
Valoarea totala a vibratjiilor (suma vectorilor tri-axiali)
determinata conform EN62841:
Model HS6100,HS6101
Mod de functionare: taierea lemnului
Emisie de vibratji (a,w): 2,5 m/s® sau mai putin
Marja de eroare (K): 1,5 m/s’
Mod de lucru: taiere metal
Emisie de vibratii (anu): 2,5 m/s’
Marja de eroare (K): 1,5 m/s®
Model HS7100,HS7101
Mod de functionare: taierea lemnului

NOTA: Valoarea (valorile) total(e) a (ale) emisiilor
de zgomot declarate a(u) fost masurata(e) in confor-
mitate cu o metoda de test standard si poate (pot) fi
utilizata(e) pentru compararea unei unelte cu alta.

NOTA: Valoarea (valorile) totald(e) a (ale) emisiilor
de zgomot declarate poate (pot) fi, de asemenea,

utilizata(e) intr-o evaluare preliminara a expunerii.

Emisie de vibratii (anw): 2,5 m/s? sau mai putin
Marja de eroare (K): 1,5 m/s’

Mod de lucru: taiere metal

Emisie de vibratii (anu): 2,5 m/s?

Marja de eroare (K): 1,5 m/s’

NOTA: Valoarea (valorile) total(e) a (ale) nivelulului
de vibratii declarat a (au) fost masurata(e) in confor-
mitate cu o metoda de test standard si poate (pot) fi
utilizata(e) pentru compararea unei unelte cu alta.
NOTA: Valoarea (valorile) totald(e) a (ale) nivelulului
de vibratii declarat poate (pot) fi, de asemenea, utili-
zatd(e) intr-o evaluare preliminara a expunerii.

26 ROMANA



A AVERTIZARE: Nivelul de vibratji in timpul utilizarii
efective a uneltei electrice poate diferi de valoarea (valo-
rile) nivelului declarat, in functie de modul in care unealta
este utilizatd, in special ce fel de piesa este prelucrata.
MAAAVERTIZARE: Asigurati-vi ca identificati misu-
rile de siguranta pentru a proteja operatorul, acestea
fiind bazate pe o estimare a expunerii in conditii reale
de utilizare (luand in considerare toate partile ciclului
de operare, precum timpii in care unealta a fost oprita,
sau a functionat in gol, pe langa timpul de declansare).

Declaratie de conformitate CE

Numai pentru tarile europene

Declaratia de conformitate CE este inclusa ca Anexa A
n acest manual de instructiuni.

Avertismente generale de siguranta

pentru masinile electrice

A AVERTIZARE: Cititi toate avertismentele
privind siguranta, instructiunile, ilustratiile si
specificatiile furnizate cu aceasta scula electrica.
Nerespectarea integrala a instructiunilor de mai jos
poate cauza electrocutari, incendii si/sau vatamari
corporale grave.

Pastrati toate avertismentele si
instructiunile pentru consultari
ulterioare. )

Termenul ,masina electrica” din avertizari se refera la
masginile dumneavoastra electrice actionate de la retea
(prin cablu) sau cu acumulator (fara cablu).

Avertismente privind siguranta

pentru ferastraul circular

Proceduri de taiere

1. M\PERICOL: Tineti mainile la distanta de zona de taiere
si de panza de ferastrau. Tineti a doua mana pe manerul
auxiliar sau pe carcasa motorului. Dacé tineti ferastraul
cu ambele maini, acestea nu pot i taiate de panza.

2. Nuintroduceti mainile sub piesa prelucrata. Aparatoarea
nu va poate proteja impotriva panzei sub piesa prelucrata.

3. Reglati adancimea de taiere la grosimea piesei
de prelucrat. Sub piesa de prelucrat trebuie sa fie
vizibil mai putin decat un dinte complet al panzei.

4. Nu tineti niciodata piesa de lucru in maini
sau pe picioare in timpul taierii. Fixati piesa
de lucru pe o platforma stabila. Este important
sa sprijiniti piesa de lucru in mod corespunzator,
pentru a minimiza expunerea corpului, riscul de
intepenire a panzei sau de pierdere a controlului.

» Fig.1

5.  Tineti masina electrica doar de suprafetele de
prindere izolate atunci cand executati o operatie
in care unealta de taiere poate intra in contact cu
cabluri ascunse sau cu propriul cablu. Contactul
cu un cablu aflat sub tensiune va pune sub tensiune
si componentele metalice neizolate ale masinii si ar
putea conduce la electrocutarea operatorului.

6.  Atunci cand taiati, folositi intotdeauna un
ghidaj opritor sau un ghidaj paralel. Aceasta va
creste acuratetea taierii si reduce riscul de blocare
a panzei.

7. Folositi intotdeauna panze cu gauri pentru
arbore de dimensiuni si forme corecte (rom-
boidale versus rotunde). Panzele care nu se
potrivesc cu sistemul de montare al ferastraului
vor functiona excentric, provocand pierderea
controlului.

8. Nufolositi niciodata saibe sau suruburi pentru
panza deteriorate sau necorespunzatoare.
Saibele si surubul pentru panza au fost special
concepute pentru acest ferastrau, in vederea
obtinerii unei performante optime si a sigurantei in
exploatare.

Cauze ale reculului si avertismente aferente

— reculul este o reactie brusca la intepenirea, blo-
carea sau abaterea de la coliniaritate a panzei de
ferastrau si cauzeaza o deplasare necontrolata a
ferastraului in sus si catre operator;

— cand panza este intepenita sau prinsa strans de
inchiderea fantei, panza se blocheaza si reactia
motorului respinge rapid masina céatre operator;

— daca panza se rasuceste sau nu mai este colini-
ara cu linia de taiere, dintii de la marginea poste-
rioara a panzei se pot infige in fata superioara a
lemnului, cauzand iesirea panzei din fanta si saltul
acesteia catre operator.

Reculul este rezultatul utilizarii incorecte a ferastraului

si/sau al procedurilor sau conditiilor de lucru necores-

punzatoare, putand fi evitat prin adoptarea unor masuri
de precautie adecvate prezentate in continuare.

1. Mentineti o priza ferma cu ambele maini pe
ferastrau si pozitionati-va bratele astfel incat
sa contracarati fortele de recul. Pozitionati-va
corpul de-o parte sau de cealalta a panzei, insa
nu pe aceeasi linie cu aceasta. Reculul poate
provoca un salt inapoi al ferastraului, insa fortele
de recul pot fi controlate de operator, daca se
adopta masuri de precautie adecvate.

2. Atunci cand panza se blocheaza sau atunci
cand intrerupeti taierea indiferent de motiv, eli-
berati butonul declansator si mentineti feras-
traul nemigcat in material pana cand panza
se opreste complet. Nu incercati niciodata sa
scoateti ferastraul din piesa prelucrata sau sa
trageti ferastraul inapoi cu panza aflata in mis-
care deoarece exista riscul de recul. Investigati
cauza blocarii panzei si luati masuri de eliminare a
acesteia.

3. Atunci cand reporniti ferastraul din piesa de
lucru, centrati panza de ferastrau in fanta ast-
fel ca dintii ferastraului sa nu fie angrenati in
material. Daca panza de ferastrau se blocheaza,
aceasta poate urca pe piesa de lucru sau poate
recula din aceasta la repornirea ferastraului.

4.  Sprijiniti panourile mari pentru a minimiza ris-
cul de intepenire si reculare a panzei. Panourile
mari tind sa se incovoaie sub propria greutate.
Sub panou trebuie amplasate suporturi pe ambele
laturi, langa linia de taiere si langa marginea
panoului.

» Fig.2

> Fig.3
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5.  Nu folositi panze uzate sau deteriorate.
Panzele neascutite sau reglate necorespunzator
genereaza o fanta ingusta care cauzeaza frecare
excesiva, intepenirea panzei si recul.

6.  Parghiile de reglare si blocare a adancimii si
inclinatiei de taiere trebuie sa fie stranse si fixate
inainte de inceperea taierii. Deplasarea reglajului
panzei in timpul taierii poate cauza frecare si recul.

7.  Lucrati cu mare atentie atunci cand executati o
taiere in peretii existenti sau in alte zone mascate.
Panza poate taia obiecte care pot provoca un recul.

8. Tineti INTOTDEAUNA magina ferm cu ambele
maini. Nu va pozitionati NICIODATA mana,
piciorul sau orice parte a corpului sub talpa
masinii sau in spatele ferastraului, in special
atunci cand executati retezari. Daca apare un
recul, ferastraul poate sari cu usurinta inapoi
peste mana dumneavoastra, provocand vatamari
corporale grave.

» Fig.4

9. Nu fortati niciodata ferastraul. impingeti feras-
traul inainte la o viteza care sa permita panzei
sa taie fara sa incetineasca. Fortarea ferastra-
ului poate genera taieturi neuniforme, reducerea
preciziei si posibile reculuri.

Functia aparatoarei

1. [nainte de fiecare utilizare, verificati inchide-
rea corecta a aparatorii inferioare. Nu folositi
ferastraul daca aparatoarea inferioara nu se
misgca liber i nu se inchide instantaneu. Nu
blocati si nici nu legati niciodata aparatoarea
inferioara in pozitia deschisa. Daca scapati
accidental ferastraul, aparatoarea inferioara se
poate indoi. Ridicati aparatoarea inferioara cu
maneta de retragere si asigurati-va ca aceasta se
misca liber si nu atinge panza sau orice alta piesa,
la toate unghiurile si adancimile de taiere.

2. \Verificati functionarea arcului aparatorii infe-
rioare. Daca aparatoarea si arcul nu functio-
neaza corect, acestea trebuie reparate inainte
de utilizare. Aparatoarea inferioara ar putea
functiona anevoios din cauza unor piese defecte,
acumulari cleioase sau depuneri de resturi.

3. Aparatoarea inferioara trebuie retrasa manual
numai pentru taieri speciale, cum ar fi ,,decu-
parile prin plonjare” si ,,taierile combinate”.
Ridicati aparatoarea inferioara cu maneta
de retragere si eliberati-o imediat ce panza
patrunde in material. Pentru toate celelalte tipuri
de taiere, aparatoarea inferioara trebuie sa functi-
oneze automat.

4. Aveti grija intotdeauna ca aparatoarea infe-
rioara sa acopere panza inainte de a aseza
ferastraul pe banc sau podea. O panza neprote-
jata, aflata in rotire libera, va provoca deplasarea
ferastraului inapoi, taind orice obiecte din calea
ei. Aveti in vedere timpul necesar pentru oprirea
completa a panzei dupa eliberarea comutatorului.

5. Pentru a verifica aparatoarea inferioara, des-
chideti-o cu mana, apoi eliberati-o si urmariti
inchiderea ei. Verificati, de asemenea, ca
maneta de retragere sa nu atinga carcasa
masinii. Lasarea panzei expuse este FOARTE
PERICULOASA si poate conduce la vatamari
corporale grave.

28

Avertismente suplimentare privind siguranta

1. Lucrati cu mare atentie atunci cand taiati lemn
umed, cherestea impregnata sub presiune sau
lemn cu noduri. Pastrati o viteza de avansare
uniforma pentru masina fara reducerea vitezei
panzei, pentru a evita supraincalzirea dintilor
panzei.

2. Nuincercati sa indepartati materialul taiat in
timp ce panza se migca. Asteptati ca panza sa
se opreasca inainte de a apuca materialul taiat.
Panzele se rotesc liber dupa oprire.

3.  Evitati taierea cuielor. Inspectati piesa de pre-
lucrat si eliminati toate cuiele din cherestea
inainte de taiere.

4.  Asezati portiunea mai lata a talpii ferastraului
pe acea portiune a piesei de prelucrat care
este sprijinita solid, si nu pe portiunea care va
cadea in urma taierii. Daca piesa de prelucrat
este scurta sau mica, fixati-o. NU INCERCATI
SA TINETI PIESELE SCURTE CU MANA!

» Fig.5

5. inainte de a ageza masina dupa finalizarea unei
taieri, asigurati-va ca aparatoarea inferioara
s-a inchis si ca panza s-a oprit complet.

6. Nuincercati niciodata sa taiati cu ferastraul
circular fixat in pozitie rasturnata intr-o men-
ghina. Acest mod de utilizare este extrem de
periculos si poate duce la accidente grave.

» Fig.6

7. Unele materiale contin substante chimice care
pot fi toxice. Aveti grija sa nu inhalati praful si
evitati contactul cu pielea. Respectati instructi-
unile de siguranta ale furnizorului.

8.  Nu opriti panzele aplicand o presiune laterala
asupra panzei de ferastrau.

9. Nufolositi discuri abrazive.

10. Utilizati numai panze de ferastrau cu diametrul
marcat pe masina sau specificat in manual.
Utilizarea unei panze de alta marime poate afecta
protectia corespunzatoare a panzei sau functiona-
rea aparatorii, putand rezulta accidentari grave.

11. Pastrati panza ascutita si curata. Cleiul si rasina
intarite pe panze incetinesc ferastraul si maresc
riscul de recul. Pastrati panza curata prin demon-
tarea de pe masina si curatarea acesteia cu solu-
tie de indepartat cleiul si rasina, apa fierbinte sau
petrol lampant. Nu folositi niciodata benzina.

12. Purtati o masca de protectie contra prafului
si mijloace de protectie auditiva atunci cand
folositi masina.

13. Intotdeauna utilizati panza de ferastrau previ-
zuta pentru taierea materialului pe care il veti
taia.

14. Utilizati doar panze de ferastrau care sunt mar-
cate cu o turatie egala cu sau mai mare decat
turatia marcata pe masina.

15.  (Numai pentru tarile europene)

Intotdeauna utilizati lama care este conforma
cu EN847-1.

PASTRATIACESTE
INSTRUCTIUNL.
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A AVERTIZARE: NU permiteti comoditatii gi
familiarizarii cu produsul (obtinute prin utilizare
repetata) sa inlocuiasca respectarea stricta a
normelor de securitate pentru acest produs.
FOLOSIREA INCORECTA sau nerespectarea nor-
melor de securitate din acest manual de instructi-
uni poate provoca vatamari corporale grave.

DESCRIERE

FUNCTIONALA

AATENTIE:

. Asigurati-va ca ati oprit masina si ca ati debran-
sat-o de la retea nainte de a o regla sau de a
verifica starea sa de functionare.

Reglarea adancimii de agchiere

» Fig.7: 1. Parghie

AATENTIE:
. Dupa reglarea adancimii de taiere, strangeti
intotdeauna ferm parghia.

Slabiti parghia de la ghidajul de reglare a adancimii si
deplasati talpa in sus sau in jos. Fixati talpa la adanci-
mea de taiere dorita prin strangerea parghiei.

Pentru taieturi mai curate si mai sigure, reglati adan-
cimea de taiere astfel incat sub piesa de prelucrat sa
nu fie proiectat mai mult de un singur dinte al panzei.
Utilizarea unei adancimi de taiere corecte ajuta la
reducerea potentialului de aparitie a RECULULUI care
poate provoca vatamari corporale.

Taierea inclinata

» Fig.8: 1. Parghie frontala

» Fig.9: 1. Piulita-fluture posterioara

Slabiti parghia frontala si piulita-fluture posterioara.
Reglati unghiul dorit (0° - 50°) prin inclinarea cores-
punzatoare a masinii, apoi strangeti ferm maneta si
piulita-fluture.

» Fig.10: 1. Opritor

Folositi opritorul de 45° pentru a executa taieri oblice
precise in unghi de 45°. Rotiti complet opritorul in sens
orar pentru o taiere inclinata (la 0° - 45°) si rotiti-l in
sens anti-orar pentru taieri inclinate la 0° - 50°.

Vizarea

» Fig.11: 1. Pozitie de 0° 2. Pozitie de 45° 3. Linie de
taiere 4. Surub

Pentru taieri drepte, aliniati pozitia de 0° din partea

frontala a talpii cu linia dumneavoastra de taiere. Pentru

taieri inclinate la 45°, aliniati pozitia de 45°. Pozitia

ghidajului superior este reglabila.

Actionarea intrerupatorului

» Fig.12: 1. Declansator intrerupator 2. Buton de
deblocare
AATENTIE:

Tnainte de a bransa masina la retea, verificati
daca tragaciul intrerupatorului functioneaza
corect si daca revine la pozitia "OFF" (oprit)
atunci cand este eliberat.

Pentru a preveni actionarea accidentala a butonului
declansator, este prevazut un buton de deblocare.
Pentru a porni masina, apasati butonul de deblocare si
apasati butonul declansator. Eliberati butonul declansa-
tor pentru a opri masina.

Nu trageti puternic parghia de comutare fara a trage
parghia de deblocare. Comutatorul se poate rupe.

Aprinderea lampii

Pentru modelul HS6101, HS7101
AATENTIE:

. Nu priviti direct in raza sau in sursa de lumina.
» Fig.13: 1.Lampa

Lampa se aprinde atunci cand masina este conectata.
Lampa ramane aprinsa pana la deconectarea masinii.

NOTA:

. Folositi o carpa curata pentru a sterge depune-
rile de pe lentila lampii. Aveti grija sa nu zgariati
lentila Iampii, deoarece calitatea iluminarii va fi
afectata.

. Nu folositi benzina, diluant sau alte substante
asemanatoare pentru curatarea lentilei lampii.
Folosirea acestor substante va deteriora lentila.

MONTARE
AATENTIE:

. Asigurati-va ca ati oprit masina si ca ati deco-
nectat-o de la retea Tnainte de a efectua vreo
interventie asupra masinii.

Demontarea sau montarea panzei de

ferastrau

AATENTIE:

. Asigurati-va ca panza este montata cu dintji
indreptati in sus in partea frontala a masinii.

. Folositi numai cheia Makita la montarea si
demontarea panzei.

» Fig.14: 1. Cheie inbus 2. Desurubati 3. Strangere

4. Parghie de blocare a axului

Pentru a demonta panza, apasati parghia de blocare a
axului astfel incat panza sa nu se poata roti si folositi
cheia pentru a desuruba surubul cu cap hexagonal in
sens anti-orar. Apoi indepartati surubul cu cap hexago-
nal, flansa exterioara si panza.
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Pentru masina cu flansa interioara
pentru o panza de ferastrau cu

orificiul cu diametru de 15,88 mm

» Fig.15: 1. Ax de montare 2. Flansa interioara
3. Panza de ferastrau 4. Flansa exterioara
5. Surub cu cap hexagonal

Montati flansa interioara cu cavitatea orientata in exte-
rior spre axul de montare, apoi instalati panza de feras-
trau, flansa exterioara si surubul cu cap hexagonal .
ASIGURATI-VA CA STRANGETI FERM SURUBUL
CU CAP HEXAGONAL, IN SENSUL ACELOR DE
CEASORNIC.

Pentru masina cu flansa interioara
pentru o panza de ferastrau cu un
orificiu diferit de orificiul cu diametru
de 15,88 mm

» Fig.16: 1.Ax de montare 2. Flansa interioara
3. Panza de ferastrau 4. Flansa exterioara
5. Surub cu cap hexagonal

Flansa interioara are o proeminenta cu un anumit
diametru pe o parte si o proeminenta cu un diametru
diferit pe cealalta parte. Alegeti partea corecta cu pro-
eminenta care se incadreaza perfect in orificiul panzei
de ferastrau.

Apoi, montati flansa interioara pe axul de montare,
astfel incat partea corecta a proeminentei de pe flansa
interioara sa fie orientata in exterior si apoi instalatj
panza de ferastrau si flansa exterioara.
ASIGURATI-VA CA STRANGETI FERM SURUBUL
CU CAP HEXAGONAL, IN SENSUL ACELOR DE
CEASORNIC.

AATENTIE:

. Asigurati-va ca proeminenta "a" de pe flansa
interioara, pozitionata in exterior, se inca-
dreaza perfect in orificiul "a" al panzei de
ferastrau. Montarea panzei pe partea incorecta
poate duce la vibratii periculoase.

» Fig.17: 1. Inel 2. Flansa interioara 3. Panza de
ferastrau 4. Flansa exterioara 5. Surub cu
cap hexagonal

La schimbarea panzei, aveti grija sa curatati si rumegu-

sul acumulat pe aparatoarea superioara si inferioara a

panzei. Aceasta operatie insa, nu elimina necesitatea

de a verifica functionarea aparatoarei inferioare inainte
de fiecare utilizare.

Depozitarea cheii inbus

» Fig.18: 1. Cheie inbus

Atunci cand nu este utilizata, depozitati cheia inbus
dupa cum se vede in figura pentru a nu se pierde.

Conectarea unui aspirator

» Fig.19: 1. Duza de praf 2. Surub
» Fig.20: 1. Aspirator 2. Furtun

Daca doriti sa executati operatii de taiere curate, conec-
tati la masina dumneavoastra un aspirator Makita.
Instalati duza de praf la masina folosind surubul. Apoi
conectati un furtun al aspiratorului la duza de praf in
modul prezentat in figura.

FUNCTIONARE

AATENTIE:

. Aveti grija sa deplasati masina lent inainte, in
linie dreapta. Fortarea sau rasucirea masinii vor
avea ca efect supraincalzirea motorului si recu-
luri periculoase, prezentand risc de vatamare
grava.

. Folositi intotdeauna un maner frontal si unul
posterior si tineti masina ferm de manerul frontal
si manerul posterior in timpul lucrului.

Tineti masina ferm. Masina este prevazuta cu un maner
frontal si unul posterior. Folositi-le pe ambele pentru

a apuca ferm masina. Daca ambele maini sunt fixate
pe ferastrau, acestea nu pot fi taiate de panza. Asezati
talpa pe piesa de prelucrat fara ca panza sa intre in
contact cu aceasta. Apoi porniti masina si asteptati ca
panza sa atinga viteza maxima. Apoi deplasati pur si
simplu masina inainte pe suprafata piesei de prelucrat,
mentinand-o in pozitie orizontala si avansand lent pana
la finalizarea taierii.

Pentru a obtine taieturi curate, mentineti o linie de
taiere dreapta si o viteza de avans uniforma. Daca nu
reusiti sa urmariti corect linia de taiere preconizata, nu
incercati sa rotiti sau sa fortati masina inapoi catre linia
de taiere. Aceasta actiune poate bloca panza si poate
provoca reculuri periculoase cu posibile vatamari grave.
Eliberati butonul declansator, asteptati ca panza sa se
opreasca si apoi retrageti masina. Realiniati masina

cu noua linie de taiere si reincepeti téierea. Incercati
sa evitati pozitiile care expun operatorul la agchiile si
rumegusul aruncate de ferastrau. Folositi ochelari de
protectie pentru a evita ranirile.

» Fig.21

Rigla de ghidare (Regula de ghidare)

» Fig.22: 1. Parghie de strangere 2. Rigla de ghidare
(Regula de ghidare)
Rigla de ghidare practica va permite sa executati taieri
drepte extrem de precise. Lipiti pur si simplu rigla de
ghidare pe latura piesei de prelucrat si fixati-o in pozitie
cu maneta de strangere de pe partea frontala a talpii.
Aceasta permite, de asemenea, executarea taierilor
repetate cu latime uniforma.
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INTRETINERE

AATENTIE:

. Asigurati-va ca ati oprit masina si ca ati debran-
sat-o de la retea inainte de a efectua operatiuni
de verificare sau intretinere.

. Curatati aparatoarea pentru a va asigura ca
nu s-au acumulat rumegus si agchii care ar
putea obstructiona functionarea sistemului
de protectie. Un sistem de protectie murdar
poate limita functionarea corecta, rezultand
accidentari personale grave. Cea mai eficienta
metoda de efectuare a operatiei de curatare
este cu aer comprimat. Daca praful este suflat
dinspre aparatori, asigurati-va ca folositi o
protectie corespunzatoare pentru ochi si
respiratie.

. Nu utilizati niciodata gazolina, benzina, diluant,
alcool sau alte substante aseménatoare. in caz
contrar, pot rezulta decolorari, deformari sau
fisuri.

Reglarea preciziei de taiere la 0° si

45° (taiere verticala si la 45°)

» Fig.23: 1. Surub de reglare pentru 0° 2. Surub de
reglare pentru 45°

» Fig.24: 1. Echer

Acest reglaj este efectuat din fabrica. Daca insa apare
o dereglare, ajustati suruburile de reglare cu o cheie
inbus Tn timp ce verificati unghiul de 0° sau 45° al pan-
zei fata de talpa folosind un echer sau un vinclu etc.

Reglarea paralelismului

» Fig.25: 1. Talpa 2. Surub 3. Panza de ferastrau

Paralelismul dintre lama si talpa a fost reglat din fabrica.
Daca insa are loc o deplasare, puteti regla paralelismul
conform procedurii urmatoare.

Asigurati-va ca toate manetele si suruburile sunt
stranse. Slabiti usor strangerea surubului in modul
ilustrat. In timp ce deschideti ap&rétoarea inferioars,
miscati talpa spate astfel incat distantele A si B sa fie
egale. Dupa reglare, strangeti surubul. Efectuati o taiere
de proba pentru a obtine paralelismul corect.

inlocuirea periilor de carbon

» Fig.26: 1. Marcaj limita

Detasati periile de carbon si verificati-le in mod regulat.
Schimbati-le atunci cand s-au uzat pana la marcajul
limita. Periile de carbon trebuie sa fie in permanenta
curate si sa alunece usor in suport. Ambele perii de
carbon trebuie sa fie inlocuite simultan cu alte perii
identice.

Folositi o surubelnita pentru a indeparta capacul supor-
tului periilor de carbon. Scoateti periile de carbon uzate
si fixati capacul pentru periile de carbon.

» Fig.27: 1. Surubelnita 2. Capacul suportului pentru
perii

Dupa inlocuirea periilor, conectati scula si rodati periile
lasand-o sa functioneze in gol timp de circa 10 minute.
Apoi verificati masina in timpul functionarii si functiona-
rea franei electrice la eliberarea butonului declangator.
Daca frana electrica nu opereaza corect, solicitati repa-
rarea uneltei la un centru de service Makita autorizat.
Pentru a mentine siguranta si fiabilitatea masinii,
reparatiile si reglajele trebuie sa fie efectuate numaila
Centrele de service autorizat Makita, folosindu-se piese
de schimb Makita.

ACCESORII OPTIONALE

AATENTIE:

. Folositi accesoriile sau piesele auxiliare reco-
mandate pentru masina dumneavoastra in
acest manual. Utilizarea oricaror alte accesorii
sau piese auxiliare poate cauza vatamari.
Folositi accesoriile pentru operatiunea pentru
care au fost concepute.

Daca aveti nevoie de asistenta sau de mai multe detalii
referitoare la aceste accesorii, adresati-va centrului
local de service Makita.

. Panze de ferastrau

. Rigla de ghidare (Regula de ghidare)

. Sina de ghidare

. Adaptor pentru sina de ghidare

. Cheie inbus

. Articulatie

NOTA:

. Unele articole din lista pot fi incluse ca accesorii

standard in ambalajul de scule. Acestea pot
diferi in functie de tara.
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DEUTSCH (Original-Anleitung)

TECHNISCHE DATEN

Modell Hs6100 | Hse101 Hs7100 | Hs7101
Séageblattdurchmesser 165 mm 190 mm
Max. Schnitttiefe 0° 54,5 mm 67 mm
45° 39,5 mm 48,5 mm
50° 35,5 mm 43,5 mm
Leerlaufdrehzahl (min™) 5500
Gesamtlange 297 mm 310 mm
Netto-Gewicht 3,5 kg 3,5 kg 3,7 kg 3,8 kg
Sicherheitsklasse =

. Wir behalten uns vor, Anderungen der technischen Daten im Zuge der Entwicklung und des technischen
Fortschritts ohne vorherige Ankiindigung vorzunehmen.

. Die technischen Daten kénnen von Land zu Land unterschiedlich sein.

. Gewicht nach EPTA-Verfahren 01/2014

Verwendungszweck

Das Werkzeug eignet sich fiir Langs- und Querschnitte
sowie Gehrungsschnitte mit Winkeln in Holz bei engem
Kontakt mit dem Werksttick. Mit entsprechenden
Séageblattern kann auch Aluminium gesagt werden.

Fiir 6ffentliche Niederspannungs-
Versorgungssysteme mit einer Spannung zwischen
220 V und 250 V.

Schaltvorgange von Elektrogeraten verursachen
Spannungsschwankungen. Der Betrieb dieses Gerates
unter ungiinstigen Netzstrombedingungen kann sich
nachteilig auf den Betrieb anderer Geréate auswirken.
Bei einer Netzstromimpedanz von 0,32 Ohm oder weni-
ger ist anzunehmen, dass keine negativen Effekte auf-
treten. Die flr dieses Gerat verwendete Netzsteckdose
muss durch eine Sicherung oder einen Schutzschalter
mit trégen Ausldseeigenschaften geschitzt sein.

Gerausch

Die typischen A-bewerteten Gerauschpegel, bestimmt

gemafl EN62841:
Modell HS6100,HS6101
Schalldruckpegel (L,a): 98 dB (A)
Schallleistungspegel (Lwa): 109 dB (A)
Abweichung (K): 3 dB (A)
Modell HS7100,HS7101
Schalldruckpegel (L;x): 97 dB (A)
Schallleistungspegel (Lwa): 108 dB (A)
Abweichung (K): 3 dB (A)

HINWEIS: Der (Die) angegebene(n)
Schallemissionswert(e) wurde(n) im Einklang mit der
Standardpriifmethode gemessen und kann (kénnen)
fur den Vergleich zwischen Werkzeugen herangezo-
gen werden.

HINWEIS: Der (Die) angegebene(n)
Schallemissionswert(e) kann (k6nnen) auch fiir eine
Vorbewertung des Gefahrdungsgrads verwendet
werden.
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A WARNUNG: Einen Gehérschutz tragen.

A WARNUNG: Die Schallemission wihrend der
tatsdchlichen Benutzung des Elektrowerkzeugs
kann je nach der Benutzungsweise des
Werkzeugs, und speziell je nach der Art des bear-
beiteten Werkstiicks, von dem (den) angegebenen
Wert(en) abweichen.

A WARNUNG: Identifizieren Sie
SicherheitsmaBnahmen zum Schutz des
Benutzers anhand einer Schiatzung des
Gefahrdungsgrads unter den tatsach-

lichen Benutzungsbedingungen (unter
Beriicksichtigung aller Phasen des Arbeitszyklus,
wie z. B. Ausschalt- und Leerlaufzeiten des
Werkzeugs zusatzlich zur Betriebszeit).

Schwingung
Schwingungsgesamtwerte (Vektorsumme dreier
Achsen) nach EN62841:
Modell HS6100,HS6101
Arbeitsmodus: Schneiden von Holz
Schwingungsbelastung (anw): 2,5 m/s® oder weniger
Abweichung (K): 1,5 m/s”
Arbeitsmodus: Schneiden von Metall
Schwingungsbelastung (anv): 2,5 m/s?
Abweichung (K): 1,5 m/s’
Modell HS7100,HS7101
Arbeitsmodus: Schneiden von Holz
Schwingungsbelastung (anw): 2,5 m/s” oder weniger
Abweichung (K): 1,5 m/s*
Arbeitsmodus: Schneiden von Metall
Schwingungsbelastung (anv): 2,5 m/s®
Abweichung (K): 1,5 m/s?

HINWEIS: Der (Die) angegebene(n)
Vibrationsgesamtwert(e) wurde(n) im Einklang mit der
Standardpriifmethode gemessen und kann (kdnnen) fiir den
Vergleich zwischen Werkzeugen herangezogen werden.
HINWEIS: Der (Die) angegebene(n)
Vibrationsgesamtwert(e) kann (kénnen) auch fir eine
Vorbewertung des Geféahrdungsgrads verwendet werden.
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A WARNUNG: Die Vibrationsemission
wahrend der tatsdchlichen Benutzung

des Elektrowerkzeugs kann je nach der
Benutzungsweise des Werkzeugs, und speziell
je nach der Art des bearbeiteten Werkstiicks,
von dem (den) angegebenen Emissionswert(en)
abweichen.

A WARNUNG: Identifizieren Sie
SicherheitsmaBnahmen zum Schutz des
Benutzers anhand einer Schitzung des
Gefahrdungsgrads unter den tatsach-

lichen Benutzungsbedingungen (unter
Beriicksichtigung aller Phasen des Arbeitszyklus,
wie z. B. Ausschalt- und Leerlaufzeiten des
Werkzeugs zusitzlich zur Betriebszeit).

EG-Konformitatserklarung

Nur fiir europdische Ldnder

Die EG-Konformitatserklarung ist als Anhang A in dieser
Bedienungsanleitung enthalten.

Allgemeine Sicherheitswarnungen

fur Elektrowerkzeuge

A WARNUNG: Lesen Sie alle mit die-

sem Elektrowerkzeug gelieferten
Sicherheitswarnungen, Anweisungen,
Abbildungen und technischen Daten durch. Eine
Missachtung der unten aufgefiihrten Anweisungen
kann zu einem elektrischen Schlag, Brand und/oder
schweren Verletzungen fiihren.

Bewahren Sie alle Warnungen
und Anweisungen fiir spatere
Bezugnahme auf.

Der Ausdruck ,Elektrowerkzeug” in den Warnhinweisen
bezieht sich auf Ihr mit Netzstrom (mit Kabel) oder Akku
(ohne Kabel) betriebenes Elektrowerkzeug.

Sicherheitswarnungen fiir Kreissage

Schneidverfahren

1. AGEFAHR: Halten Sie Ihre Hande vom
Schnittbereich und vom Ségeblatt fern. Halten
Sie mit der zweiten Hand den Zusatzgriff oder das
Motorgehause. Wenn beide Hande die Sage halten,
konnen sie nicht durch das Séageblatt verletzt werden.

2. Fassen Sie nicht unter das Werkstiick. Die
Schutzhaube bietet keinen Schutz auf der
Unterseite des Werkstucks.

3. Stellen Sie die Schnitttiefe auf die Dicke
des Werkstiicks ein. Das Sageblatt darf nicht
mehr als eine Zahnlange auf der Unterseite des
Werkstlicks tberstehen.

4.  Halten Sie das Werkstiick beim Schneiden
niemals in Ihren Handen oder auf den Beinen.
Sichern Sie das Werkstiick auf einer stabilen
Plattform. Es ist wichtig, das Werkstuick sach-
gemaR abzustitzen, um Kdrperaussetzung,
Klemmen des Sageblatts oder Verlust der
Kontrolle auf ein Minimum zu reduzieren.

» Abb.1

5.  Halten Sie das Elektrowerkzeug an den isolierten
Griffflachen, wenn Sie Arbeiten ausfiihren, bei denen
die Gefahr besteht, dass das Schneidwerkzeug
verborgene Kabel oder das eigene Kabel kontaktiert.
Bei Kontakt mit einem Strom filhrenden Kabel kénnen
die freiliegenden Metallteile des Elektrowerkzeugs
ebenfalls Strom fiihrend werden, so dass der Benutzer
einen elektrischen Schlag erleiden kann.

6. Verwenden Sie beim Léangsségen stets einen
Parallelanschlag oder ein Richtlineal. Dadurch
wird die Schnittgenauigkeit verbessert und die
Gefahr von Sageblatt-Klemmen reduziert.

7. Verwenden Sie stets Sdgeblatter, deren
Spindelbohrung die korrekte GroRe und Form (rau-
tenformig oder rund) hat. Sageblatter, die nicht genau
auf den Montageflansch der S&ge passen, rotieren
exzentrisch und verursachen den Verlust der Kontrolle.

8. Verwenden Sie niemals beschéadigte oder fal-
sche Sageblattscheiben oder -schrauben. Die
Sageblattscheiben und -schrauben sind speziell
fur lhre Sage vorgesehen, um optimale Leistung
und Betriebssicherheit zu gewahrleisten.

Riickschlagursachen und damit zusammenhan-

gende Warnungen

— Ein Ruckschlag ist eine plétzliche Reaktion auf ein
eingeklemmtes, blockiertes oder falsch ausgerich-
tetes Sageblatt, der ein unkontrolliertes Anheben
und Herausspringen der Sage aus dem Werkstlick
in Richtung der Bedienungsperson verursacht.

—  Wenn das Sageblatt durch den sich schlieBenden
Ségeschlitz eingeklemmt oder blockiert wird, bleibt das
Ségeblatt stehen, und die Motorreaktion driickt die Sége
plétzlich in Richtung der Bedienungsperson zurick.

— Falls das Sageblatt im Schnitt verdreht oder
versetzt wird, kénnen sich die Zahne an der
Hinterkante des Sageblatts in die Oberflache des
Holzstlicks bohren, so dass sich das Ségeblatt
aus dem Sé&geschlitz heraushebt und in Richtung
der Bedienungsperson zurtickspringt.

Ruckschlag ist das Resultat falscher Handhabung der

Sage und/oder falscher Arbeitsverfahren oder -bedin-

gungen und kann durch Anwendung der nachstehen-

den VorsichtsmaRnahmen vermieden werden.

1. Halten Sie die Sage mit beiden Handen fest,
und positionieren Sie lhre Arme so, dass sie
die Riickschlagkrifte auffangen. Stellen Sie
sich so, dass sich lhr Korper seitlich vom
Ségeblatt befindet, nicht auf gleicher Linie mit
dem Sdgeblatt. Rickschlag kann Zurlickspringen
der Sage verursachen; doch wenn geeignete
Vorkehrungen getroffen werden, kénnen die
Ruckschlagkréafte von der Bedienungsperson
unter Kontrolle gehalten werden.

2. Falls das Ségeblatt klemmt oder der Schnitt aus
irgendeinem Grund unterbrochen wird, lassen Sie
den Ein-Aus-Schalter los, und halten Sie die Sage
bewegungslos im Werkstiick, bis das Sageblatt
zum volligen Stillstand kommt. Versuchen Sie
niemals, die Sdge bei noch rotierendem Ségeblatt
vom Werkstiick abzunehmen oder zuriickzuzie-
hen, weil es sonst zu einem Riickschlag kom-
men kann. Nehmen Sie eine Uberpriifung vor, und
treffen Sie Abhilfemanahmen, um die Ursache von
Sageblatt-Klemmen zu beseitigen.
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Wenn Sie die Sage bei im Werkstiick befind-
lichem Sageblatt wieder einschalten, zent-
rieren Sie das Sageblatt im Ségeschlitz, und
vergewissern Sie sich, dass die Sdgezdhne
nicht mit dem Werkstiick im Eingriff sind.
Falls ein Sageblatt klemmt, kann es beim
Wiedereinschalten der Sage aus dem Werkstiick
herausschnellen oder zurlickspringen.

Stiitzen Sie groBe Platten ab, um die Gefahr
von Klemmen und Riickschlagen des
Sageblatts auf ein Minimum zu reduzie-

ren. Grof3e Platten neigen dazu, unter ihrem
Eigengewicht durchzuhangen. Die Stiitzen mis-
sen beidseitig der Schnittlinie und in der Nahe der
Plattenkante unter der Platte platziert werden.

» Abb.2
» Abb.3

5.

Verwenden Sie keine stumpfen oder bescha-
digten Sageblatter. Unscharfe oder falsch ange-
brachte Sageblatter erzeugen einen schmalen
Sageschlitz, der tUbermafige Reibung, Sageblatt-
Klemmen und Ruickschlag verursacht.

Die Sageblatttiefen- und Neigungseinstellungs-
Arretierhebel miissen fest angezogen und
gesichert sein, bevor der Schnitt ausgefiihrt
wird. Falls sich die Sageblatteinstellung wahrend
des Sé&gens verstellt, kann es zu Klemmen und
Rickschlag kommen.

Lassen Sie beim Sagen in vorhandene Wiande
oder andere tote Winkel besondere Vorsicht
walten. Das vorstehende Sageblatt kann Objekte
durchschneiden, die Riickschlag verursachen
kénnen.

Halten Sie das Werkzeug IMMER mit bei-

den Handen fest. Halten Sie NIEMALS lhre
Hand, Ihr Bein oder irgendeinen Korperteil
unter die Werkzeugbasis oder hinter die

Sage, insbesondere bei der Ausfiihrung

von Querschnitten. Falls Riickschlag auftritt,
besteht die Gefahr, dass die Sage tber Ihre Hand
zuriickspringt und schwere Personenschaden
verursacht.

» Abb.4

9.

Wenden Sie keine Gewalt auf die Sdge

an. Schieben Sie die Sdge mit einer
Geschwindigkeit vor, dass das Sageblatt
nicht abgebremst wird. Gewaltanwendung kann
ungleichmaBige Schnitte, Verlust der Genauigkeit
und mdéglichen Ruckschlag verursachen.

Funktion der Schutzhaube

1.

Uberpriifen Sie die untere Schutzhaube vor
jeder Benutzung auf einwandfreies SchlieBen.
Betreiben Sie die Sédge nicht, falls sich die
untere Schutzhaube nicht ungehindert bewegt
und sofort schlieBt. Die untere Schutzhaube
darf auf keinen Fall in der ge6ffneten Stellung
festgeklemmt oder festgebunden werden.
Wird die Sage versehentlich fallen gelassen,
kann die untere Schutzhaube verbogen werden.
Heben Sie die untere Schutzhaube mit dem
Riickzuggriff an, und vergewissern Sie sich,

dass sie sich ungehindert bewegt und bei allen
Winkel- und Schnitttiefen-Einstellungen nicht mit
dem S&ageblatt oder irgendeinem anderen Teil in
Beriihrung kommt.

Uberpriifen Sie die Funktion der Feder der
unteren Schutzhaube. Falls Schutzhaube und
Feder nicht einwandfrei funktionieren, miissen
die Teile vor der Benutzung gewartet werden.
Falls beschadigte Teile, klebrige Ablagerungen
oder Schmutzansammlung vorhanden sind, kann
die untere Schutzhaube schwergéngig werden.
Die untere Schutzhaube sollte nur fiir spe-
zielle Schnitte, wie ,,Tauchschnitte“ und
»Doppelwinkelschnitte“, manuell zuriick-
gezogen werden. Heben Sie die untere
Schutzhaube mit dem Riickzuggriff an, und
sobald das Sageblatt in das Werkstiick ein-
dringt, muss die untere Schutzhaube losgelas-
sen werden. Fir alle anderen Sagearbeiten sollte
die untere Schutzhaube automatisch betatigt
werden.

Vergewissern Sie sich stets, dass die untere
Schutzhaube das Sageblatt verdeckt, bevor
Sie die Sage auf der Werkbank oder dem
Boden ablegen. Ein ungeschiitzt auslaufendes
Sageblatt bewirkt Riickwartskriechen der Sage
und schneidet alles, was sich in seinem Weg
befindet. Beriicksichtigen Sie die Auslaufzeit des
Séageblatts bis zum Stillstand nach dem Loslassen
des Schalters.

Offnen Sie die untere Schutzhaube pro-
beweise von Hand, und achten Sie beim
Loslassen darauf, dass sie sich einwandfrei
schlieBt. Vergewissern Sie sich auch, dass der
Riickzuggriff nicht mit dem Werkzeuggehéuse
in Beriihrung kommt. Die BloRstellung des
Sé&geblatts ist SEHR GEFAHRLICH und kann zu
schweren Verletzungen fiihren.

Zusatzliche Sicherheitswarnungen

1.

Lassen Sie beim Schneiden von feuchtem
Holz, druckbehandeltem Bauholz oder Astholz
besondere Vorsicht walten. Behalten Sie einen
gleichmafigen Vorschub des Werkzeugs bei,
ohne dass sich die Sageblattdrehzahl verringert,
um Uberhitzen der Sageblattzahne zu vermeiden.
Versuchen Sie nicht, abgeschnittenes Material
bei rotierendem Sageblatt zu entfernen.
Warten Sie, bis das Ségeblatt zum Stillstand
kommt, bevor Sie abgeschnittenes Material
wegnehmen. Das Sageblatt lauft nach dem
Ausschalten noch nach.

Vermeiden Sie das Schneiden von Néageln.
Uberpriifen Sie Bauholz vor dem Schneiden
auf Nagel, und entfernen Sie etwaige Nagel.
Setzen Sie den breiteren Teil der Grundplatte
auf den fest abgestiitzten Teil des Werkstiicks,
nicht auf den Teil, der nach dem Schnitt herun-
terfallt. Kurze oder kleine Werkstiicke miissen
eingespannt werden. VERSUCHEN SIE NICHT,
KURZE WERKSTUCKE MIT DER HAND ZU
HALTEN!

» Abb.5

5.

Bevor Sie das Werkzeug nach Ausfiihrung
eines Schnitts absetzen, vergewissern Sie
sich, dass sich die Schutzhaube geschlos-
sen hat und das Sageblatt zu vollstdndigem
Stillstand gekommen ist.
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6. Versuchen Sie niemals, die Kreissdge zum
Sagen verkehrt herum in einen Schraubstock
einzuspannen. Dies ist sehr gefahrlich und
kann zu schweren Unféllen fiihren.

» Abb.6

7. Manche Materialien kdnnen giftige
Chemikalien enthalten. Treffen Sie
VorsichtsmaBnahmen, um das Einatmen
von Arbeitsstaub und Hautkontakt zu verhii-
ten. Befolgen Sie die Sicherheitsdaten des
Materiallieferanten.

8. Bremsen Sie die Sdge nicht durch seitlichen
Druck auf das Sageblatt ab.

. Verwenden Sie keine Schleifscheiben.

10. Verwenden Sie nur Sdgeblatter mit einem
Durchmesser, der am Werkzeug markiert oder
im Handbuch angegeben ist. Die Verwendung
eines Sageblatts mit falscher GréRe kann den
einwandfreien Schutz des Sageblatts oder den
Schutzbetrieb beeintrachtigen, was ernsthaften
Personenschaden zur Folge haben kann.

11. Halten Sie das Sageblatt scharf und sauber.
An den Sageblattern haftendes und verharte-
tes Gummi und Harz verlangsamen die Sage
und erhéhen die Riickschlaggefahr. Halten
Sie das Sageblatt sauber, indem Sie es vom
Werkzeug abmontieren und dann mit Gummi- und
Harzentferner, heiRem Wasser oder Petroleum
reinigen. Verwenden Sie niemals Benzin.

12. Tragen Sie bei der Benutzung des Werkzeugs
eine Staubmaske und einen Gehorschutz.

13. Verwenden Sie immer das zum Schneiden
des jeweiligen Arbeitsmaterials vorgesehene
Sageblatt.

14. Verwenden Sie nur Sageblatter, die mit einer
Drehzahl markiert sind, die der am Werkzeug
angegebenen Drehzahl entspricht oder diese
ibertrifft.

15.  (Nur fiir européische Lénder)

Verwenden Sie immer ein Sageblatt, das
EN847-1 entspricht.

DIESE ANWEISUNGEN
AUFBEWAHREN.

A WARNUNG: Lassen Sie sich NICHT durch
Bequemlichkeit oder Vertrautheit mit dem Produkt
(durch wiederholten Gebrauch erworben) von der
strikten Einhaltung der Sicherheitsregeln fiir das
vorliegende Produkt abhalten. MISSBRAUCH oder
Missachtung der Sicherheitsvorschriften in dieser
Anleitung konnen schwere Personenschaden
verursachen.

FUNKTIONSBESCHREIBUNG

MA\VORSICHT:

. Uberzeugen Sie sich immer vor dem Einstellen
des Werkzeugs oder der Kontrolle seiner
Funktion, dass es abgeschaltet und der Stecker
aus der Dose gezogen ist.

Einstellen der Schnitttiefe
» Abb.7: 1. Hebel

AVORSICHT:

. Ziehen Sie den Hebel nach Einstellung der
Schnitttiefe stets fest an.

Losen Sie den Hebel an der Tiefenfiihrung und ver-
stellen Sie den Gleitschuh nach oben oder unten.
Arretieren Sie den Gleitschuh an der gewlinschten
Schnitttiefe durch Festziehen des Hebels.

Fir einen sauberen, sicheren Schnitt stellen Sie die
Schnitttiefe so ein, dass nur maximal ein Sageblattzahn
unter dem Werkstlick herausragt. Die Verwendung

der richtigen Schnitttiefe minimiert die Gefahr von
RUCKSCHLAGEN, die zu Personenschaden fiihren
kénnen.

» Abb.8: 1. Vorderer Hebel
» Abb.9: 1. Hintere Fligelmutter

Losen Sie den vorderen Hebel und die hintere
Fligelmutter. Neigen Sie das Werkzeug auf den
gewilinschten Winkel (0° bis 50°) und ziehen Sie
anschlieBend den Hebel und die Fligelmutter fest an.
» Abb.10: 1.Anschlag

Verwenden Sie fiir genaue 45°-Gehrungsschnitte

den 45°-Anschlag. Drehen Sie den Anschlag fir
Gehrungsschnitte von 0° bis 45° im Uhrzeigersinn und
fur Gehrungsschnitte von 0° bis 50° entgegen dem
Uhrzeigersinn.

» Abb.11: 1. Position 0° 2. Position 45° 3. Schnittlinie
4. Schraube

Fir Geradschnitte richten Sie die Position 0° an der
Vorderseite des Gleitschuhs auf lhre Schnittlinie aus.
Fir 45°-Gehrungsschnitte richten Sie die Position 45°
an der Vorderseite des Gleitschuhs auf lhre Schnittlinie
aus. Die Position der oberen Fuhrung ist einstellbar.

» Abb.12: 1. Griffschalter 2. Entsperrungstaste

A\VORSICHT:

. Achten Sie vor dem Einstecken des
Netzsteckers des Werkzeugs in die Steckdose
darauf, dass sich der Ein/Aus-Schalter korrekt
bedienen lasst und beim Loslassen in die
Position "OFF" (AUS) zurtickkehrt.
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Damit der Ausléseschalter nicht versehentlich

gezogen wird, befindet sich am Werkzeug eine
Entsperrungstaste. Zum Start des Werkzeugs miissen
die Entsperrungstaste gedriickt und der Ausléseschalter
gezogen werden. Lassen Sie zum Ausschalten des
Werkzeugs den Ausldseschalter los.

Betéatigen Sie den Umschalthebel niemals mit Gewalt,
ohne dabei den Arretierhebel zu driicken. Dadurch kann
der Schalter beschadigt werden.

Einschalten der Lampe

Fiir Modell HS6101, HS7101

AVORSICHT:
. Schauen Sie nicht direkt ins Licht oder die
Lichtquelle.

» Abb.13: 1.Lampe

Die Lampe leuchtet auf, sobald das Werkzeug an

die Stromversorgung angeschlossen ist. Die Lampe
leuchtet, bis das Werkzeug von der Stromversorgung
getrennt wird.

HINWEIS:

. Verwenden Sie fur das Abwischen der
Unreinheiten von der Lichtlinse einen trocke-
nen Lappen. Achten Sie darauf, dass Sie die
Lichtlinse nicht zerkratzen, dadurch kann ihre
Leuchtkraft verringert werden.

. Verwenden Sie zur Reinigung der Linse kein
Benzin, keinen Verdiinner oder Ahnliches. Die
Verwendung solcher Flissigkeiten beschadigt
die Linse.

MONTAGE

A\VORSICHT:

. Ehe Sie am Werkzeug irgendwelche Arbeiten
beginnen, Giberzeugen Sie sich immer vorher,
dass es abgeschaltet und der Stecker aus der
Dose gezogen ist.

Montage und Demontage des

Sageblatts

AVORSICHT:

. Montieren Sie das Ségeblatt so, dass seine
Zahne an der Vorderseite der Maschine nach
oben zeigen.

. Verwenden Sie nur den mitgelieferten Makita-
Schliissel zum Demontieren oder Montieren des
Séageblatts.

» Abb.14: 1. Sechskantschliissel 2. Lésen
3. Anziehen 4. Spindelarretierung

Zur Demontage des Séageblatts driicken Sie die
Spindelarretierung, um ein Drehen des Sageblatts zu
verhindern, und I6sen Sie die Sechskantschraube durch
Linksdrehung des Sechskantschlissels. Nehmen Sie
dann Sechskantschraube, AuRenflansch und Ségeblatt
ab.
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Fiir Werkzeuge mit dem Innenflansch
fiir ein Sageblatt mit einem

Lochdurchmesser von 15,88 mm
» Abb.15: 1. Befestigungsschaft 2. Innenflansch
3. Sageblatt 4. AuBenflansch
5. Sechskantschraube

Befestigen Sie den Innenflansch mit dem abgestuften
Bereich nach auRen auf den Montageschaft; set-

zen Sie anschlieRend Sageblatt, AuRenflansch und
Sechskantschraube ein.

ZIEHEN SIE DIE SCHRAUBE IM UHRZEIGERSINN
FESTAN.

Fiir Werkzeuge mit dem Innenflansch
fiir ein Sageblatt mit einem anderen

Lochdurchmesser als 15,88 mm

» Abb.16: 1. Befestigungsschaft 2. Innenflansch
3. Sageblatt 4. AuRenflansch
5. Sechskantschraube

Der Innenflansch hat einen speziellen
Durchmesservorsprung auf einer Seite und einen
anderen Durchmesservorsprung auf der anderen Seite.
Wahlen Sie die richtige Seite, bei der der Vorsprung
perfekt in das Sageblattloch passt.

Befestigen Sie nun den Innenflansch auf den
Montageschaft, so dass die richtige Seite mit dem
Vorsprung am Innenflansch nach auRen zeigt; setzen
Sie anschlieRend Sageblatt und AuRenflansch ein.
ZIEHEN SIE DIE SCHRAUBE IM UHRZEIGERSINN
FESTAN.

A\VORSICHT:

. Vergewissern Sie sich, dass der Vorsprung
"a" am Innenflansch perfekt in das
Ségeblattloch passt. Das Anbringen des
Blattes auf der falschen Seite kann zu gefahrli-
chen Vibrationen fiihren.

» Abb.17: 1. Ring 2. Innenflansch 3. Sageblatt
4. AuBenflansch 5. Sechskantschraube

Vergessen Sie beim Austausch des Ségeblatts nicht,
das angefallene Sdgemehl vom oberen und unteren
Blattschutz zu entfernen. Dies ersetzt jedoch nicht vor
jeder Inbetriebnahme die Uberpriifung der Funktion der
beweglichen Schutzhaube.

Aufbewahrung des
Sechskantschliissels
» Abb.18: 1. Sechskantschlissel

Wenn Sie den Sechskantschliissel nicht verwenden,
bewahren Sie ihn wie in der Abbildung dargestellt auf,
damit er nicht verloren geht.

AnschlieRen eines Staubsaugers

» Abb.19: 1.Absaugstutzen 2. Schraube
» Abb.20:

Um groRere Sauberkeit bei der Arbeit zu erzielen,
schlieBen Sie einen Makita-Staubsauger an lhr
Werkzeug an. Montieren Sie den Absaugstutzen mit der
Schraube an der Maschine. SchlieRen Sie dann den
Schlauch eines Staubsaugers an den Stutzen wie in der
Abbildung dargestellt an.
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ARBEIT

WARTUNG

AVORSICHT:

. Schieben Sie das Werkzeug beim Schneiden
stets sachte vor. UbermaRige Druckausiibung
oder Verdrehen des Werkzeugs bewirken
eine Uberhitzung des Motors und geféhrliche
Ruckschlage, die moglicherweise zu schweren
Verletzungen fiihren kénnen.

. Verwenden Sie stets einen vorderen und hinte-
ren Griff, und halten Sie wahrend der Arbeit das
Werkzeug am vorderen und hinteren Griff sicher
fest.

Halten Sie das Werkzeug mit festem Griff. Das
Werkzeug verfiigt sowohl tiber einen vorderen als auch
einen hinteren Griff. Verwenden Sie beide Griffe, um

so bestmdglich das Werkzeug zu umfassen. Wenn Sie
die S&ge mit beiden Handen festhalten, vermeiden

Sie Verletzungen durch das Sageblatt. Setzen Sie den
Gleitschuh auf das zu schneidende Werkstlick auf,
ohne dass das Sageblatt mit ihm in Bertihrung kommt.
Schalten Sie anschlieRend das Werkzeug ein und
warten Sie, bis das Ségeblatt die volle Drehzahl erreicht
hat. Schieben Sie nun das Werkzeug flach und gleich-
maRig Uber die Oberflache des Werkstlicks vor, bis der
Schnitt vollendet ist.

Fir saubere Schnitte halten Sie lhre Schnittlinie gerade
und die Geschwindigkeit gleichmaRig. Wenn der Schnitt
nicht genau Ihrer beabsichtigten Schnittlinie folgt, ver-
suchen Sie nicht, das Werkzeug zurlick zur Schnittlinie
zu drehen oder mit Gewalt zu schieben. Dies kann zum
Einklemmen des Sageblatts flihren und somit zu einem
gefahrlichen Riickschlag und méglicherweise zu schwe-
ren Verletzungen. Betatigen Sie den Schalter, warten
Sie auf den Stillstand des Sageblatts und ziehen Sie
dann das Werkzeug zurlick. Setzen Sie das Werkzeug
an der neuen Schnittlinie an und starten Sie den
Sagevorgang erneut. Versuchen Sie dabei, Positionen
zu vermeiden, in denen der Bediener den entstehenden
Sagespanen und -staub ausgesetzt ist. Tragen Sie eine
Schutzbrille, um Verletzungen zu vermeiden.

» Abb.21

Parallelanschlag (Flihrungsschiene)

» Abb.22: 1. Klemmhebel 2. Parallelanschlag
(FUhrungsschiene)

Der praktische Parallelanschlag ermdglicht die
Ausfiihrung besonders genauer Geradschnitte.
Schieben Sie den Parallelanschlag einfach satt anlie-
gend gegen die Werkstiickkante, und sichern Sie den
Anschlag mit dem Feststellhebel an der Vorderseite des
Gleitschuhs. Wiederholte Schnitte auf gleiche Breite
sind ebenfalls moglich.
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MA\VORSICHT:

. Bevor Sie mit der Kontrolle oder Wartung des
Werkzeugs beginnen, liberzeugen Sie sich
immer, dass es ausgeschaltet und der Stecker
aus der Steckdose herausgezogen ist.

. Saubern Sie die Schutzhaube, um sicherzu-
gehen, dass kein angesammeltes Sagemehl
und keine Spane vorhanden sind, die die
Funktion des Schutzsystems beeintrachti-
gen konnen. Ein verschmutztes Schutzsystem
kann die ordnungsgeméaRe Funktion einschréan-
ken, was zu schweren Personenschaden fiihren
kann. Am effektivsten kann diese Reinigung mit
Druckluft durchgefiihrt werden. Verwenden Sie
unbedingt einen geeigneten Augenschutz
und eine Atemmaske, um sich vor dem aus
der Schutzhaube herausgeblasenen Staub
zu schiitzen.

. Verwenden Sie zum Reinigen niemals
Kraftstoffe, Benzin, Verdinnern, Alkohol
oder dhnliches. Dies kann zu Verfarbungen,
Verformungen oder Rissen fiihren.

Einstellen der 0°- und
45°-Schnittgenauigkeit (Vertikal-

und 45°-Schnitt)

» Abb.23: 1. Einstellschraube fir 0°
2. Einstellschraube fir 45°
» Abb.24: 1. Einstelldreieck

Diese Einstellung wurde werkseitig vorgenom-

men. Sollte sie verstellt sein, miissen Sie die
Einstellschrauben mit einem Sechskantschliissel
nachjustieren, wahrend das Sageblatt mit Hilfe eines
Einstelldreiecks, Anschlagwinkels, etc. in den Winkel
von 0° oder 45° gebracht wird.

Einstellen auf Parallelitat

» Abb.25: 1. Fuf 2. Schraube 3. Sageblatt

Die Parallelitdt zwischen Gleitschuh und Sageblatt
wurde werkseitig eingestellt. Sollte die Parallelitat
jedoch nicht mehr gegeben sein, kénnen Sie die
Parallelitat wie folgt einstellen.

Stellen Sie sicher, dass alle Hebel und Schrauben
festgezogen sind. Losen Sie die Schrauben etwas, wie
dargestellt. Offnen Sie die untere Schutzhaube und
verschieben Sie die hintere Seite des Gleitschuhs so,
dass die Abstande A und B gleich sind. Ziehen Sie nach
dem Ausrichten die Schraube fest. Fiihren Sie einen
Probeschnitt aus, um die Parallelitat zu tGberpriifen.
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Kohlenwechsel

» Abb.26: 1. Grenzmarke

Nehmen Sie die Kohlen regelmaRig heraus und wech-
seln Sie sie. Wenn sie bis zur Grenzmarke verbraucht
sind, mlssen sie ausgewechselt werden. Die Kohlen
mussen sauber sein und locker in ihre Halter hinein-
fallen. Die beiden Kohlen miissen gleichzeitig ausge-
wechselt werden. Verwenden Sie ausschlieRlich gleiche
Kohlen.

Schrauben Sie mit einem Schraubenzieher den
Kohlenhalterdeckel ab. Wechseln Sie die verschlisse-
nen Kohlen, legen Sie neue ein und schrauben Sie den
Deckel wieder auf.

» Abb.27: 1. Schraubendreher 2. Kohlenhalterdeckel

Nach Austausch der Birsten schlieBen Sie das
Werkzeug an die Stromversorgung an und fah-

ren Sie die Birsten ein, indem Sie das Werkzeug

etwa 10 Minuten ohne Last laufen lassen. Prifen

Sie dann das Werkzeug im Betrieb und auch den
Betrieb der elektrischen Bremse durch Loslassen des
Ausloseschalters. Falls die elektrische Bremse nicht
richtig funktioniert, bringen Sie das Werkzeug fiir eine
Reparatur zu einem Makita-Servicecenter in Ihrer Nahe.
Zur Aufrechterhaltung der SICHERHEIT und
ZUVERLASSIGKEIT des Produkts miissen die
Reparaturen und alle Wartungen und Einstellungen von
den autorisierten Servicestellen der Firma Makita und
unter Verwendung der Ersatzteile von Makita durchge-
fihrt werden.

SONDERZUBEHOR

AVORSICHT:

. Fir Ihr Werkzeug Makita, das in dieser
Anleitung beschrieben ist, empfehlen wir fol-
gende Zubehdrteile und Aufsatze zu verwen-
den. Bei der Verwendung anderer Zubehdrteile
oder Aufséatze kann die Verletzungsgefahr
fur Personen drohen. Die Zubehérteile und
Aufsatze dirfen nur flr ihre festgelegten
Zwecke verwendet werden.

Wenn Sie nahere Informationen bezlglich dieses
Zubehdrs bendtigen, wenden Sie sich bitte an lhre
ortliche Servicestelle der Firma Makita.

. Sageblatter

. Parallelanschlag (Fihrungsschiene)
. FUhrungsschiene

. Fihrungsschienenadapter

. Sechskantschlissel

. Verbindung

HINWEIS:

. Einige der in der Liste aufgefiihrten Elemente
sind dem Werkzeugpaket als Standardzubehor
beigefiigt. Diese kdnnen in den einzelnen
Landern voneinander abweichen.
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MAGYAR (Eredeti utasitasok)

RESZLETES LEIRAS

Modell Hs6100 | Hse101 Hs7100 | Hs7101
Flrészlap atméréje 165 mm 190 mm
Max. vagasi mélység 0°-nal 54,5 mm 67 mm
45°-nal 39,5 mm 48,5 mm
50°-nal 35,5 mm 43,5 mm
Uresijarati fordulatszam (min™) 5500
Teljes hossz 297 mm 310 mm
Tiszta tdmeg 3,5 kg 3,5 kg 3,7 kg 3,8 kg
Biztonsagi osztaly =

. Folyamatos kutato- és fejlesztéprogramunk eredményeként az itt felsorolt tulajdonsagok figyelmeztetés nélkil

megvaltozhatnak.

. A tulajdonsagok orszagrol orszagra kilénbozhetnek.

. Suly, az EPTA 01/2014 eljaras szerint

Rendeltetésszeri hasznalat

A szerszam hossziranyu és keresztiranyu, ferde,
egyenes- és gérvagasok végzésére hasznalhatd
faanyagokban, ugy, hogy kdzben szorosan érintkezik a
munkadarabbal. A megfelel6 flirészlapokkal aluminium
is flirészelhetd.

A 220V és 250 V kozotti fesziiltséggel rendelkezé
nyilvanos kisfesziiltségili arameloszté rendszerek-
ben valé hasznalatra.
Az elektromos berendezések bekapcsolasakor feszlilt-
ségingadozasok Iéphetnek fel. Ezen készulék (izemel-
tetése kedvezétlen aramellatasi korilmények kozott
ellentétes hatassal lehet mas berendezések miiko-
désére. A 0,32 Ohmmal egyenld vagy annal kisebb
értékl halozati impedancia esetén feltételezhetéen nem
lesznek negativ jelenségek. Az ehhez az eszk6zhdz
hasznalt halozati csatlakozét biztositékkal vagy lassu
kioldasi jellemzékkel rendelkezé megszakitoval kell
védeni.
Zaj
Atipikus A-sulyozasu zajszint, a EN62841 szerint
meghatarozva:

Tipus HS6100,HS6101

Hangnyomaésszint (L,s): 98 dB (A)

Hangteljesitményszint (Lwa): 109 dB (A)

Tarés (K): 3dB (A)

Tipus HS7100,HS7101

Hangnyomasszint (Lya): 97 dB (A)

Hangteljesitményszint (Lya): 108 dB (A)

Tarés (K): 3dB (A)

MEGJEGYZES: A zajkibocsatas értéke a szabvanyos
vizsgalati eljarasnak megfeleléen lett mérve, és segit-
ségével az elektromos kéziszerszamok dsszehason-
lithatok egymassal.

MEGJEGYZES: A zajkibocsatas értékének segitsé-
gével el6zetesen megbecsilhetd a rezgésnek valo

kitettség mértéke.

AFIGYELMEZTETES: Viseljen fiilvédét!

AFIGYELMEZTETES: A szerszam zajkibocsa-
tasa egy adott alkalmazasnal eltérhet a megadott
értéktol a hasznalat modjatol, kiilonosen a feldol-
gozott munkadarab fajtajatol fliggen.

AFIGYELMEZTETES: Hatarozza meg a kez-
el6 védelmét szolgalé6 munkavédelmi lépéseket,
melyek az adott munkafeltételek melletti vibraciés
hatas becsiilt mértékén alapulnak (figyelembe
véve a munkaciklus elemeit, mint példaul a gép
leallitasanak és liresjaratanak mennyiségét az
elinditasok szama mellett).

Vibracio
A vibracio teljes értéke (haromtengelyl vektorosszeg)
EN62841 szerint meghatarozva:
Tipus HS6100,HS6101
Mikodési méd: favagas
Rezgéskibocsatas (anw): 2,5 m/s® vagy kevesebb
Tarés (K): 1,5 m/s?
Mikddési mod: fém vagasa
Rezgéskibocsatas (anw): 2,5 m/s’
Tiirés (K): 1,5 m/s’
Tipus HS7100,HS7101
Mikddési mod: favagas
Rezgéskibocsatas (anw): 2,5 m/s® vagy kevesebb
Tarés (K): 1,5 m/s’
Mikodési méd: fém vagasa
Rezgéskibocsatas (any): 2,5 m/s’
Tiirés (K): 1,5 m/s’

MEGJEGYZES: Arezgés teljes értéke a szabvanyos
vizsgalati eljarasnak megfeleléen lett mérve, és segit-
ségével az elektromos kéziszerszamok 6sszehason-
lithaték egymassal.

MEGJEGYZES: A rezgés teljes értékének segitsé-
gével el6zetesen megbecstlhetd a rezgésnek vald
kitettség mértéke.
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AFIGYELMEZTETES: A szerszam rezgéskibo-
csatasa egy adott alkalmazasnal eltérhet a meg-
adott értéktol a hasznalat modjatol, kiilondsen a
feldolgozott munkadarab fajtajatol fliggéen.

AFIGYELMEZTETES: Hatarozza meg a kez-
el6 védelmét szolgalé6 munkavédelmi Iépéseket,
melyek az adott munkafeltételek melletti vibracios
hatas becsiilt mértékén alapulnak (figyelembe
véve a munkaciklus elemeit, mint példaul a gép
leallitasanak és lresjaratanak mennyiségét az
elinditasok szama mellett).

EK Megfelel6ségi nyilatkozat

Csak eurdpai orszagokra vonatkozéan

Az EK-megfelel6ségi nyilatkozat az utmutato6 ,A” mel-
lékletében talalhato.

A szerszamgépekre vonatkozé

altalanos biztonsagi
figyelmeztetések

AFIGYELMEZTETES: Olvassa el a szerszam-
géphez mellékelt 6sszes biztonsagi figyelmezte-
tést, utasitast, illusztraciot és a miiszaki adatokat.
A kovetkezdkben leirt utasitasok figyelmen kivil
hagyasa elektromos aramutést, tlizet és/vagy sulyos
sérllést eredményezhet.

Orizzen meg minden figyelmez-
tetést és utasitast a késoébbi tajé-
kozodas érdekében.

A figyelmeztetésekben szerepld "szerszamgép" kife-
jezés az On halozatrél (vezetékes) vagy akkumula-

torrol (vezeték nélkiili) mikodtetett szerszamgépére
vonatkozik.

A korflirészre vonatkozé6 biztonsagi

figyelmeztetések

Vagasi eljarasok

1. MAAVESZELY: Tartsa kezét tavol a fiirészlap-
tol és a vagas helyétol. Masik kezét tartsa a
segédmarkolaton vagy a motorhazon. Ha két
kézzel tartja a flirészt, akkor a flirészlap nem
vaghatja el a kezét.

2. Ne nyuljon a munkadarab ala. A védéburkolat
nem tudja megvédeni Ont a fiirészlaptél a mun-
kadarab alatt.

3. Allitsa a vagasi mélységet a munkadarab vas-
tagsagaval megegyez6 értékre. A munkadarab
alatt a flirészlapbdl egy teljes fognal kevesebbnek
kel kilatszania.

4. Vagas kozben soha ne kézben tartsa, és soha
ne fektesse az 6lébe a munkadarabot. Rogzitse
a munkadarabot egy szilard padozaton.
Nagyon fontos a munkadarab megfeleld alata-
masztasa, hogy elkerilje a személyi séruléseket,
a flrésztarcsa meghajlasat vagy a gép feletti
iranyitas elvesztését.

» Abra1

5. Tartsa az elektromos szerszamot a szigetelt mar-
koléfeliileteinél fogva, amikor olyan miiveletet
végez, amelynél fennall a veszélye, hogy a vago-
szerszam rejtett vezetékekbe vagy a sajat veze-
tékébe litkdzhet. Feszlltség alatt 1év6 vezetékekkel
valé érintkezéskor a szerszamgép alkatrészei is
fesziiltség ala keriilnek, és megrazhatjak a kezelét.

6. Parhuzamos vagaskor mindig hasznalja a
parhuzamvezeté6t vagy egy egyenes szélveze-
tét. Ez javitja a vagas pontossagat, és csdkkenti a
firészlap meghajlasanak esélyét.

7.  Mindig csak megfelel6 méretii és alaku (gyémant
vagy kerek) tengelyfurattal rendelkezé fiirésztarcsa-
kat hasznaljon. Azok a flirésztarcsak, amelyek nem
illeszkednek a rogzité alkatrészekhez, forgas kézben nem
maradnak kdzépen, ami iranyithatatlansaghoz vezet.

8.  Soha ne hasznaljon sériilt vagy nem megfelel6
alatétet vagy csavart a fiirészlaphoz. A fiirészlap
alatéteket és a fejescsavart specialisan ehhez a
szerszamhoz tervezték, az optimalis teljesitmény
és a biztonsagos miikddés biztositasa érdekében.

A visszarugas okai és az ezzel kapcsolatos

figyelmeztetések

—  avisszarugas a szerszam hirtelen reakcioja beszorult,
beakadt vagy rosszul all6 firésztarcsa esetén, amely
az irdnyithatatlan szerszam felemelkedését és kilokd-
dését okozza a munkadarabrol a kezel6 iranyaba;

—  amikor a flrésztarcsa beszorul vagy beakad az 6ssze-
zarddo flrészjaratban, a flrésztarcsa megall, és a motor
reakcidja a gépet gyorsan a kezel6 iranyaba lenditi;

— haafirészlap megcsavarodik vagy nem all meg-
feleléen a vagatban, a flirészlap fogai és hatsé
széle belevajja magat a munkadarab felsé feliile-
tébe, mialtal a flirészlap kiugrik a flirészjaratbdl és
a kezel6 felé lendiil.

A visszarugas a szerszam helytelen hasznalatanak és/

vagy a hibas megmunkalasi eljarasnak az eredménye és

az alabb leirt ovintézkedések betartasaval elkerllhetd.

1. Fogja stabilan a szerszamot mindkét kezével és
tartsa ugy a karjait, hogy ellen tudjon allni a visz-
szarugaskor fellép6 eréknek. Igazitsa a testét a
flirészlap valamelyik oldalara, de ne egy vonalba a
filirészlappal. A visszarlgas a szerszam visszaugrasat
okozhatja, de a visszarugaskor fellépd eréket a kezeld
lekiizdheti, ha a megfelel6 dvintézkedéseket betartja.

2. Amikor a flirészlap meghajlott, vagy valami-
ért meg kell szakitania a vagasi miiveletet,
engedje fel a kioldot és tartsa mozdulatlanul
a flirészt az anyagban amig teljesen meg nem
all. Soha ne prébalja eltavolitani a flirészt a
munkadarabbél vagy visszahuzni a flirészt
amig a fiirészlap mozgasban van, mert vissza-
rugas léphet fel. Figyelje és korrigalé miveletek-
kel probalja megelézni a flrészlap meghajlasat.

3. Amikor ujra bekapcsolja a flirészt a mun-
kadarabban, allitsa kozépre a flirésztarcsat a
fiirészjaratban és gy6z6djon meg rola, hogy a
fiirészfogak nem kapaszkodnak az anyagba. Ha
a flrésztarcsa meghaijlik, az kijohet vagy visszartg-
hat a munkadarabbdl a szerszam Ujrainditasakor.

4. A nagyméretii falapokat tamassza ala, hogy elke-
riilje a flirészlap beszorulasat és a visszarigast.
A nagyméret( falapok meghajolhatnak sajat sulyuk
alatt. Tamasztékot a falap mindkét oldalara kell tenni,
a vagovonal kdzelébe és a lap szélétél nem messze.
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» Abra2
» Abra3

5.

Ne hasznaljon tompa vagy sériilt fiirészlapo-
kat! A nem elég éles vagy rosszul beallitott firész-
lapok keskeny flirészjaratot eredményeznek,
amely tulzott surlédashoz, a fiirészlap meghajla-
sahoz és visszarugashoz vezet.

A fiirészlap mélységének és a ferdevagas szo6-
gének beallitasara szolgalo reteszel6karokat
meg kell huizni és a vagas megkezdése el6tt
rogziteni kell. Ha a flirészlap beadllitasa elmozdul
a vagas alatt, akkor a flirészlap meghajolhat, ami
visszarugast eredményez.

Kiilonosen figyeljen oda, amikor meglévé falak
vagy mas belathatatlan teriiletek vagasara hasz-
nalja a szerszamot. A kiall¢ flrészlap olyan tar-
gyakba vaghat bele, amik visszarugast okozhatnak.
MINDIG tartsa szilardan a szerszamot mindkét
kezével! SOHA ne nyujtsa a kezét, labat, vagy
barmilyen mas testrészét a szerszam alaple-
meze ala vagy a flirész mogé, kiilonésen ha
harantvagast végez! Ha visszarugas torténik, a
frész kdnnyen visszaugorhat a kezein at, komoly
sériléseket okozva.

» Abra4

9.

Soha ne eréltesse a flirészt! Olyan sebesség-
gel tolja eldre a fiirészt, hogy a flirészlap lassu-
las nélkiil vagjon. A flirész eréltetése egyenetlen
vagasokat, a pontossag csokkenését és esetleg
visszarugast okozhat.

Flrészlapvédé funkcio

1.

Minden hasznalat ellenérizze, hogy az als6
flirészlapvédé megfelel6en zar-e. Ne miikod-
tesse a fiirészt, ha az also fiirészlapvéd6 nem
mozog akadalymentesen, és nem zar azonnal.
Soha ne rogzitse vagy kosse ki az also filirész-
lapvédét nyitott allasban. Ha a flirész véletlenul
leesik, akkor az alsé flirészlapvédé elhajolhat.
Emelje fel az also6 flirészlapvédét a visszahuzé
fogantyuval és ellenérizze, hogy az szabadon
mozog, és nem ér a flirészlaphoz vagy barmely
mas alkatrészhez, egyik vagasi szognél vagy
vagasi mélységnél sem.

Ellenérizze az als¢ filirészlapvédo rugéjanak
miikodését. Ha védé vagy a rugé nem miikodik
megfeleléen, azokat hasznalat el6tt meg kell
javitani. Az als¢ flirészlapvédé lassan mozoghat
sérllt alkatrészek, gyantalerakodasok vagy hulla-
dék felhalmozédasa miatt.

Az als¢ filirészlapvédot csak dsszetett vaga-
sokhoz, mint pl. a ,,leszuré vagas" és a ,,kom-
binalt vagas", lehet kézzel felemelni. Emelje
fel az alsé fiirészlapvédé6t a visszahuz6 karral,
majd amint a flirészlap behatolt az anyagba,
az also flirészlapvédot el kell engedni. Minden
mas tipusl vagashoz az als6 védélemeznek
automatikusan kell miikddnie.

Mindig nézze meg, hogy az alsé fiirészlapvédé
befedi a flirészlapot, miel6tt leteszi a szer-
szamot az asztalra vagy a padléra. A védtelen,
szabadon forgé flirészlap miatt a szerszam elmoz-
dulhat, atvagva az atjaba kerul6 targyakat. Ne
feledje, hogy a flirészlap megallasaig valamennyi
id6 eltelik a kapcsold felengedése utan.

Az als¢ flirészlapvédo ellendrzéséhez kézzel
nyissa ki az also flirészlapvédét, majd engedje
el, és nézze meg, hogy megfeleléen zaro-
dik-e. Ellendrizze azt is, hogy a visszahuzé
fogantyu nem érintkezik-e az eszk6z motorha-
zaval. A flirészlapot szabadon hagyni NAGYON
VESZELYES és sulyos személyi sériilést okozhat.

Tovabbi biztonsagi figyelmeztetések

1.

Kiilonosen figyeljen oda nedves fa, nyo-

mas alatt ragasztott faanyag vagy gorcsos

fa vagasakor. Haladjon egyenletesen elére a
szerszammal, a flrészlap sebességének csokke-
nése nélkil, hogy elkertlje a flirészlap fogainak
tulmelegedését.

Ne probalja meg eltavolitani a levagott anyagot,
amikor a flirészlap még mozog. Varja meg, amig a
flirészlap megall, miel6tt megfogja a levagott dara-
bot. A flirészlap szabadon forog a kikapcsolas utan.
Keriilje a szegek atvagasat. A vagas megkez-
dése el6tt ellendrizze a fatorzset, és huzza ki
beldle az 6sszes szeget.

Tegye a flirész alaplemezének szélesebb részét
a munkadarab azon részére, amely stabilan ala
van tamasztva, ne arra a részre, amelyik leesik
a vagas végén. Ha a munkadarab révid vagy
kicsi, le kell fogatni. NE PROBALJA A ROVID
MUNKADARABOKAT KEZBEN TARTANI!

» Abra5

5.

Miel6tt leteszi a szerszamot a vagas befejezése
utan, gy6z6djon meg réla, hogy az alsé filirészlap-
védo bezarodott és a fiirészlap teljesen megalit.
Soha ne prébaljon a korfiirésszel ugy vagni,
hogy azt felforditva befogja egy satuba! Ez
kiilonosen veszélyes és komoly sériilésekhez
vezethet.

» Abra6

7.

11.

12.

13.

14.

Egyes anyagok mérgezé vegyiiletet tartal-
mazhatnak. Gondoskodjon a por belélegzése
elleni és érintés elleni védelemrdl. Tartsa be az
anyag szallitéjanak biztonsagi utasitasait.

Ne allitsa meg a tarcsat ugy, hogy oldaliranyu
nyomast fejt ki a flirészlapra.

Ne hasznaljon koszoriitarcsakat.

Csak a szerszamon jelzett vagy a kézikonyv-
ben megadott atmérojii flirészlapokat hasz-
nalja. Anem megfelel6 méretl flrészlap miatt a
flrészlap vagy a védéburkolat nem fogja meg-
feleléen ellatni a funkcidjat, ami sulyos személyi
sérlléshez is vezethet.

A flirészlapokat tartsa élesen és tisztan. A
flrészlapokra keményedett katrany és fagyanta
lelassitja a flrészt és megnoveli a visszartgas
kockazatat. Tartsa tisztan a flirészlapot ugy, hogy
el6szor leszereli azt a szerszamrol, majd meg-
tisztitja gyanta és katranyeltavolitéval, forré vizzel
vagy kerozinnal. Soha ne hasznaljon benzint.
Viseljen pormaszkot és hallasvédét a szer-
szam hasznalatakor.

Mindig ahhoz az anyaghoz ill flirésztarcsat
hasznaljon, amelyet vagni tervez.

Csak olyan flirésztarcsakat hasznaljon, ame-
lyek jelzett fordulatszama megegyezik a szer-
szamon jelzett fordulatszammal, vagy nagyobb
annal.
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15. (Csak eurépai orszagokra vonatkozéan)
Mindig az EN847-1 szabvanynak megfelel6

tarcsat hasznaljon.

ORIZZE MEG EZEKET AZ
UTASITASOKAT.

AFIGYELMEZTETES: NE HAGYJA, hogy (a
termék tobbszori hasznalatabol eredd) kényelem
és megszokas valtsa fel a termék biztonsagi
el6irasainak szigoru betartasat. AHELYTELEN
HASZNALAT és a hasznalati Gtmutatoban sze-
replé biztonsagi el6irasok megszegése sulyos
személyi sériilésekhez vezethet.

MUKODESI LEIRAS

Avicyizar:

. Mindig bizonyosodjon meg a szerszam kikap-
csolt és a halézathoz nem csatlakoztatott alla-
potardl mielétt ellendrzi vagy bedllitja azt.

A vagasi mélység bedllitasa

» Abra7: 1.Kar

AVIGYAzAT:
. A vagasi mélység beallitdsa utan mindig hizza
meg a szabalyozdkart.

Lazitsa meg a mélységvezetdn talalhatd szabalyozokart
és mozgassa a talplemezt felfelé vagy lefelé. A kivant
vagasi mélység beallitdsa utan rogzitse a talplemezt a
szabalyozékar meghtzasaval.

Atisztabb és biztonsagosabb vagas érdekében ugy
dllitsa be a vagasi mélységet, hogy a fiirészlapnak
legfeljebb egy foga nyuljon tul a munkadarabon. A
megfeleléen megvalasztott vagasi mélység elésegiti a
veszélyes VISSZARUGASOK veszélyének csdkkenté-
sét, amelyek személyi séruléseket okozhatnak.

» Abra8: 1. Eliilsé kar
» Abra9:

Lazitsa meg az ellilsé kart és a hatso szarnyasanyat.
Allitsa be a kivant széget (0° - 50°) a megfelel6 dontés-
sel, majd huzza meg a kart és a szarnyasanyat.

» Abra10: 1. Utkdzd

Hasznadlja a 45°-os Utk6z6t ha pontosan 45°-0s vagast
szeretne végezni. Forditsa el az litk6z6t az Gramutatd
jarasaval megegyez6 iranyba a ferdevagashoz (0° —
45°) és forditsa el az dramutato jarasaval ellentétes
irdnyba a 0° - 50° ferdevagasokhoz.

» Abra11: 1.0°-o0s pozicio 2. 45°-0s pozicid
3. Vagoévonal 4. Csavar

1. Hatso szarnyasanya

Egyenes vagasokhoz igazitsa a talplemez elején
talalhat6 0°-os poziciét a vagasvonalra. A 45°-os ferde-
vagashoz igazitsa a 45°-0s poziciét a vagasvonalra. A
févezet6 pozicidja allithato.

A kapcsol6 hasznalata

» Abra12: 1. Kioldokapcsolé 2. Kireteszeldgomb

AvicyAzar:

. A szerszam haldzatra csatlakoztatasa el6tt min-
dig ellenérizze hogy a kapcsolé kioldégombja
megfeleléen mozog és visszatér a kikapcsolt
(OFF) allapotba elengedése utan.

A kioldékapcsolo véletlen meghuzasanak elkeriilésére egy
kireteszeldgomb van felszerelve. A szerszam beinditasa-
hoz nyomja be a kireteszel6gombot és hizza meg a kioldo6-
kapcsolét. Engedie fel a kioldokapcsolét a ledllitashoz.

Ne huzza tulzott erével a kapcsoldkart, ha nem nyomta
be a kireteszel6kart. Ez a kapcsolo térését okozhatja.

A lampa bekapcsolasa

A modellhez HS6101, HS7101

AviGYAzaT:

. Ne tekintsen a fénybe vagy ne nézze egyene-
sen a fényforrast.

» Abra13: 1.Lampa

Ajelzélampa kigyullad, amikor a szerszam csatlakoz-
tatva van az aramforrashoz. A jelz6lampa vilagitani fog
amig a szerszamot nem aramtalanitjak.

MEGJEGYZES:

. Hasznaljon szaraz rongyot a lampa lencséin
1év6 szennyez6dés eltavolitasahoz. Ugyeljen
arra hogy ne karcolja meg a lampa lencséit, ez
csokkentheti a megvilagitas erésségét.

. Ne hasznaljon benzint, higitét és mas hasonlé
anyagot a lampa lencséjének tisztitasahoz. Az
ilyen anyagok karositjak a lencsét.

OSSZESZERELES

AviGyAzar:

. Mindig bizonyosodjon meg a szerszam kikap-
csolt és a halézathoz nem csatlakoztatott allapo-
tarol mielétt barmilyen munkalatot végezne rajta.

A flirészlap eltavolitasa és felhelyezése

AviGyAzar:

. Ellenérizze, hogy a flirészlap ugy lett felszerelve,
hogy a fogak a szerszam elejénél felfelé mutatnak.

. Aflrészlap felszereléséhez vagy eltavolitasa-
hoz csak a Makita kulcsot hasznalja.

» Abra14: 1.Imbuszkulcs 2. Lazitsa meg 3. Rogziteni
4. Tengelyretesz

Aflrészlap eltavolitdsahoz nyomja be a tengelyreteszt,
hogy a flirészlap ne tudjon elfordulni, és a kulcs segit-
ségével lazitsa meg a hatlapfeji csavart az éramutato
jarasaval ellentétes iranyba forgatva azt. Ezutan csa-
varja le a csavart, és vegye le a kiilsé illeszt6peremet
és a flrészlapot.
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15,88 mm-es bels6 furatatmérovel
rendelkez6 belsé illesztéperemet

hasznalé6 korfiirészhez

» Abra15: 1. Tartétengely 2. Bels6 illesztéperem
3. Flrészlap 4. Kilsé illesztéperem
5. Hatlapfejl csavar

Helyezze fel a hornyolt oldalaval kifele nézé belsé
illesztéperemet a tartétengelyre, majd helyezze fel a
korflrészlapot, a kiilsé illesztéperemet és az imbusz-
csavart.

AZ IMBUSZCSAVART AZ ORAMUTATO JARASAVAL
EGYEZO IRANYBA SZOROSAN HUZZA MEG.

A 15,88 mm-es belsé furatatmérotol
eltérd belsé illesztéperemmel

rendelkez6 korflirészlap esetén

» Abra16: 1. Tartétengely 2. Belsé illesztéperem
3. FUrészlap 4. Kilsé illesztéperem
5. Hatlapfeji csavar

Abelsé illesztéperem bizonyos atméréji kiemelkedés-
sel rendelkezik az egyik oldalan, valamint egy eltéré
atméroji kiemelkedéssel rendelkezik a masik oldalan.
Valassza ki azt az oldalt, melynek kiemelkedése tokéle-
tesen beleillik a korflrészlap nyilasaba.

Ezutan szerelje fel a belsé illesztéperemet a tartoten-
gelyre ugy, hogy a megfelelé kiemelkedéssel rendel-
kezd oldala kifele nézzen, majd helyezze fel a korfa-
részlapot és a kilsé illesztéperemet.
BIZONYOSODJON MEG ARROL, HOGY A
ROGZITOANYA BIZTOSAN MEG VAN HUZVA.

AviGYAzaT:

+  Ugyeljen arra, hogy a kifele nézé ,a” kiemel-
kedés a belsé illesztéperemen tokéletesen
illeszkedjen a korfiirészlap ,,a” nyilasaba.
Amennyiben a fiirészlapot a rossz oldalaval
szereli fel, veszélyes rezgés johet létre.

» Abra17: 1. Gylr(i 2. Belsé illeszt6perem

3. FUrészlap 4. Kilsé illesztéperem

5. Hatlapfeji csavar
Aflrészlap cseréjekor tgyeljen ra, hogy megtisztitsa a
felsd és also flrészlapvédét a lerakodott flirészportol.
Ezek a miveletek ugyanakkor nem helyettesitik az als6
védd mikodésének minden hasznalat el6tt sziikséges
ellenérzését.

Az imbuszkulcs tarolasa

» Abra18: 1.Imbuszkulcs

Amikor nem hasznalja, tarolja az imbuszkulcsot az
abran lathaté médon, nehogy elvesszen.

Porszivé csatlakoztatasa

» Abra19: 1. PorkifGvo 2. Csavar
» Abra20: 1. Porszivo 2. Cs6

Amikor tiszta vagast szeretne végezni, csatlakoztasson
egy Makita porszivot a szerszamhoz. Szerelje fel a
porkifavot a szerszamra a csavarokkal. Ezt kovetéen
csatlakoztassa a porszivo csévét a porkifuvéhoz az
abranak megfeleléen.

UZEMELTETES

AvicyAzar:

. Figyeljen oda, hogy a szerszamot egyenes
vonal mentén, folyamatosan tolja elére. A
szerszam erdltetése vagy csavarasa a motor
tulmelegedéséhez vezet, valamint veszélyes
visszarugasokat eredményez, amelyek sulyos
sériiléseket okozhatnak.

. Mindig hasznalja az eltlsé markolatot és a
hatsé fogantyut, és szilardan tartsa a szersza-
mot az elllsé markolatanal és a fé fogantyujanal
fogva a munka soran.

Erésen fogja a szerszamot. A szerszam eliilsé
fogantylval és hatulsé markolattal van ellatva.
Hasznalja mindkett6t a szerszam fogasahoz. Ha mind-
két kezével a flirészt fogja, azokat nem vaghatja meg

a flrészlap. Helyezze a talplemezt a vagni kivant mun-
kadarabra gy, hogy a flirészlap ne érjen semmihez.
Ezutan kapcsolja be a szerszamot és varja meg, amig a
flrészlap teljes fordulatszamon forog. Most egyszeriien
mozgassa elére a szerszamot a munkadarab fellleten,
azt vizszintesen tartva és haladva elére a fiirészelés
befejezédéséig.

A hibatlan vagasokhoz haladjon a fiirésszel egyenesen,
egyenletes elérehaladasi sebességgel. Ha vagas nem
kéveti pontosan a tervezett vagévonalat, ne prébalja a
szerszamot visszaerdltetni vagy visszaforditani a vago-
vonalhoz. Ha mégis igy tesz, az a flirészlap beszorula-
sat okozhatja és veszélyes visszarugasokhoz vezethet,
amelyek komoly sériiléseket okozhatnak. Engedje fel a
kapcsolét, varja meg, amig a flirészlap leall, majd huzza
ki a szerszamot. Igazitsa Ujra a szerszamot az Uj vago-
vonalra és kezdje Ujra a vagast. Igyekezzen elkerdlni,
hogy olyan testhelyzetet vegyen fel, amelyben kiteszi
magat a flirészbdl kilépé forgacsoknak és flirészpornak.
Hasznaljon védészemiiveget a sériilések megel6zése
érdekében.

» Abra21

Parhuzamvezet6 (vezetévonalzé)

» Abra22: 1. Szoritékar 2. Parhuzamvezetd
(vezetdvonalzo)

A praktikus parhuzamvezetd extra pontos egyenes
vagasok elvégzését teszi lehetévé. Egyszeriien illesz-
sze a parhuzamvezet6t a munkadarab oldalahoz és
régzitse azt a talplemez elején talalhaté rogzitékarral.
Ezzel lehet6vé valik egymas utan tébb azonos széles-
ségli vagas elvégzése is.
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KARBANTARTAS

AviGyAzar:

. Mindig bizonyosodjék meg arrél hogy a szer-
szam kikapcsolt és a halézatra nem csatlakozta-
tott allapotban van miel6tt a vizsgalatahoz vagy
karbantartasahoz kezdene.

. Tisztitsa ki a flirészlapvédét a felgydilt
flirészportol, amely gatolhatja az als6 védé-
rendszer megfelel6 miikodését. A szennyezett
védbrendszer korlatozhatja a megfelelé miko-
dést, ami sulyos személyi sériiléshez vezethet.
A tisztitast leghatékonyabban siritett leveg&ével
végezheti el. Ha port favat ki a flirészlapvédé-
bél, viseljen megfelel6 szem- és légzésvédd
eszkozt.

. Soha ne hasznéljon gazolajt, benzint, higitét,
alkoholt vagy hasonlé anyagokat. Ezek elszine-
z6dést, alakvesztést vagy repedést okozhatnak.

A 0°-0s és 45°-0s vagasok

(fliggbleges és 45°-0s vagasok)
pontossaganak beallitasa
» Abra23:

1. Bedllitécsavar 0°-hoz 2. Bedllitécsavar
45°-hoz

» Abra24: 1.Haromszdgvonalzé

Ezt a beallitast a gyarban mar elvégezték. De ha ez
nem megfeleld, akkor egy imbuszkulcs segitségével
allitsa be a beallitécsavarokat, a flirészlap és a talple-
mez kozotti 0°-os vagy 45°-os szdget egy haromszog-
vonalzoéval, derékszdgli vonalzoval, stb. ellenérizve.

A parhuzamossag beallitasa

» Abra25: 1.Alaplemez 2. Csavar 3. Fiirészlap

Aflirészlap és a talplemez parhuzamossaganak beal-
litasat a gyarban mar elvégezték. Amennyiben ez nem
megfeleld, a bedllitast On is elvégezheti a kdvetkezd
maodon.

Ugyeljen ra, hogy minden kar és csavar rogzitve
legyen. Enyhén lazitsa meg a csavart az abran latot-
tak szerint. Mialatt kinyitja az als¢ flirészlapvédét,
allitsa be a talplemez hatsé részét tgy, hogy az A és B
tavolsag egyenld legyen. A beadllitas utan huzza meg a
csavart. Végezzen tesztvagast a parhuzamos beallitas
ellenérzéséhez.

A szénkefék cseréje

» Abra26: 1. Hatarjelzés

A szénkeféket cserélje és ellendrizze rendszeresen.
Cserélje ki azokat amikor lekopnak egészen a hatar-
jelzésig. Tartsa tisztan a szénkeféket és biztositsa

hogy szabadon mozoghassanak tartéjukban. Mindkét
szénkefét egyszerre cserélje ki. Hasznaljon egyforma
szénkeféket.

Csavarhuzo segitségével tavolitsa el a kefetarté sapka-
kat. Vegye ki a kopott szénkeféket, tegye be az Ujakat
és helyezze vissza a kefetart6 sapkakat.

» Abra27: 1. Csavarhizé 2. Kefetart6 sapka

A szénkefék cseréje utan mikddtesse a szerszamgépet
Uresjaraton korulbeldl 10 percig. Ezutan ellenérizze a
szerszamgép miikodését és az elektromos féket a kiol-
dokapcsolo felengedésekor. Ha az elektromos fék nem
miikodik megfelelen, javittassa meg a szerszamgépet
Makita szakszervizben.

Atermék BIZTONSAGANAK és
MEGBIZHATOSAGANAK fenntartasahoz, a javitasokat,
barmilyen egyéb karbantartast vagy beszabalyozast a
Makita Autorizalt Szervizkdzpontoknak kell végrehaijta-
niuk, mindig Makita pétalkatraszek hasznalataval.

OPCIONALIS

KIEGESZITOK

AviGyAzar:

. Ezek a tartozékok vagy kellékek ajanlottak az
Onnek ebben a kézikényvben leirt Makita szer-
szamahoz. Barmely mas tartozék vagy kellék
hasznalata személyes veszélyt vagy sérllést
jelenthet. A tartozékot vagy kelléket hasznalja
csupan annak kifejezett rendeltetésére.

Ha barmilyen segitségre vagy tovabbi informaciokra
van sziiksége ezekkel a tartozékokkal kapcsolatban,
keresse fel a helyi Makita Szervizkézpontot.

. Flrészlapok

. Parhuzamvezeté (vezetévonalzo)
. Vezetésin

. Vezetésin-adapter

. Imbuszkulcs
. Csatlakozé
MEGJEGYZES:

. A listan felsorolt néhany kiegészité megtalalhaté
az eszkdz csomagolasaban standard kiegészi-
téként. Ezek orszagonként eltéréek lehetnek.
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SLOVENCINA (Originalny navod)

TECHNICKE UDAJE

Model Hs6100 |  Hse101 Hs7100 |  Hs7101
Priemer ostria 165 mm 190 mm
Maximalna hibka rezu pri 0° 54,5 mm 67 mm
pri 45° 39,5 mm 48,5 mm
pri 50° 35,5 mm 43,5 mm
Otagky naprazdno (min™) 5500
Celkova dizka 297 mm 310 mm
Hmotnost' netto 3,5 kg 3,5 kg 3,7 kg 3,8 kg
Trieda bezpecnosti =

. Vzhladom na neustaly vyskum a vyvoj podliehaju technické udaje uvedené v tomto dokumente zmenam bez

upozornenia.
. Technické udaje sa m6zu pre rézne krajiny lisit.
. Hmotnost podla postupu EPTA 01/2014
Ur€ené pouzitie
Tento nastroj je uréeny na vykonavanie pozdiznych a
prieénych priamych rezov a zrezavania v uhloch do
dreva s pevnym kontaktom s obrobkom. Pri pouZiti
prislusnych pilovych ostri je mozné pilit aj hlinik.
Pre verejné nizkonapat'ové rozvodné systémy s
napatim 220 V az 250 V.
Prepinania elektrického pristroja spésobuju kolisanie
napatia. Prevadzka toho zariadenia za nepriaznivych
podmienok v sieti m6ze mat Skodlivy G€inok na pre-
vadzku inych zariadeni. Pri impedancii siete rovnej
0,32 ohmov alebo niz8ej mozno predpokladat, ze
nenastanu Ziadne negativne U¢inky. Sietova zastréka
pouzita pre toto zariadenie musi byt chranena poistkou
alebo ochrannym isti€om s pomalymi charakteristikami
vypinania.
Hluk
Typicka hladina akustického tlaku pri zatazi A uréena
podla EN62841:
Model HS6100,HS6101
Hladina akustického tlaku (L,s): 98 dB (A)
Hladina akustického vykonu (Lya): 109 dB (A)
Odchylka (K): 3dB (A)
Model HS7100,HS7101
Hiadina akustického tlaku (L,s): 97 dB (A)
Hladina akustického vykonu (Lya): 108 dB (A)
Odchylka (K): 3dB (A)

POZNAMKA: Deklarovana hodnota emisii hluku bola
merana podla Standardnej skiSobnej metddy a moze
sa pouzit na porovnanie jedného nastroja s druhym.
POZNAMKA: Deklarovana hodnota emisii hluku sa
moze pouzit aj na predbezné posudenie vystavenia
ich ucinkom.

AVAROVANIE: Pouzivajte ochranu sluchu.

A VAROVANIE: Emisie hluku sa mézu poéas
skutoéného pouzivania elektrického nastroja odli-
Sovat’ od deklarovanej hodnoty, a to v zavislosti
od spoésobov pouzivania naradia a najma typu
spracuvaného obrobku.

A VAROVANIE: Nezabudnite oznagit bezpec-
nostné opatrenia s cielom chranit obsluhu, a

to tie, ktoré sa zakladaju na odhade vystavenia
ucinkom v ramci realnych podmienok pouzivania
(beruc do uvahy vsetky sucasti prevadzkového
cyklu, ako su doby, kedy je nastroj vypnuty a kedy
bezi bez zat'azenia, ako dodatok k dobe zapnutia).

Vibracie
Celkova hodnota vibracii (trojosovy vektorovy sucet)
uréena podla normy EN62841:

Model HS6100,HS6101

Pracovny rezim: rezanie dreva

Emisie vibracii (anw): 2,5 m/s® alebo menej

Odchylka (K): 1,5 m/s®

Pracovny rezim : rezanie kovov

Emisie vibracii (anu): 2,5 m/s?

Odchylka (K): 1,5 m/s®

Model HS7100,HS7101

Pracovny rezim: rezanie dreva

Emisie vibracii (anw): 2,5 m/s® alebo menej

Odchylka (K): 1,5 m/s?

Pracovny rezim : rezanie kovov

Emisie vibracii (anu): 2,5 m/s?

Odchylka (K): 1,5 m/s®
POZNAMKA: Deklarovana celkova hodnota vibracii
bola merana podla Standardnej skusobnej metédy
a moze sa pouzit na porovnanie jedného nastroja s
druhym.
POZNAMKA: Deklarovana celkova hodnota vibracii
sa mOze pouZit' aj na predbezné posudenie vystave-
nia ich G€inkom.
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A\VAROVANIE: Emisie vibrécii sa mézu poéas
skutoéného pouzivania elektrického nastroja odli-
Sovat’ od deklarovanej hodnoty, a to v zavislosti
od spdsobov pouzivania naradia a najma typu
spracuvaného obrobku.

A VAROVANIE: Nezabudnite oznaéit bezpeé-
nostné opatrenia s cielom chranit’ obsluhu, a

to tie, ktoré sa zakladaju na odhade vystavenia
ucinkom v ramci realnych podmienok pouzivania
(beruc do uvahy vsetky sucasti prevadzkového
cyklu, ako su doby, kedy je nastroj vypnuty a kedy
bezi bez zat'azenia, ako dodatok k dobe zapnutia).

Vyhlasenie o zhode ES

Len pre krajiny Eurépy

Vyhlasenie o zhode ES sa nachadza v prilohe A tohto
navodu na obsluhu.

Vseobecné bezpeénostné predpisy

pre elektrické nastroje

AVAROVANIE: Prestudujte si véetky bezpeé-
nostné varovania, pokyny, vyobrazenia a tech-
nické Specifikacie uréené pre tento elektricky
nastroj. Pri nedodrzani vSetkych nizSie uvedenych
pokynov méze dojst k urazu elektrickym pradom,
poziaru alebo vaznemu zraneniu.

VsSetky vystrahy a pokyny si odlozte
pre pripad potreby v buducnosti.
Pojem ,elektricky nastroj* sa vo vystrahach vztahuje na

elektricky napajané elektrické nastroje (s kablom) alebo
batériou napajané elektrické nastroje (bez kabla).

Bezpecénostné vystrahy pre

kotuc€ovu pilu
Postupy rezania

1. #ANEBEZPEGENSTVO: Ruky drzte mimo
oblasti rezania a ¢epele. Druhu ruku drzte na
pomocnej rucke alebo kryte motora. Ak drzite
pilu oboma rukami, neporezete si ich ¢epelou.

2. Nesiahajte pod obrobok. Kryt vas neochrani
pred ¢epelou pod obrobkom.

3. Hibku rezania prispdsobte hribke obrobku.
Cepel by nemala presahovat pod obrobok o viac
ako cely zub Cepele.

4.  Pocas rezania nikdy nedrzte obrobok rukami
ani krizom cez nohu. Zaistite obrobok k sta-
bilnému povrchu. Je délezité obrobok spravne
podopriet, aby sa minimalizovalo vystavenie tela,
riziko zovretia ostria alebo strata kontroly.

» Obr.1

5. Ak pri praci hrozi, ze by seé¢né naradie mohlo
prist’ do kontaktu so skrytym vedenim alebo
vlastnym kablom, drzte elektricky nastroj
len za izolované povrchy uréené na drzanie.
Kontakt s vodi¢om pod napatim moze spdsobit’
prenos napatia do nechranenych kovovych casti
elektrického nastroja a ohrozit' tak obsluhu zasiah-
nutim elektrickym pradom.

6. Pri pozdiznom rezani vzdy pouzivajte vodidlo
na pozdizne rezanie alebo vodiaci prvok s
rovnym okrajom. Takto vylepS$ite presnost rezu a
znizite moznost zaseknutia Cepele.

7. Vzdy pouzivajte ¢epele so spravnou velkost'ou
a tvarom otvorov na hriadel’ (diamantovy alebo
okruhly). Cepele, ktoré nezodpovedaju spdsobu
uchytenia na pile, sa budu pohybovat excentricky
a spoOsobia stratu kontroly.

8.  Nikdy nepouzivajte poSkodené alebo
nespravne podlozky alebo maticové skrutky na
cepel. Podlozky alebo maticové skrutky na cepel
boli $pecialne vyrobené pre vasu pilu na dosiah-
nutie optimalneho vykonu a bezpeénej prevadzky.

Pri€iny spatného narazu a prislusné varovania

— spatny naraz je nahla reakcia na zovretu, zasek-
nutu alebo vyosenu ¢epel pily, ktora spésobi
nekontrolované nadvihnutie a odhodenie pily od
obrobku smerom k obsluhujucej osobe;

—  ked sa Cepel zovrie alebo tesne zablokuje zviera-
jucim sa zarezom, Cepel strati rychlost a reakcia
motora rychlo odrazi jednotku dozadu smerom k
obsluhujucej osobe;

—  ak sa Cepel v reze skruti alebo vyosi, zuby na zad-
nom okraji epele sa m6zu zarezat do horného
povrchu dreva a spdsobit zdvihnutie Eepele zo
zarezu a dozadu smerom k obsluhujicej osobe.

Spatny naraz je vysledok nespravneho pouzivania pily

alalebo nespravnych prevadzkovych postupov alebo

podmienok a mozno sa mu vyhnut vykonanim prislus-
nych protiopatreni uvedenych nizsie.

1. Pilu drzte pevne oboma rukami a ramena
drzte tak, aby ste odolali sile spatného
narazu. Postavte sa k ¢epeli zboku, nestojte
v linii €epele. Spatny naraz by mohol sposobit
odskocenie pily dozadu, ale spatny naraz moze
obsluhujica osoba zvladnut, ak vykona prislusné
protiopatrenia.

2. Ked sa cepel zovrie alebo ked’ z nejakého
dévodu prerusite rezanie, uvolnite spina¢ a
drzte pilu bez pohnutia v materiali, kym sa
cepel uplne nezastavi. Nikdy nevyberajte pilu
zo zarezu ani ju netahajte dozadu, kym sa
cepel pily pohybuje, inak moze dojst’ k spat-
nému narazu. Zistite a vykonajte napravné kroky
a eliminujte pric¢inu zvierania Cepele.

3.  Priopatovnom spustani pily v obrobku vycen-
trujte cepel pily v zareze a skontrolujte, ¢i zuby
pily nie si vnorené do materialu. Ak je ¢epel
pily zovreta, méze sa pri opatovnom spusteni pily
vysunut zo zarezu alebo odrazit od obrobku.

4.  Velké panely podoprite, aby sa minimalizovalo
riziko zovretia alebo spatného narazu cepele.
Velké panely sa mézu prehybat pod vlastnou
vahou. Podpery treba umiestnit pod panel na
oboch stranach do blizkosti linie rezu a do bliz-
kosti okraja panela.

» Obr.2

» Obr.3

5.  Nepouzivajte tupé alebo poskodené cepele.
Nenaostrené alebo nespravne pripravené cepele
vytvaraju Uzky zarez, €o spdsobuje nadmerné
trenie, zovretie Cepele a spatny naraz.
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Zaist'ovacie packy nastavenia hibky a skose-
nia ¢epele musia byt pred rezanim utiahnuté a
zaistené. Pohyb nastavenia epele po¢as rezania
moze viest k zovretiu a spatnému narazu.

Pri rezani do existujucich stien alebo inych
zakrytych ploch venujte praci maximainu
pozornost'. Prenikajluca ¢epel méze prerezat
predmety s doésledkom spatného narazu.

VZDY drzte nastroj pevne oboma rukami.
NIKDY nedavajte ruku, nohu ¢i Fubovolnu ¢ast’
tela pod zakladnu nastroja alebo za pilu, najma
pri vykonavani prieénych rezov. Ak déjde k
spatnému narazu, pila by mohla l'ahko odsko¢it
dozadu na vasu ruku, ¢o by mohlo spdsobit vazne
poranenie.

» Obr.4

9.

Nikdy pilu nepritla¢ajte nasilu. Pilu tlacte
dopredu takou rychlost'ou, aby ostrie rezalo
bez spomalenia. Pritla¢anim pily vznikne nerov-
nomerny rez, znizi sa presnost a hrozi mozny
spatny naraz.

Funkcia krytu

1.

Pred kazdym pouzitim skontrolujte, ¢i sa
spodny kryt spravne uzavrel. Pilu nepouzi-
vajte, ak sa spodny kryt nepohybuje volne a
okamzite sa neuzavrie. Nikdy neupinajte ani
neupevnujte spodny kryt v otvorenej polohe.
Ak vam pila nahodou spadne, spodny kryt sa
mdze ohnut. Nadvihnite spodny kryt pomocou
zatahovacej rucky a skontrolujte, ¢i sa pohybuje
volne a nedotyka sa ostria ani Ziadnej inej Casti vo
vietkych reznych uhloch a hibkach.

Skontrolujte funkénost’ pruziny spodného
krytu. Ak kryt a pruzina nefunguju spravne,
pred pouzitim ich treba opravit’. Spodny kryt

sa moze pohybovat pomaly, ked ma poskodené
Casti, je zalepeny nahromadenymi zvy$kami alebo
nanosmi.

Spodny kryt treba zatiahnut’ manualne len

pri $pecialnych rezoch, ako st ,,zapichovacie
rezy“ a ,,zlozené rezy“. Nadvihnite spodny kryt
pomocou zat'ahovacej ruc¢ky a pri preniknuti
cepele do materialu kryt uvolnite. Pri vSetkych
ostatnych spésoboch pilenia by sa mal spodny
kryt pohybovat automaticky.

Pred tym, ako pilu polozite na stol alebo
dlazku, skontrolujte, ¢i spodny kryt zakryva
ostrie. Nechranena cepel v pohybe spdsobi
spatny pohyb pily, pricom prereze vSetko, €o jej
bude stat v ceste. Majte na pamati, ze Cepeli trva
isty ¢as, kym sa po uvolneni spinac¢a zastavi.

Ak chcete skontrolovat’ spodny kryt, otvorte
ho rukou, potom ho uvolnite a sledujte, ako sa
uzavrie. Skontrolujte aj to, ¢i sa zat'ahovacia
ric¢ka nedotyka puzdra nastroja. Obnazené
ostrie je VELMI NEBEZPECNE a méze zapri¢init
vézne zranenie.

Doplfiujuce bezpeénostné varovania

1.

Pri rezani vihkého dreva, tlakom upraveného
stavebného dreva alebo dreva obsahuju-
ceho hrée postupujte mimoriadne opatrne.
Zachovavaijte plynuly posuv nastroja bez znizova-
nia rychlosti ¢epele, aby ste predisli prehrievaniu
hrotov ¢epele.

2. Nepokusajte sa odstranovat’ rezany material,
kym sa ¢epel pohybuje. Nez uchopite odre-
zany material, pockajte, kym sa ¢epel zastavi.
Cepel sa po vypnuti zastavuje postupne.

3. Nerezte klince. Pred rezanim skontrolujte, ¢i
na stavebnom dreve nie su klince, a v pripade
potreby ich odstrarite.

4.  Sirsiu ast zakladne pily polozte na tu ast’
obrobku, ktora je pevne podopreta, nie na
cast’, ktora odpadne po vykonani rezu. Ak je
obrobok kratky alebo maly, upnite ho svorkou.
KRATKE KUSY NIKDY NEDRZTE V RUKE!

» Obr.5

5. Pred odtiahnutim nastroja po vykonani rezu
vzdy pockajte, kym sa dolny kryt zatvori a
cepel sa uplne zastavi.

6. Nikdy sa nesnazte pilit' s koticovou pilou
uchytenou vo zveraku spodnou ¢ast'ou nahor.
Takyto postup je extrémne nebezpeény a moze
sposobit zavazné nehody.

» Obr.6

7.  Niektoré materialy obsahuju chemikalie, ktoré
mozu byt’ jedovaté. Davajte pozor, aby ste ich
nevdychovali ani sa ich nedotykali. Precitajte
si bezpecnostné informacie dodavatela
materialu.

8. Cepele nezastavujte boénym tlakom na éepel
pily.

9. Nepouzivajte ziadne brusne kotuce.

10. Pouzivajte cepel pily len s takym priemerom,
aky je vyznaceny na nastroji alebo aky je
uvedeny v navode. Pouzivanie ¢epele nesprav-
nej velkosti méZe negativne ovplyvnit spravnu
ochranu Cepele alebo ¢innost krytu, v désledku
¢oho hrozi zranenie 0s6b.

11.  Cepel udrziavajte ostra a éist(i. Guma a Zivica
zatvrdnuté na €epeli spomaluju pilu a zvySuju
riziko spatného narazu. Cepel udrziavajte &istd —
vyberte ju z nastroja a potom ju vycistite latkou na
odstranenie gumy a Zivice, horticou vodou alebo
petrolejom. Nikdy nepouzivajte benzin.

12. Pri praci s nastrojom pouzivajte protiprachovu
masku a ochranu sluchu.

13. Vzdy pouzivajte ¢epel pily uréent na rezanie
materialu, ktory idete rezat'.

14. Pouzivajte len ¢epele pily s vyznaéenou maxi-
malnou rychlost'ou, ktora sa rovna alebo je
vyssia ako rychlost’ vyznacena na nastroji.

15. Len pre krajiny Eurépy
Vzdy pouzivajte ¢epel, ktora zodpoveda norme
EN847-1.

TIETO POKYNY USCHOVAJTE.

A VAROVANIE: NIKDY nepripustite, aby seba-
vedomie a dobra znalost' vyrobku (ziskané opako-
vanym pouzivanim) nahradili presné dodrziavanie
bezpecnostnych pravidiel pri pouzivani naradia.
NESPRAVNE POUZIVANIE alebo nedodrziava-

nie bezpeénostnych zasad uvedenych v tomto

navode moéze viest' k vaznemu zraneniu.
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POPIS FUNKCIE

APOZOR:

. Pred nastavovanim nastroja alebo kontrolou
jeho funkcie sa vzdy presvedcte, Ze je vypnuty a
vytiahnuty zo zasuvky.

Nastavenie hibky rezu
» Obr.7: 1.Packa

APOZOR:
. Po nastaveni hibky rezu vZdy bezpeé&ne dotiah-
nite paku.

Uvolnite paku na pravitku hibky a posurite podlozku
nahor alebo nadol. Pri poZadovanej hibke rezu zabez-
pecte podloZzku dotiahnutim paky.

Cistejsie a bezpeénejsie rezy dosiahnete takym nasta-
venim hibky rezu, aby pod obrobkom preénieval len
jeden zub. Pouzivanie spravnej hibky rezu poméaha
znizit pripadné nebezpe&né SPATNE NARAZY, ktoré
moZzu spdsobit zranenie oséb.

Skosené rezanie

» Obr.8: 1. Predna packa
» Obr.9: 1. Zadna kridlova matica

Uvolnite prednu packu a zadnu kridlovd maticu.
Naklonenim nastavte pozadovany uhol (0° — 50°),
potom packu a kridlovi maticu bezpeéne dotiahnite.
» Obr.10: 1. Zarazka

Pri presnom 45° reze pouzite doraz 45°. Pre ukosovy
rez (0° — 45°) uplne otocte doraz v smere hodinovych
ruciciek a proti smeru hodinovych rucic¢iek pre tkosové
rezy 0° —50°.

Zameriavanie

» Obr.11: 1. Poloha 0° 2. Poloha 45° 3. Ciara rezania
4. Skrutka

Priame rezy dosiahnete vyrovnanim polohy 0° na pred-
nej strane podlozky s vasou liniou rezu. Ukosové rezy
pod uhlom 45° dosiahnete vyrovnanim s polohou 45°.
Poloha horného vodiaceho prvku je nastavitelna.

Zapinanie
» Obr.12: 1. Spinac¢ 2. Tlagidlo odomknutia

APOZOR:

. Pred pripojenim nastroja do zasuvky vzdy skon-
trolujte, ¢i spust funguje spravne a po uvolneni
sa vracia do vypnutej polohy.

Aby nedochadzalo k nahodnému vytiahnutiu spusta-
cieho spinaca, nachadza sa tu odomykacie tlacidlo.
Nastroj spustite stlaenim uzamykacieho tla¢idla a
potiahnutim spustacieho tlacidla. Zastavite ho uvolne-
nim spinaca.

Nevytiahnite silno packu vypinaca bez potiahnutia odo-
mykacej packy. MézZe to spdsobit zlomenie vypinaca.

Zapnutie ziarovky

Pro Model HS6101, HS7101
APOZOR:

. Nedivajte sa priamo do svetla alebo jeho zdroja.
» Obr.13: 1. Svetlo

Pri zapojeni nastroja sa rozsvieti indikator. Indikator

svieti, kym nastroj neodpojite.

POZNAMKA:

. Na utretie necistot z SoSovky svetla pouzi-
vajte suchu handri¢ku. Davajte pozor, aby ste
SoSovku svetla neposkrabali, m6ze sa tym
zmens§it jeho svietivost.

. Na cistenie skla Ziarovky nepouzivajte benzin,
riedidlo ani podobné latky. Uvedené latky posko-
dia sklo zZiarovky.

MONTAZ

APOZOR:

. Nez za¢nete na nastroji robit akékolvek prace,
vzdy sa predtym presvedcte, Ze je vypnuty a
vytiahnuty zo zasuvky.

Vybratie alebo vlozenie pilového

kotuca

APOZOR:

. Uistite sa, Ze kotu¢ je vloZeny tak, aby zuby
smerovali k prednej ¢asti nastroja.

. Na vloZenie alebo vybratie kotu¢a pouzivajte
vyhradne kltu¢e spolo¢nosti Makita.

» Obr.14: 1. Sesthranny franctizsky k¢ 2. Uvolnit
3. Utiahnut 4. Posuvacovy uzaver

Pri vyberani kotuc¢a stlacte postuvacovy uzaver tak, aby
sa kotu¢ nemohol otacat a prislusnym kldc¢om uvolnite

skrutku so Sesthrannou hlavou proti smeru hodinovych

ruciciek. Potom vyberte skrutku so $esthrannou hlavou,
vonkaj$iu prirubu a kotuge.

Pre naradie s vnutornou prirubou
na reznu ¢epel’ s priemerom otvoru

15,88 mm

» Obr.15: 1. Montazny hriadel 2. Vnitorna obruba
3. Cepel pily 4. Vonkajsia obruba
5. Sestboka skrutka

Vnutornu prirubu namontujte na montazny hriadel tak,
aby jej strana s preliac¢inou smerovala von a nasledne
nasadte reznu ¢epel, vonkajsiu prirubu a Sesthrannu
skrutku.

SESTHRANNU SKRUTKU UTIAHNITE DOKLADNE V
SMERE HODINOVYCH RUCICIEK.
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Pre naradie s vnutornou prirubou
na reznu ¢epel s priemerom otvoru

inym ako 15,88 mm
» Obr.16: 1. Montazny hriadel 2. Vnutorna obruba

3. Cepel pily 4. Vonkajsia obruba

5. Sestboka skrutka
Vnutorna priruba ma vyénelok urcitého priemeru na
svojej jednej strane a vy¢nelok iného priemeru na
druhej strane. Vyberte spravnu stranu kde vycnelok
dobre zapadne do otvoru na reznej Cepeli.
V dalSom namontuijte prirubu na montazny hriadel, a to tak,
aby spravna strana s vyénelkom na vnutornej prirube smero-
vala von; nasledne nasadte reznl Cepel a vonkajsiu prirubu.
SESTHRANNU SKRUTKU UTIAHNITE DOKLADNE V
SMERE HODINOVYCH RUCICIEK.

APOZOR:
. Davajte pozor, aby vyénelok ,,a“ sa vnutornej
prirube smerujuci von dosadol do otvoru
»a“ na reznej ¢epeli. Namontovanie ¢epele na
nespravnu stranu méze mat za nasledok nebez-
pecné vibracie.
» Obr.17: 1. Prstenec 2. Vnutorna obruba 3. Cepel pily
4. \onkajSia obruba 5. Sestboka skrutka
Pri vymene kotuca je potrebné tiez vycistit horny a
dolny pilovy kryt od nahromadenych pilin. Okrem toho
je vSak potrebné pred kazdym pouzitim skontrolovat’
prevadzku dolného krytu.

Uskladnenie Sesthranného kfuca

» Obr.18: 1. Sesthranny franctzsky klug

Ak Sesthranny kl'u¢ nepouzivate, uskladnite ho podla
obrazkového navodu, aby sa nestratil.

Pripojenie vysavaca

» Obr.19: 1. Otvor na prach 2. Skrutka
» Obr.20: 1. Vysavac 2. Hadica

Ak chcete rezat bez prachu, k nastroju pripojte vysava¢ Makita.
Pomocou skrutiek namontujte prachovi hubicu na nastroj. Potom
podra obrazka pripojte k prachovej hubici hadicu vysavaca.

PRACA

APOZOR:

. Nastroj pomaly posuvajte vpred v rovnej linii.
Tlagenim alebo krutenim nastroja sa prehreje
motor a vzniknu nebezpecéné narazy, ktoré
moZzu spdsobit vazne zranenie.

. Vzdy pouzivajte prednu rukovat a zadnu ruko-
vat a nastroj pri praci drzte pevne oboma rukami

za prednu i zadnu rukovat.

Nastroj drzte pevne. Na nastroji je predné drzadlo a
zadna rukovat. Nastroj sa drzi najlepSie za obidve
drzadla. Ak obidvomi rukami drzite pilu, nemozete si
ich porezat. Nastavte predloZku na obrobok tak, aby
sa pri rezani nedotykala kotu¢a. Potom zapnite nastroj
a pockajte, kym kotu¢ nedosiahne pinu rychlost. Teraz
nastroj len posuvajte vpred po povrchu obrobku, postu-
pujte plynulo az do skoncenia pilenia.

Cisty rez dosiahnete, ked bude vasa linia rezu priama a
rychlost rezania jednotna. Ak rez nedodrziava vasu predpo-
kladanu liniu rezu, nesnazte sa otocit alebo tlacit nastroj spat
do linie rezu. Kotl¢ sa mdZe zadriet a sposobit nebezpe¢né
narazy a pripadné vazne zranenie. Uvolnite spina¢, pockajte,
kym sa kotu¢ zastavi a potom odtiahnite nastroj. Znovu
nasmerujte nastroj na novu liniu rezu a zanite rezat znovu.
Snazte sa vyhnut polohovaniu, ktoré sposobi, Ze operator je
vystaveny trieskam a pilinam odletujicim z pily. PouZivajte
ochranu o€i, zvysi sa vaSa ochrana pred zranenim.

» Obr.21

Pravitko na pozdizne rezanie

(vodiaca linka)

» Obr.22: 1. Upinacia paka 2. Ochranné zariadenie
na pozdlzne rezanie (vodiaca linka)

Pomocou pravitka na pozdiZne rezanie moZete robit
vynimoé&ne presné priame rezy. Pohodlne posuvajte
pravitko pri strane obrobku a svorkou na prednej strane
podlozky ho zaistite v polohe. Pomocou neho je mozné
urobit opakované rezy s jednotnou Sirkou.

UDRZBA

APOZOR:

. Nez zacnete robit kontrolu alebo udrzbu nastroja, vzdy
se presvedcte, Ze je vypnuty a vytiahnuty zo zasuvky.

. Kryt ocist'te, aby na iom nezostali piliny
alebo triesky, ktoré mézu branit’ fungovaniu
systému krytu. Spinavy systém krytu moze
obmedzit spravnu funkciu a spésobit' vazne zra-
nenia 0s6b. NajucinnejSim spdsobom Cistenia
je Cistenie stlaéenym vzduchom. Ak je prach
vyfukovany mimo krytov, pouzivajte spravnu
ochranu zraku a dychacich organov.

. Nepouzivajte benzin, riedidlo, alkohol ani ni¢
podobné. Mohlo by to spdsobit zmenu farby,
deformacie alebo praskliny.

Nastavenie presnosti rezu 0° a 45°

(vertikalny a 45° rez)

» Obr.23: 1. Nastavovacia skrutka pre 0°
2. Nastavovacia skrutka pre 45°

» Obr.24: 1. Trojuholnikové meradlo

To nastavenie bolo uskuto¢nené v zavode. Ak je vSak
vypnuté, nastavte nastavovacie skrutky prislusnym kld¢om
pri kontrole 0° alebo 45° uhla kottic¢a k podlozke pomocou
trojuholnikového pravitka, priloZného uholnika atd'.

Nastavenie rovnobeznosti

» Obr.25: 1.Zaklada 2. Skrutka 3. Cepel pily

Rovnobeznost Cepele a zakladne bola nastavena
pocas vyroby. Ale ak nastavena nie je, moZete ju nasta-
vit nasledujucim postupom.

Utiahnite vSetky packy a skrutky. Mierne uvolnite skrutku,
ako je to znazornené na obrazku. Pri otvoreni dolného
chrani€a posurite zadnu ¢ast zakladne tak, aby vzdialenost
Aa B boli rovnaké. Po Uprave znova utiahnite skrutku.
Vykonajte skusobny rez, aby ste dosiahli rovnobeznost.
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Vymena uhlikov

» Obr.26: 1. Medzna znacka

Uhliky pravidelne vyberajte a kontrolujte. Ak s opot-
rebované az po medznu znacku, vymerite ich. Uhliky
musia byt €isté a musia volne zapadat do svojich drzia-
kov. Oba uhliky treba vymienat su¢asne. Pouzivajte
vyhradne rovnakeé uhliky.

Pomocou Sraubovaka odskrutkujte veka uhlikov.
Vyjmite opotrebované uhliky, vioZte nové a zaskrutkujte
veka naspat.

» Obr.27: 1. Skrutkovac 2. Veko drziaka uhlika

Po vymene kefiek nasadte a zapracujte kefky spuste-
nim nastroja bez zatazenia na dobu priblizne 10 minut.
Potom skontrolujte naradie v prevadzke a fungovanie
elektrickej brzdy pri uvolneni vypinaca. Pokial elek-
tricka brzda nefunguje spravne, nechajte naradie opra-
vit v servisnom stredisku spolo¢nosti Makita.

Kvéli zachovaniu BEZPECNOSTI a SPOLAHLIVOSTI
vyrobkov musia byt opravy a akakolvek dalSia udrzba
¢i nastavovanie robené autorizovanymi servisnymi
strediskami firmy Makita a s pouzitim nahradnych dielov
Makita.

VOLITELNE

PRISLUSENSTVO

APOZOR:

. Pre vas$ nastroj Makita, opisany v tomto navode,
doporucujeme pouzivat toto prislusenstvo a
nastavce. Pri pouziti iného prisluSenstva ¢i
nastavcov moze hrozit nebezpecéenstvo zra-
nenia osdb. PrisluSenstvo a nastavce sa mozu
pouzivat len na Gcely pre ne stanovené.

Ak potrebujete blizSie informacie tykajuce sa tohoto
prisluSenstva, obratte sa na vase miestne servisné
stredisko firmy Makita.

. Pilové kotuce

. Pravitko na pozdiZne rezanie (vodiaca linka)

. Vodiaca lista

. Adaptér vodiacej listy

. Sesthranny franctizsky klté

+  Kib

POZNAMKA:

. Niektoré polozky zo zoznamu méZzu byt sucas-
tou balenia naradia vo forme Standardného
prisluenstva. Rozsah tychto poloZiek méze byt
v kazdej krajine odlisny.
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CESKY (Pavodni navod k pouzivani)

TECHNICKE UDAJE

Model Hs6100 |  Hse101 Hs7100 |  Hs7101
Pramér listu 165 mm 190 mm
Max. hloubka fezu pod uhlem 0° 54,5 mm 67 mm
pod uhlem 45° 39,5 mm 48,5 mm
pod uhlem 50° 35,5 mm 43,5 mm
Otagky bez zatizeni (min™) 5500
Celkova délka 297 mm 310 mm
Hmotnost netto 3,5 kg 3,5 kg 3,7 kg 3,8 kg
Trida bezpecnosti =

. Vzhledem k neustalému vyzkumu a vyvoji podléhaji zde uvedené specifikace zmé&nam bez upozornéni.

. Specifikace se mohou pro rizné zemé lisit.

. Hmotnost podle EPTA-Procedure 01/2014

Ugel pouziti

Naradi je ur€eno k provadéni podélnych a pfi¢nych
pfimych Fezl nebo Uhlovych pokosovych fezl do dfeva
pfi pevném kontaktu s obrobkem. P¥i pouziti vhodnych
pilovych kotou¢l Ize fezat také hlinik.

Verejné nizkonapét'ové rozvodné systémy s napé-
tim mezi 220 V a 250 V.

P¥i spinani elektrickych pfistroju muze dojit ke kolisani
napéti. Provozovani tohoto zafizeni za nepfiznivého
stavu elektrické sité mize mit negativni vliv na provoz
ostatnich zafizeni. Je-li impedance sité mensi nebo
rovna 0,32 Ohm, Ize pfedpokladat, Ze nevzniknou
zadné negativni ucinky. Sitova zasuvka pouZzita pro toto
zafizeni musi byt chranéna pojistkou nebo ochrannym
jistiCem s pomalou vypinaci charakteristikou.

Hluénost
Typicka vazena hladina hluku (A) uréena podle normy
EN62841:
Model HS6100,HS6101
Hladina akustického tlaku (L,s): 98 dB (A)
Hladina akustického vykonu (Lya): 109 dB (A)
Nejistota (K): 3 dB (A)
Model HS7100,HS7101
Hiadina akustického tlaku (L,s): 97 dB (A)
Hladina akustického vykonu (Lya): 108 dB (A)
Nejistota (K): 3 dB (A)
POZNAMKA: Celkova(é) hodnota(y) emisi hluku
byla(y) zmétena(y) v souladu se standardni zku$ebni
metodou a da se pouzit k porovnani naradi mezi
sebou.

POZNAMKA: Hodnotu(y) deklarovanych emisi hluku
Ize také pouzit k predbéZnému posouzeni miry expo-
zice vibracim.
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A VAROVANI: Pouzivejte ochranu sluchu.

A VAROVANI: Emise hluku se pfi pouzivani
elektrického naradi ve skutec¢nosti mohou od
deklarované(ych) hodnot(y) lisit v zavislosti na
zpusobech pouziti naradi.

AVAROVANI: Nezapomeiite stanovit bezpeé-
nostni opatieni na ochranu obsluhy podle odhadu
expozice ve skuteénych podminkach pouziti.
(Vezméte pfitom v tvahu vSechny ¢asti provoz-
niho cyklu, tj. kromé doby zatéze napfriklad doby,
kdy je naradi vypnuté a kdy bézi naprazdno.)

Vibrace
Celkova hodnota vibraci (vektorovy soucet tfi os)
uréena podle normy EN62841:
Model HS6100,HS6101
Pracovni rezim: fezani dreva
Emise vibraci (anw): 2,5 m/s” nebo méné
Nejistota (K): 1,5 m/s®
Pracovni rezim: fezani kovu
Emise vibraci (anu): 2,5 m/s’
Nejistota (K): 1,5 m/s”
Model HS7100,HS7101
Pracovni rezim: fezani dreva
Emise vibraci (anw): 2,5 m/s* nebo méné
Nejistota (K): 1,5 m/s
Pracovni rezim: fezani kovu
Emise vibraci (anu): 2,5 m/s’
Nejistota (K): 1,5 m/s’
POZNAMKA: Celkova(é) hodnota(y) deklarovanych
vibraci byla(y) zméfena(y) v souladu se standardni

zkuSebni metodou a da se pouzit k porovnani naradi
mezi sebou.

POZNAMKA: Celkovou(é) hodnotu(y) deklarovanych
vibraci Ize také pouzit k pfedb&znému posouzeni
miry expozice vibracim.
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MA\VAROVANI: Emise vibraci se pfi pouzivani
elektrického naradi ve skutecnosti mohou od
deklarované(ych) hodnot(y) liSit v zavislosti na
zpusobech pouziti naradi.

A VAROVANI: Nezapomeiite stanovit bezpeé-
nostni opatfeni na ochranu obsluhy podle odhadu
expozice ve skuteénych podminkach pouziti.
(Vezméte pfitom v tvahu vSechny ¢asti provoz-
niho cyklu, tj. kromé doby zatéze napfriklad doby,
kdy je naradi vypnuté a kdy bézi naprazdno.)

Prohlaseni ES o shodé

Pouze pro evropské zemé

Prohlaseni ES o shodé je obsaZeno v Pfiloze A tohoto
navodu k obsluze.

Obecna bezpecénostni upozornéni

k elektrickému naradi

AVAROVANI: Preétste si véechny bezpeé-
nostni vystrahy i pokyny a prohlédnéte si ilust-
race a specifikace dodané k tomuto elektrickému
naradi. Nedodrzeni vSech niZe uvedenych pokynu
muze vést k urazu elektrickym proudem, pozaru ¢i
vaznému zranéni.

VSechna upozornéni a pokyny si
uschovejte pro budouci potiebu.

Pojem ,elektrické nafadi" v upozornénich oznacuje
elektrické naradi, které se zapojuje do elektrické sité,
nebo elektrické naradi vyuzivajici akumulatory.

Vystrahy tykajici se okruzni pily

Postupy pfi fezani

1. #ANEBEZPEGI: Nepfiblizujte ruce k oblasti
fezani ani ke kotouéi. Druhou ruku drzte na
pomocné rukojeti nebo krytu motoru. Budete-li
pilu drzet obéma rukama, nehrozi riziko jejich
pofezani.

2. Nevkladejte ruce pod obrobek. Kryt vas
nechrani pred kotou¢em pod obrobkem.

3. Nastavte hloubku fezu na tloustku obrobku.
Pod obrobkem by mél byt viditelny méné nez
jeden cely zub pilového kotouce.

4.  P¥ifezani nikdy nedrzte obrobek v rukou ani si
jej nepokladejte na nohy. Uchyt'te obrobek ke
stabilni podlozce. Je dulezité zajistit fadné upev-
néni dilu, aby se minimalizovalo riziko ohrozeni
téla, zachyceni kotou€e nebo ztraty kontroly.

» Obr.1

5.  P¥i praci v mistech, kde mtize dojit ke kontaktu
naradi se skrytym elektrickym vedenim nebo s
vlastnim napajecim kabelem, drzte elektrické
naradi za izolované ¢asti drzadel. Kontakt s
vodi¢em pod napétim pfenese proud do nechra-
nénych kovovych ¢asti elektrického naradi a
obsluha muZe utrpét uraz elektrickym proudem.

6. Pri podélném fezani vzdy pouzivejte podélné
pravitko nebo pfimé voditko. Zvysite tak pfes-
nost fezu a omezite moznost ohnuti kotouce.

7. Vzdy pouzivejte kotouce spravné velikosti a
tvaru (diamantové versus kruhové) otvoru.
Kotou€e neodpovidajici upinacimu systému pily
se budou pohybovat mimo osu a zpusobi ztratu
kontroly nad naradim.

8. Nikdy nepouzivejte poSkozené nebo
nespravné podlozky nebo Sroub kotouce.
Podlozky a Sroub kotou€e jsou navrzeny specialné
pro tuto pilu a zajistuji optimalni funkci a provozni
bezpecnost.

Zpétny raz a souvisejici vystrahy

—  Zpétny raz je nahla reakce na skripnuty, zasek-
nuty nebo nespravné sefizeny pilovy kotou¢, ktera
zpUsobuje nekontrolované zvednuti pily z obrobku
a jeho vrzeni smérem k obsluze.

—  Pokud se kotou¢ sevie nebo na pevno zasekne
o uzavfeni spary, dojde k zastaveni kotouce a
reakce motoru vrhne jednotku s velkou rychlosti
smérem k obsluze.

—  Pokud se kotou€ v Fezu zkrouti nebo vychyli,
mohou se zuby na zadnim okraji kotouce zafezat
do horniho povrchu dfeva, ¢imz dojde ke zvednuti
kotouce ze spary a razu naradi smérem k obsluze.

Zpétny raz je dusledkem Spatného pouziti pily nebo

nespravnych pracovnich postupt ¢i podminek. Lze se

mu vyhnout zavedenim odpovidajicich opatfeni, ktera
jsou uvedena nize.

1. Pilu drzte pevné obéma rukama. Paze umistéte
tak, abyste byli schopni odolat silam vznikaji-
cim pfi zpétném razu. Télo udrzujte bokem od
naradi. Nesttjte pfimo za kotouc¢em. Zpétny raz
by mohl zpUsobit vrhnuti pily zpét. Pokud pracov-
nik dodrZuje odpovidajici opatfeni, je schopen
kontrolovat sily vznikajici pfi zpétném razu.

2. Pokud kotou¢ vazne nebo z jakéhokoli diivodu
chcete prerusit fezani, uvolnéte spoust’ a drzte
pilu bez pohybu v materialu, dokud se kotoué¢
uplné nezastavi. Nikdy pilu nevytahujte z mate-
rialu ani ji netahejte smérem zpét, je-li kotoué
v pohybu. V opacném pfipadé muze dojit ke
zpétnému razu. Zjistéte pficinu vaznuti kotouce a
provedte odpovidajici napravna opatfeni.

3.  Spoustite-li pilu opakované v obrobku, umistéte
pilovy kotou¢ do stiedu drazky tak, aby zuby
kotouce nebyly zachyceny v materialu. Pokud
pilovy kotou¢ uvizne, mize se pii opakovaném
spusténi pily zvednout nebo vymrstit z obrobku.

4.  Velké desky podeprete, abyste minimalizo-
vali riziko skripnuti kotouce a zpétného razu.
Velké desky maji tendenci provéSovat se svoji
vlastni vahou. Podpéry je nutno umistit pod panel
na obou stranach v blizkosti rysky fezu a okraje
desky.

» Obr.2

» Obr.3

5. Nepouzivejte tupé nebo posSkozené kotouce.
Nenaostfené nebo nespravné nastavené kotouce
fezou Uzkou drazku, ¢imz dochazi k nadmérnému
tfeni, vaznuti kotou€e a zpétnému razu.

6. Pred zahajenim fezani musi byt dotazeny a
zajistény pojistné packy nastaveni hloubky a
ukosu. Dojde-li béhem fezani ke zméné nasta-
veni kotouce, kotou¢ mize vaznout a muze vznik-
nout zpétny raz.
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7.  P¥irezani do stavajicich stén €i jinych nepre-
hlednych mist dbejte zvySené opatrnosti.
Vy¢nivajici kotou¢ se mlze zafiznout do pfed-
métu, jez mohou zplsobit zpétny raz.

8. Naradi VZDY drzte pevné obéma rukama.
NIKDY neumist'ujte ruce, nohy nebo jakoukoli
jinou ¢ast téla pod zakladnu naradi nebo za
pilu, zejména pf¥i pfiéném fezani. Dojde-li ke
zpétnému razu, muze pila snadno odskocit smé-
rem zpét pres vase ruce a zpUsobit vam tak vazné
poranéni.

» Obr.4

9.  Nikdy na pilu nevyvijejte pfilis velkou silu. Pilu
tlacte vpred tak, aby kotou¢ fezal bez zpomalo-
vani. P¥ili§ silny tlak maze zpUsobit nerovné fezy,
ztratu pfesnosti a vznik zpétného razu.

Funkce krytu

1. Pred kazdym pouzitim zkontrolujte fadné uza-
vieni dolniho krytu. S pilou nepracujte, pokud
se dolni kryt nepohybuje volné a okamzité
se neuzavie. Nikdy neupinejte ani neuchy-
cujte dolni kryt v oteviené poloze. Pokud pilu
nahodné upustite, mize se dolni kryt ohnout.
Zvednéte dolni kryt zatahovaciho drzadla a ujis-
téte se, zda se kryt voIné pohybuje a zda se ve
v8ech uhlech a hloubkach fezu nedotyka kotouce
ani zadné jiné ¢asti nastroje.

2. Zkontrolujte funkci pruziny dolniho krytu.
Pokud kryt a pruzina nepracuji spravné, musi
byt pfed zahajenim provozu opraveny. Dolni
kryt se muze pohybovat pomalu z divodu po$ko-
zenych dild, lepkavych usazenin nebo nahroma-
déni odpadniho materialu.

3.  Dolni kryt zatahujte ruéné pouze pfi provadéni
specialnich fez, jimiz jsou napfiklad ,,zapi-
chovaci“ €i ,kombinované fezy“. Zatahovacim
drzadlem zvednéte dolni kryt, a jakmile kotou¢
vnikne do materialu, je nutné dolni kryt uvolnit.
P¥i vSech jinych typech fezt ma dolni kryt praco-
vat automaticky.

4. Pred polozenim pily na pracovni stil nebo
podlahu se vzdy presvédcte, zda dolni kryt
zakryva kotou€. Nechranény dobihajici kotou¢
zpUsobi pohyb naradi smérem zpét, pfi kterém
muze dojit k pofezani. Nezapomerite, Ze zasta-
veni kotouce po uvolnéni spinace trva urcitou
dobu.

5.  P¥i kontrole dolniho krytu jej oteviete rukou,
uvolnéte a sledujte jeho zavirani. Dale zkon-
trolujte, zda se zatahovaci drzadlo nedotyka
skFiné nastroje. Ponechani kotouce v nechra-
néné poloze JE VELICE NEBEZPECNE a mize
zpUsobit vazné zranéni.

DalSi bezpeénostni vystrahy

1. PFifezani vihkého dfeva, tlakové impregno-
vaného dreva nebo dieva obsahujiciho suky
postupujte se zvySenou opatrnosti. Naradi
vedte do fezu plynule, aby se pohyb kotouce
nezpomaloval a nedochazelo k prehfivani bfitd.

2. Neodstranuje odiezany material, pokud se
pohybuje kotoué€. Pfed uchopenim odreza-
ného materialu pockejte, az se kotou¢ zastavi.
Kotouce po vypnuti naradi dobihaji.

3.  Nefrezte hiebiky. Pfed zahajenim fezani zkont-
rolujte a odstrante ze difeva vSechny pripadné
hiebiky.

4.  Sirsi stranu zakladny pily polozte na tu éast
obrobku, ktera je pevné podepiena a nikoli na
cast, ktera po provedeni fezu odpadne. Pokud
je obrobek kratky nebo maly, upnéte jej. NIKDY
NEDRZTE KRATKE DILY RUKOU!

» Obr.5

5. Pred odlozenim naradi po dokonceni fezu se
presvédcte, zda se kryt zaviel a zda se kotouc¢
uplné zastavil.

6. Nikdy se nepokousejte fezat okruzni pilou
uchycenou vzhiru nohama ve svéraku. Tento
postup je mimoradné nebezpeény a mize
zpusobit vazné nehody.

» Obr.6

7. Nékteré materialy obsahuji chemikalie, které
mohou byt jedovaté. Davejte pozor, abyste
nevdechovali prach nebo nedochazelo ke kon-
taktu s kiizi. Dodrzujte bezpec¢nostni pokyny
dodavatele materialu.

8. Nezastavujte pilové kotouce vyvinutim
postranniho tlaku.

. Nepouzivejte zadné brusné kotouce.

10. Pouzivejte pouze pilové kotouce s primérem
vyzna¢enym na naradi nebo specifikovanym v
priruc¢ce. Pouziti kotouce nespravnych rozméru
muiZe ovlivnit spravné zakryti kotou€e nebo funkci
krytu, coz mize mit za nasledek vazné zranéni.

11. Udrzujte kotou¢ ostry a Cisty. Smala a pry-

skyfice zatvrdnuta na kotougi pilu zpomaluje a
zvySuje potencialni nebezpedi zpétného razu.
Pri ¢isténi kotou€ nejprve vyjméte z naradi a pak
jej vycistéte prostfredkem k odstrafiovani smuly a
pryskyfice, horkou vodou nebo petrolejem. Nikdy
nepouzivejte benzin.

12. PF¥i pouzivani naradi pouzivejte protiprachovou
masku a ochranu sluchu.

13. Vzdy pouzivejte takovy pilovy kotoug, ktery je
uréeny pro fezani materialu, ktery se chystate
fezat.

14. Pouzivejte pouze pilové kotouce oznacené
hodnotou otacek, jejichz hodnota se rovna
¢i presahuje hodnotu otacek vyznaéenou na
naradi.

15. (Pouze pro evropské zemé)

Vzdy pouzivejte kotouce, které odpovidaji
normé EN847-1.

TYTO POKYNY USCHOVEJTE.

A VAROVANI: NEDOVOLTE, aby pohodinost
nebo pocit znalosti vyrobku (ziskany na zakladé
predchoziho pouziti) vedl k zanedbani dodrzovani
bezpec€nostnich pravidel platnych pro tento vyro-
bek. NESPRAVNE POUZiVANI ¢i nedodrzeni bez-
pecnostnich pravidel uvedenych v tomto navodu
k obsluze mlze zpusobit vazné zranéni.
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POPIS FUNKCE

AUPOZORNENI:

. PFed nastavovanim nastroje nebo kontrolou
jeho funkce se vzdy presvédcte, Ze je vypnuty a
vytazeny ze zasuvky.

Nastaveni hloubky rezu
» Obr.7: 1.Packa

A UPOZORNENI:

. Po nastaveni hloubky fezu vzdy pevné dotah-
néte packu.

Uvolnéte packu na voditku pro nastaveni hloubky a
presunte zakladnu nahoru nebo dolli. Na pozadované
hloubce fezu zakladnu zajistéte utazenim packy.
nastavte hloubku fezu tak, aby pod fezany dil nevyéni-
val vice nez jeden zub listu. PouZiti spravnych hloubek
fezu poméaha omezovat nebezpedi ZPETNYCH RAZU,
které mohou zpUsobit zranéni.

Sikmé fezani
» Obr.8:
» Obr.9:
Povolte predni packu a zadni kridlovou matici.
Sklopenim nastavte pozadovany uhel (0-50°) a pevné
dotahnéte packu i kfidlovou matici.

» Obr.10: 1. Doraz

P¥i provadéni pfesnych fezl pod thlem 45° pouzijte
zarazku pro thel 45°. Pfi Ukosovém fezu (0-45°) otocte
zarazku zcela doprava a natocte ji vievo pro ukosové
fezy 0-50°.

1. Pfedni packa
1. Zadni kiidlova matice

Zamérovani

» Obr.11: 1.0° poloha 2. 45° poloha 3. Ryska fezani
4. Sroub

P¥i pfimych fezech vyrovnejte 0° polohu na pfedni
strané zakladny s ryskou vyznacujici fez. PFi provadéni
ukosovych 45° fez( vyrovnejte fez s 45° polohou.
Poloha horniho voditka je nastavitelna.

» Obr.12: 1. Spinac¢ 2. Odjistovaci tlacitko

AUPOZORNENI:

. PFed pfipojenim nastroje do zasuvky vzdy
zkontrolujte, zda spoust funguje spravné a po
uvolnéni se vraci do vypnuté polohy.

Jako prevence nahodného stisknuti spousté je k dis-
pozici odjistovaci tlacitko. Chcete-li nastroj uvést do
chodu, zamacknéte odjistovaci tlacitko a stisknéte
spoust. Chcete-li nastroj vypnout, uvolnéte spoust.

Za spinaci packu netahejte pfilis silné, aniz byste
zatahli za odjiStovaci packu. Mohlo by dojit k poSkozeni
spinace.
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Rozsviceni svétla

Pro Model HS6101, HS7101
A UPOZORNENJ:

. Nedivejte pfimo do svétla nebo jeho zdroje.

» Obr.13: 1. Pracovni osvétleni

Svétlo se rozsviti pfi pfipojeni nastroje k elektrické siti.
Svétlo zGstane svitit, dokud neni nastroj odpojen od
elektrické sité.

POZNAMKA:

. K otfeni necistot z Cocky svétla pouzivejte
suchy hadfik. Davejte pozor, abyste ¢ocku
svétla neposkrabali, mdze se tim zmensit jeho
svitivost.

. Pri ¢isténi skla svétla nepouzivejte benzin,
fedidlo ani Zzadnou podobnou latku. Pouziti
takovych latek sklo poskodi.

MONTAZ

MA\UPOZORNENI:

. Nez zacnete na nastroji provadeét jakékoliv
prace, vzdy se predtim presvédcte, Ze je
vypnuty a vytazeny ze zasuvky.

Demontaz a instalace pilového
kotouce

AUPOZORNENI:

. Dbejte, aby byl list nainstalovan tak, aby na
predni strané nastroje sméfovaly zuby nahoru.

. Pri instalaci a demontazi listu pouzivejte pouze
kli¢ Makita.

» Obr.14: 1. Imbusovy kli¢ 2. Povolit 3. Utdhnout
4. Zamek hfidele

PFi demontazi listu stisknéte zamek hfidele tak, aby
se list neotacel, a poté pomoci kli¢e povolte Sroub s
Sestihrannou hlavou proti sméru hodinovych rucicek.
Nasledné demontujte Sroub s Sestihrannou hlavou,
vnéjsi pfirubu a kotoug.

Pro naradi s vnitini pfirubou pro
pilové kotouce s primérem otvoru

15,88 mm
» Obr.15: 1. HFidel 2. Vnitfni pfiruba 3. Pilovy list

hlavou

Na hfidel nasadte vnitini pfirubu zapusténou ¢asti
smérem ven a pak nasadte pilovy kotou¢, vnéjsi pfirubu
a imbusovy Sroub.

NEZAPOMENTE PEVNE DOTAHNOUT (VPRAVO)
IMBUSOVY SROUB.
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Pro naradi s vnitini pfirubou pro
jiné pilové kotouce nez s otvorem o

praméru 15,88 mm
» Obr.16: 1. Hridel 2. Vnitfni pfiruba 3. Pilovy list 4. Vnéjsi
pfiruba 5. Sroub s Sestihrannou hlavou

Vniteni pfiruba ma na jedné strané osazeni urcitého
priméru a na druhé strané osazeni jiného praméru.
Zvolte spravnou stranu, jejiz osazeni dokonale zapadne
do otvoru pilového kotouce.

Potom vnitfni pfirubu nasadte na hfidel tak, aby
spravna strana osazeni vnitfni pfiruby smérovala ven a
nasadte pilovy kotou¢ s vnéjsi pfirubou.
NEZAPOMENTE PEVNE DOTAHNOUT (VPRAVO)
IMBUSOVY SROUB.

AUPOZORNENI:

. Zajistéte, aby osazeni ,,a“ vnitini pfiruby
umisténé smérem ven dokonale zapadlo
do otvoru ,,a“ pilového kotouce. Nasazeni
kotouce na chybnou stranu maze zpusobit
nebezpecné vibrace.

» Obr.17:

1. Prstenec 2. Vnitfni pFiruba 3. Pilovy list

4. Vngjsi piruba 5. Sroub s $estihrannou hlavou
Pfi vyméné kotouce rovnéz nezapomerite odistit horni a
dolni kryt kotou¢e od usazenych pilin. Provedeni téchto
krokd v8ak neznamena, Ze Ize pred kazdym pouzitim
zanedbat kontrolu funkce dolniho krytu.

Ulozeni imbusového klice

» Obr.18:

Neni-li pouzivan, ulozZte imbusovy kli€ jak je ilustrovano
na obrazku. Pfedejdete tak jeho ztraté.

Pripojeni odsavace prachu

» Obr.19: 1. Prachova hubice 2. Sroub
» Obr.20:
K zajisténi Cistoty béhem Fezani pfipojte k nastroji odsa-
vac prachu Makita. Pomoci $roubu k nastroji pfipevnéte
prachovou hubici. Poté k prachové hubici pfipojte hadici
odsavace prachu, jak je ilustrovano na obrazku.

1. Imbusovy kli¢

1. Odsavac prachu 2. Hadice

PRACE

A UPOZORNENI:

. Nastroj zlehka posunujte dopfedu po pfimé
rysce. Pokud na nastroj budete tlacit nebo jej
zkroutite, dojde k pfehrati motoru a nebezpec-
nému zpétnému razu s rizikem tézkého zranéni.

. Vzdy pouzivejte pfedni drzadlo i zadni rukojet a
pfi praci timto zplisobem naradi pevné drzte.

Uchopte pevné nastroj. Nastroj je vybaven predni
rukojeti a zadnim drzadlem. Pouzijte oboji k pev-
nému uchopeni nastroje. Budete-li pilu drzet obéma
rukama, nemUzete si ruce porezat kotou¢em. Ustavte
zakladnu na fezany dil bez toho, aby do$lo ke kontaktu
s kotouc¢em. Poté nastroj zapnéte a pockejte, dokud
kotou¢ nedosahne plnych otacek. Nyni jednoduse
posunujte nastroj dopfedu po povrchu dilu. UdrZujte jej
rovné a pomalu posunujte az do ukonéeni fezu.
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Chcete-li dosahnout &istych fezu, udrzujte pfimou drahu
fezu a rovnomeérnou rychlost posunu. Pokud fez nesleduje
pfesné drahu zamysleného fezu, nepokousejte se o otoceni
nebo nasilné presunuti nastroje zpét na rysku fezu. V opac-
ném pfipadé by mohlo dojit k ohnuti kotou€e, nebezpec¢-
nému zpétnému razu a potencialnimu vaznému poranéni.
Uvolnéte spina¢, pockejte na zastaveni kotouce a poté
nastroj vytahnéte. Ustavte nastroj na novou drahu fezu a
zahajte fez znovu. Pokuste se vyvarovat takového umisténi
nastroje, pfi kterém je obsluha vystavena tfiskam a pilinam
vyletujicim z pily. Pfedejdéte poranéni pouzitim ochrany o¢i.
» Obr.21

Podélné pravitko (Vodici pravitko)

» Obr.22: 1. Upinaci packa 2. PodéIné pravitko
(Vodici pravitko)

Praktické podélné pravitko vam umozni provadét mimo-
fadné presné piimé fezy. Podélné pravitko jednoduse
pfesurite az tésné ke strané obrobku a upinaci packou na
pfedni ¢asti zakladny jej zajistéte v poZzadované poloze.
Pravitko rovnéZz umoziuje opakované fezy stejné Sirky.

UDRZBA

A UPOZORNENJ:

. NeZ zacnete provadét kontrolu nebo Udrzbu nastroje,
vzdy se pfesvédCte, Ze je vypnuty a vytaZeny ze zasuvky.

. Ocistéte kryt, aby nedochazelo ke hromadéni pilin
nebo tfisek, jez by mohly branit funkci krytového
systému. Znegistény krytovy systém mize omezovat
spravnou funkénost, coz mGze mit za nasledek vazné
zranéni. Nejucinnéjsim zpisobem ¢isténi je pouziti
stlateného vzduchu. Pfi odstrafiovani pilin z krytu
stlacenym vzduchem pouzijte spravné prostiedky
k ochrané zraku a dychacich cest.

. Nikdy nepouZivejte benzin, benzen, fedidlo,
alkohol i podobné prostfedky. Mohlo by tak dojit
ke zménam barvy, deformacim ¢i vzniku prasklin.

Nastaveni presnosti pro 0° a 45° fez

(svisly 45° fez)

» Obr.23: 1. Sefizovaci Sroub pro 0° 2. Sefizovaci
Sroub pro 45°

» Obr.24: 1. Trojuhelnikové pravitko

Toto nastaveni bylo provedeno pfi vyrobé. Pokud vSak neni
spravné, otacejte imbusovym kli¢em stavécimi Srouby a
pritom trojuhelnikovym pravitkem &i pfiloznym Uhelnikem
kontrolujte 0° nebo 45° thel kotouce vzhledem k zakladné.

Serizeni rovhobéznosti

» Obr.25: 1.Zakladna 2. Sroub 3. Pilovy list

Rovnobéznost kotouce a zakladny byla nastavena pfi
vyrobé. Jestlize je vSak nespravna, mizete ji sefidit
nasledujicim postupem.

Ujistéte se, zda jsou dotazeny vSechny packy a Srouby.
Podle obrazku pomalu povolte $roub. Pfi otevirani
dolniho krytu pfesurite zadni stranu zakladny tak, aby
byly vzdalenosti A a B stejné. Po sefizeni dotahnéte
Sroub. Provedte zkuSebni fez a zkontrolujte spravnost
rovnobéznosti.
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Vyména uhlikii
» Obr.26: 1. Mezni znacka

Uhliky pravidelné vyjimejte a kontrolujte. Jsou-li opotre-
bené az po mezni znacku, vymérte je. Uhliky musi byt
Cisté a musi volné zapadat do svych drzaku. Oba uhliky
je tfeba vyménovat soucasné. Pouzivejte vyhradné
stejné uhliky.

Pomoci Sroubovaku od$roubujte vicka uhlikd. Vyjméte
opotfebené uhliky, vloZte nové a zaSroubujte vicka
nazpét.

» Obr.27: 1. Sroubovék 2. Vigko drzaku uhliku

Po vyméné uhlikl zapojte nafadi do sité a spusténim
asi na 10 minut bez zatiZzeni nechte uhliky zab&hnout.
Potom zkontrolujte zafizeni za chodu a po uvolnéni
spousté ovérte funkci elektromagnetické brzdy. Jestlize
elektromagneticka brzda nepracuje spravné, nechte
narfadi opravit v autorizovaném servisnim stfedisku
Makita.

Kvuli zachovani BEZPECNOSTI a SPOLEHLIVOSTI
vyrobku musi byt opravy a veskera dal$i udrzba &i sefi-
zovani provadény autorizovanymi servisnimi stfedisky
firmy Makita a s pouzitim nahradnich dil( Makita.

Makita Europe N.V.

Makita Corporation

www.makita.com

VOLITELNE

PRISLUSENSTVI

MA\UPOZORNENI:

. Pro vas nastroj Makita, popsany v tomto
navodu, doporu€ujeme pouZzivat toto pfislusen-
stvi a nastavce. PFi pouziti jiného pfisluSenstvi
¢i nastavcl mlze hrozit nebezpeci zranéni
osob. PFisluSenstvi a nastavce Ize pouzivat
pouze pro jejich stanovené ucely.

stvi, obratte se na vase mistni servisni stfedisko firmy
Makita.

. Pilové kotouce

. Podélné pravitko (Vodici pravitko)

. Vodici kolejnice

. Adaptér vodici kolejnice

Imbusovy kli¢
. Spojka
POZNAMKA:
. Nékteré polozky seznamu mohou byt k zafi-

zeni pfibaleny jako standardni pfisluSenstvi.
PFibalené prislusenstvi se muze v riznych

zemich lisit.
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