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Slide Compound Miter Saw INSTRUCTION MANUAL
MepecysHa KomBiHoBaHa nuna ans pisaxks nig kytom  IHCTPYKLIS 3 EKCMNYATALI
Ziozona pita grzbietnica INSTRUKCJA OBSLUGI
Ferastrau glisant pentru tieri oblice combinate MANUAL DE INSTRUCTIUNI
Kapp- und Gehrungssage BEDIENUNGSANLEITUNG
[Hu] Kombinalt csuszogérvago HASZNALATI KEZIKONYV
@ Posuvna pokosova pila na kombinované rezanie  NAVOD NA OBSLUHU
Radialni pokosova pila NAVOD K OBSLUZE
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ENGLISH (Original instructions)

1-1.
2-1.
3-1.
4-1.
5-1.
6-1.
6-2.
6-3.
6-4.
6-5.
6-6.
7-1.
7-2.
8-1.
8-2.
8-3.
9-1.

10-1.
10-2.
1-1.
1-2.
1-3.
12-1.
13-1.
14-1.
14-2.
14-3.
14-4.
15-1.
15-2.
16-1.
16-2.
16-3.
16-4.
17-1.
17-2.
17-3.
18-1.
19-1.
21-1.
21-2.
22-1.
23-1.
23-2.
23-3.
23-4.
24-1.
24-2.
24-3.

Stopper pin

Hex bolt

Blade guard
Blade guard
Kerf board

Saw blade

Blade teeth

Kerf board

Left bevel cut
Straight cut
Right bevel cut
Lock lever
Screw

Top surface of turn base
Periphery of blade
Guide fence
Stopper lever
Stopper arm
Adjusting screw
Lock lever

Grip

Cam

Lever

Latch lever
Scale plate
Release button
Pointer

Latch lever
Lock lever
Screw

Lock-off button
Switch trigger
Lever

Hole for padlock
Switch trigger
Lock-off button
Hole for padlock
Switch for laser
Adjusting screw
Wrench holder
Socket wrench
Stopper pin
Center cover
Socket wrench
Hex bolt

Blade guard
Shaft lock
Blade case

Hex bolt

Explanation of general view

25-1
25-2

25-3.
25-4.
26-1.
26-2.
26-3.
26-4.
26-5.
26-6.
27-1.
28-1.
28-2.
28-3.
29-1.
29-2.
29-3.
30-1.
30-2.
30-3.
31-1.
31-2.
32-1.
32-2.
33-1.
33-2.
35-1.
35-2.
36-1.
36-2.
36-3.
36-4.
37-1.
37-2.
37-3.
39-1.
39-2.
41-1.
41-2.
44-1.
44-2.
44-3.
45-1.
45-2.
46-1.

46-2.

46-3.

. Arrow

. Arrow

Blade case

Saw blade

Hex bolt

Outer flange

Saw blade

Inner flange

Spindle

Ring

Hex bolt

Fastener

Dust bag

Dust nozzle

Dust box

Cover

Button

Cylinder part

Dust box

Sawdust

Cylinder part

Dust box

Support

Turn base

Lever

Clamping screw

Upper fence

Lower fence

Vise knob

Vise arm

Vise rod

Screw

Vise plate

Vise nut

Vise knob

Holder

Screw

Lock lever

Screw

52/38° type crown molding
45° type crown molding
45° type cove molding
Inside corner

Outside corner

Crown molding stopper L
(Optional accessory)
Crown molding stopper R
(Optional accessory)
Turn base

47-1

47-2.
47-3.
48-1.
48-2.
49-1.
49-2.
49-3.

49-4

49-5.
50-1.
51-1.
53-1.
54-1.
54-2.
54-3.
55-1.
55-2.
55-3.
56-1.
56-2.
56-3.
57-1.
57-2.
57-3.
58-1.
58-2.
59-1.
59-2.
59-3.

59-4.

60-1.
60-2.
61-1.
62-1.
62-2.
62-3.
63-1.
64-1.
65-1.
65-2.

. Crown molding stopper L
Crown molding stopper R
Turn base

Guide fence

Crown molding

Guide fence

Vise

Spacer block

. Aluminum extrusion
Spacer block

Cut grooves with blade
Stopper pin

Triangular rule

Screw

Pointer

Miter scale

Pointer

Lever

Bevel scale plate

0" Angle adjusting bolt
Lever

Latch lever

Triangular rule

Saw blade

Top surface of turn base
Bevel scale plate
Pointer

Pointer

Scale plate

Left 45° bevel angle adjusting
bolt

Right 45° bevel angle adjusting
bolt

Workpiece

Laser line

Vertical vise
Screwdriver

Screw (one piece only)
Lens for the laser light
Lens for the laser light
Limit mark

Screwdriver

Brush holder cap




SPECIFICATIONS
Model
Blade diameter
For all countries other than European countries
For European countries
Hole diameter
For all countries other than European countries
For European countries
Max. Cutting capacities (H x W) with 260 mm in diameter

LS1016/LS1016L

255 mm - 260 mm
260 mm

25.4 mm
30 mm

Bevel angle

Miter angle
45° (left)

45° (right)

o 42 mm x 310 mm

68 mm x 310 mm

29 mm x 310 mm

58mm x 279 mm

91 mm x 279 mm

43 mm x 279 mm

42 mm x 218 mm

68 mm x 218 mm

29 mm X 218 mm

45°(right and left) 58 mm x 197 mm

91 mm x 197 mm

43 mm x 197 mm

52°(right and left) -

68 mm x 190 mm

91 mm x 171 mm

60°(right) -

68 mm x 155 mm

91 mm x 139 mm

Special Max. Cutting capacities

Crown molding 45 ° type
(with Crown molding stopper used)

168 mm

Base board (H)
(with Horizontal vise used)

120 mm

No load speed (min™")

Laser Type (LS1016L only)

Dimensions (L x W x H)

Net weight

For all countries other than European countries
For European countries

Safety class

3,200

Red Laser 650 nm, ~<<1.6mW ( Laser Class 2M )

718 mm x 640 mm x 671 mm

23.7 kg

24.2 kg
e

« Due to our continuing programme of research and development, the specifications herein are subject to change without notice.

« Specifications may differ from country to country.
« Weight according to EPTA-Procedure 01/2003

END210-6

Symbols
The following show the symbols used for the equipment.
Be sure that you understand their meaning before use.

@ - Read instruction manual.

@ - DOUBLE INSULATION
'@ To avoid injury from flying debris, keep
—— holding the saw head down, after
making cuts, until the blade has come
to a complete stop.
£ 2 o
= 2p
When performing slide cut, first pull
carriage fully and press down handle,
then push carriage toward the guide
fence.

O
AS
)¢

Do not place hand or fingers close to
the blade.

Never look into the laser beam. Direct
laser beam may injure your eyes.

Only for EU countries

Do not dispose of electric equipment
together with household waste material!
In observance of European Directive
2002/96/EC on waste electric and
electronic equipment and its
implementation in accordance with
national law, electric equipment that
have reached the end of their life must
be collected separately and returned to
an environmentally compatible
recycling facility.



ENE006-1
Intended use

The tool is intended for accurate straight and miter
cutting in wood. With appropriate saw blades, aluminum

can also be sawed.
ENF002-1

Power supply

The tool should be connected only to a power supply of
the same voltage as indicated on the nameplate, and
can only be operated on single-phase AC supply. They
are double-insulated in accordance with European
Standard and can, therefore, also be used from sockets

without earth wire.
ENG102-3

Noise
The typical A-weighted noise level determined according
to EN61029:

Sound pressure level (Lya) : 90 dB(A)

Sound power level (Lwa) : 103 dB(A)

Uncertainty (K) : 3 dB(A)

Wear ear protection
ENG238-1

Vibration
The vibration emission value determined according to
EN61029 :

Vibration emission (an) : 2.5 m/s? or less

Uncertainty (K) : 1.5 m/s®

ENH003-11
For European countries only
EC Declaration of Conformity
We Makita Corporation as the responsible

manufacturer declare that the following Makita
machine(s):
Designation of Machine:
Slide Compound Miter Saw
Model No./ Type: LS1016, LS1016L
are of series production and
Conforms to the following European Directives:
98/37/EC until 28th December 2009 and then with
2006/42/EC from 29th December 2009
And are manufactured in accordance with the following
standards or standardised documents:
EN61029
The technical documentation is kept by our authorised
representative in Europe who is:
Makita International Europe Ltd,
Michigan, Drive, Tongwell,
Milton Keynes, MK15 8JD, England

30th January 2009

e

Tomoyasu Kato
Director
Makita Corporation
3-11-8, Sumiyoshi-cho,
Anjo, Aichi, JAPAN

ENB034-3

ADDITIONAL SAFETY RULES

FOR TOOL

1. Wear eye protection.

2. Keep hands out of path of saw blade. Avoid
contact with any coasting blade. It can still
cause severe injury.

3. Do not operate saw without guards in place.
Check blade guard for proper closing before
each use. Do not operate saw if blade guard
does not move freely and close instantly.
Never clamp or tie the blade guard into the
open position.

4. Do not perform any operation freehand. The
workpiece must be secured firmly against the turn
base and guide fence with the vise during all
operations. Never use your hand to secure the
workpiece.

5.  Never reach around saw blade.

6. Turn off tool and wait for saw blade to stop

before moving workpiece or changing
settings.

7. Unplug tool before changing blade or
servicing.

8. Always secure all moving portions before
carrying the tool.

9.  Stopper pin which locks the cutter head down
is for carrying and storage purposes only and
not for any cutting operations.

10. Do not use the tool in the presence of flammable
liquids or gases.

11.  Check the blade carefully for cracks or damage
before operation.

Replace cracked or damaged blade immediately.

12. Use only flanges specified for this tool.

13. Be careful not to damage the arbor, flanges
(especially the installing surface) or bolt. Damage
to these parts could result in blade breakage.

14. Make sure that the turn base is properly secured
so it will not move during operation.

15. For your safety, remove the chips, small pieces,
etc. from the table top before operation.

16. Avoid cutting nails. Inspect for and remove all
nails from the workpiece before operation.

17. Make sure the shaft lock is released before the
switch is turned on.

18. Be sure that the blade does not contact the turn
base in the lowest position.

19. Hold the handle firmly. Be aware that the saw
moves up or down slightly during start-up and
stopping.

20. Make sure the blade is not contacting the
workpiece before the switch is turned on.



21. Before using the tool on an actual workpiece, let it
run for a while. Watch for vibration or wobbling
that could indicate poor installation or a poorly

balanced blade.

22. Wait until the blade attains full speed before
cutting.

23. Stop operation immediately if you notice anything
abnormal.

24. Do not attempt to lock the trigger in the on
position.

25. Be alert at all times, especially during repetitive,

monotonous operations. Do not be lulled into a

false sense of security. Blades are extremely

unforgiving.

Always use accessories recommended in this

manual. Use of improper accessories such as

abrasive wheels may cause an injury.

Do not use the saw to cut other than wood,

aluminum or similar materials.

Connect miter saws to a dust collecting device

when sawing.

Select saw blades in relation to the material to

be cut.

Take care when slotting.

Replace the kerf board when worn.

Do not use saw blades manufactured from

high speed steel.

Some dust created from operation contains

chemicals known to cause cancer, birth

defects or other reproductive harm. Some

examples of these chemicals are:
lead from lead-based-painted material and,
arsenic and chromium from
chemically-treated lumber.
Your risk from these exposures varies,
depending on how often you do this type
of work. To reduce your exposure to these
chemicals: work in a well ventilated area
and work with approved safety equipment,
such as those dust masks that are
specially designed to filter out microscopic
particles.

To reduce the emitted noise, always be sure

that the blade is sharp and clean.

The operator is adequately trained in the use,

adjustment and operation of the machine.

Use correctly sharpened saw blades. Observe

the maximum speed marked on the saw blade.

Refrain from removing any cut-offs or other

parts of the workpiece from the cutting area

whilst the tool is running and the saw head is

not in the rest position.

SAVE THESE INSTRUCTIONS.

26.

27.
28.
29.
30.
31.
32.

33.

34.

35.

36.

37.

INSTALLATION

Bench mounting

When the tool is shipped, the handle is locked in the
lowered position by the stopper pin. Release the stopper
pin by lowering the handle slightly and pulling the
stopper pin.

Fig.1

This tool should be bolted with four bolts to a level and
stable surface using the bolt holes provided in the tool's
base. This will help prevent tipping and possible injury.
Fig.2

FUNCTIONAL DESCRIPTION

/\CAUTION:
Always be sure that the tool is switched off and
unplugged before adjusting or checking function on
the tool.

Blade guard

Fig.3

When lowering the handle, the blade guard rises
automatically. The blade guard returns to its original
position when the cut is completed and the handle is
raised. NEVER DEFEAT OR REMOVE THE BLADE
GUARD OR THE SPRING WHICH ATTACHES TO THE
GUARD.

In the interest of your personal safety, always maintain
the blade guard in good condition. Any irregular
operation of the blade guard should be corrected
immediately. Check to assure spring loaded return
action of guard. NEVER USE THE TOOL IF THE
BLADE GUARD OR SPRING ARE DAMAGED, FAULTY
OR REMOVED. DOING SO IS HIGHLY DANGEROUS
AND CAN CAUSE SERIOUS PERSONAL INJURY.

If the see-through blade guard becomes dirty, or
sawdust adheres to it in such a way that the blade
and/or workpiece is no longer easily visible, unplug the
saw and clean the guard carefully with a damp cloth. Do
not use solvents or any petroleum-based cleaners on
the plastic guard.

If the blade guard is especially dirty and vision through
the guard is impaired, use the supplied socket wrench to
loosen the hex bolt holding the center cover. Loosen the
hex bolt by turning it counterclockwise and raise the
blade guard and center cover.

Fig.4

With the blade guard so positioned, cleaning can be
more completely and efficiently accomplished. When
cleaning is complete, reverse procedure above and
secure bolt. Do not remove spring holding blade guard.
If guard becomes discolored through age or UV light
exposure, contact a Makita service center for a new
guard. DO NOT DEFEAT OR REMOVE GUARD.



Positioning kerf board

Fig.5

Fig.6

This tool is provided with the kerf boards in the turn base
to minimize tearing on the exit side of a cut. The kerf
boards are factory adjusted so that the saw blade does
not contact the kerf boards. Before use, adjust the kerf
boards as follows:

Fig.7

First, unplug the tool. Loosen all the screws (2 each on
left and right) securing the kerf boards. Re-tighten them
only to the extent that the kerf boards can still be easily
moved by hand. Lower the handle fully and push in the
stopper pin to lock the handle in the lowered position.
Loosen the locking screw counterclockwise which
secures the upper slide poles and also push forward the
lock lever which secures the lower slide poles. Pull the
carriage toward you fully. Adjust the kerf boards so that
the kerf boards just contact the sides of the blade teeth.
Tighten the front screws (do not tighten firmly). Push the
carriage toward the guide fence fully and adjust the kerf
boards so that the kerf boards just contact the sides of
blade teeth. Tighten the rear screws (do not tighten
firmly).

After adjusting the kerf boards, release the stopper pin
and raise the handle. Then tighten all the screws
securely.

/A\CAUTION:
Before and after changing the bevel angle, always
adjust the kerf boards as described above.

Maintaining maximum cutting capacity

Unplug the tool before any adjustment is attempted. This
tool is factory adjusted to provide the maximum cutting
capacity for a 260 mm saw blade.

When installing a new blade, always check the lower
limit position of the blade and if necessary, adjust it as
follows:

1. Adjusting bolt
2. Turn base
3. Stopper lever
4. Slide pipe

Fig.8
Fig.9

First, unplug the tool. Lower the stopper lever to position
the saw blade as shown in the figure. Push the carriage
toward the guide fence fully and lower the handle
completely. Use the socket wrench to turn the adjusting
bolt until the periphery of the blade extends slightly
below the top surface of the turn base at the point where
the front face of the guide fence meets the top surface of
the turn base.

With the tool unplugged, rotate the blade by hand while
holding the handle all the way down to be sure that the
blade does not contact any part of the lower base.
Re-adjust slightly, if necessary.

After adjustment, always return the stopper lever to the
original position by turning it counterclockwise.

/\CAUTION:
After installing a new blade, always be sure that
the blade does not contact any part of the lower
base when the handle is lowered completely.
Always do this with the tool unplugged.

Stopper arm

Fig.10

The lower limit position of the blade can be easily
adjusted with the stopper arm. To adjust it, rotate the
stopper arm in the direction of the arrow as shown in the
figure. Adjust the adjusting screw so that the blade stops
at the desired position when lowering the handle fully.

Adjusting the miter angle

Fig.11

Push the grip so that the cams engages and turn it
clockwise until it stops. Turn the turn base while pressing
down the lock lever. When you have moved the grip to
the position where the pointer points to the desired angle
on the miter scale, turn the grip to 90° counterclockwise
to lock the turn base.

/\CAUTION:
When turning the turn base, be sure to raise the
handle fully.
After changing the miter angle, always secure the
turn  base by turning the grip to 90°
counterclockwise.

Adjusting the bevel angle

To adjust the bevel angle, loosen the lever at the rear of
the tool counterclockwise. Push the latch lever forward
as shown in the figure fully while supporting the weight
of the saw head so as to release the pressure on the
lock pin.

When tilting the carriage to the right, tilt the carriage to
the left slightly after loosening the lever and press the
releasing button. With the releasing button being
pressed, tilt the carriage to the right.

Fig.12

Fig.13



Tilt the saw blade until the pointer points to the desired
angle on the bevel scale. Then tighten the lever
clockwise firmly to secure the arm.

Fig.14

When the latch lever is pulled toward yourself, the saw
blade can be locked using positive stops at the right and
left 22.5 ° and 33.9 ° angle to the base surface.

When the latch lever is pushed forward as shown in the
figure, the saw blade can be locked at an desired angle
within the specified bevel angle range.

/\CAUTION:
When tilting the saw blade, be sure to raise the
handle fully.
After changing the bevel angle, always secure the
arm by tightening the lever clockwise.
When changing bevel angles, be sure to position
the kerf boards appropriately as explained in the
"Positioning kerf boards" section.

Slide lock adjustment

Fig.15

To lock the lower slide pole, pull the lock lever toward
yourself.

To lock the upper slide pole, turn the locking screw
clockwise.

Switch action

ACAUTION:
Before plugging in the tool, always check to see
that the switch trigger actuates properly and
returns to the "OFF" position when released.
Do not pull the switch trigger hard without pressing
in the lock-off button. This can cause switch
breakage.
For European countries
Fig.16
To prevent the switch trigger from being accidentally
pulled, a lock-off button is provided. To start the tool,
push the lever to the left, press in the lock-off button and
then pull the switch trigger. Release the switch trigger to
stop.
A hole is provided in the switch trigger for insertion of
padlock to lock the tool off.
For all countries other than European countries
Fig.17
To prevent the switch trigger from being accidentally
pulled, a lock-off button is provided. To start the tool,
press in the lock-off button and pull the switch trigger.
Release the switch trigger to stop.
A hole is provided in the switch trigger for insertion of
padlock to lock the tool off.

/AWARNING:
Do not use a lock with a shank or cable any
smaller than 6.35 mm in diameter.

NEVER use tool without a fully operative switch
trigger. Any tool with an inoperative switch is
HIGHLY DANGEROUS and must be repaired
before further usage.

For your safety, this tool is equipped with a lock-off
button which prevents the tool from unintended
starting. NEVER use the tool if it runs when you
simply pull the switch trigger without pressing the
lock-off button. Return tool to a Makita service
center for proper repairs BEFORE further usage.
NEVER tape down or defeat purpose and function
of lock-off button.

Electronic function

Constant speed control
Possible to get fine finish, because the rotating
speed is kept constantly even under the loaded
condition.

Soft start feature
Soft start because of suppressed starting shock.

Laser beam action
For model LS1016L only
Fig.18
/\CAUTION:
Never look into the laser beam. Direct laser beam
may injure your eyes.
LASER RADIATION, DO NOT STARE INTO THE
BEAM OR VIEW DIRECTLY WITH OPTICAL
INSTRUMENTS, CLASS 2M LASER PRODUCT.
To turn on the laser beam, press the upper position (l) of
the switch. Press the lower position (O) to turn off.
Laser line can be shifted to either the left or right side of
the saw blade by adjusting the adjusting screw as
follows.

Fig.19

1.  Loosen the adjusting screw by
counterclockwise.

2. With the adjusting screw loosened, slide the
adjusting screw to the right or left as far as it goes.

3. Tighten the adjusting screw firmly at the position
where it stops sliding.

Laser line is factory adjusted so that it is positioned

within 1 mm from the side surface of the blade (cutting

position).

turning it

NOTE:
When laser line is dim and almost or entirely
invisible because of the direct sunlight in the indoor
or outdoor window-by work, relocate the work area
to a place not exposed to the direct sunlight.
Aligning the laser line
Fig.20
Laser line can be shifted to either the left or right side of
the blade according to the applications of cutting. Refer
to explanation titled "Laser beam action" regarding its
shifting method.



NOTE:
Use wood facing against the guide fence when
aligning the cutting line with the laser line at the
side of guide fence in compound cutting (bevel
angle 45 degrees and miter angle right 45
degrees).
A) When you obtain correct size on the left side of
workpiece
Shift the laser line to the left of the blade.
B) When you obtain correct size on the right side of
workpiece
Shift the laser line to the right of the blade.
Align the cutting line on your workpiece with the laser
line.

ASSEMBLY

/\CAUTION:
Always be sure that the tool is switched off and
unplugged before carrying out any work on the
tool.

Socket wrench storage

Fig.21

The socket wrench is stored as shown in the figure.
When using the socket wrench, pull it out of the wrench
holder. After using the socket wrench, return it to the
wrench holder.

Installing or removing saw blade

ACAUTION:
Always be sure that the tool is switched off and
unplugged before installing or removing the blade.
Use only the Makita socket wrench provided to
install or remove the blade. Failure to do so may
result in overtightening or insufficient tightening of
the hex bolt. This could cause an injury.

Lock the handle in the raised position by pushing in the

stopper pin.

Fig.22

To remove the blade, use the socket wrench to loosen
the hex bolt holding the center cover by turning it
counterclockwise. Raise the blade guard and center
cover.
Fig.23

Press the shaft lock to lock the spindle and use the
socket wrench to loosen the hex bolt clockwise. Then
remove the hex bolt, outer flange and blade.

Fig.24

NOTE:
When inner flange is removed mistakenly, be sure
to install it on the spindle with its protrusion facing
the spindle.

Before mounting the blade onto the spindle,
always be sure that the correct ring for the arbor
hole of the blade you intend to use is installed
between the inner and outer flanges.
To install the blade, mount it carefully onto the spindle,
making sure that the direction of the arrow on the
surface of the blade matches the direction of the arrow
on the blade case.
Install the outer flange and hex bolt, and then use the
socket wrench to tighten the hex bolt (left-handed)
securely counterclockwise while pressing the shaft lock.
Fig.25
Fig.26

Return the blade guard and center cover to its original
position. Then tighten the hex bolt clockwise to secure
the center cover. Release the handle from the raised
position by pulling the stopper pin. Lower the handle to
make sure that the blade guard moves properly. Make
sure shaft lock has released spindle before making cut.
Fig.27

Dust bag

Fig.28

The use of the dust bag makes cutting operations clean
and dust collection easy. To attach the dust bag, fit it
onto the dust nozzle.

When the dust bag is about half full, remove the dust
bag from the tool and pull the fastener out. Empty the
dust bag of its contents, tapping it lightly so as to remove
particles adhering to the insides which might hamper
further collection.

NOTE:
If you connect a vacuum cleaner to your saw, more
efficient and cleaner operations can be performed.

Dust box (Optional accessory)

Fig.29

Insert the dust box into the dust nozzle.

Empty the dust box at the earliest possible.

To empty the dust box, open the cover by pushing the
button and throw away sawdust. Return the cover to the
original position and it locks. Dust box can easily be
removed by pulling out while turning it near the dust
nozzle on the tool.

NOTE:
If you connect a Makita vacuum cleaner to this tool,
more efficient and cleaner operations can be
performed.

/\CAUTION:
Empty the dust box before collected sawdust level
reaches the cylinder part.

Fig.30

Fig.31



Securing workpiece

/AWARNING:

It is extremely important to always secure the
workpiece properly and tightly with the vise. Failure
to do so can cause the tool to be damaged and/or
the workpiece to be destroyed. PERSONAL
INJURY MAY ALSO RESULT. Also, after a cutting
operation, DO NOT raise the blade until the blade
has come to a complete stop.

/\CAUTION:
When cutting long workpieces, use supports that

are as high as the top surface level of the turn base.

Do not rely solely on the vertical vise and/or
horizontal vise to secure the workpiece.
Thin material tends to sag. Support workpiece over
its entire length to avoid blade pinch and possible
KICKBACK.

Fig.32

Fence adjustment

/AWARNING:
Before operating the tool, make sure that the upper
and lower fences are secured firmly.
Before bevel-cutting, make sure that no part of the
tool contacts the upper and lower fences when
lowering the handle fully and pulling or pushing the
carriage all the way.

Fig.33

Fig.34

Sliding the fences to inside by loosening the clamping
screw only before miter-cutting allows support of
workpiece close to the saw blade.

Fig.35

To adjust the fences before bevel-cutting, loosen a lever
and slide the upper fence outward. Make a dry run with
the saw turned off and check clearance.

Adjust the fence to be as close to the blade as practical
to provide maximum workpiece support, without
interfering with arm up and down movement. Tighten
lever securely. When the bevel operations are complete,
don't forget to relocate the fence.

NOTE:
For easy tightening/loosening, the position of the
lever can be changed according to your need by
pulling it up.

Vertical vise

Fig.36

The vertical vise can be installed in two positions on
either the left or right side of the base. Insert the vise rod
into the hole in the base.

Position the vise arm according to the thickness and
shape of the workpiece and secure the vise arm by
tightening the screw. If the screw to secure the vise arm

contacts the carriage, install the screw on the opposite
side of vise arm. Make sure that no part of the tool
contacts the vise when lowering the handle fully and
pulling or pushing the carriage all the way. If some part
contacts the vise, re-position the vise.

Press the workpiece flat against the guide fence and the
turn base. Position the workpiece at the desired cutting
position and secure it firmly by tightening the vise knob.
Turning the vise knob to 90° counterclockwise allows the
vise knob to be moved up and down, facilitating the
quick setting of workpiece. To secure the workpiece after
setting, turn it the vise knob clockwise.

/\CAUTION:
The workpiece must be secured firmly against the turn
base and guide fence with the vise during all operations.

Horizontal vise (optional accessory)

Fig.37

The horizontal vise can be installed in two positions on
either the left or right side of the base. When performing
15° or greater miter cuts, install the horizontal vise on
the side opposite the direction in which the turn base is
to be turned.

Fig.38

By flipping the vise nut to the left, the vise is released,
and rapidly moves in and out. To grip the workpiece,
push the vise knob forward until the vise plate contacts
the workpiece and flip the vise nut to the right. Then turn
the vise knob clockwise to secure the workpiece.

The maximum width of workpiece which can be secured
by the horizontal vise is 215 mm.

A\CAUTION:

Always rotate the vise nut to the right fully when
securing the workpiece. Failure to do so may result
in insufficient securing of the workpiece. This could
cause the workpiece to be thrown, cause damage
to the blade or cause the loss of control, which can
result in PERSONAL INJURY.

When cutting out thin workpiece, such as base
boards, against the fence, always use the
horizontal vise.

Holders (Optional accessory)

Fig.39

The holders can be installed on either side as a
convenient means of holding workpieces horizontally.
Slip the holder rods into the holes in the base and adjust
their length according to the workpiece to be held. Then
tighten the holders securely with the screws.

/\CAUTION:
Always support long workpieces level with the top
surface of the turn base for accurate cuts and to
prevent dangerous loss of control of the tool.



OPERATION

/\CAUTION:

1.

Before use, be sure to release the handle from the
lowered position by pulling the stopper pin.

Make sure the blade is not contacting the
workpiece, etc. before the switch is turned on.

Do not apply excessive pressure on the handle
when cutting. Too much force may result in
overload of the motor and/or decreased cutting
efficiency. Push down handle with only as much
force as is necessary for smooth cutting and
without significant decrease in blade speed.

Gently press down the handle to perform the cut. If
the handle is pressed down with force or if lateral
force is applied, the blade will vibrate and leave a
mark (saw mark) in the workpiece and the
precision of the cut will be impaired.

During a slide cut, gently push the carriage toward
the guide fence without stopping. If the carriage
movement is stopped during the cut, a mark will be
left in the workpiece and the precision of the cut
will be impaired.

Press cutting (cutting small workpieces)

Fig.40

Workpieces up to 68 mm high and 160 mm wide
can be cut in the following way.

After turning the stopper lever clockwise and
sliding the carriage to your desired position, push
the carriage toward the guide fence fully and
tighten the locking screw clockwise and pull the
lock lever toward yourself to secure the carriage.
Secure the workpiece with the vise. Switch on the
tool without the blade making any contact and wait
until the blade attains full speed before lowering.
Then gently lower the handle to the fully lowered
position to cut the workpiece. When the cut is
completed, switch off the tool and WAIT UNTIL
THE BLADE HAS COME TO A COMPLETE STOP
before returning the blade to its fully elevated
position.

/\CAUTION:

2.

Firmly tighten the locking screw clockwise and pull
the lock lever toward yourself so that the carriage
will not move during operation. Insufficient
tightening may cause unexpected kickback of the
blade. Possible serious PERSONAL INJURY may
result.

Slide (push) cutting (cutting wide workpieces)

Fig.41

Loosen the locking screw counterclockwise and
also push forward the lock lever so that the
carriage can slide freely. Secure the workpiece
with the vise.

Fig.42

Pull the carriage toward you fully. Switch on the
tool without the blade making any contact and wait
until the blade attains full speed. Press down the
handle and PUSH THE CARRIAGE TOWARD
THE GUIDE FENCE AND THROUGH THE
WORKPIECE. When the cut is completed, switch
off the tool and WAIT UNTIL THE BLADE HAS
COME TO A COMPLETE STOP before returning
the blade to its fully elevated position.

/A\CAUTION:

4.

Whenever performing the slide cut, FIRST PULL
THE CARRIAGE TOWARD YOU FULLY and press
down the handle to the fully lowered position, then
PUSH THE CARRIAGE TOWARD THE GUIDE
FENCE. NEVER START THE CUT WITH THE
CARRIAGE NOT FULLY PULLED TOWARD YOU.
If you perform the slide cut without pulling the
carriage fully or if you perform the slide cut toward
your direction, the blade may kickback
unexpectedly with the potential to cause serious
PERSONAL INJURY.

Never perform the slide cut with the handle locked
in the lowered position by pressing the stopper pin.
Never loosen the knob which secures the carriage
while the blade is rotating. This may cause serious
injury.

Miter cutting

Refer to the previously covered "Adjusting the
miter angle".

Bevel cut

Fig.43

Loosen the lever and tilt the saw blade to set the
bevel angle (Refer to the previously covered
"Adjusting the bevel angle"). Be sure to retighten
the lever firmly to secure the selected bevel angle
safely. Secure the workpiece with a vise. Make
sure the carriage is pulled all the way back toward
the operator. Switch on the tool without the blade
making any contact and wait until the blade attains
full speed. Then gently lower the handle to the fully
lowered position while applying pressure in parallel
with the blade and PUSH THE CARRIAGE
TOWARD THE GUIDE FENCE TO CUT THE
WORKPIECE. When the cut is completed, switch
off the tool and WAIT UNTIL THE BLADE HAS
COME TO A COMPLETE STOP before returning
the blade to its fully elevated position.

/A\CAUTION:

Always be sure that the blade will move down to
bevel direction during a bevel cut. Keep hands out
of path of saw blade.

During a bevel cut, it may create a condition
whereby the piece cut off will come to rest against
the side of the blade. If the blade is raised while the
blade is still rotating, this piece may be caught by



the blade, causing fragments to be scattered which When cutting crown and cove moldings, set the

is dangerous. The blade should be raised ONLY bevel angle and miter angle as indicated in the
after the blade has come to a complete stop. table (A) and position the moldings on the top
When pressing down the handle, apply pressure in surface of the saw base as indicated in the table
parallel with the blade. If a force is applied (B).

perpendicularly to the turn base or if the pressure In the case of left bevel cut

direction is changed during a cut, the precision of Table (A)

the cut will be impaired. Molding Bevel angle Miter angle
Always slide or remove the upper fence so that it position in

) - i 52/38° type | 45° type | 52/38° type| 45° type
does not interfere any part of the carriage when Fig-A i Mt Mt P

performing bevel cuts.
5. Compound cutting FER——
Compound cutting is the process in which a bevel corner
angle is made at the same time in which a miter
angle is being cut on a workpiece. Compound
cutting can be performed at angle shown in the

For inside Right 31.6° | Right 35.3°

corner

(1)
E i Left33.9° | Left30° | Left31.6° | Left 35.3°
(4)

Right 31.6° | Right 35.3°

table. Table (B)
Miter angle Bevel angle gﬂfs'ffi'gﬁ in| Molding edge against Finished piece
Leftand Right 0’ - 45" Left and Right 0" - 45 Fig o | Sudefonce
rorimaige| () |bosoanetgudatonce | hhediece
When performing compound cutting, refer to comer 2) t.i‘éi',"e of
"Press cutting”, "Slide cutting”, "Miter cutting” and e snouid be |
"Bevel cut" explanations. Eﬁ{side @) fv'iﬂ'zgegnpt'ﬁge
6. Cutting crown and cove moldings corner Ceiling contact edge should | Right side of
Crown and cove moldings can be cut on a @) | be against guide fence. lade.
compound miter saw with the moldings laid flat on
the turn base.
There are two common types of crown moldings Example:
and one type of cove moldings; 52/38° wall angle In the case of cutting 52/38° type crown
crown molding, 45° wall angle crown molding and moId|ng for position (1) in Fig. A:
45° wall angle cove molding. See illustrations. Tilt and secure bevel angle setting to
Fig.44 33.9° LEFT.
Th N . Adjust and secure miter angle setting to
ere are crown and cove molding joints which are 31.6° RIGHT
made to fit "Inside" 90° corners ((1) and (2) in Fig. : T .
A) and "Outside" 90° corners ((3) and (4) in Fig. A). Lay crown molding with its broad back
(hidden) surface down on the turn base
1. Inside corner with its CEILING CONTACT EDGE
2. Outside corner against the guide fence on the saw.

The finished piece to be used will
always be on the LEFT side of the blade
after the cut has been made.

In the case of right bevel cut

Table (A)
Molding Bevel angle Miter angle
position in
Fig. A 52/38° type | 45° type |52/38° type| 45° type
i For inside 1) Right 31.6° | Right 35.3°
Fig.45 corner 2)
- Right 33.9°| Right 30° | Left31.6° | Left 35.3°
. For outside| __ (3)
Measurlng corner 4) Right 31.6° | Right 35.3°

Measure the wall length and adjust workpiece on
table to cut wall contact edge to desired length.
Always make sure that cut workpiece length at the
back of the workpiece is the same as wall length.
Adjust cut length for angle of cut. Always use
several pieces for test cuts to check the saw
angles.



Table (B)

Molding " .
position in Muoi!jd;}g:gse against Finished piece
Fig.A |9
o Wall contact edge should be | inished piece
For inside against guide fence. will be on the
corner Right side of
() . blade.
Ceiling contact edge should
For 3) be against guide fence. Finished piece
outside will be on the
corner 4 Wall contact edge should be | Left side of
@ against guide fence. blade.
Example:

In the case of cutting 52/38° type crown
moldmg for position (1) in Fig. A:
Tilt and secure bevel angle setting to
33.9° RIGHT.
Adjust and secure miter angle setting to
31.6° RIGHT.
Lay crown molding with its broad back
(hidden) surface down on the turn base
with its WALL CONTACT EDGE against
the guide fence on the saw.
The finished piece to be used will
always be on the RIGHT side of the
blade after the cut has been made.
Crown molding stoppers (optional accessories)
allow easier cuts of crown molding without tilting
the saw blade. Install them on the base as shown
in the figures.
Fig.46
Fig.47

Fig. B: At right 45° miter angle

Fig. C: At left 45° miter angle

Position crown molding with its WALL CONTACT
EDGE against the guide fence and its CEILING
CONTACT EDGE against the crown molding
stoppers as shown in the figure. Adjust the crown
molding stoppers according to the size of the
crown molding. Tighten the screws to secure the
crown molding stoppers. Refer to the table (C) for
the miter angle.

Fig.48
Table (C)
::;;siion in Miter angle Finished piece
For inside (1) Right 45° | Save the right side of blade
cormer (2) Save the left side of blade
Left 45° ——

For outside 3) Save the right side of blade
corner (4) Right 45° | Save the left side of blade

7.  Cutting aluminum extrusion

Fig.49
When securing aluminum extrusions, use spacer
blocks or pieces of scrap as shown in the figure to
prevent deformation of the aluminum. Use a
cutting lubricant when cutting the aluminum
extrusion to prevent build-up of the aluminum
material on the blade.

/\CAUTION:
Never attempt to cut thick or round aluminum
extrusions. Thick aluminum extrusions may come
loose during operation and round aluminum
extrusions cannot be secured firmly with this tool.

8. Groove cutting

Fig.50
A dado type cut can be made by proceeding as
follows:
Adjust the lower limit position of the blade using
the adjusting screw and the stopper arm to limit the
cutting depth of the blade. Refer to "Stopper arm"
section described previously.
After adjusting the lower limit position of the blade,
cut parallel grooves across the width of the
workpiece using a slide (push) cut as shown in the
figure. Then remove the workpiece material
between the grooves with a chisel. Do not attempt
to perform this type of cut using wide (thick) blades
or with a dado blade. Possible loss of control and
injury may result.

/\CAUTION:
Be sure to return the stopper arm to the original
position when performing other than groove
cutting.

Carrying tool

Fig.51

Make sure that the tool is unplugged. Secure the blade
at 0° bevel angle and the turn base at right miter angle
fully. Secure the slide poles so that the lower slide pole
is locked in the position of the carriage fully pulled to
operator and the upper poles are locked in the position
of the carriage fully pushed forward to the guide fence
(refer to the section titled "Slide lock adjustment ".)
Lower the handle fully and lock it in the lowered position
by pushing in the stopper pin.

Carry the tool by holding both sides of the tool base as
shown in the figure. If you remove the holders, dust bag,
etc., you can carry the tool more easily.

Fig.52

/\CAUTION:
Always secure all moving portions before carrying
the tool.
Stopper pin is for carrying and storage purposes
only and not for any cutting operations.



MAINTENANCE

AcCAUTION:
Always be sure that the tool is switched off and
unplugged before attempting to perform inspection
or maintenance.

/AWARNING:
Always be sure that the blade is sharp and clean
for the best and safest performance.

/\CAUTION:
Never use gasoline, benzine, thinner, alcohol or

the like. Discoloration, deformation or cracks may
result.

Adjusting the cutting angle

This tool is carefully adjusted and aligned at the factory,

but rough handling may have affected the alignment. If

your tool is not aligned properly, perform the following:

1.  Miter angle
Push the carriage toward the guide fence and
tighten the locking screw clockwise and pull the
lock lever toward yourself to secure the carriage.
Turn the grip counterclockwise which secures the
turn base. Turn the turn base so that the pointer
points to 0° on the miter scale. Then turn the turn
base slightly clockwise and counterclockwise to
seat the turn base in the 0° miter notch. (Leave as
it is if the pointer does not point to 0°.) Loosen the
hex sockets bolts securing the guide fence using
the socket wrench.
Lower the handle fully and lock it in the lowered
position by pushing in the stopper pin. Square the
side of the blade with the face of the guide fence
using a triangular rule, try-square, etc. Then
securely tighten the hex socket bolts on the guide
fence in the order from the right side.

Fig.53

Make sure that the pointer points to 0° on the miter
scale. If the pointer does not point to 0°, loosen the
screw which secures the pointer and adjust the
pointer so that it will point to 0°.

Fig.54

2. Bevel angle

Push the latch lever forward fully to release the positive

stops.
(1

Fig.55

0° bevel angle

Push the carriage toward the guide fence and
tighten the locking screw clockwise and pull
the lock lever toward yourself to secure the
carriage. Lower the handle fully and lock it in
the lowered position by pushing in the
stopper pin. Loosen the lever at the rear of
the tool.

Turn the hex socket bolt on the right side of

the arm holder two or three revolutions

counterclockwise to tilt the blade to the right.
Fig.56

Carefully square the side of the blade with
the top surface of the turn base using the
triangular rule, try-square, etc. by turning the
hex socket bolt on the right side of the arm
holder clockwise. Then tighten the lever
securely.

Fig.57

Make sure that the pointers on the arm holder
point to 0° on the bevel scale plate on the
arm. If they do not point to 0°, loosen the
screws which secure the pointers and adjust
them so that they will point to 0°.

Fig.58

@
Fig.59

-

45° bevel angle

Adjust the 45° bevel angle only after
performing 0° bevel angle adjustment. To
adjust left 45° bevel angle, loosen the lever
and tilt the blade to the left fully. Make sure
that the pointer on the arm holder points to
45° on the bevel scale on the arm. If the
pointer does not point to 45°, turn the left 45°
bevel angle adjusting bolt on the side of the
arm until the pointer points to 45°.

To adjust right 45° bevel angle, perform the
same procedure described above.

Adjusting the position of laser line

For model LS1016L only

Fig.60

Fig.61

/AWARNING:
As the tool is plugged when adjusting the position
of laser line, take a full caution especially at switch
action. Pulling the switch trigger accidentally cause
an accidental start of the tool and personal injury.

/\CAUTION:
Never look into the laser beam directly. Direct laser
beam causes damage to your eyes.
LASER RADIATION
Do not stare into beam.
Never apply a blow or impact to the tool. A blow or
impact causes the incorrect position of laser line,
damage to the laser beam emitting part or a short
life of the tool.



When adjusting the laser line appears on the left
side of the saw blade

1. Screw to change the movable range of the adjusting
screw

2. Adjusting screw

3. Hex wrench

4. Laser line

5. Saw blade

When adjusting the laser line appears on the right
side of the saw blade

2. Saw blade
3. Laser line

For both adjustments, do as follows.

1. Make sure that the tool is unplugged.

2. Draw the cutting line on the workpiece and place it
on the turn table. At this time, do not secure the
workpiece with a vise or similar securing device.

3. Lower the blade by lowering the handle and just
check to see where the cutting line and the
position of the saw blade is. (Decide which
position to cut on the line of cut.)

4.  After decision the position to be cut, return the
handle to the original position. Secure the
workpiece with the vertical vise without shifting
the workpiece from the pre-checked position.

5. Plug the tool and turn on the laser switch.

6.  Adjust the position of laser line as follows.

The position of laser line can be changed as the
movable range of the adjusting screw for the laser is
changed by turning two screws with a hex wrench. (The
movable range of laser line is factory adjusted within 1
mm from the side surface of blade.)

To shift the laser line movable range further away from
the side surface of blade, turn the two screws
counterclockwise after loosening the adjusting screw.
Turn these two screws clockwise to shift it closer to the

side surface of the blade after loosening the adjusting
screw.

Refer to the section titled "Laser line action" and adjust
the adjusting screw so that the cutting line on your
workpiece is aligned with the laser line.

NOTE:
Check the position of laser line regularly for
accuracy .
Have the tool repaired by Makita authorized
service center for any failure on the laser unit.

Cleaning of the lens for the laser light

For model LS1016L only

Fig.62

If the lens for the laser light becomes dirty, or sawdust
adheres to it in such a way that the laser line is no longer
easily visible, unplug the saw and remove and clean the
lens for the laser light carefully with a damp, soft cloth.
Do not use solvents or any petroleum-based cleaners on
the lens.

Fig.63

To remove the lens for the laser light, remove the saw
blade before removing the lens according to the
instructions in the section titled "Installing or removing
saw blade".

Loosen but do not remove the screw which secures the
lens using a screwdriver.

Pull out the lens as shown in the figure.

NOTE:
If the lens does not come out, loosen the screw
further and pull out the lens again without removing
the screw.

Replacing carbon brushes

Fig.64

Remove and check the carbon brushes regularly.
Replace when they wear down to the limit mark. Keep
the carbon brushes clean and free to slip in the holders.
Both carbon brushes should be replaced at the same
time. Use only identical carbon brushes.

Fig.65

Use a screwdriver to remove the brush holder caps.
Take out the worn carbon brushes, insert the new ones
and secure the brush holder caps.

After replacing brushes, plug in the tool and break in
brushes by running tool with no load for about 10
minutes. Then check the tool while running and electric
brake operation when releasing the switch trigger. If
electric brake is not working well, ask your local Makita
service center for repair.



After use

- After use, wipe off chips and dust adhering to the
tool with a cloth or the like. Keep the blade guard
clean according to the directions in the previously
covered section titled "Blade guard". Lubricate the
sliding portions with machine oil to prevent rust.

« When storing the tool, pull the carriage toward you
fully so that the slide pole is thoroughly inserted
into the turn base.

To maintain product SAFETY and RELIABILITY, repairs,
any other maintenance or adjustment should be
performed by Makita Authorized Service Centers,
always using Makita replacement parts.

ACCESSORIES

/\CAUTION:

. These accessories or attachments are
recommended for use with your Makita tool
specified in this manual. The use of any other
accessories or attachments might present a risk of
injury to persons. Only use accessory or
attachment for its stated purpose.

If you need any assistance for more details regarding

these accessories, ask your local Makita Service Center.

. Steel & Carbide-tipped saw blades

Miter saw blades |For smooth and precise cutting in various materials.

General purpose blade for fast and smooth rip,

Combination 8
crosscuts and miters.

For smoother cross grain cuts. Slices cleanly

Crosscutting against the grain.

Fine cross cuts For sand-free cuts cleanly against the grain.

Non-ferrous metals |For miters in aluminum, copper, brass, tubing,
miter saw blades  |and other non-ferrous metals.

- Vise assembly (Horizontal vise)
- Vertical vise

- Socket wrench 13

- Holder

. Dust bag

- Crown molding stopper set

« Triangular rule

- Dust box

« Hex wrench (for LS1016L)
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YKPAIHCbKA (OpwuriHanbHi iHcTpyKuii)

1-1.
2-1.
3-1.
4-1.
5-1.
6-1.
6-2.
6-3.
6-4.
6-5.
6-6.
7-1.
7-2.
8-1.

8-2.
8-3.
9-1.
10-1
10-2

1-1.
1-2.
11-3.
12-1.
13-1.
14-1.

14-2

14-3.
14-4.
15-1.
15-2.
16-1.

16-2.
16-3.
16-4.
17-1.
17-2.

17-3.
18-1.
19-1.

21-1

21-2.
22-1.
23-1.
23-2.
23-3.
23-4.
24-1.

24-2

24-3.
25-1.

CronopHa Lnunbka

BonT i3 LWecTurpaHHoo roniBkoro
Kosyx nonotHa

Koxyx nonotHa

LLnTok 3 nponunom

[uck nunmn

3y06'a aucky

LuTok 3 nponunom

PizaHHs 3 niBuM Haxunom
Npame pisaHHs

PizaHHs 3 npaBuM Haxvunom
CTOMNOpHWIA Baxinb

BUHT

BepxHs noBepxHsi NOBOPOTHOI
OCHOBY

KoHTyp aucky

HanpsimHa nnaHka
CTOnopHWI Baxinb

. CTonopHe nneve

. TBUHT peryntoBaHHs
CTONOpHWIA BaXinb

3aruck

Kynauok

Baxinb

Baxinb chikcatopa

Wikana

. KHonka po36nokyBaHHs
TMokaxumk

Baxinb dhikcatopa
CTonopHuit Baxinb

BUHT

KHonka BrnokyBaHHs! BAMKHEHOrO
NONOXEHHS

KHonka Bumukava

Baxinb

OTBip Ans 3amMKy

KHonka Bumukava

KHonka BrnokyBaHHs! BAMKHEHOrO
NONOXEHHS!

OTBip Ans 3amMKy

Bumukay nasepa

BUHT perynioBaHHs

. Tpumau krnioya

Topuesuii kntoy

CronopHa wnunbka
LienTpanbHa KpuLika
Topueswuii kntoy

BonT i3 WwecTurpaHHoLo ronisko
Koxyx nonotHa

®ikcatop

. Kopnyc pucky

BonT i3 WwecTurpaHHoLo ronisko
Crpinka

NosicHeHHA o 3aranbHoOro Buay

25-2. CTpinka

25-3. Kopnyc gucky

25-4. [nck nunn

26-1. BonT i3 LWeCcTUrpaHHO roniBko

26-2. 30BHiLLHIN dnaHeLb

26-3. uck nunu

26-4. BHyTpilLHil dnaHeLb

26-5. lWnuHaenb

26-6. Kinbue

27-1. BonT i3 WeCcTUrpaHHoO roniBko

28-1. KpinneHHs

28-2. Miwok ans nuny

28-3. Wryuep ans nuny

29-1. KoHTenHep ansa nuny

29-2. Kpuwuka

29-3. KHorka

30-1. LuninapnyHa yactuHa

30-2. KoHTenHep ansa nuny

30-3. Tupca

31-1. UuniHapnyHa vactuHa

31-2. KoHTelHep ans nuny

32-1. Onopa

32-2. MoBopoTHa ocHoBa

33-1. Baxinb

33-2. 3aTUCKHMI IBUHT

35-1. BepxHsa nnaHka

35-2. HuwxHsa nnaHka

36-1. 3aTuckHa pyyka

36-2. 3aTuckHe nneve

36-3. 3aTUCKHMI WTNT

36-4. MBUHT

37-1. 3aTuckHa nnactuHa

37-2. 3aTnckHa ranka

37-3. 3atuckHa pyyka

39-1. Tpumau

39-2. IBUHT

41-1. CTOMOpHWIA BaXinb

41-2. TBUHT

44-1. FanTenb 3 xBunenogioHM
npocinem Tuny 52/38 °

44-2. FanTenb 3 xBunenogioHM
npocinem Tuny 45 °

44-3. TanTenb 3 yBirHyTMM npodinem
Tuny 45°

45-1. BHYTpiLUHIA KyT

45-2. 30BHiLLHIN KyT

46-1. Ctonop ranteni 3 xeunenogioHum
npodinem L (nonatkoBa
NPVHaNEXHICTb)

46-2. Ctonop ranteni 3 Xxaunenogi6Hum
npodinem R (goaarkosa
NPpUHaNEXHICTb)

46-3. MoBopoTHa OCHOBa

47-3.
48-1.
48-2.

49-1.
49-2.
49-3.
49-4.
49-5.
50-1.
51-1.

53-1.
54-1.

54-2.
54-3.
55-1.

55-2.
55-3.
56-1.
56-2.
56-3.
57-1.
57-2.
57-3.

58-1.
58-2.
59-1.
59-2.
59-3.

59-4.

60-1.
60-2.
61-1.
62-1.
62-2.
62-3.

63-

N

64-1.
65-1.
65-2.

. Ctonop ranteni 3 xaunenogioHum

npodinem L

. Ctonop ranteni 3 xaunenogioHum

npocinem R

MoBopoTHa ocHoBa
HanpsmHa nnanka

[anTenb 3 xBUNenogioHm
npodinem

HanpsimHa nnaHka

Newara

PospintoBanbHui 6ok
AniomiHieuin npodink
PospintoBanbHui 6ok
lNpopisaHHs nasis AUCKOM
CronopHa wnunbka

TpukyTHa niHiika

BUHT

TMokaxumk

LWkana kocoro kyTa

TMokaxumk

Baxinb

TNiHinka Ans pisaHHs nig kyTom
BonT perynioBaHHs kyta 0 °
Baxinb

Baxinb dhikcatopa

TpukyTHa niHirka

[Ouck nunu

BepxHsa noBepxHs NOBOPOTHOI
OCHOBU

NiHinka Ans pi3aHHs nig KyTom
Mokaxumk

TMokaxumk

Likana

BonT peryntoBaHHs KyTa nisoro
Haxuny 45°

BonT peryntoBaHHs kyTa npaBoro
Haxuny 45°

[Letanb

JlasepHa nixist

BepTukanbHuii 3atuck
LLlypynosept

BUHT (Tinbku 1 WT.)

OKYNSipu ANs Na3epHoro
BUNPOMIHIOBaHHS

. OKYNsipy Ansi nasepHoro

BUNPOMIHIOBaHHS
O6MmexyBanbHa BigmiTka
LWypynosept

KoBnayok LiTkoTpumaya
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TEXHIYHI XAPAKTEPUCTUKA

Mopgenb
[liameTp ancky
[ins BCix KpaiH KpiM EBpONEncbKUX

LS1016/LS1016L

255 mm - 260 Mm

[na €sponencbknx kpaiH 260 mm
[LiameTp oTBOPY

[ins BCix KpaiH KpiM €BpoONencbKknx 25,4 mm
[ins €sponeiicbkux KpaiH 30 Mm
Makc. pixyda cnpoMoxHicTb (B x L) 3 giamerpom 260 mm

. Kyt Haxuny
Kocwia kyT
45° (nisuni) 0° 45° (npaBwuit)
0° 42 mm x 310 mm 68 Mm x 310 Mm 29 mm x 310 Mm

58mm x 279 mm

91 Mm x 279 Mm 43 MM x 279 mm

42 mm x 218 mm

68 Mm x 218 Mm 29 mm X 218 Mm

45°(npaBwii Ta nisuit) 58 07
MM X MM

91 Mm x 197 Mm 43 mm x 197 mm

52°(npaBwuin Ta niBuit) -

68 Mm x 190 Mm
91 MM x 171 Mm

60°(npaBwit) -

68 Mm x 155 Mm
91 Mm x 139 Mm

CneuianbHa MakcMMarbHa pixyya CrpoMOXHICTb

TanTenb 3 xsunenogiGHuM npocinem tuny 45 °
(3i cronopom ranTeni 3 xsunenogi6Hum npochinem)

168 mm

Mnintyc (H)

(3 ropM3oHTanNbHUM 3aTUCKOM)

120 mm

LLiBnakicTe xonocToro xogy (min'1)
Tun nasepa ( Tinbkn LS1016L)
Po3amipu (0 x LU x B)

Yucra Bara

[Ansa BCix kpaiH kpiM €BpONEncbkunx
[na €Bponewcbkux kpaiH

Knac 6eaneku

3200
YepBoHuii nazep 650 Mm, <wmeHu 1,6 MBT ( Knac nasepy 2M )
718 Mm x 640 MM x 671 Mm

23,7 kr
24,2 kr
B

* Yepes Te, WO MV He NPUNUHAEMO NPOrpammn AOCTIAKEHb | PO3BUTKY, HABEAEHI TYT TEXHIYHI XapaKTEPUCTUKN MOXYTb BYTW 3MiHEHI

6e3 nonepemKeHHs.
* Y pi3HKX KpaiHax TeXHIYHi XapakTepucTUKn MoXyTb ByTu pisHUMU.
« Bara BignosigHo no EPTA-Procedure 01/2003

END210-6
CumBonu

[ani HaBegeHi cuMmBOMKM, $Ki 3acTOCOBYKOTbCA ANS
nosHayeHHss obnagHaHHs. [lepen  KOPUCTYBaHHAM

nepekoHanTecs, LWo Bu posymieTe iXHE 3HAYEHHS.
@ MpounTaiiTe faHy iHCTPYKLItO.

pi3aHHsa cnif NPUTUCHYTK rOMiBKY MUK,

=
Lo
AO0KN OANCK MOBHICTIO HE 3YNUHUTbLCA.

-0 1@ ]
AN el
Mpy BUKOHaHHI MepecyBHOrO pi3aHHs,

crnoyaTky MOTArHITb MOBHICTIO KapeTky
Ta HATUCHITb Ha  pyyKy, NOTIM

MOABIVHA 13011ALIA

Ons Toro wo6 3anobirt nopaHeHH
BHACNiAOK PO3MiTaHHSA CMITTH, nicns
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LITOBXaNTe KapeTky A0 HanpsMHoi
NnaHKu.

@ Tpumaii pykn abo nanbui Ha BiAcTaHi
BiJ ANCKY.

Hikonn He pguBiTbCS Ha nasepHun
npomiHb. [paAMWIA nasepHuii NPOMiHb
MOXe 3alUKOANUTY BaLLUUM o4aM.

Tinbku ans kpaiH €C

AS
):¢

He BUKMaanTe enekTpuyHe
obnagHaHHA pasoMm 3 nobyToBMM
cmiTTAM!

BignosigHo no €Bponencbkoi
avpekTven 2002/96/EC npo ytunisauito
€erneKkTPUYHOro Ta €MeKTPOHHOro
obnagHaHHa Ta i 3acTocyBaHHSM
3rigHO 3 HOpMamu  HauioHanbHOro
3aKOHOAaBCTBa, enekTpoobnagHaHHs,

SIKe BUWLLIMO 3 nagy, HeobxigHo 36upatun



OKpeMmo Ta BignpaBnsaTu Ha nepepobHe
nianpueMCTBO, Aike BiANOBIAaE BUMOram

OXOPOHM AOBKINNS.
ENE006-1

Mpu3HayeHHA
IHCTPYMEHT NPU3HAYEHO ANt TOYHOTO Pi3aHHst AePEBUHU
3a npAMoI0 MiHiel Ta Mig KyTOM. FKWO BCTAHOBUTW

BiMOBIAHI MUMbHI ONCKW, MOXHA TaKOX pi3aTi antoMiHin.
ENF002-1

[xepeno XuBneHHsA
IHCTPYMEHT MOXHa nigknoyaTy nuwe [Jo gxkepena
CTPpyMy, WO Mae Hanpyry, 3as3HayeHy B Tabnuyui 3

3aBOACLKMMMW  XapaKTepucTukamu, i  BiH  Moxe
npauioBatM nuwe  BiA  OAHOMAsHoro  mxepena
nepeMiHHOro  cTpymy. IHCTPyMEHT Mae noaBiHy

i3onAuilo 3rigHO 3 €BPONENCbKUM CTaHOapTOM i, OTXe,

MOXe  Migknoyatcs g0 po3eTok  6e3  knemm
3a3eMIIeHHS.

ENG102-3
Lym

PiBeHb wWwymy 3a wkanoto A y TUNOBOMY BWKOHaHHI,
BM3HayeHul BignosiaHo o EN61029:
PiseHb 3BykoBOro Tmcky (Loa) : 90 AB(A)
PiBeHb 3ByKkoBoi noTyxHocTi (Lwa): 103 AB(A)
MorpiwHicTb (K): 3 oB(A)
OGOB'A3KOBO BUKOPUCTOBYWTE NPOTULLYMOBI

3aco6u
ENG238-1
Bibpauis
BenvuuHa  Bibpauii, BM3HayeHa BiANOBIAHO A0
EN61029 :
BiGpaList (awy) : 2,5 M/c® a6o MeHLe
Moxubka (K): 1,5 m/c?
ENHO003-11

Tinbku ansa kpaiH €sponun
[Oeknapauis npo BianoBiAgHICTbL cTaHAapTam
eC
Hawa KOMNaHisi, Makita Corporation, fAK
BiANOBiAaNnbHMA BUPOOHMK, Haronowye Ha ToMy, Lo
o6nagHaHHa Makita:
MNMo3HayeHHs obnaaHaHHSA:
MepecyBHa kombiHOBaHa Nnna Ans pi3aHHs Mig KyToM
Ne mopeni / Tun: LS1016, LS1016L
€ CcepilHUM BUPOGHMLUTBOM Ta
Bianosipae Takum €Bponencbkum [lupekTuBam:
98/37/EC po 28 rpyaHa 2009 poky, a notim
2006/42/EC 3 29 rpyaHst 2009 poky
Ta BupoGneHi y BiANOBIAHOCTI A0 Takux cTaHAapTiB Ta
CTaH4apTU30BaHWX [OKYMEHTIB:
EN61029
TexHiyHa [OOKYMEHTaUis  3HaxoguTbCA Yy  HALIOro
YNOBHOBAXXEHOT0 NpefcTaBHWKa B €Bporni, a came:
Makita International Europe Ltd,
Michigan, Drive, Tongwell,
Milton Keynes, MK15 8JD, Axrnis

23

30 ciyHa 2009

e

Tomosizy Kato
OupexTop
Makita Corporation
3-11-8, Sumiyoshi-cho,
Anjo, Aichi, AMOHIA

ENB034-3

OOOATKOBI NMPABUIIA
BE3MEKU NPN KOPUCTYBAHHI
IHCTPYMEHTOM

1.

10.

1.

OpsranTe 3aXUCHi oKynsipu

He TopkaiTecb pykamu [OpiXKKWA AUCKa MUKW,
He cnia Topkatucsa AMCKY WO pyXaeTbCcA 3a

iHepuieo. BiH yce we moxe 3aBaaTu
CEepro3HOI TpaBMM.
He cnia ekcnnyatyBath nunky, SKWoO

3aXMCHUM KOXYX He BCTaHOBNIEHO B po6oyomy
nonoxeHHi. Lllopa3 nepen noyatkoM po6oTun
cnip nepeBipATU HanexHe 3aKpPUTTA KOXYXY.
He cnia nouuHatn po6oTy, AKWO 3axXUCHUI
KOXYX AWUCKY He pyxaEeTbCsl BiNbHO Ta oapa3sy
He 3aKpuBaeTbcs. Hikonu He cnig 3aTuckyBaTun
abo 6nokyBaTM 3axXMCHUM KOXYX [AMUCKY Y
BiAKPMTOMY NONOXEHHi.

He cnia BukoHyBaTu pisaHHsa Big pyku.llig vac
ekcnnyaTauii getanb cnig MiLHO KpinutM Ao
NOBOPOTHOI OCHOBM Ta HanpsMHOI NnaHkM 3a
ponomoroto newjat. Hikonu He yTpumyi aertanb
pykamu.

Hikonu He o6xonnon AUCK NUIKK.

Ona Toro, wo6 nepecyHyTn petanb a6o
3MiHMTU HACTPOWMKU, BUMKHiTb iIHCTPYMEHT Ta
3aXAITb AOKW ANCK NUIKU He 3YNUHUTBLCA.
[AnsA 3MiHM Aucky a6o 3AiNCHeHHA TeXHiYHoro
o6cnyroByBaHHA BiAKNIOYUTL iHCTPYMEHT Bif,
Mepexi.

MNepen nepeHeceHHsIM iHCTPYMeHTYy cnif
060B'sI3KOBO 3aKPiNUTK BCi PyXOMi YacTUHW.
CtonopHa wnunbKa, fKa G6NoKye pixy4y

roniBky npusHayeHa TiNbKun ans
TpaHCNOpPTyBaHHA Ta 36epiraHHs, a He Ans
pi3aHHA.

He cnig BuKOpucTOBYBaTWM iHCTPYMEHT npu
HasBHOCTI 3aNMUCTUX PiAVH Ta rasis.

Mepen nouvatkom pobGoTM cnig  peTenbHO

nepeBipUTM [OMCK Ha HasBHICTb TpiWmH abo
MOLLKOKEHb.

Cnig  HeraHo  3aMiHUTK
NOLLKOMKEHNIA ANCK.

Cnia 3actocoByBaTU TinNbku bnaHui 3a3HaveHi
ONS LbOro iHCTPYMEHTY.

TpicHyTMiA  abo



13.

14.

15.

16.

17.

18.

19.

20.

21.

22.

23.

24.

25.

26.

27.

28.

29.

30.
31.

32.

33.

Byaste obepexHumu, WO6 He  MOWKoAUTU
npoBiaHuWin Ban, dnaHui (0cobnnBo NOBEPXHIO
BCTaHOBIMEHHS) abo 60nT. [MOLWKOMKEHHST LUMX
YacCTUH MOXe NPU3BECTU [0 MOMOMKMN AUCKY.
MoBopoTHa oOCHOBa MOBWHHA OyTW HagiiHO
3akpinneHa, Wwob He pyxanach nig yac poboTu.
Mepen novatkoM poboTM 3abepiTb  CTPYXKY,
ManeHbki YacTuHW i T.4. 3i cTOony ANs BaLloi
6esneku.

Cnig yHukaTu pisaHHsa uBsixiB. Mepen novatkom
po6oTu ornsaHLTE Ta 3abepiTb yCi LUBSXU 3 AeTani.
Mepen yBiMKHEHHsIM nepeBipTe, Wo6 dikcaTop
Bana 6yno BignyLieHo.

[nck He NOBUHEH TOpKaTUCb NMOBOPOTHOI OCHOBMW
B HaHVDKYOMY MOMOXEHHI.

Cnig MiyHO TpMMmaTUCh 3a pyyky. Mam'aTaiite, Wwo
nuna MMMOBINbHO MepecyBaeTbCS Bropy Ta BHU3
nia vac nycky Ta 3ynuHKN.

MepesBipTe, WO6 AMCK He TopkaBcsa AeTani 4o Noro
YBIMKHEHHS.

Mepes  BMKOPUCTaHHAM  iHCTPYMEHTY  Ha
dakTUYHIN aetani, 3anuwTe NOro SKMINCb Yac Ha
XOnocToMy xopi. 3BepHiTb yBary Ha Bibpauito Ta
KONMXaHHS, WO  BKa3ylTb Ha  mnoraHe
BCTaHOBMNEHHs abo 6anaHcyBaHHS AMCKY.
3axaitb, AOKM Anck Habepe MOBHY LWBUAKICTb A0
noyartky pisaHHs.

HeramHo  3ynuHUTb  IHCTPYMEHT  SKLLO
34anocs LWoCck HeHopMarnbHe B po6oTi nunu.
He HamaraimTecs 3abnokyBaTh Kypok B NONOXEHHi
BMK.

Byabte nunbHUMKM yBecb 4ac, ocobnueo nia yac
BMKOHAHHSI MOBTOPIOBAHWX, MOHOTOHHUX Aji. He
3aCMoKONTECH NMOMMUITIKOBUM MOYYTTSM Ge3neku.
[lnckun HexmtocTBa He BMbaYaloTh.

3aBxau BUKOPUCTOBYINTE NPUHaNEXHOCTi
pekoMeHAoBaHi B L iHCTPYKLUii. BukopuctaHHs
HeHanexHoro npunagas, Hanpvknag
LnicpyBanbHUX Kin, MOXe CNPUYMHUTU TPaBMY.
Muny cnip 3acTocoByBaTH TiNbKX ANA pi3aHHA
AepeBUHMU, antoMmiHio abo nogibHux
maTtepianiB.

Mip 4ac pisaHHA cnig npuegHaT NpUCTPIN
Ansa 36opy Nuny Ao nunu.
O6upaiiTe AUCKM NuUnU
matepiany, wo 6yae pisatucsa
ByabTe yBaXXHMMM NiA Yac pisaHHA nasis

Cnia 3aMiHUTK WKTOK i3 Nponumnom y pasi horo
cnpautoBaHHsA

He cnin 3actocoByBaTM AMCKM NWUNKKW, WO
BUFOTOBJEHI 3 LUBMAKOPI3anbHOI cTasi

IHKONM NN, WO YTBOPHOETLCA Nif Yac pi3aHHsA,
MIiCTUTb XiMi4Hi PEYOBUHMU, AKI CNPUYUHAIOTL
3axXBOPIOBaHHA Ha pak, NOPOKN PO3BUTKY abo
iHWi penpoAyKkTUBHI Wkoan. Huxye HaBepeHi
AeAKi 3 UMX XiMiYHMX PeYOBUH:

Bam

BignoBigHO o
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+  CBWHeLb, SIKWA YTBOPKETLCA Mig 4ac
pisaHHA MaTepiany 3 6GapBHUKOM Ha
CBUHLIEBI OCHOBI, a TaKoX,

« Mwuw'ak Ta Xpom, siki yTBOpPIOIOTbLCA Nif Yac
pi3aHHA XiMi4yHO obpobneHoro
nunomarepiany.

PU3MK BNAMBY TakMx PeYOBUH 3anexuTb
Bifi 4aCTOTU BMKOHaHHA BaMW TaKoro BUAY
po6otu. ins TOoro, Wo6 3MeHWUTU BNIUB
TaKux XiMi4YHMX pPe4yOBUH: cnif nNpauyloBaTh
B Aobpe NpoBiTPIOBAHOMY NPUMIlLEHHi Ta

i3 3aTBepAXEeHUMU 3acobamu
iHOMBiAyanbHOro 3axucTy, TakuMKU 5K
NUNO3axMUCHi Macku, $Ki cneudianbHoO
npu3HayveHi ansa dinbTpauii

MiKPOCKOMNiYHMX YaCTOK.
Ons Toro, wo6 3MEeHWUTU BUPOGNEHUNn LWym,
AUCK MNOBUHEH OyTW 3aBXAM FOCTPUM Ta
YUCTUM.
OnepaTtop NOBMHEH MaTU HaneXHi 3HaHHSA
WoAO0  KOPUCTYBaHHSA, perynioBaHHA Ta
eKkcnnyaTtauii MawuHu.
Cnin BUKOPUCTOBYBaTU
3arocTpeHi AWCKA MNUIKWU.
MaKCUMarnbHOiI  LWBWUAKOCTI
LVUCKY MUMKKU.
He cnip npubupatu o6pi3kn, abo iHwi yacTuHu
peTani i3 30HM pi3aHHA nig 4ac po6otu
iHCTPYMEHTY Ta [0KM roniBka Nnunu He 6yae B
MONOXeHHi CNOKOoHo.

3BEPIFTAUTE Lil BKA3IBKU

34.

35.

36. npaBUNbLHO
[AoTpumyitech

3a3HavyeHoi Ha

37.

BCTAHOBJIEHHA

BcTaHOoBREeHHA Ha BepcTaT
Mg Yac TpaHCMOPTYBaHHA  IHCTPYMEHTY,
3abrnokoBaHO B  HWKHbOMY  MOMOXEHHI

py4Ky
CTOMOpPHO

WNuMnbKo.  BignycTiTe CTOMOPHY LWWNWMbLKY, 3nerka
OMyCTMBLUM PYYKy Ta HaTUCHYBLUM Ha CTOMOPHY
LUNWABKY.

Fig.1

Llew iHCTpymeHT cnif 3akpinutn YoTvpma 6ontamu Ao
PIBHOI Ta CTilKOi MOBEpXHi Yepe3 6ONTOBI OTBOPY SKi € B
OCHOBi  iHCTpyMeHTy. Lle  gonomMoxe  YHUKHYTW
nepeknaaHHs Ta MOXIIMBOTO HELLLACHOMO BUMAZKY.

Fig.2

IHCTPYKUIA 3 BUKOPUCTAHHA

/\OBEPEXHO:

. Mepen perynioBaHHSM Ta NepeBipKOK CMPaBHOCTI
{HCTPYMEHTY, nepeKkoHamTecs B TOMYy, WO BiH
BYMKHEHWIA Ta BIAKIIOYEHWIA Big Mepexi.



3axncHU KoXyX AUCKY

Fig.3

Konu BW onyckaeTe pyuyKy, 3axMCHWM KOXYX [AMcKa
aBTOMaTUYHO MiAiMaeTbCs. 3axMCHUMA KOXYX [uMcka
noBepTaeTbCst Yy  MoYaTKoBE  MOMOXEHHA  Micns
3aBepLUEHHS pi3aHHsA Ta nigrnomy pyYKN.
3ABOPOHAETBCA YWKOMKYBATU ABO 3HIMATU
SAXVICHUM  KOXYX OWUCKY ABO  MPY>XUHY
MPUKPINNEHY OO HbOIO.

B iHTepecax Bawoi 6e3nekn 3aBXau NigTpUMYyNTE
3aXMCHUA  KOXYX Jucka y pobpomy crani. [pu
HenpasuNbHOMY (PYHKLIOHYBaHHI 3aXMCHOrO  KOXyXa
aucka, cnig HeravHo HanaroguTu Koro. [MepeBipsiiTe
3BOPOTHY Ail0  MiANPY>XXMHEHOTO  3aXMCHOrO  KOXyXa.
3ABOPOHAETLCA KOPUCTOBATUCA
IHTPYMEHTOM MPU HAABHOCTI MOLWKOMKEHHA,

HEICMPABHOCTI 3AXMCHOIO KOXYXA  ABO
MNPY>XWHW, ABO AKLLO BOHU SHATI.
HEBVMKOHAHHA uiei YMOBU € OYXE

HEBE3MNEYHMM TA MOXE TPU3BECTU [0
HELLACHOIO BUNAJKY.

AKWO Npo30opuii 3axXUCHWUIN KOXYX Aucka 3abpyaHuscs
abo BeCb MOKPUBCS TUPCOIO Tak, L0 ANCK Ta/abo aetanb
noraHo BWAHO, CNi4 BWUKMIOYMTU MUy i3 Mepexi Ta
peTenbHO  MOYUCTUTU  KOXKYX  MOKPOK  FaH4ipKoto.
3ab0poHSETECST  3aCTOCOBYBaTU  PO3YMHHMKM — abo
Byab-Aki MUOYM 3aco6U Ha HAdOTOBIN OCHOBI AN YACTKN
NMNacTMacoBOro 3axVCHOrO KOXyXxa.

AKWO 3axvCHWIA KOXYX AMcka ocobnueo 3abpyaHeHuin
Ta nopylleHa BUAWMICTb Yepe3 KOXyX, 3a [0MNOMOrolo
TOPLIEBOrO Krtoda BiAnNycTiTb GONT i3 LuecTUrpaHHo
roniBKoOK, YTPUMYHOUUIA LIeHTPanbHy KpuLKy. BianycTtite
60NnT i3 LWeCTUrpaHHO roMiBKOK, MOBEPTAKYM WOro
NPOTN CTPINKN FOAMHHUKA Ta NIAINMITL 3aXMCHUIN KOXYX
[VCKa Ta LieHTpanbHy KPULLIKY.

Fig.4

Y LUbOMY MOMOXEHHI 3aXMCHUIM KOXYX MOXHa MOYUCTUTH
NOBHICTIO Ta peTenbHiwe. [licns 3aBepLUEHHSI YUCTKK,
BMMOBHITb TEX Came Y 3BOPOTHOMY MOPSIAKY Ta 3akpiniTb
6onT. He 3HiManTe npyxXuHy, sika yTPUMYE 3axXWUCHWI
KOXYX AMCKY. Y pasi 3HebGapBneHHS 3aXMCHOTO KOXYXy
y MpomdoBX Woro ekcnnyaTauii abo yHacnifok Brnvey
ynbTpadioneToBoro BUMPOMIHIOBAHHS, 3BEPHITbCA A0
ueHTpy obcnyroByBaHHs Makita 3a HOBMM 3aXuUCHUM
KOXYXOM. 3ABOPOHAETBCA MNOLWKOMKYBATU
ABO 3HIMATU 3AXVICHU KOXKYX.

Mo3uuiroBaHHA WKUTKA 3 NPONUIOM.

Fig.5

Fig.6

Llei iHCTpyMeHT 3abe3neyeHo WmTkamm i3 Mponunom Ha
NOBOPOTHIN OCHOBI ANs TOro, Wo6 MiHIMi3yBaTK po3pus

kpato nporwmny getani. UWwutkm i3 nponunom
PeryrnioTbCa Ha 3aBOAi TakUM YMHOM, LLO AMCK MUKW
HEe TOpkaeTbCs  WMTKIB i3 nponunom. [lepen

BUKOPUCTaHHAM Bi,u,perymoﬁTe LLWTKN i3 nponunomM K
YKasaHOo HuxX4e:
Fig.7
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CnoyaTky BUMKHIiTb iHCTPYMEHT 3 Mepexi. BignycTiTe yci
rBUHTM (2 NiBOpPYY Ta NpaBopyY), Ski 3aKpPinoTb LUTKN
i3 nponunom. 3aTArHiTe iX 3HOBY TiNbKK Tak, OGO LMUTKM
i3 nponunom MoxHa 6yno nerko nepecyeaTul PYyKOIO.
OnycTiTe pyyKy [0 YMOpYy Ta HaTUCHITb CTOMOPHY
LINUAbBKY, ANs TOro Wo6 3abrnokyBaTh pyyKy B HKHBOMY
nonoxeHHi. MoBepTaloyun NpPOTU rOAMHHWMKOBOI CTPINKK,
nocnabte CTOMOPHWIA TBUHT, SKWA  (piKCye BepxHI
nepecyBHi peviku, Ta nepecyHbTe ynepen Baxifb
6GnoKyBaHHS, SKUA DIKCYE HWXKHI NEpPEecyBHi peWiku.
MoTarHiTe Ha cebe kapetky Ao ynopy. Bigperynioiite
LWTKM i3 NPOMUMOM TakMM YMHOM, LWOG BOHW nendBe
Topkanucs GokiB 3ybuiB aucka. 3aTarHite nepegHi
rBUHTK (He 3aTsAryiTe MiuHo). MepecyHbTe KapeTky Ao
HanpsIMHOI MNaHKu Ta BigperynoiTe WWUTKY i3 NPONMIiom
TakuM YMHOM, Wo6 BOHM neaBe Topkanucs 6okis 3y6uiB
Avcka. 3aTarHiTe 3aAHi rBUHTU (He 3aTAryiTe MiLHO).
[Micna perynioBaHHA LWMTKIB i3 NPONWNOM BiANYCTiTb
CTOMOPHY LWNWMbBKY Ta NigHIMiTe pyyky. MoTiM MiuHO
3aTATHITb BCI IBUHTU.

/N\OBEPEXHO:

- Nepen Ta nicna 3miHM KyTa Haxwuny 3aBXau
perynionte LWMUTKM i3 NPOMMIOM, $K MOKa3aHo
HUXKYE:

YTpUMaHHA MakCUManbHOI PiXy4oi
CNPOMOXHOCTI

Mepen cnpo6oto Byab-AKkoro perynioBaHHS BiOKIOMITh
iHCTpyMeHT Bif Mepexi. Llen iHCTPYMEHT
BiAperynboBaHo Ha 3aBodi Ans  3abesneveHHs
MaKcUMarnbHOI piXy4oi CMpPOMOXHOCTI Ans Aucka 260
MM.

Konu BM BCTaHOBMIOETE HOBUW  AWCK,  3aBXAM
nepeBipaNTE HWXHE rpaHNYHE MOMOXEHHA AMUCKY, Ta
KO HeobXigHO BiaperynionTte oro.

. bonT perynioBaHHs
MoBopoTHa ocHoBa
. CTonopHwui Baxine
. MepecysHa Tpyba

Fig.8
Fig.9
CnoyaTky BWMKHiITb IHCTPYMEHT 3 Mepexi. OnycTiTb
CTOMOPHWIA BaXifNb ANS BCTAHOBMEHHA AMCKa MUK, SK
nokasaHo Ha MarnioHKy. [lepecyHsTe Kapetky Ao



HanpsiMHOI NNaHKW 4O YMOpY Ta MOBHICTIO ONYCTiTb PYYKy.

MosepTante  perynoounin 60T 3a  AOMNOMOrOK
TOPLEBOrO Kno4a, [OOKM 30BHILWHIN Kkpal gucka He
ONyCTUTLCS  TPOXM  HWXKYE  BEPXHbOI  MOBEPXHi

NOBOPOTHOI OCHOBM B TOMY MicCLli, ie N1LbOBa NOBEPXHS
HanNPAMHOI  MNaHKM  3yCTpiHaeTbCA 3  BEPXHbLOK
NnoBepXHeL0 NOBOPOTHOI OCHOBM.

Konu iHCTpyMEHT BMMKHEHO i3 Mepexi, obepTaiiTe anck
PYKOIO, MEepeBipsoYM, YN He TOPKAETLCS BiH HWKHBLOT
OCHOBW, MPW LibOMY PYYKYy Crlif NOCTIHO yTpMMyBaTu B
HWKHBOMY MOMOXEHHi.  AKWOo HeobxigHO, MNOBTOPITb
peryrnioBaHHs Lie pas.

Micns npoBedeHHs perynioBaHHA 3aBXAW MoBepTainTe
CTOMOPHWUIA BaXinb y BUXiAHE MNOMOXEHHS, NOBEPHYBLUN
A0ro NpOTW rOAMHHUKOBOT CTPINKK.

/\OBEPEXHO:

. Micns BCTaHOBIEHHs1 HOBOTO AMCKY, OBOB'SI3KOBO
nepesipTe OWCK Ha MOXIMBICTb NOrO TOPKaHHS
ByAb-AKOi YaCTUHU HWXHBOI OCHOBM, MPU LbOMY
pyyka noBMHHa ©OyTM B CcaMOMy HWU3bKOMY
nonoxeHHi. [llepeBipky cnia 3gincHiOBaTH, KONU
iHCTPYMEHT BUMKHEHO i3 Mepexi.

CtonopHe nneye

Fig.10

HwkHe rpaHM4yHe NOMOXEHHS AucKa MOXHAa Nerko
BigperynioBaTy 3a 4ONOMOroK CTOMOPHOro nneva. Ans
LbOro, nosepTanTe CTOMOPHE MNneve 3a CTPINKowo, AK
nokasaHo Ha MantoHKy. PerynioinTe rBUHT perynioBaHHs
[OKVN OUCK HEe 3YNUHUTBLCA Y BaxaHOMy NOMOXeHHi, npu
LibOMY ofyckaiTe pyyky A0 yrnopy.

I'Iopﬂ.qox perynoBaHHA KOCOro Kyta

Fig.11

HaTucHiTb Ha 3aTunck, Wob ynop yBINLWOB Y 3a4enmneHHs,
Ta NOBEPHITb NOro 3a CTPINKOK roANHHMKA A0 3YNUHKK.
OGepTaiiTe NOBOPOTHY OCHOBY, HAaTUCHYBLUM Ha BaXinb
6nokyBaHHs. Konu B1 BCTaHOBUTE 3aTUCK Y MOMOXEHHS,
y SIKOMy MOKax4uk cnisnage 3 6GaxaHUM KyToM Ha
KyTOBIl LUKani, NoBepHiTb 3aTuck Ha 90° 3a cTpinko
roAvHHYKa, o6 3abnokyeaT NOBOPOTHY OCHOBY.

A\ OBEPEXHO:

. O6oB'AI3kOBO MiAIMMITL pyd4ky A0 ynopy npu
obepTaHHi NOBOPOTHOI OCHOBM.

- [Micns 3miHM Kocoro KyTy OBGOB'AI3KOBO 3aKpiniTh
NMOBOPOTHY OCHOBY, MOBEPHYBLUX 3aTWCK Ha 90°
NPOTM CTPINKN FOAVHHMKA.

PerynioBaHHs1 KyTa Haxuny

LLlo6 BigperynioBaTy KyT Haxuny, nocnabre Baxinb Ha
3agHbOMy 6oui iHCTpyMeHTa npoTU  TOAMHHMKOBOI
CTpinkn. HaTucHiTb Ha Baxinb 3amka Ao ynopa, Sk
noKkasaHoO Ha MaroHKy, MNiATPMMYYM Bary pixky4qoi
roniBky MUK, Wo6 3aMEHLINTY TUCK Ha dikcaTop.

Konn BM HaxunseTe kapeTky npaBopy4, nocnabre
Baxinb, 3nerka Haxunitb il NiBOpyY Ta HaTUCHITb
CMyCKOBY  KHOMKY.  YTPUMYIOYM  CMYCKOBY  KHOMKY
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HaTUCHYTOIO, HAXWUMiTb KAPETKY NPaBopyy.
Fig.12
Fig.13

Haxunante OMCK NWUKM OOKW MOKaX4uK He cnienage 3
6akaHUM KyTOM Ha LuKani Kyta Haxuny gucka. [oTim
MILHO 3aTSrHiTb BaXiflb 3a CTPINMKOK TOAMHHMKA, W06
3aKpinUTK nneve.

Fig.14

Konu BM TArHeTe Baxinb 3amka Jo cebe, AMCK nunu
MOXHa 3adikcyBaTh 3a OMNOMOrO XXOPCTKOro yrnopy nia
KyTOM [0 NoBepxHi ocHoBu 22,5° Ta 33,9° npaBopyy Ta
niBopyY BiANOBIAHO.

Konn Baxinb 3amka nepecyHyTo Briepef, SK MokasaHo
Ha MarmnoHKy, AMCK NuIn MoxHa 3adikcyBatv nig
GaKaHUM KyTOM Yy MeXaX BW3HA4eHOro [ianasoHy
MOXIIMBOTO KyTa Haxuny.

/N\OBEPEXHO:
. MepeBipTe, Wob6 pyyka byna nigHATa 4o ynopy npu
HaxWneHHi Ancka NUnku.
- Nicns 3miHn KyTa Haxwumny, 0BOBA3KOBO 3aKpiniTb

nrneve, 3aTArHyBWMW Baxinb 3@  CTPINKOK
roAVHHYKa.

- [pun 3miHi KoCcKX KyTiB, NepeBipTe, YN HanNexHUm
Y/HOM  PO3TAlLOBaHi WWTKM 3  nponunamu,
BiANOBIAHO A0 po3ainy "lMo3uuiloBaHHS LWMTKIB i3
nponunom"

PeryntoBaHHA 3acyBKu

Fig.15

LLlo6 3abrnokyBaTV HWXHIO NEpecyBHY peviKy, NOTArHiTb
Baxinb 6rokyBaHHs Ha cebe.

LLlo6 3abnokyBaTh BepxHiO NepecyBHy peiky, NOBEPHiTb
CTOMOPHWI IBUHT 3a CTPINKOI rOAUHHMKA.

LAis BuMukaua.

/N\OBEPEXHO:

- Nepen BMUKaHHAM HCTPYMEHTY y Mepexy
0bOB'AA3KOBO  MEPEeBipTE, YW KHOMKA BHMMMUKaya
HOpMarnbHO CnpauboBye i nicns  BiANyCKaHHSA
NOBEPTAETLCS B MOMOXEHHS "BUMKHEHO".

. Hikonu He HaTucKanTe i3 CUMoKo Ha KypoK BMUKaya,
SIKLLO KHOMKa Br10KyBaHHS1 BUMKHEHOTO MOMNOXEHHS
He HaTucHyTa. Lle Moxe 3namatu BMukay.

[Ons €BponenicbKuX KpaiH

Fig.16

Ons Toro, wo6 3anobirt BUMNaAKOBOMY HATUCKAHHIO

Kypka BMMKaya, nepefbayeHa KHomka OrnokyBaHHS

BMMKHEHOTO MONOXEHHs. [Onsa Toro, wob 3anyctutu

{HCTPYMEHT, BiABeAiTb Baxinb BMIBO, HATWUCHITb Ha

KHOMKY  GMOKYBaHHSI  BMMKHEHOrO MOMOXEHHS  Ta

HaTUCHITb Ha Kypok BMWKada. [Ons 3ynuHeHHs poboTtu

KypOK Cnif, Bignyctutu.

Y Kypky BMuKaya nepenbaqeHuin OTBip AN BCTaBKW

3amKy Ta b6rnokyBaHHS iHCTpyMeHTa.



[nsA Bcix KpaiH kpim €BponencbKux

Fig.17

Ons Toro, wo6 3anobGirt BUNaAKOBOMY HATUCKAHHIO
Kypka BMuKaya, nepenbadeHa KHorka GriokyBaHHS
BMMKHEHOrO nornoxeHHs. [na Toro, wob 3anyctutu
IHCTPYMEHT,  HaTUCHiITb Ha  KHOMKY  GrokyBaHHS
BMMKHEHOTO MOMOXEHHS Ta HATUCHITb Ha KypoK BMUKaYa.
[Insa 3ynvHeHHst po6oTY KYPOK Chif, BignycTUTU.

Y Kypky BMUKaya nepenbayeHuii OTBip ONsi BCTaBKW
3aMKy Ta 6noKyBaHHS iIHCTPyMeHTa.

AYBArA:

. He BukopucToByWiTE 3aMOK 3i CTpwxHem abo
kabenewm, giametp sikoro meHwe 6,35 Mm.

. 3ABOPOHAETLCH kopucTyBaTUCH IHCTPYMEHTOM,
AKWO KYpPOK BMMKaya (YHKUIOHYE He MOBHO
Mipoto. Byab-AKkuii npunaa, kUi Mae HecnpaBHUN
BMWUKaY, € Ayxxe Hebe3neyHUM Ta 1noro cnig 3aatv B
PEMOHT nepep nogasnbLUMM BUKOPUCTAHHSM.

. I3 mipkyBaHb  6e3neks  uel  iHCTPyMEHT
obnagHaHU  KHOMKOK  OrIoKyBaHHA BWMMKHEHOTO
MOMNOXEHHSA, WO 3anobirae [0BINbHOMY 3amnycky
iHCTpyMeHTa. 3ABOPOHEHO Kopucrarucs
{HCTPYMEHTOM, SAKLIO BiH 3anyckaeTbCs NPOCTUM
HaTUCKaHHAM Kypka BMMKaya 6e3 HaTuCKaHHS
KHOMKX ~ BrIOKyBaHHA BMMKHEHOTO  MOMOXEHHS.
MEPE[ nopanbluiM BUKOPUCTAHHAM iHCTPYMEHT
cnig 3patm B PEMOHT [0 CepBiCHOrO LeHTpa
MAKITA.

- 3ABOPOHEHO dikcyBatt ckotyeM abo iHwMM
YMHOM BIAKMOYaTN PYHKLIIO KHOMKM GnoKyBaHHS
BUMKHEHOTO MOMOXEHHS.

EnekTpoHHi cyHKuiT

MocTiMHUIA KOHTPONb LWBUAKOCTI

- [ae moxnuBicTb oTpumMaTyt 4ncty obpobky, Tomy
Wwe wsuakicte obepTaHHa NiATPUMYETLCA Ha
NOCTINHOMY PiBHi, HABiTb Mif, HABAHTAKEHHSM.

®DYHKLiA NMaBHOro 3anycky
. [naBHui 3anyck 3a paxyHOK CTPMMaHHS puBka nig
Yac 3anycky.

Lis nazepHOro NnpomeHo

Tinbku ana moaeni LS1016L

Fig.18

/\OBEPEXHO:

. Hikonu He AMBITECS Ha Na3epHUiA MPOMiHb. NPSAMUIA
nasepHWn NPOMiHb MOXe 3aLLKOAWUTW BaLLMM 04aM.

. JNA3EPHE BUMNPOMIHIOBAHHSA,
3ABOPOHAETLCA MUNBHO OMBUTUCH HA
MPOMIHb ABO ANBUTUCbL BE3MOCEPEAHBLO
HA OMTUYHI NPUNAOW, NASEPHUM NMPOAYKT
KINACA 2M

[ns Toro, Wwo6 yBIMKHYTU Na3epHUii NPOMeHb, HAaTUCHITb

Ha BepxHe nonoxeHHs nepemukada (). Ans Toro wob

BUMKHYTM, HAaTUCHITb Ha HWXHE NonoxeHHs (O).

JlasepHa niHis nepemillyeTbcs niBopy4 abo npasopy4

aucka  NUNKW, NpY  HaBEeAEHUX HWxk4e  eTanax
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perynaBaHHA perynior4oro rsuHTa.

Fig.19
1.  BignycTiTb TIBUHT perynoBaHHS,

Oro NPOTKN CTPINKN FOANHHKKA.

NOBEPHYBLLM

2. BignycTiTb IBMHT perynioBaHHs Ta nepecysaiiTe
oro BniBo abo BNpaBo A0 ynopy.
3. B nonoxeHHi, Konu TBUHT  perynoBaHHA

NPUNUHUTL NEepPecyBaHHS, MILIHO 3aTArHITb NOro.
JlazepHa niHis perynioeTbcs Ha 3aBoOAi, Ae BOHa
BCTaHOBIIETLCS Ha BiAcTaHi 1 MM Bi 60KOBOI NOBEPXHI
Ancka (MONOoXeHHs pi3aHHs)

APUMITKA:
Konu nasepHa niHiA MNOYHe TbMSAHITM W CTaHe
NPaKTUYHO HEBWMAVMMOIO Yepe3 NpsMi  COHEYHi
npomMeHi npu po6oTi B npumilleHHi abo Hi, 6ins
BikHa, cnifg nepemicTUT pobody 30HY Tyau, Kyau
He NoTpannse npsiMe COHsIYHE NMPOMIHHSI.
Mopsaaok HacTPOWMKKM Na3epHOI MiHii.
Fig.20
BignosigHo fgo Tuny pisaHHA, nasepHa  MiHiA
nepeMilyeTbCA Y TO NIBOPYY, YW TO MPaBOPYY AMCKY.
LLlono cnocoby nepemiweHHs AvBUCL NosicHeHHs "[is
Na3epHOro NpomMeH"

APUMITKA:
- 3acTocoByiiTe [epeBfHY Haknagky A0  HanpsMHOI
niANopu NpuW BUPIBHIOBaHHI NiHii pi3aHHsA 3a 4ONOMOro0
nasepHoi MNikii 3 Goky HanpsMHOI MiANopu B pexumi
koMBiHOBaHOro pisaHHsa (kyT Haxuny 45 rpagycis Ta
Kocuii NpaBuit KyT 45 rpagycis).
A) Ak Tinbkv BU OTpUManu nNpaBUnbHWA po3mip 3 niBoro
6oky getani

MepeMicTUTb NasepHy niHito NiBOPYY ANCKY.
B) Ak Tinbkv BM OTpMManu npaBUMbHWIA PO3MIp 3
npaBoro 6oky aetani

- NepemicTnTb NasepHy niHito NpaBopy4 AMCKY.

Cnia BMPIBHATY NiHito pisaHHA Ha AeTani 3a AONOMOrol
nasepHoi niHii

KOMIMJIEKTYBAHHA

/\OBEPEXHO:
. I'Iepe,q MM, 4K 3alHATUCH KOMMJIEKTYBaHHAM
IHCTPYMEHTY, nepeKkoHamTecs B TOMY, WO BiH

BUMKHEHWIA Ta BiAKIIOYEHWIA Big Mepexi.

36epiraHHs TopLeBoro Knwo4a

Fig.21

ToputoBanbHUIA KNtod  36epiraeTbC K MokasaHo Ha
ManioHky. [lpu  KOpPWUCTyBaHHI  TOPLEBMM  KIOYEM,
BUNMITb Moro 3 Tpumaya. [licna  KopucTyBaHHSA
TOPLEBUM KITHOYEM, NMOBEPHITb KOro Hasas B TpUMau.

BcTaHOBREHHA Ta 3HATTA NOMOTHA NUNKN

/N\OBEPEXHO:
3aBxan nepesipsnte, wWo6 Bepctat  6yB
BMMKHEHUA Ta BIiOKMOYEHWA Big CiTi nepeqn



BCTaHOBMNEHHAM ab0 3HATTAM MOMoTHA.

. [Ons BCTaHOBMEHHss abo 3HATTA MOMoTHa cnig
BMKOPUCTOBYBATM  Tiflbkh  TOPLEBWIA  KIOY
BMpobHMUTBa koMnaHii Makita, wo popaetbes.
Akwo U BMMOry He BuKoHatu, To 6onT i3
LUECTUIPaHHOID TONIBKOK MoOXe OyTu 3aTarHyTui
abo 3aHaaTo cunbHo, abo HegocTaTHLO. Lie moxe
Npu3BeCTM A0 NOPaHeHb.

3abnokyinte pyyky B NiGHATOMY NOMOXEHHI, HACTUHYBLUN

Ha CTOMOPHY LUMMUIIbKY.

Fig.22

Ona Toro, wo6 3HATM Auck, BignycTiTe 6GonT i3
LIECTUrPAHHOKO TOMNIBKOK, SKUA YTPUMYE LEeHTpanbHy
KPULLKY, NOBEPTakoyM MOro NpoTK CTPINKW roaMHHUKa 3a
[onomMoroo  Topuesoro  kmtoya.  Miginmite  3axucHui
KOXYX OWCKY Ta LEeHTpasibHy KPULLIKY.

Fig.23
HaTucHite Ha cikcatop Bany pana  GrokyBaHHS
WNMHAens, Ta 3a [AOrMoMOrol TOPLEBOro  Krova

BiANyCTiTb GONT i3 LLECTUrPAHHO FOMIBKOKO 33 CTPINKOK

rOOVHHMKA. MoTim cnig BUAHATM GONT, 30BHILUHIN
cnaHeLpb Ta ANCK.

Fig.24

MPUMITKA:

« Y pasi NOMWNKOBOrO BWAANEHHS BHYTPILHLOIO

dnaHus  OoOOB'A3KOBO  BCTaHOBITb  WOro0  Ha
LWNMHAENb Tak, Wwob BucTyn ByB HanpasrneHui Ao
LNUHAENs.

. Tepeq noyaTkoM BCTAHOBMEHHS [AuCKa Ha

LINMHAENb Chif NepeBipuTy, YK NpaBunbHe KinbLe
ANS WNWHAENbHOrO  OTBOPY  AWCKY, O  BU
36upaeTecb 3acTtocoByBaTu, Oyno BCTaHOBNEHO
MiXX BHYTPILUHIM Ta 30BHILIHIM chnaHusmun.
[Ina BCTaHOBMEHHSA AMCKY, 0bepexHO BCTaBTe MOro Ha
WwnNuHAenb, MNepesBipuBLUKM, YW  ChiBMagae Hanpsmok
CTPINKM Ha MOBEPXHi AMCKY 3 HamnpsiMKOM CTPInKu Ha
KOpnycCi AUCKY.
BcTaBTe 30BHiLWHI dhraHeub Ta 6GONT 3 LWEeCTUrpaHHoK
roniekoto, MoOTiM 3a [JOMOMOro TOPLEBOrO  Krova
HapiHoO  3aTArHiTb  6onT  (niBUMA) MPOTM  CTPINKK
roAvHHKKA, HaTucKarum Ha dhikcaTtop Bany.
Fig.25
Fig.26

BcraBTe 3HOBY 3axuCHWM KOXyx A Ta LeHTpanbHy
KPULLIKY B MoYaTkoBe NOnoXeHHsi. MoTim 3atsarHiTe 6ont
i3 LUECTUrpaHHOIO roMiBKOKO, MOBEPTAYM 3a CTPINKOK
roAvHHMKa, LWo6  3aKpinMTU  LEeHTpanbHy — KPULLIKY.
BignycTiTe pyyKy 3 NiAHATOrO MOMOXEHHS, HACTUHYBLLUN
Ha CTOMOpHY LWNWMbKy. OnycTiTe pyyky Ans Toro, o6
NepeBipUTK, L0 HWKHI 3aXUCHI KOXYXW NepecyBaloTbCs
HanexHuMm umHom. [MepeBipTe, WO6 dikcatop Bany
BiANYCTVB LUNUHAENb Nepes NoYaTKOM Pi3aHHS.

Fig.27
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Miwok ansa nuny

Fig.28

KO KOpUCTYBaTMCh MILLKOM Ans nuiy, To onepadii 3
pi3aHHsi CTalOTb YMCTUMU, @ 36MpPaHHA NUNy - Nerkum.
Ons Toro, wo6 3akpinuTu MIWOoK Ana nuiy, 1oro cnig
HaAiTV Ha WTyuep ANs nuny.

Konu miwok ana nuny 3anoBHETbCA NPUONU3HO Ha
NOMoOBWHY, WOro Cnif 3HATWU 3 IHCTPYMEHTa Ta BUTAMTU
KpinneHHs. 3BiMbHITE MILLIOK ANS NUAy Bif MOro BMICTY,
3nerka Moro MOCTYKylouW, LWO6 BMAANUTM YacTku, sKi
npuctanu [0 BHYTPILUHBOI MOBEPXHi, | WO MoXe
nepeLukoaxkaty 36opy nuny.

ANPUMITKA:
Axwo BM nigknioumMTe Ao cBoei nunku nunococ Makita,
onepauii YACTKN CTaHyTb GiNbLL e(hEeKTUBHUMMU.

Kopo6ka ans nuny (nopaTtkoBa
NPUHANEeXHICTb)

Fig.29

BcTaBTe kopobKy Ans nuny B LWUTYLep ANS nuny.
3BinbHANTE KOPOOKY BiA NNy Sk HaW4YacTiLue.

[ns Toro, wo6 3BinNbHUTU KOPOOKY Big Nuny, BiaKpuiiTe
KPULLKY, HaTUCHYBLUM Ha KHOMKY Ta BUKWHLTE TUPCY.
BctaBTe KpulKy y CBOE MovaTkoBe MOMOXEHHS Ta
3abnokynte. Kopobka ons nuny nerko 3HiMaeTbes, SKLLO
NOTArHYTW 1i NOKPYTMBLUM JOBKONa LITyUepy ANs nuny
Ha IHCTPYMEHTi.

APUMITKA:

. AKWwo BM NigkNloYMTE [0 CBOrO  iIHCTPYMEHTY
nunococ Makita, onepauii 4icTkn cTaHyTb GinbLu
edeKTUBHUMMU.

/N\OBEPEXHO:

- Cnig 3BiMbHATM KOpPOOKY ANA Numy paHile Hix
TMpCa NoTpanuTb A0 UMMIHAPUYHOT YaCTUHN.

Fig.30

Fig.31

KpinneHHs pgetani

AvyBAra:

. [yxe BaXxnvBO 3aBXAau KpinuTK Aetanb HanexHum
YMHOM Ta 3aTsaryBaTu newatamu. HeBUKOHaHHS
uiei yMOBM MOXe MpW3BECTU [0 MOLUKOMKEHHS
iHCTpyMeHTy Ta/abo po3pusy getani. TAKOX LIE
MOXE NMPU3BECTM OO  HELWACHOIO
BUMALKY. Takox, nicna pisaHHs HE CliJ
niginmaTtn Auck, AOKW BiH NOBHICTIO HE 3YNMUHUTLCS.

/N\OBEPEXHO:

- Nip vac pisaHHA OoBrMX AeTtanemn, KOPUCTYMTECh
nigctaBkamu, €Ki cniBnagaloTb 3a BUCOTOK 3
piBHEM BEpXHbOi MOBEPXHi MOBOPOTHOI OCHOBMW.
Mpu KkpinneHHi Aetani He cnig po3paxoByBaTu
BMKIMIOYHO Ha BepTMKasnbHi 3aTUCKHI  MpUCTpPOI
Ta/abo ropm3oHTarsbHi.

ToHknn matepian nporuHaetbcs. Cnig nignupatu
netanb no BCi AOBXMHI AnsA Toro, wob 3anobirtu



3alLeMeHHsI AUCKY Ta MOXMUBOI Bigaavi.
Fig.32

Pel’yﬂlOBaHHﬂ nnaHku

AvyBAra:

. Mepw HiX KOpPUCTYBATUCA IHCTPYMEHTOM, Crif
NnepeBipuUTH, O BEPXHA N HWDKHA NMaHka MiuHO
NPUKPINMEeHi.

. Mepw HiX 3QiicHIOBATM pi3aHHA  nig  KyTOM,
nepeBipTe, UM He TOPKAETbCA siKacb YacTuHa
{HCTpYMEHTa BEPXHbOI YW HWXKHbOI MnaHKW npu
onyckaHHi pyykM fo ymopy abo nocTinHoMy
HaTUCKaHHI KapeTKu.

Fig.33

Fig.34

MepecyBaHHS NNaHOK ycepeaunHy LWNSAXoM nocnabneHHs
3aXVMMHOrO BWHTA TiNbKW Nepen pisaHHSAM nig KyTom
3abesnevye onopy Ansa aetani nobnusy aucka.

Fig.35

LLlo6 BiaperyntoBaT¥ NnaHk1 nepes pisaHHAM Nig KyToMm,
nocnabte Baxinb Ta MNepecyHbTe BEPXHIO MIaHKy
Ha30BHi. 3AJNCHITL NPOGIr BUMKHEHOI Nnn BXOMOCTY Ta
nepesipTe 3a3op.

BigperynioiiTe nnaHKy TakuM YMHOM, LWO6 BOHa
3HaxoguMnacb skomora Onvkdye OO0 Aucka, o6
3abe3neunT MakcumanbHy onopy AeTani Ta He

nepeLuKompkKaT Npyu LbOMY PyXy Mreva Bropy Yu BHUS.
HapiiHo 3aTarHiTe Baxinb. icns 3akiHYeHHA pisaHHA
nig KyTom He 3abyabTe NepemMiCTUTU NNaHky.

NMPUMITKA:

- [Ona nerkoro 3aTaryBaHHA Ta nocnabneHHs
BaXensi BM MOXETE 3MIHUTW WNOro MONOXEHHS
BiANOBIAHO [0 BawMx NoTped, MOTArHyBWM MOro
yropy.

BepTuMkanbHU 3aTUCK

Fig.36

BepTukanbHuiA 3aTUCK MOXHAa BCTaHOBIOBATW B [BOX
NONOXEHHSX: SK NiBOPYY, TaK i MNpaBopyy OCHOBMW.
BcraBTe CTpibKkeHb 3aTUCKY B OTBIP B OCHOBI PYYKM.
Po3micTuTb 3aTUCKHE nneye BiAnoBiAHO OO TOBLUMHM Ta
dopMu  fdetani  Ta  3akpiniTe  3aTUCKHE  nreve,
3aTArHYBLWMW MBUHT. FAKLIO MBUHT KPINneHHs 3aTUCKHOro
nne4ya TOPKAETbCS KapeTku, BCTAHOBiITb [BUHT 3
npoTunexHoro 6oky 3aTuckHoro nnedva. lMepesipTe, 4n
He  TOpPKaeTbCs  3aTUCK  SAKOI-Hebyab  YacTuHM
iHCTpyMeHTa npu onyckaHHi pyykM Ao ymopy abo
NOCTINHOMY HaTWUCKaHHI KapeTku. AKWO fkacb YacTuHa
TOPKAETLCA 3aTUCKY, TO NOBTOPITb MO0 BCTAHOBMEHHS.
MpUTUCHITE AeTanb BNPMTYN A0 HaNPsSIMHOI MNaHku Ta
NOBOPOTHOI OCHOBW. Po3MicTUTL AeTanb B GaxaHomy
NOMOXEHHI pi3aHHs Ta MILHO 3akpiniTe ii, 3aTArHyBLUK
3aTUCKHY PYuKY.

MoBepHyBWM 3aTUCKHY pyyky Ha 90° mpoTu CTpinku
roAMHHMKA, BU MOXeTe nepecyBaTu il Bropy Ta BHU3,
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3aBAsKN YOMY MONerLyeTbCs WBWAKA HAacTporKa aeTani.
o6 3adbikcyBaTn Aetanb nicns HACTPOWKM, MOBEPHITb
3aTUCKHY PYYKY 3@ FOAVUHHUKOBOIO CTPIIKOHO.

/\OBEPEXHO:

. Mig yac ekcnnyarauii getanb Cnig MiLHO KpinuTw
[0 MOBOPOTHOI OCHOBM Ta HampsIMHOI NNaHKM 3a
[OMOMOTOO 3aTUCKY.

FopusoHTanbHUK 3aTUCK (QoaaTKoBa
NPUHANEXHICTb )

Fig.37

[opusoHTanbHWI 3aTUCK MOXHA BCTAHOBMIOBATU B ABOX
NMOJIOXKEHHSIX SIK MIBOPYY, TaK i NpaBopyy OCHOBU.  HAKLLO
cnifg 34iNCHUTK pisaHHs nig kocum kyTom 15° Ta GinbLu,
BCTaHOBITb TFOPU3OHTamNbHWUIA 3aTUCK 3 GOKy, SKUA €
NPOTUNEXHUM [0 HanpsiMKy o6epTaHHs MNOBOPOTHOT
OCHOBMU.

Fig.38

Mpn nepeknaaHHi 3aTWCKHOI ralku BRiBO, 3aTWUCK
BiANYyCKaeTbCA Ta LUBMAKO nepecyBaeTbca. Ons Toro
CTUCHYTV AeTanb HATWUCHITb Ha KPyrmy pyyky Brepep,
[OKW 3aTWCKHa NnacTMHa He TOPKHETbCs AeTani Ta
BiKMHbTE 3aTWUCKHY raiiky Bnpaso. [loTiM NOBepHITb
3aTUCKHY PY4Ky 3a CTPINKOK roAuHHMKa Ans Toro, Wwob
3aKpinuTK aetansb.

MakcumanbHa WypyvHa Aetani, sky MOXHa 3akpinuTu
rOpPM30HTaNlbHNM 3aTUCKOM, CTaHOBUTL 215 MM.

/\OBEPEXHO:

. Konu Bu 3akpinnioeTe geTanb 3aBXxau nosepranTe
3aTUCKHY raiky O ynopy BnpaBo. HeBMKOHaHHS
uiei yMOBM MOXe Npu3BecTU A0 HegoCTaTHbLOro
KpinneHHs petani. Wo B cBow uyepry Moxe
CNPUYMHUTY BUKMZY AeTani, NOWKOMKEHHIO Ancka
abo BTpaTy KOHTpOMio, WO MOXe NpU3BECTU A0
HELACHOIO BUMALKY.

. Mig vac pisaHHs TOHKMX [eTanew, Hanpuknag,
NNiHTYCiB, NPUTYNEHUX A0 MfaHoK, 3aBxXau
BUKOPWUCTOBYITE rOPU3OHTANbHUIA 3aTUCK.

Tpumavi (aoaaTkoBa NPUHaNEXHICTb)

Fig.39

Tpumaui € 3pyyHuMu 3acobamu AnNA  YTPUMaHHS
[etanei y ropusoHTanbHOMY MOMOXEHHi, iX MOXHa
BCTaHoBMoBaT 3 Byap-Akoro Goky. BcrtaBTe CTpUXKHI
TpUMadiB B OTBOPY OCHOBU Ta BigperynionTe ix 4OBXUHY
BiANOBIAHO A0 AeTani, WO Mae yTpumysaTucb. [10TiM
MiLHO 3aTAIrHITb TPMMayi 3a LOMOMOTO0 MBUHTIB.

/N\OBEPEXHO:

. 3aBxau cnig nignupatu gosri getani, wob ix
piBeHb cniBnagaB 3 BEpXHEK  MNOBEPXHEID
NOBOPOTHOI OCHOBWM [Ans Toro, Wo6 oTpumaTn
TOYHE pi3aHHs, Ta wWob6 3anobirtn BTpaTH
KOHTPOMIO Hap iHCTPYMEHTOM, WO € Ayxe
Hebe3neyHnm.



3ACTOCYBAHHA

/\OBEPEXHO:

1.

Mepen 3acTocyBaHHsIM 0GOB'A3KOBO  BIAMYCTiTh
PYYKy 3 OMYLUEHOrO MOMOXEHHS!, HAaTUCHYBLUM Ha
CTOMOPHY LLUMUIIbKY.

MepesipTe, WO6 AMCK He TopkaBcs AeTani u T.4. 4o
Oro YBIMKHEHHS.

He popaBante HagnMLLKOBOrO TUCKY Ha pydKy nif
Yac pi3aHHs. 3aHafgTo BenvKe 3ycunns Moxe
NpU3BECTV A0 NepeHaBaHTaXeHHs1 ABUryHa Ta/abo
3MEHLLUEHO  NPOAYKTMBHOCTI  pisaHHsA.  Cnig
TUCHYTM Ha PYuYKy TifMbKM 3 TaKOK CUIIOK, siKa
HeobxigHa ANs NnaBHOro pisaHHs Ta 6e3 3Ha4YHoro
3HVKEHHS! LIBMAKOCTI Aucka.

[ns pizaHHs cnig CNOKIHO TUCHYTW Ha PYYKY BHU3.
Akwo pyyky Hatuckatu i3 3ycunnsm abo npwu
HasiBHOCTI  GOKOBOro  3ycunns, [OUCK MOuYHe
BibpyBaTU Ta 3anuWmMTb MITKY (NiHil0 pi3aHHs) Ha
Aetani B HacnifoKk 4oro TOYHICTb pisaHHsA Oyae
noripeHa.

Mia 4ac nepecyBHOro pi3aHHsA, cnig nNnaBHO
6e3ynMHHO LITOBXaTW KapeTky y HanmpsMKy OO
HanpsIMHOI MnaHkW. FAKWO KapeTka 3ynuHWUTbCS
nig yac pisaHHs, MiTka byge 3anuweHa Ha getani
Ta TOYHICTb pi3aHHs Gyae noriplueHa.

Bupi3aHH#A (pisaHHs ManeHbKUX aeTanemn)

Fig.40

Oetani Bucotoo oo 68 MM Ta wupuHoo 160 mMm
MOXHa pi3aTh HaBedeHUM HipKYe cnocoboMm.
[MoBepHYBLUM CTOMOPHWUIA Baxinb 3a CTPINKOK
roAMHHVKa Ta NepecyHyBLUM KapeTKy Yy noTpibHe
MOMOXEHHS, TMOBHICTIO MEpecyHbTE KapeTky [0
HanpsIMHOI MMaHK1 Ta 3aTSArHiTb CTOMOPHWUIA TBUHT
3a CTPINKOK TOAMHHMKA, MOTIM MOTAMHITL BaXinb
6rnokyBaHHa Ha cebe, Wo6 3adikcyBaTn Kapetky.
3akpiniTe geTanb 3a  [OMOMOrOK  3aTWCKY.
YBIMKHIiTb iHCTPYMEHT, NepekoHaBLUChb, WO AUCK
HIYOr0 He TOPKAEeTbCsl, MOTIM 3aXAiTb AOKM BiH
Habepe MakcumanbHy WBKUAKICTb. MoTiM nnaBHO
OMyCTiTb PY4YKYy B HaWHWKYEe MONOXKEHHS [Ans
pisaHHa getani. [licna 3aBeplleHHsA  pi3aHHsA
BUMKHIiTb iHCTpyMeHT Ta 3AXKAITb, OJOKU ONCK
MOBHICTIO HE 3YMWNHUTbLCA, nepeg TvM sk
NigHATW AUCK JO Yropy.

/\OBEPEXHO:

LinbHO 3aTArHITL CTOMOPHWUI MBUHT 3a CTPINKOKD
rogvHHMKa Ta MOTATHITb Baxinb ONOKyBaHHS Ha
cebe, WO6 kapeTka He pyxanack nig yac pobotu.
Mpn HepgocTaTHbOMY 3aTAryBaHHi OWCK  MOXe
HecnogisaHo Bigckountu. Lo moxe npussectu oo
CEPWMO3HUX TPABM.
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2.

MepecyBHe (NOWITOBXOM) pi3aHHA (pi3aHHA
BeNnuKUx aetanemn)

Fig.41

MocnabTe CTOMOPHWIA TBUHT NPOTU  CTPINKK
roAMHHVKa Ta MepecyHbTe ynepen  Baxinb
GnokyBaHHsl, W06 kapeTka pyxanacb BifbHO.
3akpiniTb AeTanb 3a 4OMNOMOro0 3aTUCKY.

Fig.42

MoTarHiTe Ha cebe kapeTKy A0 ynopy. YBIMKHITb
{HCTPYMEHT, NepekoHaBLUMCh, IO AWNCK HiYOro He
TOpKaeTbCsA, MOTIM 3aXAiTb AOKM BiH Habepe
MaKCMMarnbHy LIBMAKICTb. HaTUCHITL Ha py4ky Ta
MEPECYHLTE KAPETKY [0 HAMPAMHOI
MMAHKM TA Y3OOBX POBOYOI [OETANI
Micna 3aBepLUeHHs pi3aHHA BUMKHITb iHCTPYMEHT
Ta 3AXOITb, OOKM OMCK MNOBHICTIO HE
3YMNMUHUTBCA, nepen TMM K MigHATM AMCK OO
ynopy.

/N\OBEPEXHO:

3.

4.

Mpwv BYKOHaHHI NepecyBHoOro pizaHHs, CMOYATKY
MNOTAMHITb KAPETKY OO CEBE Ta HatUcHiTb Ha
PYYKy 4O MOBHICTIO OMYLLEHOrO MOMOXEHHS, NOTiM
IUITOBXAUTE KAPETKY [0 HAMPAMHOI
MNAHKW. HIKONMW HE MOYUNHAMTE PISAHHSA
HOOKM KAPETKA HE BYOE TOBHICTIO
NIATArHYTA OO BAC. #Akwo BM novHeTe
nepecyBHe pi3aHHsi He MOTArHyBWM A0 cebe
MOBHICTIO KapeTKy abo SIKLLO BU BUKOHYETE pi3aHHS
y Hanpsimky go cebe, OMCK MOXe HecrofiBaHO
BMCKOYMTM Ta 3aBAaTu Cepiio3HOi TpaBMu.
Hikonn He BWKOHyWTe nepecyBHe pi3aHHs, KOMu
pyyKy 3abrnokoBaHO B OMYLUEHOMY MOMOXEHHI,
HaTUCHYBLLW Ha CTOMOPHY LUMWIIbKY.
Hikonn He BignyckanTte Kpyrmy pyuyky, sika dikcye
KapeTky npv obepTaHHi ancky. Lie moxe npussectn
[0 CeprO3HMX NOLLKOOXKEHb.
Pi3aHHsa nig kocum KyToM
[vBuck posain Bue "PerynioBaHHs Kocoro kyta"
KyT Haxuny

Fig.43

BignycTiTe Baxinb Ta HAXUNUTb AWUCK NUIKK, LWOG
BCTaHOBUTKU KyT Haxuny (OuBucb posgin Bullie
"PeryntoBaHHst kyTa Haxuny") Cnig Jlo6oBs's3koBo
MOBTOPHO MILHO 3aTArTM Baxinb, W06 HagiiHO
3adikcyBaTM 0OpaHWin KyT Haxwny. BakpiniTb
netanb 3a gonomorow newart. MNepesipTte, Wwo6
KapeTka MoCTiHO BiATAryBanacb Ha3ag Ao
onepaTtopa. YBiMKHiTb iHCTPYMEHT Ta 3axaiTb,
Ookn auck  Habepe MOBHOI  LWIBMAKOCTI, He
TOpKaKuncb AUCKoM Oyab-sikoro npeamerty. [oTim
CMOKINHO OMYCTiTb PyYKy A0 YNOpy, AOAAKOYN TUCKY
napanensHo 3 auckom Ta LUTOBXANTE KAPETKY
0O HAMNPAMHOI NMNAHKM ONA  PISAHHA
JETANI. Micnsa 3aBeplueHHS pi3aHHS, BUMKHITb
iHcTpymenT  Ta  3AXAITb  OOKM  OUCK
MOBHICTIO HE 3YMUHUTBLCA nepen Tvm sk



NiAHATY OUCK [0 Yrnopy.

/\OBEPEXHO:

3aBxau nepesipsn, Wo6 nig vac pisaHHs nig KyToM
Haxuny AUCK pyxaBcsl BHU3 y HAaNpsiMKy Haxuny. He
TOpKaWTECh pyKamu AOPIKKM AUCKa NUMKK.

Mig yac pisaHHsi 3 KYyTOM Haxumy, MoXe TpanuTucs
Take CTaHOBMLWLE, KOMM BigpidaHa YacTuHa
3ynuHUTBCSA 360Ky AMcKy. AKWO oapasy MigHATH
OMCK, Konu BiH e obepraeTbCcs, OMCK MOXe
3axonnTy i3 cobolo L0 4acTKy, Lo npusseae Ao

PO3KWAAHHS LUIMATOYKIB TOMY € fyxe Hebe3neyHnm.

Owuck cnig nigivimatn TITbKW nicnst noBHOI 3ynuHkn
NCKY.

Mpy HaTWCKaHHI pyykM BHU3, JopaBaiiTe TUCK
napanenbHO  AMCKY. SKWO 3ycunns  AofaHo
nepneHAKynspHO  MOBOPOTHIM  ocHoBi  abo
3MIHMBCSI HanpsMOK TUCKY Nig 4ac pi3aHHs,
TOYHICTb pizaHHsa 6yae noripwexa.

3aBxau nepecysaiite abo 3HimMaliTe BEPXHIO
nnaHky, Wwo6 BoHa He nepelukogkana Oyab-akin
YaCTUHI KapeTku npu 3AINCHEHHI  pidaHHs  nig
KyTOM.

KombGiHoBaHe pi3aHHA

KombiHoBaHe pizaHHA Le npouec, npu siKomy
BCTAHOBMEHO KYT Haxwmny i 0QHOYaCHO KOCWIA KyT
BUpi3aeTbcs Ha petani. KombiHoBaHe pizaHHsA
MOXe BiabyBaTuCA nig KyTOM, BKazaHuM y Tabnuui
HUXYe.

Kocuia kyT Kyt Haxuny

Nisui Ta npaswit 0°- 45° NiBnit Ta npasui 0°- 45°

Mpn KombGiHOBaHOMY pi3aHHi 3BepTanTecb [0
po3ginis "PisaHHA Heenukux aetanen”, PizaHHs
nig kocum kytom Ta "PizaHHsa 3 KyToM Haxuny" 3a
MOSICHEHHAMM.

PizaHHsa ranTenen 3 xBunenoAiobHum Ta
YBirHyTMM npodinem

lanTeni 3 xBunenoAibHUM Ta yBirHyTMM npodinem
MOXHa pi3aTn Ha KOMGIHOBaHI Nuni Ans pisaHHsA
nig KyTom pasom 3 ranTtensmu, BCTaHOBIIEHUMMU
ropu3oHTanbHO Ha NOBOPOTHIV OCHOBI.

€ pfBa 3aranbHi TUNK ranTenen 3 XsunenogioHum
npocpinem Ta ogvH TWUN ranTenem 3 YBIrHyTUM
npodpinem;  HacTiHHa  KyToBa rantenb 3
xBunenodi6Hum  npocpinem  52/38°,  HacTiHHa
KyTOBa rantenb 3 xsunenogioHum npodinem 45°
Ta HaCTiHHa KyTOBa ranTenb 3 yBirHyTUM npodinem
45°. . intocTpadji.

Fig.44

[na ranTenent 3 xBWnenomibHWM Ta YBIrHYTUM
npocpinem € ABa TUNW LWBIB, SKi 3AINCHIOTLCS ANS
npunacyBaHHs y <BHYTPILWHI» KyTn 90° ((1) Ta (2)
Ha MaroHKy A), a TaKoX Yy <«30BHilUHi» Kyt 90°
((3) Ta (4) Ha mantoHKy A).

1. BHyTpiWHIN kyT
2. 30BHIiLLHIN KyT

Fig.45

Ti 3agHin vacTuHi

BumiptoBaHHs

BumipsiiTe OOBXUHY CTiHM Ta po3TallyvTe geTanb
Ha cToni, wob Bigpi3aTM kpal, WO TOPKaETbLCH
CTiHW, CKOPOTUBLUW Oro A0 HEOOXiQHOT AOBXUHU.
[MepekoHaiTecs, Wo A0oBXWHA Biapi3aHoi aetani B
[OOPIBHIOE  [OBXWHI  CTiHW.
MpunawTyiTe AOBXWHY BiApI3y OO KyTa BiApi3y.
3aBxan BMKOPUCTOBYMTE [AeKinbka Aetanen ans
nNpo6HMX NPOXOAIB, W06 NepeBipnUTM KyTK Biapi3y.
Mip yac pisaHHA ranTenen 3 xBunenodibHuM Ta
YBIrHyTUM Npocinem BCTAHOBITb KYT HAXMNy Ta KyT
pi3aHHa, Sk nokasaHo B Tabnuui (A), Ta
posTaluyiTe ranteni Ha BEpXHii CTOPOHi OCHOBU
nunu, sik NokasaHo B Tabnuui (B).

Y BMnNapkKy pisaHHA nig KyTom nisopyy

Tabnuus (A)

TTonoXeHHs KyT Haxuny Kocuit kyT
ranteni Ha
manionky A | Tun 52/38° | Tun 45° | Tun 52/38° | Tun 45°
A (1) Mpasui 31,6° | Mpasuii 35,3°
BHYTPILLHBOTO 2
KyTa . . - -
NiguiA 33,9° | Nisui 30° Nigwit 31,6° | Tisuit 35,3°
[ins . 3)
30BHILUHBOTO — —
KyTa (4) Mpa.uit 31,6° | Mpaeuit 35,3°
Tabnuus (B)
flonoxer MoBepxHs ranTeni HaNpoTK
ranteni Ha . O6pobneHa aetank
waniony A | HaMPAMHOT AnaHku
Kpa, io TopKaeTsCA cren, NoBuHeH Byt
fna (1) Po3TaLLoBaHMit HanpoTh HanpsmHoi nniakku, | OBpoBnena aeTans
BHYTIl Haxc
KkyTa @ niBopy BiA AncKa.
Kpai, o TOpKaETbCA CTiHM, MOBMHEH GyTit
DO3TALLOBAHHI! HANPOT HAMPAMHOT NMAHKM.
Ona ) O6pobnena aetans
30BHiLLHBOMO 3HaXC 5
KyTa 4 Kpai, Lio TopkaeTsCA cTeni, noukeH ByTu | npasopyy Big Aucka,
S} DO3TaLLIOBAHHI! HANPOT HAMPAMHOT NMAHKH.
Mpuknag:
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Y BUNagKy pisaHHs ranteni 3 XBunenogioHum
npocpinem Tuny 52/38° ansi nonoxeHHs (1)
Ha MantoHKy A:

. HaxuniTb Ta BCTaHOBITb KyT Haxuny Ha
33,9° NNIBOPYMU.
. HanawTyvTe Ta BCTAHOBITb KYT pi3aHHs

Ha 31,6° MTPABOPYU.



. PosTawyiite rantenb 3 xaunenogibHum
npocinem Tak, Wwob ii wupoka 3agHs
YacTuHa (Lo cxOoBaHa) 3Haxoaunack Ha
ocHoBi Ta 6yna HanpaBneHa BHW3, a
KPAW, WO TOPKAETBLCA CTENI, -
HaNpPOTW HaNPSIMHOI NNAHKN NUNK.

. Micns BUKOHaHHS BIApPI3y Npu3HaveHa
0N BUKOpUCTaHHA obpobreHa getanb
6yne 3aBxau postawoaHa J1IBOPYY
Big Aucka.

Y BUNapkKy pi3aHHA Nig KyTOM NpaBopyy4

Tabnuus (A)

OROXEHHS! KyT Haxuny Kocwit kyT
ranteni Ha
manioHky A | Tun 52/38° | Tun 45° | Tun 52/38° | Tun 45°
st (1) Mpasuit 31,6° | Mpaswit 35,3°
BHYTPILUIHLOTO 2)
kyTa - o - -
Mpaswit 33,9°| Mpaewit 30° | Tisuid 31,6° | Nisui 35,3°
[31;1; ilUHbOrO @) ’ ’
BHILLHbOIT
KyTa 4) Mpaswuit 31,6° | Mpasuit 35,3°
Tabnuusa (B)
MonoxeHts MosepxHs ranteni HanpoTn
ranTeni Ha Han ;E)MHO.[ nnamku P O6pobreHa aeTanb
MarioHky A P
Kpatt, o TopkaeTbes CTiHM, NOBUHEH ByTU
fAns 1) poaTaLLoBaHwi HanpoT HanpamHoi nnawkn, | OB6poBnena aetans
BHYTPILHLOTO 3HAXOOUTVIMETCS
kyta @ npaBopyY B[} /McKa,
Kpail, 4o TopKaeTsCA CTert, NoBMHeH Gyt
DO3TaLLIOBAHHI HAMPOTH HANPAMHOT MAHKH.
Ana (3) O6pobneHa fetans
- - 3HAXOIUTVIMETCS
kyta n Kpat, o TopkaeTsc criti, noauter 65T | nigopyy sin gucka.
@ PO3TaLIOBAHHI! HANPOTH HANPAMHOT NNaHKY
Mpuknap:

Y BUNagKy pisaHHs ranteni 3 xsunenogibHum

npodinem Tvny 52/38° gns nonoxeHHs (1)

Ha MarntoHky A:

. HaxuniTe Ta BCTaHOBITb KyT Haxuny Ha
33,9° MPABOPYM.

. HanawTyite Ta BCTaHOBITb KyT pi3aHHs
Ha 31,6° MPABOPYY.

. PosTawyiite rantenb 3 xaunenogibHum
npocinem Tak, Wwob ii wupoka 3agHsa
YacTuHa (Lo cxOoBaHa) 3Haxoaunack Ha
ocHoBi Ta 6yna HanpaBneHa BHW3, a
KPAW, WO TOPKAETLCA CTIHW, -
HanNpPOTW HaNPSIMHOI NNAHKN NUNK.

. Micns BUKOHaHHS BIApPI3y Npu3HayeHa
0N BUKOpUCTaHHA obpobreHa getanb
byne 3aBxan po3aTalloBaHa
MPABOPYM Big aucka.

Cronopu rantenei 3 XxBUNenoaibHUM npodinem
(mopaTkoBi MpUHaNEXHOCTi) [03BOMSOTL nerwie
BMKOHYBaTW Bifpi3n rantenev 3 XsunenogioHum
npodinem, He Haxunsa4ym ANCK nunu.
BcTaHoBnionTe iX Ha OCHOBY, $iK MOKa3aHO Ha
MartoHKax.
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Fig.46
Fig.47

Man. B: Ckic nig kytom 45° npaBopyy

Man. C: Ckic nig kytom 45° niBopyy

PosTalyinTe rantens 3 xBunenoaibHum npodinem
Tak, wo6 KPAM, WO TOPKAETLCHA CTIHW,
3HaXOAMBCS HaNPOTU HANPSIMHOI MNaHku, a KPAWY,
WO TOPKAETLCA CTENI, - HanpoTu cTtonopis
rantenen 3 xsunenodibHum  npodinem, Sk
nokasaHo Ha MantwoHky. Bigperynionte crtonopu
rantenen 3 xsunenogioHum npodinem BigNoBIAHO
[0 po3MmipiB rantenen 3 xaunenogibHMm npodinem.
3aTarHiTe rBMHTK, WOO6 3adikcyBatn cronopum
rantenen 3 xsunenodibHMm npodinem. B Tabnuui
(C) HaBeneHi KyTK pi3aHHs.

Fig.48

Tabnuus (C)

lMonoxeHHs Ha

manioHiy A Kocwit kyt

O6pobneHa aetans

Ans
kyTa

BHYTPILLHLOTO

Q)
@)

MpaBuit 45° Okpim npaBoi CTOPOHK Aucka

Okpim niBoi CTOPOHM Ancka

KyTa

130BHILLHBOMO

Nisui1 45°

®)
(4)

Okpim NpaBoi CTOPOHU Ancka

Mpaeuit 45°| Okpim NiBOT CTOPOHM Aucka

7.

Pi3aHHsa antomiHieBoro npodinto

Fig.49

Ons KpinneHHs antoMiHieBoro npodinto,
KopucTyntecb Opyckamn abo obpiskamu, sk
nokasaHo Ha MaroHKy, o6 3anobirtn gedopmadii
antomidito. Ons Toro, wo6 3anobirt HanunaHHs
anioMmiHiEBOT CTPYXKU [0 AWUCKY, BUKOPUCTOBYWTE
MacTuKno nig Yac pizaHHsA anomiHieBoro npodinto.

/N\OBEPEXHO:

8.

He cnig cnpobysBaTtn pisatv TOBCTi Ta Kpyrni
antomiHieBi npodini. ToBcTi antomiHiesi npodini
MOXYTb BWCKOYMTM Mig 4Yac pobotu, Ta Kpyri
anioMiHieBi Npodini He MOXNNBO MILHO 3aKpinuTu
B iHCTPYMEHTI

PizaHHAa nasis

Fig.50

PisaHHa nasiB MoOXe 3AiNCHIOBATUCA CRiAYyHOHUM
obpasom:

Biaperyniote HWKHE rpaHUYHe NOMOXEHHS AUCKY
3a  [JOMOMOrOK  PEeryniol4oro  rBuMHTa  Ta
CTOMOPHOro nrieva Ans Toro, Wwob obmexuTtn
mubuHy aucka. Aueucb posain "CtonopHe nneve”
BuULLE.

Micns  perymoBaHHS  HWKHBOMO  FPAHUYHOTO
NONOXEHHS AMCKY, NPOpiKTe napanenbHi nasu no
LUMPWHI AeTani B PeXuMi NepecyBHOrO pi3aHHS, sk
nokasaHo Ha MarntoHKy. [1oTiM 3HIMiTb maTepian
netani Mk nasamu 3a [OMoMoroto ctamecku. He
cnig npobyBaTtu 34iACHIOBATU LW TUN pisaHHs 3a
[OMOMOroK  LUMPOKMX  (TOBCTMX) AMckiB  abo



HOXOBUX AuUckiB. Lle moxe npusBectu fo BTpaTtu
KOHTPOMIO Hapj iHCTPYMEHTOM Ha HELacHoro
BUNAAKY.

/\OBEPEXHO:

- O6OB'AI3kOBO  MOBEPHiITb  CTOMOPHE Mrieye B
noYaTKoBE MOSIOKEHHS! MPU  BUKOHAHHI  iHLLIOTO
pi3aHHA OKpiM pi3aHHA nasis.

MepeHeceHHs BepcTaTa

Fig.51

MepeBipTe, 4M BUMKHEHO IHCTPYMEHT i3 Mepexi.
3akpiniTe Auck nig kytom Haxuny 0° Ta MOBOPOTHY
OCHOBY Nig, NpaBMM KOCMM KyTOM A0 ynopy. 3akpinitb
nepecyBHi pevikn, o6 HWXHS nepecyBHa peika Gyna
3achikcoBaHa B MOMOXEHHi, KOMW KapeTka MOBHICTIO
BiATArHyTa [0 onepatopa, a BepxHA peiika - B
MOMNOXEHHI, KON KapeTka MOBHICTIO BiACYHyTa Brepen
0O  HanpsiIMHOI  MnaHkM  (3BepHiTbCA A0 po3diny
«PerynioBaHHs 3acyBku».) OnycTiTb pyyKy 4O ynopy Ta
3abnokyiTe ii B ONyLLEHOMY MONOXEHHI, HAaTUCHYBLUW Ha
CTOMOPHY LUMWIIBKY.

[MepeHoCiTb IHCTPYMEHT TPMMaoYM OCHOBY iIHCTPYMEHTY
3 obox OokiB, ik NMoKasaHO Ha MarmnoHKy. AKWO BU
3HiMeTe TpuMMadi, MILLOK AnA nuiy W T.n., iHCTPYMEHT
nepeHoCUTbCS nerLie.

Fig.52

/\OBEPEXHO:

. lMepen nepeHeceHHAM BepcTata cnig  3aBXau
3aKpiNAATY BCi YaCTUHW, LLO PyXaloTbCs.

. CronopHa wnunbka npu3HayeHa Tinbkn AOns
TpaHCMopTyBaHHS Ta 30epiraHHa, a He Ans
onepawiin pisaHHs.

TEXHIYHE OBCITYIrOBYBAHHA

/\OBEPEXHO:
.« NMepeg Tum, €K OMAHYTU IHCTPyMeHT, abo
BMKOHaTW PEMOHT, MNepekoHamTecsi, WO BiH

BYMKHEHWUI Ta BiAKIMIOYEHUIA Big Mepexi.

/A\YBATA:
. 3aBxau nam'Atante, WO AWUCK AyXe rocTpui Ta
cnig NpoBOAMTM WMOr0 YMCTKY 3riJHO 3 ymMOBamu

6e3neku.

/A\OBEPEXHO:

. Hikonn He BWKOPWCTOBYMTE rasoniH, OeH3uH,
pospigxysad, CnMpT Ta nogibHi peuoBuHU. Ix

BUKOPUCTaHHSA MOXeE MPU3BECTM 40 3MiHU KOMbOpY,
nedopmaLii Ta NosBU TPILLUH.

Mopsapok peryntoBaHHA KyTa pi3aHHsA
iHCTPYMEHT peTenbHO BiAperynsoBaHO Ta HanarogXXeHo
Ha 3aBopi, ane rpybe BUKOPUCTaHHA MOXeE MOPYLUUTU
HanarofXXeHHs. Akwo  Baw  iHCTPYMEHT  He
Hanaro4XeHo HaneXHWM YMHOM, BUMOBHITb HaBedeHi
HPKYe onepauii
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1.  Kocwui kyt

MNepecyHbTe KapeTky [0 HanpsAMHOI NnaHku Ta
3aTArHITH CTOMOPHWUI FBUHT 3a CTPINKOK roAMHHUKA,
a noTiM NOTArHiTb Baxinb GnokyBaHHs Ha cebe,
o6 3adikcyBaTh KapeTky.

[NoBepHiTb 3aTUCK, KM (IKCYE NOBOPOTHY OCHOBY,
NpoTW CTPINKN rognHHMUKA. MOBEpHITb NOBOPOTHY
OCHOBY TaK, o6 nokaxuuk cnisnae 3 0° Ha KyToBii
wkani. MoTim 3nerka NoBEpHiTb MOBOPOTHY OCHOBY
3a CTPINKOKW rOAWHHWKA Ta NPOTWM  CTPINKK
roAvHHMKa, LWo6 NOBOPOTHA OCHOBA cina B na3 nig
KyToM 0°. (3anuwTe sK €, SKWO MNOKaX4MK He
nokasye 0°.) 3a gonomorol TOpPLEBOro Kroya
BiANyCTiTb 60ONTW 3 BHYTPILLHIM LIECTUrPAHHUKOM,
SIKi 3aKPIiNMIoOTb HANPAMY NMaHKYy.

OnycTiTb pyyky go ynopy Ta 3abnokyite ii B
OMyLLEHOMY MONOXEHHI, HAaTUCHYBLUW Ha CTOMOPHY
Wnunbky. 3a AOMOMOrOK TPUKYTHWUKA, KOCWUHLS
TOWO BCTAHOBITb AMCK Tak, wWob woro 6ik 6yB

nepneHauKynsSpHUM 40 NUUbOBOI  NMOBEPXHi
HanpsiMHOI nnaHku. MNoTiM MiLHO 3aTArHiTL 6onTy 3
BHYTPILWHIM  LUECTUrPAHHMKOM  Ha  HanpsiMHInA
nnaHLi 3a NOPSAKOM 3 NpaBoro 6oky.

Fig.53
MepeBipTe uu cniBnae nokax4uk 3 0° Ha KyTOBiN

Wwkani. £KWo noKaxuMk He Bkasye Ha 0°
BiANYCTiTb TBMHT, WO KPINWTb MOKaX4uKk Ta
perynionTe nokaxyuk Aok BiH He Gide BkasyBaTh
Ha 0° .

Fig.54

2.  KyTtok Haxuny
HaTucHiTe Ha Baxinb 3amka Bnepea A0 KiHUS Ta
MOBHICTIO PO3GIOKYATE XOPCTKMIA Yrop.
(1) Kytok Haxuny 0°
Fig.55

[MepecyHbTe KapeTKy A0 HanpsIMHOI MNaHKW
Ta 3aTATHITb CTOMOPHWIA BUHT 3a CTPISIKOIO
roAMHHMKA, a MnoTIM MOTArHITb  BaXinb
6rnokyBaHHA Ha cebe, wWo6 3adikcyBaTu
kapeTky. OnycTiTb pyyky Ao ynopy Ta
3abnokynte ii B ONyLEHOMY MOMNOXEHHi,
HaTUCHYBLUM  Ha  CTOMOPHY  LUMMIIbKY.
BianycTiTb Baxine nosapy iHCTpymeHTa.
MoBepHiTb 6onT 3 BHYTPILLHIM
LIECTUrPaHHMKOM MpaBopyy TpMMaya nneva
Ha pgBa a6bo Tpu 06epTu nNpoTU CTPINKu
roAVHHVKA, AN TOro Wo6 HaxunuTu OWcK
BMpaBso.
Fig.56

ObepexHO BCTaHOBITb GOKOBY MOBEPXHIO
AvcKa neprneHaMKYNSapHO BEPXHil MOBEpXHi

NOBOPOTHOI OCHOBM 3a [10MOMOro
TPVKYTHMKA, KOCUHLS TOLLO, MOBEPHYBLLUN
6onT 3 BHYTPIWHIM  LIECTUrPAHHWUKOM

npaeBopyy TpuMaya nfedya 3a CTPinKoto



roAuHHKKa. MNoTiM MiLHO 3aTArHITL Baxinb.

Fig.57
MepeBipTe, 4M BKa3ylTb MOKAX4YMKM Ha
TpMMavi nneya Ha 0° Wkanu Haxuny Ha nneui.
AKWO noKaxumkn He BkasdywTb Ha 0°
BiANYCTiTb MBUHTK, WO KPINNSATb MOKaXYMKK,
Ta BigperynionTe ix, Wob BOHW BKa3dyBanu Ha
0°

Fig.58

(2) Kyt Haxuny 45°
Fig.59

Bigperyntonte kyT Haxuny 45° Tinbku nicns
3aBepLUEHHS peryrnioBaHHa KyTa Haxwny 0°.
[nsa perynioBaHHs niBoro kyta Haxwuny 45°
BiANYCTiTb BaXiNb Ta HAXUNUTb AWCK BMiBO A0
ynopy. lNepesipTe, 4n BKasye MOKaXYMK Ha
TpMMaui nneda Ha 45° wkanu Haxuny Ha
nnedi. £KWo nokaxyuk He Bkasye Ha 45°,
nosepranTe GONT perynioBaHHS NiBOro KyTta
Haxuny 45° 3 6oky nneya, AOKU NOKaXKYMK He
6yne BkasyBaTu Ha 45°.

[nsa peryntoBaHHA NpaBoro Kyta Haxuny 45°
[OTPMMYMATECH TOrO X Camoro Mopsiaky, Lo
HaBeadeHW BULLIE.

PerynioBaHHS1 NONOXeHHs1 Na3epHOI MiHiil
Tinbku ana mogeni LS1016L

Fig.60

Fig.61

/A\YBATA:

. Tomy WO iHCTPyMeHT OyB BWMMKHEHWM nig 4ac
perynioBaHHs ~ MOSIOXEHHs!  NnasepHoi  nNiHii,
NposiBiTb  MakCcumarnbHy  OBGepexHiCTb  npu

BMUWKaHHi iHCTpyMeHTy. BunagkoBe HaTUCKaHHS
KypKy BMMKaya npu3Befde [0 BUMNAgKOBOTO MycKy
iHCTpyMeHTa Ta BUNaaKoBOi TPaBMM.

/\OBEPEXHO:

. Hikonn He auBiTbca Be3nocepeaHbO Ha NasepHUi
npomiHb. [lMpaAMuin nasepHU NpPoOMiHb 3aBAacTb
LUKOAM BalUMM O4aMm.

- NA3EPHE B/MPOMIHKOBAHHA
He OuBiTbCSt B NPOMiHb.

- Hikonu He cnip gy™m abo cTykaTtut No iHCTPYMEHTY.
Oytta  abo  rploKOTIHHSA BMMMBaOTb  Ha
HenpaBuilbHE  MOSIOXKEHHS  Nas3epHoi  MiHii,
MOLUKOAXKEHHS BUMPOMIHIOYOI YacTUHU nasepa
ab0 3MeHLLUEeHHs1 TepMiHY 3aCTOCYBaHHSI.
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Mpu perynioBaHHi na3epHa niHis 3'ABNAETbLCA
niBopyY AUCKa NUIKK.

1. TBUHT ANsa 3MiHW PyXOMOrO Aiana3oHy rBUHTa
peryrntoBaHHs.

2. TBUHT perynioBaHHs

3. WecTturpaHHuim kniou

4. NazepHa ninia

5. Ouck nunu

Mpu perynioBaHHi na3epHa niHis 3'ABNAETbLCA
npaBopyy AMCKA MNUMKWU.

1. TBUHT perynioBaHHs
2. Qvck nunu
3. JlasepHa niHis

Mopspgok npoBegeHHst perynoBaHHsA Ans obox BuaiB
O[HaKOBUIA:

1. TepeBipTe Y/ BUMKHEHO iHCTPYMEHT i3 Mepexi.
2. HakpecniTb niHie pisaHHa Ha pJetani Ta
PO3MiCTWTb ii Ha NOBOPOTHOMY cTOMi. Ha uen yac
He Tpeba 3akpinnmioBaTV Aetanb 3a [OMOMOro
newat abo CXOXKOro KpinneHHs.
OnycTiTb AMCK, ONYCTUBLLKN PYYKy Ta NepesipTe Ae
3HaxoAMTbCA MNiHIA pi3aHHA Ta MONOXEHHS ANCKY
nunku. (Bupiwmntb, B sikOMy MOMOXeHHI Oyne
3AiiCHIOBATMCS Pi3aHHS)

MMicna BuWpIWEHHA NOMOXEHHA ANS  pi3aHHs,
NOBEpHiTb PYYKy B MNOYATKOBE MOMNOXEHHS.
3adikcyiiTe getanb BepTUKaNbHUMK neliatamu,
He 3pyLUYloYMn AeTasb 3 BU3HA4YEHOTO MONOXKEHHS.
BknioviTe iHCTPYMEHT OO0 Mepexi Ta YBIMKHITb
nasepHuii BMUKauY..

6. Topsiaok perynoBaHHS NONOXEHHA NasepHoi NiHii
[MonoxeHHs nasepHoi NiHii Moxe 3MiHlOBaTUCS, KoMK
3MIHIOETLCA PYXOMUI [Aiana3oH Perymnio4oro rBuHTa
npu  MOBOPOTIi  ABOX TBWHTIB 33  [JOMOMOIO
LecTurpaHHoro knoya. (Pyxomuid fdianas3oH nasepHoi
NiHiT perynioeTbca Ha 3aBodi B Mexax 1 MM Big 6okoBoi
NoBEpPXHi ANCKY)

5.



[ins Toro, o6 nepemicTUTV pyXomuii AianasoH nasepHoi
niHii gani Bia 6GOKOBOI MOBEpXHi AMCKY, NMOBEPHITb ABa
rBUHTU MNpPOTW CTPINKU TOAMHHMKA Nicns  BignycKkaHHS
peryniotodoro reuHTa. [lloBepranTe Ui ABa rBUHTM 3a
CTPINKOK FOAUHHMKA Ans  Toro, Wob nepemicTuTn
nasepHy niHito 6niwkye 4o 6OKOBOI NOBEPXHI ANCKY Nicns
BiiNyCKaHHS PEryso4oro rBnHTa.

[Ousnce posain "[is nasepHoi niHii" Ta BigperynionTe
PErynioYnin NBUHT TakUM YMHOM, OO NiHis pisaHHs Ha
BalLii AeTani cnisnana 3 nasepHoto MiHieto.

NMPUMITKA:

. PerynsapHo nepeBipsiiTe TOYHICTb
nasepHoi niHii.

« I3 nUTaHb PEMOHTY, NOB'A3AHOO 3 MOLLKOAXKEHHSIM
nasepHoro  Groky, cnig  3BepTatuca Ao
aBTOpU30BaHOro cepeicHoro LeHTpa Makita

NONOXeHHA

YucTka ckna ans nasepHoro cBiTna

Tinbku ana mogeni LS1016L

Fig.62

FAKWo cKkno nasepHoro niacBivyBaHHS 3abpyaHunocs,
abo Ha HbOro Hanmunna CcTpyxka , B Takomy pasi,
nasepHa niHiA noraHo BWAHA, BWMKHITb MUKy Ta
peTenbHO MOYUCTITb CKIO ANS Na3epHOro MiacBivyBaHHS
cyxolo abo MOKpow  raHuipkow. 3abopoHSAETbCSA
3aCTOCOBYBATW PO34MHHUKM abo Byab-ski MUoumM 3acobun
Ha HadTOBI OCHOBI ANS YUCTKM CKNa.

Fig.63

Onsi Toro wo6 3HATU CKNO 3 NasepHOro MiacBivyBaHHS
3HIMITb AMCK MUKW nepeag TUM K 3HIMATW  CKMo
BiAMOBIAHO [0 IHCTPYKUi, HaBedeHux B  po3Aini
"BCTaHOBNEHHS Ta 3HATTA AUCKY"

3a [OMOMOrOK BWKPYTKWM BiAMYCTiTb ane He 3Himante
FBUHT, SIKUM KPiNUTBCS CKINO.

3HiMITb BCe CKIO 5IK MOKa3aHO Ha MarioHKy.

NMPUMITKA:
. Skwo niH3n He BMXOAsTb, NocnabTe Lwwe rBUHT Ta
BUTSITHITb BCE CKIMO 3HOBY, HE 3HIMAO4M rBUHT.

3amiHa ByrinbHuX WiTOK

Fig.64

PerynspHo 3HiManTe Ta nepeBipsnTe BYriNbHI LLiTKN.
3amiHoNnTe iX, KOMW 3HOC Csirae rpaHWYHoOl BIAMITKM.
ByrinbHi  WITKM NOBUHHI ByTM 4YncTUMKM Ta BINbHO
pyxatucb y wWiTtkoTpumayax. OpHoyacHo Tpeba
3amMiHoBaT 0buasi ByrinbHi LWiTKM. BukopucToByiTe
nVLe OAHaKOBI BYTiMNbHi LLITKK.

Fig.65

[ns BuaaneHHs KoBnaykiB LLiTKOTPMMaYiB KOPUCTYNTECH
BMKPYTKOIO. Bupaanite 3HOLWeHi ByrinbHi LWiTKW, BCTaBTe
HOBI Ta 3aKPiniTb KOBNAYKW LLITKOTPUMaYiB.

Micna 3amiHN LWITOK YBIMKHITE IHCTPYMEHT B Mepexy Ta
NPUTPITb LWITKWA, AaBLUM (HCTPYMEHTOBI nonpauoBaTtu
6e3 HaBaHTaxeHHst 6ina 10 xBunuH. MoTiM nepesipTe
iHCTpyMeHT nig 4ac pobotn, a TakoX poboTy
eNeKTPUYHOro ranbma, KOonu BifANyCKaeTbCA  KypoK
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BMMKaYa. SKWO eneKkTpuMyHe ranbMo He Mpauoe
HanNeXHUM YMHOM, Cnia 3BEpHYTUCb [0 MicueBoro
cepaicHoro LeHTpa Makita ans npoBeaeHHs pEMOHTY.

Micna BUKOopUCTaHHSA.

- Micns BMKOPWCTaHHA cnig BUTEPTU CTPYXKKY Ta nun,
KW HaNUN Ha iIHCTPYMEHT 3a J0MOMOrO0 FraHYipKu
abo yum-Hebyap nopibHUM. YTpUMyNTE 3axMCHUN
KOXYX [AWCKY YMCTUM BIANOBIAHO A0 IHCTPYKUIN
HaBegeHUX Bue B po3gini "3axuCHUIA  KOXYX
avcky" o6 yHUKHYTW ipxu 3ma3yinTe nepecyBHi
YaCTUHW MeXaHi3My MacTUIOM.

- Nip yac 36epiraHHs IHCTPYMEHTY NOTArHITE KapeTky
[0 ynopy Ha cebe, o6 nepecyBHi perku yBiALwnm
B MOBOPOTHY OCHOBY.

Ons  Ttoro, wo6 nigtpumyBatm BEIMNEKY Ta

HALIMHICTb, peMoHT, TexHiuHe obcnyroBysaHHs abo

peryrioBaHHsl MatloTb BUKOHYBATV YNOBHOBaXeEHi LIEHTpK
obcnyroByBaHHst "MakiTa", Ae BUKOPUCTOBYIOTBCS NuLLe
cTaHaapTHi 3anyacTuHm "Makita".

OCHALLEHHA

/A\OBEPEXHO:
. Lle ocHaweHHa abo npunagas pekoMeH4oBaHo
ONS BUKOPUCTaHHSA 3 iHCTpyMeHTammn "Makita", wo

onucai B IHCTpyKLUii 3 ekcnnyaraduii.
BrkopuCTaHHA SIKOrocb iHLIOTO OcHaLLeHHs abo
npunagas  Moxe  CMpUYMHUTA  TpaBMYBaHHS.

OcHalleHHst abo npunapas cnig BUKOpUCToByBaTh
nVWe  3a NpU3HaYeHHsIM.
Y pasi HeobxigHocCTi, oTpumatu Jonomory B 6inblu
[eTanbHOMY O3HaNOMIEHHI 3 OCHALLEHHSIM 3BepTanTeCh
no micueBoro CepgicHoro LeHTpy "Makita".
. [NonotHa nunu 3 TBEpPOOCNIABHOK  PiXY4Ol
NNacTUHOK Ha KiHUi

[lcku nunn ons 3pisis

nig KyTom 45° [ins ragKoro Ta To4Horo PI3aHHA PI3HUX MaTeplanis.

TNeso 3aranbHOro NpU3Ha4YeHHs Ans rmagkoro

nosly4YeHHs L "
Cno yqe Ds,ClI/IpaHHﬂ, nonepeYHnx Npopi3iB Ta CKOCIB.

[na 6inblw rnaakux 3pisis nonepek BOMOKOH.

Monepeure pisarks YiTki 3pian nonepek BONOKOH.

ToHKi nonepeyHi poapiau | [nst uucToro pisaHHs NpoTy 3epHa 6e3 sanuLukis abpaavey.,

[luciot v A7 3piia nig KyTom
45° Y KOMbOPOBIAX MeTanax

[ns 3pi3ie nig kyTom 45° B antoMmiHii, Migi, natyHi,
Tpy6i Ta iHLIMX KONbOPOBUX MeTanax.

- 306ipHi newata (ropM3oHTanbHWIn 3aTUCK)

- BepTukanbHuii 3aTmck

. Topuesuit kntod 13

. Tpumay

. Miwok ana nuny

. KomnnekT cTonopis ranteneii 3 xsunenogioHum npodinem
« TpukyTHa niHinka

- KoHteviHep ansa nuny

- UWecturpanHui kntoy (ana LS1016L)



POLSKI (Oryginalna instrukcja)

1-1.
2-1.
3-1.
4-1.
5-1.
6-1.
6-2.
6-3.
6-4.
6-5.
6-6.
7-1.
7-2.
8-1.

8-2.
8-3.
9-1.

10-1.
10-2.
1-1.
1-2.
11-3.
12-1.
13-1.
14-1.
14-2.
14-3.

14-4

15-1.
15-2.
16-1.
16-2.
16-3.
16-4.
17-1.

17-2

17-3.
18-1.
19-1.
21-1.
21-2.

22-1

23-1.
23-2.
23-3.
23-4.
24-1.
24-2.

Kotek oporowy

Sruba szesciokatna
Ostona tarczy

Ostona tarczy

Plyta z nacieciem
Tarcza

Zeby brzeszczotu

Plyta z nacigciem

Ciecie ze skosem lewym
Ciecie proste

Ciecie ze skosem prawym
Dzwignia blokady

Sruba

Gorna powierzchnia podstawy

obrotowej
Powierzchnia tngca tarczy
Prowadnica

Dzwignia ogranicznika
Ramie ogranicznika
Sruba regulacyjna
Dzwignia blokady
Uchwyt

Krzywka

Dzwignia

Dzwignia zamku
Plytka podziatki
Przycisk zwalniajacy
Wskaznik

. Dzwignia zamku
Dzwignia blokady
Sruba

Przycisk blokady
Spust przetacznika
Dzwignia

Otwor na ktédke
Spust przetacznika

. Przycisk blokady
Otwor na ktddke
Przetacznik do lasera
Sruba regulacyjna
Uchwyt klucza

Klucz nasadowy

. Kotek oporowy
Pokrywa $rodkowa
Klucz nasadowy
Sruba szesciokatna
Ostona tarczy
Blokada watu
Obudowa tarczy

24-3.
25-1.
25-2.
25-3.
25-4.
26-1.
26-2.
26-3.
26-4.
26-5.
26-6.
27-1.
28-1.
28-2.
28-3.
29-1.
29-2.
29-3.
30-1.
30-2.
30-3.
31-1.
31-2.
32-1.
32-2.
33-1.
33-2.
35-1.
35-2.
36-1.
36-2.
36-3.
36-4.
37-1.
37-2.
37-3.
39-1.
39-2.
41-1.
41-2.
44-1.
44-2.
44-3.
45-1.
45-2.
46-1.

46-2.

Objasnienia do widoku ogélnego

Sruba szesciokatna
Strzatka

Strzatka

Obudowa tarczy
Tarcza

Sruba szesciokatna
Kotnierz zewngtrzny
Tarcza

Kotnierz wewnetrzny
Wrzeciono

Pierscien

Sruba szesciokatna
tacznik

Worek na pyt

Dysza odpylania
Pojemnik na zebrany pyt
Pokrywa

Przycisk

Cze$¢ cylindra
Pojemnik na zebrany pyt
Trociny

Czes$¢ cylindra
Pojemnik na zebrany pyt
Podpdrka

Podstawa obrotowa
Dzwignia

Sruba zaciskowa
Prowadnica gérna
Prowadnica dolna
Pokretto zacisku
Ramig zacisku
Drazek zacisku
Sruba

Plyta zacisku
Nakretka zacisku
Pokretto zacisku
Uchwyt

Sruba

Dzwignia blokady
Sruba

52/38° profil wypukty
45° profil wypukly
45° profil wklesty
Naroznik wewnetrzny
Naroznik zewngtrzny

Ogranicznik profilu wypuktego L

(osprzet dodatkowy)

Ogranicznik profilu wypuktego P

(osprzet dodatkowy)

46-3.
47-1.
47-2.
47-3.
48-1.
48-2.
49-1.
49-2.
49-3.
49-4.
49-5.
50-1.
51-1.
53-1.
54-1.
54-2.
54-3.
55-1.
55-2.
55-3.
56-1.
56-2.
56-3.
57-1.
57-2.
57-3.

58-1.
58-2.
59-1.
59-2.
59-3.

60-1.
60-2.
61-1.
62-1.
62-2.
62-3.
63-1.
64-1.
65-1.
65-2.

Podstawa obrotowa
Ogranicznik profilu wypuktego L
Ogranicznik profilu wypuktego P
Podstawa obrotowa
Prowadnica

Profil wypukty

Prowadnica

Zacisk

Klocek rozporowy
Ksztattownik aluminiowy
Klocek rozporowy

Nacinaj rowki brzeszczotem
Kotek oporowy

Ekierka

Sruba

Wskaznik

Podziatka kata ciecia w poziomie
Wskaznik

Dzwignia

Plytka z podziatka kata

0° Sruba regulacyjna kata
Dzwignia

Dzwignia zamku

Ekierka

Tarcza

Gérna powierzchnia podstawy
obrotowej

Plytka z podziatkg kata
Wskaznik

Wskaznik

Ptytka podziatki

Sruba regulacyjna kata lewego
45°

. Sruba regulacyjna kata prawego

45°

Obrabiany element

Linia lasera

Zacisk pionowy
Wkretarka

Sruba (tylko jedna sztuka)
Soczewka do lasera
Soczewka do lasera

Znak ograniczenia
Wkretarka

Pokrywka uchwytu szczotki
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SPECYFIAKCJE
Model
Srednica tarczy
Wszystkie kraje pozaeuropejskie
Kraje europejskie
Srednica otworu
Wszystkie kraje pozaeuropejskie
Kraje europejskie

LS1016/LS1016L

255 mm - 260 mm
260 mm

25,4 mm
30 mm

Maks. wydajno$¢ ciecia (wys. x szer.) w przypadku tarczy o $rednicy 260 mm

Kat ciecia w pionie

Kat ciecia w poziomie
¢ P 45° (w lewo)

0° 45° (w prawo)

o 42 mm x 310 mm

68 mm x 310 mm 29 mm x 310 mm

58mm x 279 mm

91 mm x 279 mm 43 mm x 279 mm

42 mm x 218 mm

68 mm x 218 mm 29 mm X 218 mm

45°(w prawo i w lewo)
58 mm x 197 mm

91 mm x 197 mm 43 mm x 197 mm

52°(w prawo i w lewo) -

68 mm x 190 mm

91 mm x 171 mm

60°(w prawo) -

68 mm x 155 mm

91 mm x 139 mm

Specjalna maks. gteboko$¢ cigcia

Profil wypukty 45 *
(z ogranicznikiem profilu wypuktego)

168 mm

Ptyta podstawowa (H)
(z zaciskiem poziomym)

120 mm

Predko$¢ bez obcigzenia (min'1)
Typ laseru (tylko LS1016L)
Wymiary (dtug. x szer. x wys.)
Ciezar netto

Wszystkie kraje pozaeuropejskie
Kraje europejskie

Klasa bezpieczenstwa

3200
<<1,6 mW ( Laser klasy 2M )
718 mm x 640 mm x 671 mm

Czerwony laser 650 nm,

23,7 kg
24,2 kg
e

* W zwigzku ze stale prowadzonym przez nasza firme programem badawczo-rozwojowym, niniejsze specyfikacje moga ulec zmianom

bez wczesdniejszego powiadomienia.
« Specyfikacje moga rézni¢ sie w zaleznosci od kraju.
« Waga obliczona zgodnie z procedurg EPTA 01/2003

END210-6

Symbole

Ponizej pokazano symbole zastosowane na urzgdzeniu.

Przed uzyciem nalezy zapozna¢ sig z ich znaczeniem.
Przeczytac instrukcje obstugi.

PODWOJNA IZOLACJA

ol
Qo

Aby unikng¢ obrazen powodowanych
odpryskami, po zakonczeniu ciecia
gtowice tnacq nalezy naciska¢ od gory,

az tarcza przestanie sie obracaé.
2" P

=oa

Gdy wykonujesz ciecia przesuwne,

najpierw pociagnij suport catkowicie do

oporu do siebie i wcisnij uchwyt do

catkowicie  obnizonej  pozycji, a
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nastepnie popchnij suport ku
prowadnicy.

@ Dionie i palce nalezy trzyma¢ z dala od
tarczy.

Nigdy nie patrz na wigzke laserowa.
Wiazka promieni laserowych moze
uszkodzi¢ wzrok.

Tylko dla krajow UE

Nie usuwac¢ sprzetu
razem z innymi
gospodarstwa domowego!
Przestrzegajac Europejskiej Dyrektywy
2002/96/EC o odpadach elektrycznych i
elektronicznych oraz jej wprowadzenia
w zycie zgodnie z prawem narodowym,
sprzet elektryczny o zakonczonym
okresie eksploatacyjnym nalezy

elektrycznego
odpadami



gromadzi¢ oddzielnie i zwraca¢ do
organizacji zajmujacych sie zbieraniem
zuzytego sprzetu.
ENE006-1
Przeznaczenie
Narzedzie to przeznaczone jest do doktadnego cigecia
prostego i ukosnego elementéw drewnianych. Stosujac
odpowiednie tarcze, mozna przy jego uzyciu réwniez
cig¢ aluminium.
ENF002-1
Zasilanie
Elektronarzedzie moze by¢é podtaczane jedynie do
zasilania o takim samym napieciu jakie okresla tabliczka
znamionowa i moze by¢ uruchamiane wytacznie przy
zasilaniu jednofazowym pradem zmiennym. Przewody
sg podwdjnie izolowane zgodnie z  Normami
Europejskimi i dlatego moga by¢ poditaczone do

gniazdek bez przewodu uziemiajgcego.
ENG102-3

Poziom hatasu i drgan
Typowy réwnowazny poziom dzwigku A okreslony w
oparciu o EN61029:
Poziom ci$nienia akustycznego (L,a) : 90 dB (A)
Poziom mocy akustycznej (Lwa): 103 dB (A)
Niepewnos$¢ (K): 3 dB(A)
Nalezy stosowac ochraniacze stuchu
ENG238-1

Drgania
Warto$¢ emisji drgan okreslona w oparciu o norme
EN61029 :
Emisja drgan (an): 2,5 m/s? lub ponizej
Niepewnosé (K) : 1,5 m/s?
ENH003-11
Dotyczy tylko krajow europejskich
Deklaracja zgodnosci UE
Niniejszym firma Makita Corporation jako
odpowiedzialny producent oswiadcza, iz opisywane
urzadzenie marki Makita:
Opis urzadzenia:
Ztozona pita grzbietnica
Nr modelu/Typ: LS1016, LS1016L
sg produkowane seryjnie oraz
jest zgodne z wymogami okreslonymi
nastepujacych dyrektywach europejskich:
98/37/WE do dnia 28 grudnia 2009, a poczawszy
od dnia 29 grudnia 2009 - 2006/42/WE
Jest produkowane zgodnie z nastepujacymi normami
lub dokumentami normalizacyjnymi:
EN61029
Dokumentacja techniczna przechowywana jest przez
naszego autoryzowanego przedstawiciela na Europe,
ktorym jest:
Makita International Europe Ltd,
Michigan, Drive, Tongwell,
Milton Keynes, MK15 8JD, Anglia

w

38
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e

Tomoyasu Kato
Dyrektor
Makita Corporation
3-11-8, Sumiyoshi-cho,
Anjo, Aichi, JAPONIA

DODATKOW]E ZASADY
BEZPIECZENSTWA DOTYCZACE
NARZEDZIA

1.  Nos ochraniacze na uszy.

2. Nie zblizaj rak do obracajacej sie tarczy. Staraj
sie nie dotyka¢c ostrzy na krawedzi tarczy.
Mozna sie bowiem powaznie skaleczy¢.

3.  Nie uruchamiaj pity bez zamocowanych oston.
Kazdorazowo przed uzyciem sprawdz, czy
ostona prawidlowo sie¢ zamyka. Nie
uruchamiaj pilarki, jezeli ostona nie przesuwa
sie¢ swobodnie i zamyka sie z op6znieniem.
Nie wolno w zadnym wypadku przywiazywac
ostony lub w inny sposéb unieruchamiac jej w
pozycji otwartej.

4. Nie wykonuj zadnych operacji, trzymajac
obrabiany element w rece. Obrabiany element
podczas wszystkich operacji musi by¢ dobrze
zamocowany w podstawie obrotowej i prowadnicy
za pomocy zacisku. Nigdy nie przytrzymuj
przecinanego elementu reka.

5.  Nie zblizaj rak do tarczy.

6. Przed usunieciem przecietego elementu lub
zmiang ustawien wylacz narzedzie i odczekaj,
az tarcza zatrzyma sie.

7. Przed przystapieniem do wymiany tarczy lub
czynnosci serwisowych odtacz narzedzie od

zasilania.
8. Przed przystapieniem do przenoszenia
narzedzia nalezy zablokowa¢ wszystkie

ruchome elementy.
9. Kotek oporowy ma zastosowanie wylacznie
przy przenoszeniu lub przechowywaniu
urzadzenia, nigdy podczas cigcia.
Nie uzywaj tego narzedzia w obecnosci palnych
cieczy lub gazdw.

10.

11. Przed przystgpieniem do pracy sprawdzi¢
dokfadnie tarcze pod katem ewentualnych
peknie¢ lub uszkodzen.NLNatychmiast wymienic¢
popekana lub uszkodzona tarcze.

12. Uzywac¢ wytacznie kotnierzy przeznaczonych do

tego urzadzenia.



13.

14.

15.

16.

17.

18.

19.

20.

21.

22.

23.

24.

25.

26.

27.

28.

29.

30.

31.

32.

Uwazaj, aby nie uszkodzi¢ watka, kotnierzy
(szczegdlnie powierzchni mocujacych) ani $ruby.
Uszkodzenie tych cze$ci moze by¢ przyczyng
pekania tarczy.

Upewnij sie, ze podstawa obrotowa jest dobrze
zabezpieczona i nie bedzie sie przesuwaé
podczas pracy.

Dla swojego bezpieczenstwa, przed
przystapieniem do pracy usun wiory, drobne
kawatki materiatu itp. z powierzchni stotu.

Nalezy  unika¢ ciecia  gwozdzi. Przed
przystapieniem do pracy sprawdz obrabiany
element i usun z niego wszystkie gwozdzie.
Przed wiaczeniem urzadzenia sprawdz,
blokada watka zostata zwolniona.

Upewnij sie, ze tarcza w swoim najnizszym
potozeniu nie dotyka podstawy obrotowe;j.
Trzymaj pewnie uchwyt pilarki. Pamietaj, ze pita
przesuwa sie nieznacznie w gore lub w dét na
poczatku i na koncu ciecia.

Przed wtaczeniem urzgdzenia nalezy upewnic¢ sie,
czy ostrze nie dotyka obrabianego elementu.
Przed przystapieniem do cigcia danego elementu
pozwolié, aby tarcza obracata sie przez chwile
bez obcigzenia. Zwracaj uwage na ewentualne
drgania lub bicie osiowe, ktére mogg wskazywaé
na nieprawidfowe zamocowanie lub niedoktadne
wywazenie tarczy.

Rozpocznij ciecie, gdy tarcza osiagnie swojg
maksymalng predkosc.

Natychmiast przerwij prace, jezeli zauwazysz
jakakolwiek nieprawidtowosé.

Nie prébuj blokowa¢ jezyka
wytgcznika w pozycji ON (wigczone).
Zawsze zachowuj czujnos$¢, szczegdlnie podczas
powtarzajacych sig, monotonnych czynnosci. Nie
daj sie zwiesc pozornemu poczuciu
bezpieczenstwa. Tarcze tngce mogg okazaé sie
niezwykle niebezpieczne.

Zawsze uzywaj wyposazenia zalecanego w
niniejszej instrukcji obstugi. Uzywanie
niewtasciwego osprzetu, np. tarczy $Sciernych,
moze by¢ przyczyna wypadku.

Nie uzywaj pilarki do ciecia materiatéw innych
niz aluminium, drewno Ilub do nich
podobnych.

Podczas ciecia podiaczaj pite do urzadzenia
zbierajacego pyt.

Dobierz odpowiednia tarcze do obrabianego
materiatu.

czy

spustowego

Podczas wycinania rowkéw zachowaj
ostroznosé.
Wymien ptyte z nacigciem, gdy zauwazysz na

niej slady zuzycia.
Nie uzywac¢ tarcz tnacych wykonanych ze stali
szybkotnacej.
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33. Pyl powstajacy w czasie pracy moze zawiera¢
substancje chemiczne powodujace nowotwory,
powiktania ciazy u kobiet, itp. Oto przyktady
takich substancji:
otéw zawarty w niektorych farbach oraz
arsen i chrom zawarty w impregnowanym
drewnie.
Stopien narazenia na te substancje zalezy
od tego, jak czesto wykonujesz takie prace.
Aby zmniejszy¢ to zagrozenie: pracuj w
miejscach dobrze wentylowanych i uzywaj
sprawdzonych zabezpieczen, takich jak
maski przeznaczone do odfiltrowywania
mikroskopijnych czastek.
Aby obnizy¢ poziom powstajacego podczas
pracy hatasu, nalezy zawsze stosowa¢ ostre i
czyste tarcze.
Operator powinien przejs¢ prawidiowe
szkolenie w zakresie uzywania i regulowania
urzadzenia.
Nalezy uzywa¢ prawidtowo naostrzonych tarcz.
Nalezy przestrzega¢ maksymalnej predkosci
obrotowej zaznaczonej na tarczy.
Kiedy urzadzenie pracuje i gtowica tnaca nie
znajduje si¢ w polozeniu spoczynkowym,
nalezy unika¢ usuwania z obszaru pracy
wszelkich pozostatosci po cieciu.

ZACHOWAC INSTRUKCJE

34.
35.
36.

37.

MONTAZ

Mocowanie do stotu roboczego

W przypadku nowego urzadzenia uchwyt jest
zablokowany w dolnym potfozeniu za pomocg kotka
oporowego. Aby zwolni¢ blokade, przesun nieznacznie
w dét uchwyt pilarki i wyciagnij kotek oporowy.

Rys.1

Urzadzenie nalezy przykreci¢ dwiema $rubami do
ptaskiej i stabilnej powierzchni, wykorzystujac otwory w
jego podstawie. Pomoze to zapobiec przewrdceniu sie i
mozliwemu zranieniu.

Rys.2

OPIS DZIALANIA

/AUWAGA:
Przed rozpoczeciem regulacji i sprawdzania
dziatania elektronarzedzia, nalezy upewni¢ sie, czy
jestono wytgczone i nie podtaczone do sieci.



Ostona tarczy

Rys.3

Podczas opuszczania uchwytu pilarki ostona tarczy
podnosi sie automatycznie. Pokrywa wraca do
pierwotnego potozenia,po zakonczeniu przecinania i
podniesieniu uchwytu. NIE WOLNO BLOKOWAC LUB
DEMONTOWAC OStONY TARCZY ANl SPREZYNY
PRZYMOCOWANEJ DO OSLONY.

Ze wzgleddéw bezpieczenstwa ostona zabezpieczajgca
musi byé zawsze sprawna. Jakiekolwiek
nieprawidfowosci w jej dziataniu nalezy natychmiast
usungé. Upewnij sig, czy sprezynowy mechanizm
powrotny ostony dziata prawidlowo. NIE WOLNO
UZYWAC NARZEDZIA, JEZELI OSLONA TARCZY LUB
JEJ SPREZYNA SA USZKODZONE, NIESPRAWNE
ALBO ZOSTALY ZDEMONTOWANE. UZYWANIE
NARZEDZIA W TAKIM STANIE JEST BARDZO
NIEBEZPIECZNE | MOZE BYC PRZYCZYNA
POWAZNYCH OBRAZEN CIALA.

Jezeli przezroczysta ostona tarczy zabrudzi sie albo
pokryje pytem w takim stopniu, ze tarcza i przecinany
przedmiot nie sg dobrze widoczne, wyciggnij wtyczke
kabla zasilajacego pilarki z gniazdka i starannie wyczys$¢
pokrywe wilgotng $ciereczka. Do czyszczenia ostony
wykonanej z tworzywa sztucznego nie wolno uzywac
rozpuszczalnikow ani srodkéw czyszczacych na bazie
ropy naftowe;j.

Jezeli ostona tarczy jest wyjatkowo brudna i widocznosé
przez ostone pogorszy sie, skorzystaj z klucza
nasadowego znajdujacego sie w zestawie, aby
poluzowaé $rube szesciokatng mocujaca pokrywe
$rodkowa. Srube szesciokatng nalezy odkreca¢ w
kierunku przeciwnym do ruchu wskazéwek zegara.
Rys.4

Po poluzowaniu $ruby podnie$ ostone tarczy i pokrywe
Srodkowa. W takim potozeniu ostone mozna dokfadniej
wyczysci¢. Po zakonczeniu czyszczenia wykonaj
podane powyzej czynnosci w odwrotnej kolejnosci i
dokre¢ $rube. Nie wyciagaj sprezyny przytrzymujacej
ostone tarczy. Jezeli ostona z czasem przebarwi sie pod
wptywem promieniowania ultrafioletowego, skontaktuj
si¢ z punktem serwisowym narzedzi Makita, aby
zamoéwi¢ nowg ostone. OSEONY NIE WOLNO
BLOKOWAC ANI DEMONTOWAC.

Pozycjonowanie ptyty z nacigciem

Rys.5

Rys.6

Urzadzenie jest wyposazone w plyte z nacieciem
mocowang w podstawie obrotowej, ktéra minimalizuje
tarcie po stronie wyjsciowej podczas ciecia. Piyty z
nacigciem sa wyregulowane fabrycznie tak, aby ostrze
pity nie stykato sie z nimi. Przed uzyciem narzedzia
wyreguluj ptyty z nacieciem w nastepujacy sposob:
Rys.7
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Najpierw nalezy wyja¢ wtyczke narzedzia z gniazda
zasilajgcego. Odkreé wszystkie $ruby (2 po lewej i po
prawej stronie) blokujace ptyty z nacigciami. Przykre¢ je
ponownie tylko do takiego stopnia, aby piyty z
nacieciami mozna byto tatwo przesuna¢ reka. Obniz do
oporu uchwyt i wepchnij kotek oporowy, aby zablokowaé¢
uchwyt w najnizszej pozycji. Odkre¢ $rube blokujaca
zabezpieczajgcg gorne prety przesuwne w kierunku
odwrotnym do ruchu wskazéwek zegara i popchnij do
przodu dzwignie blokujacg dolne prety przesuwne.
Pociagnij do siebie suport wzdtuzny do oporu. Wyreguluj
piyty z nacigciami tak, aby stykaly sie z zgbami tarczy.
Dokre¢ $ruby przednie (niezbyt mocno). Popchnij suport
wzdtuzny ku prowadnicy do oporu i wyreguluj piyty z
nacigciami tak, aby stykaty sie z zebami tarczy. Dokreé
Sruby tylne (niezbyt mocno).

Po wyregulowaniu ptyt z nacigciami zwolnij kotek
oporowy i podnies uchwyt. Teraz dokre¢ solidnie
wszystkie $ruby.

AUWAGA:
Przed i po zmianie kata ciecia w pionie pamietaj o
zamontowaniu ptyt z nacieciami tak, jak opisano
powyze;j.

Zachowanie maksymalnej wydajnosci ciecia
Przed préba jakiejkolwiek regulacji odtacz urzadzenie od
zasilania. Urzadzenie jest fabrycznie ustawione w taki
sposob, aby zapewni¢ maksymalng wydajno$¢ ciecia
dla tarcz o $rednicy 260 mm.

Zaktadajac nowa tarcze, zawsze sprawdz jej dolne
potozenie graniczne i w razie potrzeby skoryguj je w
nastepujacy sposoéb:

1. Sruba regulacyjna

2. Podstawa obrotowa

3. Dzwignia ogranicznika
4. Wsuwana rura

Rys.8

Rys.9

Najpierw nalezy wyja¢ wtyczke narzedzia z gniazda
zasilajgcego. Opus¢ dzwignie ogranicznika, aby ustawic¢
tarcze pity tak, jak pokazano na ilustracji. Popchnij
suport wzdtuzny do prowadnicy i catkowicie obniz
uchwyt. Kluczem nasadowym obracaj $rube regulacyjna,
az krawedz tarczy znajdzie sie¢ nieznacznie ponizej



gornej powierzchni podstawy obrotowej w punkcie, w
ktorym pfaszczyzna czotowa prowadnicy styka sie z
gorng powierzchnig podstawy obrotowe;j.

Przy wytaczonym urzadzeniu obro¢ reka tarcze,
przytrzymujac uchwyt pilarki w skrajnym dolnym
potozeniu, aby upewnic sie, ze tarcza nie dotyka zadnej
czesci dolnej podstawy. W razie potrzeby skoryguj
nieznacznie ustawienie tarczy.

Po zakonczeniu regulacji zawsze ustaw dzwignig
ogranicznika w jej pierwotnym potozeniu, obracajac ja w
kierunku odwrotnym do ruchu wskazéwek zegara.

Auwaca:
Po zatozeniu nowej tarczy, zawsze upewnij sig, czy
przypadkiem nie dotyka ona jakiej$ czgsci dolnej
podstawy, gdy uchwyt pilarki jest opuszczony do
oporu. Czynno$¢ te nalezy wykonywaé zawsze
przy odtgczonym zasilaniu.

Ramie ogranicznika
Rys.10
Dolna pozycja tarczy moze by¢ tatwo wyregulowana

przy pomocy ramienia ogranicznika. Aby ja wyregulowac,

nalezy obréci¢é ramie ogranicznika w  kierunku
wskazywanym przez strzatke, jak pokazano na ilustracji.
Dopasuj $rube regulujgca tak, aby po catkowitym
obnizeniu uchwytu tarcza zatrzymata sie w zadanej
pozyciji.

Regulacja kata cigcia w poziomie

Rys.11

Popchnij uchwyt tak, aby krzywka sie zaczepita i obracaj
ja w kierunku zgodnym z ruchem wskazéwek zegara do
oporu. Obré¢ podstawe obrotowg, naciskajac
jednoczesnie w dot dzwignie blokady. Po przesunigciu
uchwytu do potozenia, w ktérym wskaznik pokazuje na
podzialce zgdany kata cigcia w poziomie zadany kat,
obré¢ uchwyt w kierunku odwrotnym do ruchu
wskazéwek zegara o 90°, aby zablokowa¢ podstawe
obrotowa.

AUwWAGA:
Chcac zmieni¢ potozenie podstawy obrotowej
koniecznie podnie$ do oporu uchwyt pilarki.
Po zmianie kata ciecia w poziomie zawsze
zablokuj podstawe obrotowa, obracajgc uchwyt w
kierunku odwrotnym do ruchu wskazéwek zegara
090°.

Regulacja kata cigcia w pionie

Aby zmieni¢ ustawienie kata cigcia w pionie, poluzuj
dzwignie z tylu urzadzenia, obracajac jg w kierunku
przeciwnym do ruchu wskazéwek zegara. Popchnij
dzwignie zamka do oporu do przodu tak, jak pokazano
na ilustracji, rownoczes$nie podtrzymujac ciezar gtowicy
tnacej, aby zwolnié nacisk na kotek blokujacy.

Podczas przechylania suportu w prawo przechyl go
lekko w lewo po uprzednim poluzowaniu dzwigni i
wcisnij przycisk zwalniajacy. Gdy przycisk zwalniajacy
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jest wcisniety, przechyl suport w prawo.
Rys.12
Rys.13

Przechylaj tarcze, dopoki wskaznik nie pokaze
zadanego kata na skali. Nastepnie dokre¢ mocno
dzwignie, aby zablokowac¢ ramie.

Rys.14

Podczas pociggania dzwigni zamka ku sobie tarcze pity
moze zosta¢ zablokowane przy pomocy ogranicznikow
po lewej i prawej stronie pod katem 22,5° i 33,9°
wzglgdem powierzchni podstawy.

Po popchnieciu dzwigni zamka do przodu tak, jak
pokazano na ilustracji, tarcze pity mozna zablokowaé
pod zadanym katem w okreslonym zakresie kata ciecia
w pionie.

AuwAGA:
Chcac przechyli¢ tarcze koniecznie podnie$ do
oporu uchwyt narzedzia.
Po zmianie ustawienia kata ciecia w pionie
pamigtaj, aby zablokowa¢ ramig dokrecajac
dzwignie w kierunku zgodnym z ruchem
wskazowek zegara.
Podczas zmiany kata cigcia w pionie upewnij sie,
ze plyty z nacieciami sg ustawione w prawidtowe;j
pozycji - zgodnie z zaleceniami zawartymi w
rozdziale ,Pozycjonowanie ptyty z nacigciem".

Regulacja blokady przesuwu
Rys.15

Aby zablokowa¢ dolny pret
dzwignie zamka ku sobie.

Aby zablokowa¢ gérny pret przesuwny, obro¢ s$rube
blokujaca w kierunku zgodnym z ruchem wskazéwek
zegara.

przesuwny, pociggnij

Wiaczanie

/AUWAGA:
Przed podtgczeniem elektronarzedzia do sieci
zawsze sprawdza¢ czy spust wiacznika dziata
poprawnie i wraca do pozycji ,OFF" po zwolnieniu.
Nie ciagnij na site za jezyk spustowy wylacznika
bez wczesniejszego wcisniecia przycisku blokady.
Mozna w ten sposob potamacé przetacznik.

Kraje europejskie

Rys.16
Urzadzenie wyposazone jest w przycisk blokady
zataczenia, ktory zapobiega przypadkowemu

pociagnieciu za jezyk spustowy przefacznika. Aby
uruchomi¢ urzadzenie, przesun dzwignig w lewo,nacisnij
przycisk blokady,a nastepnie pociagnij za spust. W celu
zatrzymania urzadzenia wystarczy zwolni¢ jezyk
spustowy przetgcznika.

W jezyku spustowym przetacznika znajduje sie otwér na
ktédke umozliwiajacg zablokowanie narzedzia.



Wszystkie kraje pozaeuropejskie

Rys.17
Urzadzenie wyposazone jest w przycisk blokady
zatgczenia, ktory zapobiega przypadkowemu

pociagnieciu za jezyk spustowy przetacznika. Aby
uruchomié urzadzenie,nacisnij przycisk lokady i
pociagnij za spust. W celu zatrzymania urzadzenia
wystarczy zwolni¢ jezyk spustowy przetgcznika.
W jezyku spustowym przetacznika znajduje sie otwér na
ktédke umozliwiajaca zablokowanie narzedzia.

/\OSTRZEZENIE:
Nie uzywaj zamka z koncéwka lub kabla o $rednicy
ponizej 6,35 mm.
NIE WOLNO uzywac¢ urzadzenia z niesprawnym
jezykiem  spustowym  przetacznika. Kazde
narzgdzie z niesprawnym przetacznikiem jest
BARDZO NIEBEZPIECZNE i wymaga naprawy
przed dalszym uzytkowaniem.
Ze wzgleddw bezpieczenstwa urzadzenie jest
wyposazone w przycisk blokady, ktéry zapobiega
przypadkowemu uruchomieniu narzedzia. NIE
WOLNO uzywa¢ narzedzia, jezeli mozna je
uruchomi¢ tylko ciggnacciu za jezyk spustowy
wylacznika bez uprzedniego nacisniecia przycisku
blokady. PRZED dalszym uzytkowaniem
urzadzenia oddaj je do punktu serwisowego
narzedzi Makita w celu naprawy.
NIE WOLNO zaklejaé¢ przycisku blokady tasma ani
w inny sposo6b blokowaé jego dziatania.

Funkcja elektroniczna

Kontrola statej predkosci
Mozna uzyska¢ bardzo doktadne wykonczenie
powierzchni, poniewaz predkos¢é obrotowa jest
utrzymywana na statym poziomie, nawet pod
obcigzeniem.

Funkcja miekkiego rozruchu
Bezpieczny i miekki rozruch ze wzgledu na
tlumienie tzw. uderzenia rozruchowego.

Dziatanie wiazki laserowej

Tylko dla modelu LS1016L

Rys.18

AUWAGA:
Nigdy nie patrz na wigzke laserowa. Wigzka
promieni laserowych moze uszkodzi¢ wzrok.
Promieniowanie laserowe, nie wpatrywa¢ sie w
wiazke i nie ogladac jej bezposrednio przy pomocy
przyrzadéw optycznych; urzadzenie laserowe
klasy 2M.

Aby wigczy¢é wiazke lasera, wcisnij gérng pozycje (1)

przefacznika. Aby wylgczy¢ wigzke lasera, wcisnij

pozycje (O).

Strumien laserowy moze by¢ przesuwany na lewa lub

prawa strone ostrza przy pomocy s$ruby regulujace;.
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Rys.19
1. Poluzuj $rube regulujaca, obracajac ja w kierunku
odwrotnym do ruchu wskazéwek zegara.

2. Gdy S$ruba regulujgca zostanie odkrecona,
przesun jg maksymalnie w lewo lub w prawo.
3. Dokre¢ solidnie $rube regulujacg w pozycji, w

ktorej przestaje sie przesuwac.
Strumien laserowy jest regulowany fabrycznie, tak wiec
znajduje si¢ okoto 1 mm od powierzchni bocznej ostrza
(pozycja ciecia).

UWAGA:
Gdy wigzka laserowa jest przyémiona i prawie lub
calkowicie niewidoczna z powodu bezposredniego
Swiatta stonecznego na zewnatrz lub w
pomieszczeniu, nalezy przemiescié stanowisko
pracy w miejsce niewystawione na bezposrednie
dziatanie promieniowania stonecznego.

Wyréwnywanie wiazki laserowej

Rys.20

Strumien laserowy moze by¢ przesuwany na lewg lub

prawa strone ostrza w zaleznosci od rodzaju ciecia, jakie

ma by¢ wykonane. Sposéb przesuwania opisano w

rozdziale ,Dziatanie wiazki laserowej".

UWAGA:
Uzyj drewnianej ostony prowadnicy podczas
wyréwnywania linii ciecia z wigzka laserowg po
boku prowadnicy w trakcie ciecia ztozonego (kat
cigcia w pionie 45 stopni i kat ciecia w poziomie 45
stopni).
A) Gdy uzyskasz prawidtowy rozmiar po lewej stronie
obrabianego elementu.
Przesun wigzke lasera na lewg strone ostrza.
B) Gdy uzyskasz prawidtowy rozmiar po prawej stronie
obrabianego elementu.
Przesun wigzke lasera na prawg strone ostrza.
Wyréwnaj linie¢ ciecia na obrabianym elemencie z
wiazka laserowa.

MONTAZ

/A\UWAGA:
Przed wykonywaniem jakichkolwiek czynnosci na
elektronarzedziu nalezy upewni¢ sie, czy jest ono
wytaczone i nie podtgczone do sieci.

Przechowywanie klucza nasadowego

Rys.21

Klucz nasadowy nalezy przechowywa¢ w taki sposob,
jak pokazano na ilustracji. Jezeli masz zamiar uzyé
klucza nasadowego, wyjmij go z uchwytu. Po uzyciu
klucza nasadowego, w6z go z powrotem do uchwytu.



Zaktadanie lub zdejmowanie tarczy

AUWAGA:
Przed przystgpieniem do wymiany tarczy zawsze
upewnij sie, czy urzadzenie jest wylgaczone i
odtaczone od zasilania.
Do zakfadania i zdejmowania tarczy uzywaj
wytacznie dotaczonego klucza nasadowego firmy
Makita. Niestosowanie sie do tego zalecenia moze
spowodowa¢ nadmierne lub niedostateczne
dokrecenie  $ruby szesciokatnej. Moze to
spowodowac zranienie.

Zablokuj uchwyt w podniesionej pozycji, wpychajac

kotek oporowy.

Rys.22

Aby zdja¢ tarcze, poluzuj kluczem nasadowym $rube
szesciokatng mocujacg pokrywe srodkowa, obracajac ja
w kierunku odwrotnym do ruchu wskazéwek zegara.
Podnies$ ostone tarczy i pokrywe srodkowa.

Rys.23

Nacisnij blokade watka, aby tarcza nie mogta sie
obraca¢, i odkrecaj $rube szesciokatna za pomoca
klucza nasadowego zgodnie z ruchem wskazéwek

zegara. Nastepnie wyciagnij $rube szesciokatng i
$ciagnij kotnierz zewnetrzny oraz tarcze.

Rys.24

UWAGA:

Jezeli przez pomytke zostat usuniety kotnierz
wewnetrzny, pamietaj o jego zainstalowaniu na
wrzecionie tak, aby jego wystep byt zwrécony ku
wrzecionu.
Przed zamocowaniem tarczy na wrzecionie
zawsze upewnij sie, czy pomiedzy kotnierzem
zewnetrznym i wewnetrznym  znajduje  sie
pierscien dopasowany do otworu tarczy, ktérg
zamierzasz uzywac.
Aby zamontowac tarcze, natéz jg na trzpien obrotowy,
upewniajac sie, czy kierunek strzatki na powierzchni
tarczy jest zgodny z kierunkiem strzatki na jej obudowie.
Zatéz komnierz i Srube szesciokatng, a nastepnie dokreé
ja do oporu, przeciwnie do ruchu wskazéwek zegara, za
pomocg klucza nasadowego, naciskajac réwnoczesnie
blokade watka.
Rys.25
Rys.26

Ostone tarczy i pokrywe $rodkowg ustaw w pierwotnym
potozeniu. Nastgpnie dokre¢ w prawo $rube
szesciokatng mocujacg pokrywe $rodkowa. Zablokuj
uchwyt w podniesionej pozycji, wpychajac kotek
oporowy. Opus$¢ uchwyt pilarki, aby upewni¢ sie, ze
ostona tarczy prawidtowo otwiera sie i zamyka. Przed
rozpoczeciem ciecia sprawdz, czy blokada watka jest
zwolniona.

Rys.27
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Worek na pyt

Rys.28

Stosowanie worka na pyt zapewnia czyste ciecie i
ufatwia zbieranie pytu. Worek mocuje si¢ na dyszy
odpylania.

Kiedy worek zapeini sie w przyblizeniu w potowie,
zdejmij go z urzadzenia i wyciagnij tacznik. Opréznij
worek i lekko go wytrzep, aby usung¢ czastki pylu
przylegajace do powierzchni wewnetrznych, gdyz moga,
pogarszaé skutecznos$¢ odbierania pytu.

UWAGA:
Bardziej wydajng i czystaq prace mozna osiagnacé
podtaczajac do pity odkurzacz.

Pojemnik na pyt (wyposazenie dodatkowe)
Rys.29

Wsun pojemnik na kurz na dysze odpylajaca.

Pojemnik na pyt nalezy opréznia¢ jak najczesciej.

Aby oprézni¢ pojemnik na pyt, otwoérz pokrywe,
wciskajac w tym celu przycisk i wyrzué na zewnatrz
trociny. Umie$¢ pokrywe na miejscu i zablokuj ja.
Pojemnik na pyt mozna tatwo zdjgé, obracajagc go w
poblizu dyszy odpylajacej na narzedziu.

UWAGA:
Bardziej wydajng i czystg prace mozna osiagnac
podiaczajac do narzedzia odkurzacz firmy Makita.
AUWAGA:
Oprdézniaj zawsze pojemnik na pyl, zanim poziom
trocin osiggnie czes$¢ cylindra.
Rys.30
Rys.31

Mocowanie obrabianych elementow

/N\OSTRZEZENIE:
Jest rzecza bardzo wazna, aby obrabiany element
byt zawsze wiasciwie zamocowany za pomocg
zacisku. Niestosowanie sie do tego zalecenia
moze spowodowaé uszkodzenie urzadzenia i
zniszczenie przecinanego przedmiotu. MOZE
ROWNIEZ BYC PRZYCZYNA OBRAZEN CIALA.
Ponadto, po zakonczeniu cigecia NIE podno$ tarczy
dopdki sie catkowicie nie zatrzyma.

/AUWAGA:
Podczas ciecia diugich elementéw uzywaj
podpérek o wysokosci réwnej wysokosci gornej
powierzchni podstawy obrotowej. Nie ograniczaj
sie tylko do zamocowania elementu w zacisku
pionowym i/lub poziomym.
Elementy wykonane z cienkiego materiatu majg
tendencje do uginania sige. Podeprzyj element na
catej jego diugosci, aby unikna¢ zakleszczania sie
tarczy i ewentualnego ODRZUTU.

Rys.32



Regulacja prowadnicy

A\ OSTRZEZENIE:
Przed uruchomieniem urzadzenia upewnij sie, ze
prowadnica goérna i dolna sg prawidiowo
zamocowane.
Przed przystgpieniem do ciecia pod katem w
pionie upewnij sig, ze zadna cze$¢ narzedzia nie
styka sie z prowadnicg gorng i dolng podczas
opuszczania do oporu uchwytu i ciagniecia lub
pchania suportu wzdluznego.

Rys.33

Rys.34

Przesuwanie prowadnic do wewnatrz poprzez
odkrecanie $ruby zaciskowej tylko przed cieciem pod
katem w poziomie umozliwia podparcie obrabianego
elementu blisko tarczy pity.

Rys.35

Aby wyregulowac¢ prowadnice przed przystgpieniem do
ciecia pod katem w pionie, poluzuj dZzwignie i przesun
prowadnice goérng do zewnatrz. Po wytaczeniu pity
wykonaj ruch na sucho i sprawdz odstep.

Wyreguluj prowadnice tak, aby znajdowata sie jak
najblizej tarczy, aby zapewni¢ maksymalne podparcie
obrabianego elementu bez kolidowania z ruchem
ramienia w gore i w dot. Mocno dokre¢ dzwignie. Po
zakonczeniu ciecia pod katem w pionie nie zapomnij o
zmianie pozycji prowadnicy.

UWAGA:
Dla utatwienia dokrecania/odkrecania, pozycje
dzwigni mozna zmienia¢ w zaleznosci od potrzeby,
pociggajac ja do gory.

Zacisk pionowy

Rys.36

Zacisk pionowy moze by¢ zamocowany w dwoéch
pozycjach - z lewej lub prawej strony podstawy. Wsun
drazek zacisku w otwor w podstawie.

Ustawienie ramienia zacisku dostosuj do grubosci i
ksztattu obrabianego elementu i zablokuj je w tym
potozeniu dokrecajac $rube. Jezeli Sruba mocujgca
ramie zacisku dotyka suportu, wkre¢ jg z drugiej strony
ramienia zacisku. Upewnij sie, ze zadna czes$¢
narzedzia nie styka si¢ z zaciskiem podczas
opuszczania do oporu uchwytu i ciggnigcia lub pchania
suportu wzdtuznego. Jezeli jakas cze$¢ dotyka zacisku,
zmien ustawienie ramienia zacisku.

Doci$nij ptasko obrabiany element do prowadnicy i
podstawy obrotowej. Ustaw element w wybranej pozycji
do ciecia i unieruchom go, dokrecajac mocno $rube
zacisku.

Obrécenie pokretta zacisku 0 90° w kierunku odwrotnym
do ruchu wskazéwek zegara umozliwia przesuniecie
pokretta zacisku w gére i w dot, utatwiajac szybkie
ustawienie obrabianego elementu. Aby zamocowaé
element po ustawieniu, obré¢ pokretto zacisku w
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kierunku zgodnym z ruchem wskazéwek zegara.

AUWAGA:
Obrabiany element podczas wszystkich operacji
musi by¢ dobrze zamocowany w podstawie
obrotowej i w prowadnicy za pomocg zacisku.

Zacisk poziomy (wyposazenie opcjonalne)
Rys.37

Zacisk poziomy moze by¢é zamocowany z lewej lub
prawej strony podstawy. Podczas ciecia pod katem 15°
lub wigkszym w poziomie mocuj zacisk poziomy po
stronie przeciwnej do tej, w ktéra ma by¢ obrécona
podstawa obrotowa.

Rys.38

Obracajgc nakretke zaciskowg w lewo zwalnia sie
zacisk i moze sie szybko porusza¢ w obu kierunkach.
Aby przytrzymaé obrabiany element, popchnij gatke
zaciskowg tak, aby ptytka zaciskowa stykata sie z
obrabianym elementem i przekreé nakretke zaciskowg w
prawo. Nastepnie zablokuj obrabiany element,
przekrecajac pokretto zaciskowe w kierunku zgodnym z
ruchem wskazéwek zegara.

Maksymalna szeroko$¢ elementu, jaki mozna
zamocowac¢ w zacisku poziomym, wynosi 215 mm.

/AUWAGA:

Podczas blokowania obrabianego elementu
zawsze przekrecaj nakretke zaciskowg do oporu w
prawo. Niezastosowanie sie do tego zalecenia
moze spowodowaé, ze element nie zostanie
zamocowany z dostateczng sita. A to z kolei moze
doprowadzi¢ do wyrwania elementu z zacisku,
uszkodzenia tarczy lub utraty kontroli nad
narzedziem, a w konsekwencji do wypadku i
obrazen ciata.

Podczas cigcia cienkich elementdw, takich jak piyty,
nalezy je zawsze przylozy¢é do prowadnicy i
uzywacé zacisku poziomego.

Uchwyty (wyposazenie dodatkowe)

Rys.39

Uchwyty mozna zamontowaé na dowolnym boku -
umozliwiajg one wygodne przytrzymywanie obrabianych
elementéw w poziomie. Wsun prety uchwytu w otwory w
podstawie i wyreguluj ich dilugo$¢ odpowiednio do
obrabianego elementu, ktéry majg przytrzymywac.
Nastepnie zamocuj uchwyty srubami.

AUWAGA:
Aby zapewni¢ doktadne ciecie i zapobiec utracie
kontroli nad urzadzeniem, zawsze podpieraj diugie
elementy w taki sposob, aby znajdowaty sie na
réwni z gérng powierzchnig podstawy obrotowe;j.



DZIALANIE

/AUWAGA:

1.

Przed przystapieniem do pracy koniecznie zwolnij
uchwyt pilarki z dolnej pozycji, wyciagajac kotek
Oporowy.

Przed wiaczeniem urzadzenia upewnij sie, ze
tarcza nie dotyka obrabianego elementu.

Podczas ciecia nie wywieraj nadmiernego nacisku
na uchwyt. Zbyt duza sita moze spowodowaé
przecigzenie silnika i zmniejszenie wydajnosci
ciecia. Dociskaj uchwyt tylko z taka sita, jaka jest
potrzebna do réwnego cigcia bez znaczacego
obnizenia predkosci obrotowej tarczy.

Aby wykona¢ ciecie, delikatnie doci$nij do dotu
uchwyt pilarki. Jezeli uchwyt zostanie zbyt mocno
docisniety do dolu lub wywarta zostanie sita
poprzeczna, tarcza zacznie drgaé, pozostawiajac
znak (naciecie) na obrabianym elemencie i
pogorszy sie doktadnos$¢ ciecia.

Podczas ciecia przesuwnego delikatnie popychaj
suport wzdtuzny ku prowadnicy, nie zatrzymujac
go. Jezeli suport zostanie zatrzymany podczas
ciecia, na obrabianym elemencie pozostanie znak,
a precyzja ciecia bedzie gorsza.

Ciecie proste (ciecie matych elementéw)

Rys.40

Elementy o wysokos$ci do 68 mm i szeroko$ci do
160 mm moga by¢ ciete w nastepujacy sposoéb.

Po obréceniu dzwigni ogranicznika w kierunku
zgodnym z ruchem wskazéwek zegara i
przesunieciu suportu do zadanej pozycji, popchnij
suport do oporu ku prowadnicy i dokre¢ Srube
blokujaca, obracajac ja w kierunku zgodnym z
ruchem wskazéwek zegara, po czym pociagnij
dzwignie blokujaca ku sobie, aby zablokowac¢
suport. Zamocuj obrabiany element w zacisku.
Wiacz pilarke i, zanim opuscisz ja, odczekaj az
tarcza osiagnie swojg maksymalng predkosé
obrotowa. Nastgpnie powoli opuszczaj uchwyt
pilarki do skrajnego dolnego potozenia, aby
rozpocza¢ ciecie elementu. Po zakonczeniu cigcia
wytacz urzadzenie i ZACZEKAJ, AZ TARCZA
CALKOWICIE SIE ZATRZYMA i dopiero woéwczas
unie$ tarcze catkowicie do gory.

/AUWAGA:

Dokre¢ mocno $rube blokujaca w  kierunku
zgodnym z ruchem wskazéwek zegara i pociagnij
dzwignie blokujaca ku sobie, aby podczas pracy
suport nie poruszat sie. Niewystarczajace
zamocowanie tarczy moze spowodowaé¢ odrzut
tarczy. Moze wodwczas dojs¢ do powaznych
obrazen.
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2.

Ciecie przesuwne (cigcie szerokich
elementow)

Rys.41

Odkre¢ $rube blokujaca w kierunku przeciwnym do
ruchu wskazowek zegara i popchnij do przodu
dzwignie blokujaca, aby suport mogt sie
swobodnie porusza¢. Zamocuj obrabiany element
w zacisku.

Rys.42

Pociagnij do siebie suport wzdtuzny do oporu.
Wiacz pilarke i zanim opuscisz jg, odczekaj, az
tarcza osiggnie swojg maksymalng predkosé
obrotowa. Wocisnij uchwyt i popchnij suport
wzdtuzny ku prowadnicy i ku obrabianemu
elementowi. Po zakonczeniu ciecia wytacz
urzadzenie i ZACZEKAJ, AZ TARCZA
CALKOWICIE SIE ZATRZYMA i dopiero wéwczas
unie$ tarcze catkowicie do gory.

AUWAGA:

4.

Gdy wykonujesz cigcia przesuwne, najpierw
pociagnij catkowicie do oporu do siebie i wcisnij
uchwyt do catkowicie obnizonej pozycji, a
nastepnie popchnij suport ku prowadnicy. Nigdy
nie rozpoczynaj ciecia, gdy suport nie jest
catkowicie przyciaggniety w twojg strone. W
przypadku wykonywania ciecia przesuwnego bez
uprzedniego pociagnigcia suportu do oporu lub
wykonywania cigcia w kierunku operatora moze
doj$¢ do odrzutu tarczy, ktéry moze spowodowaé
powazne obrazenia.

Nigdy nie wykonuj ciecia przesuwnego z
uchwytem zablokowanym w dolnej pozycji poprzez
wecisnigcie kotka oporowego.

Nigdy nie odkrecaj gatki, ktéra blokuje suport
podczas obrotéw tarczy. Mogtoby to spowodowac
powazne obrazenia.

Ciecie pod katem w poziomie

Zapoznaj si¢ z wczesniejszymi objasnieniami w
punkcie zatytutowanym ,Regulacja kata ciecia w
poziomie".

Ciecie pod katem w pionie

Rys.43

Poluzuj dzwignie i przechyl tarcze pilarki, aby
ustawi¢ wybrany kat ciecia (Zapoznaj si¢ z
wczesniejszymi objasnieniami  w  punkcie
zatytutowanym ,Regulacja kata ciecia w pionie").
Koniecznie dokrgé ponownie dzwignie, aby
zablokowa¢ ustawienie wybranego kata skosu.
Zamocuj obrabiany element w zacisku. Upewnij sig,
ze suport jest catkowicie odciagniety do tytu, ku
operatorowi. Wiacz pilarke i zanim opuscisz ja,
odczekaj, az tarcza osiagnie swojg maksymalng
predko$¢ obrotowa. Nastgpnie powoli obniz
uchwyt do najnizszego potozenia, wywierajac
nacisk réwnolegle do tarczy i popchnij suport ku
prowadnicy, aby przecia¢ element. Po zakonczeniu



ciecia wylacz urzadzenie i ZACZEKAJ, AZ
TARCZA CALKOWICIE SIE ZATRZYMA i dopiero
woéwczas unies tarcze catkowicie do gory.

/AUWAGA:

Zawsze upewnij sie, ze tarcza obnizy sie do
odpowiedniej pozycji w przypadku cigcia skosnego
w pionie. Nie zblizaj rak do obracajace;j sie tarczy.
Podczas cigcia skosnego moze zdarzy¢ sig, ze
odciety kawatek materialu bedzie opierat si¢ o
boczng powierzchnie tarczy. Jezeli tarcza zostanie
uniesiona, gdy jeszcze sie obraca, woéwczas
odciety kawatek moze zosta¢ pochwycony i
wyrzucony w powietrze, stanowigc zagrozenie dla
znajdujacych sig w poblizu oséb. Tarcze mozna
unies¢ w goére DOPIERO po jej catkowitym
zatrzymaniu.

Podczas naciskania uchwytu w dotwywieraj
nacisk réwnolegle do tarczy. Jezeli nacisk edzie

1. Naroznik
wewnetrzny

2. Naroznik
zewnetrzny

Rys.A 1 2
Rys.45
Pomiary

Zmierz dtugos$¢ Sciany i ustaw obrabiany element
na stole, aby przycia¢ krawedz stykajaca sie ze
$ciang na zgdang dtugos$é. Zawsze sig upewnij, ze
dlugos¢ cigtego elementu z tylu odpowiada
dtugosci $ciany. Dostosuj diugosé ciecia do kata
ciecia. Zawsze uzywaj kilku elementéw do cie¢

wywierany prostopadle do podstawy o rotowej albo
kierunek nacisku zmieni sie podczas
cigcia,doktadnos¢ ciecia zostanie obnizona.

Zawsze przesuwaj lub zdejmuj prowadnice gérna,
aby nie kolidowata z Zzadng cze$cig suportu
podczas wykonywania cie¢ pionowych pod katem.

5. Ciecie ztozone
Ciecie zlozone polega na réwnoczesnym cigciu

testowych, aby sprawdzi¢ kat pity.

Podczas ciecia profili wypuktych i wklgstych
zawsze ustaw kat ciecia w pionie oraz kat cigcia w
poziomie tak, jak pokazano w tabeli (A) i ustaw
profile na powierzchni gérnej podstawy pity tak, jak
pokazano w tabeli (B).

W przypadku lewego ciecia pionowego pod katem
Tablica (A)

elementu po_d katem w p|0|"1|e iw p(l)zmmle. Ciecie Porygaptia|_Kal cigcia w pionie_| Kat cigcia w poziomie
ztozone mozna wykonywac dla katéw pokazanych narys A
w ponizszej tabeli. Typ 52/38 Typ 45 Typ 52/38 Typ 45
— — — — Do naroznika 1) Prawy 31,6° | Prawy 35,3°
Kat cigcia w poziomie Kat cigcia w pionie wewnetrznego @)
0° - 45° w lewo i w prawo 0° - 45° w lewo i W prawo Do naronika 3) Lewy 33,07 | Lewy30° | Lewy 31,67 | Lewy 35,3°
zewngtrznego (4) Prawy 31,6° | Prawy 35,3°
Przed przystapieniem do wykonywania cigcia
ztozonego zapoznaj sie z punktami ,Ciecie proste", Tabela (B)
,Ciecie pod katem w poziomie" i ,Ciecie pod katem
fian Pozycja profilu| Krawedz profilu przytozona .
w plor'ue . . na ys.A do prowadnicy Skoriczony element
6. Profile wypukte i wkleste
Profile ukte i wklgste moga by¢ wycinane prz Krawedz stykowa sufitu powinna
wyp Wile 109 DYC Wy« . przy , (1) | sig znajdowat przy prowadnicy. ~ |Skoriczony element
pomocy pity grzbietnicowej z profilami utozonymi Do nart mka znajdzie sig po lewe]
ptasko na podstawie obrotowe;. R stronie tarczy.
. - . rawedz stykowa $ciany powinna
Istm‘ejab dwa typy proflh wypukiych | Jeden_ typ sio Znajdowaé przy prowadnicy.
profilu wklestego: profil wypukty do kata $ciany bonaromika | ) Skoficzony element
52/38°, profil wypukty do kata $ciany 45° oraz profil zewngtrznego 4| Krawedz stykowa suft powima éﬂ?ﬂé‘f;‘fzy" prawe]
wklesty do kata $ciany 45°. Patrz ilustracje. @) | sie znajdowat przy prowadnicy.
Rys.44
Istniejg potaczenia do profili wypuktych i wklestych,
3 POt p YPUKTy esty Przykiad:

ktéore sa wykonane tak, aby pasowaty do
naroznikow ,wewnetrznych" 90° ((1) i (2)
pokazanych na rys. A) oraz ,zewnetrznych" 90°
((3)i(4) narys.A).

W przypadku ciecia profilu wypuktego typu
52/38° dla pozycji (1) na rys. A:
Przechyl i zablokuj ustawienie kata
cigcia w pionie na 33,9° PO LEWEJ
STRONIE.
Ustaw i zablokuj ustawienie kata cigcia
w poziomie na 31,6° PO PRAWEJ
STRONIE.

46



Utozy¢ profil wypukty szerokag
powierzchnig  tylng  (ukryta) na
podstawie  obrotowej KRAWEDZIA

SCIANY przytknieta do prowadnicy i KRAWEDZIA
STYKOWA SUFITU przytknieta do ogranicznikéw
profili wypuklych tak, jak pokazano na ilustracji.

Przyktad:
W przypadku ciecia profilu wypukiego typu
52/38° dla pozyciji (1) narys. A:
. Przechyl i zablokuj ustawienie kata
ciecia w pionie na 33,9° PO PRAWEJ
STRONIE.
Ustaw i zablokuj ustawienie kata ciecia
w poziomie na 31,6° PO PRAWEJ

STRONIE.

Utozy¢  profil  wypukly  szeroka
powierzchnig  tylng  (ukryta) na
podstawie  obrotowej KRAWEDZIA

STYKOWA SCIANY przytknieta do
prowadnicy na pile.
Skonczony element bedzie si¢ zawsze
znajdowat po PRAWEJ stronie tarczy
po wykonaniu ciecia.
Ograniczniki profili wypuktych (osprzet dodatkowy)
utatwiajg ciecie profili wypuktych bez koniecznosci
przechylania tarczy pity. Zamocuj je do postawy tak,
jak pokazano na ilustracjach.

Rys.46
Rys.47

Rys. B: Pod prawym katem poziomym 45°
Rys. C: Pod lewym katem poziomym 45°
Ustaw profil wypukty KRAWEDZIA STYKOWA
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8

Rys.50

STYKOWA, SUFITU przytknietag do Dostosuj ograniczniki  profili  wypuklych do
prowadnicy na pile. rozmiaréw profili. Dokre¢ $ruby, aby zamocowaé
Skonczony element bedzie sie zawsze ograniczniki profili wypuktych. Kat ciecia w
znajdowat po LEWEJ stronie tarczy po poziomie - patrz tabela (C).
wykonaniu ciecia. Rys.48
W przypadku prawego ciecia pionowego pod katem Tabela (C)
Tablica (A) Pozycja na | Kat cigcia w Skor | "
) Kat cigcia w pionie | Kat cigcia w poziomie rys.A poziomie onczony elemen
Pozycja profilu
narys. A Typ 52/38° | Typ45° | Typ52/38°| Typ 45° Do naroznika (1) Prawy 45° | Zapisa¢ prawa strong tarczy
Do naroznika (1) Prawy 31,6° | Prawy 35,3° WeWneliznego (2) Zapisac lewq strong tarczy
wewngtrznego ) Lewy 45° —
Fa— (3) | Prawy339°| Prawy30° | Lewy 316" | Lewy 353° Do naroznika ®) Zapisa¢ prawa strong tarczy
0 naroznika
zewnetrznego (4) Prawy 31,6° | Prawy 35,3° zewnglrznego (4) Prawy 45° | Zapisac lewq strong tarczy
Tabela (B) 7.  Ciegcie profili aluminiowych
Rys.49
sg%gja‘\pmﬂ'“ ;(gap‘;‘;g%g;‘i’g“ przytozona | gy icz0ny element Do mocowania profili aluminiowych uzywaj
] klockéw rozporowych lub kawatkéw odpaddéw tak,
1 Krawedz stykowa Sciany powinna | jak pokazano na rysunku, aby zapobiec deformacji
. (1) sig znajdowac przy prowadnicy. | Skoriczony element . L . .
Do naroznika najdzie sig po aluminium. Podczas cigcia aluminium stosuj smar
I - prawej stronie tarczy. do ciecia, aby zapobiec gromadzeniu sie opitkéw
rawedz stykowa sufitu powinna L . N
sig znajdowat przy prowadnicy. aluminium na powierzchni tarczy.
Do naroznika 3) Skoriczony element
znajdzie sie po .
zewneirznego @) Krawedz stykowa $ciany powinna | lewej stronie tarczy. AUWAGA'
si znajdowac przy prowadnicy. Nigdy nie prébuj cig¢ grubych lub zaokraglonych

profili  aluminiowych. Grube profile moga
poluzowa¢ sig w trakcie ciecia, a zaokraglonych
nie mozna w sposéb pewny zamocowaé¢ w
zacisku.

Ciecie rowkow

Ciecie wpustow mozna wykona¢ w nastepujacy
sposoéb:

Wyregulun pozycje ogranicznika dolnego tarczy
przy pomocy $ruby regulujgcej i ramienia
ogranicznika, aby ograniczy¢ gtebokos$¢ ciecia.
Zajrzyj do rozdziatu ,Ramig ogranicznika".

Po wyregulowaniu pozycji dolnej tarczy, tnik
réwnolegte rowki na catej szerokosci elementu,
stosujac ciecie przesuwne tak, jak pokazano na
ilustracji. Nastepnie usun materiat z rowkéw przy
pomocy dituta. Nie probuj wykoonaé tej operacji
przy pomocy szerokich (grubych) ostrzy lub ostrza
do wypustéow. Mogtoby wtedy dojs¢é do utraty
kontroli i obrazen.

AUWAGA:

Przed przystapieniem do prac innych niz cigcie
rowkéw upewnij sig, ze ramie ogranicznika zostato
przestawione do pierwotnej pozyciji.



Przenoszenie narzedzia

Rys.51

Najpierw upewnij sig, ze urzadzenie jest odtgczone od
zasilania. Zablokuj tarcze pod katem 0° w pionie, a
nastepnie obré¢ podstawe obrotowa, tak aby ustawi¢
tarcze pod maksymalnym katem ciecia w poziomie w
prawo. Zamocuj prety przesuwne tak, aby pret dolny byt
zablokowany w pozycji suportu pociagnigetego do oporu
ku operatorowi, a pret gérny w pozycji suportu
popchnietego do oporu ku prowadnicy (patrz rozdziat
zatytutowany ,Regulacja blokady przesuwu". Obniz do
oporu uchwyt pilarki i zablokuj go w tej pozycji wciskajac
kotek oporowy.

Przeno$ narzedzie trzymajac podstawe po obu stronach

tak, jak pokazano na ilustracji. Zdemontowanie
uchwytéw, worka na pyt itp. utatwia przenoszenie
narzedzia.
Rys.52
AAUWAGA:

Przed przenoszeniem narzgdzia nalezy

zablokowa¢ wszystkie ruchome elementy.

Kotek oporowy ma zastosowanie wytacznie przy
przenoszeniu lub przechowywaniu urzadzenia,
nigdy podczas cigcia.

KONSERWACJA

AAUWAGA:
Przed wykonywaniem kontroli i konserwacji nalezy
sie zawsze upewnié, czy elektronarzedzie jest
wylaczone i nie podtaczone do sieci.
/\OSTRZEZENIE:
Tylko ostra i czysta tarcza zapewnia najlepszg
wydajnos$é i gwarantuje bezpieczng prace.
AUWAGA:
Nie  wolno  uzywaé  benzyny, benzenu,
rozpuszczalnika, alkoholu itp. Substancje takie
mogag spowodowac odbarwienia, odksztatcenia lub
pekniecia.

Regulacja kata ciecia
W fabryce zostata przeprowadzona doktadna regulacja i
kalibracja urzadzenia, ale niedelikatne obchodzenie sig
z nim moze naruszy¢ kalibracje. Jezeli urzadzenie nie
jest wiasciwie wykalibrowane, wykonaj nastepujace
czynnosci:
1. Kat cigcia w poziomie
Popchnij suport wzdtuzny do oporu ku prowadnicy
i dokre¢ s$rube blokujaca w kierunku zgodnym z
ruchem wskazéwek zegara i pociagnij dzwignie
blokujaca ku sobie, aby zablokowac¢ suport.
Obré¢ uchwyt  blokujacy podstawe obrotowa w
kierunku odwrotnym do ruchu wskazéwek zegara.
Obroé¢ podstawe tak, aby wskaznik pokazywat 0° na
skali kata ciecia w poziomie. Nastepnie przekre¢ lekko
podstawe obrotowa w kierunku zgodnym z ruchem
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wskazéwek zegara i odwrotnym do ruchu wskazéwek
zegara, aby podstawa obrotowa osiadta w nacigciu
poziomym 0°. (Jezeli wskaznik nie pokazuje pozycji 0°,
zostaw narzedzie tak, jak jest.) Odkre¢ $ruby z tbem
szesciokatnym blokujace prowadnice przy pomocy
klucza nasadowego.

Obniz do oporu uchwyt pilarki i zablokuj go w tej
pozycji  wciskajagc  kotek  oporowy.  Ustaw
powierzchnie boczng tarczy prostopadle do
prowadnicy z pomocag np. ekierki, a nastepnie

silnie  dokre¢ $ruby prowadnicy z them
szesciokatnym, zaczynajac od prawe;j.
Rys.53

Upewnij sie, ze wskaznik na podziatce wskazuje 0°.
Jezeli nie wskazuje on 0°, poluzuj $rube, ktéra
mocuje wskaznik i wyreguluj wskaznik tak, aby
wskazywat 0°.

Rys.54

2. Kat cigcia w pionie
Popchnij dzwignie zamka do oporu do przodu, aby
zwolni¢ ograniczniki.
(1) Kat pionowy 0°
Rys.55

Popchnij suport wzdtuzny do oporu ku
prowadnicy i dokre¢ $rube blokujacg w
kierunku zgodnym z ruchem wskazéwek
zegara i pociagnij dzwignie blokujaca ku
sobie, aby zablokowaé suport. Obniz do
oporu uchwyt pilarki i zablokuj go w tej
pozycji wciskajac kotek oporowy. Poluzuj
dzwignig z tytu urzadzenia.

Aby przechyli¢ tarcze w prawo, obrdé¢ srube z
tbem szesciokatnym w prawo od ramienia,
wykonujac dwa lub trzy obroty w kierunku
przeciwnym do ruchu wskazéwek zegara.

Rys.56

Ustaw  powierzchnie boczng  tarczy
prostopadle do powierzchni goérnej podstawy
obrotowej, uzywajac np. ekierki i obracajac
Srube z tbem sze$ciokatnym w kierunku
zgodnym z ruchem wskazéwek zegara
(wzgledem  uchwytu ramienia). Teraz
dokre¢ solidnie dzwignie.
Rys.57

Upewnij sie, czy wskaznik na ramieniu

pokazuje 0° na podzialce kata ciecia w pionie

na ramieniu uchwytu. Jezeli nie wskazujg

one 0°, poluzuj $ruby, ktéra mocuje wskazniki

i wyréwnaj je ze znacznikiem kata 0°.
Rys.58

(2)
Rys.59

Kat pionowy 45 °

Kat ciecia 45° nalezy regulowaé dopiero po
wykalibrowaniu kata ciecia w pionie 0°. Aby



skalibrowac¢ kat ciecia 45°, poluzuj dzwignig i
przechyl tarcze do oporu w lewo. Upewnij sie,
czy wskaznik na ramieniu pokazuje 45° na
podziatce kata ciecia w pionie na ramieniu
uchwytu. Jezeli wskaznik nie pokazuje kata
45°, obracaj $rubg regulacyjng kata 45° z
lewej strony ramienia, az wskaznik wyréwna
sie ze znacznikiem kata 45°.

Aby wyregulowa¢ kat pionowy 45° z prawej
strony, wykonaj procedure opisang powyzej.

Regulacja pozycji strumienia lasera
Tylko dla modelu LS1016L

Rys.60

Rys.61

/N\OSTRZEZENIE:

Jako ze podczas regulacji strumienia lasera
narzedzie jest podigczone do zasilania, zachowaj

szczegding ostro$no$¢ podczas  wiaczania.
Przypadkowe pociggniecie jezyka spustowego
przetacznika spowodowatoby uruchomienie

narzedzia i obrazenia.
/AUWAGA:
Nigdy nie patrz na wigzke laserowa. Wigzka
promieni laserowych moze uszkodzi¢ wzrok.
PROMIENIOWANIE LASEROWE
Nie wpatrywac sie w wiazke.
Nigdy nie uderzaj narzedzia, ani nim nie potrzasaj.
Uderzenie lub wstrzags powoduje nieprawidtowg
pozycje strumienia lasera, uszkodzenie go lub
skrécenie okresu eksploatacji narzedzia.
Podczas regulacji strumien lasera pojawia sie po
lewej stronie tarczy.

1. Przykreci¢, aby zmieni¢ ruchomy zakres $ruby
regulujacej

2. Sruba regulacyjna

3. Klucz szesciokatny

4. Linia lasera

5. Tarcza
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Podczas regulacji strumien lasera pojawia sie po
prawej stronie tarczy.

1.
2. Tarcza
3. Linia lasera

W przypadku obu regulacji wykonaj nastepujace
czynnosci.
1. Najpierw upewnij sie, ze urzadzenie jest

odtgczone od zasilania.

Narysuj linie ciecia na elemencie i umie$¢ go na
podstawie obrotowej. Nie blokuj go jeszcze
zaciskiem ani podobnym przyrzadem.

Obniz tarcze poprzez obnizenie uchwytu i
sprawdz, czy widzisz linig cigcia i pozycje tarczy.
(Zdecyduj, ktorg pozycje na linii chcesz cigé.)

Po dokonaniu wyboru pozycji ciecia przywr6é
uchwyt do poczatkowej pozycji. Zabezpiecz
obrabiany element pionowym zaciskiem, nie
przesuwajac go ze sprawdzonej wstepnie pozyciji.
Podiacz narzedzie do zasilania i wiacz
przetacznik lasera.

Regulacje pozycji strumienia
wykonaé w nastepujacy sposoéb.
Pozycje strumienia lasera mozna zmieni¢, poniewaz
ruchomy zakres sSruby regulujgcej do lasera zmieniany
jest poprzez obrécenie dwoch srub przy pomocy klucza
szesciokatnego. (Ruchomy zakres strumienia lasera jest
wyregulowany fabrycznie w obrgbie 1 mm od
powierzchni bocznej tarczy.)

Aby przesuna¢ ruchomy zakres strumienia lasera dalej
od powierzchni bocznej tarczy, po poluzowaniu Sruby
regulujacej przekre¢ dwie sruby w kierunku odwrotnym
do ruchu wskazéwek zegara. Aby przesung¢ go blizej
powierzchni bocznej tarczy, po poluzowaniu $ruby
regulujacej przekreé te dwie Sruby w kierunku zgodnym
z ruchem wskazoéwek zegara.

Zajrzj do rozdziatu ,Dziatanie wigzki laserowej" i
przekre¢ $rube regulujaca w taki sposéb, aby linia cigcia
elementu byta wyréwnana z linig wigzki lasera.

2.

5.

6. lasera nalezy

UWAGA:
- Regularnie sprawdzaj wigzke lasera pod katem
dokfadnosci.
W przypadku jakiejkolwiek awarii lasera zle¢ jego
naprawe autoryzowanemu centrum serwisowemu
Makita.



Czyszczenie soczewki lasera

Tylko dla modelu LS1016L

Rys.62

Jezeli soczewka lasera zabrudzi si¢ albo pokryje pytem
w takim stopniu, ze strumien lasera nie bedzie dobrze
widoczny, wyciagnij wtyczke kabla zasilajacego pilarki z
gniazdka i starannie wyczy$¢ soczewke migkka,
wilgotng Sciereczkg. Do czyszczenia soczewki nie
uzywaj rozpuszczalnikébw ani oczyszczaczy na bazie
nafty.

Rys.63

Aby zdja¢ soczewke, zdejmij najpierw tarcze zgodnie z
instrukcjami podanymi w rozdziale ,Montaz lub
demontaz tarczy".

Poluzuj srubokretem $rube blokujaca soczewke, ale nie
wyjmuj jej.

Wyjmij soczewke tak, jak pokazano na ilustracji.

UWAGA:
Jezeli soczewka nie wychodzi, poluzuj jeszcze
Srube i sprobuj ponownie wyja¢ soczewke bez
wyjmowania $ruby.

Wymiana szczotek weglowych

Rys.64

Systematycznie wyjmowaé¢ i sprawdza¢ szczotki
weglowe. Wymienia¢ je, gdy ich zuzycie siega znaku
granicznego. Szczotki powinny by¢ czyste i fatwo
wchodzi¢ w uchwyty. Nalezy wymieniaé obydwie
szczotki jednoczesnie. Stosowaé wytgcznie identyczne
szczotki weglowe.

Rys.65

Do wyjecia pokrywek uchwytéw szczotek uzywaé
Srubokretu. Wyja¢ zuzyte szczotki weglowe, wiozyé
nowe i zabezpieczy¢ pokrywkami uchwytéw szczotek.
Po wymianie szczotek podtacz urzadzenie do zasilania i
wigcz je na 10 minut bez obcigzenia, aby dotrze¢
szczotki. Nastgpnie sprawdz urzadzenie podczas pracy.
Skontroluj réwniez dziatanie hamulca elektrycznego po

zwolnieniu jezyka spustowego wytacznika. Jezeli
hamulec elektryczny nie dziata prawidlowo, zle¢
naprawe urzadzenia miejscowemu punktowi
serwisowemu narzedzi Makita.
Po zakonczeniu pracy

Po zakonczeniu pracy wytrzyj Sciereczka

narzedzie z przylegajgcych do niego wiéréw i pytu.
Ostong tarczy nalezy utrzymywa¢ w czystosci
zgodnie ze wskazowkami zawartymi w czesci
zatytutowanej ,Ostona tarczy". Elementy ruchome
narzedzia nalezy zabezpiecza¢ przed korozjg
smarem.
Gdy przechowujesz narzedzie w magazynie,
pociagnij do siebie do oporu suport tak, aby pret
przesuwny byt catkowicie wsunigty w podstawe
obrotowa.
Dla zachowania BEZPIECZENSTWA i
NIEZAWODNOSCI wyrobu, naprawy oraz inne prace
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konserwacyjne i regulacyjne powinny byé wykonywane
przez Autoryzowane Centra Serwisowe Makita,
wytacznie przy uzyciu czesci zamiennych Makita.

AKCESORIA (WYPOSAZENIE
DODATKOWE)

/AUWAGA:

. Zaleca sie stosowanie wymienionych akcesoriow i
dodatkéw razem z elektronarzedziem Makita
opisanym w niniejszej instrukcji. Stosowanie
jakichkolwiek innych akcesoriéw i dodatkéw moze
stanowi¢ ryzyko uszkodzenia ciata. Stosowac
akcesoria i dodatki w celach wytacznie zgodnych z
ich przeznaczeniem.

W razie potrzeby, wszelkiej pomocy i szczegdtowych
informacji na temat niniejszych akcesoriow udzielg

Panstwu lokalne Centra Serwisowe Makita.

Tarcza stalowa z ostrzami z weglikow

Ostrza pity grzbietnicowej| Do ptynnego i precyzyjnego cigcia réznych materiatow.

Ostrze do zastosowan ogélnych, do szybkiego i rownego

Kombinacja s N )
cigcia wzdiuznego, poprzecznego i pod katem

Do ptynnego cigcia w poprzek stoi.

Cigcia poprzeczne Tnie stoje bez odpryskow.

Precyzyjne cigcie

poprzeczne Do czystego ciecia stojow bez odpryskow

Tarcza pily grzbietnicowej
do ciecia metali niezelaznych

Do cie¢ pod katem aluminium, miedzi, mosigdzu,
rur i innych metali niezelaznych.

Zespot zacisku (Zacisk poziomy)

Zacisk pionowy

Klucz nasadowy 13

Uchwyt

Worek na pyt

Zestaw ogranicznikéw profilu wypuktego
Ekierka

Pojemnik na zebrany pyt

Klucz szes$ciokatny (dla modelu LS1016L)



ROMANA (Instructiuni originale)

1-1. Stift opritor

2-1. Surub cu cap hexagonal

3-1. Apdratoarea panzei

4-1. Aparatoarea panzei

5-1. Placa cu fanta

6-1. Panza de ferastrdu

6-2. Dintii panzei

6-3. Placa cu fanta

6-4. Taiere inclinata spre stanga

6-5. Taiere dreapta

6-6. Taiere inclinata spre dreapta

7-1. Levier de blocare

7-2. Surub

8-1. Suprafata superioard a talpii
rotative

8-2. Conturul panzei

8-3. Opritor de ghidare

9-1. Péarghie opritoare

10-1. Brat opritor

10-2. Surub de reglare

11-1. Levier de blocare

11-2. Méner

11-3. Cama

12-1. Péarghie

13-1. Piedica

14-1. Scald

14-2. Buton de eliberare

14-3. Indicator

14-4. Piedica

15-1. Levier de blocare

15-2. Surub

16-1. Buton de deblocare

16-2. Tragaciul intrerupatorului

16-3. Péarghie

16-4. Orificiu pentru lacat

17-1. Tragaciul intrerupatorului

17-2. Buton de deblocare

17-3. Orificiu pentru lacat

18-1. Comutator pentru laser

19-1. Surub de reglare

21-1. Suport de cheie

21-2. Cheie tubulara

22-1. Stift opritor

23-1. Capac central

23-2. Cheie tubulara

23-3. Surub cu cap hexagonal

23-4. Aparatoarea panzei

24-1. Parghie de blocare a axului

24-2. Carcasa panzei

Explicitarea vederii de ansamblu

24-3. Surub cu cap hexagonal

25-1. Sageata

25-2. Sageata

25-3. Carcasa panzei

25-4. Panza de ferastrau

26-1. Surub cu cap hexagonal

26-2. Flanga exterioara

26-3. Panza de ferdstrau

26-4. Flansa interioara

26-5. Arbore

26-6. Inel

27-1. Surub cu cap hexagonal

28-1. Inchizatoare

28-2. Sac de praf

28-3. Duza de praf

29-1. Cutie de praf

29-2. Capac

29-3. Buton

30-1. Piesa cilindrica

30-2. Cutie de praf

30-3. Rumegus

31-1. Piesa cilindrica

31-2. Cutie de praf

32-1. Suport

32-2. Talpa rotativa

33-1. Parghie

33-2. Surub de strangere

35-1. Opritor superior

35-2. Opritor inferior

36-1. Butonul rotativ al menghinei

36-2. Bratul menghinei

36-3. Tija menghinei

36-4. Surub

37-1. Placa menghinei

37-2. Piulita menghinei

37-3. Butonul rotativ al menghinei

39-1. Suport

39-2. Surub

41-1. Levier de blocare

41-2. Surub

44-1. Corniga tip 52/38°

44-2. Corniga tip 45°

44-3. Plinta tip 45°

45-1. Colt interior

45-2. Colt exterior

46-1. Opritor cornisd S (accesoriu
optional)

46-2. Opritor cornisd D (accesoriu
optional)

46-3.
47-1.
47-2.
47-3.
48-1.
48-2.
49-1.
49-2.
49-3.
49-4.
49-5.
50-1.
51-1.
53-1.
54-1.
54-2.
54-3.
55-1.
55-2.
55-3.

56-1.
56-2.
56-3.
57-1.
57-2.
57-3.

58-

N

58-2.
59-1.
59-2.
59-3.

59-4.

60-1.
60-2.
61-1.
62-1.
62-2.
62-3.
63-1.
64-1.
65-1.
65-2.

Talpa rotativa

Opritor cornisa S

Opritor cornisa D

Talpa rotativa

Opritor de ghidare

Cornisa

Opritor de ghidare
Menghina

Bloc distantier

Piesa extrudata din aluminiu
Bloc distantier

Nuturi tdiate cu panza

Stift opritor

Echer

Surub

Indicator

Scala pentru taiere oblica
Indicator

Parghie

Placa gradata pentru reglarea
inclinatiei

Surub de reglare unghila 0°
Parghie

Piedica

Echer

Panza de ferastrdu
Suprafata superioara a talpii
rotative

. Placa gradata pentru reglarea

inclinatiei

Indicator

Indicator

Scala

Surub de reglare a inclinatiei la
45° stanga

Surub de reglare a inclinatiei la
45° dreapta

Piesa de prelucrat

Fascicul laser

Menghina verticala

Masina de ingurubat

Surub (o singurd bucata)
Lentila pentru fasciculul laser
Lentila pentru fasciculul laser
Marcaj limita

Masina de insurubat

Capacul suportului pentru perii
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SPECIFICATII
Model
Diametrul panzei de ferastrau
Pentru toate tarile in afara celor europene
Pentru tarile europene
Diametrul gaurii
Pentru toate tarile in afara celor europene
Pentru tarile europene
Capacitate maxima de taiere (H x ) cu panza de 260 mm diametru

LS1016/LS1016L

255 mm - 260 mm
260 mm

25,4 mm
30 mm

Unghi de inclinatie

Unghi de taiere oblica
45° (stanga)

0° 45° (dreapta)

o 42 mm x 310 mm

68 mm x 310 mm 29 mm x 310 mm

58mm x 279 mm

91 mm x 279 mm 43 mm x 279 mm

42 mm x 218 mm

68 mm x 218 mm 29 mm X 218 mm

45°(dreapta si stanga
¢ plas 93) 58 mm x 197 mm

91 mm x 197 mm 43 mm x 197 mm

52°(dreapta si stanga) -

68 mm x 190 mm

91 mm x 171 mm

60°(dreapta) -

68 mm x 155 mm

91 mm x 139 mm

Capacitati max. de taiere speciala

Corniga tip 45 °
(cu opritor de cornisa utilizat)

168 mm

Plinta (H)
(cu menghina orizontala utilizata)

120 mm

Turatia in gol (min™)

Tip laser (numai la LS1016L)

Dimensiuni (L x | x H)

Greutate neta

Pentru toate tarile in afara celor europene
Pentru tarile europene

Clasa de siguranta

3.200
Laser rosu 650 nm, <1,6 mW (laser clasa 2M)
718 mm x 640 mm x 671 mm

23,7 kg.
24,2 kg.
e

« Datorita programului nostru continuu de cercetare si dezvoltare, caracteristicile pot fi modificate fara o notificare prealabila.

« Specificatiile pot varia in functie de tara.
« Greutatea este specificatd confom procedurii EPTA-01/2003
END210-6

Simboluri

Mai jos sunt prezentate simbolurile de pe echipament.
Asigurati-va ca intelegeti sensul acestora Tnainte de
utilizare.

©

3]
GO

Cititi manualul de instructiuni.
IZOLATIE DUBLA

Pentru a evita vatamarile provocate de
resturile Tmprastiate, dupa executarea
taierii mentineti capul ferastraului
coborat, pana cand panza se opreste
complet.

-0 Eg;e ]
A e
Cand executati o tdiere prin glisare,
trageti intdi sania complet spre
dumneavoastra si apdsati manerul

pana fin pozitia coborata, iar apoi
fmpingeti sania catre ghidajul opritor.
Nu duceti mainile sau degetele
apropierea panzei.

Nu priviti niciodata n fasciculul laser.
Privirea directa a fasciculului laser va
poate vatama ochii.

Doar pentru tarile din UE

Nu eliminati echipamentele electrice la
fel ca reziduurile menajere !

Conform cu Directiva Europeana
2002/96/EC privitoare la echipamente
electrice si electronice scoase din uz si
conform cu legile nationale,
echipamentele electrice care au ajuns
la finalul duratei de viata trebuie sa fie
stranse separat si trebuie sa fie
transmise la o unitate de reciclare.

in

O
AS

)¢
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ENE006-1
Destinatia de utilizare
Masina este destinata taierii precise drepte si oblice n
lemn. Cu panze de ferastrau adecvate, pot fi executate
si taieri ale aluminiului.

ENF002-1
Sursa de alimentare
Masina se va alimenta de la o sursa de curent alternativ
monofazat, cu tensiunea egald cu cea indicatd pe
placuta de identificare a masinii. Avand dubla izolatie,
conform cu Standardele Europene, se poate conecta la

o priza de curent fara contacte de impamantare.
ENG102-3

Emisie de zgomot
Nivelul de zgomot normal ponderat A determinat in
conformitate cu EN61029:
Nivel de presiune acustica (Lya) : 90 dB (A)
Nivel de putere acustica (Lwa): 103 dB(A)
Eroare (K): 3 dB(A)
Purtati mijloace de protectie a auzului

ENG238-1
Vibratii

Valoarea emisiilor de vibratii determinatd conform
EN61029 :

Nivel de vibratii (an): 2,5 m/s® sau mai putin
Incertitudine (K): 1,5 m/s?
ENH003-11
Numai pentru tarile europene
Declaratie de conformitate CE
Noi, Makita Corporation ca producétor responsabil,
declaram ca urmatorul(oarele) utilaj(e):
Denumirea utilajului:
Ferastrau glisant pentru taieri oblice combinate
Model nr./ Tip: LS1016, LS1016L
sunt produse in serie si
Este in conformitate cu urmatoarele directive
europene:
98/37/CE pana la 28 decembrie 2009 si in
continuare cu 2006/42/CE de la 29 decembrie
2009
Si este fabricat in conformitate cu
standarde sau documente standardizate:
EN61029
Documentatiile tehnice sunt pastrate de reprezentantul
nostru autorizat in Europa care este:
Makita International Europe Ltd,
Michigan, Drive, Tongwell,
Milton Keynes, MK15 8JD, Anglia

urmatoarele

30 ianuarie 2009

e

Tomoyasu Kato
Director
Makita Corporation
3-11-8, Sumiyoshi-cho,
Anjo, Aichi, JAPONIA
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ENB034-3

NORME SUPLIMENTARE DE
SECURITATE PENTRU MASINA

Purtati ochelari de protectie.
2. Nu tineti mainile pe traiectoria péanzei de
ferastrau. Evitati contactul cu panza aflata in

rotire libera. Aceasta poate cauza inca
vatamari grave.
3. Nu utilizati ferastrdul cu aparatoarele

demontate. Verificati inchiderea corecta a
aparatoarei panzei inainte de fiecare utilizare.
Nu folositi ferastraul daca aparatoarea panzei
nu se migca liber si nu se inchide instantaneu.
Nu blocati sau legati niciodata aparatoarea
panzei in pozitie deschisa.

4. Nu executati nicio operatie cu mana libera.
Piesa de prelucrat trebuie sa fie fixata ferm cu
menghina la talpa rotativa si ghidajul opritor pe
durata tuturor operatiilor. Nu folositi niciodata
mana pentru a fixa piesa de prelucrat.

5. Nu intindeti niciodatd méana peste panza de
ferastrau.

6. Opriti masina si asteptati ca péanza de
ferastrau sa se opreasca inainte de a muta
piesa sau de a modifica reglajele.

7. Deconectati masina inainte de a schimba
panza sau inaintea reparatiilor.

8.  Fixati intotdeauna toate piesele mobile inainte
de a transporta masina.

9.  Stiftul opritor care blocheaza capul agchietor
in pozitia coborata este destinat exclusiv
pentru transport si depozitare, si nu pentru
operatiile de taiere.

10. Nu folositi masina in prezenta lichidelor sau
gazelor inflamabile.
11.  Verificati atent panza cu privire la fisuri sau

deteriorari inainte de utilizare.

inlocuiti imediat panza fisuraté sau deterioraté.
Folositi numai flangele specificate pentru aceasta
masina.

Aveti grija sa nu deteriorati arborele, flangele (in
special suprafata de montaj) sau surubul.
Deteriorarea acestor piese poate conduce la
ruperea panzei.

Asigurati-va ca talpa rotativd este fixata ferm,
astfel incat sa nu se miste in timpul operatiei.
Pentru siguranta dumneavoastrd indepartati
agchiile, resturile de material etc. de pe suprafata
mesei Tnainte de executarea lucrarii.

Evitati taierea cuielor. Inspectati piesa de
prelucrat si eliminati toate cuiele din aceasta
fnainte de inceperea lucrarii.

Asigurati-va ca parghia de blocare a axului este
eliberata fnainte de a conecta comutatorul.
Asigurati-va ca panza nu intra in contact cu talpa
rotativa Tn pozitia inferioara.

15.

16.

17.

18.



19.

20.

21.

22.

23.

24.

25.

26.

27.

28.

29.
30.
31.
32.

33.

34.

35.

Tineti méanerul ferm. Retineti ca ferastraul se
migca putin Tn sus sau in jos in timpul pornirii si
opririi.
Asigurati-va ca panza nu intra in contact cu piesa
de prelucrat inainte de a conecta comutatorul.
inainte de utilizarea masinii pe piesa propriu-zisa,
lasati-o sa functioneze in gol pentru un timp.
incercati s& identificati orice vibratie sau oscilatie
care ar putea indica o instalare inadecvata sau o
panza neechilibrata.
Asteptati pana cand panza atinge viteza maxima
Tnainte de a incepe taierea.
intrerupeti lucrul imediat dacd observati orice
anomalie.
Nu incercati sa blocati butonul declansator in
pozitia pornit.
Fiti permanent vigilent, in special in timpul
operatiilor repetitive, monotone. Nu va Iasati atras
de un sentiment fals de securitate. Panzele sunt
extrem de neiertatoare.
Folositi intotdeauna accesoriile recomandate in
acest manual. Folosirea unor accesorii
inadecvate, cum ar fi discurile abrazive, poate
provoca vatamari corporale.
Nu folositi ferastraul pentru a taia alte
materiale decat lemn, aluminiu sau materiale
similare.
Conectati ferastraiele pentru taieri oblice la un
dispozitiv de colectare a prafului in timpul
taierii.
Alegeti panze de ferastrau
materialului ce urmeaza a fi taiat.
Aveti grija cand executati canelari.
inlocuiti placa cu fanti cand se uzeaza.
Nu folositi padnze de ferastrau fabricate din
otel rapid.
Unele pulberi rezultate din prelucrare contin
chimicale care prezinta risc de aparitie a
cancerului, malformatiilor congenitale sau a
altor boli ale aparatului reproducator. Printre
aceste chimicale se numara:
plumbul din materialele vopsite cu vopsea
pe baza de plumb si
arsenicul si cromul din cheresteaua tratata
chimic.
Riscurile la care sunteti expus in acest caz
variazd, in functie de frecventa cu care
executati acest tip de lucrare. Pentru a
reduce expunerea la aceste chimicale:
lucrati intr-un spatiu bine ventilat si cu un
echipament de protectie omologat, cum ar
fi acele masti de protectie a respiratiei care
sunt special concepute pentru a filtra
particulele microscopice.
Pentru a reduce zgomotul emis, aveti grija
intotdeauna ca panza sa fie ascutita si curata.
Operatorul este instruit adecvat pentru
utilizarea, reglarea si operarea masinii.

adecvate
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36. Folositi panze de ferastrau ascutite corect.
Respectati viteza maxima specificata pe panza
de ferastrau.

Retineti-va de la indeparta piesele taiate sau
alte bucati ale piesei prelucrate din zona de
taiere in timpul functionarii masinii si cand
capul ferastraului nu se afld in pozitia de
repaus.

PASTRATI ACESTE
INSTRUCTIUNI

37.

INSTALARE

Montarea bancului

Pe timpul transportului masinii, manerul este blocat in
pozitie coborata prin stiftul opritor. Eliberati stiftul opritor
coborand putin manerul si tragand de stiftul opritor.
Fig.1

Aceasta masina trebuie bulonata cu patru bolturi pe o
suprafata plana si stabila folosind gaurile de bulonare
prevazute in talpa masginii. Aceasta va ajuta la
prevenirea rasturnarii si a posibilelor vatamari.

Fig.2

DESCRIERE FUNCTIONALA
A\ATENTIE:

Asigurati-va ca ati oprit magina si ca ati
debrangat-o de la retea Tnainte de a o regla sau de
a verifica starea sa de functionare.

Aparatoarea panzei

Fig.3

Cand coborati panza, aparatoarea panzei se ridica
automat. Aparatoarea panzei revine in pozitia initiala la
finalizarea  taierii si  ridicarea  manerului. NU
DEZACTIVATI SAU  DEMONTATI  NICIODATA
APARATOAREA PANZEI SAU ARCUL ATASAT LA
APARATOARE.

Pentru siguranta dumneavoastrd, pastrati permanent
aparatoarea panzei in stare bund. Orice functionare
defectuoasd a aparatoarei panzei trebuie remediata
imediat. Verificati revenirea aparatoarei sub actiunea
arcului. NU FOLOSITI NICIODATA SCULA DACA
APARATOAREA PANZEI SAU ARCUL SUNT
DETERIORATE, DEFECTE SAU DEMONTATE.
FOLOSIREA IN ACEASTA STARE ESTE EXTREM DE
PERICULOASA SI POATE PROVOCA VATAMARI
GRAVE.

Daca aparatoarea transparentda a panzei devine
murdara, sau daca se depune rumegus pe aceasta
astfel incat panza si/sau piesa de prelucrat nu mai poate
fi observata cu usurinta, deconectati ferastraul si curatati
cu grija aparatoarea panzei cu o lavetd umeda. Nu
folositi pentru aparatoarea de plastic solventi sau agenti
de curatare pe baza de petrol.



Daca aparatoarea panzei este foarte murdara si
vizibilitatea prin aceasta este obstructionata, folositi
cheia tubulara livrata pentru a desuruba surubul cu cap
hexagonal care fixeazd capacul central. Desurubati
surubul cu cap hexagonal prin rotire in sens anti-orar si
ridicati aparatoarea panzei si capacul central.

Fig.4

Cu aparatoarea panzei astfel pozitionatd, curatarea
poate fi realizatd complet si eficient. Dupa curatare,
urmati procedura de mai sus in sens invers si fixati
surubul. Nu demontati arcul care sustine aparatoarea
panzei. Daca aparatoarea se decoloreaza in timp sau
din cauza expunerii la razele ultraviolete, contactati un
centru de service Makita pentru a procura o aparatoare
noud. NU DEZACTIVATI SAU DEMONTATI
APARATOAREA.

Pozitionarea placii cu fanta

Fig.5

Fig.6

Masina este prevazuta cu placi cu fanta in talpa rotativa
pentru minimizarea ruperii pe partea de iesire a taieturii.
Placile cu fantd sunt reglate din fabrica astfel incat
panza de ferastrau sa nu intre in contact cu placile cu
fantd. Tnainte de utilizare, reglati placile cu fantd dupa
cum urmeaza:

Fig.7

Mai 1intdi, deconectati masgina. Desurubati toate
suruburile (cate 2 in stanga si in dreapta) care fixeaza
placile cu fanta. Strangeti-le la loc numai atat cat placile
cu fantd sa@ mai poata fi migcate usor cu mana. Coborati
manerul complet si apasati stiftul opritor pentru a bloca
manerul in pozitie coborata. Slabiti in sens anti-orar
surubul de blocare ce fixeaza barele de glisare
superioare si, de asemenea, impingeti Tnainte parghia
de blocare ce fixeaza barele de glisare inferioare.
Trageti sania complet spre dumneavoastra. Reglati
placile cu fantd astfel incat acestea doar sa atinga
flancurile dintilor panzei. Strangeti suruburile frontale (nu
le strangeti puternic). Impingeti sania complet catre
ghidajul opritor si reglati placile cu fantd astfel incat
acestea doar sa atingd flancurile dintilor panzei.

Strangeti suruburile posterioare (nu le strangeti puternic).

Dupa reglarea placilor cu fanta, eliberati stiftul opritor si
ridicati manerul. Apoi strangeti ferm toate suruburile.

/\ATENTIE:

. Inainte si dupa schimbarea unghiului de inclinatie,
reglati intotdeauna placile cu fantd in modul
descris mai sus.

Mentinerea capacitatii maxime de taiere
Deconectati magina inainte de a incerca sa executati
orice reglaj. Aceastd masina este reglatd din fabrica
pentru a asigura capacitatea maxima de taiere pentru o
panza de ferastrau de 260 mm.

Cénd instalati o panza noud, verificati intotdeauna
pozitia limita inferioard a panzei si, daca este necesar,
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ajustati-o dupa cum urmeaza:

1. Surub de reglare
2. Talpa rotativa

3. Parghie opritoare
4. Teava glisanta

Fig.8

Fig.9

Mai intdi, deconectati masina. Coborati parghia
opritoare pentru a pozitiona panza ferastraului dupa cum
este indicat in figura. Tmpingeti sania complet cétre
ghidajul opritor si coborati manerul complet. Folositi
cheia tubulara pentru a roti surubul de reglare pana
cand conturul panzei se extinde putin sub suprafata
superioara a talpii rotative, in punctul in care fata
frontala a ghidajului opritor intalneste suprafata
superioara a talpii rotative.

Cu masina deconectata, rotiti panza cu méana in timp ce
tineti manerul coborat complet pentru a va asigura ca
panza nu intra in contact cu nicio portiune a talpii
inferioare. Reajustati putin, daca este necesar.

Dupa reglare, readuceti intotdeauna parghia opritoare in
pozitia initiala, rotind-o in sens anti-orar.

A\ATENTIE:

Dupa instalarea unei panze noi, asigurati-va ca
panza nu intra in contact cu nicio portiune a talpii
inferioare cand manerul este coborat complet.
Efectuati aceasta operatie intotdeauna cu masina
deconectata.

Brat opritor

Fig.10

Pozitia limita inferioara a panzei poate fi reglata usor cu
bratul opritor. Pentru reglare, rotiti bratul opritor in
directia sagetii, dupd cum se vede in figura. Ajustati
surubul de reglare astfel incat panza sa se opreasca in
pozitia doritd atunci cand méanerul este coborat complet.

Reglarea unghiului de taiere oblica

Fig.11

Tmpinget,i manerul astfel incat cama sa se cupleze si
rotiti-l in sens orar pana cand se opreste. Rotiti talpa
rotativa in timp ce apasati parghia de blocare. Dupa ce
ati deplasat manerul in pozitia in care indicatorul arata
unghiul dorit pe scala pentru taiere oblica, rotiti manerul
cu 90° in sens anti-orar pentru a bloca talpa rotativa.



/\ATENTIE:

. Cand rotiti talpa rotativa, aveti grija sa ridicati
manerul complet.
Dupa schimbarea unghiului de taiere oblica, fixati
intotdeauna talpa rotativa rotind manerul cu 90° in
sens anti-orar.

Reglarea unghiului de inclinatie

Pentru a regla unghiul de inclinare, slabiti in sens
antiorar parghia de la partea din spate a masinii.
impingeti complet inainte parghia de blocare, asa cum
se aratd fin figura, sustinand greutatea capului
ferastraului, pentru a elibera presiunea de pe stiftul de
blocare.

Cand inclinati sania la dreapta, inclinati usor sania la
stanga dupa ce slabiti parghia si apasati butonul de
eliberare. Cu butonul de eliberare apasat, inclinati sania
la dreapta.

Fig.12

Fig.13

inclinati panza de fer&strau pana cand indicatorul indica
unghiul dorit pe scala pentru inclinatie. Apoi strangeti
parghia ferm in sens orar pentru a fixa bratul.

Fig.14

Cand parghia de blocare este trasa spre dumneavoastra,
panza ferastraului poate fi blocatd utilizand opritoare
pozitive la unghiurile 22,5° si 33,9° dreapta si stanga,
fata de suprafata talpii.

Cand parghia de blocare este impinsa inainte agsa cum
se arata in figura, lama ferastraului poate fi blocata la un
unghi dorit din intervalul de unghiuri de fnclinare
specificat.

/\ATENTIE:

- Cand inclinati panza de ferastrau, aveti grija sa
ridicati manerul complet.
Dupa schimbarea unghiului de inclinatie, fixati
ntotdeauna bratul strangand parghia in sens orar.
Cand schimbati unghiurile de inclinatie, aveti grija
sa pozitionati placile cu fanta aproximativ in modul
descris la paragraful ,Pozitionarea placilor cu
fanta".

Reglarea blocarii de glisare

Fig.15

Pentru a bloca bara de glisare inferioara, trageti parghia
de blocare catre dumneavoastra.

Pentru a bloca bara de glisare superioara, rotiti surubul
de blocare in sens orar.

Actionarea intrerupatorului

A\ATENTIE:
inainte de a bransa masina la retea, verificati daca
tragaciul intrerupatorului functioneaza corect si
daca revine la pozitia ,OFF" (oprit) atunci cand
este eliberat.
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Nu apasati puternic butonul declansator fara a
apasa butonul de deblocare. Comutatorul se poate
rupe.
Pentru tarile europene
Fig.16
Pentru a preveni actionarea accidentala a butonului
declangator, este prevazut un buton de deblocare.
Pentru a porni masina, impingeti parghia din stanga,
apasati butonul de deblocare si apoi apasati butonul
declangator. Eliberati butonul declansator pentru a opri
masina.
in declansatorul comutatorului este prevazut un orificiu
pentru introducerea lacatului in vederea blocarii masinii.
Pentru toate tarile in afara celor europene
Fig.17
Pentru a preveni actionarea accidentala a butonului
declangator, este prevazut un buton de deblocare.
Pentru a porni masina, apasati butonul de deblocare si
apasati  butonul  declansator.  Eliberati  butonul
declangator pentru a opri masina.
in declansatorul comutatorului este prevézut un orificiu
pentru introducerea lacatului in vederea blocarii maginii.

/\AVERTISMENT:
Nu utilizati un lacat cu o tija sau un cablu cu
diametrul mai mic de 6,35 mm.
Nu folositi NICIODATA masina fard un buton
declansator complet functional. Orice masind cu
un comutator nefunctional este EXTREM DE
PERICULOASA si trebuie reparatd fnainte de
utilizarea n continuare.
Pentru siguranta dumneavoastra, aceasta masina
este echipatd cu un buton de deblocare care
previne pornirea neintentionatd a maginii. Nu
utilizati NICIODATA masina daca aceasta porneste
la simpla apasare a butonului declansator, fara a
apasa butonul de deblocare. Returnati masina la
un centru de service Makita pentru efectuarea
reparatiilor corespunzatoare INAINTE de a
continua utilizarea acesteia.
Nu blocati NICIODATA butonul de deblocare cu
band& adezivd si nu dezactivati NICIODATA
functia acestuia.

Functie electronica

Reglare constanta a vitezei
Permite obtinerea unei finisari de calitate deoarece
viteza de rotatie este mentinutd constantd in
conditii de sarcina.

Functie de pornire lina
Pornire lina datorata suprimarii socului de pornire.

Actiunea fasciculului laser
Numai pentru modelul LS1016L
Fig.18

/\ATENTIE:

Nu priviti niciodata in fasciculul laser. Privirea
directa a fasciculului laser va poate vatama ochii.



RADIATI LASER, NU PRIVITI IN FASCICUL
DIRECT SAU PRIN INSTRUMENTE OPTICE,
PRODUS LASER CLASA 2M.
Pentru a activa fasciculul laser, apasati comutatorul in
partea superioara (l). Apasati comutatorul in partea
inferioara (O) pentru a-l dezactiva.
Fasciculul laser poate fi mutat in partea stanga sau
dreapta a panzei de ferastrau prin ajustarea surubului de
reglare dupa cum urmeaza.

Fig.19

1. Slabiti surubul de reglare rotindu-l in sens

anti-orar.

Cu surubul de reglare slabit, glisati surubul de

reglare spre dreapta sau spre stdnga pana la

capat.

3. Strangeti ferm surubul de reglare in pozitia in care
nu mai poate fi deplasat.

Fasciculul laser este reglat din fabrica astfel incat sa fie

pozitionat la maxim 1 mm fatd de suprafata laterala a

panzei (pozitie de taiere).

2.

NOTA:
Daca fasciculul laser este estompat si partial sau
complet invizibil din cauza luminii solare directe din
spatiul de lucru exterior sau interior din apropierea
unei ferestre, reamplasati postul de lucru intr-un
loc care nu este expus luminii solare directe.
Alinierea fasciculului laser
Fig.20
Fasciculul laser poate fi mutat in partea stanga sau
dreapta a péanzei, in functie de aplicatia de taiere.
Consultati explicatia intitulatd ,Actiunea fasciculului
laser" referitor la modul de mutare.

NOTA:
- Folositi un placaj de lemn aplicat pe ghidajul opritor
atunci cand aliniati linia de taiere cu fasciculul laser
in partea lateralda a ghidajului opritor la taierile
combinate (unghi de taiere inclinata 45 de grade si
unghi de taiere oblica 45 de grade dreapta).
A) Cand obtineti dimensiunea corecta pe partea stanga
a piesei de prelucrat
Mutati fasciculul laser in partea stanga a panzei.
B) Cand obtineti dimensiunea corecta pe partea dreapta
a piesei de prelucrat
Mutati fasciculul laser in partea dreapta a panzei.
Aliniati linia de taiere de pe piesa de prelucrat cu
fasciculul laser.

MONTARE

A\ATENTIE:
Asigurati-va ca ati oprit masina si ca ati
deconectat-o de la retea inainte de a efectua vreo
interventie asupra masinii.
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Depozitarea cheii tubulare

Fig.21

Cheia tubulara este depozitatd dupa cum se vede in
figurd. Cand utilizati cheia tubulara, extrageti-o din
suportul  cheii. Dupa utilizarea cheii tubulare,
reintroduceti-o Tn suportul cheii.

Montarea sau demontarea panzei de ferastrau

/\ATENTIE:

Asigurati-va intotdeauna ca masina este oprita si
deconectata inainte de a monta sau demonta
panza.
Folositi numai cheia tubulara Makita livrata pentru
montarea si demontarea panzei. Nerespectarea
acestei indicatii poate conduce la strdngerea
excesiva sau insuficientd a surubului cu cap
hexagonal. Aceasta poate provoca vatamari
corporale.

Blocati manerul in pozitie ridicatd prin apdsarea stiftului

opritor.

Fig.22

Pentru a demonta panza, folositi cheia tubulara pentru a
desuruba surubul cu cap hexagonal care fixeaza
capacul central rotindu-l In sens anti-orar. Ridicati
aparatoarea panzei si capacul central.

Fig.23

Apasati parghia de blocare a axului pentru a bloca
arborele si folositi cheia tubulara pentru a desuruba
surubul cu cap hexagonal in sens orar. Apoi indepartati
surubul cu cap hexagonal, flanga exterioara si panza.
Fig.24

NOTA:
Cand flansa interioara este scoasa din greseala,
aveti grija s-o montati pe arbore cu proeminenta
indreptata spre arbore.
inainte de a monta panza pe arbore, asigurati-va
intotdeauna ca intre flansa interioara si cea
exterioara este instalat inelul de arbore corect
pentru panza pe care intentionati s-o folositi.
Pentru a instala panza, montati-o cu atentie pe arbore
avand grija ca directia sagetii de pe suprafata panzei sa
fie identica cu cea a sagetii de pe carcasa panzei.
Instalati flanga exterioara si surubul cu cap hexagonal,
iar apoi folositi cheia tubulard pentru a strange ferm
surubul cu cap hexagonal (cu filet pe stanga) in sens
anti-orar Tn timp ce apéasati parghia de blocare a axului.
Fig.25
Fig.26

Readuceti aparadtoarea panzei si capacul central in
pozitia initiala. Apoi strangeti surubul cu cap hexagonal
in sens orar pentru a fixa capacul central. Eliberati
manerul din pozitia ridicatd trdgand de stiftul opritor.
Coborati manerul pentru a va asigura ca aparatoarea
panzei se deplaseaza corect. Asigurati-va ca parghia de



blocare a axului a eliberat arborele inainte de a incepe
taierea.
Fig.27

Sac de praf

Fig.28

Folosirea sacului de praf permite realizarea unor taieri
curate si faciliteaza colectarea prafului. Pentru a atasa
sacul de praf, montati-l pe duza de praf.

Cand sacul de praf s-a umplut pana la circa o jumatate
din capacitate, scoateti sacul de praf de pe masina si
extrageti dispozitivul de fixare. Goliti continutul sacului
de praf prin lovire usoard astfel incat sa eliminati
particulele care adera la interior si care ar putea stanjeni
colectarea ulterioara.

NOTA:
Conectand un aspirator la ferastraul dumneavoastra
puteti efectua operatii mai eficiente si mai curate.

Cutie de praf (accesoriu optional)

Fig.29

Introduceti cutia de praf in duza de praf.

Goliti cutia de praf cat mai curand posibil.

Pentru a goli cutia de praf, deschideti capacul apdsand
butonul si goliti rumegusul. Reinstalati si blocati capacul
in pozitia initiala. Puteti demonta usor cutia de praf
apucand-o si tragand-o afard prin rasucire din
apropierea duzei de praf a masinii.

NOTA:
Conectand un aspirator Makita la aceastd masina
puteti efectua operatii mai eficiente si mai curate.
A\ATENTIE:
Goliti cutia de praf inainte ca nivelul rumegusului
colectat sa ajunga la portiunea cilindrica.
Fig.30
Fig.31

Fixarea piesei de prelucrat

/\AVERTISMENT:

Este extrem de important sa fixati intotdeauna
corect si ferm piesa de prelucrat cu menghina. in
caz contrar, puteti provoca avarierea masinii si/sau
distrugerea piesei de prelucrat. POT REZULTA $I
VATAMARI CORPORALE. De asemenea, dupa o
operatie de taiere, NU ridicati panza inainte de a
se opri complet.

AATENTIE:

. Cand taiati piese lungi, folositi suporturi de inaltime
egalda cu cea nivelului fetei superioare a talpii
rotative. Nu va bazati exclusiv pe menghina
verticald si/sau pe menghina orizontald pentru a
fixa piesa de prelucrat.

Materialele subtiri tind sa se fincovoieze sub
propria greutate. Rezemati piesa de prelucrat pe
intreaga sa lungime pentru a evita strangerea
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panzei si posibilele RECULURI.
Fig.32

Reglarea opritorului

/\AVERTISMENT:
fnainte de a folosi masina, asigurati-va ca
opritoarele superior si inferior sunt fixate strans.
Tnainte de taierea inclinat, asigurati-va ca nicio
parte a masinii nu intra in contact cu opritoarele
superior si inferior atunci cand coborati manerul
complet si trageti sau impingeti complet sania.

Fig.33

Fig.34

Glisarea opritoarelor spre interior prin slabirea surubului
de strangere doar Tnainte de taierea oblica permite
sprijinirea piesei de prelucrat aproape de panza
ferastraului.

Fig.35

Pentru a regla opritorul inainte de taierea oblica, slabiti o
parghie si glisati opritorul superior spre exterior. Faceti o
proba cu ferastraul oprit si verificati jocul.

Reglati opritorul pentru a fi cat mai aproape posibil de
panza pentru a asigura sprijinirea maxima a piesei de
prelucrat, fara a interfera cu miscarea in sus si in jos a
bratului. Strangeti ferm parghia. Dupa terminarea
operatiilor de taiere oblica, amintiti-vd sa repozitionati
opritorul.

NOTA:
Pentru strangere/slabire usoara, pozitia parghiei
poate fi schimbata dupa cum doriti, trdgand in sus
de aceasta.

Menghina verticala

Fig.36

Menghina verticald poate fi instalatd in doud pozitii, pe
partea stdnga sau dreapta a talpii. Introduceti tija
menghinei in orificiul de la baza.

Pozitionati bratul menghinei in functie de grosimea si
forma piesei de prelucrat si fixati bratul menghinei prin
strangerea surubului. Daca surubul de fixare a bratului
menghinei intrd Tn contact cu sania, instalati surubul pe
latura opuséa a bratului menghinei. Asigurati-va ca nicio
parte a masinii nu intra Tn contact cu menghina atunci
cand coborati manerul complet si trageti sau impingeti
sania complet. Daca masina atinge menghina,
repozitionati menghina.

Presati piesa de prelucrat uniform pe ghidajul opritor si
talpa rotativa. Pozitionati piesa de prelucrat in pozitia de
taiere doritd si fixati-o ferm prin strangerea butonului
rotativ al menghinei.

Rotirea butonului rotativ al menghinei cu 90° in sens
anti-orar permite deplasarea n sus si in jos a acestuia,
facilitind reglarea rapida a piesei de prelucrat. Pentru a
fixa piesa de prelucrat dupa reglare, rotiti butonul rotativ
al menghinei in sens orar.



/\ATENTIE:
Piesa de prelucrat trebuie sa fie fixata ferm cu
menghina la talpa rotativa si ghidajul opritor pe
durata tuturor operatiilor.

Menghina orizontala (accesoriu optional)
Fig.37

Menghina orizontala poate fi instalata in doua pozitii, pe
partea stdnga sau dreapta a talpii. Cand executati taieri
oblice la unghiuri de 15° sau mai mari, instalati
menghina orizontald pe partea opusa directiei in care
urmeaza a fi rotita talpa rotativa.

Fig.38

Prin  bascularea piulitei menghinei spre stanga,
menghina este eliberata si poate fi introdusa si extrasa
rapid. Pentru a prinde piesa de prelucrat, impingeti
inainte butonul rotativ al menghinei pana cand placa
menghinei intrd Tn contact cu piesa si basculati piulita
menghinei spre dreapta. Apoi rotiti butonul rotativ al
menghinei in sens orar pentru a fixa piesa de prelucrat.
Latimea maxima a piesei de prelucrat care poate fi fixata
cu menghina orizontala este de 215 mm.

AATENTIE

Rotiti intotdeauna piulita menghinei complet spre
dreapta atunci cand fixati piesa de prelucrat. n caz
contrar este posibil ca piesa de prelucrat sa nu fie
fixatd suficient. Aceasta poate cauza proiectarea
piesei, deteriorarea péanzei sau pierderea
controlului, rezultand in VATAMARI PERSONALE.
La taierea unei piese de prelucrat subtiri, precum o
plinta, sprijinita de opritor, utilizati intotdeauna
menghina orizontala.

Suporturi (accesoriu optional)

Fig.39

Suporturile pot fi instalate pe fiecare parte, reprezentand
un mijloc convenabil de sprijinire a pieselor orizontal.
Introduceti tijele suportului prin gaurile din talpa si reglati
lungimea acestora in functie de piesa care trebuie
sprijinitd. Apoi fixati suporturile ferm cu suruburile.

AATENTlE
Rezemati intotdeauna piesele lungi la nivelul fetei
superioare a talpii rotative pentru a obtine taieturi
curate si a preveni pierderea periculoasa a masinii
de sub control.

FUNCTIONARE

/\ATENTIE:
Tnainte de utilizare, aveti grija s& eliberati manerul
din pozitia complet coboratd tragand de stiftul
opritor.
Asigurati-va ca panza nu intra in contact cu piesa
de prelucrat etc. inainte de a conecta comutatorul.
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Nu aplicati o presiune excesiva asupra manerului
in timpul taierii. O apasare prea puternica poate
avea ca efect suprasolicitarea motorului si/sau
reducerea eficientei taierii. Apasati manerul numai
cu atata fortd cata este necesara pentru o taiere
usoard si fard o reducere semnificativa a vitezei
panzei.
Apasati incet méanerul pentru a executa taierea.
Daca manerul este apasat puternic sau este
impins lateral, panza va vibra si va lasa o urma
(urma de ferastrau) in piesa de prelucrat, iar
precizia taierii va fi afectata.
in timpul unei téieri culisante, fmpingeti incet sania
catre ghidajul opritor fara a va opri. Daca
deplasarea caruciorului este intrerupta in timpul
taierii, n piesa va ramane o urma si precizia taierii
va fi afectata.

1. Taierea prin apasare (taierea pieselor mici)

Fig.40
Piesele de pana la 68 mm finaltime si 160 mm
latime pot fi tiate Tn modul urmator.
Dupa rotirea parghiei opritoare in sens orar si
glisarea saniei in pozitia dorita, impingeti complet
sania catre ghidajul opritor, strangeti surubul de
blocare in sens orar si trageti parghia de blocare
catre dumneavoastra pentru a fixa sania. Fixati
piesa de prelucrat cu menghina. Porniti masina
fara ca panza sa fie in contact si asteptati pana
cand panza atinge viteza maxima inainte de a o
cobori. Apoi coboréati incet manerul pana in pozitia
complet coborata pentru a tdia piesa. Dupa
finalizarea taierii, opriti masina si ASTEPTATI
PANA CAND PANZA SE OPRESTE COMPLET
fnainte de a readuce pénza in pozitia complet
ridicata.

AATENTlE

Strangeti ferm surubul de blocare in sens orar si
trageti parghia de blocare catre dumneavoastra
astfel incat sania sd nu se deplaseze in timpul
functionarii. Strangerea insuficientad poate provoca
un recul neasteptat al panzei. Exista pericol de
VATAMARE CORPORALA grava.

2. Taierea prin glisare (impingere) (tdierea
pieselor late)

Fig.41
Slabiti surubul de blocare in sens anti-orar si
fmpingeti fnainte parghia de blocare astfel incat
sania sa poata glisa liber. Fixati piesa de prelucrat
cu menghina.

Fig.42
Trageti sania complet spre dumneavoastra. Porniti
masina fara ca panza sa fie in contact si asteptati
pana cand panza atinge viteza maxima. Apasati
manerul in jos si IMPINGETI SANIA CATRE
GHIDAJUL OPRITOR $I PRIN PIESA DE
PRELUCRAT. Dupa finalizarea taierii, opriti magina



si ASTEPTATI PANA CAND PANZA SE
OPRESTE COMPLET finainte de a readuce panza
n pozitia complet ridicata.

A\ATENTIE:

4.

Ori de cate ori executati o taiere prin glisare,
TRAGETI INTAI SANIA COMPLET SPRE
DUMNEAVOASTRA si apasati manerul pana in
pozitia complet coboréata, iar apoi TMPINGETI
SANIA CATRE GHIDAJUL OPRITOR. NU
INCEPETI NICIODATA TAIEREA FARA A
RETRAGE COMPLET SANIA CATRE
DUMNEAVOASTRA. Daca executati tdierea prin
glisare fara a trage sania complet catre
dumneavoastra sau daca executati tdierea prin
culisare in directia dumneavoastra, panza poate
recula brusc prezentand pericol de VATAMARE
CORPORALA grava.

Nu executati niciodata taierea prin culisare cu
manerul blocat in pozitie coborata prin apasarea
stiftului opritor.

Nu slabiti niciodatd butonul rotativ care fixeaza
sania in timp ce panza se roteste. Aceasta poate
provoca vatamari corporale grave.

Taierea oblica

Consultati paragraful ,Reglarea unghiului de taiere
oblica" descris anterior.

Taierea inclinata

Fig.43

Slabiti parghia si inclinati panza de ferastrau
pentru a regla unghiul de inclinatie (consultati
paragraful ,Reglarea unghiului de taiere oblicd"
descris anterior). Aveti grija sa strangeti din nou
ferm parghia pentru a fixa unghiul de inclinatie
reglat. Fixati piesa de prelucrat cu o menghina.
Asigurati-va ca sania este trasa complet Thapoi
catre utilizator. Porniti magina fara ca panza sa fie
in contact si asteptati pdnd cand panza atinge
viteza maxima. Apoi coborati incet manerul pana
n pozitia complet coborata, aplicadnd o presiune in
directie paraleld cu panza, si TMPINGETI SANIA
CATRE GHIDAJUL OPRITOR PENTRU A TAIA
PIESA. Dupa finalizarea taierii, opriti masina si
ASTEPTATI PANA CAND PANZA SE OPRESTE
COMPLET fnainte de a readuce panza in pozitia
complet ridicata.

/\ATENTIE:

Asigurati-va intotdeauna ca panza se va migca in
jos in directia finclinatiei in timpul unei taieri
nclinate. Nu tineti méinile pe traiectoria panzei de
ferastrau.

in timpul unei téieri inclinate, pot apare situatii in
care piesa taiatd se va rezema pe fata laterald a
panzei. Daca panza este ridicata in timp ce se afla
fnca in rotatie, aceasta piesa poate fi agatata de
panza, rezultdnd in Tmprastierea periculoasa a
fragmentelor. Panza trebuie ridicatd NUMAI dupa
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ce s-a oprit complet.

Cand apasati manerul in jos, aplicati o presiune in
directie paralela cu panza. Daca forta este aplicata
perpendicular pe masa rotativa sau daca directia
de aplicare a presiunii se modifica in timpul taierii,
precizia taierii va fi afectata.

Glisati sau scoateti intotdeauna opritorul superior
astfel incat sa nu interfereze cu nicio parte a saniei
atunci cand efectuati taieri oblice.

Taierea combinata

Taierea combinata reprezinta procedeul prin care
se executa o taiere nclinatd simultan cu o taiere
oblica a piesei de prelucrat. Taierea combinata
poate fi executata la unghiurile prezentate in tabel.

Unghi de tdiere oblica Unghi de inclinatie

Stanga si dreapta 0°- 45° Stanga si dreapta 0°- 45°

Cand executati tdieri combinate, consultati
explicatiile de la ,Taierea prin apasare", ,Taierea
prin glisare", ,Tadierea oblica" si ,Taierea inclinata".
Taierea de cornise si plinte

Cornisele si plintele pot fi tdiate cu un ferastrau
pentru taieri oblice combinate, intinse orizontal pe
talpa rotativa.

Existd doua tipuri de cornise si un tip de plinta
obisnuite; cornisa la unghi de 52/38° fata de perete,
cornisa la unghi de 45° fata de perete si plinta la
unghi de 45° fata de perete. Consultati ilustratiile.

Fig.44

Exista imbinari pentru cornise si plinte care sunt
fabricate pentru a se potrivi la colturi de 90° pe
interior ((1) si (2) in Fig. A) si la colturi de 90° pe
exterior ((3) si (4) in Fig. A).

1. Colt interior
2. Colt exterior

Fig. A 1
Fig.45
Masurarea

Masurati lungimea peretelui si reglati piesa de
prelucrat pe masa pentru a tdaia muchia de contact
cu peretele la lungimea doritd. Asigurati-va
intotdeauna ca lungimea piesei de prelucrat taiate
pe spatele piesei de prelucrat este aceeasi cu
lungimea peretelui. Reglati lungimea de taierea
pentru unghiul de taiere. Utilizati intotdeauna mai
multe piese pentru tdieri de testare in vederea
verificarii unghiurilor ferastraului.



La taierea cornigelor si plintelor, setati unghiul de
inclinare si unghiul de taiere oblica dupa cum este
indicat in tabelul (A) si pozitionati-le pe fata
superioara a talpii ferastraului dupad cum este
indicat in tabelul (B).

in cazul taierii oblice la stanga

Tabel (B)

Pozitie mulurd
inFig. A

Muchie mulura sprijinita pe
ghidajul opritor

Piesa finita

Muchia de contact cu peretele trebuie

Tabel (A)
» Unghi de inclinatie | Unghi de taiere oblica
Poz!t_le mulura
inFig. A Tip 52/38° | Tip45° | Tip 52/38° | Tip 45°
Pentru colt 1) Dreapta 31,6° | Dreapta 35,3°
interior (2)
Stanga 33,9° | Stanga 30° | Stanga 31,6° | Stanga 35,3°
Pentru colt (3)
exterior (4) Dreapta 31,6° | Dreapta 35,3°
Tabel (B)
Pozitie mulurd | Muchie muluré sprijinita pe ke s
in Fig. A ghidajul opritor Piesa finita
Muchia de contact cu plafonul trebuie | »
Pentru colt (1) sa se sprijine pe ghidajul opritor. Piesa finita va fi pe
rentru colt partea Stangé a
interior ) panzei.
Muchia de contact cu peretele trebuie
sa se sprijine pe ghidajul opritor.
Pentru col (3) Piesa finita va fi pe
exterior partea Dreaptd a
n Muchia de contact cu plafonul trebuie | panzei.
@ sa se sprijine pe ghidajul opritor.
Exemplu:

In cazul taierii cornisei tip 52/38° pentru
pozitia (1) din Fig. A:

inclinati si fixati setarea unghiului de
inclinare la 33,9° STANGA.

Reglati si fixati setarea unghiului de
taiere oblica la 31,6° DREAPTA.

Plasati cornisa cu suprafata (ascunsa)
posterioara lata pe talpa rotativa avand
MUCHIA DE CONTACT CU TAVANUL

sprijinita de  ghidajul opritor al
ferastraului.

. Piesa finitd care va fi folositd va fi
intotdeauna pe partea STANGA a

panzei dupa efectuarea taierii.

n cazul tiierii oblice la dreapta

Tabel (A)
Pozitie mulura | Unghi de inclinatie | Unghi de taiere oblica
inFig.A
¢ Tip 52/38° | Tip45° | Tip 52/38° | Tip 45°
Pentru colt (1) Dreapta 31,6° | Dreapta 35,3°
interior (2)
Dreapta 33,9°| Dreapta 30° | Stanga 31,6° | Stanga 35,3°
Pentru colt (3)
exterior 4) Dreapta 31,6° | Dreapta 35,3°
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W] 54 se spriji idajul opri Piesa finita va fi
prijine pe ghidajul opritor. iesa finita va fi pe
Pentru colt partea Dreapta a
interior ® panzei.
Muchia de contact cu plafonul trebuie
sa se sprijine pe ghidajul opritor.
Pentru colt @) g;e::aﬁg:?n;g 2 pe
exterior n Muchia de contact cu peretele trebuie | panzei.
) sa se sprijine pe ghidajul opritor.
Exemplu:

In cazul taierii cornisei tip 52/38° pentru

pozitia (1) din Fig. A:

. inclinati si fixati setarea unghiului de
inclinare la 33,9° DREAPTA.

. Reglati si fixati setarea unghiului de
taiere oblica la 31,6° DREAPTA.

. Plasati cornisa cu suprafata (ascunsa)
posterioara lata pe talpa rotativa avand
MUCHIA DE CONTACT CuU
PERETELE sprijinita de ghidajul opritor
al ferastraului.

. Piesa finitd care va fi folositda va fi
intotdeauna pe partea DREAPTA a
panzei dupa efectuarea taierii.

Opritoarele de cornisa (accesorii optionale) permit
taierea mai usoara a cornisei fara inclinarea
panzei ferastraului. Montati-le pe talpa dupa cum
este indicat in figuri.

Fig.46
Fig.47

Fig. B: La un unghi de taiere oblica de 45° dreapta
Fig. C: La un unghi de taiere oblica de 45° stanga

Pozitionati cornisa cu MUCHIA DE CONTACT CU
PERETELE sprijinitda de ghidajul opritor si cu
MUCHIA DE CONTACT CU TAVANUL sprijinita de
opritoarele de cornisd dupa cum este indicat in
figura. Reglati opritoarele de cornigsa conform
dimensiunii cornigei. Strangeti suruburile pentru a
fixa opritoarele de cornisa. Consultati tabelul (C)
pentru unghiul de taiere oblica.

Fig.48
Tabel (C)
I;izs);n/t,;e in Ungrgl:iiecéé\ere Piesa finits
Pentru colt (1) Dreapta 45°| Protejati partea dreapté a panzei
interior ) Protejati partea stanga a panzei
Stanga 45°
Pentru colt 3) Protejati partea dreapta a panzei
exterior (4) Dreapta 45°| Protejati partea stanga a panzei




7. Taierea pieselor extrudate din aluminiu

Fig.49
Céand fixati piese extrudate din aluminiu, folositi
blocuri distantiere sau bucéti de deseuri dupa cum
se vede in figurd, pentru a preveni deformarea
aluminiului. Folositi un lubrifiant de racire si ungere
atunci cand taiati piese extrudate din aluminiu
pentru a preveni acumularea de material pe panza.

/\ATENTIE:

« Nu incercati niciodata sa taiati piese de aluminiu
extrudat groase sau rotunde. Piesele groase de
aluminiu extrudat se pot deplasa in timpul operatiei,
iar piesele rotunde din aluminiu extrudat nu pot fi
fixate ferm cu aceasta masina.

8.  Taierea nuturilor

Fig.50
O taiere tip canelura poate fi executatd dupa cum
urmeaza:

Reglati pozitia limitei inferioare a panzei folosind
surubul de reglare si bratul opritor pentru a limita
adancimea de tdiere a panzei. Consultati
paragraful ,Brat opritor" descris anterior.

Dupa reglarea pozitiei limita inferioare a panzei,
taiati nuturi paralele transversal pe latimea piesei
executand o tdiere prin glisare (impingere) dupa
cum se vede in figura. Apoi indepartati materialul
piesei dintre nuturi cu o daltd. Nu incercati sa
executati acest tip de taiere folosind panze late
(groase) sau cu o panza pentru canelare. Exista
pericol de pierdere a controlului si vatamare
corporala.

/\ATENTIE:
Aveti grija sa readuceti bratul opritor in pozitia
initiala cand executati alte taieri decét nutuire.

Transportarea masinii

Fig.51

Asigurati-va ca magina este deconectata. Fixati panza la
un unghi de nclinare de 0° si rotiti complet masa rotativa,
pana la unghiul de taiere oblica 45 de grade dreapta).
Fixati barele de glisare astfel incat bara de glisare
inferioara sa fie blocatd in pozitia saniei deplasate
complet spre operator si barele superioare sa fie blocate
in pozitia saniei complet impinse inainte catre ghidajul
opritor (consultati sectiunea ,Reglarea blocarii de
glisare".) Coborati complet méanerul si blocati-l in pozitie
coborata prin apasarea stiftului opritor.

Transportati masina apucand-o de ambele laturi ale
talpii maginii, dupa cum se vede fin figura. Puteti
transporta masina mai ugor daca demontati suporturile,
sacul de praf etc.

Fig.52

AATENTIE:
Fixati intotdeauna toate piesele mobile Tnainte de a
transporta masina.
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Stiftul opritor este destinat exclusiv pentru
transport si depozitare, si nu pentru operatiile de
taiere.

INTRETINERE

/\ATENTIE:

Asigurati-va ca ati oprit masina si ca ati
debransat-o de la retea fnainte de a efectua
operatiuni de verificare sau intretinere.
A\AVERTISMENT:
Asigurati-va intotdeauna ca panza este ascutita si
curatd pentru a obtine performante optime in
conditii de siguranta.
/\ATENTIE:
Nu utilizati niciodatd gazolina, benzin&, diluant,
alcool sau alte substante asemanatoare. In caz
contrar, pot rezulta decolorari, deformari sau fisuri.

Reglarea unghiului de taiere

Aceasta masina este reglata si aliniata cu grija din

fabrica, insa manipularea dura poate afecta alinierea.

Daca masina dumneavoastra nu este aliniata

corespunzator, procedati dupa cum urmeaza:

1. Unghi de taiere oblica
Tmpinget,i sania catre ghidajul opritor si strangeti
surubul de blocare in sens orar si trageti parghia
de blocare catre dumneavoastra pentru a fixa
sania.
Rotiti manerul in sens anti-orar, pentru a fixa talpa
rotativa. Rotiti talpa rotativa astfel incat indicatorul
sa arate valoarea 0° pe scala pentru taiere oblica.
Apoi rotiti putin talpa rotativd in sens orar si
anti-orar pentru a cupla talpa rotativa in canelura
pentru tdiere oblica de 0°. (Lasati-o in pozitia
respectiva daca indicatorul nu arata valoarea 0°.)
Slabiti suruburile cu cap hexagonal care fixeaza
ghidajul opritor folosind cheia tubulara.
Coborati complet manerul si blocati-l in pozitie
coborata prin apasarea stiftului opritor. Orientati
fata laterala a péanzei perpendicular pe fata
ghidajului opritor folosind un echer, un vinclu etc.
Apoi strangeti ferm suruburile cu cap hexagonal de
la ghidajul opritor, succesiv, incepand din dreapta.

Fig.53

Asigurati-va ca indicatorul indica valoarea 0° pe

scala pentru tadiere oblica. Daca indicatorul nu

indica valoarea 0°, desurubati surubul care fixeaza

indicatorul si reglati indicatorul ca sa indice 0°.
Fig.54

2. Unghi de inclinatie
impinget,i parghia de blocare fnainte complet pentru a
elibera opritoarele pozitive.
(1) Unghi de inclinatie 0°
Fig.55



Tmpingeti sania catre ghidajul opritor si
strAngeti surubul de blocare in sens orar si
trageti parghia de blocare catre
dumneavoastra pentru a fixa sania. Coborati
complet manerul si blocati-l Tn pozitie
coboréata prin apdsarea stiftului opritor. Slabiti
parghia de la spatele masinii.

Rotiti surubul cu cap hexagonal din partea
dreapta a suportului bratului cu doua sau trei
rotatii in sens anti-orar pentru a inclina panza
spre dreapta.

Fig.56

Orientati fata laterala a panzei perpendicular
pe fata superioara a talpii rotative folosind un
echer, un vinclu etc. prin rotirea surubului cu
cap hexagonal din partea dreapta a
suportului bratului in sens orar. Apoi strangeti
ferm parghia.

Fig.57

Asigurati-va ca indicatoarele de pe suportul
bratului aratd valoarea 0° pe placa scalei
pentru inclinare de pe brat. in caz contrar,
slabiti suruburile care fixeaza indicatoarele si
reglati-le pentru ca acestea din urma sa
indice 0°.

Fig.58

(2
Fig.59

-

Unghi de inclinatie 45°

Reglati unghiul de inclinare de 45° numai
dupa ce ati efectuat reglarea unghiului de
inclinare de 0°. Pentru a regla un unghi de
nclinare de 45° spre stanga, slabiti parghia si
inclinati panza complet spre stanga.
Asigurati-va ca indicatorul de pe suportul
bratului indica valoarea 45° pe scala pentru
inclinare de pe brat. Daca indicatorul nu
indica valoarea 45°, rotiti surubul de reglare a
unghiului de inclinare 45° stanga din partea
laterala a bratului pana cand indicatorul arata
45°.

Pentru a regla unghiul de inclinare 45°
dreapta, urmati aceeasi procedura descrisa
mai sus.

Reglarea pozitiei fasciculului laser

Numai pentru modelul LS1016L

Fig.60

Fig.61

/A\AVERTISMENT:
Deoarece scula este conectatd atunci cand
efectuati reglajul fasciculului laser, procedati cu
deosebitd atentie in special la actionarea
comutatorului. Actionarea accidentala a butonului
declangator poate provoca pornirea necontrolata a
masginii i vatamari corporale.
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/\ATENTIE:

in

Nu priviti niciodatéd direct in fasciculul laser.
Radiatia fasciculului laser provoaca vatamari ale
ochilor.
RADIATIE LASER
Nu priviti direct in fascicul.
Nu aplicati niciodatd lovituri sau gocuri asupra
masinii. O loviturd sau un soc au ca efect
dereglarea pozitiei fasciculului laser, avarierea
emitatorului laser sau reducerea duratei de
exploatare a masinii.

timpul reglajului, fasciculul laser apare in partea

stanga a panzei de ferastrau

1.

abwWN

in

Surub pentru schimbarea domeniului mobilitate al
surubului de reglare

Surub de reglare

Cheie inbus

Fascicul laser

Panza de ferastrau

timpul reglajului, fasciculul laser apare in partea

dreapta a panzei de ferastrau

\a‘ i

1.
2.
3.

Surub de reglare
Panza de ferastrau
Fascicul laser

Pentru ambele regléri, procedati dupa cum urmeaza.

1.
2.

Asigurati-va ca magina este deconectata.

Trasati linia de taiere pe piesa de prelucrat si
asezati-o pe masa rotativd. Nu fixati deocamdata
piesa de prelucrat cu o menghind sau un
dispozitiv de fixare similar.

Coborati panza prin coborarea manerului si
verificati numai care este pozitia liniei de taiere si
a panzei de ferastrau. (Decideti care va fi pozitia
de taiere pe linia de taiere.)

Dupa ce ati decis asupra pozitiei de taiere,
readuceti manerul in pozitia initiala. Fixati piesa
de prelucrat cu menghina verticala fara a deplasa



piesa din pozitia verificata anterior.
5.  Conectati scula si activati comutatorul laserului.
6. Reglati pozitia fasciculului laser dupa cum

urmeaza.
Pozitia fasciculului laser poate fi schimbat&d, deoarece
domeniul de mobilitate al surubului de reglare a laserului
poate fi modificat rotind doua suruburi cu o cheie inbus.
(Domeniul de mobilitate al fasciculului laser este reglat
din fabrica la maxim 1 mm de fata laterala a panzei.)
Pentru a deplasa domeniul de mobilitate al fasciculului
laser mai departe de fata laterala a péanzei, rotiti cele
doua suruburi n sens anti-orar dupa slabirea surubului
de reglare. Rotiti aceste doua suruburi in sens orar
pentru a deplasa fasciculul mai aproape de fata laterala
a panzei dupa slabirea surubului de reglare.
Consultati paragraful intitulat ,Actiunea fasciculului
laser" si ajustati surubul de reglare astfel incat linia de
taiere de pe piesa de prelucrat sa fie aliniatd cu
fasciculul laser.

NOTA:

- Verificati precizia de pozitionare a fasciculului laser
in mod regulat.

. Dacd unitatea laser se defecteaza, solicitati
repararea masinii la un centru de service Makita
autorizat.

Curatarea lentilei laserului

Numai pentru modelul LS1016L

Fig.62

Daca lentila laserului se murdareste, sau daca se
acumuleaza rumegus pe aceasta astfel incat fascicul
laser nu mai este usor vizibil, deconectati ferastraul, apoi
demontati si curatati cu grija lentila laserului cu o laveta
moale umeda. Nu folositi solventi sau agenti de curatare
pe baza de petrol pentru a curata lentila.

Fig.63

Pentru a demonta lentila laserului, demontati panza de
ferastrau fnainte de a demonta lentila, urmand
instructiunile de la paragraful intitulat ,Montarea sau
demontarea panzei de ferastrau".

Slabiti, dar nu scoateti surubul care fixeaza lentila
folosind o surubelnita.

Extrageti lentila dupa cum se vede in figura.

NOTA:
Daca lentila nu poate fi extrasa, slabiti mai mult surubul
si trageti din nou de lentila fara a scoate surubul.

Inlocuirea periilor de carbon

Fig.64

Detasati periile de carbon si verificati-le in mod regulat.
Schimbati-le atunci cand s-au uzat pana la marcajul limita.
Periile de carbon trebuie sa fie in permanenta curate si sa
alunece usor in suport. Ambele perii de carbon trebuie sa fie
nlocuite simultan cu alte perii identice.

Fig.65

Folositi o surubelnitd pentru a findeparta capacul

64

suportului periilor de carbon. Scoateti periile de carbon
uzate si fixati capacul pentru periile de carbon.

Dupa fnlocuirea periilor, conectati scula si rodati periile
lasand-o sa functioneze in gol timp de circa 10 minute. Apoi
verificati magina in timpul functiondrii si functionarea franei
electrice la eliberarea butonului declansator. Daca frana
electrica nu functioneaza corespunzator, solicitati repararea
masinii la centrul local de service Makita.

Dupa utilizare

. Dupa utilizare, stergeti aschiile si praful depuse pe
masina cu o laveta sau un material similar. Pastrati
aparatoarea panzei curata conform indicatiilor din
paragraful intitulat ,Aparatoarea panzei" descris
anterior. Lubrifiati piesele glisante cu ulei de
masina pentru a preveni oxidarea.
Cand depozitati masina, trageti sania complet
catre dumneavoastra astfel incat glisiera sa fie
complet introdusa in talpa rotativa.

Pentru a mentine siguranta si fiabilitatea masinii,

reparatiile si reglajele trebuie sa fie efectuate numai la

Centrele de service autorizat Makita, folosindu-se piese

de schimb Makita.

ACCESORII
A\ATENTIE:

Folositi accesoriile sau piesele auxiliare recomandate
pentru masina dumnavoastra in acest manual.
Utilizarea oricaror alte accesorii sau piese auxiliare
poate cauza vatamari. Folositi accesoriile pentru
operatuinea pentru care au fost concepute.
Daca aveti nevoie de asistentd sau de mai multe detalii
referitoare la aceste accesorii, adresati-va centrului local
de service Makita.
Panze de ferastrau cu placute de otel si carburi
metalice

Pénze pentru ferastrau de

s . Pentru taierea neted si precisa a diferitelor materiale.
taiere oblica

Panza universala pentru spintecari, retezari si

Combinatie taieri inclinate rapide si netede.

Pentru taieri mai netede ale fibrelor transversale.

Taiere transversala ! i e
alere transversala | g ¢y precizie contra fibrei.

Retezari de calitate

A Pentru téieri curate, fara slefuire, de-a lungul fibrei.
superioara

Pénze pentru ferdstréu de taiere
oblic a metalelor neferoase

Pentru taieri oblice in aluminiu, cupru, alama,
tuburi si alte materiale neferoase.

Ansamblu menghina (menghina orizontala)
Menghina verticala

Cheie tubulara de 13

Suport

Sac de praf

Set de opritoare de cornisa

Echer

Cutie de praf

Cheie inbus (pentru LS1016L)



DEUTSCH (Originalanweisungen)

1-1. Anschlagstift

2-1. Sechskantschraube
3-1. Blattschutz

4-1. Blattschutz

5-1. Schlitzplatte

6-1. Sageblatt

6-2. Sageblattzéhne

6-3. Schlitzplatte

6-4. Neigungsschnitt links
6-5. Geradschnitt

6-6. Neigungsschnitt rechts
7-1. Blockierungshebel
7-2. Schraube

8-1. Drehteller-Oberflache
8-2. Sageblattumfang
8-3. Gehrungsanschlag
9-1. Anschlaghebel

10-1. Stopperarm

10-2. Einstellschraube
11-1. Blockierungshebel
11-2. Griff

11-3. Nocke

12-1. Hebel

13-1. Sperrhebel

14-1. Skalenplatte

14-2. Freigabeschalter
14-3. Zeiger

14-4. Sperrhebel

15-1. Blockierungshebel
15-2. Schraube

16-1. Entsperrungstaste
16-2. Schalter

16-3. Hebel

16-4. Loch fiir Schloss
17-1. Schalter

17-2. Entsperrungstaste
17-3. Loch fiir Schloss
18-1. Schalter fur Laser
19-1. Einstellschraube
21-1. Schlisselhalter
21-2. Steckschliissel
22-1. Anschlagstift

23-1. Mittenabdeckung
23-2. Steckschliissel
23-3. Sechskantschraube
23-4. Blattschutz

24-1. Spindelarretierung
24-2. Sageblattgehéduse
24-3. Sechskantschraube

46-2.

46-3.

Erklarung der Gesamtdarstellung

25-1.
25-2.
25-3.
25-4.
26-1.
26-2.
26-3.
26-4.
26-5.
26-6.
27-1.
28-1.
28-2.
28-3.
29-1.
29-2.
29-3.
30-1.
30-2.
30-3.
31-1.
31-2.
32-1.
32-2.
33-1.
33-2.
35-1.
35-2.
36-1.
36-2.
36-3.
36-4.
37-1.
37-2.
37-3.
39-1.
39-2.
41-1.
41-2.
44-1.
44-2.
44-3.
45-1.
45-2.
46-1.

Pfeil

Pfeil

Sageblattgehause
Ségeblatt
Sechskantschraube
AuRenflansch

Sageblatt

Innenflansch

Spindel

Ring

Sechskantschraube
Verschluss

Staubbeutel
Absaugstutzen

Staubbox

Abdeckung

Taste

Zylinderteil

Staubbox

Séagemehl

Zylinderteil

Staubbox

Halterung

Drehteller

Hebel

Klemmschraube

Oberer Anschlag

Unterer Anschlag
Schraubklemmenknopf
Schraubklemmenarm
Stehbolzen

Schraube
Schraubklemmenplatte
Schraubklemmenmutter
Schraubklemmenknopf
Halterung

Schraube
Blockierungshebel
Schraube

Typ 52/38° Kranzformstlick
Typ 45° Kranzformstiick
Typ 45° Wolbungsformstlick
Innenecke

Aulenecke
Kranzformstiick-Stopper L
(Sonderzubehér)
Kranzformstiick-Stopper R
(Sonderzubehér)
Drehteller

47-1

47-2.
47-3.
48-1.
48-2.
49-1.
49-2.
49-3.
49-4.
49-5.
50-1.
51-1.
53-1.
54-1.
54-2.
54-3.
55-1.
55-2.
55-3.
56-1.
56-2.
56-3.
57-1.
57-2.
57-3.
58-1.
58-2.
59-1.
59-2.
59-3.

59-4

60-1.
60-2.
61-1.

62-1

62-2.
62-3.
63-1.
64-1.
65-1.
65-2.

. Kranzformstiick-Stopper L
Kranzformstuck-Stopper R
Drehteller
Gehrungsanschlag
Kranzformstiick
Gehrungsanschlag
Schraubklemme
Abstandsblock
Aluminiumprofil
Abstandsblock

Nuten mit Blatt schneiden
Anschlagstift
Einstelldreieck

Schraube

Zeiger

Gehrungsskala

Zeiger

Hebel
Gehrungsmafstabsplatte
0" Winkel Einstellschraube
Hebel

Sperrhebel
Einstelldreieck

Ségeblatt
Drehteller-Oberflache
Gehrungsmafstabsplatte
Zeiger

Zeiger

Skalenplatte
Einstellschraube fir 45 °
-Neigungswinkel links

. Einstellschraube fiir 45 °
-Neigungswinkel rechts
Werkstlick

Laserlinie
Vertikal-Schraubklemme
. Schrauber

Schraube (nur ein Stiick)
Linse fiir Laserlicht

Linse fir Laserlicht
Grenzmarke

Schrauber
Kohlenhalterdeckel
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TECHNISCHE DATEN
Modell
Séageblattdurchmesser
Fir alle Lander auferhalb Europas

LS1016/LS1016L

255 mm - 260 mm

Fir europaische Lander 260 mm
Lochdurchmesser
Fir alle Lander auRerhalb Europas 25,4 mm
Fir europaische Lander 30 mm
Maximale Schnittleistung (H x B) mit 260-mm-Durchmesser Sageblatt
X Neigungswinkel
Gehrungswinkel -
45° (links) 0° 45° (rechts)
o 42 mm x 310 mm 68 mm x 310 mm 29 mm x 310 mm
58mm x 279 mm 91 mm x 279 mm 43 mm x 279 mm
. 42 mm x 218 mm 68 mm x 218 mm 29 mm X 218 mm
45°(rechts und links)
58 mm x 197 mm 91 mm x 197 mm 43 mm x 197 mm
. 68 mm x 190 mm
52°(rechts und links) - -
91 mmx 171 mm
68 mm x 155 mm
60°(rechts) - -
91 mm x 139 mm
Max. Spezial-Schneidleistungen
Kranzformstiick 45 ° -Typ
168 mm
(mit verwendetem Kranzformstiick-Stopper)
FuRleiste (H)
120 mm
(mit Horizontal-
Leerlaufdrehzahl (min'1) 3.200

Lasertyp (nur LS1016L)
Abmessungen (L x B x H)
Netto-Gewicht

Fir alle Lander auRerhalb Europas
Fir europaische Lander
Sicherheitsklasse

Roter Laser 650 nm, <1,6 mW ( Laserklasse 2M )

718 mm x 640 mm x 671 mm

23,7 kg
24,2 kg
e

< Aufgrund der laufenden Forschung und Entwicklung unterliegen die hier aufgefiihrten technischen Daten Veranderungen ohne

Hinweis

« Die technischen Daten kénnen fiir verschiedene Lander unterschiedlich sein.

S st

» Gewicht entsprechend der EPTA-Vorgehensweise 01/2003

END210-6

Symbole

Nachstehend sind Symbole aufgefiihrt, auf die Sie beim
Werkzeuggebrauch stoen kénnen. Sie sollten noch vor
Arbeltsbeglnn ihre Bedeutung kennen.

@ Lesen Sie die Bedienungsanleitung.
@ - ZWEIFACH-ISOLIERUNG
Cra @ - Zur Vermeidung von Verletzungen

—— durch umherfliegende Splitter halten
Sie den Sagekopf nach dem
Durchfiihren der Schnitte abgesenkt,
bis das Sageblatt zum vélligen
Stillstand gekommen ist.
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Wann immer Sie einen Zugschnitt
ausfliihren, ziehen Sie den Schlitten
zunachst ganz heran und driicken den
Griff nach unten und driicken dann den
Schlitten gegen den
Gehrungsanschlag.

Bringen Sie lhre Hande oder Finger
nicht in die Nahe des Sageblatts.
Schauen Sie nie in den Laserstrahl. Der
direkte Laserstrahl kann lhre Augen
verletzen.

Nur fir EU-Lander

Entsorgen Sie die  elektrische
Einrichtung nicht zusammen mit dem
Hausmdill!

Auf  Anordnung des  Europarats



2002/96/EC Uber die Entsorgung von
elektrischen und elektronischen
Einrichtungen und ihrer Durchfiihrung
Ubereinstimmend mit den nationalen
Gesetzen, miuissen die elektrischen
Einrichtungen, nachdem sie ausgedient
haben, gesondert gesammelt und der

okologischen Wiederverwertung
zugefihrt werden.
ENE006-1
Verwendungszweck
Das Werkzeug wurde fir akkurate Gerad- und
Gehrungsschnitte von Holz entwickelt. Mit

entsprechenden S&ageblattern kann auch Aluminium

gesagt werden.
ENF002-1

Speisung

Das Werkzeug darf nur an eine entsprechende Quelle
mit der gleichen Spannung angeschlossen werden, wie
sie auf dem Typenschild aufgefihrt wird, und es kann
nur mit Einphasen-Wechselstrom arbeiten. Es besitzt in
Ubereinstimmung mit den européischen Normen eine
Zweifach-Isolierung, aufgrund dessen kann es aus

Steckdosen ohne Erdungsleiter gespeist werden.
ENG102-3

Gerauschpegel
Die typischen A-bewerteten Gerauschpegel, bestimmt
gemal EN61029:
Schalldruckpegel (Lpa): 90 dB (A)
Schallleistungspegel (Lwa): 103 dB(A)
Abweichung (K): 3 dB(A)
Tragen Sie einen Gehorschutz.

ENG238-1
Schwingung
Schwingungsemissionswert, ermittelt  entsprechend
EN61029 :

Schwingungsbelastung (an): 2,5 m/s? oder weniger
Abweichung (K): 1,5 m/s®
ENH003-11
Nur fiir européische Lander
EG-Konformitatserklarung
Wir, Makita Corporation als verantwortlicher
Hersteller, erkldren, dass die folgenden Gerate der
Marke Makita:
Bezeichnung des Geréats:
Kapp- und Gehrungsséage
Nummer / Typ des Modells: LS1016, LS1016L
in Serienfertigung hergestellt wird und
den folgenden EG-Richtlininen entspricht:
98/37/EC bis 28. Dezember 2009 und 2006/42/EC
ab dem 29. Dezember 2009
AuRerdem werden die Gerate gemafl den folgenden
Standards oder Normen gefertigt:
EN61029
Die technische Dokumentation erfolgt durch unseren
Bevollmé&chtigten in Europa:
Makita International Europe Ltd,
Michigan, Drive, Tongwell,
Milton Keynes, MK15 8JD, England

67

30. Januar 2009

e

Tomoyasu Kato
Direktor
Makita Corporation
3-11-8, Sumiyoshi-cho,
Anjo, Aichi, JAPAN

ZUSATZLICHE
SICHERHEITSREGELN FUR DAS
WERKZEUG

1.  Tragen Sie eine Schutzbrille.

2.  Halten Sie die Hinde vom Weg des Sageblatts
fern. Vermeiden Sie jede Beriihrung des
Sageblattes bei laufender Maschine. Es kann

noch immer schwere Verletzungen
verursachen.

3. Vergewissern Sie sich, dass die
Schutzvorrichtungen vorschriftsmaBig
angebracht sind, bevor Sie die Sige
einschalten. Priifen Sie vor jeder

Inbetriebnahme, ob der Blattschutz korrekt
schlieBt. Verwenden Sie die Sage niemals,
wenn der Blattschutz sich nicht ungehindert
bewegen und unverziiglich schlieBen lasst.

Der bewegliche Blattschutz darf niemals in der

geoffneten Stellung festgeklemmt oder

festgebunden werden.

Fiihren Sie keine Freihandarbeiten aus. Das

Werkstiick muss bei allen Arbeiten festgespannt

werden und am Gehrungsanschlag sowie am

Drehteller anliegen. Sichern Sie das Werkstiick

nicht mit den Handen.

Greifen Sie nie hinter das Séageblatt.

6. Schalten Sie das Gerat aus und warten Sie, bis
das Sageblatt zum Stillstand gekommen ist,
bevor Sie das Werkstiick bewegen oder
Einstellungen an der Maschine vornehmen.

7. Ziehen Sie den Netzstecker, bevor Sie das
Sageblatt wechseln oder die Maschine warten.

8. Sichern Sie immer alle beweglichen Teile,
bevor Sie das Werkzeug transportieren.

9. Der Anschlagstift, der den Sagekopf unten
sichert, dient nur zu Transport- und
Lagerzwecken und nicht fir
Schneidevorgénge.

10. Betreiben Sie das Gerat nicht in der Nahe leicht

entzindlicher Flissigkeiten oder Gase.

Uberpriifen Sie das Sé&geblatt vor dessen
Gebrauch sorgfaltig auf Risse oder sonstige
Beschadigungen.
Wechseln  Sie oder

ein  gesprungenes



12.

13.

14.

15.

16.

17.

18.

19.

20.

21.

22.

23.

24.

25.

26.

27.

28.

29.

30.

beschadigtes Sageblatt unverziglich aus.
Verwenden Sie nur die fir dieses Werkzeug
vorgeschriebenen Flansche.

Achten Sie sorgfaltig darauf, dass Welle,
Flansche (insbesondere deren Montageflachen)
und Schraube nicht beschadigt werden. Eine
Beschadigung dieser Teile kann zu Schaden am
Séageblatt fuhren.

Vergewissern Sie sich, dass der Drehteller
arretiert ist und sich wahrend des Ségebetriebes
nicht bewegt.

Zur Sicherheit des Bedienenden sollten
Abfallstiicke und Kleinteile vor Beginn der Arbeit
aus dem Arbeitsbereich entfernt werden.
Vermeiden Sie es, in Na&gel zu schneiden.
Untersuchen Sie das Werkstiick auf Nagel, und
entfernen Sie diese ggf. vor Arbeitsbeginn.
Vergewissern Sie sich, dass die
Spindelarretierung geldst ist, bevor Sie das Gerat
einschalten.

Achten Sie darauf, dass das Sé&geblatt in seiner
niedrigsten Position die Drehplatte nicht berthrt.
Halten Sie den Handgriff mit festem Griff. Die
Sage kann sich wahrend des Anlauf- bzw.
Bremsvorgangs leicht nach oben oder unten
bewegen.

Achten Sie vor dem Einschalten des Werkzeugs
darauf, dass das Messer das Werkstlck nicht
berthrt.

Bevor Sie das Werkzeug auf das zu bearbeitende
Werkstiick ansetzen, lassen Sie es einige Zeit
ohne Last laufen. Achten Sie auf Vibrationen und
Schlagen; beides gibt Aufschluss Uber ein
schlecht ausgewuchtetes Messer oder kann auf
einen nicht fachgerechten Einbau deuten.

Warten Sie mit der Arbeit, bis das Sageblatt seine
volle Drehzahl erreicht hat.

Unterbrechen Sie bei Auftreten von Stérungen
den Betrieb sofort.
Versuchen Sie nicht,
Ein-Stellung zu arretieren.
Arbeiten Sie immer mit voller Aufmerksamkeit,
besonders bei sich wiederholenden, monotonen
Bedienungsvorgangen. Lassen Sie sich nicht in
falsche Sicherheit wiegen. Von S&geblattern geht
immer eine Gefahr aus.
Verwenden Sie nur die
empfohlenen Zubehorteile. Die Verwendung
ungeeigneter Zubehorteile, wie z.B.
Schleifscheiben, kann zu Verletzungen flihren.
Verwenden Sie die Sage nicht, um andere
Materialien als Holz, Aluminium oder dhnliche
Werkstoffe zu sdgen.

SchlieBen Sie Gehrungssédgen beim Sagen an
eine Staubabsaugvorrichtung an.

Wahlen Sie die Sageblatter entsprechend des
zu schneidenden Materials.

Seien Sie bei Kehlschnitten vorsichtig.

den Schalter in der

in dieser Anleitung
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31. Ersetzen Sie das Schlitzbrett,
abgenutzt ist.
Verwenden Sie keine Sageblitter, die aus

HSS-Stahl hergestellt wurden.

wenn es

32.

33. Bestimmter Staub, der beim Betrieb entsteht,
enthalt Chemikalien, die Krebs,
Geburtsschaden und andere

Fortpflanzungsschéaden verursachen kann.
Beispiele fiir diese Chemikalien sind unter
anderem:
Blei aus Material, das mit verbleitem Lack
behandelt wurde, und
Arsen und Chrom
behandeltem Holz.
Ihr Risiko hangt davon ab, wie oft Sie sich
diesen Arbeiten aussetzen. Reduzieren Sie
die Haufigkeit, mit der Sie sich diesen
Chemikalien aussetzen: Arbeiten Sie in
einem gut beliifteten Bereich und arbeiten
Sie mit den zugelassenen
Schutzvorrichtungen, dazu gehoren
Staubmasken, die vor allem fiir die
Filterung mikroskopischer Partikel
vorgesehen sind.
Achten Sie darauf, dass das Ségeblatt immer
scharf und sauber ist, um den Geréduschpegel
niedrig zu halten.
Der Bediener sollte in der Verwendung, der
Einstellung und dem Betrieb der Maschine
ausreichend ausgebildet sein.
Verwenden Sie richtig geschliffene Sageblatter.
Beachten Sie die maximale Drehzahl, die auf
dem Sédgeblatt angegeben ist.
Entfernen Sie keine Verschnitte oder andere
Teile des Werkstiicks aus dem
Schneidebereich, wahrend das Gerat lauft und
sich der Sagekopf nicht in der Ruheposition
befindet.

BEWAHREN SIE DIESE
ANWEISUNGEN AUF.

aus chemisch

34.

35.

36.

37.

INSTALLATION

Werkbankaufstellung

Der Handgriff wird werkseitig vor dem Versand mit dem
Anschlagstift in der Tiefstellung verriegelt. Lésen Sie die
Verriegelung, indem Sie den Handgriff etwas
herunterdriicken und den Anschlagstift herausziehen.
Abb.1

Dieses Werkzeug ist mit vier Schrauben durch die
Schraubenbohrungen im Gleitschuh des Werkzeugs auf
einer waagerechten und stabilen Oberflache zu
montieren. So verhindern Sie ein Umkippen und
mdogliche Verletzungen.

Abb.2



FUNKTIONSBESCHREIBUNG

AACHTUNG:
Uberzeugen Sie sich immer vor dem Einstellen
des Werkzeugs oder der Kontrolle seiner Funktion,
dass es abgeschaltet und der Stecker aus der
Dose gezogen ist.

Blattschutz

Abb.3

Wird der Handgriff abgesenkt, hebt sich der Blattschutz
automatisch. Der Blattschutz  kehrt in  seine
Ausgangsstellung zurlick, wenn der Schnitt vollendet ist
und der Handgriff angehoben wird. ENTFERNEN SIE
NIEMALS DEN BLATTSCHUTZ ODER DIE FEDER,
DIE MIT DEM SCHUTZ VERBUNDEN IST, UND
MACHEN SIE SIE NICHT UNWIRKSAM.

Im Interesse lhrer eigenen Sicherheit sollten Sie den
Blattschutz stets in ordnungsgeméfem Zustand halten.
Etwaige Méngel des Blattschutzes missen unverziiglich
behoben werden. Uberpriifen Sie, dass der Schutz durch die
Sprungfeder ordnungsgemal in seine Position zurlickkehrt.
VERWENDEN SIE DAS WERKZEUG NIEMALS, WENN DER
BLATTSCHUTZ ODER DIE FEDER BESCHADIGT ODER

DEFEKT  SIND  ODER ENTFERNT ~ WURDEN.
ANDERNFALLS IST DIE VERWENDUNG AUSSERST
GEFAHRLICH UND KANN SCHWERE

PERSONENSCHADEN VERURSACHEN.

Wenn der transparente Blattschutz schmutzig wird oder
soviel Sagemehl an ihm haftet, dass das Sageblatt
und/oder das Werkstiick nicht mehr ohne weiteres
sichtbar sind, sollten Sie den Netzstecker der Sage
ziehen und den Blattschutz mit einem feuchten Tuch
sorgfaltig reinigen. Verwenden Sie keine Lésungsmittel
oder Reinigungsmittel auf Petroleumbasis zum Reinigen
der Blattschutzes.

Wenn der Blattschutz stark verschmutzt ist und eine
Sicht durch den Schutz nicht mehr moglich ist,
verwenden Sie den mitgelieferten Steckschliissel, um

die Sechskantschraube zu l6sen, mit der die
Mittenabdeckung befestigt ist. Ldsen Sie die
Sechskantschraube, indem Sie sie gegen den

Uhrzeigersinn drehen und heben Sie den Blattschutz
und die Mittenabdeckung an.

Abb.4

In dieser Position kann der Blattschutz umfassender und
effizienter gereinigt werden. Wenn die Reinigung
abgeschlossen ist, fihren Sie die oben beschriebenen
Schritte in umgekehrter Reihenfolge durch und sichern
Sie die Schraube wieder. Entfernen Sie nicht die Feder,
die den Blattschutz halt. Wenn sich der Blattschutz mit
der Zeit oder durch Sonneneinstrahlung verfarbt,
wenden Sie sich an ein Makita-Servicecenter, um einen
neuen Blattschutz zu erhalten. ENTFERNEN SIE DEN
SCHUTZ NICHT UND MACHEN SIE IHN NICHT
UNWIRKSAM.

69

Positionierung der Schlitzplatte

Abb.5

Abb.6

Dieses Werkzeug ist mit Schlitzplatten im Drehteller
versehen, um ein Zersplittern an der AuRenseite eines
Schnittes zu minimieren. Die Schlitzplatten sind
werkseitig so eingestellt, dass das Sageblatt sie nicht

beriihrt. Stellen Sie vor der Verwendung die
Schlitzplatten wie folgt ein:
Abb.7

Ziehen Sie zunachst den Netzstecker heraus. Lésen Sie
alle Schrauben (jeweils 2 links und rechts), die die
Schlitzplatten sichern. Ziehen Sie sie nur so weit wieder
an, dass sich die Schlitzplatten noch leicht von Hand
bewegen lassen. Senken Sie den Handgriff ganz ab,
und arretieren Sie ihn in der Tiefstellung durch
Einschieben des Anschlagstifts. Ldsen Sie die
Feststellschraube entgegen den Uhrzeigersinn, welche
die oberen Schiebestabe sichert, und driicken Sie auch
den Arretierhebel nach vorn, der die unteren
Schiebestabe sichert. Ziehen Sie den Schlitten ganz zu
sich heran. Stellen Sie die Schlitzplatten so ein, dass sie
gerade die Seiten der Sageblattzahne beriihren. Ziehen
Sie die vorderen Schrauben an (aber nicht ganz fest).
Schieben Sie den Schlitten ganz gegen den
Gehrungsanschlag und stellen Sie die Schlitzplatten so
ein, dass sie gerade die Seiten der Sé&geblattzdhne
beriihren. Ziehen Sie die hinteren Schrauben an (aber
nicht ganz fest).

Losen Sie nach dem Einstellen der Schlitzplatten den
Anschlagstift und heben den Griff an. Ziehen Sie
anschlieffend alle Schrauben fest an.

/N\ACHTUNG:
Vor und nach Andern des Neigungswinkels
missen immer die Schlitzplatten wie oben
beschrieben eingestellt werden.

Beibehaltung der maximalen Schnittleistung
Ziehen Sie den Stecker, bevor Sie Einstellungen
vornehmen. Dieses Werkzeug ist werkseitig so
eingestellt, dass die maximale Schnittleistung mit einem
260-mm-Sageblatt erreicht wird.

Uberpriifen Sie beim Anbringen eines neuen S&geblatts
den unteren S&geblattanschlag und passen Sie ihn bei
Bedarf wie folgt an:



1. Einstellschraube
2. Drehteller

3. Anschlaghebel
4. Schieberohr

Abb.8

Abb.9

Ziehen Sie zunachst den Netzstecker heraus. Senken
Sie den Anschlaghebel ab, um das Sé&geblatt
entsprechend der Abbildung zu positionieren. Driicken
Sie den Schlitten ganz gegen den Gehrungsanschlag
und senken Sie den Giriff vollstdndig. Drehen Sie die

Einstellschraube mit dem Steckschllssel, bis der
Sageblattumfang am BerUhrungspunkt von
Gehrungsanschlag-Vorderseite und
Drehteller-Oberflache  geringfligig  unterhalb  der
Drehteller-Oberflache liegt.

Drehen Sie das Sageblatt bei abgezogenem

Netzstecker von Hand, wéahrend Sie den Handgriff in der
Tiefstellung halten, um sicherzugehen, dass das
Sé&geblatt keinen Teil des Auflagetisches beriihrt. Bei
Bedarf ist eine Nachjustierung vorzunehmen.

Bringen Sie nach dem Einstellen den Anschlaghebel
stets durch Drehen gegen den Uhrzeigersinn in die
Ausgangsposition zuriick.

/\ACHTUNG:
Vergewissern Sie sich nach der Montage eines
neuen Sageblatts stets, dass das Ségeblatt in der

Tiefstellung des Handgriffs keinen Teil des
Auflagetisches  berlihrt. Nehmen Sie diese
Uberpriifung stets bei abgezogenem Netzstecker
vor.

Stopperarm

Abb.10

Die untere Begrenzungsposition des Blattes lasst sich
leicht mit dem Stopperarm einstellen. Drehen Sie hierzu
den Stopperarm in Richtung der Pfeile, wie in der
Abbildung dargestellt. Stellen Sie die Einstellschraube
so ein, dass das Blatt bei vollstdndigem Absenken des
Griffs an der gewlinschten Position stoppt.
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Einstellung des Gehrungswinkels

Abb.11

Driicken Sie den Spanngriff, sodass die Nocken greifen
und drehen Sie diesen im Uhrzeigersinn bis zum Stopp.
Drehen Sie den Drehteller, wéahrend Sie den
Arretierhebel niederdriicken. Bewegen Sie den Giriff, bis
der Zeiger auf den gewiinschten Winkel der
Gehrungswinkelskala zeigt, und drehen Sie dann den
Griff um 90° gegen den Uhrzeigersinn, um den
Drehteller zu sichern.

/N\ACHTUNG:
Bringen Sie den Handgriff in die Hochstellung,
bevor Sie den Drehteller drehen.
Sichern Sie den Drehteller nach jeder Anderung
des Gehrungswinkels stets durch Drehen des
Griffs um 90° entgegen dem Uhrzeigersinn.

Einstellen des Neigungswinkels

Zum Einstellen des Neigungswinkels l6sen sie den
Hebel an der Rickseite des Werkzeugs durch Drehen
entgegen dem Uhrzeigersinn. Driicken Sie den
Verriegelungshebel wie in der Abbildung dargestelit
vollstédndig nach vorn und stiitzen Sie dabei das Gewicht
des Sagekopfes ab, damit der Sperrstift entlastet wird.
Zum Schwenken des Schlittens nach rechts schwenken
Sie den Schlitten nach dem Ldésen des Hebels und
Driicken der Auslosetaste leicht nach links. Schwenken
Sie den Schlitten bei gedriickter Ausldsetaste nach
rechts.

Abb.12

Abb.13

Neigen Sie das Sageblatt, bis der Zeiger auf den
gewlinschten Winkel der Neigungswinkelskala zeigt.
Ziehen Sie dann den Hebel im Uhrzeigersinn an, um
den Arm ordnungsgeman zu befestigen.

Abb.14

Wenn Sie den Klinkenhebel zu sich heranziehen, kann
das Sageblatt mithilfe von Festanschlagen rechts und
links im Winkel von 22,5° und 33,9° zur Telleroberflache
gesichert werden.

Wenn der Verriegelungshebel wie in der Abbildung
dargestellt nach vorn gedriickt wird, kann das Sageblatt,

innerhalb des angegebenen Bereichs fiir den
Neigungswinkel, im gewilnschten Winkel arretiert
werden.

/\ACHTUNG:

Bringen Sie den Handgriff in die Hochstellung,
bevor Sie das Sageblatt neigen.

Sichern Sie den Arm nach jeder Anderung des
Neigungswinkels stets durch Anziehen des Hebels
im Uhrzeigersinn.

Achten Sie beim Andern der Neigungswinkel
darauf, die Schlitzplatten richtig zu positionieren,
wie im Abschnitt ,Positionierung der Schlitzplatten"
beschrieben.



Anpassen der Schiebeverriegelung

Abb.15

Zum Verriegeln des unteren Schiebestabs ziehen Sie
den Verriegelungshebel zu sich heran.

Zum Verriegeln des oberen Schiebestabs drehen Sie die
Verriegelungsschraube im Uhrzeigersinn.

Einschalten

/\ACHTUNG:
Kontrollieren Sie immer vor dem Anschluss des
Werkzeugs in die Steckdose, ob der Schalter
richtig funktioniert und nach dem Loslassen in die
ausgeschaltete Position zurtickkehrt.
Driicken Sie niemals mit Gewalt auf den
Ausldseschalter, ohne dabei die Entsperrungstaste
zu betatigen. Dies kann zu einer Beschadigung
des Schalters flihren.

Fir europdische Lander

Abb.16

Damit der Ausldseschalter nicht versehentlich gezogen

wird, befindet sich am Werkzeug eine Entsperrungstaste.

Zum Start des Werkzeugs miissen Sie den Hebel nach
links driicken, die Entsperrungstaste hineindriicken und
dann den Ausloseschalter ziehen. Lassen Sie zum
Ausschalten des Werkzeugs den Ausléseschalter los.
Durch das Loch im Schalter kénnen Sie zur Sicherung
der Werkzeugs ein Schloss einsetzen.

Fir alle Lander auBerhalb Europas

Abb.17

Damit der Ausldseschalter nicht versehentlich gezogen

wird, befindet sich am Werkzeug eine Entsperrungstaste.

Zum Start des Werkzeugs mussen die
Entsperrungstaste gedriickt und der Ausldseschalter
gezogen werden. Lassen Sie zum Ausschalten des
Werkzeugs den Ausléseschalter los.

Durch das Loch im Schalter kénnen Sie zur Sicherung
der Werkzeugs ein Schloss einsetzen.

/AWARNUNG:
Verwenden Sie keine Sperre mit einem Schaft oder
Kabel mit einem Durchmesser unter 6,35 mm.
Verwenden Sie das Werkzeug NIEMALS ohne
eine voll funktionstiichtigen Ausldseschalter. Jedes
Werkzeug mit einem nicht funktionierenden
Ausléseschalter ist HOCHST GEFAHRLICH und
muss vor dem weiteren Gebrauch repariert
werden.
Zu lhrer Sicherheit ist das vorliegende Werkzeug
mit einer Entsperrungstaste ausgestattet, um zu
verhindern, dass das Werkzeug versehentlich
gestartet wird. Verwenden Sie NIEMALS das
Werkzeug, wenn es durch einfaches Betéatigen des
Ausléseschalters startet, ohne dass Sie dabei die
Entsperrungstaste driicken. Geben Sie VOR dem
weiteren Gebrauch das Werkzeug an ein
Makita-Servicecenter, um es dort ordnungsgeman
reparieren zu lassen.
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Kleben Sie NIEMALS die Entsperrungstaste zu
oder verandern diese, so dass sie ihren Zweck und
ihre Funktion nicht mehr erfillt.

Elektronische Funktion

Regelung einer konstanten Geschwindigkeit
Auch bei Belastung wird durch eine konstant
gehaltene Drehzahl eine saubere Schnittflache
erreicht.

Soft-Start-Funktion
Weiches Anlaufen auf Grund eines unterdriickten
Anlaufruckens.

Bedienung des Laserstrahls
Nur fiir Modell LS1016L
Abb.18

/\ACHTUNG:

. Schauen sie nie in den Laserstrahl. Der direkte
Laserstrahl kann Ihre Augen verletzen.
LASERSTRAHLUNG, NICHT IN DEN STRAHL
SEHEN ODER DIREKT MIT OPTISCHEN
INSTRUMENTEN BETRACHTEN,
LASERPRODUKT DER KLASSE 2M.

Um den Laserstrahl einzuschalten, driicken Sie oben (l)

auf dem Schalter. Zum Ausschalten driicken Sie unten

(0).

Die Laserlinie lasst sich auf die linke und die rechte

Seite des Sageblatts verschieben, indem Sie die

Einstellschrauben wie folgt einstellen.

Abb.19

1. Loésen Sie die Einstellschraube durch Drehung
gegen den Uhrzeigersinn.

2. Bei geloster Einstellschraube schieben Sie diese
so weit wie moéglich nach links oder rechts.

3. Ziehen Sie die Einstellschraube an der Position
fest an, an der sie sich nicht mehr bewegen lasst.

Die Laserlinie ist werkseitig so eingestellt, dass sie sich

innerhalb von 1 mm von der seitlichen Oberflache des

Blattes befindet (Schnittposition).

ANMERKUNG:
Wenn die Laserlinie abgedunkelt und wegen
Sonnenlicht beinahe oder ganz unsichtbar ist,
setzen Sie die Arbeit an einer Stelle fort, an der
kein Sonnenlicht herrscht.

Ausrichten der Laserlinie

Abb.20

Die Laserlinie lasst sich je nach Verwendungsart zum

Schneiden auf die linke und die rechte Seite des

Sageblatts verschieben. Hinweise zum Verschieben

finden Sie im Abschnitt ,Bedienung des Laserstrahls".

ANMERKUNG:
Verwenden Sie beim Compoundsagen ein
Zwischenbrett am Gehrungsanschlag, um die

Schnittlinie mit der Laserlinie an der Seite des
Gehrungsanschlags auszurichten (Neigungswinkel



45 Grad und Gehrungswinkel rechts 45 Grad).
A) Wenn Sie die korrekte GroRe auf der linken Seite des
Werkstiicks erhalten
Schieben Sie die Laserlinie auf die linke Seite des
Blattes.
B) Wenn Sie die korrekte GroRe auf der rechten Seite
des Werkstlcks erhalten
Schieben Sie die Laserlinie auf die rechte Seite
des Blattes.
Richten Sie die Schnittlinie auf ihnrem Werkstiick an der
Laserlinie aus.

MONTAGE

/\ACHTUNG:
Ehe Sie am Werkzeug irgendwelche Arbeiten
beginnen, Uberzeugen Sie sich immer vorher, dass
es abgeschaltet und der Stecker aus der Dose
gezogen ist.

Aufbewahrung des Steckschliissels

Abb.21

Der Steckschlussel lasst sich wie in der Abbildung
dargestellt aufbewahren. Wenn Sie den Steckschlissel
verwenden mochten, =ziehen Sie ihn aus dem
Schlisselhalter. Nach Verwendung des Steckschlissels
stecken Sie ihn wieder in den Schlusselhalter.

Montage und Demontage des Sédgeblatts

/A\ACHTUNG:
Schalten Sie das Werkzeug aus und ziehen Sie
den Stecker, bevor Sie das Séageblatt einsetzen
oder entfernen.
Verwenden Sie nur den  mitgelieferten
Sechskantschllssel von Makita zum Demontieren
oder Montieren des Sageblatts. Andernfalls
besteht die Gefahr, dass die Sechskantschraube
zu stark oder zu schwach angezogen wird. Dies
kann zu Verletzungen fihren.

Sichern Sie den Handgriff in der oberen Position, indem

Sie den Anschlagstift hineindriicken.

Abb.22

Zum Demontieren des Sé&geblatts I6sen Sie zunachst
die Sechskantschraube, mit der die Mittenabdeckung
befestigt ist, durch Drehung gegen den Uhrzeigersinn
mit dem Steckschllssel. Dann heben Sie Blattschutz
und Mittenabdeckung an.

Abb.23
Blockieren Sie die Spindel durch Driicken der
Spindelarretierung, und |6sen Sie die

Sechskantschraube durch Drehung des Steckschllssels
im Uhrzeigersinn. Nehmen Sie dann
Sechskantschraube, AuRenflansch und Sageblatt ab.
Abb.24
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ANMERKUNG:

- Wurde der Innenflansch aus versehen entfernt,
priifen Sie, dass er wieder auf der Spindel mit dem
Vorsprung Richtung Spindel angebracht wurde.
Bevor Sie das Sageblatt auf der Spindel anbringen,
sollten Sie immer sicherstellen, dass der richtige
Ring flir das Spindelloch des Sageblatts, das Sie
verwenden mochten, zwischen dem Innen- und
dem AuRenflansch angebracht ist.

Zum Montieren schieben Sie das Sageblatt vorsichtig
auf die Spindel, wobei Sie darauf achten, dass der Pfeil
auf dem Sageblatt in dieselbe Richtung zeigt wie der
Pfeil auf dem Sageblattgehause.

Bringen Sie AuRenflansch und Sechskantschraube an,
und ziehen Sie dann die Sechskantschraube
(linksgangig) bei gedriickter Spindelarretierung durch
Drehung des Steckschllissels gegen den Uhrzeigersinn
fest.

Abb.25

Abb.26

Bringen Sie Blattschutz und Mittenabdeckung wieder in
ihre  Ausgangsstellung. Ziehen Sie dann die
Sechskantschraube zur Sicherung der Mittenabdeckung
im Uhrzeigersinn an. Lésen Sie den Handgriff aus der
oberen Position, indem Sie den Anschlagstift
herausziehen. Senken Sie den Handgriff ab, um zu
priifen, ob sich der Blattschutz einwandfrei bewegt.
Stellen Sie sicher, dass die Spindelarretierung die
Spindel gel6st hat, bevor Sie einen Schnitt machen.
Abb.27

Staubbeutel

Abb.28

Der Staubbeutel ermoglicht sauberes Arbeiten und
einfaches Staubsammeln. Zum Anbringen wird der
Staubbeutel auf den Absaugstutzen geschoben.

Wenn der Staubbeutel etwa halb voll ist, sollten Sie ihn
vom Werkzeug entfernen und den Verschluss
herausziehen. Leeren Sie den Inhalt des Staubbeutels,
und schnippen Sie leicht dagegen, damit sich Partikel
I6sen, die moéglicherweise an der Innenseite haften und
eine weitere Sammlung behindern kénnen.

ANMERKUNG:
Wenn Sie einen Staubsauger an lhre Sage anschliel3en,
kénnen Sie effizienter und sauberer arbeiten.

Staubbox (Sonderzubehor)

Abb.29

Stecken Sie die Staubbox auf den Absaugstutzen.
Leeren Sie die Staubbox so bald wie méglich.

Um die Staubbox zu leeren, 6ffnen Sie die Abdeckung,
indem Sie auf die Taste driicken, und entsorgen Sie das
Séagemehl. Fihren Sie die Abdeckung in die
urspriingliche Position zurlick, bis sie einrastet. Die
Staubbox kann leicht entfernt werden, indem sie
herausgezogen und gleichzeitig in der Nahe des



Absaugstutzens des Werkzeugs gedreht wird.

ANMERKUNG:
Wenn Sie einen Makita-Staubsauger an das
Werkzeug anschlieRen, kdnnen Sie effizienter und
sauberer arbeiten.

/\ACHTUNG:
Leeren Sie die Staubbox, bevor das
angesammelte Sagemehl den Zylinderteil erreicht.
Abb.30
Abb.31

Sicherung des Werkstiicks

A\WARNUNG:

Die einwandfreie Sicherung des Werkstlicks mit
der  Schraubklemme ist &uBerst wichtig.
Nachlassigkeit in diesem Punkt kann zu einer
Beschadigung des Werkzeugs und/oder
Zerstoérung des Werkstlicks fihren. ES BESTEHT
VERLETZUNGSGEFAHR. AuBerdem sollte das
Séageblatt nach erfolgtem Schnitt erst nach
volligem Stillstand angehoben werden.

/A\ACHTUNG:
Lange Werkstiicke missen stets auf Hohe der
Drehteller-Oberflache abgestutzt werden.
Verlassen Sie sich nicht nur auf die vertikale
und/oder horizontale Schraubklemme, um das
Werkstiick zu sichern.
Dinnes Material kann absinken. Stitzen Sie
Werkstiicke Uber die gesamte Lange ab, um zu
verhindern, dass das Sé&geblatt eingeklemmt wird
und ZURUCKSCHLAGT.

Abb.32

Anschlageinstellung

/AWARNUNG:

Uberpriifen Sie vor dem Betrieb des Werkzeugs,
dass der obere und untere Anschlag gesichert
sind.

Vergewissern Sie sich vor dem Fasungsschnitt,
dass keine Werkzeugteile mit den oberen und
unteren Anschlagen in Beriihrung kommen, wenn
der Handgriff ganz abgesenkt wird und der
Schlitten komplett gezogen oder geschoben wird.

Abb.33

Abb.34

Schieben Sie die Anschlage nach innen, indem Sie nur
die Klemmschraube I6sen, um ein Gehrungsschnitt
eines Werkstiicks nah am Séageblatt zu ermdglichen.

Abb.35

Zum Anpassen der Anschlage vor einem Fasungsschnitt
I6sen Sie einen Hebel und verschieben Sie den oberen
Anschlag nach auflen. Fiihren Sie die Schnittbewegung
bei ausgeschalteter Sage aus und Uberpriifen Sie die
Abstande.
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Passen Sie den Anschlag so nah wie moglich am
Sé&geblatt an, um das Werkstiick so viel wie mdglich
abzustlitzen, ohne dass die Auf- und Abbewegung des
Arms beeintrachtigt wird. Ziehen Sie den Hebel fest.
Vergessen Sie nach Abschluss der Fasungsarbeiten
nicht, den Anschlag wieder umzustellen.

ANMERKUNG:
Sie konnen fir ein einfaches Festziehen bzw.
Lésen die Hebelposition durch Heranziehen nach
Ihren Anforderungen andern.

Vertikal-Schraubklemme

Abb.36

Die vertikale Schraubklemme kann in zwei Positionen
auf der linken oder der rechten Seite des Gleitschuhs
befestigt werden. Setzen Sie den Schraubklemmenstab
in das Loch im Gleitschuhs ein.

Stellen Sie den Schraubklemmenarm auf die
Abmessungen des Werkstiicks ein, und sichern Sie ihn
durch Anziehen der Schraube. Wenn die Schraube zur
Sicherung des Schraubklemmenarms den Schlitten
beriihrt, bringen Sie sie auf der anderen Seite des
Schraubklemmenarms an. Vergewissern Sie sich, dass
keine Werkzeugteile mit der Schraubklemme in
Berihrung kommen, wenn der Handgriff ganz
abgesenkt wird und der Schlitten komplett gezogen oder
geschoben wird. Falls irgendwelche Teile mit der
Schraubklemme in Berlihrung kommen, missen die
Schraubklemme versetzen.

Driicken Sie das  Werkstick flach  gegen
Gehrungsanschlag und Drehteller. Bringen Sie das
Werkstiuck in die gewiinschte Schnittposition, und
sichern Sie es einwandfrei durch Anziehen des
Schraubklemmenknopfes.

Durch Drehen des Klemmknaufs um 90° gegen den
Uhrzeigersinn kann der Klemmknauf nach oben oder
unten bewegt werden, dass die schnelle Einstellung des
Werksticks ~erleichtert wird. Zum Sichern des
Werksticks nach dem Einstellen drehen Sie den
Klemmknauf im Uhrzeigersinn.

/\ACHTUNG:
Das Werkstlick muss bei allen Arbeiten
festgespannt werden und am Gehrungsanschlag
sowie am Drehteller anliegen.

Horizontal-Schraubklemme (optionales
Zubehor)

Abb.37

Die Horizontal-Schraubklemme kann in zwei Positionen
auf der linken oder der rechten Seite des Gleitschuhs
befestigt werden. Bei Gehrungsschnitten von 15° oder
mehr bringen Sie die Horizontal-Schraubklemme auf der
anderen Seite als der an, in die der Drehteller gedreht
wird.

Abb.38



Durch Verschieben der Schraubklemmenmutter nach
links wird die Schraubklemme gelost und lasst sich
schnell hinein- und herausbewegen. Um das Werkstlick
zu greifen, driicken Sie den Schraubklemmenknopf
vorwarts, bis die Schraubklemmenplatte das Werkstlick
berlihrt, und schieben dann die Schraubklemmenmutter
nach rechts. Drehen Sie dann den
Schraubklemmenknopf im Uhrzeigersinn, um das
Werkstiick zu sichern.

Die maximale Breite des Werkstlicks, die durch die
Horizontal-Schraubklemme gesichert werden kann,
betragt 215 mm.

/\ACHTUNG:

Drehen Sie die Schraubklemmenmutter immer
ganz nach rechts, um das Werkstlck zu sichern.
Andernfalls kann das Werkstiick nicht genug
gesichert werden. Das Werkstlick kann hierdurch
abgeworfen werden, das Blatt beschadigen oder
zu einem Kontrollverlust flihren, der in
VERLETZUNGEN enden kann.

Verwenden Sie beim  Schneiden  dinner
Werkstlicke, beispielsweise von FuBleisten, gegen
den Anschlag stets die
Horizontal-Schraubklemme.

Halterungen (Sonderzubehor)

Abb.39

Die Halterungen kénnen auf einer der beiden Seiten als
bequeme horizontale Halterung von Werkstiicken
angebracht werden. Fihren Sie die Halterungsstangen
in die Lécher im Gleitschuh und stellen Sie deren Lange
dem zu haltenden Werkstlick entsprechend ein. Ziehen
Sie anschlieBend die Halterungen mit den Schrauben
fest an.

/\ACHTUNG:
Unterstitzen Sie lange Werksticke immer auf
einer Hohe mit der oberen Oberflaiche des
Drehtellers, um saubere Schnitte zu erreichen und
einen gefahrlichen Kontrollverlust Uber das
Werkzeug zu vermeiden.

ARBEIT

/AACHTUNG:
Achten Sie vor der Verwendung darauf, dass der

Handgriff aus der abgesenkten Stellung geldst wird,

indem Sie den Anschlagstift ziehen.

Achten Sie vor dem Einschalten des Werkzeugs
darauf, dass das Sageblatt das Werkstiick usw.
nicht berthrt.

Uben Sie beim Schneiden keinen iiberméaRigen
Druck auf den Handgriff aus. Zu starker Druck
kann zu Uberlastung des Motors und/oder
verminderter Schnittleistung fihren. Driicken Sie
den Griff nur mit soviel Kraft nach unten, wie fiir
einen sauberen Schnitt notwendig ist und ohne
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dass die Geschwindigkeit des Sageblatts deutlich
verringert wird.
Driicken Sie den Griff vorsichtig nach unten, um
den Schnitt auszufihren. Wenn der Griff mit
Gewalt nach unten gedriickt wird oder wenn
seitliche Krafte darauf einwirken, vibriert das
Séageblatt und hinterlasst eine Riefe (Sageriefe) im
Werkstiick, wodurch die Genauigkeit des Schnitts
beeinflusst wird.
Waéhrend eines Zugschnittes driicken Sie den
Schlitten sanft gegen den Gehrungsanschlag,
ohne anzuhalten. Wird die Schlittenbewegung
wahrend des Schnitts unterbrochen, so bleibt eine
Riefe auf dem Werkstlick zurlck, und die
Schnittprazision wird beeintrachtigt.

1.  Kappschnitt (Schneiden kleiner Werkstiicke)

Abb.40
Werkstucke bis 68 mm Hoéhe und 160 mm Breite
lassen sich wie folgt schneiden.
Driicken Sie nach dem Drehen des
Anschlaghebels im Uhrzeigersinn und Verschieben
des Schlittens in die gewiinschte Position den
Schlitten ganz gegen den Gehrungsanschlag und
ziehen Sie die Verriegelungsschraube im
Uhrzeigersinn  fest und ziehen Sie den
Verriegelungshebel zum Sichern des Schlittens zu
sich heran. Sichern Sie das Werkstiick mit der
Schraubklemme. Schalten Sie das Werkzeug ein,
ohne dass das Sageblatt Kontakt hat, und warten
Sie, bis das Sageblatt seine volle Drehzahl erreicht,
bevor Sie es absenken. Senken Sie dann den
Handgriff sachte bis zur Tiefstellung ab, um das
Werkstiick zu schneiden. Sobald der Schnitt
beendet ist, schalten Sie das Werkzeug aus und
WARTEN, BIS DAS SAGEBLATT ZUM VOLLIGEN
STILLSTAND GEKOMMEN IST, bevor Sie das
Blatt wieder ganz anheben.

/\ACHTUNG:

Ziehen Sie die Verriegelungsschraube im
Uhrzeigersinn sicher fest und ziehen Sie den
Verriegelungshebel zu sich heran, damit sich der
Schlitten wahrend des Betriebs nicht bewegt. Bei
einem unzureichenden Festziehen kann es zu
einem unerwarteten Rickschlag des Blattes
kommen. Dies kann zu schweren
VERLETZUNGEN fiihren.

2. Zugschnitt (Driicken) (Schneiden kleiner
Werkstiicke)

Abb.41
Lésen Sie die Verriegelungsschraube entgegen
dem Uhrzeigersinn und driicken Sie den
Verriegelungshebel nach vorn, sodass der

Schlitten frei verschoben werden kann. Sichern Sie
das Werkstiick mit der Schraubklemme.



Abb.42

Ziehen Sie den Schlitten ganz zu sich heran.
Schalten Sie das Werkzeug ein, ohne dass das
Séageblatt Kontakt hat, und warten Sie, bis das
Sageblatt seine volle Drehzahl erreicht. Driicken
Sie den Griff herunter und DRUCKEN SIE DEN
SCHLITTEN GEGEN DEN
GEHRUNGSANSCHLAG UND DURCH DAS
WERKSTUCK. Sobald der Schnitt beendet ist,
schalten Sie das Werkzeug aus und WARTEN, BIS
DAS SAGEBLATT ZUM VOLLIGEN STILLSTAND
GEKOMMEN IST, bevor Sie das Blatt wieder ganz
anheben.

/A\ACHTUNG:

Wann immer Sie einen Zugschnitt ausfiihren,
ZIEHEN SIE DEN SCHLITTEN ZUNACHST GANZ
IN IHRE RICHTUNG und driicken Sie den Griff
ganz nach unten, dann DRUCKEN SIE DEN
SCHLITTEN GEGEN DEN
GEHRUNGSANSCHLAG. STARTEN SIE DEN
SCHNITT NIE, WENN DER SCHLITTEN NICHT
GANZ IN IHRE RICHTUNG GEZOGEN IST. Wenn
Sie schneiden, ohne dass der Schlitten ganz
gezogen ist, oder wenn Sie den Zugschnitt in lhre
Richtung ausfiihren, kann das Blatt unerwartet
zurlickschlagen, was zu ernsthaften
VERLETZUNGEN fiihren kann.

Fihren Sie nie einen Zugschnitt aus, wenn der
Griff in der unteren Position gesperrt ist, indem Sie
den Anschlagstift driicken.

Losen Sie bei drehendem Blatt nie den Knopf, der
den Schlitten sichert. Dies kann zu ernsthaften
Verletzungen flihren.

3. Gehrungsschnitt
Nehmen Sie auf den vorhergehenden Abschnitt
4Einstellen des Gehrungswinkels" Bezug.

4. Neigungsschnitt

Abb.43

Lésen Sie den Hebel, und neigen Sie das
Séageblatt auf den eingestellten Neigungswinkel.
(Nehmen Sie auf den vorhergehenden Abschnitt
4Einstellen des Neigungswinkels" Bezug.) Achten
Sie darauf, den Hebel wieder fest anzuziehen, um
den gewahlten Neigungswinkel zu sichern. Sichern
Sie das Werkstlick mit einer Schraubklemme. Der
Schlitten muss komplett zurlick in Richtung
Bediener gezogen sein. Schalten Sie das
Werkzeug ein, ohne dass das Séageblatt Kontakt
hat, und warten Sie, bis das Sageblatt seine volle
Drehzahl erreicht. Senken Sie dann den Handgriff
unter Druckausiibung in Richtung des Sageblatts
sachte bis zur unteren Position ab, wahrend Sie
parallel zum Blatt Druck ausiiben, und DRUCKEN
SIE DEN SCHLITTEN GEGEN DEN
GEHRUNGSANSCHLAG, UM DAS WERKSTUCK
ZU SCHNEIDEN. Sobald der Schnitt beendet ist,
schalten Sie das Werkzeug aus und WARTEN, BIS
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DAS SAGEBLATT ZUM VOLLIGEN STILLSTAND
GEKOMMEN IST, bevor Sie das Blatt wieder ganz
anheben.

/AACHTUNG:

Achten Sie bei Neigungsschnitten immer darauf,
dass sich das Sageblatt in Neigungsrichtung nach
unten bewegt. Halten Sie die Hande vom Weg des
Sageblatts fern.

Bei Neigungsschnitten kann es vorkommen, dass
das abgeschnittene Stiick an der Seitenflache des
Séageblatts aufliegt. Durch Anheben des Blattes bei
noch laufendem Werkzeug kann das Werkstiick
vom Séageblatt erfasst werden, was zu
gefahrlichem Herausschleudern von Bruchstlicken
fuhren kann. Das Blatt darf erst angehoben
werden, nachdem das Sageblatt zum volligen
Stillstand gekommen ist.

Uben Sie den Druck beim Herunterdriicken des
Griffs immer parallel zum Séageblatt aus. Wenn
senkrecht zum Drehteller Druck ausgeibt wird
oder wenn die Druckrichtung wahrend eines
Schnittes geandert wird, wird die Schnittprazision
beeintrachtigt.

Verschieben oder entfernen Sie stets den oberen

Anschlag, sodass beim Durchfiihren der
Fasungsschnitte kein Teil des Schlittens
beeintrachtigt wird.
Compoundschnitt
Unter Compoundschnitt versteht man das

Schneiden eines Werkstiicks mit gleichzeitiger
Gehrungs- und Neigungswinkeleinstellung. Die
Kombinationsmdglichkeiten entnehmen Sie bitte
der Tabelle.

Gehrungswinkel Neigungswinkel

Links und rechts 0% 45° Links und rechts 0™- 45°

Wenn Sie Compoundschnitte ausfiihren, beachten

Sie die Erlauterungen unter ,Kappschnitt",
LZugschnitt", ,Gehrungsschnitt" und
»Neigungsschnitt".

Schneiden von Kranz- und
Woélbungsformstiicken
Kranz- und Wélbungsformstiicke kénnen auf einer
Kapp- und Gehrungssédge mit den Formstiicken
flach auf dem Drehteller geschnitten werden.

Es gibt zwei allgemeine Varianten an
Kranzformstiicken und eine an
Woélbungsformstiicken: 52/38°
Wandwinkel-Kranzformsttick, 45°
Wandwinkel-Kranzformstiick und 45°
Wandwinkel-Wélbungsformstuick. Siehe
Abbildungen.

Abb.44



Es

Woélbungsformstiickverbindungen,

gibt

und
90°

Kranz-

die in

Innenecken ((1) und (2) in Abb. A) passen und 90°
AuRenecken ((3) und (4) in Abb. A).

1. Innenecke
2. AuRenecke

Abb. A 1

Abb.45
Messen
Messen Sie die Wandléange und passen Sie das
Werkstilick auf den Tisch, um die

Beispiel:

Bei

einem Schnitt vom Typ 52/38°

Kranzformstiick fir Position (1) in Abb. A:

Neigen und sichern Sie die
Fasungswinkeleinstellung auf 33,9°
LINKS.

Korrigieren und sichern Sie die

Gehrungswinkeleinstellung auf 31,6°
RECHTS.

Legen Sie das Kranzformstiick mit der
breiten (verborgenen) Riickseite nach
unten auf den Drehteller, die
DECKENKONTAKTKANTE muss dabei
am Gehrungsanschlag an der Sage
anliegen.

Das fertige Werkstlick ist nach dem
Schnitt immer an der LINKEN Seite des
Sageblattes.

Bei einem rechten Fasungsschnitt

Wandkontaktkante auf die gewiinschte Lange zu Tabelle (A)
schneiden. Vergewissern Sie sich stets, dass die L Neigungswinkel Gehrungswinkel
. . - . !
geschnittene Werkstlcklange an der Riickseite in Abb. A Typ52/38° | Typ45° | Typ 52/38°| Typ 45°
des Wel.'kst'ucks Qe_r‘ Wandlange en'tsprlcht. R a Rechts 31,6°|Rechts 35.3°
Passen Sie die Schnittldnge auf den Schnittwinkel @ ] ]
an. Testen Sie die Ségewinkel stets an . @) Rechts 33,9°| Rechts 30 Links 31,6° | Links 35,3
verschiedenen Stiicken aus. 4) Rechts 31,6° |Rechts 35,3°
Stellen Sie beim Schneiden von Kranz- und
Woélbungsformstiicken den Fasungswinkel und
den Gehrungswinkel entsprechend Tabelle (A) ein Tabelle (B)
und positionieren Sie die Formstiicke auf der
= = Formstii Formstiickkante am . .
obersten Flache des Sagetellers entsprechend oAb A Gehrungsanschlag Fertiges Teil
Tabelle (B).
] H H Wandkontaktkante sollte am
Bei einem linken Fasungsschnitt (1) | Gehrungsanschlag sein, Fertiges Teil wird an der
Tabelle (A) Fir Innenecke rechten Seite des
- - - Séigeblattes sein.
g g 2
Fomsti Neigungswinkel Gehrungswinkel (2) Deckenkontaktkante sollte
inAbb.A Typ 52/38° | Typ45° | Typ52/38° | Typ 45° am Gehrungsanschlag sein. )
(3) Fertiges Teil wird an der
. (1) Rechts 31,6° |Rechts 35,3° Fir linken Seite des
Fur Innenecke B @ Wandkontaktkante sollte am | sageblattes sein.
@) Links 33,9° | Links 30° | Links 31,6° | Links 35,3° Gehrungsanschlag sein.
Fir
(4) Rechts 31,6° |Rechts 35,3°
Beispiel:
Tabelle (B) Bei einem Schnitt vom Typ 52/38°
Kranzformstiick fiir Position (1) in Abb. A:
Formstii Formstiickkante am " . i i P 0
in Abb. A Gehrungsanschlag Fertiges Teil Neigen ,und . sichern Sie dl?
Fasungswinkeleinstellung auf 33,9
Deckenkontaktkante sollte RECHTS.
M am Gehrungsanschlag sein. | Fertiges Teil wird an der L. i . .
Fiir Innenecke linken Seite des Korrigieren und sichern Sie die
@ Stgebiates sin Gehrungswinkeleinstellung auf 31,6°
Wandkontaktkante sollte am RECHTS
Gehrungsanschlag sein. o . i
- @) Fertiges Tel wid an der Legen Sie das Kranzformstiick mit der
Ur AuBenecke rechten Seite des i i i
@ Deckenkontaktkante sollte | igehates ein breiten (verborgenen) Riickseite nach
am Gehrungsanschlag sein. unten auf den Drehteller, die
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WANDKONTAKTKANTE muss dabei
am Gehrungsanschlag an der Sage
anliegen.



Das fertige Werkstlick ist nach dem
Schnitt immer an der RECHTEN Seite
des Sageblattes.
Kranzformstuick-Stopper (Sonderzubehdr)
gestatten leichtere Schnitte des Kranzformstiicks
ohne Neigen des Sageblattes. Montieren Sie diese
auf dem Sockel, wie in den Abbildungen
dargestellt.
Abb.46
Abb.47

Abb. B: Rechter Gehrungswinkel 45°

Abb. C: Linker Gehrungswinkel 45°

Positionieren Sie das Kranzformstiick mit der
WANDKONTAKTKANTE am Gehrungsanschlag

und der DECKENKONTAKTKANTE am
Kranzformstiickstopper, wie in der Abbildung
dargestellt. Korrigieren Sie die

Kranzformstiick-Stopper entsprechend der GroRe
des Kranzformstiicks. Ziehen Sie die Schrauben
fest, um die Kranzformstiick-Stopper zu sichern.

Angaben zum Gehrungswinkel finden Sie in
Tabelle (C).
Abb.48
Tabelle (C)
igzi.ti;\)n in Gehrungswinke! Fertiges Teil
1) Rechts 45° | Sichem der rechten Seite des Sageblatts
Fir Innenecke
2) Sichern der linken Seite des Ségeblatts
Links 45°
3) Sichern der rechten Seite des Sageblatts
Fir
4) Rechts 45° | Sichern der linken Seite des Sageblatts

7. Schneiden von Aluminiumprofilen
Abb.49
Zur Sicherung von Aluminiumprofilen verwenden
Sie - wie in der Abbildung gezeigt -
Abstandsblécke oder Zulagen aus Hartholz, um
Verformungen des Materials wahrend des
Schneidevorgangs zu vermeiden. Benutzen Sie
beim Schneiden von dinnwandigen
Aluminiumprofilen eine Schneidflissigkeit, damit
sich keine Aluminium-Rickstande am Sé&geblatt
ansammeln.
/\ACHTUNG:

. Vollmaterialien mit groRem Querschnitt und
Rundmaterial diirfen nicht bearbeitet werden. Beim
Sagevorgang kann sich dickes Material 16sen und
Rundmaterial kann mit diesem Werkzeug nicht
sicher befestigt werden.

8.  Schneiden von Nuten

Abb.50

Quernute lassen sich wie folgt schneiden:

Stellen Sie die untere Begrenzungsposition des
Blattes mit der Einstellschraube ein und den
Stopperarm auf Begrenzung der Schnitttiefe des
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Blattes. Siehe den Abschnitt ,Stopperarm" weiter
oben.

Nach Einstellen der unteren Begrenzungsposition
fur das Blatt schneiden Sie parallele Nuten Uber
die Breite des Werkstlickes mit einem Zugschnitt
(Dricken), wie in der Abbildung gezeigt. Entfernen
Sie dann das Werkstiickmaterial zwischen den
Nuten mit einem Stechbeitel. Versuchen Sie nicht,
diese Art von Schnitt mit breiten (dicken) Blattern
oder mit einem Quernutenblatt auszufiihren. Dies
kann zu Kontrollverlust und Verletzungen fiihren.

A\ACHTUNG:
Der Stopperarm muss auf seine Ausgangsposition
zurlickgesetzt sein, wenn Sie andere Schnitte als
Nutenschnitte vornehmen.

Transport des Werkzeugs

Abb.51
Vergewissern Sie sich, dass der Netzstecker
herausgezogen ist. Sichern Sie das Blatt in der

0°-Fasungswinkelstellung und den Drehteller in der
rechten Gehrungswinkelstellung. Sichern Sie die
Schiebestabe so, dass der untere Schiebestab in der
Position des ganz herausgezogenen Schlittens
verriegelt wird und die oberen Schiebestabe in der
Position des ganz in Richtung Gehrungsanschlag
gedriickten Schlittens (siehe Abschnitt ,Anpassen der
Schiebeverriegelung".) Senken Sie den Handgriff ganz
ab, und arretieren Sie ihn in der Tiefstellung durch
Einschieben des Anschlagstifts.

Halten Sie das Werkzeug zum Tragen an beiden Seiten
des Gleitschuhs, wie in der Abbildung gezeigt. Wenn Sie
Halterungen, den Staubbeutel usw. entfernen, kénnen
Sie das Werkzeug leichter tragen.

Abb.52

AACHTUNG:
Sichern Sie immer alle beweglichen Teile, bevor
Sie das Werkzeug transportieren.
Der Anschlagstift dient nur zum Tragen und Lagern
und ist nicht fir den Schneidebetrieb gedacht.

WARTUNG

/\ACHTUNG:
Bevor Sie mit der Kontrolle oder Wartung des
Werkzeugs beginnen, lGberzeugen Sie sich immer,
dass es ausgeschaltet und der Stecker aus der
Steckdose herausgezogen ist.

/AWARNUNG:
Achten Sie fir die beste und sicherste Leistung
darauf, dass das Sageblatt immer scharf und
sauber ist.

/N\ACHTUNG:
Verwenden Sie zum Reinigen niemals Kraftstoffe,
Benzin, Verdiinnern, Alkohol oder ahnliches. Dies



kann zu Verfarbungen, Verformungen oder Rissen
fiihren.

Einstellung des Schnittwinkels

Dieses Werkzeug wurde im Werk sorgfaltig eingestellt

und justiert. Die Einstellungen kénnen jedoch durch

Transporteinflisse oder unsachgeméfRe Behandlung

beeintrachtigt worden sein. Sollte lhr Werkzeug einer

Nachjustierung bediirfen, gehen Sie folgendermaRen

vor:

1.  Gehrungswinkel
Driicken Sie den  Schlitten Richtung
Gehrungsanschlag und  ziehen Sie die
Sicherungsschraube im Uhrzeigersinn fest. Ziehen
Sie den Verriegelungshebel zu sich heran, um den
Schlitten zu sichern.
Drehen Sie den Spanngriff gegen den
Uhrzeigersinn, mit dem der Drehteller gesichert
wird. Drehen Sie dann den Drehteller, sodass der
Zeiger auf 0° auf der Gehrungswinkelskala zeigt.
Drehen Sie dann den Drehteller leicht im und
gegen den Uhrzeigersinn, so dass er auf die
0°-Gehrungskerbe zeigt. (Lassen Sie ihn so, wie er
ist, wenn der Zeiger nicht auf 0° deutet.) L6sen Sie
die Sechskantschrauben, die den
Gehrungsanschlag halten, mit dem
Steckschliissel.
Senken Sie den Handgriff ganz ab, und arretieren
Sie ihn in der Tiefstellung durch Einschieben des
Anschlagstifts. Bringen Sie die Seitenflache des
Séageblatts mit Hilfe eines Einstelldreiecks,
Anschlagwinkels usw. in den rechten Winkel zur
Flache des Gehrungsanschlags. Ziehen Sie dann
die Sechskantschrauben des Gehrungsanschlags
von rechts der Reihe nach fest.

Abb.53

in

Vergewissern Sie sich, dass der Zeiger auf 0° auf

der Gehrungswinkelskala zeigt. Wenn der Zeiger

nicht auf 0° zeigt, I6sen Sie die Schraube, die den

Zeiger sichert, und stellen den Zeiger auf 0° ein.
Abb.54

2. Neigungswinkel
Driicken Sie den Klinkenhebel ganz nach vorn, um die
Festanschlage zu I6sen.
(1) Neigungswinkel 0°
Abb.55

Driicken Sie den Schlitten in Richtung
Gehrungsanschlag und ziehen Sie die
Sicherungsschraube im Uhrzeigersinn fest.
Ziehen Sie den Verriegelungshebel zu sich
heran, um den Schlitten zu sichern. Senken
Sie den Handgriff ganz ab, und arretieren Sie
ihn in der Tiefstellung durch Einschieben des
Anschlagstifts. Losen Sie den Hebel an der
Rickseite des Werkzeugs.

Drehen Sie die Sechskantschraube auf der
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rechten Seite des Arms um zwei bis drei
Umdrehungen gegen den Uhrzeigersinn, um
das Blatt nach rechts zu neigen.

Abb.56

Bringen Sie die Seitenflache des Sageblatts
mit Hilfe eines Einstelldreiecks,
Anschlagwinkels usw. in den rechten Winkel
mit der Drehteller-Oberflache, indem Sie die
Sechskantschraube auf der rechten Seite
des Arms im Uhrzeigersinn drehen. Ziehen
Sie anschlieRend den Hebel fest an.
Abb.57

Vergewissern Sie sich, dass der Zeiger auf
der Markierungsplatte auf 0° auf der
Fasungswinkelskala zeigt. Wenn die Zeiger
nicht auf 0° zeigen, l6sen Sie die Schrauben,
die den Zeiger sichern, und stellen die Zeiger
auf 0° ein.

Abb.58

)
Abb.59

Neigungswinkel 45°

Diese Einstellung des 45°-Fasungswinkels
kann erst nach erfolgter Einstellung des
0°-Fasungswinkels durchgefihrt werden.
Zum Einstellen des linksseitigen
45°-Fasungswinkels 16sen Sie den Hebel und
neigen das Blatt vollstdndig nach links.
Vergewissern Sie sich, dass der Zeiger am
Arm auf 45° der Fasungswinkelskala am Arm
zeigt. Falls der Zeiger nicht auf 45° zeigt,
drehen Sie die Einstellschraube fiir den
45°-Fasungswinkel auf der linken Seite des
Arms, bis der Zeiger auf 45° zeigt.

Zum Einstellen des 45°-Fasgungswinkels
gehen Sie nach obiger Prozedur vor.

Einstellen der Position der Laserlinie
Nur fiir Modell LS1016L

Abb.60

Abb.61

/\WARNUNG:
Da das Werkzeug zur Positionierung der Laserlinie
eingesteckt sein muss, gehen Sie besonders beim
Umschalten  vorsichtig vor.  Versehentliches
Betatigen des Ausldseschalters fiihrt zu einem
Starten des Werkzeugs und kann Verletzungen
nach sich ziehen.

/N\ACHTUNG:

. Schauen sie nie direkt in den Laserstrahl. Der
direkte Laserstrahl kann lhre Augen verletzen.
LASERSTRAHLUNG
Schauen Sie nicht in den Laserstrahl.

Das Werkzeug darf auf keinen Fall Schlagen oder
StoRen ausgesetzt werden. Schldge und StéRe
kénnen die Laserposition verstellen, den Teil
beschadigen, der den Laserstrahl emittiert, oder



die Lebensdauer des Werkzeugs verkiirzen.
Wenn beim Einstellen die Laserlinie auf der linken
Seite des Sageblattes erscheint

1. Schraube zum Andern des beweglichen Bereichs der
Einstellschraube

2. Einstellschraube

3. Sechskantschlussel

4. Laserlinie

5. Sageblatt

Wenn beim Einstellen die Laserlinie auf der rechten
Seite des Sageblattes erscheint

1. Einstellschraube
2. Sageblatt
3. Laserlinie

Fir beide Einstellungen gehen Sie wie folgt vor.

1. Vergewissern Sie sich, dass der Netzstecker des
Werkzeugs abgezogen ist.

Zeichnen Sie die Schnittlinie auf dem Werkstuick
an und legen Sie es auf den Drehtisch. Befestigen
Sie das Werkstlck dieses Mal nicht mit einer
Schraubklemme oder einer ahnlichen
Haltevorrichtung.

Senken sie das Blatt durch Senken des Griffs und
prifen Sie die Positionen von Schnittlinie und
Séageblatt. (Entscheiden sie, welche Position auf
der Schnittlinie zu schneiden ist.)

Nach Festlegen der zu schneidenden Position
bringen Sie den Griff in die Ausgangsposition
zurlick. Sichern Sie das Werkstlick mit der
Vertikal-Schraubklemme, ohne es aus der
Uberpriften Position zu verschieben.

Stecken Sie das Werkzeug ein und schalten Sie
den Laser an.

Stellen Sie die Position der Laserlinie wie folgt
ein.

2.
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Die Position der Laserlinie lasst sich andern, indem der
bewegliche Bereich der Einstellschraube fir den Laser
durch Drehen der beiden Schrauben mit einem
Sechskantschlissel eingestellt wird. (Der bewegliche
Bereich der Laserlinie ist werkseitig so eingestellt, dass
sie sich innerhalb von 1 mm von der seitlichen
Oberflache des Blattes befindet.)

Um den beweglichen Bereich der Laserlinie weiter weg
von der Seite des Blattes zu bringen, drehen Sie die
beiden Schrauben nach Loésen der Einstellschraube
gegen den Uhrzeigersinn. Um den beweglichen Bereich
der Laserlinie naher an die Seite des Blattes zu bringen,
drehen Sie die beiden Schrauben nach Lésen der
Einstellschraube im Uhrzeigersinn.

Lesen Sie den Abschnitt ,Betrieb der Laserlinie”, und
stellen Sie die Einstellschraube so ein, dass die
Schnittlinie auf dem Werkstiick mit der Laserlinie
Ubereinstimmt.

ANMERKUNG:
Priifen Sie die Position der Laserlinie regelmaRig
auf Genauigkeit.
Lassen Sie das Werkzeug von einem von Makita
autorisierten Servicecenter reparieren, wenn das
Lasergerat ausfallt.

Reinigen der Linse fiir das Laserlicht

Nur fiir Modell LS1016L

Abb.62

Wenn die Linse fiir das Laserlicht schmutzig wird oder
soviel Sagemehl an ihr haftet, dass das das Laserlicht
nicht mehr ohne weiteres sichtbar sind, sollten Sie den
Netzstecker der Sage ziehen und die Linse flr das
laserlicht vorsichtig mit einem feuchten,weichen Tuch
reinigen. Verwenden Sie keine Losungsmittel oder
Reinigungsmittel auf Petroleumbasis zum Reinigen der
Linse.

Abb.63

Um die Linse fiir das Laserlicht zu entfernen, entnehmen
Sie vorher das Sageblatt gemal den Anweisungen des
Abschnitts ,Montage und Demontage des Sageblatts".
Losen Sie die Schraube, die die Linse sichert, mit einem
Schraubendreher, aber entfernen Sie sie nicht.

Ziehen Sie die Linse heraus, wie in der Abbildung
dargestellt.

ANMERKUNG:
Wenn die Linse nicht herauskommt, I6sen Sie die
Schraube weiter und ziehen die Linse dann heraus,
ohne die Schraube zu entfernen.

Kohlenwechsel

Abb.64

Nehmen Sie die Kohlen regelmaRig heraus und
wechseln Sie sie. Wenn sie bis zur Grenzmarke
verbraucht sind, miissen sie ausgewechselt werden. Die
Kohlen mussen sauber sein und locker in ihre Halter
hineinfallen. Die beiden Kohlen missen gleichzeitig



ausgewechselt werden. Verwenden Sie ausschlieRlich
gleiche Kohlen.

Abb.65

Schrauben Sie mit einem Schraubenzieher den
Kohlenhalterdeckel ab. Wechseln Sie die
verschlissenen Kohlen, legen Sie neue ein und
schrauben Sie den Deckel wieder auf.

Nach Austausch der Biirsten schlieRen Sie das Werkzeug
an die Stromversorgung an und fahren Sie die Blrsten ein,
indem Sie das Werkzeug etwa 10 Minuten ohne Last laufen
lassen. Prifen Sie dann das Werkzeug im Lauf und den
Betrieb der elektrischen Bremse durch Loslassen des
Ausléseschalters. Wenn die elektrische Bremse nicht richtig
funktioniert, lassen Sie das Werkzeug bei einem
Makita-Servicecenter reparieren.

Nach der Verwendung

- Wischen Sie nach der Verwendung Splitter und
Staub, die am Werkzeug haften, mit einem Tuch
oder etwas ahnlichem ab. Halten Sie den
Blattschutz entsprechend den Hinweisen im
vorhergehenden Abschnitt ,Blattschutz" sauber.
Schmieren Sie die gleitenden Teile mit
Maschinendl ein, um ein Rosten zu verhindern.
Zum Lagern des Werkzeugs ziehen Sie den
Schlitten ganz in lhre Richtung, so dass sich die
Schiebestange ganz im Drehteller befindet.

Zur  Aufrechterhaltung der  SICHERHEIT  und

ZUVERLASSIGKEIT des Produkts missen die

Reparaturen und alle Wartungen und Einstellungen von

den autorisierten Servicestellen der Firma Makita und

unter Verwendung der Ersatzteile von Makita

durchgefiihrt werden.

ZUBEHOR

AACHTUNG:
Fir Ihr Werkzeug Makita, das in dieser Anleitung
beschrieben ist, empfehlen wir folgende
Zubehorteile und Aufsétze zu verwenden. Bei der
Verwendung anderer Zubehorteile oder Aufsatze
kann die Verletzungsgefahr fiir Personen drohen.
Die Zubehérteile und Aufsatze durfen nur fir ihre
festgelegten Zwecke verwendet werden.
Wenn Sie nahere Informationen bezuglich dieses
Zubehors bendtigen, wenden Sie sich bitte an lhre
ortliche Servicestelle der Firma Makita.
Séageblatter mit Stahl- und Hartmetallspitzen

Gehrungsségeblatter |Fir weiche und prézise Schnitte in verschiedene Materialien.

Mehrzweck-Ségeblatt fir schnelle und weiche Schlitze,

Kombination Trennschnitte und Gehrungsschnitte.

Fur weichere Querschnitte. Scheiben frei an

Trennschneiden Laufrichtung.

Fein-Trennschnitte |Fur sandfreie Schnitte frei gegen die Maserung.

Gehrungsségeblétter fiir |Fur Gehrungen in Aluminium, Kupfer, Messung,
nichteisenhaltige Metalle |Rohre und andere nichteisenhaltige Metalle.
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Schraubklemmenssatz
(Horizontal-Schraubklemme)
Vertikal-Schraubklemme
Steckschlissel 13

Halterung

Staubbeutel
Kranzformstiick-Stopperset
Einstelldreieck

Staubbox

Sechskantschlussel (flir LS1016L)



MAGYAR (Eredeti utmutato)

1-1. Rogzitészeg

2-1. Hatlapfejli csavar

3-1. Flrészlapvédo

4-1. Flrészlapvédd

5-1. Felszakadasgatlé

6-1. Flrészlap

6-2. Flrészfogak

6-3. Felszakadasgatlé

6-4. Balos ferdevagas

6-5. Egyenes vagas

6-6. Jobbos ferdevagas
7-1. Zarretesz

7-2. Csavar

8-1. A forgoasztal fels6 lapja
8-2. Flrészlap széle

8-3. Vezetdléc

9-1. Utkoz6kar

10-1. Utkdz6kar

10-2. Bedllitécsavar

11-1. Zarretesz

11-2. Markolat

11-3. Blityok

12-1. Kar

13-1. Biztositokar

14-1. Mérélemez

14-2. Felengedd gomb
14-3. Mutatd

14-4. Biztositokar

15-1. Zarretesz

15-2. Csavar

16-1. Kireteszelégomb
16-2. Kapcsold kiolddgomb
16-3. Kar

16-4. Furat a lakat szamara
17-1. Kapcsol6 kioldégomb
17-2. Kireteszelégomb
17-3. Furat a lakat szamara
18-1. Alézer kapcsoldja
19-1. Bedllitécsavar

21-1. Kulcstart6

21-2. Dugodkulcs

22-1. Régzitészeg

23-1. Tengelyvédd burkolat
23-2. Dugodkules

23-3. Hatlapfejl csavar
23-4. Flrészlapvédd

24-1. Tengelyretesz

24-2. Flrészlaphaz

24-3. Hatlapfejl csavar

Az altalanos nézet magyarazata

25-1.
25-2.
25-3.
25-4.
26-1.
26-2.
26-3.
26-4.
26-5.
26-6.
27-1.
28-1.
28-2.
28-3.
29-1.
29-2.
29-3.
30-1.
30-2.
30-3.
31-1.
31-2.
32-1.
32-2.
33-1.
33-2.
35-1.
35-2.
36-1.
36-2.
36-3.
36-4.
37-1.
37-2.
37-3.
39-1.
39-2.
41-1.
41-2.
44-1.

442

46-2.

46-3.

Nyil

Nyil

Flirészlaphaz
Firészlap
Hatlapfejii csavar
Kiilsé illesztéperem
Firészlap

Belsé illesztéperem
Ors6

Gyrl

Hatlapfejii csavar
Szorito

Porzsak

Porkifuvé
Porgy(ijté

Fedél

Gomb

Hengeres rész
Porgy(ijté
Firészpor
Hengeres rész
Porgy(ijté

Tamasz
Forgobasztal

Kar

Szoritécsavar
Fels6 vezetdléc
Als6 vezetdléc
Befogd gombja
Befogdkar
Befogoérad

Csavar
Befogélemez
Befogé anyacsavarja
Befogd gombja
Tarté

Csavar

Zarretesz

Csavar

52/38° tipusu diszléc

.45° tipusu diszléc
44-3.
45-1.
45-2.
46-1.

45° tipusu ivprofilu diszléc
Belsé sarok

Kiilsé sarok

Diszléc B (itk6zd (opcionalis
kiegészitd)

Diszléc J Uitkdz6 (opcionalis
kiegészitd)

Forgdasztal

47-1

59-4.

60-1.

60-2.
61-1.
62-1.
62-2.
62-3.
63-1.
64-1.
65-1.
65-2.

. Diszléc B (itk6z6
47-2.
47-3.
48-1.
48-2.
49-1.
49-2.
49-3.
494,
49-5.
50-1.
51-1.
53-1.
54-1.
54-2.
54-3.
55-1.
55-2.
55-3.
56-1.
56-2.
56-3.
57-1.
57-2.
57-3.
58-1.
58-2.
59-1.
59-2.
59-3.

Diszléc J litk6z6
Forgdasztal

Vezetéléc

Diszléc

Vezetéléc

Befogd

Tavtartd tdmb

Sajtolt aluminium idom
Tavtartd tdmb
Hornyolas flirészlappal
Régzitészeg
Haromszégvonalzo
Csavar

Mutatd

Gérvago skala

Mutatd

Kar

Ferdevagas mérdlemeze
0" szogbeadllito csavar
Kar

Biztositokar
Haromszdgvonalzd
Firészlap

A forgoasztal felsé lapja
Ferdevagas mérdlemeze
Mutatd

Mutaté

Mérélemez

Bal 45° ferdevagasi szog
beallitécsavar

Jobb 45° ferdevagasi szog
beallitécsavar
Munkadarab

Lézervonal

Fiiggéleges befogd
Csavarbehajtd

Csavar (csak egy darab)
A lézerfény lencséje
Alézerfény lencséje
Hatarjelzés
Csavarbehajtd

Kefetarto sapka
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RESZLETES LEIRAS
Modell
Flrészlap atméréje
Eurdpan kiviili orszagok
Eurépai orszagok
Furat atméréje
Eurdpan kiviili orszagok
Eurdpai orszagok
Max. vagasi kapacitas (M x SZ) 260 mm atmérdji flirészlappal

LS1016/LS1016L

255 mm - 260 mm
260 mm

25,4 mm
30 mm

Ferdevagasi szog

Gérvagasi szog 25 (bal)
a

45° (jobb)

o 42 mm x 310 mm

68 mm x 310 mm

29 mm x 310 mm

58mm x 279 mm

91 mm x 279 mm

43 mm x 279 mm

. ) 42 mm x 218 mm
45°(jobb és bal)

68 mm x 218 mm

29 mm X 218 mm

58 mm x 197 mm

91 mm x 197 mm

43 mm x 197 mm

52°(jobb és bal) -

68 mm x 190 mm

91 mm x 171 mm

60°(jobb) -

68 mm x 155 mm

91 mm x 139 mm

Maximalis specidlis vagasi teljesitmény

Diszléc, 45 ° tipusu
(a diszléc (itkdz6 hasznalatakor)

168 mm

Lambéria (H)
(a vizszintes befogé hasznalatakor)

120 mm

Uresjarati sebeség (min™')

Lézer tipusa (csak LS1016L tipus)
Méretek (H x SZ x M)

Tiszta tdmeg

Eurépan kivuli orszagok

Eurépai orszagok
Biztonsagi osztaly

« Folyamatos kutaté-
« A tulajdonsagok orszagrol orszagra kulonboézhetnek.
« Suly, az EPTA 01/2003 eljaras szerint

END210-6

Jelképek

A kovetkez6kben a berendezésen hasznalt jelképek

lathatok. A szerszam hasznélata el6tt bizonyosodjon

meg arrol hogy helyesen értelmezi a jelentésiiket.
Olvassa el a haszndlati utasitast.

KETTOS SZIGETELES

3]
GO

A repulé térmelék okozta sérilések

elkeriilése  érdekében a  vagas
befejezése utdn tartsa lent a
flrésztartét mindaddig, amig a

flirészlap teljesen meg nem all.
-0 1@ ]
L0 2 ot
CsuUszovagaskor el6bb huzza el a

kocsit teljesen és nyomja le a fogantyut,
majd nyomja a kocsit a vezetéléc felé.
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3200

Voros lézer 650 nm, <1,6 mW ( Laser Class 2M )

O
AS

)¢

718 mm x 640 mm x 671 mm

23,7 kg
24,2 kg
e

és fejlesztéprogramunk eredményeként az itt felsorolt tulajdonsagok figyelmeztetés nélkiil megvaltozhatnak.

Ne tegye a kezét vagy az ujjait a
flrészlap kozelébe.

Soha ne nézzen a lézerfénybe. A
kdzvetlen |ézersugarzas karosithatja a
szemeit.

Csak az EU orszagaiban

Ne dobjon ki elektromos berendezést
haztartasi hulladékkal egyditt!
Tekintettel az elektronikus és
elektromos hulladékokkal foglalkozo
2002/96/EC eurdpai unids iranyelvre és
annak a nemzeti  torvényekkel
osszhangban térténé alkalmazasara, az
életkora  végét elér6  elektromos
berendezéseket elkilénitve kell
begyijteni és természetbarat
Ujrafelhasznal6 Gzemben feldolgozni.



ENE006-1
Rendeltetésszerii hasznalat

A szerszam pontos egyenes- és gérvagasok végzésére
hasznalhaté faanyagokon. A megfelel6 flirészlapokkal

aluminium is flirészelheto.
ENF002-1

Tapegység

A szerszam csak a névtablan feltlintetett fesziiltségd,
egyfazisu valtakozéfesziiltségi halézathoz
csatlakoztathaté. A szerszam az eurdpai szabvanyok
szerinti kett6s szigeteléssel van ellatva, igy taplalhaté
foldelévezeték nélkili csatlakozéaljzatbol is.

ENG102-3
Zaj
A tipikus A-sulyozasu zajszint, a EN61029szerint
meghatarozva:

Hangnyomasszint (La) : 90 dB (A)

Hangteljesitményszint (Lwa) : 103 dB(A)

Bizonytalansag (K): 3 dB(A)

Viseljen fiilvédot.
ENG238-1

Vibracio
A vibraciokibocsatas értéke az EN61029 szerint
meghatarozva:

Vibracioé kibocsatas (an) : 2,5 m/s? vagy kevesebb
Bizonytalansag (K): 1,5 m/s?
ENH003-11
Csak europai orszagokra vonatkozéan
EK Megfeleléségi nyilatkozat
Mi, a Makita Corporation, mint a termék felelés
gyartéja kijelentjiik, hogy a kovetkezé6 Makita
gép(ek):
Gép megnevezése:
Kombinalt csuszogérvago
Tipusszam/ Tipus: LS1016, LS1016L
sorozatgyartasban késziil, és
Megfelel a kovetkez6 Eurépai direktivaknak:
98/37/EC  (2009. december  28-ig)
2006/42/EC (2009. december 29-t6l)
Es gyartdsa a kdvetkezd szabvanyoknak valamint
szabvanyositott dokumentumoknak megfeleléen
torténik:
EN61029
A miszaki dokumentacié Eurépaban a kovetkezd
hivatalos képviselénknél talalhato:
Makita International Europe Ltd,
Michigan, Drive, Tongwell,
Milton Keynes, MK15 8JD, Anglia

majd

2009. januar 30.

e

Tomoyasu Kato
Igazgato
Makita Corporation
3-11-8, Sumiyoshi-cho,
Anjo, Aichi, JAPAN

ENBO034-3
KIEGESZITO BIZTONSAGI
ELOIRASOK A SZERSZAMRA

VONATKOZOAN

Viseljen szemvédét.

2. Tartsa tavol a kezeit a fiirészlap utvonalatol.
Ne érjen a lassul6 fiirészlaphoz. Az még
sériiléseket okozhat.

3. Ne mikodtesse a fiirészt flirészlapvéddk
nélkiil. Minden hasznalat ellendrizze, hogy a
flirészlapvédé megfeleléen  zar. Ne
miikodtesse a fiirészt, ha a flirészlapvédé nem
mozog akadalymentesen és nem zar azonnal.
Soha ne rogzitse vagy kosse ki a
fiirészlapvédoét nyitott allasban.

4. Ne végezzen semmilyen miiveletet csak a
szabad kezével. A munkadarabot minden
mivelethez szilardan rogziteni kell a forgoasztal
és a vezet6léc mentén a befogéval. Soha ne
rogzitse a kezével a munkadarabot.

5. Ne nyujt6zzon semmi utan a flirészlap pereme
koriil.

6. Kapcsolja ki a szerszamot és varja meg, amig
a filrészlap forgasa teljesen ledll, mielétt
elmozditja a munkadarabot vagy
megvaltoztatja a beallitasokat.

7. A fiirészlap cseréjekor vagy karbantartasi
munka végzése el6tt huzza ki a szerszam
csatlakozézsinoérjat a halézati aljzatbol.

8. A szerszam szdllitasa el6tt mindig régzitse az
oOsszes mozgo alkatrészt.

9. A vagofejet rogzité rogzitészeg csak szallitasi
és tarolasi célokra hasznalhaté és nem a
vagasi miiveletek soran.

10. Ne hasznalja a szerszamot gyulékony folyadékok
vagy gazok kdrnyezetében.

11. Ellenérizze a flrészlapot repedések
sérllések tekintetében a hasznalat el6tt.
Azonnal cserélje ki a megrepedt vagy sériilt
flrészlapot.

12. Csak a szerszamhoz
illesztéperemeket hasznalja.

13. Ne rongdlja meg a tengelyt, az illesztéperemet
(kuléndsen annak szerelési feliletét) vagy a
fejescsavart. Ezen alkatrészek karosodasa a
flrészlap torését okozhatja.

14. Gy6z6djon meg rdla, hogy a forgdasztal
megfeleléen rogzitve van és nem mozdulhat el a
hasznalat soran.

15. Abiztonsaga érdekében tavolitsa el a forgacsokat,
kisméretl anyagdarabokat az asztalrdl a
hasznalat el6tt.

16. Kerillile a szegek atvagasat. A mivelet
megkezdése elétt ellendrizze a munkadarabot, és
huzza ki bel6le az ¢sszes szeget.

vagy

engedélyezett



17.

18.

19.

20.

21.

22.

23.

24.

25.

26.

27.

28.

29.

30.

31.
32.

33.

vegyi anyagokra:

Ellendrizze, hogy a tengelyretesz fel van engedve,
mielétt bekapcsolja a kapcsol6t.

Ugyeljen ra, hogy a fiirészlap legalsé helyzetében
ne érjen a forgdasztalhoz.

Er6sen fogja a szerszamot. Ne feledje, hogy
beinditas és ledllitds kdzben a flirész egy kicsit
felfelé vagy lefelé mozog.

Ellenérizze, hogy a flrészlap nem ér a
munkadarabhoz, miel6tt bekapcsolja a kapcsolét.
Mielétt hasznalja a szerszamot a tényleges
munkadarabon, hagyja jarni egy kicsit. Figyelje a
rezgéseket vagy imbolygast, amelyek rosszul
felszerelt ~ vagy rosszul kiegyensulyozott
flirészlapra utalhatnak.

A vagas megkezdése elétt varia meg, amig a
flirészlap teljes sebességgel forog.

Ha barmi rendellenességet észlel, azonnal allitsa
le a szerszamot.

Ne probalia a kioldokapcsolét bekapcsolt
allapotban régziteni.
Legyen folyamatosan éber, kilonésen az

ismétlédé, egyhangu munkamdiveletek kdzben.

Ne hagyja magat hamis biztonsagérzetbe ringatni.

A flrészlap kulondsen kdnyortelen.

Csak az ebben a kézikdnyvben leirt tartozékokat
hasznalja. A nem rendeltetésszerli tartozékok,
példaul a csiszolékorongok hasznalata sérilést
okozhat.

Tilos a fiirészgépet aluminium, fa és hasonlé
anyagok vagasan kivil mas anyagok
fiirészelésére hasznalni.

A gérvagofiirészeket csatlakoztassa
porelszivo berendezéshez fiirészeléskor.
A fiirészlapot mindig a vagandé anyag fajtaja
szerint valassza meg.
Horonyvagaskor
elévigyazatos.

Az elkopott felszakadasgatlot cserélje ki.

Ne hasznaljon gyorsacélbol késziilt
fiirészlapokat.

A hasznalat folyaman keletkezé fiirészporok
némelyike olyan vegyi anyagokat tartalmaz,
amelyek daganatos megbetegedést, sziiletési
rendellenességeket vagy egyéb nemzoészervi
artalmakat okoznak. Néhany példa az ilyen

egy

legyen kilonésen

o6lom az olomalapu festékkel bevont
munkadarabokbél és

arzén és krom a vegykezelt faanyagokbol.
Az ilyen anyagok behatasanak kockazata
attol fiigg, hogy On milyen gyakran végez
ilyen jellegi munkat. A behatas
kockazatanak csokkentése érdekében:
dolgozzon jol szell6ztetett helyen, és a
munkavégzéshez hasznaljon erre a célra
jovahagyott munkavédelmi felszereléseket,
mint példaul olyan porvédé alarcokat,
amelyet kifejezetten a mikroszkopikus
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részecskék kisziirésére fejlesztettek ki.
A zajkibocsatas visszaszoritasa érdekében
mindig ellenérizze, hogy a fiirészlap éles és
tiszta.
A gép kezel6jének megfelelé szinten tisztaban
kell lennie a gép hasznalataval, beallitasaval
és miikodtetésével.
Hasznaljon megfeleléen megélezett
firészlapot. Vegye figyelembe a fiirészlapon
feltiintetett maximalis sebességet.
Tartézkodjon a forgacs vagy a munkadarab
levagott darabkainak eltavolitasatol a vagasi
teriiletrél ha a szerszam miikodik és a vagofej
nincs nyugalmi helyzetben.

ORIZZE MEG EZEKET AZ
UTASITASOKAT

34.
35.
36.

37.

UZEMBEHELYEZES

A munkaasztal 6sszeszerelése

A szerszam Ugy keril szallitdsra, hogy a fogantyu
leeresztett allasban van roégzitve a rogzitészeggel.
Tavolitsa el a rogzitészeget, a fogantyut kissé lenyomva
és a szeget kihtizva.

Fig.1

Ezt a szerszamot négy csavarral kell egy vizszintes és
stabil felilethez csavarozni a szerszam talplemezén
talalhato furatok segitségével. Ezzel elkerllheté annak
felborulasa és az esetleges sérilés.

Fig.2

MUKODESI LEIRAS

AVIGYAZAT:
Mindig bizonyosodjon meg a szerszam kikapcsolt
és a halézathoz nem csatlakoztatott allapotardl
mielétt ellendrzi vagy beallitja azt.

Flrészlapvédo

Fig.3

A fogantyu leeresztésekor a  flirészlapvédd
automatikusan felemelkedik. A flirészlapvédd visszatér
az eredeti allasdba a vagas befejezésekor, ha a
fogantyut felemelik. SOHA NE IKTASSA Kl, VAGY
TAVOLITSA EL A FURESZLAPVEDOT, VAGY AZ
AHHOZ KAPCSOLODO RUGOT.

A személyes biztonsaga érdekében a flirészlapvédd
mindig legyen jé allapotban. Ha a flrészlapvéd6 hibasan
mikodik, azt azonnal ki kell javitani. Ellenérizze a
firészlapvéddé rugédterheléses visszatérés funkcidjat.
SOHA NE HASZNALJA A SZERSZAMOT, HA A
FURESZLAPVEDO VAGY A RUGO MEGSERULT,
MEGHIBASODOTT VAGY EL LETT TAVOLITVA.
ENNEK FIGYELMEN KiVUL HAGYASA NAGYON
VESZELYES, ES KOMOLY SZEMELYlI SERULEST
OKOZHAT.



Ha az atlatszo flirészlapvédé annyira elkoszolédik, vagy
ahhoz annyi flrészpor tapad, hogy a flirészlap és/vagy a
munkadarab nehezen lathaté, é&ramtalanitsa a
szerszamot és tisztitsa meg a flrészlapvédét egy
nedves torléruhaval. Ne hasznaljon oldészereket vagy
barmilyen  kdolajalapu tisztitészert a mianyag
védéburkolaton.

Ha a flirészlapvéd6 nagyon koszos és azon egyaltalan
nem lehet atlatni, a mellékelt dugdkulcs segitségével
lazitsa meg a tengelyvédd burkolatot tartd csavart.
Csavarja ki a csavart az 6ramutaté jarasaval ellentétes
iranyba és emelie fel a flrészlapvédét és a
tengelyvédoét.

Fig.4

Az igy beallitott flrészlapvéddvel a tisztitas gyorsabban
és hatasosabban elvégezhets. Amikor a tisztitast
befejezte, végezze el a fenti eljarast forditott sorrendben,
és hlzza meg a csavart. Ne tavolitsa el a rugos
feszitésli  flrészlapvédét. Ha a flrészlapvédd
elszinezédik oregedés vagy uv fényhatas
kovetkeztében, lépjen kapcsolatba egy Makita
szervizkdzponttal egy Uj védSburkolat beszerzése
érdekében. NE IKTASSA KI, VAGY TAVOLITSA EL A
FURESZLAPVEDOT.

A felszakadasgatlo beallitasa

Fig.5

Fig.6

A szerszam forgdasztala felszakadasgatidkkal van
felszerelve a felszakadas minimalizalasa érdekében a
vagas kilép6 oldalan. A felszakadasgatlok gyarilag ugy
vannak beallitva, hogy a fiirészlap ne érintkezzen velik.
A hasznalat el6tt dllitsa be a felszakadasgatlokat a
kévetkezé modon:

Fig.7

El6szor aramtalanitsa a szerszamot. Lazitsa meg a
felszakadasgatlot rogzité csavarokat (2-2 talalhato a bal
és a jobb oldalon). Csak annyira hizza meg 6ket, hogy a
felszakadasgatld kézzel még konnyen mozgathatd
legyen. Engedje le teljesen a fogantyut, és nyomja be a
rogzitészeget a fogantyd rogzitéséhez leengedett
helyzetben. Lazitsa meg a felsé csuszdsarukat rogzité
csavarokat az 6ramutato jarasaval ellentétes iranyba, és
tolja elére az alsé csuszésarukat rogzitdé kart. Huzza a
kocsit teliesen maga felé. Allitsa be ugy a
felszakadasgatlokat, hogy azok épphogy érintsék a
flrészfogak szélét. Hizza meg az ellils6 csavarokat (ne
hlzza meg 6ket nagyon). Tolja el a kocsit teljesen a
vezetbléc felé és dllitsa be Ugy a felszakadasgatiokat,
hogy azok épphogy érintsék a flirészfogak szélét. Huzza
meg az hatuls6 csavarokat (ne hiizza meg 6ket nagyon).
A felszakadasgatlok beallitAsa utdn huzza ki a
rogzitészeget és emelje fel a fogantyat. Ezutan hizza
meg a csavarokat.
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AVIGYAZAT:
A ferdevagasi szog bedllitasa el6tt és utan mindig
dllitsa be a felszakadasgatlokat a fent leirt modon.

A maximalis vagoteljesitmény fenntartasa
Aramtalanitsa a szerszamot mielétt barmilyen beallitast
végez rajta. Ez a szerszam gyarilag ugy van beallitva,
hogy a maximalis vagoteljesitményt 260 mm-es
fUrészlappal adja le.

Uj flirészlap felrakasakor mindig ellendrizze a flirészlap
als6 utkézdépontjat, és ha szikséges, allitsa be azt a
koévetkezé maédon:

1. Beallitécsavar
2. Forgodasztal
3. Utkdzokar

4. Csuszécs6

Fig.8

Fig.9

El6sz6r aramtalanitsa a szerszamot. Engedje le az
Utkoz6kart a flrészlap poziciondlasahoz az &bran
lathatdé médon. Nyomja a kocsit teljesen a vezet6léc felé
és engedje le teliesen a fogantyut. A dugdkulccsal
forditsa el a beallitécsavart addig, amig a flrészlap
széle kissé tul nem nyulik a forgdasztal felsé lapjan
abban a pontban, ahol a vezet6léc eliilsé széle
talalkozik a forgoasztal felsé lapjaval.

Aramtalanitott szerszam mellett forgassa a fiirészt
kézzel, mikdzben a fogantyut folyamatosan lenyomva
tartja, annak ellenérzésére, hogy a flirészlap nem ér az
alsé alaplemezhez. Allitson kissé utana, ha sziikséges.
A beadllitds utdn az o6ramutatd jarasaval ellentétes
irdnyban elforgatva mindig allitsa vissza az utkézdkart
az eredeti poziciojaba.

AVIGYAZAT:
Egy uj fUrészlap felrakdsa utan mindig ellendrizze,
hogy a fiirészlap nem ér az alsé alaplemez
semmilyen részéhez amikor a fogantyu teljesen le
van engedve. Ezt mindig aramtalanitds utan
végezze.

Utkozokar

Fig.10

A firészlap als6 hatarpozicidja kénnyen allithatd az
Utkoz6karral. Ennek beallitdsahoz forditsa el az



Utkdzokart a nyil irdnyaba, az abran lathaté maodon.
Allitsa be a beallitocsavart tigy, hogy a flirészlap a kivant
poziciéban alljon meg amikor teljesen leengedi a kart.

A gérvagasi szog beallitasa

Fig.11

Nyomja meg a régzitéfogantyut, hogy a bltykds tarcsa
beakadjon, majd addig forditsa az éramutatoé jarasanak
iranyaba, amig meg nem all. Forditsa el a forg6asztalt, a
reteszelbkart kézben lenyomva. Amikor a
rogzitéfogantydt abba a pozicidba dllitotta, ahol a
mutaté a kivant szégre mutat a gérvagoé skalan, forditsa
el a fogantyut 90°-kal az éramutato jarasaval ellentétes
iranyaba a forgoasztal rogzitéséhez.

AVIGYAZAT:
A forgbasztal elforditasakor Ugyeljen ra, hogy a
fogantyu teljesen fel legyen emelve.
A gérvagasi sz0g megvaltoztatasat kovetden
mindig rogzitse a forgdasztalt a régzitéfogantyu
90°-kal valé elforgatasaval az 6ramutaté jarasaval
ellentétes iranyba.

A ferdevagasi szog beallitasa

A ferdevagasi szO0g bedllitdsdhoz lazitsa meg a
szabalyozdkart a szerszam hatsé részén, az éramutatot
jarasaval ellentétes iranyban elforgatva. Nyomja teljesen
elére a biztositokart az abran lathaté modon, de
tdmassza meg koézben a flirészfej sulyat, hogy levegye a
terhelést rogzitészegrol.

Amikor a kocsit jobbra donti, elébb déntse kissé balra a
kocsit a kar meglazitdsa utan, majd nyomja meg a
kioldbgombot. Benyomott kiolddgombbal déntse jobbra
a kocsit.

Fig.12

Fig.13

Dontse meg a flirészlapot addig, amig a mutaté nem
mutatja a kivant szoget a ferdevagas skalan. Ezutan
hGzza meg a szabalyozdkart az 6ramutaté jarasanak
iranyaban a kar rogzitéséhez.

Fig.14

A Dbiztositokart meghuzva tk6z6k segitségével
rogzitheti a flirészlapot jobbra és balra a 22,5°-0s és
33,9%-0s szdgnek megfeleld alldasokban az alapzat
felliletéhez képest.

A biztositoékart az abran lathaté moddon eléretolva a
flirészlap barmilyen szégben rogzitheté a meghatarozott
ferdevagasi szog tartomanyon beldil.

AVIGYAZAT:

A flrészlap elforditasakor Ugyeljen ra, hogy a
fogantyu teljesen fel legyen emelve.

A ferdevagasi sz0g megvaltoztatasat kovetden
mindig rogzitse a kart a szabalyozokart az
o6ramutatd jaradsanak iranyaban elforgatva.

A ferdevagasi szogek megvaltoztatasakor tigyeljen
rd, hogy a felszakadasgatlokat is megfeleléen

86

bedllitsa, a "A felszakadasgatlé beallitasa"

fejezetben leirtaknak megfeleléen.

A csuszoéretesz beallitasa

Fig.15

Az alsé csuszoésaru rogzitéséhez hlizza maga felé a
biztositokart.

A fels§ csuszosaru rogzitéséhez forditsa el a
régzitécsavart az 6ramutato jarasanak iranyaba.
A kapcsol6 hasznalata
AVIGYAZAT:
A szerszam haldzatra csatlakoztatasa el6tt mindig
ellenérizze hogy a kapcsolé kioldbgombja

megfeleléen mozog és visszatér a kikapcsolt
(OFF) allapotba elengedése utan.
Ne huzza talzott erével a kioldédkapcsolot ugy, hogy
nem nyomta be a kireteszelégombot. Ez a
kapcsol6 torését okozhatja.
Eurépai orszagok
Fig.16
A kioldékapcsol6 véletlen meghuzasanak elkerllésére
egy kireteszelégomb van felszerelve. A szerszam
bekapcsolasahoz nyomja a kart balra, nyomja be a
kireteszelégombot és hiuzza meg a kioldokapcsolét.
Engedje fel a kiolddkapcsolét a leallitashoz.
A kioldékapcsoléban egy furat talalhatd, amelybe egy
lakat akaszthat6 a szerszam kikapcsolt allapotaban vald
kireteszeléséhez.
Eurépan kiviili orszagok
Fig.17
A kioldékapcsol6 véletlen meghuzasanak elkerllésére
egy kireteszelégomb van felszerelve. A szerszam
bekapcsolasahoz nyomja be a kireteszelégombot és
hizza meg a kioldékapcsolét. Engedje fel a
kioldokapcsolét a ledllitashoz.
A kioldékapcsoléban egy furat talalhatd, amelybe egy
lakat akaszthat6 a szerszam kikapcsolt allapotaban vald
kireteszeléséhez.

/A\FIGYELMEZTETES:
Ne hasznaljon 6,35 mm-nél kisebb atmérsji fillel
vagy kabellel rendelkezé lakatot.
SOHA ne haszndlia a szerszamot, ha a
kioldokapcsold6 nem teliesen mikodoképes.
Barmilyen szerszam, amelynek meghibasodott a
kapcsoléja KULONOSEN VESZELYES, és meg
kell javitani a tovabbi hasznalat el6tt.
Az On biztonsaga érdekében ez a szerszam egy
kireteszel6gombbal van felszerelve, ami
meggatolia a szerszam véletlen beindulasat.
SOHA ne hasznalja ezt a szerszamot, ha az akkor
is beindul amikor On meghuzza a kioldokacsoldt,
de nem nyomja le a kireteszel6gombot. A tovabbi
hasznalat ELOTT vigye a szerszamot javitasra egy
MAKITA szervizkézpontba.
SOHA ne ragassza le a kireteszel6gombot vagy
iktassa ki annak funkciojat.



Elektronikus funkcioé
Allandé fordulatszam-szabalyozas
Lehetévé valik a finommegmunkalas, mert a
fordulatszdm még terhelés alatt is allandé marad.
Lagyinditas
Lagyinditas az elfojtott indulasi 16kés miatt.
A lézeres vezeté miikodése
Csak az LS1016L tipus
Fig.18
/AAVIGYAZAT:
Soha ne nézzen a lézerfénybe. A kozvetlen
|ézersugarzas karosithatja a szemeit.
LEZERSUGARZAS, NE NEZZEN A NYALABBA
VAGY NEZZE AZT KOZVETLENUL OPTIKAI
ESZKOZOKKEL, CLASS 2M LEZERES TERMEK.
A lézerfény bekapcsolasahoz nyomija le a kapcsol6 felsé
részét (I). Nyomja le az als6 részt (O) a kikapcsolashoz.
A lézerfény a flrészlap bal vagy jobb oldalara allithat6 a
beallitécsavarokkal a kdvetkezé maédon.

Fig.19
1. Lazitsa meg a beadllitécsavart az o6ramutatd
jarasaval ellentétes iranyban forgatva.

2. A meglazitott beallitécsavarokkal csUsztassa a
beallitocsavart jobbra vagy balra ameddig csak
lehet.

3. Huzza meg a bedllitdcsavart abban a pozicidban,

ahol mar nem lehet tovabb csusztatni.
A lézervonal gyarilag ugy van beallitva, hogy 1 mm-en
belll legyen a flrészlap oldalsé szélétél (vagasi
pozicid).

MEGJEGYZES:

« Amikor a lézervonal elhalvanyult, és alig vagy
egyaltalan nem lathaté a munkahely melletti
ablakbol bees6é vagy kdzvetlen napfénytél, akkor
véltoztassa meg a munkatertletet egy olyan helyre,
ahol nincs koézvetlen napsugarzas.

A lézervonal beallitasa

Fig.20

A lézerfény a flrészlap bal vagy jobb oldalara allithaté a

bedllitocsavarokkal a a vagasi miveletnek leginkabb

megfeleléen. Tajékozddjon a "A lézeres vezetd
miikodése" fejezetbdl a bedllitdssal kapcsolatban.

MEGJEGYZES:
Tegyen egy falapot a vezetéléchez amikor a
vagovonalra allitia a lézervonalat a vezetéléc
oldalanal kombinalt vagaskor (ferdevagasi szog 45
fok és gérvagasi szog jobbra 45 fok).
A) Amikor megkapta a helyes méretet a munkadarab bal
oldalan
Allitsa a Iézerfényt a flrészlap bal oldalara.
B) Amikor megkapta a helyes méretet a munkadarab
jobb oldalan
Allitsa a 1ézerfényt a flirészlap jobb oldalara.
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Igazitsa a munkadarab vagévonalat a lézervonalhoz.
OSSZESZERELES

AVIGYAZAT:
Mindig bizonyosodjon meg a szerszam kikapcsolt
és a halézathoz nem csatlakoztatott allapotarol
miel6tt barmilyen munkalatot végezne rajta.

A dugokulcs tarolasa

Fig.21

A dugdkulcsot az abran lathatd modon kell tarolni.
Amikor hasznalni akarja a dugdkulcsot, hizza azt ki a
kulcstartébol. A dugdkulcs hasznalatanak befejezésekor
tegye azt vissza a kulcstartéba.

A fiirészlap felhelyezése vagy eltavolitasa

AVIGYAZAT:
Minden esetben ellenérizze, hogy a szerszam ki
van kapcsolva és daramtalanitva lett, miel6tt
felhelyezi vagy eltavolitja a flrészlapot.
A flrészlap felszereléséhez vagy eltavolitdsahoz
csak a Makita dugdkulcsot hasznalja. Ennek
elmulasztasa esetén a hatlapfejli csavart
tulhuzhatja vagy nem huzza meg eléggé. Ez
sérllésekhez vezethet.

Régzitse a fogantyut felemelt pozicidban a rogzitészeg

benyomasaval.

Fig.22

A flrészlap eltavolitasahoz a dugodkulccsal lazitsa meg a
tengelyvédé burkolatot tartd hatlapfeji csavart, azt az
o6ramutato jarasaval ellentétesen elforgatva. Emelje fel a
flrészlapvédét és a tengelyvédé burkolatot.

Fig.23

Nyomja be a tengelyreteszt az orsé rogzitéséhez, a
dugdkulcs segitségével lazitsa meg a hatlapfeji csavart,
az 6ramutatd jarasa szerinti irdnyban elforgatva azt.
Ezutan csavarja le a hatlapfeji csavart, majd vegye le a
kiilsé illesztéperemet és a flirészlapot.

Fig.24

MEGJEGYZES:
Ha a belsé illesztéperemet véletlendl eltavolitja,
ugyelien ra, hogy azt a kiemelked6 részéve | a
tengely felé szerelje fel a tengelyre.
Mielétt felszereli a flirészlapot a tengelyre, mindig
ellenérizze, hogy a hasznalni kivant flrészlap
tengelyfuratanak megfelelé gyir( van a belsé és
kllsé illesztéperem kozé helyezve.
A flrészlap felszereléséhez tegye azt Ovatosan az
orsora, Ugyelve arra, hogy flirészlap oldalan lathato nyil
egybeessen a flirészlaphazon lathaté nyillal.
Helyezze fel a kiilsé illesztéperemet és a hatlapfeju
csavart, majd a dugokulccsal huzza meg a hatlapfejl
csavart (balmenetes) az dramutatd jarasaval
ellentétesen forgatva azt, a tengelyreteszt kdzben



benyomva tartva.
Fig.25
Fig.26

Allitsa vissza a fiirészlapvédst és a tengelyvéds
burkolatot az eredeti helyzetbe. Ezutan hizza meg a
hatlapfejli csavart az éramutat6 jarasanak iranyaba a
tengelyvédd rogzitéséhez. Engedje fel a fogantyat a
felemelt poziciobol a rogzitészeg kihuzasaval. Engedje
le a fogantyat annak ellenérzésére, hogy a
flirészlapvédé megfeleléen mozog. Ugyeljen ra, hogy a
tengelyretesz kijjjon az orsébol miel6tt elkezdi a
vagast.

Fig.27

Porzsak

Fig.28

A porzsak hasznalata a vagasi miveleteket tisztava, a
por Gsszegylijtését pedig egyszeriivé teszi. A porzsak
csatlakoztatasahoz illessze azt a porkifuvora.

Amikor a porzsak nagyjabdl a feléig megtelt, tavolitsa el
azt a szerszamrdl és huzza ki a rogzitét. Uritse ki a
porzsak tartalmat, évatosan megutdgetve az oldalat az
oldaldhoz tapadt szemcsék eltavolitasa érdekében,
melyek akadalyozhatjak a por 6sszegyUjtését.

MEGJEGYZES:
Ha a flrészhez porszivot csatlakoztat, akkor
hatékonyabb és tisztabb megmunkalast tud végezni.

Porgyiijté (opcionalis tartozék)

Fig.29

lllessze a porgyijtét a porkifuvoéra.

Uritse ki a porgyjt6t amilyen gyakran csak tudja.

A porgy(ijté kilritéséhez nyissa fel a fedelet a gomb
lenyomasaval, majd dntse ki a flirészport. Allitsa vissza
a fedelet eredeti helyzetébe és az bekattan. A porgydijté
koénnyen eltavolithatd, ha azt ugy huzza le, hogy kézben
forgatja azt a porkifuvon.

MEGJEGYZES:
Ha a szerszamhoz Makita porszivét csatlakoztat,
akkor hatékonyabb és tisztabb megmunkalast tud
végezni.

AVIGYAZAT:
Uritse ki a porgy(ijtét még azelétt, hogy a flirészpor
elérné a hengeres részt.

Fig.30

Fig.31

A munkadarab rogzitése

/\FIGYELMEZTETES:
Kiléndsen fontos, hogy a munkadarabot mindig
megfeleléen rogzitse a befogdba. Ennek
elmulasztasa a szerszam karosodasat és/vagy a
munkadarab  torését okozhatja. EMELLETT
SZEMELYl SERULES IS BEKOVETKEZHET.
Ezenkivil a vagasi mivelet befejezése utan NE
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emelje fel a flirészt, amig flrészlap teljesen meg
nem allt.

AVIGYAZAT:
Hosszli munkadarabok vagasakor hasznaljon
tdmasztékokat, amelyek magassaga ugyanakkora
kell legyen, mint a forgbasztal magassaga. Ne
csak a flggoleges és/vagy a vizszintes befogd
régzitse a munkadarabot.
A vékony anyag meghajolhat. A munkadarabot a
telies hosszaban tamassza ald, a flirészlap
beszorulasanak és az esetleges
VISSZARUGASNAK a megelézésére.

Fig.32

A vezetéléc beallitasa

/A\FIGYELMEZTETES:

A szerszam hasznalata elétt ellendrizze, hogy a
felsé és az alsé vezetdlécek biztosan rogzitve
vannak.

Ferdevagas elétt ellenérizze, hogy a szerszam
egyik alkatrésze sem ér a fels6 vagy az alsé
vezet6léchez a fogantyl leengedésekor, sem
pedig amikor a kocsit teljesen végighuzza vagy
végigtolja a flirészlap alatt.

Fig.33

Fig.34

Ha a vezetSléceket ugy csusztatia be, hogy a
szoritdcsavart csak kdézvetlenul a gérvagas elétt lazitja
meg, lehetévé teszi a munkadarab megtamasztasat a
firészlap kdzelében is.

Fig.35

A vezetblécek beadllitashoz a ferdevagas el6tt lazitsa
meg a kart, és csUsztassa kifelé a fels6 vezet6lécet.
Végezzen el egy lres prébafutast kikapcsolt flirésszel
és ellendrizze a hézagot.

Ugy allitsa be a vezet6lécet, hogy a lehetd legkdzelebb
legyen a flrészlaphoz, hogy a munkadarab
megtdmasztasa maximalis legyen, de ne zavarja a kar
felfelé és lefelé mozgasat. Eré6sen huzza be a kart. A
ferdevagas befejeztével ne felejtse el visszaallitani a
vezet6lécet.

MEGJEGYZES:
A koénnyl meglazitdas/meghuzas érdekében a kar
poziciéja annak felfelé huzasaval sziikség szerint
megvaltoztathato.

Fliggdleges befogé

Fig.36

A fuigg6leges befogod kétféle helyzetben szerelheté fel,
az alaplemez bal vagy jobb oldalan. Helyezze a befogd
rudjat az alaplemezen talalhaté furatba.

Allitsa be a befogokart a munkadarab vastagsaganak és
alakjanak megfeleléen és rogzitse a befogdkart a
csavarral. Ha a befogdkar rogzitésére szolgaloé csavar
érinti a kocsit, csavarja be a csavart a befogokar masik



oldalardl. Ellenérizze, hogy a szerszam alkatrészei nem
érnek a befogdhoz amikor leengedi a fogantyut és
teljesen végighlizza vagy tolja a kocsit. Ha valamelyik
alkatrész mégis hozzaérne, allitsa be Ujra a befogét.

Tolja el6re a munkadarabot a vezetéléc és a forgoasztal

mentén. Allitsa be a munkadarabot a vagni kivant
helyzetbe és rogzitse azt a befogd gombjanak
meghuzasaval.

A befogbgomb 90°-os elforditasa az 6ramutaté jarasaval
ellentétes iranyban lehetévé teszi a befogégomb felfelé
és lefelé mozgasat, ami lehetévé teszi a munkadarab
gyors bedllitasat. A munkadarab rogzitéséhez a
bedllitas utan forgassa el a befogégombot az éramutatd
jarasanak iranyaba.

/AVIGYAZAT:
A munkadarabot minden mivelethez szilardan
rogziteni kell a forgdasztal és a vezetéléc mentén
a befogoval.

Vizszintes befogé (opcionalis kiegészitd)
Fig.37

A vizszintes befogo kétféle helyzetben szerelhet6 fel, az
alaplemez bal vagy jobb oldalara. 15°-0s vagy nagyobb
sz0gli gérvagasok végzésekor szerelje a vizszintes
befogét arra az oldalra, amely ellentétes azzal, amelyre
a forgdasztalt elforgatta.

Fig.38

A befogdanyat balra forditva a befogoé felszabadul és
gyorsan mozgathatd befelé és kifelé. A munkadarab
megfogasahoz nyomja elére a befogé gombjat amig a
befogdlemez nem érinti a munkadarabot majd forditsa a
befogdanyat jobbra. Ezutan forgassa el a befogd
gombjat az oOramutaté jarasanak iranyaban a
munkadarab régzitéséhez.

A munkadarab maximalis szélessége, amely még
rogzithetd a vizszintes befogéval, 215 mm lehet.

AAVIGYAZAT:
A munkadarab rogzitésekor
forditsa  jobbra a

mindig teljesen
befogdanyat. Ennek
elmulasztdsakor a munkadarab nem lesz
megfeleléen  rogzitve. Ez a  munkadarab
meghajlasat okozhatja, a flirészlap karosodasahoz
vezet vagy az uralom elvesztéséhez ami komoly
SZEMELYI SERULEST okozhat.

A munkadarab maximalis szélessége, amely még
régzithetd a vizszintes befogdval, 215 mm lehet.

Tartok (opcionalis kiegészitd)

Fig.39

A tarték barmelyik oldalra felszerelhet6 a munkadarabok
vizszintes megtamasztasara. Csusztassa a tartérudakat
az alaplemezen talalhaté furatokba és dllitsa be a
hosszukat a tartani kivant munkadarabnak megfeleléen.
Ezutan rogzitse a tartdkat a csavarokkal.
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AVIGYAZAT:
A hosszU munkadarabokat mindig tAmassza meg
az alaplemez feliletével egy szintben a pontos

vagasokhoz és a szerszam feletti uralom
elvesztésének elkertléséhez.
UZEMELTETES
AVIGYAZAT:

A haszndlat el6tt igyeljen ra, hogy felengedje a
fogantydt a leengedett poziciobdl a rogzitészeg

kihtizasaval.
Ellenérizze, hogy a flrészlap nem ér a
munkadarabhoz, stb. miel6tt bekapcsolja a
szerszamot.

Ne fejtsen ki tulzott nyomast a fogantylra a vagas
soran. A tllzott eréltetés a motor tulterhelését
és/vagy a vagasi hatasfok csokkenését
eredményezheti. A fogantylat csak akkora erével
nyomja, amennyi er6 az egyenletes vagashoz
sziikséges és nem csokkenti le nagyon a fiirészlap
sebességét.
A vagas elvégzéséhez lassan nyomja lefelé a
fogantyat. Ha a fogantyut erével nyomja lefelé,
vagy arra lateralis er6t is kifejt, a flirészlap rezegni
fog és elhagyja a jeldlést (flrészelési jelolés) a
munkadarabon és a vagas pontossaga romlik.
A csuszovagaskor lassan nyomja a kocsit a
vezet6léc iranyaba megallas nélkil. Ha a kocsi
mozgasa megall a vagas kdzben, akkor megjeldli a
munkadarabot és a vagas pontossaga csokken.

1.  Nyomovagas (kisméretii munkadarabok
vagasa)

Fig.40
A 68 mm-nél alacsonyabb és 160 mm-nél
keskenyebb munkadarabok a kovetkezd modon
vaghatok.
A régzitbkar éramutatd jarasanak iranyaba valo
elforgatdsa és a kocsi a kivant pozicidba
csUsztatasa utan teljesen tolja a vezet6léchez a
kocsit, és az 6ramutaté jarasanak iranyaba huzza
be a rogzitécsavart, majd huzza maga felé a
biztositokart a kocsi rogzitéséhez. Rogzitse a
munkadarabot a befogéval. Kapcsolja be a
szerszamot Ugy, hogy a flrészlap ne érjen
semmihez, és varja meg, amig a flirészlap eléri a
maximalis sebességét. Ezutan lassan engedije le a
fogantydt a teliesen leengedett dllasba a
munkadarab atvagasahoz. A vagas befejeztével
kapcsolja ki a szerszamot és VARJA MEG AMIG A
FURESZLAP TELJESEN MEGALL mielétt
visszaviszi azt a teljesen felemelt pozicioba.



AVIGYAZAT:

2.

Az éramutato jarasanak iranyaba erésen huzza be
a rogzitécsavart, és huzza maga felé a
biztositokart, hogy a kocsi majd ne mozogjon a
mivelet kdzben. A nem megfelel6 meghuzas a
frészlap varatlan visszarugasat okozhatja. Ez
komoly SZEMELYI SERULESEKHEZ vezethet.
Csuszo(tolo)vagas (széles munkadarabok
vagasa)

Fig.41

Lazitsa meg a rdgzitécsavart az o6ramutatd
jarasaval ellentétes iranyba torténé elforgatassal,
és nyomja el6re a biztositokart, hogy a kocsi
szabadon csusztathaté legyen. Rogzitse a
munkadarabot a befogéval.

Fig.42

Huzza a kocsit teljesen maga felé. Kapcsolja be a
késziiléket anélkil, hogy a flirészlap barmihez
hozzaérne, majd varja meg, amig a flirészlap eléri
a maximalis sebességét. Nyomja le a kart és
TOLJA A KOCSIT A VEZETOLEC IRANYABA ES
VAGJA AT A MUNKADARABOT. A vagas
befejeztével kapcsolja ki a szerszamot és VARJA
MEG AMIG A FURESZLAP TELJESEN MEGALL
mielétt  visszaviszi azt a teljesen felemelt
poziciéba.

AVIGYAZAT:

4.

Amikor csUszovagast végez, ELOBB MINDIG
HUZZA TELJESEN MAGAFELE A KOCSIT majd
nyomja le a fogantyut a teljesen leengedett allasba,
majd TOLJA A KOCSIT A VEZETOLEC
IRANYABA. SOHA NE KEZDJE EL A VAGAST, HA
KOCSI NINCS TELJESEN ON FELE HUZVA. Ha
ugy végez csuszdvagast, hogy a kocsi nincs
teliesen On felé hlzva, vagy a cstszévagast az 6n
iranyaba végzi, a flrészlap hirtelen visszarughat,
ami SZEMELYI SERULESEKHEZ vezethet.

Soha ne végezze Ugy a csuUszévagast, hogy a
fogantyut leengedett poziciéban a régzitészeggel
rogzitette.

Soha ne lazitsa meg a kocsit rogzité gombot ha a
flrészlap forog. Ez komoly sérillésekhez vezethet.
Gérvagas

Tajékozédjon a korabbi
bedllitasa" fejezetbol.
Ferdevagas

"A gérvagasi szog

Fig.43

Lazitsa meg a kart és dontse meg a firészt a
ferdevagasi szog beallitdsahoz (Tajékozddjon a
korabbi "A gérvagasi szog bedllitdsa" fejezetbdl).
Ugyeljen ra, hogy meghtzza a kart a kivalasztott
ferdevagasi sz0g rogzitéséhez. ROgzitse a
munkadarabot a befogéval. Ellenérizze, hogy a
kocsi telijesen vissza van huzva a kezel§ felé.
Kapcsolja be a késziléket anélkil, hogy a
firészlap barmihez hozzaérne, majd varja meg
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amig a flrészlap eléri a maximalis sebességét.
Ezutan lassan engedje le a fogantyut a teljesen
leengedett dllasba, a fiirészlappal parhuzamos
irdnyl nyomast kifejtve és TOLJA A KOCSIT A
VEZETOLEC FELE A MUNKADARAB
ATVAGASAHOZ. A vagas befejeztével kapcsolja
ki a szerszamot és VARJA MEG AMIG A
FURESZLAP TELJESEN MEGALL  miel6tt
visszaviszi azt a teljesen felemelt poziciéba.

AVIGYAZAT:

Mindig ellendrizze, hogy a fiirészlap a ferdevagas
iranyaba fog mozogni ferdevagaskor. Tartsa tavol a
kezeit a flrészlap utvonalatol.

Ferdevagaskor létrejohet olyan helyzet, hogy a
levagott darab felfekszik a firészlap oldalara. Ha a
flrészlapot felemeli ugy, hogy kézben még forog,
ezt a darabot a flirész elkaphatja, és a darabokat
szétszorhatja, ami veszélyes. A flirészlapot CSAK
azutan szabad felemelni, hogy az teljesen megallt.
A fogantyu lenyomasakor fejtsen ki a flirészlappal
parhuzamos irdnyld nyomast. Ha a kifejtett er6
meréleges a forgéasztalra vagy a nyomas iranya
megvaltozik a vagas folyaman, akkor romlik a
vagas pontossaga.

Mindig csusztassa el, vagy tavolitsa el a fels6
vezetblécet, hogy ne zavarja a kocsit a ferdevagas
kézben.

5. Kombinalt vagas
A kombinalt vagas egy olyan mivelet amelynél a
ferdevagassal egyszerre gérvagas is torténik a
munkadarabon. Kombinalt vagasokat a
tablazatban lathaté sz6geknél lehet végezni.

Gérvagasi szog Ferdevagasi sz6g

Bal és Jobb 0°- 45° Bal és Jobb 0°- 45°
Kombinalt vagas végzésekor tajékozddjon a
"Nyomovagas", "CsuUszovagas", "Gérvagas" és
"Ferdevagas" fejezetekbdl.

6. Diszlécek és ivboltozatos diszlécek vagasa
A kombinalt gérvagé flrésszel kilénb6zé profild
diszlécek és ivboltozatos diszlécek is vaghatdk, ha
a diszlécet laposan a forgdasztalra fektetik.
Két fobb diszléc-tipus és egy ivboltozatos
diszléc-tipus kulonboztethetd meg: 52/38°-o0s
falszdgl diszléc, 45°-os falszogl diszléc és 45°-0s
falszdgl ivboltozatos diszléc. Lasd az abrakat.

Fig.44

A diszlécekhez és ivboltozatos diszlécekhez
illesztések készitheték "belsd" 90°-os sarokba ((1)
és (2) az A. abran) és "kilsé" 90°-os sarokba ((3)
és (4) az A. abran).



1. Bels sarok . Tegye a Eil’szlécet a széles hatoldali
2. Kiils& sarok (rejtett) fellletével lefelé a forgdasztalra
ugy, hogy a PLAFONNAL ERINTKEZO
SZELE a vezetéléchez illeszkedjen a
flrészen.
. A vagas utdn a hasznalhaté
munkadarab mindig a flirészlap BAL
A abra 1 2 oldalan lesz.
Jobb oldali ferdevagas esetén

(A). tablazat

Fig.45 — Ferdevagasi szog Gérvagasi sz6g
A | e iousd | 45°tipust | 52/38° tipusi | 45° tipusti
Mér.és T 0 Belsd sarokhoz (0] Jobb 31,6 | Jobb 35,3°
Mérie meg a fal hosszusagat és dllitsa be a B ) X R )
munkadarabot a forgbasztalon a fallal érintkez6 iiss sarokhoz | (3) Jobb 33,97 Jobb 30° | Bal 31,67 | Bal 353
vég kivant hosszusagura vagasahoz. Mindig “4) Jobb 31,6° | Jobb 35,3°

Ugyeljen ra, hogy a levagott munkadarab hossza a
munkadarab hatoldalan a fal hosszaval azonos
legyen. Allitsa be a vagashosszt a vagasi sz6ghoz. (B). tablazat

Mindig  haszndljon  néhany  munkadarabot
P ,, P Diszléc pozicidja | A diszléc vezetSléchez .
te'sz’tvlagafokhoz, hogy elézetesen ellenérizze a ahin | ilesztett széle Befejezett munkadarab
vagasi szoget.
I A Aq It A A4 Afallal érintkezé szélt a vezetdléchez
D!szllec'ekl esnlvbolrtozatos dls?Ie’cgk v?gasakor a (M| kelligaztan, Abefezett munkadarab
gérvagasi szoget és a ferdevagasi szoget az (A) Belsd sarokhoz afiirészlap jobb oldaldn
tablazat szerint allitsa be, és a (B) tablazat szerint 2) e fesz.
a1 P _ A érintkez0 szélt a
allitsa be a diszléceket a flirészasztal vezetdléchez kelligazitan.
alaplemezének felsé részen. " ®) Abefejezett munkadarab
) L. A Kiilsd sarokhoz afirészlap bal oldalén
Bal oldali ferdevagas esetén 4 Afallal érintkez6 szélt a vezet6léchez | fogz
(A) tablazat ) kell igazitani.

Diszéc poziisa Ferdevagasi sz6g Gérvagasi sz6g
EAEN 58 ipusa| 45° tipust |52/38° tipusi| 45° ipusa i
. (1) Jobb 31,6° | Jobb 35,3° Példa:
Belshsamkho — ) : : 52/38° tipusu diszléc vagasa az A. abra (1)
@ Bal339° | Bal30° | Bal31,6° | Bal353° poziciéja szerint:

(4) Jobb 31,6° | Jobb 35,3° . Dontse meg a flirészlapot és rogzitse a
ferdevagasi szoget 33, 9° JOBB
allasban.

(B). tablazat . A gérvagasi szoget allitsa 31,6° JOBB
értékre, és rogzitse.
Eisi‘é:hfgnl"c‘“la ﬁ:siitze'ics‘gf:ﬁ'éd‘ez Befejezett munkadarab . Tegye a diszlécet a széles hatoldali
(rejtett) felliletével lefelé a forgdasztalra
M :U;ez:?gleeﬁ\tgll?;;ﬂ;:;ﬁ:rﬁen Abefejezelt murkadarab ugy, hogy a F A,\LLAL ) ERINTKEZG
Belst sarokhoz afiirészlap bal oldalan SZELE a vezetbléchez illeszkedjen a
@ o fesz farészen.
e ezt saite . A vighs utin a hasznalhato
P ) Abefeezett munkadarab munkadarab mindig a filirészlap JOBB
o @) | Amennyezetlel érintkezs széit 'aeLquESZIappbmalan N “oI?aI:"an Iesz-. B L s .
a vezetdléchez kell igazitani. A diszléc utkézék (opcionalis kiegészitok) lehetéveé
teszik a diszlécek kdnnyebb vagasat a flrészlap
megdontése nélkil. Ezeket az abran lathatd
Példa: maodon szerelje fel a forgdasztalra.
52/38° tipusu diszléc vagasa az A. abra (1) Fig.46
pozicicja szerint: Fig.47

Déntse meg a flirészlapot és rogzitse a
ferdevagasi szoget 33, 9° BAL allasban.
A gérvagasi szoget allitsa 31,6° JOBB
értékre, és rogzitse.

B. abra: Jobb oldali 45° gérvagasi szdg esetén

C. abra: Bal oldali 45° gérvagasi szog esetén

A diszléc FALLAL ERINTKEZO SZELET a
vezetdléchez, a MENNYEZETTEL ERINTKEZO
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SZELET pedig a diszléc (itkdzékhdz illesztve
dllitsa be diszlécet az &bran lathaté modon. A
diszléc  Utkoz6ket a  diszléc  méretének
megfeleléen dllitsa be. Huzza be a csavarokat a
diszléc Utkdz6k rogzitéséhez. A gérvagasi
szogeket lasd a (C) tablazatban.

Fig.48

(C). tablazat

Pozicié az
A. &bran

1

Geérvagasi szog Befejezett munkadarab

Jobb 45° | Ovja a flirészlap jobb oldalat

Belsd sarokhoz

Ovja a fiirészlap bal oldalat

Bal 45°

Ovija a fiirészlap jobb oldalat
Kiils6 sarokhoz

Jobb 45° | Ovja a fiirészlap bal oldalat

7. Sajtolt aluminium vagasa

Fig.49
A sajtolt aluminium régzitésekor haszndlja a
tavtarté tomboket vagy hulladékdarabokat az
aluminium deformalédasanak elkerlléséhez az
abranak megfelel6 moédon. A sajtol aluminium
vagasakor hasznaljon kenbéanyagot az aluminium
felhalmozdédasanak elkerilésére a flirészlapon.

AVIGYAZAT:
Soha ne probalion vastag vagy kerek sajtolt
aluminium idomokat vagni. A vastag sajtol
aluminium idomok a m(ivelet soran kilazulhatnak,
a kerek idomokat pedig nem lehet megfeleléen
régziteni a szerszammal.

8. Hornyolas

Fig.50
Horonyvagas végezhet6 a kovetkezé médon:
az Utkozével a vagasi mélység korlatozasahoz.
Tajékozddjon az "Utkézokar" fejezetbél.
parhuzamos hornyokat vaghat széltében a
munkadarabba csuszo6(tolé)vagassal az abran
lathaté mddon. Ezutan tavolitsa el a munkadarab
hornyok kozotti részét egy vésével. Ne probaljon
ilyen vagast végezni széles (vastag) flrészlappal
vagy horonyvago lappal. Elveszitheti az uralmat a
szerszam felett ami sériléshez vezethet.

/AAVIGYAZAT:
Ugyeljen ra, hogy visszaallitsa az (tkdzokart az
eredeti pozicidba ha nem végez hornyolast.

A szerszam szallitasa

Fig.51

Ellenérizze, hogy a szerszam &ramtalanitva van.
Rogzitse a flrészlapot 0°-os ferdevagasi szognél és a
forgdasztalt a legnagyobb jobbos gérvagasi szognél.
Roégzitse a csuUszésarukat agy, hogy az also
csuszosaruk teliesen a kezel§ felé huzott kocsi
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poziciéjaba legyenek rogzitve, a felsé csuszédsaruk
"A csUszéretesz beallitdsa" cimi részt.) Engedje le
teljesen a fogantyut és rogzitse leengedett pozicidban a
régzitészeg benyomasaval.

Szdllitsa a szerszamot az alaplemez két oldalanal fogva
az abran lathaté moédon. Koénnyebben szallithatia a
szerszamot, ha eltavolitja a tartokat, porzsakot, stb.
Fig.52

AVIGYAZAT:
A szerszam szallitdsa el6tt mindig
minden mozgé alkatrészt.
A rogzitészeg csak szallitaskor és tarolaskor
hasznalhaté és nem vagasi miveletek soran.

KARBANTARTAS

AVIGYAZAT:
Mindig bizonyosodjék meg arrél hogy a szerszam
kikapcsolt és a halézatra nem csatlakoztatott
allapotban van miel6tt a vizsgdlatdhoz vagy
karbantartasahoz kezdene.

régzitsen

/\FIGYELMEZTETES:
Mindig Ugyeljen ra, hogy a flirészlap éles és tiszta
legyen a legjobb és legbiztonsagosabb
teljesitmény érdekében.

AVIGYAZAT:
Soha ne haszndljon gazolajt, benzint, higitot,
alkoholt vagy hasonlé6 anyagokat. Ezek
elszinez6dést, alakvesztést vagy repedést

okozhatnak.

A vagasi szog bedllitasa

Ezt a szerszamot a gyarban gondosan beallitottak és

beigazitottdk, de a durva banasmdd kihathat a

bedllitisokra. Ha a szerszdm nincs megfeleléen

beallitva, végezze el a kovetkezdket:

1. Gérvagasi szog
A kocsit tolja a vezet6léc felé, és az éramutatd
jardsanak iranyaba forgatva hizza meg a
rogzitécsavart, és a kocsi rogzitéséhez huzza
maga felé a biztositokart.
Az éramutato jarasaval ellentétes iranyba forditsa
el a forgdasztalt régzité fogantyut. Forgassa el ugy
a forgdasztalt, hogy a mutaté a 0°-ra mutasson a
gérvago skalan. Ezutan forditsa el az asztalt kissé
az oOramutaté jarasanak iranyaba és azzal
ellentétesen, hogy a forgdasztal a 0°-os gérvagas
bevagasaba keriljon. (Hagyja azt igy még akkor is,
ha a mutaté nem a 0°-ra mutat.) Lazitsa meg a

vezet6lécet  rogzit6  imbuszcsavarokat —az
imbuszkulccsal.
Engedje le teliesen a fogantyut és rogzitse

leengedett poziciéban a régzitészeg
benyomasaval. Allitsa merélegesre a flrészlap
oldalat a vezetdléc lapjaval egy haromszdgvonalzé,



acélderékszdg, stb. segitségével. Ezutan huzza
meg a vezetblécen taldlhaté imbuszcsavarokat
jobbrdl balra haladva.

Fig.53

Ellenérizze, hogy a mutaté a 0°-ra mutat a gérvagoé
skalan. Ha a mutaté nem a 0°-ra mutat, lazitsa
meg a mutatét rogzité csavart és allitsa be a
mutatét, hogy a 0°-ra mutasson.

Fig.54

2. Ferdevagasi sz6g
Nyomja teljesen el6re a biztositokart az Gtk6z6k
kioldasahoz.
(1) 0°-os ferdevagasi szog
Fig.55

A kocsit tolja a vezetdléc felé, és az
oéramutatd jarasanak iranyaba forgatva hliizza
meg a rogzitécsavart, és a  kocsi
rogzitéséhez hizza maga felé a biztositdkart.
Engedije le teljesen a fogantydt és rogzitse
leengedett  pozicidban a  régzitészeg
benyomasaval. Lazitsa meg a kart a
szerszam hatso részén.

Forgassa el az imbuszcsavart a kartart6 jobb
oldalan két vagy harom fordulatnyit az
6ramutatd jarasaval ellentétes iranyaba a
flirészlap jobbra dontéséhez.

Fig.56

Gondosan dllitsa merdlegesre a flirészlap

oldalat a forgdasztal fels¢ fellletével egy

haromszégvonalzé, acélderékszég, stb.

segitségével a kartartd jobb oldalan talalhatéd

imbuszcsavart az o6ramutatd jarasanak

irdnyaba forgatva. Ezutan hizza meg a kart.
Fig.57

Ellen&rizze, hogy a kartarton levé mutatok
0°-ra  mutassanak a karon talalhato
ferdevagasi skalalemezen. Ha a mutaték
nem a 0°ra mutatnak, lazitsa meg a
mutatokat rogzité csavarokat és allitsa be a
mutatdkat, hogy a 0°-ra mutassanak.

Fig.58

(2
Fig.59

-

45°-0s ferdevagasi szog

A 45°-0s ferdevagasi szoget csak azutan
allitsa be, hogy a 0°-os ferdevagasi szoget
mar beallitotta. A balos 45°-os ferdevagasi
sz0g beadllitasahoz lazitsa meg a kart és

forditsa a flrészlapot teljesen balra.
Ellenérizze, hogy a kartarton levé mutatd
45°ra  mutasson a karon taldlhato

ferdevagasi skalan. Ha a mutaté nem 45°-a
mutat, forgassa a kar oldalan levé balos
45°-0s szbget beallité csavart addig, amig a
mutaté nem mutat a 45°-ra.
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A jobbos 45°-0s ferdevagasi szdg
beallitdsahoz végezze el a fent leirt eljarast.

Csak az LS1016L tipus

Fig.60

Fig.61

/\FIGYELMEZTETES:
Mivel a szerszdm aram alatt van a lézervonal
beallitasakor  legyen  nagyon  koriltekintd,
kiléonésen a kapcsold mikddtetésekor. A
kioldokapcsolé véletlen meghlzasa a szerszam
akaratlan bekapcsolasat okozhatja és személyi
sériilésekhez vezethet.

AAVIGYAZAT:
Soha ne nézzen a lézerfénybe. A kozvetlen
lézersugarzas karosithatja a szemeit.
LEZERSUGARZAS
Ne nézzen a sugarba.
Soha ne l6kje vagy Usse meg a szerszamot. A
I6kés vagy Utés a lézervonal helytelen beallitasat
okozza, karositja a lézerforrast és csokkenti a
szerszam élettartamat.
A lézervonal beallitasa amikor az a fiirészlap bal
oldalan lathaté

-

. Csavarja el a beallitécsavar mozgasi tartomanyanak
maodositasahoz

. Bedllitécsavar

. Imbuszkulcs

. Lézervonal

. Flrészlap

abwWN

A lézervonal beallitasa amikor az a fiirészlap jobb
oldalan lathaté

1.
2. Furészlap
3. Lézervonal



Mindkét bedllitashoz tegye a kdvetkezdket.

1. Ellen6rizze, hogy a szerszam aramtalanitva van.
2. Rajzoljon egy vagévonalat a munkadarabra és
tegye azt a forgodasztalra. Ekkor ne rdgzitse a
munkadarabot a  befogéval vagy mas
régzitéeszkozzel.

Engedje le a flrészlapot a fogantyu
leengedésével annak ellenérzésére, hogy hol van
a vagovonal és a flrészlap poziciéja. (Dontse el,
hogy hol szeretne vagni a vagévonalon.)

Miutan eldéntétte, hogy hol legyen a vagas, vigye
vissza a fogantyUt az eredeti allasba. Rogzitse a
munkadarabot a fligg6leges befogéval Ugyelve
arra, hogy az ne mozduljon el.

Helyezze aram ala a szerszamot és kapcsolja be
a lézert.

A lézervonal poziciojat allitsa be a kovetkezd
maodon.

A lézervonal pozicidja megvaltoztathatd, ha a
bedllitbcsavar mozgasi tartomanyat modositja, a két
csavart egy csavarkulccsal elforgatva. (A lézervonal
mozgasi tartomanya gyarilag a flrészlaptél legfeljebb 1
mme-re van allitva.)

A lézervonal mozgasi tartomanyanak eltolasahoz a
flirészlap oldalatol tavolabb forgassa el a két csavart az
éramutato jarasaval ellentétes iranyba a beallitécsavar
meglazitasa utan. Forgassa el az 6ramutaté jarasanak
iranyaba a két csavart, ha a lézervonalat kdzelebb
szeretné mozgatni a fiirészlap fellletéhez, miutan
meglazitotta a beallitécsavart.

Tajékozdédjon "A lézervonal miikddése" fejezetbdl és
allitsa be ugy a beallitécsavart, hogy a vagoévonal a
munkadarabon egybeessen a Iézervonallal.

6.

MEGJEGYZES:
pontossag érdekében.
A lézeregység barmilyen meghibasodasa esetén
vigye a szerszamot javitasra egy Makita hivatalos
szervizkézpontba.

A lézerfény lencséjének tisztitasa

Csak az LS1016L tipus

Fig.62

Ha a lézerforras lencséje annyira elkoszolodik, vagy
ahhoz annyi flrészpor tapad, hogy a lézerfény nehezen
lathato, aramtalanitsa a flrészt és tavolitsa el, majd
tisztitsa meg a lencsét egy nedves, puha térléruhaval.
Ne hasznaljon oldészereket vagy barmilyen kéolajalapu
tisztitészert a lencsén.

Fig.63

A lencse eltavolitdsahoz a |ézerberendezésbdl, elébb
tavolitsa el a flrészlapot a "A flirészlap felhelyezése
vagy eltavolitasa" fejezetben elirtaknak megfelel6en,
majd vegye ki a lencsét.

Lazitsa meg, de ne tavolitsa el a lencsét rogzité csavart
egy csavarhlzo segitségével.

Huzza ki a lencsét az abran lathaté médon.
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MEGJEGYZES:
Ha a lencse nem jon ki, lazitsa meg jobban a
csavart és huzza ki a lencsét anélkil, hogy a
csavart eltavolitana.

A szénkefék cseréje

Fig.64

A szénkeféket cserélie és ellendrizze rendszeresen.
Cserélje ki azokat amikor lekopnak egészen a
hatarjelzésig. Tartsa tisztan a szénkeféket és biztositsa
hogy szabadon mozoghassanak tartéjukban. Mindkét
szénkefét egyszerre cserélje ki. Hasznaljon egyforma
szénkeféket.

Fig.65

Csavarhuz6 segitségével tavolitsa el a kefetartd
sapkakat. Vegye ki a kopott szénkeféket, tegye be az
Ujakat és helyezze vissza a kefetartd sapkakat.

A szénkefék cseréje utdan mikodtesse a szerszamot
Uresjaraton korilbelil 10 percig. Ezutan ellenérizze a
szerszam miikodését és az elektromos féket a
kioldokapcsold felengedésekor. Ha az elektromos fék
nem mikodik megfeleléen, javittassa meg azt a helyi
Makita szervizkézpontban.

A hasznalat utan
A hasznalatot kdvetéen torédlje le a szerszamhoz
tapadt forgacsot és a flirészport egy térléruhaval
vagy mas szOvetdarabbal. A flirészlapvédoét tartsa
tisztan, a "Flrészlapvéds" fejezetben leirtaknak
megfeleléen. Kenje meg a cslsz6 alkatrészeket
gépolajjal, hogy ne rozsdasodjanak.

A szerszam tarolasakor hizza teljesen maga felé a
kocsit, hogy a csuszoésarok teljesen becsusszon a
forgdasztalba.

BIZTONSAGANAK

A termék és
MEGBIZHATOSAGANAK  fenntartasahoz, a
javitasokat, barmilyen egyéb karbantartast vagy
beszabalyozast a Makita Autorizalt

Szervizkdzpontoknak kell végrehajtaniuk, mindig Makita
potalkatraszek hasznalataval.

TARTOZEKOK

AVIGYAZAT:
Ezek a tartozékok vagy kellékek ajanlottak az
Onnek ebben a kézikényvben leirt  Makita
szerszamahoz. Barmely mas tartozék vagy kellék
hasznalata személyes veszélyt vagy sérllést
jelenthet. A tartozékot vagy kelléket haszndlja
csupan annak kifejezett rendeltetésére.
Ha barmilyen segitségre vagy tovabbi informaciokra van
szlksége ezekkel a tartozékokkal kapcsolatban,
keresse fel a helyi Makita Szervizkdzpontot.
Acél és karbidvégl flrészlapok



Gérvago flirészlapok |Kiilénb6zé anyagok finom és pontos vagasahoz.
L Altalanos felhasznalast fiirészlap a gyors és egyenletes

Kombinaciy hasitashoz, kereszivagéshoz és gérvagashoz.

Keresztvagas Finomabb keresztvagasokhoz. A darabok széle

simabb a rostok mentén.

Finom keresztvagasok

A csiszolasmentes vagaseért tisztan a szemcsékkel
szemben.

Gérvago flirészlapok
szinesfémhez

Aluminiumon, vérésrézen, sargarézen, cséveken
és szinesfémeken végzett gérvagas.

- Befogd szerelvény (vizszintes befogd)
- Flggoleges befogd
- Dugokulcs, 13

. Tartd
. Porzsak

- Diszléc litkozokészlet
« Haromszdégvonalzé

. Porgytijté

« Imbuszkulcs (LS1016L tipushoz)
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SLOVENSKY (Pévodné pokyny)

1-1. Cap zarazky

2-1. Sestboka skrutka
3-1. Chrani¢ ostria
4-1. Chranic ostria
5-1. Zérezova doska
6-1. Cepel pily

6-2. Zbky Cepele
6-3. Zarezova doska
6-4. Lavy skoseny rez
6-5. Rovny rez

6-6. Pravy skoseny rez
7-1. Blokovacia packa
7-2. Srauba (Skrutka)

8-1. Vrchny povrch rotacnej zakladne

8-2. Okraj Cepele

8-3. Vodidlové ochranné zariadenie

9-1. Packa zarazky

10-1. Rameno zarazky
10-2. Nastavovacia skrutka
11-1. Blokovacia packa
11-2. Svorka

11-3. Vacka

12-1. Packa

13-1. Uzatvéracia packa
14-1. Tabula meradla

14-2. Uvolriovacie tlacidlo
14-3. Ukazovatel

14-4. Uzatvéracia packa
15-1. Blokovacia packa
15-2. Srauba (Skrutka)
16-1. Tlacidlo odomknutia
16-2. Spust

16-3. Packa

16-4. Otvor pre visiaci zamok
17-1. Spust

17-2. Tlacidlo odomknutia
17-3. Otvor pre visiaci zamok
18-1. Spina¢ pre laser
19-1. Nastavovacia skrutka
21-1. Drziak kfuca

21-2. Zastrkavaci klu¢
22-1. Cap zarazky

23-1. Stredny kryt

23-2. Zastrkavaci kluc
23-3. Sestboka skrutka
23-4. Chrani¢ ostria

24-1. PosUvacovy uzaver
24-2. Puzdro Cepele

24-3. Sestboka skrutka

Vysvetlenie vSeobecného zobrazenia

25-1.
25-2.
25-3.
25-4.
26-1.
26-2.
26-3.
26-4.
26-5.
26-6.
27-1.
28-1.
28-2.
28-3.
29-1.
29-2.
29-3.
30-1.
30-2.
30-3.
31-1.
31-2.
32-1.
32-2.
33-1.
33-2.
35-1.
35-2.
36-1.
36-2.
36-3.
36-4.
37-1.
37-2.
37-3.
39-1.
39-2.
41-1.
41-2.
44-1.

44-2.
44-3.
45-1,
45-2,
46-1.

46-2.

Sipka

Sipka

Puzdro ¢epele
Cepel pily

Sestboka skrutka
Vonkajsia obruba
Cepel pily

Vnutorna obruba
Vreteno

Prstenec

Sestboka skrutka
Upinadlo

Vrecko na prach
Otvor na prach
Schranka na prach
Kryt

Tlacidlo

Cast valcovej plochy
Schranka na prach
Piliny

Cast valcovej plochy
Schranka na prach
Podpora

Rota¢na zakladna
Packa

Utahovacia skrutka
Horné pravitko
Spodné pravitko
Oto¢ny gombik zveraka
Rameno zveraka
Ty¢ zveraka

Srauba (Skrutka)
Doska zveraka
Matica zveraka
Oto¢ny gombik zveraka
DrZiak

Srauba (Skrutka)
Blokovacia packa
Srauba (Skrutka)
Okrasna lista s korunou typu
52/38°

Okrasna lista s korunou typu 45°
Okrasna lista s korunou typu 45 °

Vnutorny roh

Vonkajsi roh

Zaréazka L pre okrasné listy s
korunou (volitelné prislusenstvo)
Zaréazka P pre okrasné listy s
korunou (volitelné prislusenstvo)

46-3.
47-1.

47-2.

47-3.
48-1.
48-2.
49-1.
49-2.
49-3.
49-4.
49-5.
50-1.
51-1.
53-1.
54-1.
54-2.
54-3.
55-1.
55-2.
55-3.
56-1.
56-2.
56-3.
57-1.
57-2.
57-3.
58-1.
58-2.
59-1.
59-2.
59-3.

60-1.
60-2.
61-1.
62-1.
62-2.
62-3.
63-1.
64-1.
65-1.
65-2.

Rotacna zakladia

Zarazka L pre okrasnu listu s
korunou

Zaréazka P pre okrasnu listu s
korunou

Rota¢na zakladna

Vodidlové ochranné zariadenie
Okrasna lista s korunou
Vodidlové ochranné zariadenie
Zverak

Blok rozpery

Hlinikovy vylisok

Blok rozpery

Zliabky vyrezané &epelou

Cap zarazky

Trojuholnikové meradio
Srauba (Skrutka)

Ukazovatel

Skala zrezania

Ukazovatel

Packa

Tabula prizmatického meradla
Skrutka pre nastavenie uhla 0
Packa

Uzatvaracia packa
Trojuholnikové meradio

Cepel pily

Vrchny povrch rotaénej zakladne
Tabula prizmatického meradla
Ukazovatel

Ukazovatel

Tabula meradla

Nastavovacia zavora favého 45
uhla skosenia

. Nastavovacia zavora pravého 45°

uhla skosenia

Obrobok

Laserova Ciara

Vertikalny zverak
Skrutkova¢

Skrutka (len jeden kus)
SoSovky pre laserové svetlo
Sodovky pre laserové svetio
Medzna znacka

Skrutkova¢

Veko drziaka uhlika
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TECHNICKE UDAJE
Model
Priemer ostria
Pre v$etky krajiny okrem Eurdpy
Pre eurépske krajiny
Priemer jamky
Pre vSetky krajiny okrem Eurépy
Pre eurdpske krajiny
Max. kapacity rezania (V x $) s 260 mm priemerom

LS1016/LS1016L

255 mm - 260 mm
260 mm

25,4 mm
30 mm

Uhol skosenia

Uhol zrezania
45° (favy)

0°

45° (pravy)

o 42 mm x 310 mm

68 mm x 310 mm

29 mm x 310 mm

58mm x 279 mm

91 mm x 279 mm

43 mm x 279 mm

42 mm x 218 mm

68 mm x 218 mm

29 mm X 218 mm

45°(vpravo a vlavo) 58 197
mm X mm

91 mm x 197 mm

43 mm x 197 mm

52°(vpravo a vlavo) -

68 mm x 190 mm

91 mmx 171

mm

60°(pravy) -

68 mm x 155 mm

91 mm x 139 mm

Specialne max. rezné kapacity

Okrasna lita s korunou typu 45 *
(pri pouzivani zarazky pre okrasné liSty s korunou)

168 mm

Zakladna doska (H)
(pri pouzivani horizontalneho zveraka)

120 mm

Otacky naprazdno (min™")

Typ lasera (len LS1016L)
Rozmery (D x S x V)

Hmotnost netto

Pre v8etky krajiny okrem Eurépy
Pre eurépske krajiny

Trieda bezpecnosti

3200

Cerveny laser 650 nm, <1,6 mW ( Laser Trieda 2M )

718 mm x 640 mm x 671 mm

23,7 kg
24,2 kg
e

« Vzhladom k neustalemu vyskumu a vyvoju tu uvedené technické udaje podliehaju zmenam bez upozornenia.

« Technické udaje sa moZzu pre rozne krajiny lisit.
* Hmotnost' podla postupu EPTA 01/2003

END210-6

Symboly

NizSie su uvedené symboly, s ktorymi sa modzete pri
pouziti nastroja stretnut. Je délezité, aby ste skor, nez s
nim zac¢nete pracovat, pochopili ich vyznam.

@ Pregitajte si navod na pouzivanie.

rezu eSte podrzte hlavou nadol, kym sa
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ostrie Uplne nezastavi.
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Ked vykonavate posuvny rez, najskor
uplne potiahnite podvozok smerom k

sebe, potom ho potlaéte smerom k
vodidlu ochranného zariadenia.

DVOJITA IZOLACIA

Aby nedoSlo k poraneniu od
odletujucich Ulomkov, pilu po vykonani
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Nepriblizujte k ostriu ruku &i prsty.

Nikdy sa nepozerajte do laserového
lu¢a. Priamy pohlad do laserového luc¢a
modze poskodit zrak.

Len pre Staty EU

Nevyhadzujte elektrické zariadenia
spolu s domacim odpadom!
Podla Nariadenia Eurdpskej rady

2002/96/EC o likvidacii elektrickych a
elektronickych ~ zariadeni a ich
prevadzkovania v sulade s narodnymi
zakonmi, elektrické zariadenia musia
byt potom, ¢o dosluzia,
zhromazdované samostatne a vratené
na ekologicku recyklaciu.



ENE006-1
Uréené pouzitie
Tento nastroj je ureny na presné priame rezanie a
zrezavanie dreva. Pri pouZiti prislusnych pilovych ostri
je mozné pilit’ aj hlinik.

ENF002-1
Napajanie
Nastroj sa moze pripojit len k odpovedajucemu zdroju s
napatim rovnakym, aké je uvedené na typovom Stitku, a
moze pracovat len s jednofazovym striedavym napatim.
V sulade s eurdépskymi normami ma dvojitu izolaciu a
moze byt preto napdjany zo zasuviek bez

uzemnovacieho vodi¢a.
ENG102-3

Hiuk
Typicka hladina akustického tlaku pri zatazi A uréena
podra EN61029:

Hladina akustického tlaku (L,a) : 90 dB (A)

Hladina akustického vykonu (Lwa): 103 dB(A)

Odchylka (K): 3 dB(A)

Pouzivajte chranice sluchu.
ENG238-1

Vibracie
Hodnota emisii vibracii bola stanovena podla normy
EN61029 :
VyZarovanie vibracii (an) : 2,5 m/s? alebo menej
Neurditost (K) : 1,5 m/s®
ENH003-11
Len pre eurépske krajiny
Vyhlasenie o zhode so smernicami
Eurépskeho spolo¢enstva
Nasa spolo¢nost’ Makita, ako zodpovedny vyrobca
prehlasuje, ze nasledujuce zariadenie(a) znacky
Makita:
Oznacenie zariadenia:
Posuvna pokosova pila na kombinované rezanie
Cislo modelu / Typ: LS1016, LS1016L
predstavuju sériovl vyrobu
Je v zhode s nasledujucimi eur6pskymi smernicami:
98/37/ES do 28. decembra 2009 a nasledne so
smernicou 2006/42/ES od 29. decembra 2009
A su vyrobené podla nasledujucich noriem a
Standardizovanych dokumentov:

EN61029
Technickd dokumentacia sa nachadza u nasho
autorizovaného zastupcu v Eurépe, ktorym je
spolo¢nost’:

Makita International Europe Ltd,
Michigan, Drive, Tongwell,
Milton Keynes, MK15 8JD, Anglicko
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Tomoyasu Kato
Riaditel
Makita Corporation
3-11-8, Sumiyoshi-cho,
Anjo, Aichi, JAPONSKO

ENB034-3

DALSIE BEZPECNOSNE
ZASADY PRE NASTROJ

1.  Pouzivajte ochranu zraku.

2.  Ruky drzte mimo drahy ostria pily. Vyhnite sa
kontaktu s akykol'vek zastavujicim sa ostrim.
Aj to moze sposobit’ zavazné poranenie.

3. Nepouzivajte pilu bez nasadenych krytov.

Pred kazdym pouzitim skontrolujte kryt ostria,

Ci je spravne uzavrety. Nepouzivajte pilu, ak sa

kryt ostria nepohybuje volne a nezatvara sa

ihned’. Nikdy neupinajte ani neuvéazujte kryt

ostria v otvorenej polohe.

Ziadne ukony nevykonavajte vofnou rukou.

Pocas vSetkych ukonov musi byt obrobok pevne

zaisteny oproti rotatnej zakladni a vodidlu

ochranného zariadenia pomocou zveraka. Nikdy

obrobok nezaistujte rukou.

Nikdy nesiahajte do blizkosti ostria pily.

Pred presunutim obrobku alebo zmenou

nastaveni vypnite nastroj a pockajte, kym sa

ostrie pily nezastavi.

Pred vymenou ostria alebo vykonanim servisu

odpojte nastroj.

Pred prenesenim nastroja vzdy zaistite vSetky

jeho pohyblivé ¢asti.

Kolik zarazky, ktory zaistuje reznu hlavicu,

slazi len na ucely prenasania a skladovania,

nie pre akékol'vek ukony rezania.

Nastroj nepouzivajte v blizkosti

kvapalin alebo plynov.

Pred pracou dokladne skontrolujte ostrie, Cci

neobsahuje praskliny alebo poSkodenie.

Okamzite vymerite prasknuté alebo poskodené

ostrie.

Pouzivajte len priruby urené pre tento nastroj.

Budte opatrni, aby ste neposkodili hriadel, priruby

(najma montaznu plochu) alebo maticovd skrutku.

Poskodenie tychto dielov by mohlo spésobit

narusenie ostria.

Skontrolujte, ¢i je rotatna zakladfia bezpecne

zaistend, aby sa pocas prace nepohybovala.

Pre vlastni bezpecnost odstrarte pred pracou

triesky, malé Ulomky a pod. zo stola.

Nerezte klince. Pred pracou skontrolujte, ¢i na

obrobku nie su klince a pripadne ich odstrarite.

o

10. horlavych

1.

12.
13.



17. Predtym, ako zapnete spinac, skontrolujte, ¢i je
posuvacovy uzaver uvolneny.
Dbajte na to, aby sa ostrie v najnizSej polohe
nedotklo rotacnej zakladne.
Pevne uchopte racku. Myslite na to, Ze pila sa pri
spusteni a zastaveni trochu pohne nahor alebo
nadol.
Skoér, ako zapnete spinac, skontrolujte, ¢i sa ostrie
nedotyka obrobku.
Predtym, ako pouZzijete nastroj na konkrétnom
obrobku, nechajte ho chvilu bezat. Sledujte, &i
nedochadza k vibraciam alebo hadzaniu, ktoré by
mohlo naznadovat nespravnu montaz alebo
nespravne vyvazené ostrie.
Kym zacnete rezat, pockajte,
nedosiahne pInu rychlost.
Ak spozorujete nie€o nezvyc€ajné,
zastavte pracu.
Nepokusajte sa uzamknut prepina¢ v zapnutej
polohe.
Neustale budte strehu, zvlast pri opakujucich sa a
monoténnych Ukonoch. Neupadnite do stavu
faloSnej bezpec¢nosti. Ostria si mimoriadne
nemilosrdné.
Vzdy pouzivajte prisluSsenstvo odporuéané v
tomto navode. Pri pouzivani nevhodného
prisluSenstva, napriklad brasnych kotuc¢ov, méze
dojst k poraneniu.
Nepouzivajte pilu na rezanie inych materialov
ako dreva, hlinika a podobnych materialov.
Pri pileni pripojte zrezavacky na zberaé
prachu.
Pilové ostria vyberajte primerane podla
rezaného materialu.
Pri drazkovani bud'te opatrni.
Ked' je zarezova doska vydrata, vymeiite ju.
Nepouzivajte pilové ostria vyrobené z
rychloreznej ocele.
Niekedy prach vytvarany pri praci obsahuje
chemikalie, o ktorych je zname, ze spdsobuju
rakovinu, poruchy plodov alebo iné
reprodukéné poskodenia. Niekolko prikladov
takychto chemikalii:
olovo z maliarskych materialov na baze
olova a,
Arzén a chrom z chemicky osetreného
stavebného dreva.
Riziko pre vas z vystavenia tymto latkam
sa lis$i v zavislosti od toho, ako casto
vykonavate tento typ prac. Ako znizite
rizikA z vystavenia tymto chemikaliam:
pracujte na dobre vetranom mieste a
pracujte s odporiu¢anymi bezpeénostnymi
pomodckami, napriklad protiprachovymi
maskami, ktoré su Specialne uréené na
filtrovanie mikroskopickych ¢€astic.
34. Na znizenie emitovaného hluku zabezpecte,
aby bolo ostrie vzdy ostré a Cisté.

18.

19.

20.

21.

22. kym ostrie

23. okamzite

24.

25.

26.

27.
28.
29.
30.
31.
32.

33.
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35. Obsluha musi byt primerane zaskolena na
pouzivanie, nastavovanie a prevadzku
nastroja.

36. Pouzivajte spravne naostrené pilové ostria.
Dodrziavajte oznacenie maximalnej rychlosti
na pilovom ostri.

37. Neodstranujte Ziadne odrezky ¢i iné casti

obrobku z oblasti rezania, kym je nastroj
spusteny a hlavica pily nie je v pokojovej
polohe.

TIETO POKYNY USCHOVAJTE.

INSTALACIA

Montaz plosiny

Ked sa nastroj doru¢i, rukovat je uzamknuta v dolnej
polohe pomocou kolika zarazky. Uvolnite kolik zarazky
miernym  znizenim rukovate a vytiahnutim kolika
zarazky.

Fig.1

Tento nastroj musi byt priskrutkovany Styrmi skrutkami s
maticou na rovny a stabilny povrch pomocou
skrutkovych otvorov, ktoré sa nachadzaju v zakladni
nastroja. Toto pomo6ze zabranit’ vyklopeniu a moznému
poraneniu.

Fig.2

POPIS FUNKCIE

/A\POZOR:
Pred nastavovanim nastroja alebo kontrolou jeho
funkcie sa vzdy presvedcte, Ze je vypnuty a
vytiahnuty zo zasuvky.

Chranic cepele

Fig.3

Pri znizovani rukovate, chrani¢ epele sa automaticky
dviha. Chrani¢ ¢epele sa vrati do svojej pdvodnej polohy,
ked sa rez dokonéi a rukovat sa zdvihne. NIKDY
NEZNICTE ALEBO NEODSTRANTE CHRANIC
CEPELE ALEBO PRUZINU, KTORA SA PRIPAJA KU
CHRANICU.

V zaujme vaSej osobnej bezpe€nosti vzdy udrzujte
chrani¢ Cepele v dobrom stave. Akakolvek chybna
¢innost' chrani6a Cepele sa musi okamzite opravit.
Skontrolujte, €i pruzina pracuje spravne a ¢&i vracia
chrani¢ spat na miesto. NIKDY NEPOUZIVAJTE
NASTROJ, AK SU CHRANIC CEPELE ALEBO
PRUZINA  POSKODENE, CHYBNE  ALEBO
ODSTRANENE. JE TO VELMI NEBEZPECNE A MOZE
TO ZAPRICINIT VAZNE OSOBNE ZRANENIE.

Ak sa priesvitny chrani¢ ¢epele znecisti alebo sa nar
prilepia piliny tak, Ze ¢epel a/alebo obrobok su len tazko
viditelné, odpojte pilu zo siete a vycistite opatrne chranic¢
pomocou vihkej handricky. NepouZivajte rozpustadla
alebo petrolejové Cistidla na Cistenie umelohmotného



chranica.

Ak je chrani¢ Cepele obzvlast znedisteny a priehlfadnost’
chranica je zhorSend, pouzite dodany zastrkavaci
francuzsky klu¢ na uvolnenie Sestbokej zavory, ktora
drzi centralny kryt. Uvolnite Sestboku zavoru tak, ze ju
otoCite proti smeru hodinovych ruciCiek a zodvihnite
chrani¢ ¢epele a centralny kryt.

Fig.4

S chraniom ¢epele v takejto polohe sa Cistenie moze
vykonat ddkladnejSie a ucinnejSie. Po ukonceni Cistenia
vykonajte postup v opa¢nom poradi a zaistite zavoru.
Neodstranujte pruzinu, ktora drzi chrani¢ Cepele. Ak
chrani¢ strati farbu v priebehu ¢asu alebo kvoli
vystaveniu UV svetlu, kontaktujte servisné centrum
Makita, aby vam dodali novy chrani€. NEZNICTE
ALEBO NEODSTRANTE CHRANIC CEPELE.

Polohovanie zarezovej dosky

Fig.5

Fig.6

Tento nastroj je vybaveny zarezovymi doskami v
rotacnej zakladni, ktoré minimalizuju rozvlakfovanie
vychadzajucej strany rezu. Zarezové dosky su
nastavené uz pri ich vyrobe tak, aby sa cepel pily
nedotykala zarezovych dosiek. Pred pouzitim nastavte
zarezové dosky nasledovne:

Fig.7

Najprv odpojte naradie od siete. Uvolnite vSetky skrutky
(2 na lavej a 2 na pravej strane), ktoré zaistuju zarezové
dosky. Znova ich utiahnite len do tej miery, Ze sa
zarezové dosky budu dat odstranit aj rucne. Znizte
rukovat' uplne a potlacte kolik zarazky, aby sa uzamkla
rukovat v znizenej polohe. Proti smeru hodinovych
ruciciek uvolnite poistni skrutku, ktora zaistuje horné
posuvné stipiky a taktiez dopredu zatlagte poistn packu,
ktora zaistuje spodné posuvné stipiky. Potiahnite ram
nesuci zariadenie Uplne smerom k sebe. Nastavte
zarezové dosky tak, aby sa zarezové dosky dostali do
malého kontaktu so stranami ostria na €epeli. Utiahnite
predné skrutky (neutahujte ich velmi pevne). Potlaéte
rdm nesuci zariadenie Uplne smerom k vodiacemu
pravitku a nastavte zarezové dosky tak, aby sa zarezové
dosky dostali do malého kontaktu so stranami ostria na
Cepeli. Utiahnite zadné skrutky (neutahujte ich velmi
pevne).

Po nastaveni zarezovych dosiek uvolnite kolik zarazky a
zodvihnite rukovat. Potom bezpecne utiahnite vSetky
skrutky.

APOZOR:
Pred a po zmene uhla skosenia vzdy nastavte
zarezové dosky tak, ako je to opisané vyssie.

Udrzovanie maximalnej rezacej kapacity
Néaradie odpojte od siete pred akymkolvek
nastavovanim. Naradie bolo vo vyrobe nastavené na
maximalnu reznu kapacitu pre 260 mm pilové ostrie.

Pri inStalacii novej Cepele vzdy skontrolujte polohu
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dolného limitu ¢epele a ak je to potrebné, nastavte ho
nasledovne:

1. Nastavovacia skrutka
2. Rota¢na zakladna

3. Packa zarazky

4. Posuvna rarka

Fig.8

Fig.9

Najprv odpojte naradie od siete. Spustite packu zarazky
tak, aby ste nastavili reznu €epel, ako je to znazornené
na obrazku. Posurite ram nesuci zariadenie Uplne
smerom k vodiacemu pravitku a Uplne znizte rukovat.
Pomocou nastrckového klu¢a otocte nastavovaciu
skrutku, a to az kym okraj ¢epele jemne nepreénieva
popod horny povrch rotacnej zakladne v bode, kde sa
predna strana vodiaceho pravitka dotyka horného
povrchu rotacnej zakladne.

S odpojenym nastrojom otacajte ruéne ¢epelou, zaroven
drzte Cepel cely ¢as smerom dole, aby ste sa uistili, ze
Cepel nie je v kontakte ani s jednou &astou dolnej
zakladne. Znova jemne nastavte, ak je to potrebné.

Po nastaveni vzdy vratte packu zarazky do pdévodnej
polohy oto€enim proti smeru hodinovych rugiciek.

/A\POZOR:
Po instalacii novej Cepele sa vzdy uistite, Ze Eepel
nie je v kontakte ani s jednou C€astou dolnej
zakladne, ked je rukovat uplne znizena. Toto vzdy
robte len s odpojenym nastrojom.

Rameno zarazky

Fig.10

Poloha dolného limitu Cepele sa da lahko nastavit
pomocou ramena zarazky. Ak ho chcete nastavit, otocte
ramenom zarazky v smere Sipky tak, ako je to
zobrazené na obrazku. Nastavte nastavovaciu skrutku
tak, Ze sa Cepel zastavi v pozadovanej polohe pocas
Uplného znizenia rukovate.

Nastavenie uhla zrezania

Fig.11

Zatlacte Celust tak, aby doSlo k zapadnutiu vadiek a
otacajte v smere hodinovych ruci¢iek do zastavenia.
Otocte rotacnu zakladriu a zaroven stlacte dole poistnu
packu. Po posunuti ¢eluste do polohy kedy ukazovatel
ukazuje pozadovany uhol na mierke pokosu, otocte



Celust o 90° proti smeru hodinovych rudiiek a

zablokujte rotaénu zakladriu.

APOZOR:
Pri oto€eni rotacnej zakladne sa uistite, Ze ste
rukovat zdvihli uplne.
Po zmene uhla pokosu vzdy zaistite rotacnu
zakladriu otocenim Celuste o 90° proti smeru
hodinovych rugiciek.

Nastavenie uhla skosenia

Ak chcete nastavit uhol Ukosu, uvolnite packu na zadnej
Casti nastroja proti smeru hodinovych ruciciek. Zatlacte
packu zapadky dopredu, ako je to znazornené na
obrazku pri su¢asnom podopierani hmotnosti hlavy pily,
&im uvolnite tlak na blokovaci kolik.

Pri  sklapani ramu neslceho zariadenie doprava,
naklofite po uvolnené packy ram nesuci zariadenie
mierne dolava a stlacte tlacidlo pre uvolnenie. Pocas
stla€enia tla¢idla pre uvolnenie naklorite ram doprava.
Fig.12

Fig.13

Naklorite ¢epel pily, az kym ukazovatel nesmeruje do
pozadovaného uhla na $kéale skosenia. Potom utiahnite
paku v smere hodinovych ruciciek, aby ste pevne zaistili
rameno.

Fig.14

Po potiahnuti packy zapadky k sebe je mozné Eepel pily
zablokovat' pomocou pevnych nardzok pod pravym a
favym 22,5° a 33,9° uhlom k povrchu zakladne.

Pokial je packa zapadky zatlatena dopredu ako je to
znazornené na obrazku, ¢epel pily je mozné zablokovat
v pozadovanom uhle a v ramci uvedeného rozsahu uhla
ukosu.

APOZOR:
Pri naklanani ¢epele pily sa uistite, Ze ste rukovat
zdvihli uplne.
Po zmene uhla skosenia vzdy zaistite rameno
utiahnutim paky v smere hodinovych rugiciek.
Pri zmene uhlov skosenia dbajte na spravne
polohovanie zarezovych dosiek tak, ako je to
vysvetlené v casti ,Polohovanie zarezovych
dosiek".

Nastavenie zablokovania posunu

Fig.15

Aby ste zablokovali spodny posuvny stipik, potiahnite
poistnu packu smerom k sebe.

Aby ste zablokovali horny posuvny stipik, otoéte
poistnou skrutkou v smere hodinovych rugiciek.

Zapinanie

APOZOR:
Pred pripojenim nastroja do zasuvky vzdy
skontrolujte, ¢&i spust funguje spravne a po
uvolneni sa vracia do vypnutej polohy.
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Nevytiahnite silno spustac¢ spinaca bez zatlacenia
odomykacieho tlacidla. Méze to spdsobit’ zlomenie
spinaca.
Pre eurdopske krajiny
Fig.16
Aby sa zabranilo nahodnému vytiahnutiu spustaca
spina€a, nachadza sa tu odomykacie tla¢idlo. Ak chcete
zapnut nastroj, posunte paku dolava, stlacte
uzamykacie tla¢idlo a potom potiahnite spustac spinaca.
Uvolnenim spustaca spinaca ho zastavite.
Otvor vo vypinaci sluzi na zasunutie visiaceho zamku s
cielom uzamknut naradie.
Pre vSetky ostatné krajiny okrem Eurépy
Fig.17
Aby sa zabranilo nahodnému vytiahnutiu spustaca
spinaca, nachadza sa tu odomykacie tla¢idlo. Ak chcete
zapnut nastroj, stlatte uzamykacie tlacidlo a potiahnite
spusta¢ spinaa. Uvolnenim spustaca spinaca ho
zastavite.
Otvor vo vypinaci sltzi na zasunutie visiaceho zamku s
ciefom uzamknut naradie.

/\VAROVANIE:

Nepouzivajte zamok s tyCkou alebo s kablom s
priemerom mens§im ako 6,35 mm.

NIKDY nepouzivajte nastroj bez Uplne funkéného
spustaca spinaca. Kazdy nastroj s nefunkénym
spinagom je VELMI NEBEZPECNY a musi sa pred
dal$im pouzitim opravit.

Z doévodu vaSej bezpecnosti je tento nastroj
vybaveny odomykacim tlacidlom, ktory zabrani,
aby sa nastroj nedmyselne zapol. NIKDY
nepouzite nastroj, ked je v prevadzke, ked
jednoducho potiahnete spustac¢ spinata bez
stlatenia odomykacieho tlac¢idla. Nastroj vratte do
servisného centra Makita, kde ho dékladne opravia,
PRED dal$im pouzitim.

NIKDY neprelepujte alebo neznicte ciel a funkciu
pouzitia na odomykacom tlacidle.

Elektronicka funkcia

Riadenie nemennej rychlosti
Takto je mozné dosiahnut hladky povrch, pretoze
rychlost otac¢ania je kons$tantna aj v pripade
zataZenia.

Funkcia reStartovania
Nastroj sa makko spusti, pretoze je odstraneny
spustaci naraz.

Cinnost laserového lGéa

Len pre model LS1016L

Fig.18

/A\POZOR:
Nikdy sa nepozerajte do laserového lu¢a. Priamy
laserovy 10¢ m6ze poskodit' vase oci.
LASEROVE ZIARENIE, NEPOZERAJTE SA
PRIAMO DO LUCA ALEBO PRIAMO S
OPTICKYMI PRISTROJMI, LASEROVY



VYROBOK 2. TRIEDY.
Ak chcete zapnut laserovy IU¢, stlacte hornl polohu (1)
spinaca. Stlacte dolnu polohu (O), ¢&im ho vypnete.
Laserova Ciara sa méze nasmerovat bud na lavu alebo
pravu stranu Cepele pily tak, Ze nastavite nastavovaciu
skrutku nasledovnym spdsobom.

Fig.19
1. Uvolnite nastavovaciu skrutku otocenim proti

smeru hodinovych rugiciek.

2. S uvolnenou nastavovacou skrutkou posurite
nastavovaciu skrutku doprava alebo dolava tak
daleko, ako to len ide.

3. Pevne utiahnite nastavovaciu skrutku v polohe,

kde sa po¢as posuvania zastavi.
Laserova Ciara je nastavena uz pri vyrobe tak, Ze je
umiestnena do 1 mm od boc&ného povrchu cepele
(poloha rezania).

NAMKA:

Ked je laserova Ciara zahmlena a takmer alebo
uplne neviditelna kvoli priamemu sine¢nému svetlu,
prenikajucemu cez vnutorné alebo vonkajSie okno
pri praci, premiestnite pracovnu plochu na miesto,
ktoré nie je vystavené priamemu slne¢nému
svetlu.

Vyrovnanie laserovej Ciary

Fig.20

Laserova Ciara sa méze nasmerovat bud na lavu alebo
pravd stranu Cepele v zavislosti od spdsobu rezania.
Pozrite si vysvetlenie v Casti ,Praca laserového luca"
tykajuce sa spdsobu nasmerovania.

POZ|

NAMKA:
Pouzite drevené oblozenie proti  vodidlu
ochranného zariadenia, ked vyrovnavate c¢iaru
rezania pomocou laserovej Ciary na bo¢nej strane
vodidla ochranného zariadenia pri zlozenom
rezani (uhol skosenia 45 stupriov a uhol zrezania
45 stupnov).
A) Ked ziskate spravnu velkost na lavej strane obrobku
Posurite laserovu Ciaru nalavo od ¢epele.
B) Ked ziskate spravnu velkost na pravej strane
obrobku
Posurite laserovu €iaru napravo od Cepele.
Vyrovnajte Ciaru rezania na vaSom obrobku pomocou
laserovej Ciary.

MONTAZ

POZ|

APOZOR:
Nez zacnete na nastroji robit akékolvek prace,
vzdy sa predtym presvedéte, Ze je vypnuty a
vytiahnuty zo zasuvky.
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Ulozenie zastrkavacieho kfuc¢a

Fig.21

Zastrkavaci klU¢ sa odklada tak, ako je zobrazené na
obrazku. Ked chcete pouzit’ zastrkavaci klU¢, vytiahnite
ho z drziaka na klu¢. Po pouziti zastrkavaci klu¢ vratte
do drziaka na klu¢.

InsStalacia alebo demontaz ostria pily

/A\POZOR:
Vzdy sa uistite, Ze je nastroj vypnuty a odpojeny
pred inStalaciou alebo odstranenim Cepele.
Pouzivajte len dodany Makita zastrkavaci
francuzsky klG¢ na inStalaciu alebo odstranenie
Cepele. Ak tak neurobite, moéze to viest k
priliSnému utiahnutiu alebo k nedostatoénému
utiahnutiu Sestbokej zavory. Toto méze zapricinit
zranenie.

Uzamknite rukovat v zodvihnutej polohe zatlacenim

kolika zarazky.

Fig.22

Ak chcete odstranit Cepel, pomocou zastrkavacieho
kla€a uvolnite Sestboku maticovi skrutku, ktora drzi
stredny kryt, jej oto€enim proti smeru pohybu
hodinovych rugi¢iek. Nadvihnite chrani¢ ostria a stredny
kryt.

Fig.23

Stladte postvacovy uzaver, aby sa uzamkol hriadel a
pouzite zastrkavaci francuzsky kM€ na uvolnenie
Sestbokej zavory v smere hodinovych ruciciek. Potom
odstrante Sestboku zavoru, vonkajsiu obrubu a ¢epel.
Fig.24

POZNAMKA:
Pri ndahodnom demontovani vnutornej priruby ju
nainstalujte na hriadel tak, aby jej vycnelok
smeroval v smere hriadefla.
Pred namontovanim Cepele na hriadel sa vzdy
uistite, Ze medzi vnatornou a vonkajSou prirubou je
nainstalovany spravny prstenec pre hriadelovy
otvor ¢epele, ktoru chcete pouzit.
Ak chcete nainstalovat ¢epel, namontujte ju opatrne do
hriadela, uistite sa, Ze smer Sipky na povrchu ¢epele sa
zhoduje so smerom Sipky na puzdre Cepele.
Nains$talujte vonkajSiu obrubu a Sestboku zavoru a
potom pouzite zastrkavaci francuzsky kl'u¢ na bezpecné

utiahnutie Sestbokej zavory (favej) proti smeru
hodinovych ruciCiek, zaroven stlate posuvacovy
uzaver.
Fig.25
Fig.26

Vratte chrani¢ ¢epele a centralny kryt do ich pévodnej
polohy. Potom utiahnite Sestbok( zavoru v smere
hodinovych rugiCiek, aby ste zaistili centralny kryt.
Uvolnite rukovat zo zdvihnutej polohy potiahnutim kolika
zarazky. Znizte rukovat, aby ste sa uistili, Ze chranic



Cepele sa pohybuje spravne. Uistite sa este pred
rezanim, ze posuvacovy uzaver uvolnil hriadel.
Fig.27

Vrecko na prach

Fig.28

Pouzivanie vrecka na prach zabezpeduje Cisté Ukony
rezania a ulahCuje zber prachu. Vrecko na prach
umiestnite do prachového otvoru.

Ak je vrecko na prach priblizne napoly naplnené,
odstrante ho z nastroja a vytiahnite upinadlo.
Vyprazdnite ho jemnym vyklepanim tak, aby sa odlepili
aj Castice, ktoré by mohli branit v dalSom zbierani
prachu.

POZNAMKA:
Ak pripojite k vasej pile vysava¢, dosiahnete ucinnejsiu
a CistejSiu prevadzku.

Schranka na prach (volitel'né prislusenstvo)
Fig.29

Vlozte schranku na prach do otvoru na prach.

Co najskor vyprazdnite schranku na prach.

Ak chcete vyprazdnit schranku na prach, otvorte kryt
stlacenim tlacidla a odstrante piliny. Vratte kryt na jeho
pbévodné miesto a ono sa uzamkne. Schranku na prach
mozete lahko odstranit’ jej vytiahnutim, ked ju zaroven
otocCite v blizkosti prachového otvoru na nastroji.

POZNAMKA:
Ak k nastroju pripojite vysava¢ Makita, vaSa praca
bude efektivnejsia a Cistejsia.

APOZOR:
Vyprazdnite schranku na prach skér, ako hladina
zozbieranych pilin dosiahne €ast valca.

Fig.30

Fig.31

Zaistenie obrobku

/A\VAROVANIE:
Je velmi dolezité vzdy spravne a pevne zaistit
obrobok vo zveraku. Ak to tak neurobite, moze to
sposobit poSkodenie nastroja al/alebo zni¢enie
obrobku. VYSLEDKOM MOZE BYT AJ OSOBNE

ZRANENIE. Tak isto po UuUkonoch rezania
NEZODVIHNITE c&epel, az kym sa Cepel uplne
nezastavi.

/A\POZOR:

Ked budete rezat dihé obrobky, pouZite podpory, ktoré
budu také vysoké ako vrchna uroven povrchu rotacnej
zakladne. Nespoliehajte sa vyhradne len na vertikalny
zverak alalebo horizontalny zverdk, ¢o sa tyka
zaistenia obrobku.

Tenké materidly maju tendenciu sa prehybat.
Podoprite obrobok po celej jeho dizke, aby ste predisli
skloneniu &epele a moznému SPATNEMU VRHU.

Fig.32
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Nastavenie pravitka

/\VAROVANIE:
Pred pouzivanim naradia dokladne zaistite horné a
spodné pravitko.
Pred Ukosovym rezanim sa presvedéte, Ze Ziadna
Cast naradia sa nedotyka horného a dolného
pravitka, a to ked Uplne budete zniZzovat rukovat a

ked budete tladit alebo tahat ram nesuci
zariadenie.

Fig.33

Fig.34

Posuvanie pravitok smerom dovndtra uvolnenim
upinacej skrutky, a to iba pred pokosovym rezanim
umoznuje podopriet pracovny kus v blizkosti epele pily.

Fig.35

Aby ste pravitka nastavili pred Ukosovym rezanim,
uvolnite packu a posurite horné pravitko smerom von.
Vykonajte skusku s vypnutou pilou a skontrolujte
vzdialenost.

Nastavte pravitko tak, aby bolo ¢o najblizSie k Eepeli a
zabezpecovalo maximalnu oporu pracovného kusa a tak,
aby nebranilo posunu ramena nahor a nadol. Packu
dokladne utiahnite. Po dokonéeni ukosového rezania
nezabudnite zmenit polohu pravitka.

POZNAMKA:
Pre jednoduché utiahnutie/uvolnenie je mozné
polohu packy zmenit podla potreby, a to jej
vytiahnutim nahor.

Vertikalny zverak

Fig.36

Vertikalny zverak je mozné nainstalovat v dvoch
polohach bud na lavu alebo pravd stranu zakladne.
Vlozte ty¢ zveraka do otvoru v zakladni.

Nastavte polohu ramena zveraka v zavislosti od hrabky
a tvaru pracovného kusa a zaistite rameno zveraka
utiahnutim skrutky. Ak sa skrutka, ktorou zaistujete
rameno zveraka dotyka ramu nesluceho zariadenie,
nainstalujte skrutku na protilahld stranu ramena zveraka.
Uistite sa, Ze Ziadna €ast naradia sa nedotyka zveraka,
a to ked uUplne budete znizovat' rukovat a ked budete
tlacit’ alebo tahat ram nesuci zariadenie. Ak sa niektoré
Casti dotykaju zveraka, zmerite polohu zveraka.

Stlaéte plochu obrobku oproti vodidlu ochranného
zariadenia a rota¢nej zakladne. Umiestnite obrobok do
pozadovanej polohy rezania a pevne ho zaistite
utiahnutim otoéného gombika zveraka.

Otoc¢enie gombika zverdka o 90° proti smeru
hodinovych rucic¢iek umoznuje pohybovanie gombikom
zveraka nahor a nadol, o umoziuje rychle nastavenie
pracovného kusa. Aby ste po nastaveni pracovného
kusa tento kus zaistili, otoéte gombik zveraka v smere
hodinovych ruciciek.



/A\POZOR:
Obrobok musi byt pevne zaisteny oproti rotacnej
zakladni a vodidlu ochranného zariadenia so
zverakom pocas vsetkych ukonov.

Horizontalny zverak (volitel'ny doplnok)

Fig.37

Horizontalny zverak je mozné nainstalovat v dvoch
polohach bud na lavu alebo pravu stranu zakladne. Ked
budete vykonavat 15° alebo vacsie zrezané rezy,
nainstalujte horizontalny zverdk na stranu v protismere
smeru, v ktorom sa ma otocit' rotacna zakladna.

Fig.38

Preklopenim matice zveraka dolava sa zverak uvolni a
bude sa rychlo pohybovat dovnutra a von. Ak chcete
uchopit obrobok, potlacte otoény gombik zveraka
dopredu, az kym sa doska zveraka nedotkne obrobku a
preklopte maticu zveraka doprava. Potom otocte
otoénym gombikom zverdka v smere hodinovych
ruciciek, ¢im zaistite obrobok.

Maximalna Sirka pracovného kusa, ktory sa ma zaistit
horizontalnym zverakom je 215 mm.

/A\POZOR:

Vzdy uplne otoéte maticu zverdka smerom
doprava, aby ste zaistili obrobok. Ak to tak
nevykonate, mdze to mat za nasledok neucinné
zaistenie obrobku. Méze to zapri€init, Ze obrobok
spadne, poskodi sa Eepel alebo sa strati kontrola,
&oho vysledkom mdze byt OSOBNE ZRANENIE.
Horizontalny zverak pouzivajte vzdy pri rezani
tenkého pracovného kusa, ako su zakladné dosky,
pri pravitku.

Drziaky (volitelné prisluSenstvo)

Fig.39

Drziaky je mozné nainstalovat na jednu z dvoch stran
ako vhodny prostriedok horizontdlneho podrzania
obrobkov. Zasurite ty¢e drziaka do otvorov v zakladni a
nastavte ich dizku podla obrobku, ktory sa ma podrzat.
Potom bezpecne utiahnite drziaky pomocou skrutiek.

APOZOR:
Vzdy podoprite dlhé obrobky na jednej urovni s
vrchnym povrchom rotacnej zakladne, aby ste
dostali presné rezy a aby ste zabranili nebezpecnej
strate kontroly nad nastrojom.

PRACA

/A\POZOR:
Pred pouzitim dbajte na to, Ze uvolnite rukovat z
dolnej polohy potiahnutim kolika zarazky.
Uistite sa, Ze sa ¢epel nedotyka obrobku atd. skor,
ako zapnete spinac.
PocCas rezania prili§ netlacte na rukovat. Prili§
velky tlak méze =zapri€init pretaZzenie motora
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alalebo znizenu Ucinnost rezania. Stlacte rukovat
len s takym tlakom, ktory je potrebny pre hladké
rezanie, a bez vyrazného zniZenia rychlosti Cepele.
Jemne stlacte rukovat, aby sa vykonal rez. Ak sa
rukovat stlaci prili§ velkou silou alebo ak sa
pouzije postranny tlak, &epel bude vibrovat a
zanecha stopu (stopu pily) v obrobku a presnost
rezu bude narusena.
Podas kizavého rezu jemne potladte podvozok
smerom ku vodidlu ochranného zariadenia bez
zastavenia. Ak sa pohyb podvozku ukonéi pocas
rezu, na obrobku sa zanecha stopa a presnost
rezu bude naruSena.

1.  Tlakové rezanie (rezanie malych obrobkov)

Fig.40
Pracovné kusy vysoké do 68 mm a Siroké do 160
mm sa moZu rezat nasledovnym spdsobom.
Po oto€eni packy zarazky v smere hodinovych
ruciCiek a po posunuti ramu nestceho zariadenie
do vami pozadovanej polohy zatlate ram nesuci
zariadenie Uplne smerom k vodiacemu pravitku,
utiahnite poistnd skrutku v smere hodinovych
ruciCiek a potiahnite poistni packu smerom k sebe,
¢im zaistite ram nesuci zariadenie. Zaistite
pracovny kus pomocou zveraka. Zapnite naradie
bez toho, aby sa €epel nieCoho dotykala a pockajte,
kym Eepel nedosiahne pInu rychlost pred znizenim.
Potom jemne znizte rukovat do Uplne dolnej
polohy, aby sa rezal pracovny kus. Ked je rez
dokonceny, vypnite naradie a pred vratenim
&epele do Uplne zdvihnutej polohy POCKAJTE, AZ
KYM SA CEPEL UPLNE NEZASTAVI.

/A\POZOR:

Pevne utiahnite poistnd  skrutku v smere
hodinovych ruciiek a potiahnite poistnd packu
smerom k sebe, ¢im zabezpedlite, aby sa ram
poCas prevadzky nepohyboval. Nedostatocné
utiahnutie méze zapricinit neoCakavany spatny raz
&epele. Vysledkom moéze byt vazne OSOBNE
ZRANENIE.

Posuvné (tlacené) rezanie (rezanie Sirokych
obrobkov)

2.

Fig.41
Uvolnite poistnt skrutku proti smeru hodinovych
ruciCiek a taktiez dozadu potlacte poistnd packu;
ram sa bude moct volne pohybovat. Zaistite
pracovny kus pomocou zveraka.

Fig.42
Potiahnite ram nesuci zariadenie Uplne smerom k
sebe. Zapnite naradie bez toho, aby sa cepel

nie€oho dotykala a pockajte, kym cCepel
nedosiahne plnu rychlost. Stlacte dole rukovat a
POTLACTE RAM  NESUCI  ZARIADENIE

SMEROM K VODIACEMU PRAVITKU A CEZ
PRACOVNY KUS. Ked je rez dokonéeny, vypnite
naradie a pred vratenim C&epele do Uplne



zdvihnutej polohy POCKAJTE, AZ KYM SA
CEPEL UPLNE NEZASTAVI.

/A\POZOR:

Vzdy, ked sa vykonava posuvny rez, NAJPRV
UPLNE POTIAHNITE PODVOZOK SMEROM KU
VAM a stladte dole rukovat do Gplne dolnej polohy,
potom POTLACTE PODVOZOK SMEROM KU
VODIDLU OCHRANNEHO ZARIADENIA. NIKDY
NEZACNITE REZ S PODVOZKOM, KTORY NIE
JE UPLNE POTIAHNUTY SMEROM K VAM. Ak
vykonate posuvny rez s podvozkom, ktory nie je
uplne potiahnuty smerom k vam, alebo ak
vykonate posuvny rez smerom k vam, Cepel sa
moéze necakane spatne vymrstit, a tak sposobit’
vazne OSOBNE ZRANENIE.

Nikdy nevykonavajte posuvny rez s rukovatou,
ktora je uzamknutd v dolnej polohe stlacenim
kolika zarazky.

Nikdy neuvolnite otoény gombik, ktory zaistuje
podvozok, zatial ¢o Cepel eSte rotuje. MdzZe to
spoOsobit vazne zranenie.

Zrezavacie rezanie

Pozrite si predchadzajucu cast ,Nastavenie uhla
zrezania".

Skoseny rez

Fig.43

Uvolnite paku a naklorite Cepel pily, aby ste
nastavili uhol skosenia (pozrite si predchadzajicu
Cast ,Nastavenie uhla skosenia"). Dbajte na to,
aby ste pevne utiahli paku, aby ste bezpe¢ne
zaistili zvoleny uhol skosenia. Zaistite obrobok
pomocou zverdka. Uistite sa, Zze je podvozok
potiahnuty spat celou cestou spat smerom k
pracovnikovi. Zapnite nastroj bez toho, aby sa
Cepel nieCoho dotykala a pockajte, kym c&epel
nedosiahne pInu rychlost. Potom jemne znizte
paku do uplne dolnej polohy, zatial €o vytvorite tlak
rovnobezne s &epelou a POSUNTE PODVOZOK
SMEROM KU VODIDLU OCHRANNEHO
ZARIADENIA, ABY SA REZAL OBROBOK. Ked je
rez dokond&eny, vypnite nastroj a POCKAJTE, AZ
KYM SA CEPEL UPLNE NEZASTAVI pred
vratenim €epele do uplne zdvihnutej polohy.

/APOZOR:

Vzdy dbajte na to, aby sa cepel pohybovala
smerom dole ku smeru skosenia po¢as skoseného
rezu. Ruky si dajte pre€ z drahy Cepele pily.

Pocas skoseného rezu sa méze vytvorit taky stav, kde
odrezany kus zostane oproti strane ¢epele. Ak sa ¢epel
nadvihne, zatial ¢o Cepel este stale rotuje, tento kus
moze Cepel zachytit, zapri€iniac tym, Ze sa ulomky
roztrisia, ¢o je nebezpeéné. Cepel sa mdze nadvihnit
LEN potom, ako sa ¢epel Uplne zastavila.

Ked budete stlacat rukovat dole, zatlacte
rovnobezne s Eepelou. Ak sa vytvori tlak kolmo na
rotacni zakladriu alebo ak sa zmeni smer tlaku
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pocas rezu, presnost rezu bude narusena.
Horné pravitko vzdy posurite alebo demontuijte tak,

aby poéas vykonavania Ukosovych rezov
neprekazalo Ziadnej &asti ramu nesuceho
zariadenie.

Zlozené rezanie

ZloZzené rezanie je postup, pri ktorom sa vytvori
uhol skosenia vtedy, ked sa na obrobku bude
vyrezavat zrezany uhol. ZloZené rezanie je mozné
vykonat v uhle, ktory je zobrazeny v tabulke.

Uhol zrezania Uhol skosenia

Vlavo a vpravo 0°- 45° Vlavo a vpravo 0°- 45°

Ked budete vykonavat zloZene rezy, pozrite si
vysvetlenia v ¢astiach ,Tlakové rezanie", ,Posuvné
rezanie", ,Zrezané rezanie" a ,Skosené rezanie".
Rezanie okrasnych list s korunou alebo
oblukom
Okrasné listy s korunou alebo oblukom je mozné
rezat pomocou pokosovej pily na kombinované
rezanie tak, Ze okrasné listy budu lezat na rota¢nej
zéakladni.
Existuju dva bezné typy okrasnych li§t s korunou a
jeden typ okrasnych list s oblukom; okrasna lista s
korunou so sklonom steny 52/38°, okrasna lista s
korunou so sklonom steny 45° a okrasna lista s
oblukom so sklonom steny 45°. Pozrite si obrazky.

Fig.44

Zobrazené su spoje okrasnych it s korunou a
oblukom, ktoré su zrealizované tak, aby vyhovovali
pre ,vnutorné" 90° rohy ((1) a (2) na obr. A) a pre
,vonkajsie" 90° rohy ((3) a (4) na obr. A).

1. Vnuatorny roh
2. Vonkajsi roh

Fig.45

Meranie

Odmerajte dizku steny a na stole nastavte
pracovny kus s ciefom na poZadovanu dizku
odrezat’ kontaktny okraj. Vzdy sa presvedcte, Ze
odrezana dizka pracovného kusa na zadnej
strane pracovného kusa je rovnaka ako dizka
steny. Nastavte dizku rezu pre uhol rezu. Aby ste
vyski$ali uhly c&epele, vzdy pouzite niekolko
kuskov na vykonanie skiSobnych rezov.

Pri rezani okrasnych li$t s korunou alebo oblukom
nastavte uhol pokosu a uhol Ukosu podla tabulky



(A) a okrasné listy umiestnite na horny povrch
zakladne pily, ako je to uvedené v tabulke (B).
V pripade lavého ukosového rezu

Tabulka (A)
Uhol skosenia Uhol zrezania
Poloha okrasnej
BynaoA |y 5380 | Typase | Typ52/38° | Typds®
Pre vnutorny (1) Pravy 31,6°|Pravy 35,3°
roh (2)
Lavy 33,9°| Lavy30° | Lavy 31,6° | Lavy 35,3°
Pre vonkajsi (3)
roh () Pravy 31,6°|Pravy 35,3°
Tabulka (B)
Poloha okrasnej | Okraj okrasnej listy oproti P
i§tynacbr.A | vodiacemu pravitku Dokonceny kus
Okraj kontaktu so stropom by mal
Pre vndtomy (1) byt oproti vodiacemu pravitku. Dokonceny kus bude
ré vnutorny na favej strane
roh @ Gepele.
Okraj kontaktu so stenou by mal
byt oproti vodiacemu pravitku.
Pre vokasi (3) Dokonceny kus bude
roh - na pravej strane
n Okraj kontaktu so stropom by mal | gepele.
@ byt oproti vodiacemu pravitku.
Priklad:

V pripade rezania okrasnej liSty s korunou
typu 52/38° pre polohu (1) na obr. A:

Sklorite a zaistite nastavenie uhas
kosu na 33,9° LAVY.

Nastavte a zaistite nastavenie uhla
pokosu na 31,6° PRAVY.

Umiestnite okrasnu liStu s korunou tak,
aby jej Siroka zadna strana (skrytd)
smerovala nadol na rota¢nu zakladriu;
jej OKRAJ KONTAKTU SO STROPOM
bude smerovat k vodiacemu pravitku
pily.

Dokonéeny kus, ktory sa pouzije bude
po vykonani rezu vzdy na LAVEJ strane
Cepele.

V pripade pravého tukosového rezu

Tabulka (A)
! Uhol skosenia Uhol zrezania

Ru\oha okrasnej

WyraotA |0 sor3ge | Typ4se | Typ52/38° | Typ 45
Pre vndtorny (1) Pravy 31,6° |Pravy 35,3°
roh (2)

Pravy 33,9°| Pravy 30° | Lavy 31,6° | Lavy 35,3°

Pre vonkajsi (3)
roh (4) Pravy 31,6° |Pravy 35,3°
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Tabulka (B)

Poloha okrasnej
[isty na obr. A

Okraj okrasnej listy oproti

vodiacemu pravitku Dokonceny kus

Okraj kontaktu so stenou by mal

byt oproti vodiacemu pravitku. Dokonceny kus bude

Pre vnutorny na pravej strane
roh @ Gepele.
Okraj kontaktu so stropom by mal
byt oproti vodiacemu pravitku.
Pre vonkajsi (3) Dokonceny kus bude
roh - na lavej strane
n Okraj kontaktu so stenou by mal Gepele.
*) byt oproti vodiacemu pravitku.
Priklad:

V pripade rezania okrasnej liSty s korunou

typu 52/38° pre polohu (1) na obr. A:

. Sklofite a zaistite nastavenie uhas
Ukosu na 33,9° PRAVY.

. Nastavte a zaistite nastavenie uhla
pokosu na 31,6° PRAVY.

. Umiestnite okrasnu listu s korunou tak, aby
jej Siroka zadna strana (skrytd) smerovala
nadol na rotaénd zakladru; jej OKRAJ
KONTAKTU SO STENOU bude smerovat k
vodiacemu pravitku pily.

. Dokonceny kus, ktory sa pouZzije bude
po vykonani rezu vzdy na PRAVEJ
strane Cepele.

Zarazky pre rezanie okrasnych list s korunou
(volitelné prislusenstvo) umoznuju jednoduchsie
rezanie okrasnych |ist s korunou bez nutnosti
sklapania ¢epele pily. Nainstalujte ich na zakladriu
ako je to zobrazené na obrazkoch.

Fig.46
Fig.47

Obr. B: V pravom 45° uhle pokosu

Obr. C: V lavom 45° uhle pokosu

Umiestnite okrasnu litu s korunou tak, aby jej
OKRAJ KONTAKTU SO STENOU smeroval k
vodiacemu pravitku a jej OKRAJ KONTAKTU SO
STROPOM smeroval k zardZzkam pre rezanie
okrasnych list s korunou tak, ako je to znazornené
na obrazku. Nastavte =zarazky pre rezanie
okrasnych list s korunou podla rozmeru okrasnej
listy s korunou. Utiahnite skrutky a zaistite tak
zarazky pre rezanie okrasnych [ist s korunou.
Hodnoty uhla pokosu najdete v tabulke (C).

Fig.48
Tabulka (C)

Poloha na . S

obr. A Uhol zrezania Dokonceny kus
Pre vniitorny (1) Pravy 45° | Nenamahajte pravu ¢ast ¢epele
o (2 Nenamahaijte lava Sast Gepele

Lavy 45° — —

Pre vonkajsi (3) Nenamahajte pravu Cast Gepele
roh (4) Pravy 45° | Nenamahaijte lavu ¢ast Cepele
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Fig.49
Na zaistenie hlinikovych vyliskov pouzite bloky
rozpery alebo kusy zvySkov tak, ako je to
zobrazené na obrazku, aby ste predisli deformacii
hlinika. Pouzite reznu kvapalinu, ked budete rezat'
hlinikové vylisky, aby nedochadzalo k usadzovaniu
hlinikového materialu na ¢epeli.

Rezanie hlinikovych vyliskov

/A\POZOR:
Nikdy sa nepoku$ajte rezat hrubé alebo oblé
hlinikové vylisky. Hrubé hlinikové vylisky sa po¢as
prevadzky mézu uvolnit a oblé hlinikové vylisky
nie je mozné pevne zaistit' s tymto nastrojom.

8. Rezanie zliabkov

Fig.50
Drazkovy
nasledovne:
Nastavte dolnd  polohu ¢€epele  pomocou
nastavovacej skrutky a rameno zarazky, aby
obmedzovalo rezni hibku &epele. Pozrite si uz
opisanu ¢ast ,Rameno zarazky".
Po nastaveni dolnej limitnej polohy cepele vyrezte
rovnobezné Zzliabky cez Sirku obrobku pomocou
posuvného (tlaceného) rezania tak, ako je to
zobrazené na obrazku. Potom odstrarite material
obrobku medzi Zliabkami pomocou dlata.
Nepokusajte sa vykonat tento typ rezu so Sirokymi
(hrubymi) €epelami alebo s drazkovou E&epelou.
Vysledkom mézZe byt strata kontroly a poranenie.

typ rezania sa modze vykonat

/A\POZOR:
Dbajte na to, aby ste vratili rameno zarazky do
poévodnej polohy, ked vykonavate iné ako
Zliabkové rezy.

Prenasanie nastroja

Fig.51

Uistite sa, Ze naradie je odpojené zo siete. Zaistite ¢epel
v 0° uhle ukosu a uUplne otote rotacnu zakladriu v
pravom uhle pokosu. Zaistite posuvné stipiky tak, aby sa
spodny posuvny stipik zablokoval v polohe ramu
nesuceho zariadenie Uplne vytiahnutého smerom k
obsluhe a horné stipiky v polohe ramu nestceho
zariadenie Uplne zatlateného smerom k vodiacemu
pravitku (Pozrite si Cast ,Nastavenie zablokovania
posunu"). Uplne zniZte rukovit a zaistite ju v dolnej
polohe vtlacenim kolika zarazky.

Nastroj prenaSajte drziac ho na oboch stranach
zakladne nastroja tak, ako je to zobrazené na obrazku.
Ak odstranite drziaky, vrecko na prach atd., nastroj sa
vam bude lahSie prenasat.

Fig.52

APOZOR:
Pred prenesenim nastroja vzdy zaistite vSetky jeho
pohyblivé Casti.
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Kolik zarazky sa pouziva len na prenasanie a
uskladnenie a nie na vykonanie rezani.

UDRZBA

/A\POZOR:
NeZ zacnete robit’ kontrolu alebo udrzbu nastroja,
vzdy se presvedcte, Ze je vypnuty a vytiahnuty zo
zasuvky.

/\VAROVANIE:
Vzdy dbajte o to, aby Cepel bola ostra a Cista, aby
ste ziskali najlepsi a najrychlejsi vykon.

/A\POZOR:
Nepouzivajte benzin, riedidlo, alkohol ani ni¢
podobné. Mohlo by to spdsobit zmenu farby,
deformacie alebo praskliny.

Nastavenie uhla rezania

Tento nastroj je starostlivo nastaveny a vyrovnany uz pri

vyrobe, ale neopatrné zaobchadzanie méze ovplyvnit

vyrovnanie. Ak nie je va$ nastroj spravne vyrovnany,

vykonajte nasledovné:

1. Uhol zrezania
Zatlaéte ram nesUci zariadenie smerom k
vodiacemu pravitku, utiahnite poistni skrutku v
smere hodinovych ruci¢iek a vytiahnite poistnu
packu smerom k sebe, &im zaistite ram nesuci
zariadenie.
Proti smeru hodinovych rugiciek otocte svorku,
ktora zaistuje rotaénu zakladfiu. Otocte rotacnu
zakladnu tak, Zze ukazovatel smeruje na hodnotu
0° na mierke pokosu. Potom jemne otocte rotacnu
zakladiiu v smere hodinovych ruci¢iek a proti
smeru hodinovych ruciciek, a to aby rota¢na
zakladna zapadla na svoje miesto v drazke pre 0°
pokos. (Nechajte ju tak, ak ukazovatel nesmeruje
na 0°.) Pomocou nastrckového klu¢a uvolnite
skrutky so Sesthrannou hlavou, ktoré zaistuju
vodiace pravitko.
Uplne znizte rukovat a zaistite ju v dolnej polohe
vtlaGenim kolika zarazky. Pomocou
trojuholnikového pravitka, uhlomeru a pod.
zarovnajte do pravého uhla bo¢nu stranu ¢epele a
Celo vodiaceho pravitka. Nasledne dokladne
utiahnite skrutky so Sesthrannou hlavou, a to v
poradi z pravej strany.

Fig.53

Uistite sa, Ze ukazovatel smeruje do 0° na skale
zrezania. Ak ukazovatel nesmeruje do 0°, uvolnite
skrutku, ktord zaistuje ukazovatel, a nastavte
ukazovatel tak, ze bude smerovat ku 0°.

Fig.54

2. Uhol skosenia
Packu zapadky stlacte uplne nadol, ¢&im uvolnite pevné
narazky.



0° uhol skosenia

(1)
Fig.55

Zatlacte ram nesuci zariadenie smerom k
vodiacemu pravitku, utiahnite poistnd skrutku
v smere hodinovych ruciciek a vytiahnite
poistni packu smerom k sebe, ¢im zaistite
ram nesuci zariadenie. Uplne znizte rukovat
a zaistite ju v dolnej polohe vtlaGenim kolika
zarazky. Uvolnite packu na zadnej strane
naradia.

Otocte skrutku so Sesthrannou hlavou na
pravej strane drziaka ramena o dve alebo tri
oto¢enia proti smeru hodinovych ruciciek,
aby ste naklonili Eepel doprava.

Fig.56

Pomocou trojuholnikového pravitka,
uhlomera a pod. opatrne vyrovnajte do
pravého uhla bo€na stranu stola s vrchnym
povrchom rota¢nej zakladne, a to otoéenim
skrutky so Sesthrannou hlavou na pravej
strane drZiaka ramena v smere hodinovych
ruciCiek. Potom bezpec¢ne utiahnite packu.
Fig.57

Uistite sa, Ze ukazovatele na drziaku ramena
ukazuju na 0° na platni s mierkou Ukosu na
ramene. Ak ukazovatele nesmeruju do 0°,
uvolnite skrutky, ktoré zaistuju ukazovatele a
nastavte ukazovatele tak, Ze budu ukazovat
na 0°.

Fig.58

45° uhol skosenia

Fig.59
45° uhol Ukosu nastavte len po vykonani
nastavenia 0° uhla ukosu. Ak chcete nastavit’
45° uhol Ukosu, uvolnite packu a naklorite
Cepel uplne dolava. Uistite sa, Ze ukazovatel
na drziaku ramena ukazuje na 45° na mierke
ukosu na ramene. Ak ukazovatel nesmeruje
na 45°, otocte nastavovaciu skrutku lavého
45° uhla Ukosu na strane ramena, az kym
ukazovatel nebude ukazovat 45°.
Ak chcete natavit pravy 45° uhol Ukosu,
vykonajte rovnaky postup, ako je opisany
vyssie.
Nastavenie polohy laserovej iary
Len pre model LS1016L
Fig.60
Fig.61
/\VAROVANIE:
KedZe je nastroj zapojeny do siete, ked budete
nastavovat polohu laserovej ¢iary, davajte pozor
najma pri spinani. Nahodné potiahnutie spustaca
spinaca zapri¢ini nahodné zapnutie nastroja a
osobné zranenie.
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OZOR:
Nikdy sa nepozerajte priamo do laserového luc¢a.
Priame laserové lu¢e mézu zapricinit poskodenie
vasich o¢i.
LASEROVE ZIARENIE
Nepozerajte sa do zvazku lucov.
Nikdy neudrite alebo nenarazte do nastroja. Uder
alebo naraz zapri¢ini nespravnu polohu laserovej
Ciary, poSkodenie Casti nastroja, ktora vysiela
laserovy IU¢, alebo kratku Zivotnost’ nastroja.
Pri nastavovani sa objavi laserova ciara na lavej
strane cepele pily.

Ap

-

. Skrutka na zmenu pohyblivého rozsahu nastavovacej
skrutky

Nastavovacia skrutka

Sesthranny francuzsky klt¢

Laserova Ciara

Cepel pily

ahrwh

Pri nastavovani sa objavi laserova ciara na pravej
strane cepele pily.

1. Nastavovacia skrutka
2. Cepel pily
3. Laserova Ciara

Pre obe nastavenia vykonajte nasledovné kroky.

1.  Uistite sa, Ze nastroj je odpojeny zo siete.
2. Nakreslite ¢iaru rezania na obrobok a umiestnite
ho na rotaény stol. Teraz nezaistite obrobok
pomocou zveraka alebo podobného
zaistovacieho prostriedku.
Znizte Cepel znizenim rukovate a skontrolujte,
kde vidite Ciaru rezania a polohu cepele pily.
(Rozhodnite sa, ktori polohu bude potrebné rezat
na Ciare rezania).

Po rozhodnuti o polohe, ktora sa ma rezat, vratte
rukovat do pdvodnej polohy. Zaistite obrobok
vertikalnym zverakom bez posunutia obrobku z uz
skontrolovanej polohy.



5. Nastroj zapojte do siete a zapnite laserovy
spinac.
6. Nastavte polohu laserovej ¢iary nasledovne.

Poloha laserovej Ciary sa mbéze zmenit, ked sa zmeni
pohyblivy rozsah nastavovacej skrutky pre laser, a to
oto€enim dvoch skrutiek pomocou Sestbokého
franctizskeho klG¢a. (Pohyblivy rozsah laserovej Ciary
je nastaveny uz pri vyrobe do1 mm od bo¢ného povrchu
Cepele).

Ak chcete posunut pohyblivy rozsah laserovej Ciary
dalej od bo¢ného povrchu Gepele, otocte dve skrutky
proti smeru hodinovych ruciiek po uvolneni
nastavovacej skrutky. Otocte tieto dve skrutky v smere
hodinovych rugiciek, aby ste ju posunuli blizSie k
bo¢nému povrchu &epele po uvolneni nastavovacej
skrutky.

Pozrite si &ast ,Ukon laserovej &iary" a nastavte
nastavovaciu skrutku tak, ze &iara rezania na vasom
obrobku bude vyrovnana s laserovou ¢iarou.

POZNAMKA:
Kvoli presnosti
laserovej Ciary.
Ak sa vyskytne nejaka chyba na laserovej jednotke,
opravu prenechajte autorizovanému servisnému
centru Makita.

pravidelne kontrolujte polohu

Cistenie $o$oviek laserového svetla

Len pre model LS1016L

Fig.62

Ak sa SoSovky laserového svetla jemne znedistia alebo
sa na ne prilepia piliny tak, Ze laserova €iara uz nie je
jasne viditelna, odpojte pilu zo siete a odstrarite a
opatrne vycistite SoSovky laserového svetla pomocou
makkej vlhkej handricky. Nepouzivajte rozpustadla
alebo petrolejové gistidla na Cistenie SoSoviek.

Fig.63

Ak chcete odstranit SoSovky laserového svetla,
odstrarte Cepel pily pred odstranenim SoSoviek podia
pokynov v Casti ,Intalacia a odstranenie cepele pily".
Uvolnite, ale neodstrarite skrutku, ktora zaistuje SoSovky,
pomocou skrutkovaca.

Vytiahnite SoSovky tak, ako je to zobrazené na obrazku.

POZNAMKA:
Ak SoSovky nechcu vyjst von, este viac uvolnite
skrutku a znova vytiahnite $oSovky bez
odstranenia skrutky.

Vymena uhlikov

Fig.64

Uhliky pravidelne vyberajte a kontrolujte. Ak su
opotrebované az po medznu znacku, vymerte ich.
Uhliky musia byt Cisté a musia volne zapadat do svojich

drziakov. Oba uhliky treba vymienat sucasne.
Pouzivajte vyhradne rovnaké uhliky.
Fig.65
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Pomocou Sraubovaka odskrutkujte veka uhlikov. Vyjmite
opotrebované uhliky, vioZte nové a zaskrutkujte veka
naspat.

Po vymene kefiek zapracujte kefky spustenim naradia
bez zataZenia na dobu priblizne 10 minat. Potom
skontrolujte naradie v prevadzke a fungovanie
elektrickej brzdy pri uvolneni vypinaca. Ak elektricka
brzda nefunguje spravne, nechajte ju opravit v
servisnom stredisku spolo¢nosti Makita.

Po pouziti
- Po pouziti zotrite piliny a prach, ktoré sa prilepili na
nastroj, pomocou handricky alebo &ohosi

podobného. Udrzujte chrani¢ ¢epele Cisty podla
pokynov v predchadzajucej ¢asti ,Chrani¢ cepele".
Namazte posuvné Casti strojovym olejom, aby ste
predisli hrdzaveniu.
Poc¢as uskladniovania nastroja, Uplne potiahnite
podvozok smerom k sebe tak, Ze posuvna matka
je cela zasunuta do rotacnej zakladne.
Kvoli zachovaniu BEZPECNOSTI a SPOLAHLIVOSTI
vyrobkov musia byt opravy a akakolvek dalSia ddrzba ¢i
nastavovanie robené autorizovanymi servisnymi strediskami
firmy Makita a s pouZitim nahradnych dielov Makita.

PRISLUSENSTVO

/A\POZOR:
Pre va$ nastroj Makita, opisany v tomto navode,
doporuc¢ujeme pouzivat toto prisluSenstvo a
nastavce. Pri pouziti iného prisluSenstva C&i
nastavcov moze hrozit nebezpecenstvo zranenia
0s6b. PrisluSenstvo a nastavce sa mozu pouzivat
len na ucely pre ne stanovené.
Ak potrebujete blizSie informacie tykajuce sa tohoto
prislusenstva, obratte sa na vase miestne servisné
stredisko firmy Makita.
Ocelové Cepele pil s karbidovym koncom

Cepele pre pokosov pilu| Pre hladké a presné rezanie v réznych materiloch.

Ostrie na vSeobecné ucely pre rychle a hladké

Kombinaci P P A
ombinécia strhavanie, prerezavanie a zrezavanie.

Pre hladSie krizové rezy naprie¢ viakien.

Krizovy rez ReZe tenké platky smerom naprieg viakien.

Jemné prerezévanie |Pre bezpieskové rezy Cisto proti smeru.

Celuste pre pokosovii pilu
pre nezelezné materialy

V pripade pokosov v hliniku, medi, mosadzi,
potrubiach a dal§ich nezeleznych materialoch.

Suprava zveraka (horizontalny zverak)
Vertikalny zverak

Zastrkavaci francuzsky klu¢ 13

Drziak

Vrecko na prach

Suprava zaradzok pre okrasné listy s korunou
Trojuholnikové pravitko

Prachova schranka

Sesthranny nastrékovy klaé (pre LS1016L)



CESKY (originalni navod k obsluze)
Legenda vSeobecného vyobrazeni

1-1. Cep zarazky 25-1. Sipka 47-1. Zarazka pro vypouklé listy L
2-1. Sroub s estihrannou hlavou 25-2. Sipka 47-2. Zarazka pro vypouklé listy P
3-1. Kryt kotouce 25-3. Pouzdro kotouce 47-3. Oto¢ny stul

4-1. Kryt kotouce 25-4. Pilovy list 48-1. Vodici pravitko

5-1. Deska se sparou 26-1. Sroub s $estihrannou hlavou 48-2. Vlypoukla lista

6-1. Pilovy list 26-2. Vngjsi pfiruba 49-1. Vodici pravitko

6-2. Zuby kotouce 26-3. Pilovy list 49-2. Svérak

6-3. Deska se sparou 26-4. Vnitfni pFiruba 49-3. Distan¢ni blok

6-4. Levy Sikmy fez 26-5. Vieteno 49-4. Hlinikovy vylisek

6-5. Pfimy fez 26-6. Prstenec 49-5. Distan¢ni blok

6-6. Pravy Sikmy fez 27-1. Sroub s Sestihrannou hlavou 50-1. Drazky vyfezané kotou¢em
7-1. Blokovaci packa 28-1. Upevriovaci prvek 51-1. Cep zarazky

7-2. Sroub 28-2. Vak na prach 53-1. Trojuhelnikové pravitko

8-1. Horni povrch otoéného stolu 28-3. Prachova hubice 54-1. Sroub

8-2. Obvod kotouce 29-1. Prachova nadoba 54-2. Ukazatel

8-3. Vodici pravitko 29-2. Kryt 54-3. Stupnice pokosu

9-1. Packa zarazky 29-3. Tladitko 55-1. Ukazatel

10-1. Rameno zarazky 30-1. Vélcovy dil 55-2. Packa

10-2. Stavéci Sroub 30-2. Prachova nadoba 55-3. Deska se stupnici Ukosu
11-1. Blokovaci packa 30-3. Piliny 56-1. Stavéci $roub Uhlu 0°

11-2. Rukojet 31-1. Vélcovy dil 56-2. Packa

11-3. Vacka 31-2. Prachové nadoba 56-3. Packa zapadky

12-1. Packa 32-1. Podpéra 57-1. Trojuhelnikové pravitko
13-1. Packa zapadky 32-2. Otocny stdl 57-2. Pilovy list

14-1. Deska méfidla 33-1. Packa 57-3. Horni povrch otoéného stolu
14-2. Tlacitko uvolnéni 33-2. Upinaci Sroub 58-1. Deska se stupnici ukosu
14-3. Ukazatel 35-1. Horni pravitko 58-2. Ukazatel

14-4. Packa zapadky 35-2. Dolni pravitko 59-1. Ukazatel

15-1. Blokovaci packa 36-1. Knoflik svéraku 59-2. Deska méfidla

15-2. Sroub 36-2. Rameno svéraku 59-3. Stavéci $roub pro levy Sikmy fez
16-1. Odjistovaci tlagitko 36-3. Ty svéraku 45°

16-2. Spoust 36-4. Sroub 59-4. Stavéci $roub pro pravy Sikmy fez
16-3. Packa 37-1. Deska svéraku 45°

16-4. Otvor pro zamek 37-2. Matice svéraku 60-1. Zpracovavany dil

17-1. Spoust 37-3. Knoflik svéraku 60-2. Laserova ryska

17-2. Odjistovaci tlacitko 39-1. Drzék 61-1. Svisly svérak

17-3. Otvor pro zamek 39-2. Sroub 62-1. Elektronicky Sroubovak
18-1. Spina¢ laseru 41-1. Blokovaci packa 62-2. Sroub (pouze jeden kus)
19-1. Stavéci $roub 41-2. Sroub 62-3. Cotka laseru

21-1. DrZak klice 44-1. Vlypoukla lista typu 52/38 ° 63-1. Cotka laseru

21-2. Nastrény kli¢ 44-2. \lypoukla lista typu 45 ° 64-1. Mezni znacka

22-1. Cep zarazky 44-3. Vyduta lista typu 45° 65-1. Elektronicky Sroubovak
23-1. Stfedovy kryt 45-1. Vnitfni kout 65-2. Vicko drzéku uhliku

23-2. Nastrény kli¢ 45-2. \Ingj$i roh

23-3. Sroub s estihrannou hlavou 46-1. Zarazka pro vypouklé listy L

23-4. Kryt kotouce (volitelné pfislusenstvi)

24-1. Zamek hfidele 46-2. Zarazka pro vypouklé listy P

24-2. Pouzdro kotouce (volitelné prislusenstvi)

24-3. Sroub s $estihrannou hlavou 46-3. Otocny stul
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TECHNICKE UDAJE
Model
Prameér listu
Pro v§echny zemé mimo Evropu
Pro zemé Evropy
Pramér otvoru
Pro vSechny zemé& mimo Evropu
Pro zemé Evropy
Max. kapacita fezu (V x §) pfi praméru kotouée 260 mm

LS1016/LS1016L

255 mm - 260 mm
260 mm

25,4 mm
30 mm

. Uhel ukosu
Uhel pokosu
45° (vlevo) 0° 45° (vpravo)
o 42 mm x 310 mm 68 mm x 310 mm 29 mm x 310 mm

58mm x 279 mm

91 mm x 279 mm

43 mm x 279 mm

42 mm x 218 mm
45°(vpravo a vlevo)

68 mm x 218 mm

29 mm X 218 mm

58 mm x 197 mm

91 mm x 197 mm

43 mm x 197 mm

52°(vpravo a vlevo) -

68 mm x 190 mm

91 mmx 171

mm

60°(vpravo) -

68 mm x 155 mm

91 mm x 139 mm

Specialni max. fezaci vykonnost

Vypoukla lista typu 45 *
(s vyuZitim zarazky pro vypouklé listy)

168 mm

Podlahova lista (H)
(s vyuzitim vodorovné svérky)

120 mm

Otacky naprazdno (min™")

Typ laseru (pouze u LS1016L)
Rozméry (D x S x V)

Hmotnost netto

Pro v8echny zemé mimo Evropu
Pro zemé Evropy

Ttida bezpecnosti

3200

Cerveny laser 650 nm, <1,6 mW (tfida laseru 2M)

718 mm x 640 mm x 671 mm

23,7 kg
24,2 kg
e

* Vzhledem k neustalému vyzkumu a vyvoji zde uvedené technické Udaje podléhaji zménam bez upozornéni.

« Technické udaje se mohou pro rizné zemé lisit.
* Hmotnost podle EPTA - Procedure 01/2003

END210-6

Symboly

Nize jsou uvedeny symboly, se kterymi se mizete pfi
pouziti nastroje setkat. Je dulezité, abyste dfive, nez s
nim zac¢nete pracovat, pochopili jejich vyznam.

@ PFeététe si navod k obsluze.

dokonceni fezu hlavu pily dole, dokud

"\\
AL
se kotou¢ Uplné nezastavi.

Tt

PFi posuvném fezani nejdfive
pritdhnéte vozik UpIné k sobé, stisknéte
dolu drzadlo a poté vozik tlacte smérem
k vodicimu pravitku.

DVOJITA IZOLACE

V  ramci  predchazeni  zranénim
odletujicimi  tfiskami  pfidrzte po

M

O
AS

)¢

Neumistujte ruce ani prsty do blizkosti
kotouce.

Nikdy se nedivejte do laserového
paprsku. Pfimé vystaveni laseru maze
zpUsobit poranéni oci.

Pouze pro zemé EU

Nevyhazujte elektricka zafizeni spolu s
domovnim odpadem!

Podle  Nafizeni  Evropské rady
2002/96/EC o likvidaci elektrickych a
elektronickych ~ zafizeni a  jejiho
provadéni v souladu s narodnimi
zakony, elektrickd zafizeni musi byt
poté, co doslouzi, shromazdovana
samostatné a vracena k ekologické
recyklaci.




ENE006-1
Urcéeni nastroje
Nastroj je uren k pfesnému pfimému a pokosovému
fezani dreva. Pfi pouziti vhodnych pilovych kotoucl Ize
fezat také hlinik.

ENF002-1

Napajeni

Nastroj Ize pfipojit pouze k odpovidajicimu zdroji s
napétim stejnym, jaké je uvedeno na typovém Stitku, a
mize pracovat pouze s jednofazovym stfidavym
napétim. V souladu s evropskymi normami ma dvojitou
izolaci a muze byt proto napajen ze zasuvek bez

zemniciho vodice.
ENG102-3

Hluénost
Typicka vazena hladina hluku (A) uréend podle normy
EN61029:

Hladina akustického tlaku (Lya): 90 dB(A)

Hladina akustického vykonu (Lwa): 103 dB(A)

Nejistota (K): 3 dB(A)

Noste ochranu sluchu
ENG238-1

Vibrace
Hodnota emisi vibraci uréena dle normy EN61029 :
Emise vibraci (a,): 2,5 m/s® nebo méné
Nejistota (K): 1,5 m/s?
ENH003-11
Pouze pro zemé Evropy
Prohlaseni ES o shodé
Spoleénost Makita Corporation jako odpovédny
vyrobce prohlasuje, ze nasledujici zafizeni Makita:
Popis zafizeni:
Radialni pokosova pila
¢. modelu/typ: LS1016, LS1016L
vychazi ze sériové vyroby
a vyhovuje nasledujicim evropskym smérnicim:
98/37/ES do 28. prosince 2009 a 2006/42/ES od
29. prosince 2009
Zafizeni bylo rovnéz vyrobeno v souladu s nasledujicimi
normami ¢i normativnimi dokumenty:
EN61029
Technickd dokumentace je k dispozici
autorizovaného zastupce v Evropé:
Makita International Europe Ltd,
Michigan, Drive, Tongwell,
Milton Keynes, MK15 8JD, England

u naseho

30. ledna 2009

e

Tomoyasu Kato
feditel
Makita Corporation
3-11-8, Sumiyoshi-cho,
Anjo, Aichi, JAPAN
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ENB034-3

DOPLNKOVA BEZPECNOSTNI
PRAVIDLA PRO NASTROJ

Noste ochranu zraku.

Udrzujte ruce mimo drahu pilového kotouce.
Vyvarujte se kontaktu s dobihajicim kotou¢em.
Mohl by zpusobit vazné poranéni.
Neprovozujte pilu bez krytd. Pfed kazdym
pouzitim zkontrolujte Fadné uzavieni krytu
kotouce. Neprovozujte pilu, pokud se kryt
kotouce nepohybuje volné a okamzité se
neuzavie. Nikdy neupinejte ani neuchycujte
kryt kotouce v oteviené poloze.

Neprovadéjte  zadnou  operaci  ruénim
pridrzovanim. Pfi veskerych pracich je dil nutno
pevné uchytit na otoéném stole a vodicim pravitku
pomoci svéraku. Nikdy dil nedrzte na misté rukou.
Nikdy nesahejte pres pilovy kotoué.

Pfed presunovanim dilu nebo zménou
nastaveni nastroj vypnéte a pockejte, dokud
se nezastavi pilovy kotouc.

Pfed vyménou kotouc¢e nebo provadénim
servisu nastroj odpojte od zdroje napajeni.
Pfed pfenasenim nastroje vidy zajistéte
vSechny pohyblivé dily.

Zarazkovy cep, ktery uzamyka fezaci hlavu,
slouzi pouze pro ucely prenaseni a skladovani.
Neni uréen pro zadné cinnosti spojené s
fezanim.

Nepouzivejte nastroj v mistech, kde se nachazeji
hoflavé kapaliny nebo plyny.

Pfed provozem peclivé zkontrolujte, zda kotou¢
nevykazuje trhliny nebo poskozeni.

Popraskany nebo poskozeny kotou¢ okamzité
vymeénte.

Pouzivejte pouze pfiruby uréené pro tento nastroj.
Davejte pozor, abyste neposkodili vieteno, pfiruby
(zejména instalaéni povrch) nebo  Sroub.
Poskozeni téchto dili mlze vést k roztrzeni
kotouce.

Presvédcte se, zda je otoCny stul fadné zajistén,
aby se béhem provozu nemohl pohybovat.

K zajisténi vlastni bezpecénosti odstrarite pred
zahajenim provozu z povrchu stolu tfisky, drobny
material, apod.

Nefezte hrebiky. Pfed zahdjenim provozu
zkontrolujte a odstrarite z dilu vS8echny pFipadné
hiebiky.

Dbejte, aby byl pfed aktivaci spinae uvolnén
zamek hfidele.

Ujistéte se, Ze se kotou¢ nedotyka otoného stolu
v nejnizsi poloze.

Uchopte pevné drzadlo. Nezapomerite, Ze se pila
b&hem spousténi a zastavovani posunuje mirné
nahoru nebo dolu.

12.
13.



20.

21.

22.

23.

24.

25.

26.

27.

28.

29.

30.
31.

32.

33.

34.

35.

36.

Pred aktivaci spinace se presvédcte, Ze se kotouc
nedotyka dilu.
Pfed pouzitim nastroje na skute¢ném dilu jej
nechejte na chvili béZet. Sledujte, zda nevznikaji
vibrace nebo viklani, které by mohly signalizovat
Spatné nainstalovany nebo  nedostate¢né
vyvazeny kotou€.
Pred Fezanim pockejte, dokud kotou¢ nedosahne
plnych otacek.
Pokud si béhem provozu povSimnete €ehokoliv
neobvyklého, preruste okamzité praci.
NepokouSejte se zablokovat spoust v aktivni
poloze.
Béhem opakovanych a monoténnich ¢innosti
zachovavejte neustale pozornost. Nenechejte se
ukolébat faleSnym pocitem bezpecnosti. Kotouce
neodpoustéji zadné chyby.
Vzdy pouzivejte prisluSenstvi doporucené v této
priru¢ce. Pouziti nespravného pfislusenstvi, jako
jsou napriklad brusné kotouce, muze zpuUsobit
poranéni.
Nepouzivejte pilu k fezani jinych materiald,
nez je drevo, hlinik a podobné materialy.
PFi fezani pripojte pokosovou pilu k zafizeni
na odsavani prachu.
Pilové  kotouce
materialu.
P¥i fezani drazek postupujte s opatrnosti.
Drazkovaci desku vyméiite, jakmile
opotiebena.
Nepouzivejte pilové kotoucée vyrobené =z
rychlofezné oceli.
Nékterych prach vznikly pfi provozu obsahuje
chemikalie, o kterych je znamo, ze zpusobuji
rakovinu, vrozené vady nebo jind ohrozeni
reprodukéniho systému. Takovymi
chemikaliemi jsou napfiklad:
olovo z materialu opatfeného natérem na
bazi olova a
arsen a chrom z chemicky osetieného
feziva.
Riziko spojené s vystavenim témto
materialim se liSi podle toho, jak ¢asto
tento typ prace provadite. Chcete-li omezit
expozici témto materialim: pracujte na
dobfe vétraném misté a pouzivejte
schvalené bezpecnostni vybaveni, jako
jsou napriklad protiprachové masky
specialné uréené k odfiltrovani
mikroskopickych castic.
Pracujte vzdy s ostrym a ¢istym kotoucem.
Omezite tak hladinu vznikajiciho hluku.
Obsluha musi byt odpovidajicim zplisobem
vyskolena v pouzivani, sefizovani a
provozovani stroje.
Pouzivejte spravné naostiené pilové kotouce.
Dodrzujte maximalni otacky vyznacené na
pilovém kotou¢i.

volte podle fezaného

je
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37. Vyvarujte se odstrafiovani jakychkoliv
odfezkl nebo jinych casti dilu z oblasti fezani
béhem provozu nastroje, kdy se hlava pily

nenachazi v klidové poloze.

TYTO POKYNY USCHOVEJTE.

INSTALACE

Montaz stolu

Pfi expedici je drzadlo nastroje zablokovano v dolni
poloze zardzkovym ¢Eepem. Uvolnéte zarazkovy cEep
mirnym sniZenim drzadla a potaZzenim.

Fig.1

Tento nastroj je tfeba upevnit étyfmi Srouby k rovnému a
stabilnimu povrchu pomoci otvort pro Srouby, které jsou
k dispozici v zakladné nastroje. Zabranite tak pfevrzeni
nastroje a moznému zranéni.

Fig.2

POPIS FUNKCE

/A\POZOR:
Pfed nastavovanim nastroje nebo kontrolou jeho
funkce se vzdy presvédcte, Ze je vypnuty a
vytazeny ze zasuvky.

Kryt kotouce

Fig.3

PFi spousténi drzadla se automaticky zveda kryt kotouce.
Kryt kotouce se po dokonceni fezu a zvednuti drzadla
vraci do své plvodni polohy. NIKDY NEPOTLACUJTE
FUNKCI ANI NEDEMONTUJTE KRYT KOTOUCE
NEBO PRUZINU UCHYCENOU KE KRYTU.

V zajmu osobni bezpe¢nosti vzdy udrZujte kryt kotouce v
dobrém provoznim stavu. Pfipadnou nespravnou funkci
krytu kotou€e je nutno okamzité odstranit. Zkontrolujte
spravou funkci pruziny zajistujici navrat krytu. NIKDY
NASTROJ NEPOUZIVEJTE, POKUD JE POSKOZEN,
VADNY NEBO DEMONTOVAN KRYT KOTOUCE
NEBO PRUZINA. V OPACNEM PRIPADE EXISTUJE
VYSOKE RIZIKO VAZNEHO ZRANENI.

V pfipadé znecisténi prihledného krytu kotouce nebo
pokud k nému pfilnuly piliny tak, ze jiz dale neni vidét
kotou¢ a/nebo zpracovavany dil, odpojte pilu od zdroje
napajeni a peclivé kryt vycistéte navihéenou tkaninou.
PFi Cisténi plastového krytu nepouzivejte rozpoustédla
ani ropné Cistici prostredky.

Dojde-li k velkému znecisténi krytu kotou¢e a omezeni
viditelnosti pfes kryt, dodanym nastrénym kli¢em povolte
Sroub s Sestihrannou hlavou pfidrzujici stfedni kryt.
Otacenim proti sméru hodinovych ruci¢ek povolte Sroub
s Sestihrannou hlavou a zvednéte kryt kotouce a
stfedovy kryt.

Fig.4

Po pfesunuti krytu kotouce do této polohy Ize Cisténi
provést Uplnéji a efektivnéiji. Jakmile je CiSténi ukonéeno,



obratte postup popsany vySe a dotahnéte S$roub.
Nedemontujte pruzinu drzZici kryt kotouce. Dojde-li k
odbarveni  krytu  starnutim  nebo  pUsobenim
ultrafialového zareni, objednejte si v servisnim stfedisku
Makita novy kryt. NEPOTLACUJTE FUNKCI KRYTU
ANI JEJ NEDEMONTUJTE.

Umisténi desky se sparou

Fig.5

Fig.6

Nastroj je vybaven deskami se sparou na otoéném stole,
kterd omezuje na minimum roztfepeni na koncové
strané Fezu. Desky se sparou jsou u vyrobce sefizeny
tak, aby se pilovy kotou¢ desek nedotykal. Pfed pouzitim
sefidte desky se sparou nasledovné:

Fig.7

Nejprve nafadi odpojte od zdroje napajeni. Povolte
vSechny Srouby (po 2 na levé i na pravé strané)
zajistujici desky se sparou. Srouby dotahnéte pouze tak,
aby bylo mozno desky snadno posouvat rukou. Spustte
drzadlo Uplné dolu a zatlacte zardzkovy cep, aby se
drzadlo zablokovalo ve snizené poloze. Smérem doleva
povolte pojistny Sroub zajistujici horni kluzné tyce a také
potlacte dopredu blokovaci packu zajistujici dolni kluzné
ty€e. Pfitahnéte vozik upIné k sobé. Nastavte desky se
sparou tak, aby se dotykaly stran zubl kotouce.
Pritdhnéte predni Srouby (zatim je neutahujte pevné).
Posurite vozik UpIné dopfedu smérem k vodicimu
pravitku a nastavte desky se sparou tak, aby se dotykaly
stran zubuU kotouce. PFitahnéte zadni Srouby (zatim je
neutahujte pevné).

Po sefizeni desek se sparou uvolnéte zarazkovy ¢ep a
zvednéte drzadlo. Potom pevné utahnéte vSechny
Srouby.

APOZOR:
Pfed a po zméné uhlu Ukosu vzdy provedte
sefizeni desek se sparou, jak je popsano vyse.
Zajisténi maximalni kapacity rfezani
Pred jakymkoli sefizovanim odpojte naradi od zdroje
napajeni. Nafradi bylo u vyrobce sefizeno k zajisténi
maximalni fezaci vykonnosti pfi pouziti 260 mm pilového
kotouce.
Pfi instalaci nového kotouce vzdy zkontrolujte dolni
koncovou polohu kotouée a v pfipadé potfeby ji sefidte
nasledujicim zpdsobem:
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1. Nastavovaci $roub
2. Otocny stul

3. Packa zarazky

4. Kluzna ty¢

Fig.8

Fig.9

Nejprve naradi odpojte od zdroje napajeni. Spusténim
packy =zardzky uvedte pilovy kotou¢ do polohy
odpovidajici obrazku. Posurite vozik uUplné dopredu
smérem k vodicimu pravitku a spustte drzadlo uplné
dold. Nastrénym kli¢em otacejte stavécim Sroubem,
dokud se obvod kotou¢e nevysune mirné pod horni
plochu otoéného stolu v misté, kde se celni plocha
vodiciho pravitka setkdva s horni plochou oto¢ného
stolu.

Odpojte nastroj od zdroje napajeni. Pfidrzte drzadlo v
poloze Uplné dole, otacejte rukou kotoucem a
presvédcte se, zda se kotou€ nedotyka zadné ¢asti doini
zakladny. V pfipadé potfeby provedte mirné sefizeni.
Po nastaveni packu zardzky otacenim doleva vzdy
vratte do puvodni polohy.

APOZOR:
Po instalaci nového kotou¢e se vzdy presvédcte,
zda se kotou€ nedotyka zadné ¢asti doini zakladny,
je-li drzadlo v poloze uplné dole. Tuto kontrolu vzdy
provadéjte, kdyz je nastroj odpojen od zdroje
napajeni.
Rameno zarazky
Fig.10
Polohu dolniho limitu kotou€e Ize snadno upravovat
pomoci ramena zaradzky. Chcete-li provést upravu,
otaCejte ramenem zarazky ve sméru Sipky, jak je
ilustrovano na obrazku. Sefidte stavéci Sroub tak, aby
se pfi Uplném spusténi drzadla dol kotou¢ zastavil na
pozadovaném miste.

Nastaveni Ghlu pokosu

Fig.11

Zatlacte na knoflik, az se zamek dostane do zabéru a
otocte jim doprava, az se zastavi. Stisknéte blokovaci
packu a zaroven otacejte otocnym stolem. Po pfesunuti
rukojeti do polohy, v niz je ukazatel nasmérovan na
pozadovany uhel na stupnici pokosu, otocte rukojet o
90° doleva a oto¢ny stul zajistéte.



/A\POZOR:
P¥i ota€eni oto¢ného stolu je nutno Uplné zvednout
rukojet.
Po zméné ahlu pokosu oto¢ny stul vzdy zajistéte
oto¢enim rukojeti 0 90° doleva.

Nastaveni uhlu ukosu

Chcete-li upravit Uhel Ukosu, povolte packu na zadni
strané naradi doleva. Podle obrazku zatlate packu
zapadky zcela vpred. Nadlehcete pfitom vahu hlavy pily,
aby se uvolnil tlak na pojistny kolik.

Pfi naklanéni voziku doprava povolte packu, stisknéte
uvolfiovaci tlacitko a naklopte vozikem mirné doleva.
Podrzte stisknuté uvolfiovaci tladitko a nakopte vozik
doprava.

Fig.12

Fig.13

Sklapéjte pilovy kotou¢, dokud nebude ukazatel
nastaven na pozadovany Uhel na stupnici Ukosu. Poté

rameno zajistéte presunutim packy ve sméru
hodinovych rugic¢ek.
Fig.14

Po pfitahnuti packy zapadky k sobé Ize pilovy kotoué
zajistit pevnymi dorazy vpravo a vlevo ve 22,5° a 33,9°
Uhlu vzhledem k ploSe zakladny.

PFi zatlaceni packy zapadky podle obrazku smérem
vpfed Ize pilovy kotou¢ zajistit v pozadovaném uhlu v
uréeném rozsahu Ghlu Ukosu.

/A\POZOR:
Pfi sklapéni pilového kotouce je nutno upiné
zvednout rukojet.
Po Upravé Uhlu Ukosu rameno vzdy zajistéte
oto¢enim packy ve sméru hodinovych rucicek.
PFi upravé uhlu Ukosu nezapomerite fadné umistit
desky se sparou, jak je vysvétleno v odstavci
L,Umisténi desek se sparou".

Nastaveni blokovani posouvani
Fig.15

Chcete-li zablokovat dolni kluznou ty¢,
blokovaci pa¢ku smérem k sobé.
Zablokovani horni kluzné ty¢e provedete otocenim
pojistného Sroubu doprava.

pfitahnéte

Zapinani

APOZOR:

. Pfed pfipojenim nastroje do zasuvky vzdy
zkontrolujte, zda spoust funguje spravné a po
uvolnéni se vraci do vypnuté polohy.
NepokouSejte se spoust aktivovat silou bez
stisknuti odjiStovaciho tlacitka. Mohlo by dojit ke
zlomeni spinace.
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Pro zemé Evropy

Fig.16

Jako prevence nahodného stisknuti spousté je k
dispozici odjiStovaci tlagitko. Chcete-li nastroj uvést do
chodu, presurite packu doleva, zamacknéte odjistovaci
tlacitko a poté stisknéte spoust. Chcete-li nastroj
vypnout, uvolnéte spoust.

Ve spousti je pfipraven otvor k nasazeni visaciho zamku
a uzamdéeni naradi.

Pro v§echny zemé mimo Evropu

Fig.17

Jako prevence nahodného stisknuti spousté je k
dispozici odjistovaci tlagitko. Chcete-li nastroj uvést do
chodu, zamacknéte odjiStovaci tladitko a stisknéte
spoust. Chcete-li nastroj vypnout, uvolnéte spoust.

Ve spousti je pfipraven otvor k nasazeni visaciho zamku
a uzamceni nafadi.

/A\VAROVANi:
Nepouzivejte zamek s okem ¢&i lankem o priméru
mensim nez 6,35 mm.
NIKDY nepouzivejte nastroj bez plné funkéni
spousté. Nastroj s nefunkénim spinatem je
VYSOCE NEBEZPECNY a pred dal$im pouzitim
musi byt opraven.
K zajisténi bezpecnosti
odjistovacim tlacitkem, které zabranuje
nechténému spusténi nastroje. NIKDY
nepouzivejte nastroj, pokud jej Ize uvést do chodu
pouhym  stisknutim  spousté bez  pouziti
odjistovaciho tlacitka. V takovém ptFipadé nastroj
PRED dal$im pouzitim predejte servisnimu
stfedisku spole¢nosti Makita k oprave.
Odjistovaci tlacitko NIKDY neuchycujte lepici
paskou v aktivni poloze ani jinak nepotlacujte jeji
funkci.

je nastroj vybaven

Elektronicka funkce

Nastaveni konstantni rychlosti
Pomoci této funkce lze ziskat hladky povrch,
protoZe rychlost otaceni se udrzuje na konstantni
hodnoté i pfi zatizeni.

Funkce mékkého spusténi
Meékké spusténi potlacenim pocatecniho razu.

Pouziti laseru

Pouze model LS1016L

Fig.18

/A\POZOR:
Nikdy se nedivejte do laserového paprsku. Pfimé
vystaveni laseru mize zpusobit poranéni o¢i.
LASEROVE ZARENI. NEDIVEJTE SE PRIMO DO

LASEROVEHO  PAPRSKU  OCIMA  ANI
OPTICKYMI PRISTROJI. LASEROVY VYROBEK
TRIDY 2M.

Laser se zapina stisknutim horni ¢asti (I) spinace.
Stisknutim dolni ¢asti (O) se laser vypina.
Laserovou rysku Ize upravou nastaveni stavéciho



Sroubu umistit bud na levou nebo pravou stranu
pilového kotouce, a to nasledujicim zptisobem.

Fig.19
1. Otacenim proti sméru hodinovych ruci¢ek povolte

stavéci Sroub.

2. P¥i povoleném stavécim Sroubu jej pfesurite uplné
doprava nebo Uplné doleva.
3.  V misté, kde se stavéci Sroub pfestane pohybovat

jej pevné dotahnéte.
Laserova ryska je sefizena u vyrobce tak, aby se
nachazela do 1 mm od boku pilového kotouce (fezna
poloha).

POZNAMKA:
Je-li laserova ryska matna nebo témér neviditelna
z duvodu pfimého slune¢niho svétla pronikajiciho
vnéj$im nebo vnitfnim oknem, pfemistéte nastroj
na misto, kde nebude vystaven pfimému
slune¢nimu svétlu.

Sefizeni laserové rysky

Fig.20

Laserovou rysku lze podle typu provadéného Fezani

umistit bud na levou nebo pravou stranu pilového

kotouce Zplsob presunuti se vysvétlen v odstavci

,Pouziti laseru”.

POZNAMKA:
PFi vyrovnavani rysky fezani s laserovou ryskou na
strané vodiciho pravitka pfi slozeném fezani (uhel
Ukosu 45° a uhel pokosu 45°) pouzijte dfevénou
desku umisténou proti vodicimu pravitku.
A) Kdyz dosahnete spravného rozméru na levé strané
dilu
Presurite laserovou rysku nalevo od kotouce.
B) Kdyz dosahnete spravného rozméru na pravé strané
dilu
Presurite laserovou rysku napravo od kotouce.
Vyrovnejte rysku fezani na dilu s laserovou ryskou.

MONTAZ

APOZOR:
Nez zaénete na nastroji provadét jakékoliv prace,
vzdy se predtim presvédéte, Ze je vypnuty a
vytazeny ze zasuvky.

Ulozeni nastréného klice

Fig.21

Nastrény kli¢ ulozte jak je ilustrovano na obrazku.

Chcete-li nastrény kli¢ pouzivat, vytahnéte jej z drzaku

kli¢e. Po pouziti nastrény kli¢ vratte zpét do drzaku.

Instalace a demontaz pilového kotouce
APOZOR:
Pred instalaci a demontazi pilového kotoude se

vzdy pfesvédcte, zda je nastroj vypnuty a odpojeny
od elektrické sité.
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Pfi instalaci a demontazi pilového kotouce
pouzivejte pouze nastrény kli¢ Makita. V opaéném
pfipadé m0ze dojit k pretazeni nebo
nedostate€nému utazeni Sroubu s Sestihrannou
hlavou. V disledku toho by mohlo dojit ke zranéni.
Zablokujte drzadlo ve zvednuté poloze zatladenim
zarazkového Cepu.
Fig.22

Chcete-li demontovat kotou¢, uvolnéte pomoci
nastréného kli¢e proti sméru hodinovych ruciek Sroub s
Sestihrannou hlavou pfidrzujici stfedovy kryt. Zvednéte
kryt kotouc€e a stfedovy kryt.

Fig.23

Zablokujte vieteno stisknutim zamku hfidele a pomoci
nastréného klice povolte ve sméru hodinovych ruci¢ek
Sroub s Sestihrannou hlavou. Nasledné demontujte
Sroub s Sestihrannou hlavou, vnéjsi pfirubu a kotouc.
Fig.24

POZNAMKA:
Sejmete-li omylem vnitini pfirubu, namontujte ji na
vieteno s vystupkem nasmeérovanym k vietenu.
Pfed umisténim kotouce na vfieteno se vzdy
ujistéte, zda je na vfetenu mezi vnitfni a vnéjsi
prirubou umistén spravny krouzek odpovidajici
otvoru v kotougi, ktery se chystate pouzit.

PFi montazi kotouce jej opatrné nasurite na vieteno a

dbejte, aby smér Sipky na povrchu kotouce odpovidal

sméru Sipky na krytu kotouce.

Nainstalujte vnéjSi pfirubu a Sroub s Sestihrannou

hlavou. Stisknéte a pfidrzte zamek hfidele a poté

pomoci nastréného klice dotahnéte proti sméru
hodinovych rucicek Sroub s Sestihrannou hlavou
(levotoCivy).

Fig.25

Fig.26

Vratte kryt kotouce a stfedovy kryt do plvodni polohy.
Poté zajistéte stfedovy kryt dotazenim Sroubu s
Sestihrannou hlavou ve sméru hodinovych rugicek.
Uvolnéte drzadlo ze zvednuté polohy vytaZzenim
zarazkového ¢epu. Spustte drzdadlo dolu a presvédéte
se, zda se spravné pohybuje kryt kotouce. Pfed fezanim
se ujistéte, Ze zamek hfidele uvolnil vieteno.

Fig.27

Vak na prach

Fig.28

Vak na prach usnadfiuje shromazdovani prachu a
zvySuje Cistotu pfi provadéni prace. Vak na prach se
umistuje na prachovou hubici.

Je-li vak na prach pfiblizné z poloviny plny, odstrarite jej
z nastroje a vysunte ven upeviiovaci prvek. Vysypte vak.
Soucasné na vak jemné klepejte, aby doslo k odstranéni
materialu pfilnulého na jeho bocich, ktery by mohl
naruSovat dalSi provoz odsavani.



POZNAMKA:

Pokud k pile pfipojite odsava¢ prachu, lze provadét
ucinnéjsi a Cistsi praci.

Prachova nadoba (volitelné prislusenstvi)
Fig.29

Zasunite prachovou nadobu do prachové hubice.
Prachovou nadobu vyprazdriujte co nejdfive.

Chcete-li vyprazdnit prachovou nadobu, oteviete kryt
stisknutim tlacitka a vysypte piliny. Vratte kryt do
puvodni polohy a zajistéte jej. Prachovou nadobu Ize
snadno demontovat vytaZzenim pfi sou¢asném otaceni v
blizkosti prachové hubice na nastroji.

POZNAMKA:
Pokud k nastroji pfipojite odsava¢ prachu Makita,
Ize provadét ucinnéjsi a Cistsi praci.
APOZOR:
Prachovou nadobu vysypte pfed tim, nez hladina
shromazdénych pilin dosahne valcového dilu.
Fig.30
Fig.31

Zajisténi dilu

/AVAROVANi:
Radné a pevné uchyceni dilu svérakem je vzdy
nanejvys dalezité. V opaéném pfipadé maze dojit k
poskozeni nastroje a/nebo zniceni
zpracovavaného dilu. MOHLO BY TAKE DOJIT KE

ZRANENI. Po dokonéeni fezani NEZVEDEJTE
kotou¢, dokud se UpIné nezastavi.

APOZOR:
PFi fezani dlouhych dild pouzivejte podpéry
umisténé ve stejné vySce jako horni povrch
otoéného stolu. Pfi uchycovani se nespoléhejte
pouze na svisly a/nebo vodorovny svérak.
Material ma tendenci prohybat se. Podeprete dil
po jeho celé délce, aby se zamezilo sevreni
kotouge a potencialnimu ZPETNEMU RAZU.
Fig.32

Sefizeni pravitka

/A\VAROVANi:
Pfed praci s nafadim se ujistéte, zda je pevné
zajisténo horni i dolni pravitko.
Pred Ukosovym fezanim se ujistéte, zda se pfi
uplném spusténi drzadla a posouvani voziku vpfed
a zpét do krajnich poloh nedotykd horniho a
dolniho pravitka zadny dil naradi.

Fig.33

Fig.34

Posouvani pravitek dovnitf povolenim upinaciho $roubu
pouze pred pokosovym Fezanim umozni podepfeni
obrobku blizko pilového kotouce.
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Fig.35

Nastaveni pravitek pfed ukosovym Fezanim provedete
povolenim packy a posunutim horniho pravitka smérem
ven. Naznacte fez s vypnutou pilou a zkontrolujte vle.
Nastavenim pravitka co nejblize kotoudi zajistéte
maximalni oporu obrobku tak, aby nedochazelo ke kolizi
s pohybem ramena nahoru a dold. Pevné dotahnéte
packu. Po skonéeni ukosového fezani nezapomente
premistit pravitka.

POZNAMKA:
K zajisténi snadného utahovani a povolovani Ize
polohu packy podle potfeby zménit vytazenim
nahoru.
Svisly svérak
Fig.36
Svislou svérku Ize nainstalovat ve dvou polohach: na
levou ¢&i pravou stranu zakladny. ViozZte hloubkovy doraz
do otvoru v zakladné rukojeti.
Usadte rameno svérky podle tloustky a tvaru dilu a
zajistéte jej dotazenim Sroubu. Pokud se Sroub uréeny k
uchyceni ramena svérky dotyka voziku, namontujte jej
na opacné strané ramena svérky. Ujistéte se, zda se pfi
uplném spusténi drzadla a posouvani voziku vpred a
zpét do krajnich poloh nedotyka svérky zadny dil naradi.
Jestlize dochazi ke kontaktu se svérkou, upravte jeji
polohu.
Pritlacte dil k vodicimu pravitku a oto¢nému stolu.
Umistéte dil do pozadované polohy fezani a zajistéte jej
pevné dotazenim knofliku svéraku.
Otoceni knofliku svérky o 90° vlevo umozni pohyb
knofliku nahoru a dolli, coz usnadni rychlé ustaveni
obrobku. Upnuti obrobku po ustaveni provedete
oto¢enim knofliku svérky doprava.

/A\POZOR:
Pfi vesSkerych pracich je dil nutno pevné uchytit na
oto¢ném stole a vodicim pravitku pomoci svéraku.

Vodorovny svérak (volitelné prisluSenstvi)
Fig.37

Vodorovny svérak Ize nainstalovat ve dvou polohach,
bud na levou nebo pravou stranu zakladny. Pfi
provadéni pokosovych fezd s uhlem 15° nebo vétSim
nainstalujte vodorovny svérak na stané opacné ke
sméru, ve kterém se ma otacet otocny stul.

Fig.38

Sklopenim matice svéraku doleva se uvolfiuje svérak a
umozriuje rychlé zasunuti a vysunuti. Chcete-li uchytit
dil, tlacte knoflik svéraku dopfedu, dokud se deska
svéraku nedotkne dilu a poté sklopte matici svéraku
doprava. Poté dil pevné uchytte otacenim knofliku
svéraku ve sméru hodinovych rucicek.

Maximalni Sifka dilu, ktery Ize uchytit pomoci vodorovné
svérky, je 215 mm.



APOZOR:

. PFi uchycovani dilu vzdy otofte matici svéraku
uplné doprava. V opa¢ném pfipadé by mohlo dojit
k nedostate¢nému upevnéni dilu. To by mohlo
zpusobit vyhozeni dilu, poskozeni kotouce nebo
ztraté kontroly nad provadénou &innosti a v
dusledku toho ZRANENI OSOB.
PFi Fezani tenkych dild, napfiklad podlahovych [ist
opfenych o pravitko, vzdy pouzijte vodorovnou
svérku.

Drzaky (volitelné prisluSenstvi)
Fig.39
Drzéaky Ize nainstalovat na libovolné strané jako vhodny

prostiedek pro vodorovné pfidrZzeni zpracovavanych dilG.

Zasufite tyCe drzaku do otvorl v zakladné a upravte
jejich délku podle dilu, ktery se ma uchytit. Poté drzaky
pevné dotahnéte Srouby.

/A\POZOR:
Pfesné fezani vyzaduje, aby byly dlouhé dily vzdy
podepfeny v roviné horniho povrchu otoéného
stolu. Zabranite tak nebezpe€i spojenému se
ztratou kontroly nad nastrojem.

PRACE

APOZOR:
Pred pouzitim nezapomerite uvolnit drzadlo ze
spusténé polohy vytazenim zarazkového &epu.
Pred aktivaci spinace se presvédcte, Ze se kotouc
nedotyka zpracovavaného materialu, apod.
PFi Fezani nevyvijejte na drzadlo pfilis velkou silu.
PFilis velky tlak muze vést k pretizeni motoru
a/nebo sniZzeni ucinnosti fezani. Drzadlo tlacte
dolu pouze takovou silou, jaka je nutna pro hladké
fezani bez podstatného snizeni otacek pilového
kotouce.
PFi fezani jemné tlacte drzadlo dold. Budete-li
drzadlo tlacit dolu silou nebo vyvinete postranni

silu, kotou¢ zacne vibrovat a zanecha na dile stopu.

Soucasné dojde ke snizeni pfesnosti fezu.
PFi posuvném fezani jemné tlacte vozik smérem k
vodicimu pravitku bez zastaveni. Bude-li béhem
fezani prerusen pohyb voziku, zlstane na dilu
stopa a dojde k naruSeni pfesnosti provedeného
fezu.

1.  Tlakové fezani (fezani malych dilt)

Fig.40
Dily o vySce do 68 mm a Sifce 160 mm Ize fezat
nasledujicim zpdsobem.
Po otoceni packy zarazky doprava a posunuti
voziku do pozadované polohy zatlacte vozik az na
konec k vodicimu pravitku, dotahnéte pojistny
Sroub doprava a pfitdahnutim blokovaci packy k
sobé vozik zajistéte. Upnéte dil do svérky. Zapnéte
naradi tak, aby se kotou¢ ni¢eho nedotykal a pred
spusténim doli pockejte, az dosahne plnych
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otacek. Potom pomalu spustte drzadlo zcela doll
a provedte fez. Po dokongeni fezu naradi vypnéte

a pred presunutim kotouée zcela nahoru
POCKEJTE, DOKUD SE KOTOUC UPLNE
NEZASTAVI.

/A\POZOR:

Smérem doprava pevné dotahnéte pojistny Sroub
a blokovaci packu pfitahnéte k sobé, aby se vozik
béhem operace nepohyboval. Nedostatecné
utazeni mize vést k neoekavanému zpétnému
rézu kotouce. V disledku pak mlze dojit k
vaznému ZRANENI.
2. Posuvné (tlacné) fezani (fezani Sirokych dila)
Fig.41
Povolte pojistny Sroub doleva a zatlate dopredu
na blokovaci packu, aby se mohl vozik volné
posouvat. Rezany dil upnéte do svérky.

Fig.42

Pritahnéte vozik uplné k sobé. Zapnéte naradi tak,
aby se kotou¢ ni¢eho nedotykal a pockejte, az
dosahne plnych otacek. Posurte drzadlo doll a
PRITLACTE VOZIK SMEREM K VODICIMU
PRAVITKU PRES REZANY DIL. Po dokongeni
fezu nafadi vypnéte a pred pfesunutim kotouce
zcela nahoru POCKEJTE, DOKUD SE KOTOUC
UPLNE NEZASTAVI.

A\POZOR:

PHi  kazdém posuvném fezani NEJDRIVE
POTAHNETE VOZIK UPLNE K SOBE a stisknéte
drzadlo do polohy Uplné dole. Poté VOZiK
TLACTE SMEREM K VODICIMU PRAVITKU.
NIKDY S REZEM NEZACINEJTE, POKUD JSTE
VOZIK NEPOTAHLI UPLNE K SOBE. Pokud fez
provedete bez Uplného pfitazeni voziku nebo
budete fezat smérem k sobé, muize dojit k
neoCekavanému zpétnému razu kotoude s
moznosti vazného ZRANENI.

Nikdy neprovadéjte posuvné fezani s drzadlem
zablokovanym v  dolni poloze stisknutim
zarazkového Cepu.

Nikdy nepovolujte knoflik zajistujici vozik, kdyz se
otac¢i pilovy kotou€. Mohlo by dojit k vaznému
zranéni.

Pokosové fezani

Viz odstavec ,Nastaveni thlu pokosu" vyse.
Sikmy fez

3.

4.

Fig.43
Povolte packu a sklopenim pilového kotouce
nastavte Uhel Ukosu (viz odstavec ,Nastaveni Uhlu
ukosu" vySe). Po nastaveni pozadovaného uhlu
ukosu jej nezapomerite zajistit pevnym dotazenim
packy. Uchytte dil svérakem. Dbejte, aby byl vozik
presunut UpIné zpét k pracovnikovi. Zapnéte
nastroj bez toho, aby byl list ve styku s materialem
a pockejte, dokud list nedosahne pIné rychlosti.



Poté pomalu spustte drzadlo do polohy uplné dole
a soucasné vyvijejte tlak rovnobézné s kotou¢em a
TLACENIM VOZIKU SMEREM K VODICIMU
PRAVITKU PROVEDTE REZ. Po dokongeni fezu
nastroj vypnéte a pfed presunutim kotouce do
polohy Uplné nahofe POCKEJTE, DOKUD SE
PILOVY KOTOUC UPLNE NEZASTAVI.

/APOZOR:

PFi Sikmém fezani vzdy kontrolujte, zda se kotou¢
pfesunul dol ve sméru ukosu. UdrZujte ruce mimo
drahu pilového kotouce.

Pfi 8§ikmém Fezani mlze dojit k tomu, Ze se
odfezany kus zapfe oproti boku pilového kotouce.
Bude-li kotou¢ zvednut kdyz se stale otaci, mize
byt tento kousek kotou¢em zachycen a v disledku
toho mulze dojit k vystreleni tlomkd. Tato situace
mlze byt nebezpecna. Kotou¢ zvednéte az PO
Uplném zastaveni.

PFfi  posunovani drzadla dold vyvijejte tlak
rovnobézné s kotouc¢em. Je-li sila vyvijena kolmo k
otoénému stolu nebo béhem Fezani dojde ke
zméné sméru tlaku, bude naru$ena presnost fezu.
Horni pravitko vzdy odsunte nebo sejméte, aby pfi
Ukosovém fezani nezasahovalo do zadné c&asti
voziku.

Obr.

1. Vnitini kout
2. Vnéjsi roh

A 1

Fig.45

Méreni

Zméfte délku stény a ustavte fezany dil na stole
tak, abyste mohli pfifiznout na pozadovanou délku
hranu, jez bude v kontaktu se sténou. Vzdy se
ujistéte, zda je délka Fezané listy na zadni strané
stejna jako délka stény. Nastavte délku fezu pro
fezny uhel. Vzdy provedte nékolik zkusebnich fezd,
abyste se o Feznych uhlech ujistili.

P¥i fezani vypouklych a vydutych list nastavte uhel
ukosu a uhel pokosu tak, jak je naznaceno v
tabulce (A) a listy ustavte na horni ploSe stolu pily
tak, jak je uvedeno v tabulce (B).

V pripadé levého ukosového fezu

Existuji spoje vypouklych a vydutych list ve
Lvnitfnich” 90° koutech ((1) a (2) na obr. A) a na
,vnéjich" 90° rozich ((3) a (4) na obr. A).
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.. Tabulka (A)
Sl?zer,Ievrez’ar'u. . ) i Poloha liét Uhel tikosu Uhel pokosu
Slozené fezani je proces, pii kterém se na dilu oloha sty
. d M . naobrLA | goagetyp | 45°typ | 52/38° typ | 45° typ
provadi fez s Ukosovym uUhlem a soucasné s
pokosovym uhlem. SloZené fezani Ize provadét s Pro vnéjsi (0] Vpravo 31,6° | Vpravo 35,3°
) . 2
Ghlem uvedenym v tabulce. P— 23; Vievo33,9° | Vievo30° | Vievo31,6° | Vievo 35,3°
ro vnitrni
Uhel pokosu Uhel tukosu kout (4) Vpravo 31,6° | Vpravo 35,3°
Vlevo a vpravo 0°- 45° Vlevo a vpravo 0°- 45"
Tabulka (B)
P¥i slozeném fezani pouzijte informace uvedené v
odstavcich ,Tlakové Fezani", ,Posuvné fezani", Poloha listy | Orientace hrany listy vici Hotovy dilec
Pokosové fezani" a ,Sikmy fez" nacir A | vodeimu pravites
Rezani vypouklych a vydutych list 1 Hrana kontaktu se stropem bude o
. L x o P qixi W] naproti vodicimu pravitku. Hotovy dilec bude
Vypouklé a vyduté listy Ize radialni pokosovou rorr? vnéjsi na levé strané
pilou fezat s listami polozenymi naplocho na @) kotouge.
v Hrana kontaktu se sténou bude
otoéném stole. fomax A
naproti vodicimu pravitku.
Existuji dva obvyklé typy vypouklych a jeden typ prownitini| @) ::t:rva;(/gnsetrcaggde
vydutych list: 52/38° rohova vypoukla lista, 45 kout (4) | Frana kontakt se stropem bude | kotoute,
rohova vypoukla lista a 45° rohova vyduta lista. Viz naproti vodicimu pravitku.
obrazky.
Fig.44
Priklad:

Pfi fezani vypouklé listy typu 52/38° pro
polohu (1) na obr. A:
Provedte naklon a zajistéte nastaveni
Uhlu dkosu na 33,9° VLEVO.
Nastavte a zajistéte uhel pokosu a na
31,6° VPRAVO.



Vypouklou listu polozte Sirokou zadni
plochou (jez bude skrytd) smérem dolt
na oto¢ny stil s HRANOU KONTAKTU
SE STROPEM naproti  vodicimu
pravitku pily.

Hotovy kus uréeny k pouziti bude po
provedeni fezu vzdy po LEVE strané

kotouce.
V pfipadé pravého ukosového fezu
Tabulka (A)
Poloha listy Uhel Gkosu Uhel pokosu
naobrLA | somgetyp | 45°typ | 52/38° typ | 45°typ
Pro vn&jsi (1) Vpravo 31,6° | Vpravo 35,3°
roh (2)
— Vpravo 33,9°| Vpravo 30° | Vievo 31,6° | Vlevo 35,3°
Pro vnitfni (3)
4) Vpravo 31,6° | Vpravo 35,3°

Tabulka (B)
Poloha listy [ Orientace hrany listy vuci .
naobr. A vodicimu pravitku Hotovy dilec
Hrana kontaktu se sténou bude
P o (1) naproti vodicimu pravitku. Hotovy dilec bude
m'r? vnejsi na pravé strané
@ kotoude.

Hrana kontaktu se stropem

kout

Pro vnitfni (3)

bude naproti vodicimu pravitku.
Hotovy dilec bude
na levé strané
Hrana kontaktu se sténou bude | kotouge.

@ naproti vodicimu pravitku.

Priklad:
PFi Fezani vypouklé listy typu 52/38° pro
polohu (1) na obr. A:
. Provedte naklon a zajistéte nastaveni
Uhlu tkosu na 33,9° VPRAVO.
Nastavte a zajistéte uhel pokosu a na
31,6° VPRAVO.
Vypouklou listu polozZte Sirokou zadni
plochou (jez bude skrytd) smérem dold
na oto¢ny stlil s HRANOU KONTAKTU
SE STENOU naproti vodicimu pravitku
pily.
Hotovy kus uréeny k pouziti bude po
provedeni fezu vzdy po PRAVE strané
kotouce.
Zarazky pro vypouklé listy (volitelné pfislu$enstvi)
umoznuji snaz$i Fezani vypouklych list bez
naklanéni pilového kotouce. Nainstalujte je na stll
tak, jak je znazornéno na obrazcich.

Fig.46
Fig.47

Obr. B: do pravého 45° Uhlu pokosu

Obr. C: do levého 45° Uhlu pokosu

Vypouklou listu umistéte HRANOU KONTAKTU
SE STENOU proti vodicimu pravitku a HRANOU
KONTAKTU SE STROPEM proti zarazkam pro

120

vypouklé listy tak, jak je znazornéno na obrazku.
Zarazky pro vypouklé listy sefidte podle velikosti
vypouklé listy. Zarazky pro vypouklé listy zajistéte
na misté dotazenim Sroubl. Viz tabulka (C) pro

Uhel pokosu.
Fig.48
Tabulka (C)
Eg:oxa @ Jhel pokosul Hotovy dilec
Pro vn&jsi (1) Vpravo 45° | Na pravé strané kotouce
roh ) Na levé strané kotouce
Vlevo 45°
Pro vnitfni (3) Na pravé strané kotouge
kout (4) Vpravo 45° | Na levé strané kotouce

7. Rezani hlinikovych vyliskt

Fig.49
PFi uchycovani hlinikovych vyliskG pouzivejte jako
prevenci deformace hliniku distanéni bloky nebo
kusy odpadniho materialu, jak je ilustrovano na
obrazku. P¥i fezani hlinikovych vylisk( pouZzivejte
feznou kapalinu, aby se zabranilo nahromadéni
hliniku na kotou¢i.

/A\POZOR:
Nikdy se nepokouSejte fezat silné nebo kruhové
hlinikové vylisky. Hlinikové vylisky o velké tloustce
se mohou béhem provozu uvolnit. Pomoci tohoto
nastroje nelze fadné upevnit kruhové hlinikové

vylisky.

8. Rezani drazek

Fig.50
Rez drazkového typu Ize provést nasledujicim
zplsobem:

Pomoci stavéciho Sroubu a ramena zarazky
upravte dolni koncovou polohu kotouce tak, aby
byla omezena Fezna hloubka kotouce. DalSi
informace naleznete v odstavci ,Rameno zarazky"
vyse.

Po sefizeni dolni koncové polohy kotouce vyfezte
rovnobézné drazky po celé Sifce dilu pomoci
posuvného fezani (tlaceni), jak je ilustrovano na
obrazku. Poté pomoci dlata odstrarite material dilu
z prostoru mezi drazkami. NepokouSejte se
provadét tento typ Fezani pomoci Sirokych
(tlustych) kotoucd nebo drazkovaciho kotouce.
Mohlo by dojit ke ztraté kontroly a zranéni.

/A\POZOR:
PFi provadeéni jiného fezani, nez je fezani drazek,
nezapomefite vratit rameno zarazky do puvodni
polohy.



Pfenaseni nastroje

Fig.51

Ujistéte se, zda je naradi odpojeno od zdroje napajeni.
Zajistéte kotou€ v uhlu Ukosu 0° a oto¢ny stul presurite
zcela k pravému uhlu pokosu. Zajistéte kluzné tyce tak,
aby byla dolni kluzna ty¢ zajisténa v poloze voziku zcela
pfitazeného k obsluze a horni tyCe zajistény v poloze
voziku zcela zatlaceného vpred k vodicimu pravitku (viz
¢ast s nazvem ,Nastaveni blokovani posouvani".)
Spustte drzadlo zcela dolti a v této poloze jej zajistéte
stlacenim zarazkového ¢epu.

Nastroj prfenasejte uchopenim za obé strany zakladny
nastroje, jak je ilustrovano na obrazku. Nastroj Ize
prenaset snadnéji, pokud demontujete drzaky, vak na
prach, atd.

Fig.52

/A\POZOR:
Pfed prenasenim nastroje vzdy zajistéte vSechny
pohyblivé dily.
Zarazkovy €ep slouzi pouze pro Gcely prenaseni a
skladovani. Neni ur€en pro Zzadné ¢innosti spojené
s fezanim.

UDRZBA

/A\POZOR:
Nez zacnete provadét kontrolu nebo udrzbu
nastroje, vzdy se presvédcéte, ze je vypnuty a
vytazeny ze zasuvky.
/AVAROVANi:
K zajisténi nejefektivnéjSiho a nejbezpecnéjsiho
provozu dbejte, aby byl kotou¢ vzdy ostry a Cisty.
APOZOR:
Nikdy nepouzivejte benzin, benzen, fedidlo,
alkohol ¢i podobné prostfedky. Mohlo by tak dojit
ke zménam barvy, deformacim ¢&i vzniku prasklin.

Nastaveni ahlu fezani

Nastroj byl peclivé sefizen a nastaven u vyrobce. Hrubé

zachazeni v8ak muZze sefizeni narusit. Neni-li nastroj

fadné sefizen, provedte nasledujici kroky:

1. Uhel pokosu
Posurite vozik smérem k vodicimu pravitku,
smérem doprava dotahnéte pojistny Sroub a
pritahnutim blokovaci packy k sobé zajistéte vozik.
Otocte rukojet zajistujici otoény stll smérem
doleva. Otocny stul presurite tak, aby byl ukazatel
na stupnici pokosu v poloze 0°. Potom otoény stl
nato¢te mirné doprava a doleva, aby se usadil v
zafezu pokosu 0°. (Neni-li ukazatel nasmérovan
na 0° nechte jej tak.) Nastrénym klicem povolte
Srouby s vnitfnim Sestihranem zajiStujici vodici
pravitko.
Spustte drzadlo zcela dold a v této poloze jej
zajistéte stlacenim zarazkového cepu. Srovnejte
bok kotouc€e s plochou vodiciho pravitka pomoci
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trojuhelnikového pravitka, pfilozného dhelniku,
apod. Potom na vodicim pravitku postupné pevné
dotahnéte Srouby s vnitfnim Sestihranem pocinaje
od pravé strany.

Fig.53

Presvédcte se, zda ukazatel sméfuje na 0° na
stupnici pokosu. Pokud ukazatel nesméfuje na 0°,
povolte Sroub uchycujici ukazatel a upravte
ukazatel tak, aby byl zaméren na 0°.

Fig.54

2. Uhel Gikosu
Zatlacte packu zapadky zcela dopfedu a uvolnéte pevné
dorazy.
(1
Fig.55

Uhel tkosu 0°

Posurite vozik smérem k vodicimu pravitku,
smérem doprava dotdhnéte pojistny Sroub a
pritahnutim blokovaci packy k sobé zajistéte
vozik. Spustte drzadlo zcela dolG a v této
poloze jej zajistéte stlacenim zarazkového
¢epu. Uvolnéte packu na zadni strané naradi.
Otocte Sroubem s vnitfnim Sestihranem na
pravé strané drzaku ramena o dvé ¢&i tfi
otacky doleva, aby se kotou¢ sklopil doprava.
Fig.56

Otacenim Sroubu s vnitfnim Sestihranem na
pravé strané drzaku ramena smérem
doprava opatrné vyrovnejte bok kotouce s
horni plochu otoéného stolu - pouzijte
trojuhelnikové pravitko, pfilozny uhelnik apod.
Potom packu pevné utahnéte.

Fig.57

Ujistéte se, zda ukazatele na drzaku ramena
odpovidaji poloze 0° na stupnici Ukosu
ramena. Pokud ukazatele do pozice 0°
nemifi, povolte Srouby zajistujici ukazatele a
upravte je tak, aby mifily na 0°.

Fig.58

(2) Uhel ukosu 45°

Fig.59

-

Uhel ukosu 45° nastavte aZ po provedeni
sefizeni Uhlu Ukosu 0°. Chcete-li sefidit Uhel
ukosu 45°, povolte packu a sklopte kotouc
uplné doleva. Ujistéte se, zda ukazatel na
drzaku ramena odpovida 45° na stupnici
ukosu ramena. Pokud ukazatel neukazuje na
45°, otacejte levym stavécim Sroubem uUhlu
ukosu 45° na boku ramena, az se ukazatel
nasméruje na 45°.

Chcete-li nastavit pravy uhel Ukosu 45°,
provedte stejny postup, jaky je popsan vyse.



Sefizeni polohy laserové rysky
Pouze model LS1016L

Fig.60

Fig.61

/A\VAROVANI:
Vzhledem k tomu, Ze pfi sefizovani polohy
laserové rysky je nastroj pfipojeny ke zdroji
napajeni, vénujte cinnosti plnou pozornost,
zejména pfi  zapinani. Nahodnym stisknutim
spousté se nastroj uvede do chodu a zpUsobi
zranéni.

/A\POZOR:

. Nikdy se nedivejte pfimo do laserového paprsku.
PFfimy pohled do laserového paprsku zpusobuje
poskozeni zraku.

LASEROVE ZARENI

Nedivejte se do paprsku.

Nikdy na nastroj nenarazejte ani s nim nehazejte.
Rany nebo narazy zplsobuji nespravné umisténi
laserové rysky, poskozeni vysilaci ¢asti laserového
paprsku, pfipadé zkracuji provozni Zivotnost
nastroje.

Pfi sefizovani se laserova ryska objevuje nalevo od

pilového kotouce.

1. Sroub umozfiujici zménu rozsahu pohybu stavéciho
Sroubu

2. Stavéci Sroub

3. Imbusovy kli¢

4. Laserova ryska

5. Pilovy list

PFi sefizovani se laserova ryska objevuje napravo
od pilového kotouce.

»\9 TN
1. Stavéci Sroub
2. Pilovy list

3. Laserova ryska
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P¥i obou sefizenich postupujte nasledovné.

1. Presvédcte se, zda je nastroj odpojen od zdroje
napajeni.

Vyznacte na dilu rysku pro fezani a umistéte dil
na oto¢ny stdl. V této chvili neuchycujte dil
svérakem ani jinym podobnym zafizenim.

Snizte kotou¢ spusténim rukojeti a zkontrolujte, v
jaké poloze se nachazi ryska fezani a pilovy
kotou¢. (Rozhodnéte se, kterou pozici chcete
fezat na rysce.)

Po stanoveni mista fezani vratte drzadlo do
puvodni polohy. Upnéte dil svislym svérakem bez
posunuti dilu z pfedem zkontrolované polohy.
Pfipojte nastroj ke zdroji napajeni a zapnéte
spina¢ laseru.

Nasledujicim zpUsobem sefidte polohu laserové
rysky.

Polohu laserové rysky lze zménit. Rozsah pohybu
stavéciho Sroubu pro laser se méni otaenim dvou
Sroubd pomoci imbusového kli¢e. (Rozsah nastaveni
laserové rysky je u vyrobce nastaven do 1 mm od
bo¢niho povrchu kotouce.)

Chcete-li pfesunout rozsah pohybu laserové rysky dale
od bocniho povrchu kotouce, povolte stavéci Sroub a
otacejte dvéma Srouby proti sméru hodinovych rucicek.
Povolte stavéci Sroub a otacenim téchto dvou Sroubud ve
sméru hodinovych rugi¢ek ji posurite blize k bo¢nimu
povrchu kotouce.

Pomoci informaci uvedenych v odstavci ,Pouziti
laserové rysky" sefidte stavéci Sroub tak, aby byla fezna
ryska na dilu vyrovnana s laserovou ryskou.

POZNAMKA:
Pravidelné kontrolujte presnost polohy laserové
rysky.
Pokud na laserové jednotce vznikne jakakoliv
porucha, svéfte opravu nastroje autorizovanému
servisnimu stfedisku spole¢nosti Makita.
Cisténi éocky laseru
Pouze model LS1016L
Fig.62
V pfipadé znedisténi Cocky laseru nebo pokud k ni
prilnuly piliny tak, Ze jiz dale neni snadno vidét laserovou
rysku, odpojte pilu od zdroje napdjeni a peclivé ¢ocku
laseru vycistéte mékkou navihéenou tkaninou. P¥i ¢isténi
¢ocky laseru nepouzivejte rozpoustédla ani ropné Cistici
prostfedky.
Fig.63

Chcete-li demontovat ¢ocku laseru, odstrarite nejdfive
pilovy kotou¢ podle pokynd uvedenych v odstavci
Lnstalace a demontaz pilového kotouce".

Sroubovakem povolte, ale Upiné neodstrafiujte, §roub
uchycujici ocku.

Vytahnéte ¢ocku jak je ilustrovano na obrazku.



POZNAMKA: Pokosové pilové kotouce | Pro plynulé a pfesné fezani riiznych materialti.

Pokud se ¢ocka nevysune, uvolnéte Sroub jesté —— N y . .
, . L. ) & Kombinace Univerzalni kotou¢ pro rychlé a hladké rozmitani,
vice a opét se pokuste €oCku vytahnout. Sroub pFiEné Fezy a pokosové fezy.

v8ak neodstrarujte uplné. Pro hladsi Fezy napfié viaknem.

_— o Prefezavani Reze gisté proti viaknu.
Vymeéna uhlikt
Fig_64 Jemné pri¢né fezy |Pro hladké a Cisté fezy proti viaknu.
Uhliky pravidelné vyjimejte a kontrolujte. Jsou-li Pokosové pilové kotoute |Pro listy z hliniku, médi, mosazi, hadice a jiné
opotiebené az po mezni znacku, vymérite je. Uhliky na nezelezné kovy neZelezné materialy.
musi byt Cisté a musi volné zapadat do svych drzaku.
Oba uhliky je tfeba vyménovat soucasné. Pouzivejte
vyhradné stejné uhliky. - Sestava svéraku (vodorovny sveérak)
Fig.65 - Svisly svérak
Pomoci Sroubovaku odsroubuijte vika uhlikd. Vyjméte . Névs’trény kli¢ 13
opotfebené uhliky, vloZte nové a zaSroubujte vicka . Drzak
nazpét. . Vak na prach
Po vyméné uhlikii zapojte nastroj do sité a spustdnim » Sada zarazek pro vypouklé listy
nastroje asi na deset minut bez zatizeni nechte uhliky . TrOJuheIr}|kc3ve pravitko
zab&hnout. Potom zkontrolujte nastroj za chodu a po . Prachova’ nésioba
uvolnéni spousté ovéite funkci elektromagnetické brzdy. - Imbusovy kli¢ (pro LS1016L)

Nepracuje-li elektromagneticka brzda spravné, predejte
nastroj k opravé mistnimu servisnimu stfedisku firmy
Makita.

Cinnosti po ukonéeni prace

- Po pouziti otfete hadrem nebo podobnym
materialem tfisky a piliny nahromadéné na nastroji.
Udrzujte kryt kotouce v dCistoté podle pokynl
uvedenych v odstavci ,Kryt kotouce" vyse.
Promazte kluzné dily strojnim olejem, aby
nekorodovaly.
Pfi skladovani nastroje presurite vozik uplné
smérem k sobé tak, aby se sjizdéci ty¢ zasunula
do otoéného stolu.

Kvdli zachovani BEZPECNOSTI a SPOLEHLIVOSTI

vyrobku musi byt opravy a veSkera dalSi adrzba &i

sefizovani  provadény autorizovanymi  servisnimi

stfedisky firmy Makita a s pouzitim nahradnich dild

Makita.

PRISLUSENSTVI

/A\POZOR:

. Pro va$ nastroj Makita, popsany v tomto navodu,
doporu¢ujeme pouzivat toto prisluSenstvi a
nastavce. PFi pouziti jiného pfislusenstvi Ci
nastavcl mlze hrozit nebezpeci zranéni osob.
PrisluSenstvi a nastavce Ize pouzivat pouze pro
jejich stanovené ucely.

Potfebujete-li  bliz§i informace ohledné tohoto
prisluSenstvi, obratte se na vaSe mistni servisni
stfedisko firmy Makita.

Pilové kotouce s ocelovym a karbidovym ostfim

123



Makita Corporation Anjo, Aichi, Japan

884886D971



