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ENGLISH (Original instructions)

SPECIFICATIO

Model:

LS1019

| Ls1019L

Blade diameter European countries

260 mm

Countries other than Europe

255 mm - 260 mm

Hole diameter European countries 30 mm
Countries other than Europe 25.4 mm
Max. kerf thickness of the saw blade 3.2mm

Max. miter angle

Right 60°, Left 60°

Max. bevel angle

Right 48°, Left 48°

No load speed (RPM)

3,200 min”

Laser type

Red Laser 650 nm, Maximum
output < 1.6mW
( Laser Class 2M )

Dimensions (L x W x H)

805 mm x 644 mm x 660 mm

58 mm x 279mm

Net weight 26.1kg 26.3 kg
Cutting capacities (H x W)
Miter angle Bevel angle
45° (left) 0° 45° (right)
0° 42 mm x 310 mm 68 mm x 310 mm 29 mmx 310 mm

91 mmx 279 mm 43 mm x 279 mm

45° (right and left)

42 mmx 218 mm
58 mm x 197 mm

29 mmx 218 mm
43 mm x 197 mm

68 mm x 218 mm
91 mm x 197 mm

60° (right and left)

68 mm x 155 mm -
91 mm x 139 mm

Cutting capacities for special cuttings

Type of cutting

Cutting capacity

(with horizontal vise used)

Crown molding 45° type 168 mm
(with crown molding stopper used)
Base board 133 mm

. Due to our continuing program of research and development, the specifications herein are subject to change

without notice.
. Specifications may differ from country to country.
. Weight according to EPTA-Procedure 01/2014

The following show the symbols used for the equip-
ment. Be sure that you understand their meaning before
use.

Read instruction manual.

DOUBLE INSULATION

To avoid injury from flying debris, keep
@@ holding the saw head down, after making
cuts, until the blade has come to a com-
plete stop.

7 e

When performing slide cut, first pull car-
riage fully and press down handle, then
push carriage toward the guide fence.

®

Do not place hand or fingers close to the
blade.

AS

Never look into the laser beam. Direct laser
beam may injure your eyes.

)i

Only for EU countries

Do not dispose of electric equipment
together with household waste material! In
observance of the European Directive, on
Waste Electric and Electronic Equipment
and its implementation in accordance with
national law, electric equipment that have
reached the end of their life must be col-
lected separately and returned to an envi-
ronmentally compatible recycling facility.
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Intended use

The tool is intended for accurate straight and miter
cutting in wood. With appropriate saw blades, aluminum
can also be sawed.

Power supply

The tool should be connected only to a power supply of
the same voltage as indicated on the nameplate, and
can only be operated on single-phase AC supply. They
are double-insulated and can, therefore, also be used
from sockets without earth wire.

The typical A-weighted noise level determined accord-
ing to EN62841:

Model LS1019

Sound pressure level (Lya) : 91 dB(A)

Sound power level (Lya) : 101 dB (A)

Uncertainty (K) : 3 dB(A)

Model LS1019L

Sound pressure level (L,) : 91 dB(A)

Sound power level (Lwa) : 101 dB (A)

Uncertainty (K) : 3 dB(A)

| A WARNING: Wear ear protection.

Vibration

The vibration total value (tri-axial vector sum) deter-
mined according to EN62841:

Model LS1019

Vibration emission (a,) : 2.5 m/s” or less
Uncertainty (K) : 1.5 m/s’

Model LS1019L

Vibration emission (ay) : 2.5 m/s® or less
Uncertainty (K) : 1.5 m/s’

NOTE: The declared vibration emission value has
been measured in accordance with the standard test
method and may be used for comparing one tool with
another.

NOTE: The declared vibration emission value
may also be used in a preliminary assessment of
exposure.

AWARNING: The vibration emission during actual
use of the power tool can differ from the declared
emission value depending on the ways in which the
tool is used.

A WARNING: Be sure to identify safety measures
to protect the operator that are based on an estima-
tion of exposure in the actual conditions of use (taking
account of all parts of the operating cycle such as

the times when the tool is switched off and when it is
running idle in addition to the trigger time).

EC Declaration of Conformity

For European countries only

The EC declaration of conformity is included as Annex A
to this instruction manual.

SAFETY WARNINGS

General power tool safety warnings

A WARNING: Read all safety warnings, instruc-
tions, illustrations and specifications provided
with this power tool. Failure to follow all instructions
listed below may result in electric shock, fire and/or
serious injury.

Save all warnings and instruc-
tions for future reference.

The term "power tool" in the warnings refers to your
mains-operated (corded) power tool or battery-operated
(cordless) power tool.

Safety instructions for mitre saws

Mitre saws are intended to cut wood or wood-
like products, they cannot be used with abra-
sive cut-off wheels for cutting ferrous material
such as bars, rods, studs, etc. Abrasive dust
causes moving parts such as the lower guard to
jam. Sparks from abrasive cutting will burn the
lower guard, the kerf insert and other plastic parts.
Use clamps to support the workpiece when-
ever possible. If supporting the workpiece

by hand, you must always keep your hand at

least 100 mm from either side of the saw blade.

Do not use this saw to cut pieces that are too

small to be securely clamped or held by hand.

If your hand is placed too close to the saw blade,

there is an increased risk of injury from blade

contact.

The workpiece must be stationary and

clamped or held against both the fence and the

table. Do not feed the workpiece into the blade
or cut "freehand” in any way. Unrestrained

or moving workpieces could be thrown at high

speeds, causing injury.

Push the saw through the workpiece. Do not

pull the saw through the workpiece. To make

a cut, raise the saw head and pull it out over

the workpiece without cutting, start the motor,

press the saw head down and push the saw
through the workpiece. Cutting on the pull stroke
is likely to cause the saw blade to climb on top

of the workpiece and violently throw the blade

assembly towards the operator.

5. Never cross your hand over the intended line
of cutting either in front or behind the saw
blade. Supporting the workpiece "cross handed"
i.e. holding the workpiece to the right of the saw
blade with your left hand or vice versa is very
dangerous.

» Fig.1

6. Do not reach behind the fence with either hand
closer than 100 mm from either side of the saw
blade, to remove wood scraps, or for any other
reason while the blade is spinning. The proxim-
ity of the spinning saw blade to your hand may not
be obvious and you may be seriously injured.

-
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10.

1.

12.

13.

14.

15.

16.

17.

18.

Inspect your workpiece before cutting. If the
workpiece is bowed or warped, clamp it with
the outside bowed face toward the fence.
Always make certain that there is no gap
between the workpiece, fence and table along
the line of the cut. Bent or warped workpieces
can twist or shift and may cause binding on the
spinning saw blade while cutting. There should be
no nails or foreign objects in the workpiece.

Do not use the saw until the table is clear of all
tools, wood scraps, etc., except for the work-
piece. Small debris or loose pieces of wood or
other objects that contact the revolving blade can
be thrown with high speed.

Cut only one workpiece at a time. Stacked multiple
workpieces cannot be adequately clamped or braced
and may bind on the blade or shift during cutting.
Ensure the mitre saw is mounted or placed on
a level, firm work surface before use. A level
and firm work surface reduces the risk of the mitre
saw becoming unstable.

Plan your work. Every time you change the bevel
or mitre angle setting, make sure the adjustable
fence is set correctly to support the workpiece
and will not interfere with the blade or the guard-
ing system. Without turning the tool "ON" and with
no workpiece on the table, move the saw blade
through a complete simulated cut to assure there will
be no interference or danger of cutting the fence.
Provide adequate support such as table extensions,
saw horses, etc. for a workpiece that is wider or lon-
ger than the table top. Workpieces longer or wider than
the mitre saw table can tip if not securely supported. If
the cut-off piece or workpiece tips, it can lift the lower
guard or be thrown by the spinning blade.

Do not use another person as a substitute for a
table extension or as additional support. Unstable
support for the workpiece can cause the blade to bind
or the workpiece to shift during the cutting operation
pulling you and the helper into the spinning blade.
The cut-off piece must not be jammed or
pressed by any means against the spinning
saw blade. If confined, i.e. using length stops, the
cut-off piece could get wedged against the blade
and thrown violently.

Always use a clamp or a fixture designed to
properly support round material such as rods
or tubing. Rods have a tendency to roll while
being cut, causing the blade to "bite" and pull the
work with your hand into the blade.

Let the blade reach full speed before contact-
ing the workpiece. This will reduce the risk of the
workpiece being thrown.

If the workpiece or blade becomes jammed,
turn the mitre saw off. Wait for all moving
parts to stop and disconnect the plug from
the power source and/or remove the battery
pack. Then work to free the jammed material.
Continued sawing with a jammed workpiece could
cause loss of control or damage to the mitre saw.
After finishing the cut, release the switch,
hold the saw head down and wait for the blade
to stop before removing the cut-off piece.
Reaching with your hand near the coasting blade
is dangerous.

=
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19.

20.

21.

22.

23.

Hold the handle firmly when making an incom-
plete cut or when releasing the switch before the
saw head is completely in the down position. The
braking action of the saw may cause the saw head to
be suddenly pulled downward, causing a risk of injury.
Only use the saw blade with the diameter that
is marked on the tool or specified in the man-
ual. Use of an incorrectly sized blade may affect
the proper guarding of the blade or guard opera-
tion which could result in serious personal injury.
Only use the saw blades that are marked with a speed
equal or higher than the speed marked on the tool.
Do not use the saw to cut other than wood,
aluminum or similar materials.

(For European countries only)

Always use the blade which conforms to EN847-1.

Additional instructions

1.
2.

12.
13.

Make workshop kid proof with padlocks.

Never stand on the tool. Serious injury could
occur if the tool is tipped or if the cutting tool is
unintentionally contacted.

Never leave the tool running unattended. Turn
the power off. Do not leave tool until it comes
to a complete stop.

Do not operate saw without guards in place.
Check blade guard for proper closing before
each use. Do not operate saw if blade guard does
not move freely and close instantly. Never clamp
or tie the blade guard into the open position.
Keep hands out of path of saw blade. Avoid
contact with any coasting blade. It can still
cause severe injury.

Never clamp or tie the blade guard into the
open position.

To reduce the risk of injury, return carriage to the
full rear position after each crosscut operation.
Always secure all moving portions before
carrying the tool.

Stopper pin which locks the cutter head down
is for carrying and storage purposes only and
not for any cutting operations.

Check the blade carefully for cracks or damage
before operation. Replace cracked or damaged

blade immediately. Gum and wood pitch hardened

on blades slows saw and increases potential for
kickback. Keep blade clean by first removing it from
tool, then cleaning it with gum and pitch remover, hot
water or kerosene. Never use gasoline to clean blade.
While making a slide cut, KICKBACK can occur.
KICKBACK occurs when the blade binds in the
workpiece during a cutting operation and the saw
blade is driven rapidly towards the operator. Loss
of control and serious personal injury can result. If
blade begins to bind during a cutting operation, do
not continue to cut and release switch immediately.
Use only flanges specified for this tool.

Be careful not to damage the arbor, flanges
(especially the installing surface) or bolt. Damage
to these parts could result in blade breakage.
Make sure that the turn base is properly
secured so it will not move during operation.
Use the holes in the base to fasten the saw to a
stable work platform or bench. NEVER use tool
where operator positioning would be awkward.
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15. Make sure the shaft lock is released before the
switch is turned on.

16. Be sure that the blade does not contact the
turn base in the lowest position.

17. Hold the handle firmly. Be aware that the saw
moves up or down slightly during start-up and
stopping.

18. Make sure the blade is not contacting the
workpiece before the switch is turned on.

19. Before using the tool on an actual workpiece,
let it run for a while. Watch for vibration or
wobbling that could indicate poor installation
or a poorly balanced blade.

20. Stop operation immediately if you notice any-
thing abnormal.

21. Do not attempt to lock the trigger in the "ON"
position.

22. Always use accessories recommended in this
manual. Use of improper accessories such as
abrasive wheels may cause an injury.

23. Some material contains chemicals which may be
toxic. Take caution to prevent dust inhalation and
skin contact. Follow material supplier safety data.

Additional safety rules for the laser

1. LASER RADIATION, DO NOT STARE INTO THE
BEAM OR VIEW DIRECTLY WITH OPTICAL
INSTRUMENTS, CLASS 2M LASER PRODUCT.

SAVE THESE INSTRUCTIONS.

A WARNING: DO NOT let comfort or familiarity with
product (gained from repeated use) replace strict adher-
ence to safety rules for the subject product. MISUSE or
failure to follow the safety rules stated in this instruc-
tion manual may cause serious personal injury.

PARTS DESCRIPTION

» Fig.2
1 Slide pole 2 | Stopper pin (for carriage 3 | Vertical vise 4 | Releasing button (for
sliding) right side bevel angle)
5 | Holder 6 | Turn base 7 | Pointer (for miter angle) 8 | Miter angle scale
9 | Kerf board 10 | Blade case 11 | Adjusting screw (for 12 | Range adjustment screw
laser line) (for laser line)
13 | Blade guard 14 | Knob (for bevel angle) 15 | Hex wrench 16 | Adjusting screw (for
lower limit position)
17 | Adjusting bolt (for maxi- 18 | Stopper arm 19 | Lock lever (for turn base) | 20 | Releasing lever (for turn
mum cutting capacity) base)
21 | Grip (for turn base) - - - - - -
» Fig.3
1 | Switch trigger 2 | Lock-off button 3 | Hole for padlock 4 | Switch (for laser line)
5 | Hose (for dust 6 | Stopper pin (for carriage 7 | Guide fence (lower 8 | Guide fence (upper
extraction) elevation) fence) fence)
9 | Dustbag 10 | 0° adjusting bolt (for 11 | Bevel angle scale 12 | Releasing lever (for 48°
bevel angle) bevel angle)
13 | Latch lever (for bevel 14 | Pointer (for bevel angle) 15 | 45° adjusting bolt (for - -
angle) bevel angle)

INSTALLATIO

Installing the grip

Screw the threaded shaft of the grip into the turn base.
» Fig.4: 1. Grip 2. Turn base

Installing the dust extraction hose

Connect the dust extraction hose to the tool as
illustrated.

Make sure that the elbow and the sleeve fit properly to
the ports of the tool.

» Fig.5: 1. Dust extraction hose 2. Elbow 3. Sleeve

4. Port

When the tool is shipped, the handle is locked in the
lowered position by the stopper pin. While lowering the
handle slightly, pull the stopper pin and rotate it 90°.
» Fig.6: 1. Locked position 2. Unlocked position

3. Stopper pin

This tool should be bolted with four bolts to a level and
stable surface using the bolt holes provided in the tool's
base. This will help prevent tipping and possible injury.
» Fig.7: 1.Bolt

A WARNING: Ensure that the tool will not move
on the supporting surface. Movement of the miter
saw on the supporting surface while cutting may
result in loss of control and serious personal injury.
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FUNCTIONAL

DESCRIPTION

AWARNING: Always be sure that the tool is
switched off and unplugged before adjusting or
checking function on the tool. Failure to switch off
and unplug the tool may result in serious personal
injury from accidental start-up.

Blade guard

» Fig.8: 1.Blade guard

When lowering the handle, the blade guard rises auto-
matically. The guard is spring loaded so it returns to
its original position when the cut is completed and the
handle is raised.

A WARNING: Never defeat or remove the blade
guard or the spring which attaches to the guard.
An exposed blade as a result of defeated guarding
may result in serious personal injury during operation.

In the interest of your personal safety, always maintain
the blade guard in good condition. Any irregular opera-
tion of the blade guard should be corrected immediately.
Check to assure spring loaded return action of guard.

A WARNING: Never use the tool if the blade
guard or spring are damaged, faulty or removed.
Operation of the tool with a damaged, faulty or
removed guard may result in serious personal injury.

If the see-through blade guard becomes dirty, or saw-
dust adheres to it in such a way that the blade and/or
workpiece is no longer easily visible, unplug the saw and
clean the guard carefully with a damp cloth. Do not use
solvents or any petroleum-based cleaners on the plastic
guard because this may cause damage to the guard.

If the blade guard is especially dirty and vision through
the guard is impaired, unplug the tool and use the sup-
plied wrench to loosen the hex bolt holding the center
cover. Loosen the hex bolt by turning it counterclock-
wise and raise the blade guard and center cover. With
the blade guard so positioned, cleaning can be more
completely and efficiently accomplished. When cleaning
is complete, reverse procedure above and secure bolt.
Do not remove spring holding blade guard. If guard
becomes discolored through age or UV light exposure,
contact a Makita service center for a new guard. DO
NOT DEFEAT OR REMOVE GUARD.
» Fig.9: 1. Center cover 2. Hex wrench 3. Blade
guard

Kerf boards

This tool is provided with the kerf boards in the turn
base to minimize tearing on the exit side of a cut. The
kerf boards are factory adjusted so that the saw blade
does not contact the kerf boards. Before use, adjust the
kerf boards as follows:

» Fig.10: 1. Kerf board

» Fig.11: 1. Left bevel cut 2. Straight cut 3. Right
bevel cut 4. Saw blade 5. Blade teeth
6. Kerf board

=
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First, unplug the tool. Loosen all the screws (2 each

on left and right) securing the kerf boards until the kerf
boards can still be easily moved by hand. Lower the
handle fully, then pull and turn the stopper pin to lock
the handle in the lowered position. Release the stopper
pin on the sliding pole and pull the carriage toward you
fully. Adjust the kerf boards so that the kerf boards just
contact the sides of the blade teeth. Tighten the front
screws (do not tighten firmly). Push the carriage toward
the guide fence fully and adjust the kerf boards so that
the kerf boards just contact the sides of blade teeth.
Tighten the rear screws (do not tighten firmly).

After adjusting the kerf boards, release the stopper
pin and raise the handle. Then tighten all the screws
securely.

NOTICE: After setting the bevel angle ensure
that the kerf boards are adjusted properly. Correct
adjustment of the kerf boards will help provide proper
support of the workpiece minimizing workpiece tear
out.

Maintaining maximum cutting

capacity

This tool is factory adjusted to provide the maximum
cutting capacity for 255 mm or 260 mm saw blade.

When installing a new blade, always check the lower
limit position of the blade and if necessary, adjust it as
follows:

First, unplug the tool. Turn the stopper lever to engaged
position.
» Fig.12:

Push the carriage toward the guide fence fully and
lower the handle completely.

Adjust the blade position by turning the adjusting bolt
with the hex wrench. The periphery of the blade should
extend slightly below the top surface of the turn base
and also comes to the point where the front face of the
guide fence meets the top surface of the turn base.

» Fig.13: 1. Adjusting bolt

» Fig.14: 1. Top surface of turn base 2. Periphery of
blade 3. Guide fence

With the tool unplugged, rotate the blade by hand while
holding the handle all the way down to be sure that

the blade does not contact any part of the lower base.
Re-adjust slightly, if necessary.

After adjustment, always return the stopper lever to the
original position.

1. Stopper lever

AWARNING: After installing a new blade and
with the tool unplugged, always be sure that the
blade does not contact any part of the lower base
when the handle is lowered completely. If a blade
makes contact with the base it may cause kickback
and result in serious personal injury.

Stopper arm

The lower limit position of the blade can be easily
adjusted with the stopper arm. To adjust it, turn the
stopper arm in the direction of the arrow as shown in the
figure. Turn the adjusting screw so that the blade stops
at the desired position when lowering the handle fully.

» Fig.15: 1. Stopper arm 2. Adjusting screw
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Adjusting the miter angle

A\ CAUTION: After changing the miter angle,
always secure the turn base by tightening the grip
firmly.

NOTICE: When turning the turn base, be sure to
raise the handle fully.

» Fig.16: 1. Lock lever 2. Grip 3. Releasing lever
4. Pointer

Rotate the grip counterclockwise to unlock the turn
base. Turn the grip while holding down the lock lever to
move the turn base. Align the pointer with your desired
angle on the scale then tighten the grip.

NOTE: If you depress the releasing lever, you can
move the turn base without holding down the lock
lever. Tighten the grip at your desired position.

This miter saw employs positive stop function. You can
set 0°, 15°, 22.5°, 31.6°, 45°, and 60° right/left miter
angle quickly. To use this function, move the turn base
close to your desired positive stop angle while holding
down the lock lever. Then release the lock lever and
move the turn base forward until the turn base is locked.

Adjusting the bevel angle

NOTICE: Always remove the upper guide fences
and vertical vise before adjusting the bevel angle.

NOTICE: When changing bevel angles, be sure
to position the kerf boards appropriately as
explained in the "Kerf boards" section.

NOTICE: When tilting the saw blade, be sure to
raise the handle fully.

1. Turn the knob on the slide pole counterclockwise.
» Fig.17: 1. Knob

2.  Pull and turn the latch lever to the position as
illustrated.
» Fig.18: 1. Latch lever

3.  Match the pointer with your desired angle on the
scale by moving the carriage then tighten the knob.
» Fig.19: 1. Bevel angle scale 2. Pointer

To tilt the carriage to the right, tilt the carriage to the left
slightly and then tilt it to the right while pressing down
the releasing button.

» Fig.20: 1. Releasing button

If you perform a bevel cut greater than 45°, move the
carriage while sliding the releasing lever toward the
front of the tool. You can perform up to 48° bevel cut.
» Fig.21: 1. Releasing lever

This miter saw employs positive stop function. You can
set 22.5° and 33.9° angle to both right and left quickly.
Set the latch lever in the position as illustrated and tilt
the carriage. To change the angle, pull the latch lever
and tilt the carriage.

» Fig.22: 1. Latch lever

A CAUTION: After changing the bevel angle,
always secure the knob.

To lock the sliding movement of the carriage, push the
carriage toward the guide fence until it stops. Pull the
stopper pin and rotate it 90°.
» Fig.23: 1. Unlocked position 2. Locked position

3. Stopper pin

A WARNING: Before plugging in the tool,
always check to see that the switch trigger actu-
ates properly and returns to the "OFF" position
when released. Do not pull the switch trigger hard
without pressing in the lock-off button. This can
cause switch breakage. Operating a tool with a
switch that does not actuate properly can lead to loss
of control and serious personal injury.

A WARNING: NEVER use tool without a fully
operative switch trigger. Any tool with an inoper-
ative switch is HIGHLY DANGEROUS and must be
repaired before further usage or serious personal
injury may occur.

AA\WARNING: NEVER defeat the lock-off button
by taping down or some other means. A switch with
a negated lock-off button may result in unintentional
operation and serious personal injury.

A\WARNING: NEVER use the tool if it runs when
you simply pull the switch trigger without press-
ing the lock-off button. A switch in need of repair
may result in unintentional operation and serious
personal injury. Return tool to a Makita service center
for proper repairs BEFORE further usage.

» Fig.24: 1. Switch trigger 2. Lock-off button 3. Hole
for padlock

To prevent the switch trigger from being accidentally
pulled, a lock-off button is provided. To start the tool,
press in the lock-off button and pull the switch trigger.
Release the switch trigger to stop.

Ahole is provided in the switch trigger for insertion of a
padlock to lock the tool off.

A\WARNING: Do not use a lock with a shank or
cable any smaller than 6.35 mm (1/4") in diameter.
A smaller shank or cable may not properly lock the
tool in the off position and unintentional operation
may occur resulting in serious personal injury.

Electronic function

Constant speed control

The tool is provided with an electronic speed control
which helps maintain a constant blade rotation speed
even under load. A constant blade rotation speed will
result in a very smooth cut.

Soft start feature

This function allows the smooth start-up of the tool by
limiting the start-up torque.
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Laser beam action
For model LS1019L only

A CAUTION: Never look into the laser beam.
Direct laser beam may injure your eyes.

To turn on the laser beam, press the upper position (I)
of the switch. To turn off the laser beam, press the lower
position (0) of the switch

» Fig.25: 1. Switch for laser

Laser line can be shifted to either the left or right side of
the saw blade by turning the adjusting screw as follows.
» Fig.26: 1.Adjusting screw

1. Loosen the adjusting screw by turning it
counterclockwise.

2. With the adjusting screw loosened, slide the
adjusting screw to the right or left as far as it goes.

3.  Tighten the adjusting screw firmly at the position
where it stops sliding.

NOTE: Laser line is factory adjusted so that it is posi-
tioned within 1 mm from the side surface of the blade
(cutting position).

NOTE: When laser line appears dim and hard to see

because of direct sunlight, relocate the work area to a
place where there is less direct sunlight.

Aligning the laser line
Align the cutting line on your workpiece with the laser

A) When you want to obtain the correct size on the left
side of workpiece, shift the laser line to the left of the
blade.

B) When you want to obtain the correct size on the right
side of workpiece, shift the laser line to the right of the
blade.

NOTE: Use wood facing against the guide fence
when aligning the cutting line with the laser line at the
side of guide fence in compound cutting (bevel angle
45° and miter angle right 45°).

ASSEMBLY

AWARNING: Always be sure that the tool is
switched off and unplugged before working on
the tool. Failure to switch off and unplug the tool may
result in serious personal injury.

Hex wrench storage

When not in use, store the hex wrench as shown in the
figure to keep it from being lost.
» Fig.28: 1. Hex wrench

Removing and installing saw blade

AWARNING: Always be sure that the tool is
switched off and unplugged before installing or
removing the blade. Accidental start up of the tool
may result in serious personal injury.

AWARNING: use only the Makita wrench pro-
vided to install or remove the blade. Failure to use
the wrench may result in overtightening or insufficient
tightening of the hex socket bolt and serious personal
injury.

Always lock the carriage with raised position when

removing and installing the blade. Pull the stopper pin

and rotate it 90° with the carriage raised.

» Fig.29: 1. Unlocked position 2. Locked position
3. Stopper pin

Removing the blade

Loosen the hex bolt holding the center cover using the

hex wrench. Raise the blade guard and center cover.

» Fig.30: 1. Center cover 2. Hex wrench 3. Blade
guard

Press the shaft lock to lock the spindle and use the hex

wrench to loosen the hex socket bolt. Then remove the

hex socket bolt, outer flange and blade.

» Fig.31: 1. Shaft lock 2. Hex wrench 3. Hex socket
bolt (left-handed) 4. Loosen 5. Tighten

Installing the blade

Mount the blade carefully onto the spindle, making

sure that the direction of the arrow on the surface of the

blade matches the direction of the arrow on the blade

case.

» Fig.32: 1.Arrow on the blade case 2. Arrow on the
blade

Install the outer flange and hex socket bolt. Tighten the

hex socket bolt counterclockwise using the hex wrench

while pressing the shaft lock.

» Fig.33: 1. Hex socket bolt 2. Outer flange 3. Saw
blade 4. Inner flange 5. Spindle 6. Ring

NOTICE: If the inner flange is removed, be sure to
install it on the spindle with its protrusion facing away
from the blade. If the flange is installed incorrectly, the
flange will rub against the machine.

Return the blade guard and center cover to its original
position. Then tighten the hex bolt clockwise to secure
the center cover. Unlock the stopper pin to release
carriage from the raised position. Lower the handle to
make sure that the blade guard moves properly. Make
sure shaft lock has released spindle before making cut.

A WARNING: Before mounting the blade onto
the spindle, always be sure that the correct ring
for the blade's arbor hole you intend to use is
installed between the inner and the outer flanges.
Use of the incorrect arbor hole ring may result in the
improper mounting of the blade causing blade move-
ment and severe vibration resulting in possible loss
of control during operation and in serious personal
injury.
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Connecting a vacuum cleaner

When you wish to perform clean cutting operation, con-
nect a Makita vacuum cleaner to the dust nozzle using
a front cuffs 24 (optional accessory).

» Fig.34: 1. Front cuffs 24 2. Hose 3. Vacuum cleaner

Dust bag

The use of the dust bag makes cutting operations clean and
dust collection easy. To attach the dust bag, remove the
dust extraction hose on the tool and connect the dust bag.
» Fig.35: 1. Dust extraction hose 2. Dust bag

When the dust bag is about half full, remove the dust
bag from the tool and pull the fastener out. Empty
the dust bag of its contents, tapping it lightly so as to
remove particles adhering to the insides which might
hamper further collection.

» Fig.36: 1. Fastener

Securing workpiece

NOTICE: The lower fences are fixed to the base in
the factory. Do not remove the lower fences.

NOTICE: If the upper fence is still loose after tight-

ening the clamping screw, turn the adjusting screw to
close a gap. The adjusting screw is factory adjusted.

You don't need to use it unless needed.

You can store the upper fences onto the holder when

not in use. Use the clip on the upper fence to hold it on
the holder.
» Fig.39:

Vertical vise

AWARNING: The workpiece must be secured
firmly against the turn base and guide fence with
the vise during all operations. If the workpiece is
not properly secured against the fence the material
may move during the cutting operation causing
possible damage to the blade, causing the material
to be thrown and loss of control resulting in serious
personal injury.

1. Holder 2. Upper fence 3. Clip

AWARNING: Itis extremely important to always
secure the workpiece correctly with the proper
type of vise or crown molding stoppers. Failure to
do so may result in serious personal injury and cause
damage to the tool and/or the workpiece.

A WARNING: After a cutting operation do not
raise the blade until it has come to a complete
stop. The raising of a coasting blade may result in
serious personal injury and damage to the workpiece.

AWARNING: When cutting a workpiece that
is longer than the support base of the saw, the
material should be supported the entire length
beyond the support base and at the same height
to keep the material level. Proper workpiece support
will help avoid blade pinch and possible kickback
which may result in serious personal injury. Do not
rely solely on the vertical vise and/or horizontal vise
to secure the workpiece. Thin material tends to sag.
Support workpiece over its entire length to avoid
blade pinch and possible KICKBACK.

» Fig.37: 1. Support 2. Turn base

A WARNING: Before operating the tool, make
sure that the upper fence is secured firmly.

AWARNING: Before bevel-cutting, make sure
that no part of the tool, especially the blade, con-
tacts the upper and lower fences when fully low-
ering and raising the handle in any position and
while moving the carriage through its full range
of travel. If the tool or blade makes contact with

the fence this may result in kickback or unexpected
movement of the material and serious personal injury.

Use upper fences to support the material higher than

the lower fences. Insert the upper fence into the hole on

the lower fence and tighten the clamping screw.

» Fig.38: 1. Upper fence 2. Lower fence 3. Clamping
screw 4. Adjusting screw

» Fig.40: 1. Vise arm 2. Vise rod 3. Clamping screw
4. Vise knob

The vertical vise can be installed in two positions on
either the left or right side of the base. Insert the vise
rod into the hole in the base.

Position the vise arm according to the thickness and
shape of the workpiece and secure the vise arm by
tightening the screw. If the clamping screw contacts
the carriage, install it on the opposite side of vise arm.
Make sure that no part of the tool contacts the vise
when lowering the handle all the way. If some part
contacts the vise, re-position the vise.

Press the workpiece flat against the guide fence and the
turn base. Position the workpiece at the desired cutting
position and secure it firmly by tightening the vise knob.

NOTE: For a quick setting of workpiece, turning the
vise knob to 90° counterclockwise allows the vise
knob to be moved up and down. To secure the work-
piece after setting, turn the vise knob clockwise.

Horizontal vise

Optional accessory

AWARNING: Always rotate the vise nut clock-
wise until the workpiece is properly secured. If
the workpiece is not properly secured the material
may move during the cutting operation causing
possible damage to the blade, causing the material
to be thrown and loss of control resulting in serious
personal injury.

AWARNING: When cutting a thin workpiece,
such as base boards, against the fence, always
use the horizontal vise.

The horizontal vise can be installed in two positions on
either the left or right side of the base. When performing
22.5° or greater miter cuts, install the horizontal vise on
the side opposite the direction in which the turn base is
to be turned.

» Fig.41: 1. Vise plate 2. Vise nut 3. Vise knob

21 ENGLISH



By flipping the vise nut counterclockwise, the vise is
released, and rapidly moves in and out. To grip the
workpiece, push the vise knob forward until the vise
plate contacts the workpiece and flip the vise nut clock-
wise. Then turn the vise knob clockwise to secure the
workpiece.

NOTE: The maximum width of workpiece which can
be secured by the horizontal vise is 228 mm.

AWARNING: Always support a long workpiece
so it is level with the top surface of the turn base
for an accurate cut and to prevent dangerous loss
of tool control. Proper workpiece support will help
avoid blade pinch and possible kickback which may
result in serious personal injury.

To hold long workpieces horizontally, holders are pro-
vided on both sides of the tool. Loosen the screws and
extend the holders to the appropriate length for holding
the workpiece. Then tighten the screws.

» Fig.42: 1.Holder 2. Screw

OPERATION

A WARNING: Make sure the blade is not con-
tacting the workpiece, etc. before the switch

is turned on. Turning the tool on with the blade in
contact with the workpiece may result in kickback and
serious personal injury.

A WARNING: After a cutting operation, do not
raise the blade until it has come to a complete
stop. The raising of a coasting blade may result in
serious personal injury and damage to the workpiece.

AWARNING: Do not perform any adjustment
such as turning grip, knob, and levers on the tool
while the blade is rotating. Adjustment while the
blade is rotating may result in serious personal injury.

Press cutting

AWARNING: Always lock the sliding movement
of the carriage when performing a press cutting.
Cutting without lock may cause possible kickback
which may result in serious personal injury.

Workpieces up to 68 mm high and 160 mm wide can be
cut in the following manner.
» Fig.43: 1. Stopper pin

1. Push the carriage toward the guide fence until it
stops and lock it with the stopper pin.
2.  Secure the workpiece with the proper type of vise.

3. Switch on the tool without the blade making any
contact and wait until the blade attains full speed before
lowering.

4.  Gently lower the handle to the fully lowered posi-
tion to cut the workpiece.

5.  When the cut is completed, switch off the tool and
wait until the blade has come to a complete stop
before returning the blade to its fully elevated position.

Slide (push) cutting (cutting wide

workpieces)

A WARNING: Whenever performing a slide cut,
first pull the carriage full towards you and press
the handle all the way down, then push the car-
riage toward the guide fence. Never start the cut
with the carriage not pulled fully toward you. If
you perform the slide cut without the carriage pulled
fully toward you unexpected kickback may occur and
serious personal injury may result.

AWARNING: Never attempt to perform a slide
cut by pulling the carriage towards you. Pulling
the carriage towards you while cutting may cause
unexpected kickback resulting in possible serious
personal injury.

A WARNING: Never perform the slide cut with
the handle locked in the lowered position.

NOTICE: Before use, be sure to unlock the stop-
per pin and release the handle from the lowered
position.

NOTICE: Do not apply excessive pressure on the
handle when cutting. Too much force may result in
overload of the motor and/or decreased cutting effi-
ciency. Press down handle with only as much force as
necessary for smooth cutting and without significant
decrease in blade speed.

NOTICE: Gently press down the handle to per-
form the cut. If the handle is pressed down with force
or if lateral force is applied, the blade may vibrate and
leave a mark (saw mark) in the workpiece and the
precision of the cut may be impaired.

NOTICE: During a slide cut, gently push the
carriage toward the guide fence without stopping.
If the carriage movement is stopped during the cut, a
mark will be left in the workpiece and the precision of
the cut will be impaired.

» Fig.44: 1. Stopper pin

1. Unlock the stopper pin so that the carriage can
slide freely.

2.  Secure the workpiece with the proper type of vise.
3. Pull the carriage toward you fully.

4.  Switch on the tool without the blade making any
contact and wait until the blade attains full speed.

5.  Press the handle down and push the carriage
toward the guide fence and through the workpiece.

6.  When the cut is completed, switch off the tool and
wait until the blade has come to a complete stop
before returning the blade to its fully elevated position.

Refer to the previously covered "Adjusting the miter
angle".
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AAWARNING: After setting the blade for a bevel
cut, ensure that the carriage and blade will have
free travel throughout the entire range of the
intended cut before operating the tool. Interruption
of the carriage or blade travel during the cutting oper-
ation may result in kickback and serious personal
injury.

A WARNING: While making a bevel cut keep
hands out of the path of the blade. The angle of the
blade may confuse the operator as to the actual blade
path while cutting and contact with the blade will
result in serious personal injury

A WARNING: The blade should not be raised
until it has come to a complete stop. During a
bevel cut the piece cut off may come to rest against
the blade. If the blade is raised while it is rotating the
cut-off piece maybe ejected by the blade causing
the material to fragment which may result in serious
personal injury.

NOTICE: When pressing down the handle, apply
pressure in parallel with the blade. If a force is
applied perpendicularly to the turn base or if the pres-
sure direction is changed during a cut, the precision
of the cut will be impaired.

» Fig.45

1. Remove the upper fence on the side that you are
going to tilt the carriage.

2. Unlock the stopper pin.

3.  Adjust the bevel angle according to the procedure
explained in the "Adjusting the bevel angle" section.
Then tighten the knob.

4.  Secure the workpiece with a vise.
5. Pull the carriage toward you fully.

6.  Switch on the tool without the blade making any
contact and wait until the blade attains full speed.

7.  Gently lower the handle to the fully lowered posi-
tion while applying pressure in parallel with the blade
and push the carriage toward the guide fence to cut
the workpiece.

8.  When the cut is completed, switch off the tool and
wait until the blade has come to a complete stop
before returning the blade to its fully elevated position.

Compound cutting

Compound cutting is the process in which a bevel
angle is made at the same time in which a miter angle
is being cut on a workpiece. Compound cutting can be
performed at the angle shown in the table.

Miter angle Bevel angle
Left and Right 0° - 45° Left and Right 0° - 45°
When performing compound cutting, refer to "Press cut-

ting", "Slide (push) cutting", "Miter cutting" and "Bevel
cut" explanations

Cutting crown and cove moldings

Crown and cove moldings can be cut on a compound
miter saw with the moldings laid flat on the turn base.
There are two common types of crown moldings and
one type of cove moldings; 52/38° wall angle crown
molding, 45° wall angle crown molding and 45° wall
angle cove molding.
» Fig.46: 1.52/38° type crown molding 2. 45° type
crown molding 3. 45° type cove molding

There are crown and cove molding joints which are
made to fit "Inside" 90° corners ((a) and (b) in the figure)
and "Outside" 90° corners ((c) and (d) in the figure.)

1. Inside corner 2. Outside corner

]
— (b

]\ ER )
(d)

(b) () — 2
(@)
(b) (a

(a) (b)

1. Inside corner 2. Outside corner

Measuring

Measure the wall width, and adjust the width of the

workpiece according to it. Always make sure that width

of the workpiece's wall contact edge is the same as wall

length.

» Fig.47: 1. Workpiece 2. Wall width 3. Width of the
workpiece 4. Wall contact edge

Always use several pieces for test cuts to check the
saw angles.

When cutting crown and cove moldings, set the bevel
angle and miter angle as indicated in the table (A) and
position the moldings on the top surface of the saw
base as indicated in the table (B).
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In the case of left bevel cut In the case of right bevel cut

1. Inside corner 2. Outside corner 1. Inside corner 2. Outside corner
Table (A) Table (A)
- Molding Bevel angle Miter angle - Molding Bevel angle Miter angle
p;f;::‘e’" 52/38° | 45°type | 52/38° | 45° type pfns,m:" 52/38° | 45°type | 52/38° | 45° type
figure type type figure type type
For (a) Left Left 30° Right Right For (a) Right Right Right Right
inside 33.9° 31.6° 35.3° inside 33.9° 30° 31.6° 35.3°
corner (b) Left Left corner (b) Left Left
For © 31.6 35.3 For © 31.6 35.3
outside - . outside : -
(d) Right Right (d) Right Right

corner 316° | 353° corner 316° | 353°

Table (B) Table (B)

- Molding Molding Finished - Molding Molding Finished
positionin | edge against piece position in edge against piece
the figure guide fence the figure guide fence

For inside (a) Ceiling Finished For inside (a) Wall contact | Finished
corner contact edge | piece will be corner edge should piece will be
should be on the Left be against on the Right
against guide | side of blade. guide fence. | side of blade.
fence. (b) Ceiling
(b) Wall contact For outside © contact edge Finished
F tsid edge should Finished should be . il b
or outside (c) be against inished corner against guide piece will be
corner quide fence piece will be fence on the Left
~| on the Right . side of blade.
(d) Ceiling side of blade. (d) Wall contact
contact edge edge should
should be be against
against guide guide fence.
fence. K
Example:
Example: In the case of cutting 52/38° type crown molding for
In the case of cutting 52/38° type crown molding for position (a) in the above figure:

position (a) in the above figure: «  Tiltand secure bevel angle setting to 33.9° RIGHT.

. Tilt and secure bevel angle setting to 33.9° LEFT. . Adjust and secure miter angle setting to 31.6°

. Adjust and secure miter angle setting to 31.6° RIGHT.

RIGHT. ) o ) . Lay crown molding with its broad back (hidden)

. Lay crown molding with its broad back (hidden) surface down on the turn base with its WALL
surface down on the turn base with its CEILING CONTACT EDGE against the guide fence on the
CONTACT EDGE against the guide fence on the saw.
saw. o . ) . The finished piece to be used will always be on

. The finished piece to be used will always be on the RIGHT side of the blade after the cut has been
the LEFT side of the blade after the cut has been made.
made.
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Crown molding stopper

Optional accessory

Crown molding stoppers allow easier cuts of crown
molding without tilting the saw blade. Install them on the
turn base as shown in the figures.

At right 45° miter angle
» Fig.48: 1. Crown molding stopper L 2. Crown mold-
ing stopper R 3. Turn base 4. Guide fence

At left 45° miter angle
» Fig.49: 1. Crown molding stopper L 2. Crown mold-
ing stopper R 3. Turn base 4. Guide fence

Position crown molding with its WALL CONTACT EDGE
against the guide fence and its CEILING CONTACT
EDGE against the crown molding stoppers as shown in
the figure. Adjust the crown molding stoppers according
to the size of the crown molding. Tighten the screws to
secure the crown molding stoppers. Refer to the table
(C) for the miter angle.

» Fig.50: 1. Guide fence 2. Crown molding stopper

1. Inside corner 2. Outside corner

Table (C)

- Molding Miter angle Finished
position in piece
the figure

For inside (a) Right 45° Save the right
corner side of blade
(b) Left 45° Save the left

side of blade

For outside (c) Save the right
corner side of blade
(d) Right 45° Save the left

side of blade

Cutting aluminum extrusion

» Fig.51: 1. Vise 2. Spacer block 3. Guide fence
4. Aluminum extrusion 5. Spacer block

When securing aluminum extrusions, use spacer blocks
or pieces of scrap as shown in the figure to prevent
deformation of the aluminum. Use a cutting lubricant
when cutting the aluminum extrusion to prevent build-up
of the aluminum material on the blade.

AWARNING: Never attempt to cut thick or
round aluminum extrusions. Thick or round alumi-
num extrusions can be difficult to secure and the work
may loosen during the cutting operation which may
result in loss of control and serious personal injury.

Groove cutting

AWARNING: Do not attempt to perform this
type of cut by using a wider type blade or dado
blade. Attempting to make a groove cut with a wider
blade or dado blade could lead to unexpected cutting
results and kickback which may result in serious
personal injury.

A WARNING: Be sure to return the stopper arm
to the original position when performing other
than groove cutting. Attempting to make cuts with
the stopper arm in the incorrect position could lead to
unexpected cutting results and kickback which may
result in serious personal injury.

For a dado type cut, perform as follows:

1. Adjust the lower limit position of the blade using
the adjusting screw and the stopper arm to limit the cut-
ting depth of the blade. Refer to "Stopper arm" section
described on previously.

2.  After adjusting the lower limit position of the blade,
cut parallel grooves across the width of the workpiece
using a slide (push) cut.

» Fig.52: 1. Cut grooves with blade

3. Remove the workpiece material between the
grooves with a chisel.

Carrying tool

Before carrying, make sure to unplug and all movable
parts of the miter saw are secured. Always check the
following:

. The tool is unplugged.

. The carriage is at 0° bevel angle position and
secured.

. The carriage is lowered and locked.

. The carriage is fully slid to the guide fence and
locked.

. The turn base is at the full right miter angle posi-
tion and secured.

. The holders are stored and secured.

Carry the tool by holding both sides of the tool base as

shown in the figure.

» Fig.53

AWARNING: Stopper pin for carriage elevation
is for carrying and storage purposes only and not
for any cutting operations. The use of the stopper
pin for cutting operations may cause unexpected
movement of the saw blade resulting in kickback and
serious personal injury.

AcAUTION: Always secure all moving portions
before carrying the tool. If portions of the tool move
or slide while being carried, loss of control or balance

may occur and result in personal injury.
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MAINTENANCE

AWARNING: Always be sure that the tool is
switched off and unplugged before attempting

to perform inspection or maintenance. Failure to
unplug and switch off the tool may result in accidental
start up of the tool which may result in serious per-
sonal injury.

AWARNING: Always be sure that the blade is
sharp and clean for the best and safest perfor-
mance. Attempting a cut with a dull and /or dirty blade
may cause kickback and result in a serious personal
injury.

NOTICE: Never use gasoline, benzine, thinner,
alcohol or the like. Discoloration, deformation or
cracks may result.

Adjusting the cutting angle

This tool is carefully adjusted and aligned at the factory,
but rough handling may have affected the alignment. If
your tool is not aligned properly, perform the following:

Miter angle

Lower the handle fully and lock it in the lowered position

by the stopper pin. Push the carriage toward the guide

fence. Loosen the grip and the screws which secure the

pointer and miter angle scale.

» Fig.54: 1. Screw on pointer 2. Screws on miter
angle scale 3. Miter scale

Set the turn base to the 0° position using the positive
stop function. Square the side of the blade with the face
of the guide fence using a triangular rule or try-square.
While keeping the square, tighten the screws on the
miter angle scale. After that, align the pointers (both
right and left) with the 0° position in the miter angle
scale and then tighten the screw on the pointer.

» Fig.55: 1. Triangular rule

Bevel angle
0° bevel angle

Push the carriage toward the guide fence and lock the
sliding movement by the stopper pin. Lower the handle
fully and lock it in the lowered position by the stopper
pin and then loosen the knob. Turn the 0° adjusting
bolt two or three revolutions counterclockwise to tilt the
blade to the right.

» Fig.56: 1.0° Adjusting bolt 2. Screw

Carefully square the side of the blade with the top

surface of the turn base using the triangular rule, try-

square, etc. by turning the 0° adjusting bolt clockwise.

Then tighten the knob firmly to secure the 0° angle you

have set.

» Fig.57: 1. Triangular rule 2. Saw blade 3. Top sur-
face of turn base

Check if the side of the blade squares with the turn base
surface once again. Loosen the screw on the pointer.
Align the pointer with 0° position in the bevel angle
scale and then tighten the screw.

45° bevel angle

NOTICE: Before adjusting the 45° bevel angle,
finish 0° bevel angle adjustment.

Loosen the knob and fully tilt the carriage to the side
that you want to check. Check if the pointer indicates
the 45° position in the bevel angle scale.

» Fig.58

If the pointer does not indicate the 45° position, align

it with 45° position by turning the adjusting bolt on the

opposite side of the bevel angle scale.

» Fig.59: 1. Left 45° adjusting bolt 2. Right 45° adjust-
ing bolt

Adjusting the laser line position

For model LS1019L only

A WARNING: The tool must be plugged in while
adjusting the laser line. Take extra care not to
switch on the tool during adjustment. Accidental
start up of the tool may result in serious personal
injury.

A CAUTION: Never look directly into the laser
beam. Direct eye exposure to the beam could cause
serious damage to your eyes.

NOTICE: Check the position of laser line regu-
larly for accuracy.

NOTICE: Beware that impacts to the tool. It may
cause the laser line to be misaligned or may cause
damage to the laser, shortening its life.

NOTICE: Have the tool repaired by a Makita
authorized service center for any failure on the
laser unit.

The movable range of laser line is decided by the range
adjustment screws on both sides. Perform following
procedures to alter the laser line position.

1. Unplug the tool.

2. Draw a cutting line on the workpiece and place it
on the turn base. At this time, do not secure the work-
piece with a vise or similar securing device.

3. Lower the handle and align the cutting line with
the saw blade.

4. Return the handle to the original position and
secure the workpiece with the vertical vise so that the
workpiece does not move from the position you have
determined.

5.  Plugin the tool and turn on the laser switch.

6. Loosen the adjusting screw. To move the laser line
away from the blade, turn the range adjustment screws
counterclockwise. To move the laser line close to the
blade, turn the range adjustment screw clockwise.

Adjusting the laser line on the left side of the blade

» Fig.60: 1.Adjusting screw 2. Range adjustment
screw 3. Hex wrench 4. Laser line 5. Saw
blade
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Adjusting the laser line on the right side of the

blade

» Fig.61: 1. Adjusting screw 2. Range adjustment
screw 3. Hex wrench 4. Laser line 5. Saw
blade

7.  Slide the adjusting screw to the position that the
laser line comes onto the cutting line and then tighten.

NOTE: The movable range of laser line is factory
adjusted within 1 mm (0.04") from the side surface
of blade.

Cleaning the laser light lens

For model LS1019L only

The laser light becomes hard to see as the lens for
the laser light gets dirty. Clean the lens for laser light
periodically.

» Fig.62: 1.Screw 2. Lens

Unplug the tool. Loosen the screw and pull out the lens.
Clean the lens gently with a damp soft cloth.

NOTICE: Do not remove the screw which
secures the lens. If the lens does not come out,
loosen the screw further.

NOTICE: Do not use solvents or any petro-
leum-based cleaners on the lens.

Replacing carbon brushes

» Fig.63: 1. Limit mark

Remove and check the carbon brushes regularly.
Replace when they wear down to the limit mark. Keep
the carbon brushes clean and free to slip in the holders.
Both carbon brushes should be replaced at the same
time. Use only identical carbon brushes.

Use a screwdriver to remove the brush holder caps.
Take out the worn carbon brushes, insert the new ones
and secure the brush holder caps.

» Fig.64: 1. Brush holder cap

After replacing brushes, plug in the tool and break in
brushes by running tool with no load for about 10 min-
utes. Then check the tool while running and electric
brake operation when releasing the switch trigger. If
the electric brake is not working correctly, have the tool
repaired by a Makita service center.

After use, wipe off chips and dust adhering to the tool
with a cloth or the like. Keep the blade guard clean
according to the directions in the previously covered
section titled "Blade guard". Lubricate the sliding por-
tions with machine oil to prevent rust.

To maintain product SAFETY and RELIABILITY,
repairs, any other maintenance or adjustment should
be performed by Makita Authorized or Factory Service
Centers, always using Makita replacement parts.
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OPTIONAL

ACCESSORIES

A WARNING: These Makita accessories or
attachments are recommended for use with your
Makita tool specified in this manual. The use of
any other accessories or attachments may result in
serious personal injury.

AWARNING: Only use the Makita accessory
or attachment for its stated purpose. Misuse of
an accessory or attachment may result in serious

personal injury.

If you need any assistance for more details regard-
ing these accessories, ask your local Makita Service
Center.

. Steel & Carbide-tipped saw blades
. Vertical vise

. Horizontal vise

. Crown molding stopper set
. Dust bag

. Triangular rule

. Hex wrench

. Hex wrench (for LS1019L)

NOTE: Some items in the list may be included in the
tool package as standard accessories. They may
differ from country to country.
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POLSKI (Instrukcja oryginalna)

DANE TECHNICZNE

Model:

LS1019 | Ls1019L

Srednica tarczy Kraje europejskie

260 mm

Kraje spoza Europy

255 mm — 260 mm

Srednica otworu Kraje europejskie 30 mm
Kraje spoza Europy 25,4 mm
Maks. grubos$é nacigcia tarczy tngcej 3,2mm

Maks. kat ciecia w poziomie

Prawy 60°, lewy 60°

Maks. kat ciecia w pionie

Prawy 48°, lewy 48°

Predko$¢ bez obcigzenia (obr./min)

3200 min”

Typ lasera

- Czerwony laser 650 nm, moc
maksymalna < 1,6mW
(klasa lasera 2M)

Wymiary (dtug. x szer. x wys.)

805 mm x 644 mm x 660 mm

Masa netto

26,1 kg 26,3 kg

Wydajnos¢ cigcia (W x S)

Kat cigcia w poziomie

Kat cigcia w pionie

45° (lewy)

0°

45° (prawy)

0°

42 mm x 310 mm
58 mm x 279mm

68 mm x 310 mm
91 mmx 279 mm

29 mmx 310 mm
43 mm x 279 mm

45° (prawy i lewy)

42 mmx 218 mm
58 mm x 197 mm

68 mm x 218 mm
91 mm x 197 mm

29 mmx 218 mm
43 mm x 197 mm

60° (prawy i lewy)

68 mm x 155 mm

91 mm x 139 mm

Wydajnos¢ ciecia podczas prac specjalnych

(z zaciskiem poziomym)

Typ ciecia Zakres cigcia
Profil wypukty typu 45° 168 mm
(z ogranicznikiem profilu wypuktego)
Listwa przypodtogowa 133 mm

. W zwigzku ze stale prowadzonym przez naszg firme programem badawczo-rozwojowym niniejsze dane moga

ulec zmianom bez wczesniejszego powiadomienia.

. Dane techniczne moga rézni¢ sie w zaleznosci od kraju.

Ciezar podany zgodnie z procedurg EPTA 01/2014

Symbole

Ponizej pokazano symbole zastosowane na urzadze-
niu. Przed rozpoczgciem uzytkowania nalezy zapoznaé¢

sie z ich znaczeniem.

Przeczyta¢ instrukcje obstugi.

Aby unikng¢ obrazen powodowanych

® odpryskami, nie nalezy podnosi¢ gtowicy
tngcej po zakonczeniu cigcia, az do czasu
catkowitego zatrzymania sie tarczy.

@ PODWOJUNA IZOLACJA

° .o o Podczas cigcia z przesunigciem najpierw
iead- 2w

pociggna¢ suport catkowicie do siebie
i przycisng¢ uchwyt w dét, a nastepnie
popchng¢ suport w strone prowadnicy.

®

Dtonie i palce nalezy trzymac z dala od
tarczy.

A

Nigdy nie patrz na wigzke lasera. Patrzenie
bezposrednio na wigzke lasera moze
spowodowac uszkodzenie wzroku.

h:¢

Dotyczy tylko panstw UE

Nie wyrzuca¢ urzadzen elektrycznych wraz z
odpadami z gospodarstwa domowego! Zgodnie z
dyrektywa europejska w sprawie zuzytego sprzetu
elektrycznego i elektronicznego oraz dostosowa-
niem jej do prawa krajowego, zuzyte urzadzenia
elektryczne nalezy sktadowac osobno i przekazy-
wac do zaktadu recyklingu dziatajgcego zgodnie z
przepisami dotyczacymi ochrony $rodowiska.
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Przeznaczenie

Narzedzie jest przeznaczone do wykonywania pre-
cyzyjnych cig¢ prostych i uko$nych w drewnie. Przy
uzyciu odpowiednich tarcz tngcych mozna réwniez cigé
aluminium.

Narzedzie wolno podtgczac¢ tylko do zrédet zasilania o
napieciu zgodnym z napieciem podanym na tabliczce
znamionowej. Mozna je zasila¢ wytacznie jednofazo-
wym pradem przemiennym. Narzgdzie ma podwdjng
izolacje, dlatego tez mozna je zasila¢ z gniazda elek-
trycznego bez uziemienia.

Typowy réwnowazny poziom dzwigku A okreslony w
oparciu 0 norme EN62841:

Model LS1019

Poziom ci$nienia akustycznego (L,s): 91 dB(A)
Poziom mocy akustycznej (Lwa): 101 dB (A)
Niepewnos$¢ (K): 3 dB(A)

Model LS1019L

Poziom ci$nienia akustycznego (L,s): 91 dB(A)
Poziom mocy akustycznej (Lwa): 101 dB (A)
Niepewnos¢ (K): 3 dB(A)

| M OSTRZEZENIE: Nosié ochronniki stuchu.

Drgania

Catkowita warto$¢ poziomu drgan (suma wektoréw w 3
osiach) okreslona zgodnie z normg EN62841:

Model LS1019

Emisja drgan (a): 2,5 m/s’ lub mniej

Niepewnosé (K): 1,5 m/s’

Model LS1019L

Emisja drgan (a,): 2,5 m/s® lub mniej

Niepewnosé (K): 1,5 m/s?

WSKAZOWKA: Deklarowana warto$¢ wytwarzanych
drgan zostata zmierzona zgodnie ze standardowg
metodg testowg i mozna jg wykorzysta¢ do poréwny-
wania narzedzi.

WSKAZOWKA: Deklarowang warto$é wytwarzanych
drgan mozna takze wykorzysta¢ we wstepnej ocenie
narazenia.

A OSTRZEZENIE: Drgania wytwarzane podczas
rzeczywistego uzytkowania elektronarzedzia mogg
sie rozni¢ od wartosci deklarowanej, w zaleznosci od
sposobu jego uzytkowania.

A OSTRZEZENIE: W oparciu o szacowane
narazenie w rzeczywistych warunkach uzytkowania
nalezy okresli¢ srodki bezpieczenstwa w celu ochrony
operatora (uwzgledniajgc wszystkie elementy cyklu
dziatania, tj. czas, kiedy narzedzie jest wylgczone i
kiedy pracuje na biegu jalowym, a takze czas, kiedy
jest wigczone).

Deklaracja zgodnosci WE

Dotyczy tylko krajow europejskich

Deklaracja zgodnosci WE jest dotgczona jako zatgcznik
A do niniejszej instrukgcji obstugi.

OSTRZEZENIA
DOTYCZACE
BEZPIECZENSTWA

Ogodlne zasady bezpiecznej

eksploatacji elektronarzedzi

A OSTRZEZENIE: Nalezy zapoznac sie z
ostrzezeniami dotyczacymi bezpieczenstwa,
instrukcjami, ilustracjami i danymi technicz-
nymi dotaczonymi do tego elektronarzedzia.
Niezastosowanie si¢ do podanych ponizej instrukcji
moze prowadzi¢ do porazenia prgdem, pozaru i/lub
powaznych obrazen ciata.

Wszystkie ostrzezenia i instruk-
cje nalezy zachowa¢ do wykorzy-
stania w przysztosci.

Pojecie ,elektronarzedzie", wystepujace w wymienio-
nych tu ostrzezeniach, odnosi sie do elektronarzedzia
zasilanego z sieci elektrycznej (z przewodem zasilaja-
cym) lub do elektronarzedzia akumulatorowego (bez
przewodu zasilajgcego).
Instrukcje bezpieczenstwa
dotyczace ukosnic

1. Ukosnice s przeznaczone do cigcia drewna i
produktéw drewnianych. Nie nalezy ich stoso-
wac z tarczami sciernymi do cigcia materiatow
zelaznych, takich jak listwy, prety czy stupki.
Pyt $cierny moze spowodowac zablokowanie
ruchomych czesci, takich jak ostona dolna. Iskry
powstajgce podczas cigcia ciernego powodujg
nagrzewanie ostony dolnej, wktadki naciecia i
innych czesci plastikowych.

Jesli to mozliwe, stosuj zaciski do zamoco-
wania obrabianego elementu. W przypadku
podtrzymywania obrabianego elementu reka
nie zblizaj reki na odlegtos¢ ponizej 100 mm z
zadnej strony tarczy tnacej. Nie uzywaj narze-
dzia do ciecia elementow, ktore sg zbyt mate,
aby mozna je byto prawidtowo zamocowac lub
trzymac recznie. Zbytnie zblizenie reki do tarczy
tngcej zwigksza ryzyko obrazen wynikajacych z
dotkniecia tarczy.

Obrabiany element musi by¢ nieruchomy i
zacisniety lub dociskany recznie do prowad-
nicy oraz stotu. Nie dosuwaj obrabianego
elementu do tarczy ani nie tnij go, trzymajac
swobodnie w rekach. Obrabiane elementy, ktére
nie sg unieruchomione, mogg zosta¢ wyrzucone
ze znaczng predkoscig i spowodowac obrazenia.

[\

w
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Przesuwaj narzedzie po obrabianym elemen-
cie. Nie ciaggnij narzedzia po obrabianym
elemencie. Aby wykonac¢ ciecie, podnies gto-
wice narzedzia i przeciagnij ja po obrabianym
elemencie bez cigcia, uruchom silnik, docisnij
glowice narzedzia, a nastepnie przesuwaj
narzedzie po obrabianym elemencie. Cigcie
podczas ruchu wstecznego narzedzia moze spo-
wodowac uniesienie tarczy tngcej na obrabianym
elemencie oraz nagte wyrzucenie zespotu tarczy
w kierunku operatora.

Nigdy nie krzyzuj reki z wyznaczona linig
cigcia przed ani za tarcza thaca. Podpieranie
obrabianego elementu ,na krzyz”, czyli trzymanie
go lewg rekg po prawej stronie tarczy tngcej lub na
odwrdét, jest bardzo niebezpieczne.

» Rys.1

6.

10.

1.

Podczas obrotéw tarczy tnacej nie siegaj reka
za prowadnice na odlegto$¢ mniejsza niz 100
mm po dowolnej stronie tarczy w celu usunie-
cia odpadkéw drewna ani z zadnych innych
powodow. Zblizanie obracajgcej sig tarczy tnacej
do reki moze nie by¢ wystarczajgco widoczne,

a przez to moze doprowadzi¢ do powaznych
obrazen.

Sprawdz obrabiany element przed cigciem.
Jesli obrabiany element jest wygiety lub wypa-
czony, zaci$nij go powierzchnia po zewnetrz-
nej stronie do prowadnicy. Zawsze upewnij
sie, ze nie ma szczeliny pomiedzy obrabianym
elementem, prowadnica i stotem wzdtuz linii
cigcia. Wygiete lub wypaczone obrabiane ele-
menty moga obrdci¢ sie lub przesungé, powodujac
zablokowanie obracajgcej sie tarczy tngcej pod-
czas ciecia. W obrabianym elemencie nie powinno
by¢ gwozdzi ani zadnych innych ciat obcych.

Nie uzywaj ukosnicy, zanim caty stot nie zosta-
nie uprzatniety z narzedzi, kawatkow drewna
itp. Na stole moze znajdowac si¢ wylacznie
obrabiany element. Niewielkie pozostatosci,
luzne skrawki drewna lub inne obiekty po zetknie-
ciu z obracajacy sie tarcza moga zosta¢ wyrzu-
cone z duzg predkoscia.

Tnij tylko jeden obrabiany element naraz.
Uktadanie w stosy wielu obrabianych elementow
uniemozliwia ich odpowiednie zacisniecie i moze
powodowacé blokowanie tarczy lub ruchu narze-
dzia podczas ciecia.

Przed rozpoczeciem pracy upewnij sie, ze
ukosnica jest zamontowana lub umieszczona
na poziomej i stabilnej powierzchni roboczej.
Pozioma i stabilna powierzchnia robocza zmniej-
sza ryzyko niestabilnosci ukosnicy.

Zaplanuj prace. Po kazdej zmianie kata ciecia
w pionie lub w poziomie upewnij sie, ze regu-
lowana prowadnica jest prawidiowo ustawiona
wzgledem obrabianego elementu i nie bedzie
kolidowata z tarcza ani systemem oston. Przed
wigczeniem narzedzia i umieszczeniem obra-
bianego elementu na stole przesun tarczg tnacg
wzdtuz catej linii planowanego ciecia, aby upewni¢
sig, ze nie dojdzie do kolizji ani do zagrozenia
przeciecia prowadnicy.

12.

13.

15.

20.

21.

22.

23.

W przypadku obrabianego elementu, ktérego
szerokos¢ lub dtugosé przekracza szerokosé
lub dtugos$¢ powierzchni stotu, zapewnij odpo-
wiednie podparcie, takie jak przedtuzenie stotu
lub podpory do cigcia drewna. Obrabiane ele-
menty o szerokosci lub dtugosci przekraczajacej
analogiczny wymiar stotu ukosnicy mogg upasé,
jesli nie beda prawidtowo podtrzymywane. Jesli
odciety fragment lub obrabiany element upadnie,
moze spowodowac uniesienie ostony dolnej lub
zosta¢ wyrzucony przez obracajgca sie tarcze.
Nigdy nie pros innych oséb o podtrzymanie obra-
bianego elementu. Niestabilne podparcie obrabia-
nego elementu moze doprowadzi¢ do zablokowania
tarczy lub ruchu obrabianego elementu podczas
ciecia, co z kolei moze spowodowac pociggniecie ope-
ratora i pomocnika w kierunku obracajgce; sig tarczy.
Odcigetego fragmentu nie nalezy blokowa¢ ani
dociska¢ w jakikolwiek sposéb do obracajacej
sie tarczy tnacej. W przypadku ograniczone;j
przestrzeni, np. podczas korzystania z ogranicz-
nikéw dtugosci, odciety fragment moze zosta¢
docisniety do tarczy i gwattownie wyrzucony.

W celu prawidtowego podparcia okragtych
materiatow, takich jak prety lub rury, nalezy
zawsze uzywac odpowiednich zaciskow lub
mocowan. Prety podczas ciecia majg tendencje
do obracania sig, powodujgc ,chwytanie” przez tar-
cze i pocigganie rgk operatora w kierunku tarczy.
Przed kontaktem tarczy z obrabianym elemen-
tem poczekaj, az tarcza osiagnie maksymalna
predkos¢. Pozwoli to ograniczy¢ ryzyko wyrzuce-
nia obrabianego elementu.

W przypadku zablokowania obrabianego ele-
mentu lub tarczy wylacz ukosnice. Poczekaj, az
zatrzymaja si¢ wszystkie ruchome czesci, po
czym odiacz wtyk od zrédta zasilania i/llub wyjmij
akumulator. Nastepnie uwolnij zablokowany
materiat. Kontynuowanie pracy przy zacieciu obra-
bianego elementu moze spowodowac utrate kontroli
nad ukosnica lub doprowadzi¢ do jej uszkodzenia.
Po zakonczeniu cigcia zwolnij przetacznik, przy-
trzymaj glowice narzedzia skierowang w dot i
przed zdjeciem przecigtego elementu poczekaj na
catkowite zatrzymanie tarczy. Zblizanie rgk do obra-
cajgcej sie z rozpedu tarczy moze by¢ niebezpieczne.
W przypadku wykonywania niepetnego ciecia
lub zwolnienia przetacznika przed catkowitym
opuszczeniem glowicy narzedzia trzymaj pew-
nie uchwyt. Funkcja hamulca narzedzia moze
spowodowac nagte pociggnigcie gtowicy narze-
dzia do dotu, co grozi obrazeniami ciata.

Uzywa¢ wytacznie tarcz tnacych o srednicy
oznaczonej na narzedziu lub okreslonej w
instrukcji. Korzystanie z tarczy o nieodpowiednim
rozmiarze moze uniemozliwi¢ prawidtowe zabezpie-
czenie tarczy lub zaktdci¢ dziatanie ostony, co moze
skutkowa¢ odniesieniem powaznych obrazen ciata.
Stosowac¢ wytacznie tarcze tnace z oznacze-
niem predkosci rownej lub wyzszej niz wartos¢
predkosci oznaczonej na narzedziu.

Nie uzywaj narzedzia do cigcia materiatéw innych
niz aluminium, drewno lub do nich podobnych.
(Dotyczy tylko krajow europejskich).

Zawsze uzywaj tarczy zgodnej z norma EN847-1.
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Dodatkowe instrukcje

1. Zabezpiecz warsztat przed dostepem dzieci
przy uzyciu ktédek.

2. Nigdy nie stawaj na narzedziu. Przewrdcenie
narzedzia lub przypadkowy kontakt z narzedziem
tngcym moze spowodowa¢ powazne obrazenia.

3. Nigdy nie pozostawiaj wiaczonego narzedzia
bez nadzoru. Wytacz zasilanie. Nie pozostawiaj
narzedzia, zanim catkowicie si¢ nie zatrzyma.

4. Nie uruchamiaj narzedzia bez zatlozonych
oston. Przed kazdym uzyciem narzedzia
sprawdz, czy prawidlowo zamyka si¢ ostona.
Nie uruchamiaj narzedzia, jesli ostona nie
przesuwa sie swobodnie i zamyka sie z opoz-
nieniem. W zadnym wypadku nie przywigzuj
ostony tarczy ani w inny sposoéb jej nie unieru-
chamiaj w pozycji otwarte;j.

5.  Nie zblizaj ragk do linii ruchu tarczy tnacej. Nie
dotykaj obracajacej sie z rozpedu tarczy. Grozi
to w dalszym ciggu powaznymi obrazeniami
ciata.

6. W zadnym wypadku nie przywigzuj ostony
tarczy ani w inny sposaéb jej nie unieruchamiaj
w pozycji otwartej.

7.  Aby zmniejszy¢ ryzyko obrazen, po kazdej
operacji ciecia poprzecznego ustawiaj suport
w skrajnym potozeniu tylnym.

8.  Przed przeniesieniem narzedzia zablokuj
wszystkie jego ruchome elementy.

9. Kotek oporowy blokujacy gtowice thaca w
potozeniu opuszczonym ma zastosowanie
wylacznie przy przenoszeniu lub przechowy-
waniu urzadzenia, nigdy podczas ciecia.

10. Przed przystapieniem do pracy sprawdz
doktadnie tarcze pod katem ewentualnych
peknig¢ lub uszkodzen. Peknigta lub uszko-
dzong tarcze nalezy niezwtocznie wymienié.
Stwardniata zywica i smota drzewna na tar-
czach spowalnia ruch obrotowy narzedzia i
zwigksza ryzyko odrzutu. Tarcza powinna by¢
zawsze czysta. W celu oczyszczenia tarczy
najpierw zdejmij ja z narzedzia, a nastepnie
oczy$¢ zmywaczem do zywicy i smoly, goraca
woda lub nafta. Do czyszczenia tarczy nigdy
nie uzywaj benzyny.

11. Podczas cigcia z przesuwaniem moze dojs¢ do
ODRZUTU. Jesli podczas operacji cigcia tarcza
tnaca zablokuje si¢ w obrabianym elemencie,
moze dojs¢ do ODRZUTU i gwattownego ruchu
tarczy w kierunku operatora. Moze to spowo-
dowac utrate kontroli i powazne obrazenia
ciata. Jesli podczas operacji ciecia tarcza
zaczyna sie blokowac, nie kontynuuj ciecia,
lecz natychmiast zwolnij przetacznik.

12. Uzywaj wytacznie kotnierzy przeznaczonych
do tego narzedzia.

13. Uwazaj, aby nie uszkodzi¢ watka, kotnierzy
(szczegoblnie powierzchni mocujacych) ani
Sruby. Uszkodzenie tych czesci moze by¢
przyczyna peknigcia tarczy.

14. Upewnij sie, ze podstawa obrotowa jest dobrze
przymocowana i nie bedzie si¢ przesuwac
podczas pracy. W celu zamocowania narzedzia
do stabilnej powierzchni roboczej lub stotu
warsztatowego uzyj otworow w podstawie.
NIGDY nie uzywaj narzedzia, jesli nie jest moz-
liwe przybranie bezpiecznej i ergonomicznej
postawy.

15. Przed witgczeniem narzedzia upewnij sie, ze
zostata zwolniona blokada watka.

16. Upewnij sie, ze tarcza w swojej najnizszej
pozycji nie dotyka podstawy obrotowej.

17. Trzymaj silnie uchwyt. Pamietaj, ze narzedzie
przesuwa sie nieznacznie w gore lub w dét na
poczatku i na koncu cigcia.

18. Przed wiaczeniem narzedzia za pomocg prze-
tacznika upewnij sieg, ze tarcza nie dotyka obra-
bianego elementu.

19. Przed rozpoczeciem obrobki elementu pozwal,
aby narzedzie pracowato przez chwile bez
obciazenia. Zwracaj uwage na ewentualne
wibracje lub bicie osiowe, co moze wskazywaé
na nieprawidlowe zamocowanie lub niedo-
ktadne wywazenie tarczy.

20. W przypadku zauwazenia jakiejkolwiek niepra-
widlowosci natychmiast przerwij prace.

21. Nie probuj blokowaé¢ spustu w pozycji ,,ON”
(WL.).

22. Zawsze uzywaj akcesoriow zalecanych w
niniejszej instrukcji obstugi. Uzywanie nie-
wiasciwych akcesoriéw, np. tarczy sciernych,
moze by¢ przyczyna obrazen ciata.

23. Niektére materialy zawieraja substancje che-
miczne, ktére moga by¢ toksyczne. Unikaj
wdychania pytu i jego kontaktu ze skéra.
Przestrzegaj przepiséw bezpieczenstwa poda-
nych przez dostawce materiatow.

Dodatkowe zasady bezpieczenstwa dotyczace

lasera

1. PROMIENIOWANIE LASEROWE. NIE
WPATRYWAC SIE W WIAZKE | NIE OGLADAC
JEJ BEZPOSREDNIO PRZY UZYCIU
PRZYRZADOW OPTYCZNYCH. URZADZENIE
LASEROWE KLASY 2M.

ZACHOWAC NINIEJSZA
INSTRUKCJE.

A OSTRZEZENIE: NIE WOLNO pozwolié,
aby wygoda lub rutyna (nabyta w wyniku wielo-
krotnego uzywania urzadzenia) zastgpity Sciste
przestrzeganie zasad bezpieczenstwa obstugi.
NIEWLASCIWE UZYTKOWANIE narzedzia lub
niestosowanie sie do zasad bezpieczenstwa
podanych w niniejszej instrukcji obstugi moze
prowadzi¢ do powaznych obrazen ciata.
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OPIS CZESCI

» Rys.2
1 Szyna $lizgowa 2 Kotek oporowy (do prze- 3 | Zacisk pionowy 4 Przycisk zwalniajacy (do
suwania suportu) regulacji kata ciecia w
pionie po prawej stronie)
5 | Uchwyt 6 | Podstawa obrotowa 7 | Wskaznik (kata cigcia w 8 | Podziatka kata ciecia w
poziomie) poziomie
9 | Plyta naciecia 10 | Obudowa tarczy 11 | Sruba regulacyjna (linii 12 | Sruba regulacji zasiegu
lasera) (linii lasera)
13 | Ostona tarczy 14 | Pokretto (kata cigcia w 15 | Klucz imbusowy 16 | Sruba regulacyjna (dol-
pionie) nej pozycji granicznej)
17 | Sruba regulacyjna 18 | Ramie ogranicznika 19 | Dzwignia blokady (pod- 20 | Dzwignia zwalniajgca
(maksymalnego zakresu stawy obrotowej) (podstawy obrotowej)
cigcia)
21 | Rekojes¢ (podstawy - - - - - -
obrotowej)
» Rys.3
1 Spust przetacznika 2 | Przycisk blokady 3 | Otwér na ktodke 4 | Przetgcznik (linii lasera)
5 | Waz (do odsysania pytu) 6 | Kotek oporowy (do pod- 7 | Prowadnica (dolna) 8 | Prowadnica (gérna)
noszenia suportu)
9 | Worek na pyt 10 | Sruba regulacyjna kata 11 | Podziatka kata ciecia 12 | Dzwignia zwalniajgca
0° (dla ciecia w pionie) w pionie (dla kata ciecia w pionie
48°)
13 | Dzwignia zatrzasku (dla 14 | Wskaznik (kata cigcia 15 | Sruba regulacyjna kata - -
kata ciecia w pionie) w pionie) 45° (dla ciecia w pionie)

[\ ACJA

Wkre¢ gwintowany watek rekojesci do podstawy
obrotowe;j.
» Rys.4:

Montaz weza do odsysania pytu

Podtgcz waz do odsysania pytu do narzedzia w sposéb
przedstawiony na rysunku.
Upewnij sig, ze kolanko i tuleja sg prawidtowo pota-
czone z przytgczami narzedzia.
» Rys.5: 1. Wagz do odsysania pytu 2. Kolanko

3. Tuleja 4. Przytgcze

Mocowanie do stotu roboczego

W przypadku nowego narzedzia uchwyt jest zabloko-

wany w dolnej pozycji za pomocg kotka oporowego.

Lekko opuszczajac uchwyt, pociggnij kotek oporowy i

obré¢ go o0 90°.

» Rys.6: 1. Pozycja zablokowana 2. Pozycja odbloko-
wania 3. Kotek oporowy

1. Rekojes¢ 2. Podstawa obrotowa

Narzedzie nalezy przykreci¢ czterema $rubami do
poziomej i stabilnej powierzchni, wykorzystujac otwory
w jego podstawie. W ten sposéb mozna unikng¢ prze-
wrocenia sie narzedzia i ewentualnych obrazen ciata.
» Rys.7: 1.Sruba

A OSTRZEZENIE: Upewnij sie, ze narzedzie nie
bedzie si¢ poruszato po powierzchni, na ktorej
zostalo umieszczone. Przemieszczenie sie uko$nicy
po powierzchni podczas pracy moze spowodowac
utrate kontroli i powazne obrazenia ciata.
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OPIS DZIALANIA

A OSTRZEZENIE: Przed rozpoczeciem regula-
cji lub sprawdzeniem dziatania narzedzia upewnij
sie, ze jest ono wylaczone i odtgczone od zasila-
nia. Jesli narzedzie nie bedzie wytgczone i odtgczone
od zasilania, moze dojs$¢ do jego przypadkowego
uruchomienia, co grozi powaznymi obrazeniami ciata.

Ostona tarczy

» Rys.8: 1. Osfona tarczy

Podczas opuszczania uchwytu ostona tarczy podnosi
sie automatycznie. Ostona jest wyposazona w spre-
zyne, dzieki czemu po zakonczeniu cigcia i podniesie-
niu uchwytu wraca do pierwotnej pozycji.

A\ OSTRZEZENIE: Nie nalezy modyfikowac¢ ani
zdejmowac ostony tarczy i sprezyny mocujacej
ostone. Odstonieta w wyniku modyfikacji tarcza
moze spowodowac powazne obrazenia ciata podczas
uzytkowania.

Ze wzgleddéw bezpieczenstwa ostona tarczy musi by¢
zawsze w dobrym stanie. Jakiekolwiek nieprawidtowo-
$ci w jej dziataniu nalezy natychmiast usuwac. Upewnij
sie, ze sprezynowy mechanizm powrotny ostony dziata
prawidtowo.

A OSTRZEZENIE: Nie wolno uzytkowaé
narzedzia, jesli ostona tarczy lub sprezyna sa
uszkodzone, niesprawne lub zdemontowane.
Uzytkowanie narzedzia z uszkodzong, niesprawng
lub zdemontowang ostong moze spowodowac
powazne obrazenia ciata.

Jesli przezroczysta ostona tarczy zabrudzi sie albo
pokryje pytem w takim stopniu, ze tarcza i/lub obrabiany
element nie bedg dobrze widoczne, nalezy odtgczyé
narzedzie i starannie wyczysci¢ ostone wilgotng $cie-
reczkg. Nie nalezy stosowac rozpuszczalnikéw ani
$rodkéw czyszczacych na bazie benzyny, poniewaz
moze to spowodowac uszkodzenie plastikowej ostony.

Jesli ostona tarczy jest silnie zabrudzona, co pogarsza
widoczno$¢, odtgcz narzedzie od zasilania i poluzuj
dostarczonym kluczem $rube imbusowg mocujgca
ostone $rodkowa. Odkre¢ $rube imbusowg w lewo, a
nastepnie podnies$ ostone tarczy i ostone srodkowa.
Taka pozycja ostony tarczy pozwala na jej doktadniej-
sze i sprawniejsze wyczyszczenie. Po zakofnczeniu
czyszczenia wykonaj powyzszg procedure w odwrotnej
kolejnosci i dokre¢ srube. Nie nalezy wymontowywaé
sprezyny przytrzymujgcej ostone tarczy. Jesli ostona
sie przebarwi pod wptywem promieniowania UV lub
po diuzszym czasie uzytkowania, skontaktuj sie z
punktem serwisowym firmy Makita w celu zaméwie-
nia nowej. OSLONY NIE WOLNO BLOKOWAC ANI
DEMONTOWAC.
» Rys.9: 1. Ostona $rodkowa 2. Klucz imbusowy

3. Ostona tarczy

Plyty naciecia

Narzedzie jest wyposazone w ptyty naciecia zamoco-

wane w podstawie obrotowej, ktére minimalizujg ubytki

materiatu po stronie wyjsciowej podczas ciecia. Plyty

naciecia sg wyregulowane fabrycznie tak, aby nie stykata

sie z nimi tarcza tngca. Przed uzyciem narzedzia nalezy

wyregulowac ptyty naciecia w nastepujgcy sposob:

» Rys.10: 1. Plyta naciecia

» Rys.11: 1. Ciecie pod katem w pionie z lewej strony
2. Ciecie proste 3. Ciecie pod katem w pio-
nie z prawej strony 4. Tarcza tnaca 5. Zeby
tarczy 6. Ptyta naciecia

Najpierw odtgcz narzedzie od zasilania. Poluzuj wszystkie
$ruby (po 2 z lewej i prawej strony) zabezpieczajgce ptyty
nacigcia, aby ptyty mozna byto tatwo wyja¢ recznie. Opusé
catkowicie uchwyt, a nastepnie pociagnij i obré¢ kotek
oporowy, aby zablokowa¢ uchwyt w pozycji opuszczone;.
Zwolnij kotek oporowy na szynie slizgowej, a nastepnie
pociggnij suport catkowicie do siebie. Wyreguluj ptyty nacie-
cia tak, aby lekko stykaty sig z zebami tarczy. Dokre¢ Sruby
przednie (niezbyt mocno). Doci$nij suport catkowicie do
prowadnicy i wyreguluj ptyty naciecia tak, aby lekko stykaty
sie z zgbami tarczy. Dokre¢ $ruby tylne (niezbyt mocno).

Po wyregulowaniu ptyt naciecia zwolnij kotek oporowy i pod-
nie$ uchwyt. Nastepnie dokrec¢ catkowicie wszystkie $ruby.

UWAGA: Po ustawieniu kata cigcia w pionie
upewnij sie, ze plyty naciecia sg prawidtowo
wyregulowane. Prawidtowe ustawienie ptyt naciecia
zapewni lepsze podparcie i mniejsze ubytki przecina-
nego elementu.

Zachowanie maksymalnego zakresu

ciecia

Narzedzie jest fabrycznie wyregulowane w taki sposob,
aby zapewni¢ maksymalny zakres ciecia dla tarcz
tngcych o $rednicy 255 mm lub 260 mm.

Zaktadajgc nowg tarcze, zawsze nalezy sprawdzi¢ jej
dolne potozenie graniczne i w razie potrzeby wyregulo-
wac w nastepujacy sposob:

Najpierw odtgcz narzedzie od zasilania. Obr6¢ dzwignie
ogranicznika do pozycji zablokowania.

» Rys.12: 1. Dzwignia ogranicznika

Docis$nij suport catkowicie do prowadnicy, a nastepnie
catkowicie opu$c¢ uchwyt.

Wyreguluj potozenie tarczy, obracajgc $rube regula-
cyjng przy uzyciu klucza imbusowego. Skraj tarczy
powinien wystawac¢ nieco poza gérng powierzchnie
podstawy obrotowej i dochodzi¢ do punktu, w ktérym
przednia powierzchnia prowadnicy styka sig z gérng
powierzchnig podstawy obrotowe;j.

» Rys.13: 1. Sruba regulacyjna

» Rys.14: 1. Goérna powierzchnia podstawy obrotowej
2. Krawedz tarczy 3. Prowadnica

Przy narzedziu odtgczonym od zasilania obré¢ tarcze reka,
przytrzymujac uchwyt w skrajnym dolnym potozeniu, aby
upewni¢ sie, ze tarcza nie dotyka zadnej czesci podstawy
dolnej. W razie potrzeby nieznacznie skoryguj ustawienie.
Po zakonczeniu regulacji bezwzglednie ustaw dzwignie
ogranicznika w pierwotnym potozeniu.
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M\ OSTRZEZENIE: Po zamontowaniu nowej tarczy
(gdy narzedzie nie jest jeszcze podiaczone do zasilania)
upewnij sie, ze tarcza nie styka si¢ z dolng podstawa,
gdy uchwyt jest catkowicie opuszczony. Jesli tarcza styka
sie z podstawa, moze doj$¢ do odrzutu i powaznych obrazen.

Ramie ogranicznika

Dolng pozycje graniczng tarczy mozna fatwo wyregulo-
wac za pomoca ramienia ogranicznika. W celu wyregu-
lowania obré¢ ramie ogranicznika w kierunku wskazy-
wanym przez strzatke, jak pokazano na rysunku. Obré¢
Srube regulujgcg w taki sposoéb, aby po catkowitym obni-
zeniu uchwytu tarcza zatrzymata si¢ w zgdanej pozyc;ji.
» Rys.15: 1. Ramieg ogranicznika 2. Sruba
regulacyjna

Regulacja kata ciecia w poziomie

M PRZESTROGA: Po zmianie kata ciecia w pozio-
mie nalezy zawsze unieruchomi¢ podstawe obro-
towa, dokrecajac mocno raczke.

UWAGA: Obracaja podstawe obrotowa nalezy
catkowicie podnies¢ uchwyt.

» Rys.16: 1. DZwignia blokady 2. Rekojes¢

3. Dzwignia zwalniajgca 4. Wskaznik
Obrd¢ rekojes¢ w lewo, aby odblokowaé podstawe obro-
towa. Obrd¢ rekojesé, przytrzymujac dzwignie blokady, aby
przesunag¢ podstawe obrotowg. Wyréwnaj wskaznik z zgda-
nym katem na podzialce, a nastepnie dokrec¢ rekojesc.

WSKAZOWKA: Po nacisnieciu dzwigni zwalniajacej
mozna przesuwac podstawe obrotowg bez trzymania
dzwigni blokady. Dokre¢ rekoje$¢ w zadanej pozyc;ji.

Uko$nica zostata wyposazona w funkcje wymuszonego
zatrzymania. Mozna szybko ustawi¢ kat ciecia w poziomie 0°,
15°,22,5° 31,6°, 45° lub 60° po stronie prawej i lewej. Aby
uzy¢ tej funkcji, przesun podstawe obrotowg w poblize zada-
nego kata wymuszonego zatrzymania, przytrzymujac jedno-
cze$nie dzwignig blokady. Nastepnie zwolnij dzwignie blokady
i przesun podstawe obrotowg do przodu az do zablokowania.

Regulacja kata ciecia w pionie

UWAGA: Przed kazda regulacja kata cigcia w pio-
nie zdejmuj prowadnice gérne i zacisk pionowy.
UWAGA: Podczas zmiany kata cigcia w pionie
upewnij sie, ze ptyty nacigcia s ustawione w
prawidlowej pozycji — zgodnie z zaleceniami
zawartymi w czesci ,,Plyty nacigcia”.

UWAGA: Podczas przechylania tarczy tnacej
pamietaj, aby catkowicie podnies¢ uchwyt.

1. Obro¢ pokretto na szynie $lizgowej w lewo.
» Rys.17: 1. Pokretto

2.  Pociggnij i obré¢ dzwignie zatrzasku do pozycji
przedstawionej na rysunku.
» Rys.18: 1. Dzwignia zatrzasku

3. Wyrdéwnaj wskaznik z zgdanym katem na podziatce,
przesuwajac suport, a nastepnie dokre¢ pokretto.
» Rys.19: 1. Podziatka kata cigcia w pionie

2. Wskaznik

Aby przechyli¢ suport w prawo, przechyl go nieco w
lewo, a nastepnie przechyl go w prawo, naciskajac
przycisk zwalniajgcy.

» Rys.20: 1. Przycisk zwalniajgcy

W przypadku wykonywania cigcia w pionie pod katem
wigkszym niz 45° przesun suport, jednoczesnie przesu-
wajgc dzwignig zwalniajgcg w kierunku przodu narze-
dzia. Cigcie w pionie mozna wykonywac pod katem do
48°.

» Rys.21: 1. Dzwignia zwalniajgca

Ukosnica zostata wyposazona w funkcje wymuszonego
zatrzymania. Mozna szybko ustawi¢ kat 22,5° lub 33,9°
po stronie prawej i lewej. Ustaw dzwignig zatrzasku w
pozycji przedstawionej na rysunku, a nastepnie prze-
chyl suport. Aby zmieni¢ kat, pociggnij dzwignie zatrza-
sku i przechyl suport.

» Rys.22: 1. Dzwignia zatrzasku

APRZESTROGA: Po zmianie ustawienia kata cie-
cia w pionie pamietaj, aby zablokowa¢ pokretto.

Blokada slizgu

Aby zablokowac ruch slizgowy suportu, docisnij suport

do prowadnicy az do zatrzymania. Pociggnij kotek

oporowy i obré¢ go 0 90°.

» Rys.23: 1. Pozycja odblokowania 2. Pozycja zablo-
kowana 3. Kotek oporowy

Dzialanie przelacznika

A OSTRZEZENIE: Przed podiaczeniem narze-
dzia do zasilania nalezy zawsze sprawdzi¢, czy
spust przetacznika dziata prawidtowo i po zwol-
nieniu wraca do pozycji ,,OFF” (WYL.). Nie ciggnij
na site spustu przetacznika bez wczesniejszego
wcisnigcia przycisku blokady. Mozna w ten spo-
so6b ztama¢ przetacznik. Korzystanie z narzedzia

z nieprawidtowo dziatajgcym przetgcznikiem moze
doprowadzi¢ do utraty kontroli nad narzedziem oraz
powaznych obrazen ciata.

A OSTRZEZENIE: NIE WOLNO uzytkowaé
narzedzia, w ktérym spust przetagcznika dziata
nieprawidtowo. Narzedzie z niesprawnym przetacz-
nikiem stanowi POWAZNE ZAGROZENIE i nalezy
je naprawi¢ przed ponownym uzyciem; nieprzestrze-
ganie tego zalecenia grozi powaznymi obrazeniami
ciata.

A\ OSTRZEZENIE: NIE WOLNO pomija¢ ani
blokowac dziatania przycisku blokady poprzez
zaklejanie go tasma ani w inny sposoéb. Wytgcznik
z pominigtym lub zablokowanym przyciskiem blokady
moze spowodowac przypadkowe uruchomienie
narzedzia i powazne obrazenia ciata.

A OSTRZEZENIE: NIE WOLNO uzywaé narze-
dzia, jesli mozna je uruchomié¢ tylko za pomoca
spustu przetacznika bez uprzedniego wcisnie-
cia przycisku blokady. Niesprawny, wymagajgcy
naprawy przetgcznik moze spowodowac przypad-
kowe uruchomienie urzgdzenia i powazne obrazenia
ciata. PRZED dalszym uzytkowaniem narzedzia
nalezy przekazac je do punktu serwisowego narzedzi
Makita w celu naprawy.

34 POLSKI



» Rys.24: 1. Spust przetgcznika 2. Przycisk blokady
3. Otwoér na ktédke

Aby zapobiec przypadkowemu pociggnieciu spustu
przefgcznika, urzadzenie wyposazono w przycisk
blokady. Aby uruchomi¢ urzadzenie, nacisnij przycisk
blokady i pociagnij za spust przetgcznika. W celu
zatrzymania urzagdzenia wystarczy zwolni¢ spust
przetacznika.

W spuscie przetgcznika znajduje sig otwor, ktéry
pozwala zablokowaé narzedzie w stanie wytgczenia
przy uzyciu ktédki.

A\ OSTRZEZENIE: Nie uzywaj ktdek z pata-
kiem ani linek o srednicy ponizej 6,35 mm (1/4").
Mniejsza $rednica pataka lub linki moze spowodowaé
nieprawidtowe zablokowanie narzgdzia w pozycji
wytaczenia, umozliwi¢ przypadkowe uruchomienie i

doprowadzi¢ do powaznych obrazen ciata.

Funkcja regulacji elektronicznej

Kontrola statej predkosci

Narzedzie jest wyposazone w elektroniczny uktad kon-
troli predkosci, ktory pozwala utrzymywac state obroty
tarczy nawet pod obcigzeniem. State obroty tarczy
zapewniajg bardzo precyzyjne ciecie.

Funkcja tagodnego rozruchu

Ta funkcja umozliwia ptynne uruchomienie narzedzia
poprzez ograniczenie momentu obrotowego podczas
rozruchu.

Korzystanie z wigzki lasera

Dotyczy wytacznie modelu LS1019L

APRZESTROGA: Nigdy nie patrz na wiazke
lasera. Patrzenie bezposrednio na wigzke lasera

moze spowodowac uszkodzenie wzroku.

Aby wigczy¢ wigzke lasera, wcisnij gérng czesc (1)
przetacznika. Aby wylaczy¢ wigzke lasera, wcisnij doing
czesé (0) przetacznika.

» Rys.25: 1. Przetgcznik lasera

Linie lasera mozna przesuwac na lewg lub prawg strone
tarczy tngcej, obracajagc $rube regulacyjna.
» Rys.26: 1. Sruba regulacyjna

1. Poluzuj $rube regulacyjna, obracajac ja w lewo.

2.  Po poluzowaniu $ruby regulacyjnej przesun ja
maksymalnie w lewo lub w prawo.

3.  Dokre¢ catkowicie $rube regulacyjng w pozycji, w
ktorej przestaje sie przesuwac.

WSKAZOWKA: Linia lasera jest wyregulowana
fabrycznie i znajduje sie w odlegtosci 1 mm od
powierzchni tarczy (pozycja ciecia).

WSKAZOWKA: Gdy linia lasera jest niewyrazna

lub stabo widoczna ze wzgledu na bezposrednie
Swiatto stoneczne, przejdz w miejsce, ktdre jest mniej
nastonecznione.

Wyréwnywanie linii lasera

Wyréwnaj linig ciecia na obrabianym elemencie z linig
lasera.

» Rys.27

A) Aby uzyskac¢ prawidtowy rozmiar po lewej stronie
obrabianego elementu, przesun lini¢ lasera na lewa
strone tarczy.

B) Aby uzyska¢ prawidtowy rozmiar po prawej stronie
obrabianego elementu, przesun linig lasera na prawg
strone tarczy.

WSKAZOWKA: Przy uzyciu drewnianej ostony
prowadnicy wyréwnaj linig ciecia z wigzkg laserowg
po boku prowadnicy w trakcie cigcia ztozonego (kat
ciecia w pionie 45° i kat ciecia w poziomie 45°).

MONTAZ

A OSTRZEZENIE: Przed rozpoczeciem pracy z
narzedziem upewnij sie, ze jest ono wylaczone i
odtaczone od zasilania. Jesli narzedzie nie bedzie
wytgczone i odtgczone od zasilania, moze doj$¢ do
powaznych obrazen ciata.

Miejsce na klucz imbusowy

Klucz imbusowy, gdy nie jest uzywany, nalezy prze-
chowywac¢ w sposéb pokazany na rysunku, aby sie nie

1. Klucz imbusowy

Demontaz i montaz tarczy tnacej

A OSTRZEZENIE: Przed przystapieniem do
wymiany tarczy zawsze upewnij sig, ze urza-
dzenie jest wylagczone i odtaczone od zasilania.
Przypadkowe uruchomienie narzgdzia moze spowo-
dowac powazne obrazenia ciata.

A OSTRZEZENIE: Do montowania i demon-
towania tarczy nalezy uzywac wylacznie dostar-
czonego klucza firmy Makita. Niezastosowanie
odpowiedniego klucza moze spowodowac zerwanie
lub nieprawidtowe dokrecenie $ruby imbusowej i
doprowadzi¢ do powaznych obrazen ciata.

Przed kazdym demontazem lub montazem tarczy

zablokuj suport w pozycji podniesionej. Pociagnij kotek

oporowy i obré¢ go 0 90° przy podniesionym suporcie.

» Rys.29: 1. Pozycja odblokowania 2. Pozycja zablo-
kowana 3. Kotek oporowy

Demontaz tarczy

Poluzuj $rube imbusowa, przytrzymujac ostoneg $rod-

kowa przy uzyciu klucza imbusowego. Podnie$ ostone

tarczy i ostone srodkowa.

» Rys.30: 1. Ostona $rodkowa 2. Klucz imbusowy
3. Ostona tarczy

Nacisnij blokade watka, aby zablokowac¢ wrzeciono, a
nastepnie poluzuj srube imbusowg za pomoca klucza
imbusowego. Odkrec¢ $rube imbusowa i zdejmij kotnierz
zewnetrzny oraz tarcze.
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> Rys.31: 1. Blokada watka 2. Klucz imbusowy
3. Sruba imbusowa (z lewym gwintem)
4. Odkrecanie 5. Dokrecanie

Montaz tarczy

Zamontuj ostroznie tarcze na wrzecionie, upewniajac

sie, ze kierunek strzatki na powierzchni tarczy jest

zgodny z kierunkiem strzatki na jej obudowie.

» Rys.32: 1. Strzatka na obudowie tarczy 2. Strzatka
na tarczy

Zamontuj kotnierz zewnetrzny i przykre¢ srube imbu-
sowa. Dokre¢ $rube imbusowa w lewo przy uzyciu
klucza imbusowego, dociskajgc jednoczesnie blokade
watka.
» Rys.33: 1. Srubaimbusowa 2. Kotnierz zewnetrzny
3. Tarcza tnaca 4. Kotnierz wewnetrzny
5. Wrzeciono 6. Pierscien

UWAGA: Jesli zostat zdemontowany kotnierz
wewnetrzny, pamietaj, aby zamontowac go na wrze-
cionie z wystepem skierowanym w kierunku przeciw-
nym do tarczy. Nieprawidtowo zamontowany kotnierz
bedzie tart o urzadzenie.

Ustaw ostone tarczy i ostong srodkowa w pierwotne;j
pozycji. Nastepnie dokre¢ w prawo $rube imbusowg
mocujgcg ostong srodkowa. Odblokuj kotek oporowy,
aby zwolni¢ suport z pozycji podniesionej. Opus¢
uchwyt, aby upewnic sig, ze ostona tarczy porusza sie
prawidtowo. Przed rozpoczeciem cigcia upewnij sie, ze
blokada watka jest zwolniona.

A\ OSTRZEZENIE: Przed zamocowaniem tar-
czy na watku zawsze upewnij si¢, ze pomigdzy
kotnierzem zewnetrznym i wewnetrznym znajduje
sie pierscien dopasowany do otworu tarczy, ktéra
ma zostac uzyta. Uzycie pierscienia o niewtasciwym
otworze moze skutkowa¢ nieprawidtowym zamoco-
waniem tarczy, powodujac jej ruch oraz silne drgania,
co moze doprowadzi¢ do utraty kontroli podczas
pracy oraz powaznych obrazen ciata.

Podtaczenie odkurzacza

Aby zachowac czysto$¢ w miejscu cigcia, podtacz
odkurzacz firmy Makita do kré¢ca odpylania przy uzyciu
przedniej ztgczki 24 (element opcjonalny).
» Rys.34: 1. Przednia ztgczka 24 2. Waz

3. Odkurzacz

Worek na pyt

Zastosowanie worka na pyt utatwia zbieranie pytu i
zachowanie czystosci. Aby zatozy¢ worek na pyt, odtgcz
waz do odsysania pytu od narzedzia, a nastepnie pod-
tacz worek na pyt.

» Rys.35: 1. Waz do odsysania pytu 2. Worek na pyt

Kiedy worek zapetni sie w przyblizeniu w potowie, zdej-
mij go z urzadzenia i wyciggnij tacznik. Oprdéznij worek
i lekko go wytrzep, aby usuna¢ pyt przylegajacy do
powierzchni wewnetrznych, poniewaz moze to pogar-
sza¢ skutecznos$¢ odbierania pytu.

» Rys.36: 1.tacznik

Mocowanie obrabianych elementéw

A OSTRZEZENIE: Bardzo wazne jest, aby
zawsze prawidlowo zamocowac obrabiany ele-
ment przy uzyciu odpowiedniego zacisku lub
ogranicznikéw profili wypuklych. Niezastosowanie
sie do tego zalecenia moze by¢ przyczyng powaz-
nych obrazen ciata oraz uszkodzenia narzedzia i/lub
obrabianego elementu.

A OSTRZEZENIE: Po zakonczeniu cigcia
nie podnos tarczy, dopoki catkowicie sie nie
zatrzyma. Podniesienie obracajacej sie z rozpedu
tarczy moze by¢ przyczyng powaznych obrazen i
uszkodzenia obrabianego elementu.

A OSTRZEZENIE: Podczas przecinania ele-
mentu diuzszego od podstawy narzedzia pode-
przyj go na catej dtugosci poza podstawg i utrzy-
muj na tej samej wysokosci na catej dlugosci.
Prawidtowe podparcie obrabianego elementu pozwoli
unikng¢ zakleszczenia tarczy i ewentualnego odrzutu,
ktéry moze by¢ przyczyng powaznych obrazen ciata.
Nie wystarczy zastosowanie wytgcznie zacisku pio-
nowego i/lub zacisku poziomego do przytrzymania
elementu. Elementy wykonane z cienkiego materiatu
majg tendencje do wyginania sig. Podeprzyj element
na catej jego diugosci, aby unikng¢ zakleszczania sie
tarczy i ewentualnego ODRZUTU.

» Rys.37:

1. Podpérka 2. Podstawa obrotowa

Prowadnice

A OSTRZEZENIE: Przed uzyciem narzedzia
upewnij sie, ze gérna prowadnica jest prawidtowo
zamocowana.

A OSTRZEZENIE: Przed rozpoczeciem cigcia
pod katem w pionie upewnij sig, ze zadna czes¢
narzedzia, zwlaszcza tarcza, nie styka sig z gor-
nymi i dolnymi prowadnicami przy catkowitym
opuszczeniu i podniesieniu uchwytu w dowol-
nym potozeniu oraz przy przesuwaniu suportu

w calym zakresie jego ruchu. Jesli narzedzie lub
tarcza zetkng sie z prowadnicg, moze to spowodowac
odrzut lub nieoczekiwany ruch materiatu, co moze
by¢ przyczyng powaznych obrazen ciata.

Do podpierania materiatu wyzszego od prowadnic

dolnych uzyj prowadnic gérnych. Wsun prowadnice

gorng w otwor w prowadnicy dolnej, a nastgpnie dokre¢

Srube zaciskowa.

» Rys.38: 1. Prowadnica gérna 2. Prowadnica dolna
3. Sruba zaciskowa 4. Sruba regulacyjna

UWAGA: Prowadnice dolne sg fabrycznie przymoco-
wane do podstawy. Nie demontuj prowadnic dolnych.

UWAGA: Jesli po dokreceniu $ruby zaciskowej pro-
wadnica gorna jest nadal luzna, obréc¢ srube regula-
cyjng, aby zlikwidowa¢ szczeline. Sruba regulacyjna
jest wyregulowana fabrycznie. Nie nalezy jej uzywaé
bez potrzeby.

Kiedy prowadnice goérne nie sg uzywane, mozna prze-
chowywac je na uchwycie. Do zamocowania prowadnicy
gornej na uchwycie uzyj znajdujgcego si¢ na niej zacisku.
» Rys.39: 1. Uchwyt 2. Prowadnica gérna 3. Zacisk
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Zacisk pionowy

Uchwyty

A OSTRZEZENIE: Obrabiany element podczas
wszystkich operacji musi by¢ dobrze zamoco-
wany w podstawie obrotowej i prowadnicy za
pomoca zacisku. Jesli obrabiany element nie zosta-
nie prawidtowo zamocowany do prowadnicy, moze
przesungc sie podczas ciecia, powodujgc uszkodze-
nie tarczy, odrzucenie materiatu i utrate kontroli, co
moze by¢ przyczyng powaznych obrazen ciata.

A OSTRZEZENIE: Diugie elementy obrabiane
nalezy zawsze podeprze¢, aby byly na jednym
poziomie z gérna powierzchnia podstawy obro-
towej, co zapewnia precyzyjne cigcie i zapobiega
utracie panowania nad narzedziem. Prawidtowe
podparcie obrabianego elementu pozwoli unikngé
zakleszczenia tarczy i ewentualnego odrzutu, ktory
moze by¢ przyczynag powaznych obrazen ciata.

> Rys.40: 1. Ramie zacisku 2. Drgzek zacisku
3. Sruba zaciskowa 4. Pokretto zacisku

Zacisk pionowy mozna zamocowac¢ w dwéch pozycjach
— z lewej lub prawej strony podstawy. Wsun drazek
zacisku do otworu w podstawie.

Ustaw ramie zacisku odpowiednio do grubosci i ksztattu
obrabianego elementu, a nastepnie zablokuj je w tej pozycji,
dokrecajagc srube. Jesli Sruba zaciskowa styka sie z supo-
rtem, zamontuj jg po przeciwnej stronie ramienia zacisku.
Upewnij sig, ze podczas catkowitego opuszczania uchwytu
zadna cze$¢ narzedzia nie styka sig z zaciskiem. Jesli jaka-
kolwiek cze$¢ dotyka zacisku, zmien ustawienie zacisku.
Docisna¢ ptasko obrabiany element do prowadnicy

i podstawy obrotowej. Ustawi¢ element obrabiany w
wybranej pozycji do ciecia i unieruchomi¢ go, dokreca-
jac mocno pokretto zacisku.

WSKAZOWKA: Aby szybko ustawi¢ obrabiany ele-
ment, obré¢ pokretto zacisku o 90° w lewo, co pozwoli
przesuwac pokretto zacisku w gore i w dot. Aby zablo-
kowac obrabiany element po jego ustawieniu, obr6¢
pokretto zacisku w prawo.

Zacisk poziomy

Akcesoria opcjonalne

A OSTRZEZENIE: Zawsze obracaj nakretke
zacisku w prawo do momentu prawidiowego zamo-
cowania obrabianego elementu. Jesli obrabiany
element nie zostanie prawidtowo zamocowany, moze
przesungc sie podczas cigcia, powodujgc uszkodzenie
tarczy, odrzucenie materiatu i utrate kontroli, co moze
by¢ przyczyng powaznych obrazen ciata.

A OSTRZEZENIE: W przypadku ciecia opartych
o prowadnice cienkich elementéw, takich jak listwy
przypodiogowe, zawsze stosuj zacisk poziomy.

Zacisk poziomy mozna zamocowaé¢ w dwodch pozycjach
— z lewej lub prawej strony podstawy. Na czas ciecia
pod katem 22,5° lub wigkszym w poziomie mocuj zacisk
poziomy po stronie przeciwnej do tej, w ktérg ma by¢
obracana podstawa obrotowa.
» Rys.41: 1. Plytka zacisku 2. Nakretka zacisku

3. Pokretto zacisku

Obrét nakretki zacisku w lewo zwalnia zacisk, ktory
mozna szybko przesuwac w obu kierunkach. Aby przy-
trzymac obrabiany element, doci$nij pokretto zacisku do
przodu, az ptytka zacisku dotknie elementu, a nastepnie
obré¢ nakretke zacisku w prawo. Teraz obré¢ pokretto
zacisku w prawo, aby zablokowac¢ obrabiany element.

WSKAZOWKA: Maksymalna szeroko$¢ obrabianego
elementu, jaki mozna zamocowac¢ w zacisku pozio-
mym, wynosi 228 mm.
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Po obu stronach narzedzia znajdujg sie uchwyty utrzy-
mujgce dtuzsze obrabiane elementy w poziomie. Aby
zamocowac obrabiany element, poluzuj $ruby i rozsun
uchwyty na odpowiednig dtugos$¢. Nastepnie dokre¢
Sruby.

» Rys.42: 1. Uchwyt 2. Sruba

OBSLUGA

A OSTRZEZENIE: Przed wiaczeniem narze-
dzia nalezy sprawdzi¢, czy tarcza nie styka si¢ z
obrabianym elementem itp. Wigczenie narzedzia
w sytuacji, gdy tarcza styka si¢ z obrabianym ele-
mentem, moze spowodowac¢ odrzut i doprowadzi¢ do
powaznych obrazen.

A OSTRZEZENIE: Po zakonczeniu cigcia
nie podnosic¢ tarczy, dopoki catkowicie sie nie
zatrzyma. Podniesienie obracajacej sie z rozpedu
tarczy moze by¢ przyczyng powaznych obrazen i
uszkodzenia obrabianego elementu.

A OSTRZEZENIE: Nie wykonuj zadnych prac
regulacyjnych, takich jak obracanie rekojesci,
pokretta czy dzwigni narzedzia, kiedy obraca sie
tarcza. Wykonanie regulacji w czasie, gdy obraca sig
tarcza, moze spowodowac powazne obrazenia ciata.

UWAGA: Przed rozpoczeciem pracy pamietaj, aby
odblokowac kotek oporowy i zwolni¢ uchwyt z
pozycji opuszczone;j.

UWAGA: Podczas cigcia nie wywiera¢ nadmier-
nego nacisku na uchwyt. Zbyt duza sita moze
spowodowac przecigzenie silnika i/lub zmniejszenie
wydajnosci cigcia. Uchwyt nalezy dociskac tylko z
taka sita, jaka jest potrzebna do réwnego ciecia bez
znaczacego obnizenia predkosci obrotowej tarczy.

UWAGA: Aby wykonac¢ cigcie, nalezy delikatnie
dociska¢ uchwyt do dotu. Jesli uchwyt zostanie
mocno docisniety do dotu lub zostanie wywarta sita
poprzeczna, tarcza zacznie drga¢, pozostawiajgc
znak (nacigcie) na obrabianym elemencie, a dodat-
kowo moze pogorszy¢ sie doktadnos$c cigcia.

UWAGA: Podczas cigcia z przesuwaniem tarczy
delikatnie popychaj suport ku prowadnicy, bez
zatrzymywania. Zatrzymanie ruchu suportu podczas
ciecia spowoduje pozostawienie $ladu na obrabianym
elemencie oraz obnizenie doktadnosci ciecia.
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Ciecie proste

A\ OSTRZEZENIE: Na czas cigcia prostego
zawsze blokuj ruch slizgowy suportu. Cigcie bez
zablokowania tego ruchu moze spowodowac¢ odrzut i
powazne obrazenia ciata.

Obrabiane elementy o wysokos$ci do 68 mm i szerokosci
160 mm mozna cigé w sposob przedstawiony ponizej.
» Rys.43: 1. Kotek oporowy

1. Docisnij suport catkowicie do prowadnicy i zablo-
kuj go przy uzyciu kotka oporowego.

2. Zamocuj obrabiany element przy uzyciu odpo-
wiedniego zacisku.

3.  Wigcz narzedzie, sprawdzajac, czy tarcza niczego
nie dotyka, i poczekaj przed jej opuszczeniem, az osia-
gnie petng predkos¢ obrotowa.

4. Nastepnie powoli opuszczaj uchwyt do skrajnego

dolnego potozenia, aby rozpocza¢ ciecie elementu.

5.  Po zakonczeniu ciecia wytacz narzedzie i
przed podniesieniem tarczy do catkowicie podniesio-
nego potozenia zaczekaj, az tarcza catkowicie si¢
zatrzyma.

Ciecie z przesuwaniem (ciecie

szerokich elementéw)

A OSTRZEZENIE: Przy cieciu z przesuwaniem
najpierw nalezy przyciagnac do siebie suport i
docisna¢ uchwyt do catkowicie w dét, a nastepnie
popychac suport w strone prowadnicy. Nie wolno
rozpoczynac ciecia, gdy suport nie jest catkowicie
przyciagniety do operatora. W przypadku ciecia z
przesuwaniem, gdy suport nie jest catkowicie przycia-
gniety do operatora, moze wystgpi¢ nieoczekiwany
odrzut, co moze by¢ powodem powaznych obrazen
ciata.

A\ OSTRZEZENIE: Nie wolno wykonywac¢ ciecia
z przesuwaniem, przyciggajac suport do siebie.
Przycigganie suportu do siebie podczas ciecia moze
spowodowac nieoczekiwany odrzut, co moze by¢
powodem powaznych obrazen ciata.

A\ OSTRZEZENIE: Nie wolno wykonywac¢ cigcia
z przesuwaniem, gdy uchwyt jest zablokowany w
obnizonym potozeniu.

» Rys.44: 1. Kotek oporowy

1. Odblokuj kotek oporowy, aby mozna byto swobod-
nie przesuwac suport.

2.  Zamocuj obrabiany element przy uzyciu odpo-
wiedniego zacisku.

3.  Pociagnij do siebie suport do oporu.

4. Wigcz narzedzie, upewniajac sie, ze tarcza
niczego nie dotyka, i poczekaj, az tarcza osiggnie peing
predkos¢ obrotowa.

5. Nacisnij uchwyt i popchnij suport ku prowad-
nicy przez obrabiany element.

6. Po zakonczeniu ciecia wytacz narzedzie i
przed podniesieniem tarczy do catkowicie podniesio-
nego potozenia zaczekaj, az tarcza catkowicie sig
zatrzyma.

Ciecie pod katem w poziomie

Zapoznaj sie z wcze$niejszymi informacjami w punkcie
,Regulacja kata ciecia w poziomie”.

Ciecie pod katem w pionie

A OSTRZEZENIE: Po ustawieniu tarczy do cigcia
pod katem pionie i przed uruchomieniem narzedzia
upewnij sie, Zze suport i tarcza swobodnie poru-

szaja si¢ na catej dlugosci przewidywanego cigcia.
Napotkanie na przeszkode podczas ruchu suportu lub tar-
czy moze spowodowac odrzut i powazne obrazenia ciata.

A OSTRZEZENIE: Podczas cigcia pod katem w pio-
nie nalezy uwazac, aby rece nie znalazty si¢ na drodze
ruchu tarczy. Kat ustawienia tarczy moze zmyli¢ operatora
co do faktycznej drogi ruchu tarczy podczas ciecia; zetknie-
cie rak z tarczg spowoduje powazne obrazenia ciata.

A OSTRZEZENIE: Nie wolno podnosié¢ tarczy,
dopoki catkowicie sie nie zatrzyma. Podczas cigcia
pod katem w pionie, odciety kawatek elementu moze
pozosta¢ na tarczy. Jesli tarcza zostanie uniesiona,
gdy jeszcze sie obraca, odciety kawatek moze zosta¢
odrzucony przez tarcze, ulegajgc rozerwaniu, co
moze by¢ przyczyng powaznych obrazen ciata.

UWAGA: Podczas dociskania uchwytu w dét
wywieraj nacisk réwnolegle do tarczy. Jesli nacisk
bedzie wywierany prostopadle do podstawy obroto-
wej lub kierunek nacisku zmieni si¢ podczas cigcia,
spowoduje to obnizenie doktadnosci ciecia.

> Rys.45

1. Zdejmij prowadnice gorng po stronie, w ktérg
chcesz przechyli¢ suport.

2.  Odblokuj kotek oporowy.

3. Wyreguluj kat ciecia w pionie zgodnie z procedurg
opisang w czesci ,Regulacja kata cigcia w pionie”.
Nastepnie dokre¢ pokretto.

4.  Zamocuj obrabiany element w zacisku.

5. Pociggnij do siebie suport do oporu.

6. Wigcz narzedzie, upewniajac sie, ze tarcza
niczego nie dotyka, i poczekaj, az tarcza osiggnie petng
predkosc¢ obrotowa.

7.  Nastgpnie powoli opu$¢ uchwyt do najnizszego poto-
zenia, wywierajac nacisk rownolegle do tarczy i popchnij
suport ku prowadnicy, aby przecia¢ element.

8.  Pozakonczeniu cigcia wytgcz narzedzie i przed pod-

niesieniem tarczy do catkowicie podniesionego potozenia
zaczekaj, az tarcza catkowicie sig zatrzyma.

Ciecie ztozone polega na réwnoczesnym cieciu elementu
pod katem w pionie i w poziomie. Cigcie zlozone mozna
wykonywac dla katéw pokazanych w ponizszej tabeli.

Kat cigcia w poziomie Kat cigcia w pionie

Lewy i prawy 0° — 45° Lewy i prawy 0° — 45°

Przed przystapieniem do wykonywania ciecia ztozo-
nego zapoznaj sie z punktami ,Cigcie proste”, ,Cigcie
z przesuwaniem”, ,Ciecie pod katem w poziomie” oraz
,Ciecie pod katem w pionie”.
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Ciecie profili wypuklych i wklestych

Profile wypukte i wklgste mozna cig¢ przy uzyciu uko-
$nicy, gdy lezg ptaska na podstawie obrotowe;j.
Istniejg dwa rodzaje typowych profili wypuktych i jeden
rodzaj profilu wklgstego: profil wypukty tworzacy ze
$ciang katy 52/38°, profil wypukty tworzacy ze $ciang
katy 45° oraz profil wklesty tworzacy ze $ciang katy 45°.
» Rys.46: 1. Profil wypukly typu 52/38° 2. Profil wypu-
kty typu 45° 3. Profil wklegsty typu 45°
Istniejg takie potgczenia profili wypuklych i wklgstych,
ktére tworzg kat 90° dla naroznikéw wewnetrznych ((a)
i (b) na rysunku) kat 90° dla naroznikéw zewnetrznych
((c) i (b) na rysunku).

W przypadku ciecia pod katem w
pionie z lewej strony

1. Naroznik wewnetrzny 2. Naroznik zewnetrzny
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1. Naroznik wewnetrzny 2. Naroznik zewnetrzny

Pomiary

Zmierzy¢ szeroko$¢ $ciany i dostosowac do niej odpo-
wiednig szerokos$¢ elementy obrabianego. Nalezy
zawsze upewnic sie, ze szerokos$¢ krawedzi elementu
stykajgcej sie ze $ciang jest taka sama jak dtugos¢
Sciany.
» Rys.47: 1. Obrabiany element 2. Szeroko$¢ $ciany
3. Szerokos$¢ obrabianego elementu
4. Krawedz stykajgca sie ze $ciang

Zawsze uzywac kilku elementéw do cie¢ testowych, aby
sprawdzi¢ katy pity.

Podczas cigcia profili wypuktych i wklestych nalezy
ustawic kat cigcia w pionie oraz kat cigcia w poziomie
jak pokazano w tabeli (A) oraz ustawi¢ profile na gérnej
powierzchni podstawy pity jak pokazano w tabeli (B).

1. Naroznik wewnetrzny 2. Naroznik zewnetrzny

Tablica (A)
- Potozenie | Kat cigcia w pionie Kat cigciaw
profilu na poziomie
rysunku Typ Typ 45° Typ Typ 45°
52/38° 52/38°
Do (a) Lewy Lewy Prawy Prawy
naroznika 33,9° 30° 31,6° 35,3°
::v:netrz- (b) Lewy Lewy
9 31,6° | 353°
Do (c)
:ﬁ(r:z- (d) Prawy | Prawy
zewnetrz- 31,6 35,3
nego
Tabela (B)
- Potozenie Krawedz Skonczony
profilu na profilu przy- element
rysunku tozona do
prowadnicy
Do naroznika (a) Krawedz Gotowy ele-
wewnetrznego stykajgca ment znajdzie
sie z sufitem | sie po lewej
powinna stronie tarczy.
sig znajdo-
wac przy
prowadnicy.
(b) Krawedz
Do naroznika (c) stylfa!aca sle Gotowy ele-
zewnetrznego 26 sclang ment znajdzie
powinna ] )
sie znajdo- Slte po ptrawej
wac przy stronie tarczy.
prowadnicy.
(d) Krawedz
stykajgca
sie z sufitem
powinna
sie znajdo-
wac przy
prowadnicy.
Przyktad:

W przypadku cigcia profilu wypuktego typu 52/38° dla

pozycji (a) na powyzszym rysunku:

. Przechyl i zablokuj ustawienie kata ciecia w pionie
na 33,9° PO LEWEJ STRONIE.

. Ustaw i zablokuj ustawienie kata ciecia w pozio-
mie na 31,6° PO PRAWEJ STRONIE.
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. Potoz profil wypukly szeroka powierzchnig tylng
(ukrytg) na podstawie obrotowej KRAWEDZIA
STYKAJACA SIE Z SUFITEM przysunigtg do
prowadnicy na pile.

. Gotowy element bedzie sig zawsze znajdowat po
LEWEJ stronie tarczy po wykonaniu ciecia.

W przypadku ciecia pod katem w
pionie z prawej strony

1. Naroznik wewnetrzny 2. Naroznik zewnetrzny

Przyktad:

W przypadku ciecia profilu wypuktego typu 52/38° dla

pozycji (a) na powyzszym rysunku:

. Wybierz i zablokuj ustawienie kata ciecia w pionie
na 33,9° PO PRAWEJ STRONIE.

. Ustaw i zablokuj ustawienie kata ciecia w pozio-
mie na 31,6° PO PRAWEJ STRONIE.

. Pot6z profil wypukty szeroka powierzchnig tylng
(ukryta) na podstawie obrotowej KRAWEDZIA
STYKOWA SCIANY przysunietg do prowadnicy
narzedzia.

. Po wykonaniu ciecia gotowy element bedzie sie
zawsze znajdowat po PRAWEJ stronie tarczy.

Ogranicznik profilu wypuktego
Akcesoria opcjonalne

Ograniczniki profili wypuktych utatwiajg cigcie profili
wypuktych bez konieczno$ci przechylania tarczy tnace;j.
Zaktada sie je na podstawe obrotowg w sposéb przed-
stawiony na rysunkach.

Pod katem poziomym 45° z prawej strony
» Rys.48: 1. Ogranicznik profilu wypuktego L
2. Ogranicznik profilu wypuktego P
3. Podstawa obrotowa 4. Prowadnica

Pod katem poziomym 45° z lewej strony
» Rys.49: 1. Ogranicznik profilu wypuktego L
2. Ogranicznik profilu wypuktego P
3. Podstawa obrotowa 4. Prowadnica

Umies¢ profil wypukty KRAWEDZIA STYKOWA
SCIANY przy prowadnicy i KRAWEDZIA STYKOWA
SUFITU przy ogranicznikach profili wypuktych w spo-
s6b przedstawiony na rysunku. Wyreguluj ograniczniki
profili wypuktych zgodnie z rozmiarem profili. Dokre¢
$ruby, aby zamocowac ograniczniki profili wypuktych.
Kat ciecia w poziomie mozna znalez¢ w tabeli (C).
» Rys.50: 1. Prowadnica 2. Ogranicznik profilu
wypuktego

Tablica (A)

- Polozenie | Kat cigcia w pionie Kat cigciaw
profilu na poziomie
rysunku Typ Typ 45° Typ Typ 45°

52/38° 52/38°
Do (a) Prawy Prawy Prawy Prawy
naroznika 33,9° 30° 31,6° 35,3°
wewnetrz-
(b) Lewy Lewy
1590 316° | 353°
Do (c)
naroz- (d) Prawy | Prawy
nika 316° | 353°
zewnetrz- ’ !
nego
Tabela (B)
- Potlozenie Krawedz Skonczony
profilu na profilu przy- element
rysunku tozona do
prowadnicy
Do naroznika (a) Krawedz Gotowy ele-
wewnetrznego stykajaca sie¢ | ment znajdzie
ze $ciang sie po prawej
powinna stronie tarczy.
znajdowac
sie przy
prowadnicy.
(b) Krawedz
Do naroznika (c) .S‘ykal?fa Gotowy ele-
trznego sig z sutitem ment znajdzie
zewne powinna sie Do lowei
znajdowac slt(r?oiie t;vrc]z
sie przy Y-
prowadnicy.
(d) Krawedz
stykajgca sie
ze $ciang
powinna
znajdowac
sie przy
prowadnicy.

1. Naroznik wewnetrzny 2. Naroznik zewnetrzny
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Tabela (C)
- Pozycja Kat cigciaw Gotowy
profilu na poziomie element
rysunku
Do naroznika (a) Prawy 45° | Pozostaje po
wewnetrznego prawej stronie
tarczy
(b) Lewy 45° Pozostaje po
lewej stronie
tarczy
Do naroznika (c) Pozostaje po
zewnetrznego prawej stronie
tarczy
(d) Prawy 45° Pozostaje po
lewej stronie
tarczy

Ciecie profili aluminiowych

» Rys.51: 1. Zacisk 2. Klocek dystansowy
3. Prowadnica 4. Profil aluminiowy
5. Klocek dystansowy

Do mocowania profili aluminiowych nalezy uzywac¢ klockéw
dystansowych lub materiatéw odpadowych, jak pokazano na
rysunku, aby zapobiec odksztatcenia aluminium. Podczas cig-
cia aluminium nalezy stosowac¢ smar do ciecia, aby zapobiec
gromadzeniu sig opitkéw aluminium na powierzchni tarczy.

A\ OSTRZEZENIE: Nigdy nie prébuj cia¢
grubych ani okragtych profili aluminiowych.
Zamocowanie grubych lub okragtych profili alumi-
niowych moze by¢ utrudnione, a element moze sig
poluzowaé podczas cigcia, powodujac utrate kontroli i
powazne obrazenia ciata.

Nacinanie rowkow

A OSTRZEZENIE: Nie wolno wykonywaé tego
rodzaju cigcia przy uzyciu szerszej tarczy ani
tarczy do wpustow. Préba wykonania rowka przy
uzyciu szerszej tarczy lub tarczy do wpustéw moze
przynie$¢ nieoczekiwane rezultaty oraz odrzut, co
moze stac sig przyczyna powaznych obrazen ciata.

A OSTRZEZENIE: Pamietaé, aby przywrécié¢
ramie¢ ograniczajace do pierwotnego potozenia
przy wykonywaniu cie¢ innych niz nacinanie
rowkow. Ciecie, gdy ramie ograniczajgce znajduje
sie w nieprawidtowym potozeniu, moze spowodowac
nieoczekiwane rezultaty oraz odrzut, co moze sta¢
sie przyczyng powaznych obrazen ciata.

Przenoszenie narzedzia

Przed przeniesieniem uko$nicy upewnij sie, ze zostata
odtgczona od zasilania, a wszystkie jej ruchome czgsci
sg zabezpieczone. Zawsze sprawdzaj, czy:

. Narzedzie jest odtgczone od zasilania.

. Suport znajduje sig pod katem 0° cigcia w pionie i
jest zablokowany.

. Suport jest opuszczony i zablokowany.

. Suport jest catkowicie dosunigty do prowadnicy i
zablokowany.

. Podstawa obrotowa jest ustawiona w skrajnym
potozeniu ciecia w poziomie z prawej strony i
zablokowana.

. Uchwyty sg schowane i zabezpieczone.

Przeno$ narzedzie, trzymajgc podstawe po obu stro-

nach, jak pokazano na rysunku.

» Rys.53

A OSTRZEZENIE: Kotek oporowy do podno-
szenia suportu moze by¢ uzywany wylacznie przy
przenoszeniu lub przechowywaniu urzadzenia,
nigdy podczas ciecia. Uzycie kotka oporowego
podczas ciecia moze by¢ przyczyna nieoczekiwanego
przemieszczenia sie tarczy tngcej, odrzutu i powaz-
nych obrazen ciata.

APRZESTROGA: Przed przeniesieniem narze-
dzia zablokuj wszystkie jego ruchome elementy.
Jesli elementy narzedzia porusza sie lub przesung
podczas jego przenoszenia, moze to spowodowaé
utrate rownowagi i powazne obrazenia ciata.

KONSERWACJA

A OSTRZEZENIE: Przed przystapieniem do
przegladu narzedzia lub jego konserwacji upewnij
sie, ze jest ono wylaczone i odtaczone od zasila-
nia. Jesli narzedzie nie jest wytgczone i odtgczone od
zasilania, moze zosta¢ przypadkowo uruchomione,
powodujac powazne obrazenia ciata.

A OSTRZEZENIE: Tylko ostra i czysta tarcza
zapewnia najlepsza wydajnos¢ i gwarantuje
bezpieczng prace. Cigcie przy uzyciu stepionej lub
zabrudzonej tarczy moze spowodowac odrzut i by¢
przyczyng powaznych obrazen ciata.

W celu wykonania rowka pod wpusty nalezy postepo-
wac w nastepujgcy sposoéb:

1. Wyreguluj dolne potozenie graniczne tarczy za
pomocg sruby regulujgcej i ramienia ogranicznika, aby
ograniczy¢ gteboko$¢ cigcia. Zapoznaj sie z czgscig
,Ramie ogranicznika”.

2. Po wyregulowaniu dolnego potozenia granicz-
nego tarczy mozna nacina¢ réwnolegte rowki na catej
szerokos$ci obrabianego elementu, stosujac ciecie z
przesuwaniem.

» Rys.52: 1. Nacinanie rowkéw tarczg

3. Nastepnie usun materiat miedzy rowkami za
pomocg dtuta.

UWAGA: Nie stosowa¢ benzyny, rozpuszczalni-
kow, alkoholu itp. Srodkéw. Moga one powodo-
wac odbarwienia, odksztatcenia lub peknigcia.

Regulacja kata ciecia

W fabryce zostata przeprowadzona doktadna regulacja
i kalibracja narzedzia, ale niedelikatne obchodzenie
moze wptyng¢ na skalibrowanie narzedzia. Jesli urzg-
dzenie nie jest wtasciwie skalibrowane, nalezy wykonac¢
nastepujgce czynnosci:
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Kat ciecia w poziomie

Obniz catkowicie uchwyt i zablokuj go w pozycji opusz-
czonej za pomocg kotka oporowego. Docisnij suport
do prowadnicy. Poluzuj rekojesé oraz sruby mocujgce
wskaznik i podziatke kata cigcia w poziomie.
» Rys.54: 1. Sruba na wskazniku 2. Sruby na
podziatce kata ciecia w poziomie
3. Podziatka kata ciecia w poziomie

Ustaw podstawe obrotowg w pozycji 0° przy uzyciu
funkcji wymuszonego zatrzymania. Ustaw powierzchnie
boczng tarczy prostopadle do powierzchni prowadnicy
przy uzyciu ekierki lub katownika. Utrzymujac kat pro-
sty, dokre¢ $ruby na podziatce kata cigcia w poziomie.
Nastepnie wyréwnaj wskazniki (prawy i lewy) z pozycja
0° na podziatce kata ciecia w poziomie i dokre¢ $rube
na wskazniku.

» Rys.55: 1. Ekierka

Kat ciecia w pionie
Kat 0° ciecia w pionie

Docisnij suport do prowadnicy, a nastepnie zablokuj
ruch slizgowy przy uzyciu kotka oporowego. Obniz cat-
kowicie uchwyt i zablokuj go w pozycji opuszczonej za
pomocg kotka oporowego, a nastepnie poluzuj pokretto.
Obré¢ $rube regulacyjng kata 0° o dwa lub trzy obroty w
lewo, aby przechyli¢ tarcze w prawo.

» Rys.56: 1. Sruba regulacyjna kata 0° 2. Sruba

Ustaw powierzchnig boczng tarczy prostopadle do

powierzchni gérnej podstawy obrotowej, uzywajgc np.

ekierki lub katownika i obracajgc $rube regulacyjng

kata 0° w prawo. Nastegpnie silnie dokre¢ pokretto, aby

zablokowac ustawiony kat 0°.

» Rys.57: 1. Ekierka 2. Tarcza tngca 3. Gérna
powierzchnia podstawy obrotowej

Ponownie sprawdz, czy boczna powierzchnia tarczy
jest prostopadta do powierzchni podstawy obrotowe;j.
Poluzuj $rube na wskazniku. Wyréwnaj wskaznik z
katem 0° na podziatce kata cigcia w pionie, a nastepnie
dokre¢ $rube.

Kat 45° ciecia w pionie

UWAGA: Przed wyregulowaniem kata ciecia w
pionie 45° zakoncz regulacje kata ciecia w pionie

0°.

Poluzuj pokretto i catkowicie przechyl suport w strone,
ktérg chcesz sprawdzi¢. Sprawdz, czy wskaznik poka-
zuje pozycje 45° na podziatce kata ciecia w pionie.

» Rys.58

Jesli wskaznik nie pokazuje pozycji 45°, wyréwnaj go z
pozycja 45°, obracajgc $rube regulacyjng po przeciwnej
stronie podziatki kata ciecia w pionie.
» Rys.59: 1. Lewa $ruba regulacyjna kata 45°

2. Prawa $ruba regulacyjna kata 45°

Regulacja pozyciji linii lasera

Dotyczy wytacznie modelu LS1019L

A OSTRZEZENIE: Podczas regulaciji linii lasera
narzedzie musi by¢ podiaczone do zasilania.
Uwazaj, aby nie wtaczy¢ narzedzia w trakcie regu-
lacji. Przypadkowe uruchomienie narzedzia moze
spowodowac powazne obrazenia ciata.

MAPRZESTROGA: Nigdy nie patrz bezposrednio
na wiazke lasera. Bezposrednie narazenie oczu na
wigzke lasera moze spowodowac¢ powazne uszko-
dzenie wzroku.

UWAGA: Regularnie sprawdzaj linie lasera pod
katem doktadnosci.

UWAGA: Nie narazaj narzedzia na uderzenia.
Moze to spowodowac przesuniecie linii lasera, uszko-
dzenie lasera lub skrocenie jego zywotnosci.
UWAGA: W razie jakiejkolwiek awarii uktadu

lasera nalezy zleci¢ jego naprawe autoryzowa-
nemu centrum serwisowemu Makita.

Zakres ruchu linii lasera jest okreslany przy uzyciu
znajdujacych sie po obu stronach $rub regulacyjnych.
Aby zmieni¢ pozycije linii lasera, wykonaj ponizsze
procedury.

1.  Odtacz narzedzie od zasilania.

2. Narysuj linie cigcia na obrabianym elemencie i
umies¢ ten element na podstawie obrotowej. Nie blokuj
jeszcze obrabianego elementu przy uzyciu zacisku lub
podobnego przyrzadu.

3. Opusc¢ uchwyt i wyréwnaj linie ciecia z tarczg
tngca.

4.  Ustaw uchwyt w pierwotnej pozycji i zabezpiecz
obrabiany element przy uzyciu zacisku pionowego, aby
uniemozliwi¢ przesunigcie elementu w stosunku do
okreslonej pozyciji.

5. Podtacz narzedzie do zasilania i wtgcz przetgcznik
lasera.

6.  Poluzuj $rube regulacyjng. Aby odsunag linig
lasera od tarczy, obroc¢ srube regulacji zasiegu w lewo.
Aby dosungc linig lasera do tarczy, obréc¢ srube regula-
cji zasiegu w prawo.

Regulacja linii lasera po lewej stronie tarczy

» Rys.60: 1. Sruba regulacyjna 2. Sruba regulacji
zasiegu 3. Klucz imbusowy 4. Linia lasera
5. Tarcza tngca

Regulacja linii lasera po prawej stronie tarczy

» Rys.61: 1. Sruba regulacyjna 2. Sruba regulacji
zasiegu 3. Klucz imbusowy 4. Linia lasera
5. Tarcza tnaca

7.  Przesun Srube regulacyjng do pozycji, w ktérej
linia lasera nachodzi na linie ciecia, a nastgpnie dokre¢
Srube.

WSKAZOWKA: Zakres ruchu linii lasera jest fabrycz-
nie ustawiony na 1 mm (0,04") od powierzchni tarczy.
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Czyszczenie soczewki lasera

Dotyczy wyltacznie modelu LS1019L

Zabrudzenie soczewki lasera powoduje, ze $wiatto
lasera staje sie stabo widoczne. Okresowo czy$¢
soczewke lasera.

» Rys.62: 1. Sruba 2. Soczewka

Odtacz narzedzie od zasilania. Poluzuj $rube i wyjmij
soczewke. Delikatnie wyczy$¢ soczewke przy uzyciu
migkkiej, wilgotnej Sciereczki.

UWAGA: Nie wyjmuj sSruby mocujacej soczewke.
Jesli soczewka sie nie wysuwa, poluzuj srube
bardziej.

UWAGA: Do czyszczenia soczewki nie uzywaj
rozpuszczalnikéw ani srodkéw czyszczacych na
bazie benzyny.

Wymiana szczotek weglowych

» Rys.63: 1. Oznaczenie limitu

Szczotki weglowe nalezy regularnie kontrolowac¢ i w
razie potrzeby wymienia¢. Nalezy je wymieniaé, gdy
ich zuzycie siega oznaczenia limitu. Szczotki weglowe
powinny by¢ czyste, aby mozna je byto swobodnie
wsung¢ do uchwytéw. Obie szczotki weglowe nalezy
wymienia¢ rownoczesnie. Nalezy uzywac¢ wytgcznie
identycznych szczotek weglowych.

Za pomoca $rubokreta wyjaé pokrywki uchwytéw szczo-
tek. Wyjac¢ zuzyte szczotki weglowe, wiozy¢ nowe i
zabezpieczy¢ pokrywkami uchwytéw szczotek.

» Rys.64: 1. Pokrywka uchwytu szczotki

Po wymianie szczotek wigcz narzedzie i dotrzyj
szczotki, uruchamiajgc narzedzie na okoto 10 minut
bez obcigzenia. Nastepnie sprawdz dziatanie narze-
dzia podczas pracy. Skontroluj réwniez skuteczno$é
hamulca elektrycznego po zwolnieniu spustu przetgcz-
nika. Jesli hamulec elektryczny nie dziata prawidtowo,
przekaz narzedzie do punktu serwisowego firmy Makita
w celu wykonania naprawy.

Po zakonczeniu pracy

Po zakonczeniu pracy wytrzyj Sciereczka narzedzie z
przylegajgcych do niego wioréw i pytu. Ostone tarczy
nalezy utrzymywac w czystosci zgodnie ze wskazdw-
kami w czesci ,,Ostona tarczy”. Elementy przesuwu
nalezy posmarowac olejem maszynowym, aby zabez-
pieczy¢ je przed korozja.

W celu zachowania odpowiedniego poziomu
BEZPIECZENSTWA i NIEZAWODNOSCI produktu
wszelkie naprawy i réznego rodzaju prace konserwa-
cyjne lub regulacje powinny by¢ przeprowadzane przez
autoryzowany lub fabryczny punkt serwisowy narzedzi
Makita, zawsze z uzyciem oryginalnych cze$ci zamien-
nych Makita.

AKCESORIA

OPCJONALNE

A OSTRZEZENIE: z opisanym w niniejszej
instrukcji narzedziem marki Makita wspétpra-
cuja zalecane ponizej akcesoria i przystawki.
Stosowanie innych akcesoriow lub przystawek moze
by¢ przyczyng powaznych obrazen ciata.

A OSTRZEZENIE: Akcesoria i przystawki firmy
Makita mozna stosowac tylko zgodnie z ich prze-
znaczeniem. Nieprawidtowe wykorzystanie akce-
soriéw lub przystawek moze spowodowa¢ powazne
obrazenia ciata.

W razie potrzeby wszelkiej pomocy i szczegoétowych
informacji na temat niniejszych akcesoriéw udzielg
Panstwu lokalne punkty serwisowe Makita.

. Tarcze tngce ze stali z ostrzami z weglikow

. Zacisk pionowy

. Zacisk poziomy

. Zestaw ogranicznikéw profilu wypuktego

. Worek na pyt

. Ekierka

. Klucz imbusowy

. Klucz imbusowy (do LS1019L)

WSKAZOWKA: Niektdre pozycje znajdujace sie na
liscie moga by¢ dotgczone do pakietu narzedziowego
jako akcesoria standardowe. Mogg to byc¢ rézne
pozycje, w zaleznosci od kraju.
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MAGYAR (Eredeti utasitasok)

RESZLETES LEIRAS

Tipus:

LS1019 | Ls1019L

Flrésztarcsa atmérdje Eurépai orszagok

260 mm

Eurépan kivili orszagok

255 mm — 260 mm

Furat atmérdje Eurépai orszagok 30 mm
Eurépan kivili orszagok 25,4 mm
Aflrésztarcsa flirészjaratanak maximalis vastagsaga 3,2mm

Max. gérvagasi szég

Jobb 60°, bal 60°

Max. ferdevagasi szég

Jobb 48°, bal 48°

Uresjarati fordulatszam (f/p)

3200 min”

Lézer tipusa

- Voros lézer 650 nm, maximalis
teljesitmény < 1,6mW
(lézerosztaly: 2M)

Méretek (H x Sz x M)

805 mm x 644 mm x 660 mm

Netté tomeg

26,1kg 26,3 kg

Vagoteljesitmény (M x Sz)

Gérvagasi szog

Ferdevagasi szog

45° (bal)

0°

45° (jobb)

0°

42 mm x 310 mm
58 mm x 279mm

68 mm x 310 mm
91 mmx 279 mm

29 mmx 310 mm
43 mm x 279 mm

45° (jobb és bal)

42 mmx 218 mm
58 mm x 197 mm

68 mm x 218 mm
91 mm x 197 mm

29 mm x 218 mm
43 mm x 197 mm

60° (jobb és bal)

68 mm x 155 mm

91 mm x 139 mm

Vagoteljesitmény specialis vagasok esetén

Vagas tipusa

Vagoteljesitmény

(a vizszintes satu hasznalata mellett)

Diszléc, 45°-os tipus 168 mm
(a diszléclitk6z6 hasznalata mellett)
Lambéria 133 mm

. Folyamatos kutato- és fejlesztéprogramunk eredményeként az itt felsorolt tulajdonsagok figyelmeztetés nélkil

megvaltozhatnak.

. A tulajdonsagok orszagrol orszagra kilénbézhetnek.

Suly, az EPTA 01/2014 eljaras szerint

Szimbolumok

A kdvetkez6kben a berendezésen hasznalt jelképek
lathatok. A szerszam hasznalata el6tt bizonyosodjon
meg arrél hogy helyesen értelmezi a jelentésiiket.

Olvassa el a hasznalati utasitast.

KETTOS SZIGETELES

Arepil6 tormelék okozta sériilések elke-
@@ rilése érdekében a vagas befejezése utan
tartsa lent a flrésztartot mindaddig, amig a
flirészlap teljesen meg nem all.

LBCY o Csuszoévagaskor elébb huizza el a kocsit
@f e teljesen és nyomja le a fogantyut, majd
nyomja a kocsit a vezetéléc felé.

@ Ne tegye a kezét vagy az ujjait a flirészlap
Soha ne nézzen a |lézersugarba. A kéz-
vetlen lézersugarzas szemkarosodast

kozelébe.
& g okozhat.

Az elektromos berendezéseket ne dobja

a haztartasi szemétbe! A hasznalt elektro-
mos és elektronikus berendezésekrél szol6
eurdpai uniods iranyelv és annak a nemzeti
jogba valo atiiltetése szerint az elhasznalt
elektromos berendezéseket kiilon kell
gydijteni, és kdrnyezetbarat modon Ujra kell
hasznositani.

E Csak EU-tagallamok szamara
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Rendeltetés

A szerszam fa nagy pontossagu egyenes- és gérvaga-
sara szolgal. A megfelel6 flrésztarcsakkal aluminium is
flirészelhetd.

Tapfesziiltség

A szerszamot kizarélag olyan egyfazisu, valtéaramu
halézatra szabad kotni, amelynek fesziiltsége meg-
egyezik az adattablajan szerepl6 feszlltséggel. A szer-
szam kett8s szigetelési, ezért foldelévezeték nélkili
aljzatrdl is mikddtethetd.

A tipikus A-sUlyozasu zajszint, a EN62841 szerint
meghatarozva:

LS1019 tipus

Hangnyomésszint (L,a): 91 dB(A)
Hangteljesitményszint (Lwa): 101 dB (A)
Bizonytalansag (K): 3 dB(A)

LS1019L tipus

Hangnyomasszint (Lya): 91 dB(A)
Hangteljesitményszint (Lwa): 101 dB (A)
Bizonytalansag (K): 3 dB(A)

| AFIGYELMEZTETES: Viseljen fiilvédst!

Vibracio

A vibracio teljes értéke (haromtengelyl vektordsszeg)
az EN62841 szerint meghatarozva:

LS1019 tipus

Rezgéskibocsatas (a): 2,5 m/s® vagy kisebb
Bizonytalansag (K): 1,5 m/s

LS1019L tipus

Rezgéskibocsatas (ay): 2,5 m/s” vagy kisebb
Bizonytalansag (K): 1,5 m/s?

MEGJEGYZES: A rezgéskibocsatas értéke a szabva-
nyos vizsgalati eljarasnak megfeleléen lett mérve, és
segitségével az elektromos kéziszerszamok 6ssze-
hasonlithatok egymassal.

MEGJEGYZES: A rezgéskibocsatas értékének segit-
ségével el6zetesen megbecsiilhet6 a rezgésnek valo
kitettség mértéke.

A\FIGYELMEZTETES: A szerszam rezgéskibo-
csatasa egy adott alkalmazasnal eltérhet a megadott
értéktdl a hasznalat maodjatdl figgéen.

AFIGYELMEZTETES: Hatarozza meg a kezeld
védelmét szolgalé munkavédelmi Iépéseket, melyek
az adott munkafeltételek melletti vibraciés hatas
becstilt mértékén alapulnak (figyelembe véve a
munkaciklus elemeit, mint példaul a gép leallitasanak
és Uresjaratanak mennyiségét az elinditdsok szama
mellett).

EK Megfelel6ségi nyilatkozat

Csak eurdpai orszdgokra vonatkozéan

Az EK-megfelel6ségi nyilatkozat az Gtmutatod ,A” mel-
Iékletében talalhato.

BIZTONSAGI
FIGYELMEZTETES

A szerszamgépekre vonatkozo
altalanos biztonsagi
figyelmeztetések

AFIGYELMEZTETES: Olvassa el a szerszam-
géphez mellékelt 6sszes biztonsagi figyelmezte-
tést, utasitast, illusztraciot és a miiszaki adatokat.
A kdvetkezdkben leirt utasitasok figyelmen kiviil
hagyasa elektromos aramiitést, tiizet és/vagy sulyos
sérilést eredményezhet.

Orizzen meg minden figyelmez-
tetést és utasitast a késébbi tajé-
kozédas érdekében.

Afigyelmeztetésekben szereplé "szerszamgep" kifejezés
az On haldzatrél (vezetékes) vagy akkumulatorrél (veze-
ték nélkili) mikodtetett szerszamgépére vonatkozik.

A gérvagokra vonatkozo biztonsagi

szabalyok

1. Agérvagok fa, vagy fa jellegii termékek vaga-
sara szolgalnak, és nem hasznalhatok szem-
csés darabolétarcsakkal vastartalma anyagok,
példaul racsok, rudak, csapok stb. vagasara.

A csiszoléanyag eltomiti a firészlapvédot és

mas mozgo alkatrészeket. Az abraziv vagasbol
szarmazé szikrak megégetik a flrészlapvédét, a
felszakadasgatlét és mas miianyag alkatrészeket.

2. A munkadarabot rogzitse szoritéval, amikor csak
lehetséges. Ha a munkadarabot kézzel tamasztja
meg, mindig tartsa a kezét legalabb 100 mm
tavolsagra a fiirésztarcsa mindegyik oldalatél. Ne
hasznalja a gérvagot olyan kis méretii munkadara-
bok vagasara, amelyeket nem lehet biztonsagosan
beszoritani vagy kézben tartani. Ha tul kozel tartja a
kezét a flirésztarcsahoz, megné a tarcsahoz érés és
az ebbdl fakad6 személyi sériilés veszélye.

3. A munkadarab ne mozogjon; szoritsa be, vagy
tamassza a vezetélécnek és az asztalnak. Ne
tolja a munkadarabot a tarcsa felé, és semmilyen
madon ne vagjon vele ,,szabad kézzel”. Anem
rogzitett vagy mozgo darabokat a gép nagy sebes-
séggel visszaldkheti, ami személyi sérlilést okozhat.

4.  Tolja at a flirészt a munkadarabon. Ne huzza at
a flirészt a munkadarabon. A vagashoz emelje
fel a fiirészfejet, hizza a munkadarab f6lé anél-
kiil, hogy atvagna azt, majd inditsa be a motort,
nyomja le a fiirészfejet, és tolja at a flirészt a mun-
kadarabon. Ha hlzva probaélja elvégezni a vagast,

a flirésztarcsa megfuthat a munkadarabon, és nagy
erbvel a kezel6 felé I6kheti a tarcsaszerelvényt.

5. Kezével soha ne keresztezze a vagas tervezett
vonalat, sem a flirésztarcsa el6tt, sem mogotte.
Ha ,keresztezett kézzel” tamasztja meg a mun-
kadarabot, pl. a flirésztarcsa jobb oldalan bal kéz-
zel tartja azt, vagy forditva, az rendkivil veszélyes.

» Abra1
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1.

12.

13.

14.

15.

16.

Soha ne nyuljon at a vezetdlécen a hulladékfa
eltavolitasahoz vagy barmilyen mas okbal ugy,
hogy barmelyik keze 100 mm-nél kézelebb

van a flirésztarcsahoz, amikor a tarcsa forog.
Eléfordulhat, hogy nem veszi észre, milyen kozel van
a flirésztarcsa a kezéhez, és sulyosan megsérilhet.
Vagas elétt vizsgalja meg a munkadarabot. Ha

a munkadarab meghajlott vagy megvetemedett,
ugy szoritsa be, hogy annak kiilsé, domboru
oldala nézzen a vezetéléc felé. Mindig biztositsa,
hogy ne legyen rés a munkadarab, a vezetéléc
és az asztal kozott a vagas mentén. A meghajlott
vagy megvetemedett munkadarabok vagas kzben
elfordulhatnak vagy elmozdulhatnak, és a forgd
flirésztarcsa elakadasat okozhatjak. A munkadarab-
ban ne legyen sz6g vagy egyéb idegen targy.

Csak akkor hasznalja a fiirészt, ha az asztalon
nem talalhaté semmilyen szerszam, hulladékfa
stb., csak a munkadarab. A gép a forgé tarcsaval
kapcsolatba ker(il6 kisebb hulladékokat, fadarabokat
és egyéb targyakat nagy sebességgel visszaldkheti.
Egyszerre csak egy munkadarabot vagjon. A tébb
egymasra helyezett munkadarabot nem lehet megfe-
leléen beszoritani vagy régziteni, ezért vagas kozben
elmozdulhatnak, vagy a tarcsa elakadasat okozhatjak.
Hasznalat el6tt gy6z6djon meg réla, hogy a
gérvago vizszintes, szilard munkafeliileten all.
Avizszintes, szilard munkafelilet csékkenti a gér-
vago instabil helyzetbe kerllésének kockazatat.
Tervezze meg a munkat. Minden alkalommal,
amikor médositja a ferdevagasi vagy a gér-
vagasi szoget, gy6z6djon meg arrél, hogy az
allithato vezetéléc megfeleléen tamasztja a
munkadarabot, és nem fog beakadni a tarcsaba
vagy a védorendszerbe. A szerszam bekapcso-
lasa és a munkadarab asztalra helyezése nélkil
végezzen el a flirésztarcsaval egy teljes szimulalt
vagast annak érdekében, hogy biztosan ne akadjon
vagy vagjon bele semmi a vezetélécbe.

Ha a munkadarab szélesebb vagy hosszabb,
mint az asztallap, tamassza meg megfelel6
moédon, példaul bévitdasztal vagy flirészallvany
segitségével. Ha nem megfeleléen tdmasztja

meg a gérvagoasztalnal szélesebb vagy hosszabb
munkadarabokat, azok eldélhetnek. Ha a levagott
darab vagy a munkadarab eldél, az felemelheti a
frészlapvédét, vagy a forg6 tarcsa visszalokheti.
Ne tdmassza egy masik emberre a munkadarabot
bévitdasztal helyett vagy tovabbi tamasztékként. A
munkadarab instabil megtamasztasa vagas kdzben a tar-
csa elakadasat vagy a munkadarab elmozdulasat okoz-
hatja, és a forgé tarcsa felé Ikheti Ont és a segitsjét.
Ugyeljen ra, hogy a levagott darab semmilyen
moédon ne akadjon bele vagy ne nyomoédjon neki
a forgo flirésztarcsanak. Ha a levagott darabot
valami, pl. egy méretbeallité itkdzd korlatozza, az a
tarcsahoz nyomddhat és nagy erdével kilokédhet.
Kor keresztmetszetii anyagok, példaul rudak
vagy csovek vagasakor mindig az ilyen anyagok
megfeleld rogzitésére alkalmas szoritét vagy rog-
zit6t hasznaljon. A rud vagas kdzben hajlamosak
elgordilni, amitél a tarcsa ,belekap”, és maga felé
huzza a munkadarabot a kezel6 kezével egyditt.
Varja meg, mig a tarcsa eléri a teljes sebessé-
get, miel6tt hozzaérinti azt a munkadarabhoz. Ez
csOkkenti a munkadarab kilokédésének kockazatat.
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17.

20.

21.

22.

23.

Ha a munkadarab vagy a tarcsa elakad, kapcsolja ki
a gérvagot. Varja meg, mig az 6sszes mozgo alkat-
rész megall, majd hdzza ki a dug6t az aramforrasbol
ésl/vagy tavolitsa el az akkumulatort. Ezutan szaba-
ditsa ki az elakadt anyagot. Ha elakadt munkadarab
esetén is folytatja a vagast, elveszitheti az uralmat a gép
felett, vagy a gérvagd sériilését okozhatja.

A vagas befejeztével engedje el a kapcsolot,
tartsa lenn a fiirészfejet és varja meg, mig a tar-
csa leall, miel6tt eltavolitana a levagott darabot.
Veszélyes kézzel a még forgo tarcsa kdzelébe nydini.
Ha nem vagja at teljesen a munkadarabot, vagy
akkor engedi fel a kapcsolot, amikor a flirészfej
teljesen lefelé all, tartsa erésen a fogantyut. A
flrész fékezése a flrészfej hirtelen felemelkedését
okozhatja, ami személyi sértlést okozhat.

Csak a szerszamon jelzett vagy a kézikonyvben
megadott atméraji flirészlapokat hasznalja. A nem
megfeleld méretl flrészlap miatt a firészlap vagy a
véddburkolat nem fogja megfeleléen ellatni a funkcio-
jat, ami sulyos személyi sériiléshez is vezethet.

Csak olyan fiirésztarcsakat hasznaljon, amelyek
jelzett fordulatszama megegyezik a szerszamon
jelzett fordulatszammal, vagy nagyobb annal.
Tilos a flirészgépet aluminium, fa és hasonlé anyagok
vagasan kivill mas anyagok fiirészelésére hasznalni.
(Csak euroépai orszagokra vonatkozéan)
Mindig az EN847-1 szabvanynak megfelel6
tarcsat hasznaljon.

Tovabbi tudnivalok

1.

2.

Lakatokkal biztositsa, hogy a miiszer gyerek-
biztos legyen.

Soha ne alljon a szerszamra. Ha a szerszam
megdél, vagy On véletleniil a vagészerszamhoz
ér, az sulyos sériléseket okozhat.

Ne hagyja feliigyelet nélkiil a miikodé szersza-
mot. Kapcsolja ki. Ne hagyja ott a szerszamot,
amig az teljesen le nem all.

Ne miikodtesse a flirészt védéburkolatok
nélkil. Minden hasznalat ellenérizze, hogy a
tarcsa védéburkolata megfeleléen zar-e. Ne
miikodtesse a flirészt, ha a flirésztarcsa védo-
burkolata nem mozog akadalymentesen és
nem zar azonnal. Soha ne régzitse vagy kosse
ki a tarcsa véddburkolatat nyitott allasban.
Tartsa tavol a kezét a flirésztarcsa utvonalatol. Ne érjen
a lassulé tarcsahoz. Az még sulyos sériilést okozhat.
Soha ne rogzitse vagy kosse ki a tarcsa védé-
burkolatat nyitott allasban.

A sériilések elkeriilése érdekében minden
keresztvagasi miivelet utan tolja vissza a
kocsit a leghatso allasba.

A szerszam szallitasa el6tt mindig rogzitsen
minden mozg6 alkatrészt.

A vagofejet rogzitd rogzitészeg csak szallitasi és tarolasi
célokra hasznalhato, vagasi miiveletek soran nem.

A miivelet megkezdése el6tt ellendrizze, hogy nem
talalhatok-e repedések vagy egyéb sériilések a tarcsan.
A megrepedt vagy sériilt tarcsat azonnal cserélje ki. A
flirésztarcsara keményedett katrany és fagyanta lelassitja
a fiirészt, és megnoveli a visszarligas kockazatat. Tartsa
tisztan a flirésztarcsat: szerelje le a szerszamrol, majd
tisztitsa meg gyanta- és katranyeltavolitéval, forré vizzel
vagy kerozinnal. Soha ne tisztitsa gazolajjal a tarcsat.
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1.

12.

13.

14.

15.

16.

17.

18.

CsUszévagaskor a szerszam VISSZARUGHAT.
VISSZARUGAS akkor kovetkezik be, amikor
vagas kozben a tarcsa elakad a munkadarab-
ban, és a filirésztarcsa hirtelen a kezel6 felé
16k6dik. A kezel6 elveszitheti az iranyitast a
szerszam felett, és stlyosan megsériilhet. Ha
a tarcsa vagas kozben akadozik, ne folytassa
vagast, és azonnal engedje fel a kapcsolot.
Csak a szerszamhoz elGirt illesztéperemeket
hasznalja.

Ne rongalja meg a tengelyt, az illesztéperemet
(kilon6sen annak szerelési feliiletét) vagy a
csavart. Ezen alkatrészek karosodasa a fiirész-
tarcsa eltorését okozhatja.

Gy6z6djon meg réla, hogy a forgéasztal meg-
felel6en régzitve van és nem mozdulhat el

a hasznalat soran. Az alaplemezen talalhaté
lyukak segitségével rogzitse a flirészt egy
stabil munkafeliiletre vagy munkapadra. SOHA
ne hasznalja olyan helyen a szerszamot, ahol a
kezel6 nem férhet jol hozza.

Ellendrizze, hogy a tengelyretesz ki van oldva,
miel6tt bekapcsolja a kapcsolét.

Ugyeljen ra, hogy a fiirésztarcsa legalsé hely-
zetében ne érjen a forgéasztalhoz.

Szilardan tartsa a fogantyut. Ne feledje, hogy
beinditas és leallitas kézben a fiirész egy kicsit
felfelé vagy lefelé mozog.

Ellenérizze, hogy a fiirésztarcsa nem ér-e

a munkadarabhoz, miel6tt bekapcsolja a
kapcsolot.

19. Miel6tt hasznalja a szerszamot a tényleges mun-
kadarabon, hagyja jarni egy kicsit. Figyelje a rezgé-
seket vagy az imbolygast, amelyek rosszul felszerelt
vagy rosszul kiegyensulyozott tarcsara utalhatnak.

20. Ha barmirendellenességet észlel, azonnal
allitsa le a késziiléket.

21. Ne prébalja a kapcsolot bekapcsolt allapotban
rogziteni.

22. Csak az ebben a kézikonyvben javasolt tar-
tozékokat hasznalja. A nem rendeltetésszeri
tartozékok, példaul a csiszolokorongok hasz-
nalata sériilést okozhat.

23. Egyes anyagok mérgezo vegyiiletet tartal-
mazhatnak. Gondoskodjon a por belélegzése
elleni és érintés elleni védelemrdl. Tartsa be az
anyag szallitéjanak biztonsagi utasitasait.

Lézerre vonatkozé kiegészité biztonsagi eléirasok

1. LEZERSUGARZAS, NE NEZZEN A SUGARBA
VAGY NEZZE AZT KOZVETLENUL OPTIKAI
ESZKOZOKKEL, 2M OSZTALYU LEZERTERMEK.

ORIZZE MEG EZEKET AZ
UTASITASOKAT.

AFIGYELMEZTETES: NE HAGYJA, hogy (a
termék tobbszori hasznalatabol eredd) kényelem
és megszokas valtsa fel a termék biztonsagi
elbirasainak szigora betartasat. AHELYTELEN
HASZNALAT és a hasznalati Gtmutatéban sze-
repld biztonsagi eléirasok megszegése sulyos
személyi sériilésekhez vezethet.

ALKATRESZEK LEIRASA

» Abra2

1 Csuszoérud 2 | Rogzitészeg (a kocsi 3 | Fliggdleges satu 4 | Kioldégomb (a jobb

csUsztatasahoz) oldali ferdevagasi
sz6ghoz)
5 | Tartd 6 | Forgdasztal 7 | Mutato (gérvagasi 8 | Gérvagasi szog skalaja
sz6ghoz)
9 | Felszakadasgatlo 10 | Flrészlaphaz 11 | Beadllitécsavar (a 12 | Tartomanybeallité csa-
lézervonalhoz) var (a lézervonalhoz)

13 | Flrészlapvéds 14 | Gomb (a ferdevagasi 15 | Imbuszkulcs 16 | Beallitécsavar (also
sz6ghoz) hatarhelyzethez)

17 | Beallitécsavar (maxima- 18 | Utkézokar 19 | Rogzitékar 20 | Kioldokar

lis vagasi kapacitashoz) (forgdéasztalhoz) (forgdasztalhoz)
21 | Fogantyu - - - - - -
(forgdasztalhoz)
» Abra3
1 Kapcsolégomb 2 | Reteszelégomb 3 | Furat a lakat szamara 4 | Kapcsolé (a
lézervonalhoz)

5 | Csé (porelszivashoz) 6 | Rogzitészeg (a kocsi 7 | Vezetéléc (alsé 8 | Vezetéléc (felsé
emeléséhez) vezetéléc) vezetéléc)

9 | Porzsak 10 | 0°-os bedllitécsavar (a 11 | Ferdevagasi szog 12 | Kioldokar (a 48°-0s
ferdevagasi sz6ghoz) skalaja ferdevagasi sz6ghoz)

13 | Biztositdkar (a ferdeva- 14 | Mutato (a ferdevagasi 15 | 45°-0s beadllitécsavar (a - -

gasi szo6ghoz)

sz6ghdz)

ferdevagasi szoghoz)
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TELEPITES

A markolat felszerelése

Csavarja a markolat menetes tengelyét a forgdasztalba.
» Abra4: 1. Markolat 2. Forgdasztal

A porelszivo cso felszerelése

Csatlakoztassa a porelszivo csdvet a szerszamhoz a

képen lathaté médon.

Gy6z6djon meg arrél, hogy a kdnydkcesé és a hlvely

megfelel6en csatlakoznak a szerszamon talalhato

nyilasokhoz.

» Abra5: 1. Porelszivé cs6 2. Kénydkesé 3. Hiively
4. Nyilas

Telepités munkaasztalra

A szerszam ugy keriil szallitasra, hogy a fogantyu lee-
resztett allasban van régzitve a rogzitészeggel. Kicsit
huzza lejjebb a fogantyut, hlizza ki a régzitészeget,
majd forgassa el 90°-kal.
» Abra6: 1.Rogzitett pozicié 2. Nyitott pozicio

3. Rogzitészeg

Ezt a szerszamot négy csavarral kell egy vizszintes és
stabil felilethez csavarozni a szerszam talplemezén
talalhato furatok segitségével. Ezzel elkerilhet6 a
felborulasa és az esetleges sériilés.

» Abra7: 1.Csavar

AFIGYELMEZTETES: Ugy rogzitse a szersza-
mot, hogy az ne tudjon elmozdulni a tartofeliile-
ten. A gérvago flirész vagas kézbeni elmozdulasa az
uralom elvesztéséhez, igy sulyos személyi sériilések-
hez vezethet.

rr s ” r r

A MUKODES LEIRASA

AFIGYELMEZTETES: Mielétt ellenérzi vagy

beallitja, mindig bizonyosodjon meg réla, hogy

a szerszamot kikapcsolta és a halézatrél lecsat-
lakoztatta. Ha nem kapcsolja ki és nem huzza ki a

szerszamot, az véletlenul elindulhat, és sulyos sze-
mélyi séruléseket okozhat.

Flirészlapvédo

» Abra8: 1. Fiirészlapvéds

Afogantyu leeresztésekor a flirészlapvédé automati-
kusan felemelkedik. A flirészlapvédé rugds terhelésd,
ezért visszatér az eredeti dllasaba a vagas befejezése-
kor, ha a fogantyut felemelik.

AFIGYELMEZTETES: Soha ne akadalyozza a
fiirészlapvéd6 mozgasat, és ne tavolitsa el sem
azt, sem a hozza kapcsol6do rugot. Anem megfe-
leléen mikddé flrészlapvédd miatt szabadon forgd
frésztarcsa sulyos személyi sériiléseket okozhat a
munkavégzés soran.

A személyes biztonsaga érdekében a flirészlapvédd
mindig legyen j6 allapotban. Ha a flirészlapvédé hiba-
san miikodik, azt azonnal ki kell javitani. Ellenérizze a
flrészlapvédo rugéterheléses visszatérés funkciodjat.

AFIGYELMEZTETES: Ne hasznalja a szer-
szamgépet sériilt, hibas vagy hianyzo fiirészlap-
védovel vagy rugoval. A szerszamgép sérilt, hibas
vagy hianyzo flirészlapvéddével vagy rugéval valo
hasznadlata sulyos személyi sérllésekhez vezethet.

Ha az atlatszo flrészlapvédd annyira elkoszolodik,
vagy ahhoz annyi flirészpor tapad, hogy a tarcsa és/
vagy a munkadarab nehezen lathatd, aramtalanitsa

a szerszamot, és tisztitsa meg a flrészlapvédét egy
nedves torléruhaval. Ne hasznaljon semmilyen benzin
alapu tisztitészert a mlianyag flirészlapvédo fellletén,
mert ezzel karosithatja.

Ha a flrészlapvédé annyira elszennyezédott, hogy mar
nem lehet rajta atlatni, huzza ki a szerszamot, majd a
mellékelt kulcs segitségével lazitsa meg a tengelyvédd
burkolatot tarté csavart. Hajtsa ki a csavart az éramu-
tato jarasaval ellentétes iranyban, majd emelje fel a
firészlapvédét és a kbzépsé burkolatot. Az igy beallitott
flirészlapvédon a tisztitas gyorsabban és hatasosabban
végezhetd el. Amikor a tisztitast befejezte, végezze el
a fenti eljarast forditott sorrendben, és hlizza meg a
csavart. Ne tavolitsa el a rugos feszitésu flrészlapvé-
dét. Ha a flirészlapvédd oregedés vagy UV fényhatas
kévetkeztében elszinezddik, Iépjen kapcsolatba egy
Makita szervizkdzponttal Uj véd6burkolat beszerzése
érdekében. NE TAMASSZAKI ES NE TAVOLITSAELA
FURESZLAPVEDOT.
» Abra9: 1. Tengelyvéds burkolat 2. Imbuszkulcs

3. Flrészlapvédo
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Felszakadasgatlok

A szerszam forgoasztala felszakadasgatldkkal van felsze-
relve a felszakadas minimalizalasa érdekében a vagas kilépd
oldalan. A felszakadasgatlok gyarilag ugy vannak beallitva,
hogy a flirésztarcsa ne érintkezzen veliik. Hasznalat el6tt
dllitsa be a felszakadasgatlokat a kévetkezé médon:

» Abra10: 1. Felszakadasgatlo

» Abra11: 1.Ferdevagas balra 2. Egyenes vagas
3. Ferdevagas jobbra 4. Flrésztarcsa
5. Firészfogak 6. Felszakadasgatlé

El8sz6r huzza ki a gép tapkabelét a halozati aljzatbdl.
Lazitsa ki a felszakadasgatlokat rogzité minden csavart
(2 db a bal és a jobb oldalon is) ugy, hogy a felszakadas-
gatldkat kdnnyen, kézzel lehessen mozgatni. Engedje
le teljesen a fogantyut, majd hiuzza ki és forgassa el a
rogzitészeget a fogantyl leengedett helyzetben vald
régzitéséhez. Engedje el a csuszérudon talalhato
rogzitészeget, majd huzza teljesen maga felé a kocsit.
Allitsa be a felszakadasgatlokat tigy, hogy azok éppen
csak finoman érintsék a flrészfogak oldalat. Hizza meg
az ellilsé csavarokat (de ne erésen). Tolja el a kocsit a
vezetéléc felé, majd allitsa be ugy a felszakadasgatlo-
kat, hogy azok épphogy érintsék a flirészfogak oldalat.
Huzza meg a hatso6 csavarokat (de ne erésen).

A felszakadasgatlok beallitasa utan hizza ki a régzi-
técsapot, és emelje fel a fogantyut. Ezutan szorosan
huzza meg az 6sszes csavart.

MEGJEGYZES: Aferdevagasi szog beallitasa
utan ellendrizze a felszakadasgatlok megfelelé
beallitasat. A felszakadasgatlok megfeleld beallitasa
segiti a munkadarab megfelelé megtamasztasat, igy
a roncsolas minimalizalhaté.

A maximalis vagételjesitmény

fenntartasa

Ezt a szerszamot gyarilag ugy allitottak be, hogy 255
mme-es vagy 260 mm-es flirésztarcsaval nydjtson maxi-
malis vagoteljesitményt.

Uj fiirészlap felrakasakor mindig ellendrizze a fiirészlap
alsé utkozépontjat, és ha sziikséges, allitsa be azt a
kévetkezd modon:

El&szor huzza ki a gép tapkabelét a halozati aljzatbol.
Forditsa a régzit6kart bekapcsolt helyzetbe.
» Abra12: 1.Rogzitékar

Tolja a kocsit litk6zésig a vezetbléchez, majd engedje le
teljesen a fogantyut.

Allitsa be a tarcsa helyzetét tigy, hogy az imbuszkulcs
segitségével elforgatja a beallitécsavart. A tarcsa széle
kissé nyuljon tul a forgéasztal felszinén, és érjen el
addig a pontig, ahol a vezetéléc ellilsé lapja talalkozik a
forgdasztal felszinével.

» Abra13: 1. Beallitécsavar

» Abra14: 1.Aforgoasztal felsd lapja 2. Flirészlap
széle 3. Vezetdléc

Aramtalanitsa a szerszamot, teljesen engedje le a
fogantyut, majd kézzel forgassa a tarcsat annak elle-
nérzésére, hogy a tarcsa nem ér az alsé alaplemezhez.
Szikség esetén végezzen finombeallitast.

Beadllitas utan mindig allitsa vissza a rogzitékart az
eredeti helyzetébe.

AFIGYELMEZTETES: A szerszamgép aramta-
lanitasa, majd ezt kovetden az uj flirésztarcsa fel-
szerelése utan mindig ellendrizze, hogy a tarcsa
nem ér az alsé alaplemez semmilyen részéhez,
amikor a foganty teljesen le van engedve. Ha a
flrésztarcsa az alaphoz ér, az visszarugast okozhat,
ami sulyos személyi sériléssel jarhat.

Utkozokar

Aflirésztarcsa alsé hatarpozicidja egyszeriien beallithatd
az Utkozoékarral. Ennek beadllitasahoz forditsa el az litko-
z6kart az abran lathaté nyil altal jelzett iranyba. A beallito-
csavart Ugy forgassa el, hogy a tarcsa a kivant helyzetben
alljon meg, amikor teljesen leengedi a fogantyut.

» Abra15: 1. Utkdzdkar 2. Beallitdcsavar

A gérvagasi szog beallitasa

AVIGYAZAT: A gérvagasi szog megvaltoztatasat
kovetéen mindig rogzitse a forgoasztalt, a rogzi-
téfogantyut szorosan meghuzva.

MEGJEGYZES: A forgéasztal elforditasakor
ugyeljen ra, hogy a fogantyu teljesen fel legyen
emelve.

» Abra16: 1. Reteszelékar 2. Markolat 3. Kioldokar
4. Mutato

A forgobasztal kioldasahoz forditsa el a markolatot az
6ramutaté jarasaval ellentétes iranyba. A forgéasztal moz-
gatasahoz a rogzitékar nyomva tartadsa kdzben forgassa
a markolatot. Allitsa be, hogy a mutaté a kivant szégre
mutasson a skalan, majd szoritsa meg a markolatot.

MEGJEGYZES: Ha benyomja a kiolddkart, a forgs-
asztalt a rogzitékar nyomva tartasa nélkil is moz-
gathatja. Ha elérte a kivant helyzetet, szoritsa meg a
markolatot.

Ez a gérvago utkdzo funkcidval van ellatva. A0°, 15°,
22,5°,31,6°, 45° és 60°-0s bal/jobb gérvagasi szoget
gyorsan bedllithatja. A funkcié hasznalatahoz a rogzitékar
nyomva tartasa kdzben mozgassa a forgdasztalt a kivant
itkdzési szog kdzelébe. Majd engedje fel a rogzitokart,
és addig tolja elére a forgdasztalt, amig az nem rogzdl.

A ferdevagasi szog beallitasa

MEGJEGYZES: Aferdevagasi szég beallitasa
el6tt mindig tavolitsa el a fels6 vezetdléceket és a
fliggbleges satut.

MEGJEGYZES: Aferdevagasi szég megvaltoz-
tatasakor tigyeljen ra, hogy a felszakadasgatlokat
is megfeleléen bedllitsa, a ,,Felszakadasgatlok”
részben leirtaknak megfeleléen.
MEGJEGYZES: Afiirésztarcsa megdontésekor
iigyeljen ra, hogy a fogantyu teljesen fel legyen emelve.

1.  Forditsa el a csuszérudon talalhaté gombot az
oramutato jarasaval ellentétes iranyba.
» Abra17: 1. Gomb

2. Huzza ki, majd forditsa el a biztositékart a képen
lathato helyzetbe.
» Abra18: 1. Biztositokar

MAGYAR



3. Mozgassa a kocsit ugy, hogy a mutaté a kivant
szbgre mutasson a skalan, majd szoritsa meg a
gombot.

» Abra19: 1. Ferdevagasi szog skalaja 2. Mutato

A kocsi jobbra déntéséhez elészor dontse a kocsit kissé
balra, majd a kioldégomb nyomva tartasa mellett dontse
jobbra.

» Abra20: 1. Kioldsgomb

Ha 45°-nal nagyobb szdgli ferdevagast végez, csusz-
tassa a kioldokart a szerszamgép eleje felé, mikdzben
a kocsit mozgatja. Legfeljebb 48°-0s ferdevagast
végezhet.

» Abra21: 1. Kioldokar

Ez a gérvago (itk6zd funkcidval van ellatva. A 22,5°-o0s
és a 33,9°-0s szOget balra és jobbra is gyorsan beallit-
hatja. Allitsa a biztositokart az abran lathaté helyzetbe,
majd déntse meg a kocsit. A sz6g modositasahoz huzza
meg a biztositokart, majd déntse meg a kocsit.

» Abra22: 1.Biztositokar

AVIGYAZAT: A ferdevagasi sz6g megvaltoztata-
sat kovetéen mindig régzitse a gombot.

A kocsi rogzitése

A kocsi cslisz6 mozgasanak letiltasahoz tolja a kocsit
Utkozésig a vezetbléc felé. Huzza ki a rogzitészeget,
majd forditsa el 90°-kal.
» Abra23: 1. Nyitott pozicio 2. Régzitett pozicio

3. Rogzitészeg

A kapcsol6 hasznalata

MAFIGYELMEZTETES: A szerszém halézatra
csatlakoztatasa el6tt mindig ellenérizze, hogy a
kapcsolégomb megfeleléen mozog, és elengedés
utan visszatér a kikapcsolt (OFF) allapotba. Ne
huzza tulzott erével a kapcsolégombot ugy, hogy
nem nyomta be a reteszelégombot. Ez a kapcsolé
torését okozhatja. A hibas kapcsoléval miikddd gép
folott a kezel6 elveszitheti az uralmat, és a gép sulyos
személyi sériilést okozhat.

AFIGYELMEZTETES: SOHA ne hasznalja a
szerszamot, ha a kapcsol6 nem teljesen miik6dé-
képes. A szerszamgép hasznalata hibas kapcsoldval
RENDKIVUL VESZELYES! A tovabbi hasznalat elétt
azt feltétlenil ki kel javitani, mert a tovabbi hasznalat
sulyos személyi sériilésekhez vezethet.

AFIGYELMEZTETES: NE gatolja a reteszeld
kapcsol6 iizemszeri mikodését azzal, hogy
leragasztja, vagy mas médon kitamasztja. Az
Uzemképtelenné tett kapcsol6 a gép szandékolatlan
beinduldsahoz vezethet, ami sulyos személyi séri-
|éssel jarhat.

AFIGYELMEZTETES: SOHA ne hasznalja ezt
a szerszamot, ha az akkor is beindul amikor On

a reteszel6gomb megnyomasa nélkiil huzza meg
a kapcsolégombot. A javitasra szoruld kapcsol6

a gép szandékolatlan beindulasahoz vezethet, ami
sulyos személyi sériiléssel jarhat. A tovabbi hasznalat
ELOTT vigye a szerszadmot javitasra egy MAKITA
szervizkdzpontba.

» Abra24: 1.Kapcsolégomb 2. Reteszeldgomb
3. Furat a lakat szamara

A kapcsologomb véletlen mikddtetését egy kirete-
szelégomb gatolja meg. A szerszam bekapcsola-
sahoz nyomja be a reteszelégombot és huzza meg
a kapcsolégombot. A megallitdsahoz engedje el a
kapcsolégombot.

A kapcsolé gombjan egy furat talalhatd, amelybe
lakatot lehet helyezni a szerszam elinditasanak
megakadalyozasara.

AFIGYELMEZTETES: Ne hasznaljon olyan
lakatot, amely 6,35 mm-nél (1/4"-nél) kisebb
atmérdjii szarral vagy sodronnyal rendelkezik. A
kisebb méretl szar vagy sodrony nem rogziti ledllitott
helyzetben megfeleléen a szerszamgépet, aminek

a véletlen elindulasa sulyos személyi sériiléshez
vezethet.

Elektronikus funkcio

Allandé fordulatszam-szabalyozas

A szerszamgép elektronikus fordulatszam-szabalyozas-
sal rendelkezik, ami terhelés alatt is segiti az allando
fordulatszam fenntartasat. Az allandé fordulatszam
rendkivul sima vagasi fellletet eredményez.

Lagyinditas
A funkcio korlatozza az inditasi nyomatékot, és ezaltal
finom inditast eredményez.

A lézersugar miikodése
Csak az LS1019L tipus esetében

MA\VIGYAZAT: Soha ne nézzen a lézersugarba. A
kdzvetlen lézersugarzas szemkarosodast okozhat.

Alézersugar bekapcsolasahoz nyomja le a kapcsold
fels® részét (1). Alézersugar kikapcsolasahoz nyomja le
a kapcsol6 also részét (0).

» Abra25: 1.Alézer kapcsoloja

Alézervonalat a flirésztarcsa bal vagy jobb oldalara
allithatja ugy, hogy a bedllitocsavart elforgatja a kdvet-
kez6 maédon.

» Abra26: 1.Beallitdcsavar

1. Lazitsa meg a beallitécsavart ugy, hogy az 6ramu-
taté jarasaval ellentétes iranyba forgatja azt.

2.  Akilazitott beallitécsavart csUsztassa litkdzésig
jobbra vagy balra.

3. Haabeallitécsavar megallt, ebben a helyzetben
hizza azt meg.

MEGJEGYZES: A Iézervonal gyarilag Gigy van beal-
litva, hogy az 1 mm-en belil legyen a tarcsa oldalfeli-
letétdl (vagasi helyzetben).

MEGJEGYZES: Ha a lézervonal halvany, és a koz-
vetlen napfény miatt nehezen lathato, helyezze at a
munkateriletet olyan helyre, ahol nem éri kdzvetlen
napfény.
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A lézervonal beallitasa
Igazitsa a munkadarab vagasi vonalat a lézervonalhoz.
» Abra27

A) Ha a munkadarab bal oldalat szeretné a megfeleld
méretre vagni, allitsa a Iézervonalat a tarcsa bal oldalara.
B) Ha a munkadarab jobb oldalat szeretné a megfeleld
méretre vagni, allitsa a lézervonalat a tarcsa jobb oldalara.

MEGJEGYZES: Osszetett vagas esetén tegyen egy
falapot a vezet6léchez, amikor a vagasi vonalat a
lézervonalhoz igazitja a vezet6léc oldalanal (ferdeva-

gasi sz6g: 45°, jobb gérvagasi szog: 45°).

OSSZESZERELES

AFIGYELMEZTETES: Mielétt barmilyen mun-
kalatot végezne rajta, mindig bizonyosodjon meg
arrél, hogy a szerszamot kikapcsolta, és a halézatrol
lecsatlakoztatta. Ha nem kapcsolja ki és nem huzza ki
a szerszamot, az sulyos személyi sériiléseket okozhat.

Az imbuszkulcs tarolasa

Amikor nem hasznalja, tarolja az imbuszkulcsot az
abran lathatdo médon, nehogy elvesszen.
» Abra28: 1.Imbuszkulcs

A flirésztarcsa eltavolitasa és

felszerelése

AFIGYELMEZTETES: A fiirésztarcsa felsze-
relése vagy eltavolitasa el6tt minden esetben
ellendrizze, hogy a szerszam ki van kapcsolva és
aramtalanitva lett. A gép véletlen beindulasa sulyos
személyi sérulésekkel jarhat.

AFIGYELMEZTETES: A fiirésztarcsa felszere-
léséhez és eltavolitadsahoz csak a mellékelt Makita
kulcsot hasznalja. Mas szerszam haszndlata esetén
el6fordulhat, hogy tulhizza vagy nem huzza meg
eléggé az imbuszcsavart, ami sulyos személyi sérii-
léseket okozhat.

Atarcsa eltavolitasakor és felszerelésekor mindig felemelt
helyzetben rogzitse a kocsit. A kocsi felemelt helyzetében
huzza ki a régzitészeget, majd forditsa el 90°-kal.
» Abra29: 1. Nyitott pozici6 2. Régzitett pozicio

3. Rogzitészeg

A tarcsa eltavolitasa

Az imbuszkulcs segitségével lazitsa ki a tengelyvédd

burkolatot tartd imbuszcsavart. Emelje fel a flirészlap-

védoét és a tengelyvédd burkolatot.

» Abra30: 1. Tengelyvédd burkolat 2. Imbuszkulcs
3. Flrészlapvédo

Az ors6 rogzitéséhez nyomja be a tengelyreteszt, majd
az imbuszkulcs segitségével lazitsa meg az imbuszcsa-
vart. Tavolitsa el az imbuszcsavart, a kiilsé illesztpere-
met és a flirésztarcsat.
» Abra31: 1. Tengelyretesz 2. Imbuszkulcs
3. Imbuszcsavar (balmenetes) 4. Lazitsa
meg 5. HUzza meg
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A tarcsa felszerelése

Ovatosan tegye a tarcsat az orsoéra, tigyelve arra, hogy

a tarcsa fellletén talalhato nyil ugyanabba az iranyba

mutasson, mint a flrésztarcsahazon talalhaté nyil.

» Abra32: 1. Nyil a fiirésztarcsahazon 2. Nyil a
tarcsan

Szerelje fel a kiilsé illesztéperemet és az imbuszcsa-
vart. A tengelyretesz lenyomva tartasa mellett szoritsa
meg az imbuszcsavart egy imbuszkulccsal az éramu-
tato jarasaval ellentétes iranyba.
» Abra33: 1.Imbuszcsavar 2. Kiilsg illesztdperem
3. Flrészlap 4. Belsé illesztéperem
5. Ors6 6. Gydrl

MEGJEGYZES: Ha leveszi a belsé illesztépere-
met, mindenképpen ugy szerelje vissza az orsora,
hogy a kiemelked6 része a tarcsaval ellentétes
iranyba nézzen. Az illesztéperem helytelen felszere-
|és esetén a géphez ér.

Allitsa vissza a flirészlapvédét és a tengelyvédd burko-
latot az eredeti helyzetbe. Ezutan hizza meg a hatlap-
fejli csavart az 6ramutato jarasanak iranyaba a k6zépsé
burkolat rogzitéséhez. A felemelt helyzetben rogzitett
kocsi kioldasahoz oldja ki a rogzitészeget. Engedje le

a fogantyut annak ellenérzésére, hogy a flirészlapvédé
megfeleléen mozog-e. Ugyeljen ra, hogy a tengelyre-
tesz kijojjon az orsébol, mielétt elkezdi a vagast.

AFIGYELMEZTETES: Mielétt felszereli a
fiirésztarcsat a tengelyre, mindig ellenérizze,
hogy a hasznalni kivant tarcsa tengelyfuratanak
megfelel6 gyiirii van-e a belsé és kiilsé illeszt6pe-
rem kozé helyezve. A tengelyfuratnak nem megfeleld
gylr haszndlata esetén a flirésztarcsat nem lehet
megfelel6en felszerelni, az elmozdulva jelentés rez-
gést kelthet, ami a szerszam feletti uralom elveszté-
sével és sulyos személyi sérilésekkel jarhat.

Porszivo csatlakoztatasa

Ha tiszta vagast szeretne végezni, egy eliils6 kar-
mantyu (24) (opcionalis tartozék) segitségével csatla-
koztasson egy Makita porszivot a porkifivohoz.
» Abra34: 1.Eliils6 karmantyl (24) 2. Gégecs6

3. Porszivo

A porzsak hasznalata a vagasi mlveleteket tisztava, a
por 6sszegyljtését pedig egyszeriivé teszi. A porzsak
csatlakoztatasahoz tavolitsa el a szerszamrdl a porel-
szivé csdvet, majd csatlakoztassa a porzsakot.

» Abra35: 1. Porelszivé csé 2. Porzsak

Amikor a porzsak nagyjabdl a feléig megtelt, tavolitsa
el azt a szerszamrol és hizza ki a kétéelemet. Uritse ki
a porzsak tartalmat, dvatosan megutdgetve az oldalat
az oldalahoz tapadt szemcsék eltavolitasa érdekében,
melyek akadalyozhatjak a tovabbi porszivast.

» Abra36: 1.Koétéelem
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A munkadarab rogzitése

Fiiggdleges satu

AFIGYELMEZTETES: Rendkiviil fontos a
munkadarab rogzitése a megfelelé satu vagy
diszléciitk6z6 segitségével. Ennek elmulasztasa
sulyos személyi sériiléshez, valamint a szerszamgép
és/vagy a munkadarab karosodasahoz vezethet.

AFIGYELMEZTETES: A vagas befejezése utan
csak akkor emelje fel a tarcsat, ha az mar teljesen
leallt. A még forg6 tarcsa felemelése sulyos személyi
sérlléshez, valamint a munkadarab karosodasahoz
vezethet.

AFIGYELMEZTETES: Ha a munkadarab
hosszabb, mint a flirész alatamaszto feliilete, a
szintben tartasahoz az alatamaszté feliileten tuli
részt is teljes hosszaban, azonos magassagban
kell alatamasztani. A megfelel6 alatamasztassal
megel6zhetd a tarcsa megszorulasa és esetleges
visszarlgasa, ami sulyos személyi sériiléssel jarhat.
Ne csak a fiigg6leges és/vagy a vizszintes satu rog-
zitse a munkadarabot. A vékony anyag meghajolhat.
A munkadarabot teljes hosszaban tdmassza ala, a
tarcsa megszorulasa és az esetleges VISSZARUGAS
elkeriilése érdekében.

» Abra37: 1.Tamasz 2. Forgéasztal

Vezetolécek

MAFIGYELMEZTETES: A szerszam hasznélata
el6tt ellendrizze, hogy a fels6 vezetéléc biztonsa-
gosan rogzitve van-e.

AFIGYELMEZTETES: A ferdevagas megkez-
dése el6tt ellendrizze, hogy a szerszam egyik
része sem, és kiilondésen a tarcsa nem ér hozza
a felsé és az also vezetdlécekhez, amikor barmi-
lyen helyzetben teljesen felemeli vagy leengedi a
fogantyut, illetve amikor a kocsit mozgatja annak
teljes utjan. Ha a szerszam vagy a tarcsa a vezet6-
hoz ér, az visszarugast vagy a munkadarab varatlan
elmozdulasat okozhatja, és sulyos személyi sérilé-
sekhez vezethet.

Az also vezetbléceknél magasabb munkadarabok
megtamasztasara hasznalja a fels6 vezetdléceket.
lllessze a fels6 vezetblécet az alsé vezetblécen talal-
hat6 furatba, majd hizza meg a szoritécsavart.
»> Abra38: 1. Fels vezetéléc 2. Alsé vezetdléc

3. Szoritécsavar 4. Bedllitécsavar

MEGJEGYZES: Az als6 vezetSléceket gya-
rilag az alaphoz régzitik. Ne tavolitsa el az also
vezetdléceket.

MEGJEGYZES: Ha a fels6 vezet6léc a szoritocsa-
var meghuzasa utan sem rogzilt teljesen, a rés beza-
rasahoz forditsa el a beallitdcsavart. A beallitécsavart
a gyarban allitjak be. Csak sziikség esetén hasznalja.

Tarolja a felsé vezet6léceket a tartéban, amikor nem
hasznalja azokat. Rogzitse a felsé vezetblécet a tarto-
hoz a rajta talalhat6 kapocs segitségével.

» Abra39: 1. Tart6 2. Fels6 vezetdléc 3. Kapocs

AFIGYELMEZTETES: A munkadarabot
minden miivelethez szilardan régziteni kell a
forgoasztal és a vezetéléc mentén a satuval. Ha a
munkadarab nem régziil megfelel6en a vezet6léchez,
a munkadarab a vagas soran elmozdulhat, ami a
tarcsa karosodasaval, a munkadarab kirepulésével, a
gép feletti uralom elvesztésével, és ezekbdl fakaddan
sulyos személyi séruléssel jarhat.

» Abra40: 1. Satu karja 2. Satu ridja 3. Szoritécsavar
4. Satu gombja

Aflggbleges satu kétféle helyzetben, az alaplemez bal
vagy jobb oldalara szerelhetd fel. Helyezze a satu radjat
az alaplemezen talalhato furatba.

Allitsa be a satu karjat a munkadarab vastagsaganak
és alakjanak megfelel6en, majd régzitse a satu karjat a
csavarral. Ha a szoritécsavar hozzaér a kocsihoz, sze-
relje azt a satukar masik oldalara. Ugyeljen arra, hogy
a szerszam alkatrészei ne érjenek a satuhoz, amikor
leengedi a fogantyut. Ha valamelyik alkatrész mégis
hozzaérne, allitsa be Ujra a satut.

Tolja el6re a munkadarabot a vezetéléc és a forgéasztal
mentén. Allitsa be a munkadarabot a vagas kivant hely-
zetébe és rogzitse azt a satu gombjanak meghuzasaval.

MEGJEGYZES: Ha 90°-kal elforditja a satu gombjat
az 6ramutato jarasaval ellentétes iranyba, fel-le moz-
gathatja a satugombot a munkadarab gyors beallitasa
érdekében. A beallitas utan forditsa el a satugombot
az oéramutato jarasaval megegyezé iranyba a mun-
kadarab régzitéséhez.

Vizszintes satu

Opciondlis kiegésziték

AFIGYELMEZTETES: Addig forgassa a
satuanyat az 6ramutaté jarasaval megegyez6
iranyba, amig a munkadarab megfeleléen nem
régziil. Ha a munkadarab rogzitése nem megfeleld, a
munkadarab a vagas soran elmozdulhat, ami a tarcsa
karosodasaval, a munkadarab kirepilésével, a gép
feletti uralom elvesztésével, és ezekbdl fakaddan
sulyos személyi sériiléssel jarhat.

AFIGYELMEZTETES: Ha vékony munkada-
rabot, példaul lambériat vag a vezetdléchez szo-
ritva, mindig hasznalja a vizszintes satut.

Avizszintes satu kétféle helyzetben, az alaplemez bal
vagy jobb oldalara szerelhet6 fel. Ha 22,5°-0s vagy
annal nagyobb sz6gl gérvagast végez, a vizszintes
satut a forgoasztal fordulasi iranyaval ellentétes oldalra
szerelje fel.

» Abra41: 1.Satulemez 2. Satuanya 3. Satu gombja

Ha az éramutaté jarasaval ellentétes iranyba forgatja

a satuanyat, a satu kilazul, és gyorsan mozgathato ki-
vagy befelé. A munkadarab befogasahoz addig nyomja
elére a satu gombjat, amig a satulemez nem érinti a
munkadarabot, majd forgassa a satuanyat az éramutaté
jarasaval megegyez6 iranyba. Ezutan forgassa el a
satu gombjat a munkadarab rogzitéséhez.

MEGJEGYZES: A vizszintes satuval régzithetd leg-
nagyobb munkadarab szélessége 228 mm.
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AFIGYELMEZTETES: A hosszii munkadarabot
a pontos és biztonsagos vagas érdekében mindig
tamassza ala ugy, hogy végig egy szintben legyen
a forgoasztal feliiletével. A megfelel6 alatamasztas-
sal megel6zhet6 a tarcsa megszorulasa és esetleges
visszarugasa, ami sulyos személyi sérlléssel jarhat.

A szerszam mindkeét oldalon tartok talalhatok a hosszu
munkadarabok vizszintes megtamasztasahoz. Lazitsa
ki a csavarokat, majd huzza ki a tartékat a munkadarab
megtamasztasahoz sziikséges méretre. Ezt kdvetéen
hlzza meg a csavarokat.

» Abra42: 1. Tart6 2. Csavar

MUKODTETES

AFIGYELMEZTETES: Ellenérizze, hogy a tar-
csa nem ér a munkadarabhoz stb. miel6tt bekap-
csolja a szerszamot. Ha ugy kapcsolja be a gépet,

hogy a tarcsa a munkadarabhoz ér, az visszarughat
és sllyos személyi sérliléseket okozhat.

AFIGYELMEZTETES: A vagas befejezése utan
csak akkor emelje fel a fiirészlapot, ha mar telje-
sen leallt. A még forgo flirészlap felemelése sulyos
személyi séruléshez, valamint a munkadarab karoso-
dasahoz vezethet.

AFIGYELMEZTETES: Ne végezzen modosita-
sokat a szerszamon, példaul ne forgasson el mar-
kolatokat, gombokat vagy karokat, amig a tarcsa
forog. Ha a tarcsa forgasa kzben végez modosita-
sokat, az sulyos személyi sériilésekhez vezethet.

MEGJEGYZES: Hasznalat elétt oldja ki a rég-
zitészeget, és emelje fel a fogantyut a leengedett
helyzetbdl.

MEGJEGYZES: Ne fejtsen ki talzott nyomast

a fogantyura a vagas soran. A tulzott erltetés a
motor tulterhelését és/vagy a vagasi hatasfok csok-
kenését eredményezheti. A fogantyut csak akkora
erével nyomja, amennyi er6 az egyenletes vagashoz
sziikséges és nem csdkkenti le nagyon a flirészlap
sebességét.

MEGJEGYZES: A végas elvégzéséhez lassan
nyomja lefelé a fogantyut. Ha a fogantyut erével
nyomija lefelé, vagy arra laterdlis er6t is kifejt, a
flrészlap rezeghet és elhagyja a jel6lést (flrészelési
jeldlés) a munkadarabon és a vagas pontossaga
romlik.

MEGJEGYZES: A csiszévagas soran lassan,
megallas nélkiil tolja a kocsit a vezetéléc ira-
nyaba. Ha a kocsi mozgasa megall a vagas kézben,
akkor nyomot hagy a munkadarabon, és a vagas
pontossaga csokken.

AFIGYELMEZTETES: Nyomévagashoz mindig
tiltsa le a kocsi csusz6 mozgasat. Ha letiltas nélkdl
végzi a vagast, az visszarigashoz és sulyos személyi
sérlléshez vezethet.

A kovetkez6 modon legfeljebb 68 mm magas és 160
mm széles munkadarabok vaghatok.
» Abrad3: 1.Rogzitészeg

1.  Tolja a kocsit titk6zésig a vezetdléc felé, majd
rogzitse a rogzitészeg segitségével.

2. ROgzitse a munkadarabot a megfeleld tipusu
satuval.

3. Kapcsolja be a szerszamgépet ugy, hogy a flirész-
lap ne érjen semmihez, majd a leeresztés el6tt varja
meg, amig a flrészlap eléri a maximalis fordulatszamat.
4. Ezutan a munkadarab atvagasahoz lassan
engedje le a fogantyut teljesen leengedett allasba.

5.  Avagas befejeztével kapcsolja ki a szerszam-
gépet, és miel6tt teljesen felemelt poziciéba emelné a
firészlapot, varja meg, mig teljesen megall.

Csuszé(told)vagas (széles

munkadarabok vagasa)

AFIGYELMEZTETES: Cslszévagasnal el6-
szor huzza el a kocsit maga felé, nyomija le telje-
sen a kart, majd tolja a kocsit a vezetéléc felé. Ne
kezdjen a vagasba addig, amig a kocsit nem huzta
el teljesen maga felé. Ha anélkiil kezdi el a vagast,
hogy teljesen maga felé huzta volna a kocsit, a gép
varatlanul visszarughat, ami sulyos személyi sériilés-
hez vezethet.

AFIGYELMEZTETES: Ne kisérelje meg a
csusztaté vagast a kocsit maga felé huzva. Vagas
kdzben a kocsit maga felé hizva a gép varatlanul
visszarughat, ami sulyos személyi sériiléshez
vezethet.

AFIGYELMEZTETES: Ne végezzen csusztato
vagast ugy, hogy a kart als6 helyzetben rogzitette.

» Abrad4: 1.Régzitdszeg

1. Akocsi szabad cslszasahoz oldja ki a
régzitészeget.

2. Rogzitse a munkadarabot a megfeleld tipusu
satuval.

3.  Huzza maga felé a kocsit itkdzésig.

4. Kapcsolja be a készlléket anélkiil, hogy a flirész-
lap barmihez hozzaérne, majd varja meg, amig a eléri
maximalis fordulatszamat.

5. Nyomja le a kart, és tolja a kocsit a vezetoléc
iranyaba, majd vagja at a munkadarabot.

6. Avagas befejeztével kapcsolja ki a szerszam-
gépet, és miel6tt teljesen felemelt poziciéba emelné a
firészlapot, varja meg, mig teljesen megall.

Lasd a korabbi "A gérvagasi szdg beallitasa" részt.
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AFIGYELMEZTETES: A fiirésztarcsa ferde-
vagashoz valo6 beallitasat kovetéen még a vagas
megkezdése el6tt ellendrizze, hogy a kocsi és a
tarcsa szabadon mozog a tervezett vagas teljes
tartomanyaban. Ha a kocsi vagy a tarcsa a vagas
soran elakad, az visszarugast okozhat, ami sulyos
személyi séruléshez vezethet.

A FIGYELMEZTETES: Aferdevagas soran
tartsa tavol kezeit a flirészlap utjabol. A ferde szog
miatt a flrészlap utja félrevezet6 lehet, a flirészlap
pedig sulyos személyi sériiléseket okozhat.

AFIGYELMEZTETES: A flirészlapot csak
akkor emelje fel, ha mar teljesen leallt. A vagas
soran a munkadarabbdl néhany szilank a flirész-
lapra tapadhat. Ha a flirészlapot még forgas kézben
emeli fel, a szilank sulyos személyi sériilést okozva
kirepllhet.

MEGJEGYZES: Afogantyu lenyomasakor
fejtsen ki a flirésztarcsaval parhuzamos iranyu
nyomast. Ha a kifejtett er6 meréleges a forgbasztalra
vagy a nyomas iranya megvaltozik a vagas folyaman,
akkor romlik a vagas pontossaga.

» Abra45

1. Tavolitsa el a felsé vezetdlécet azon az oldalon,
amerre a kocsit donteni fogja.

2. Oldja ki a rogzit6szeget.

3. Aferdevagasi szoget ,A ferdevagasi szog bealli-
tasa” cimi részben leirtaknak megfelel6en allitsa be.
Ezutan szoritsa meg a gombot.

4. Rogzitse a munkadarabot a satuval.
5. Huzza maga felé a kocsit Utkzésig.

6. Kapcsolja be a késziléket anélkil, hogy a flrész-
lap barmihez hozzaérne, majd varja meg, amig a eléri
maximalis fordulatszamat.

7. Ezutan lassan engedje le a fogantyut a teljesen

leengedett allasba, a flirészlappal parhuzamos iranyu
nyomast kifejtve és tolja a kocsit a vezetdléc felé a

munkadarab atvagasahoz.

8.  Avagas befejeztével kapcsolja ki a szerszam-
gépet, és miel6tt teljesen felemelt pozicidba emelné a
flrészlapot, varja meg, mig teljesen megall.

Kombinalt vagas

A kombinalt vagas egy olyan mivelet amelynél a ferde-
vagassal egyszerre gérvagas is torténik a munkadara-

bon. Kombinalt vagast a tablazatban lathaté szégeknél
lehet végezni.

Gérvagasi szog
Bal és jobb 0° - 45°

Ferdevagasi szég
Bal és jobb 0° - 45°

Kombinalt vagas végzésekor tajékozédjon a
,Nyomoévagas”, ,Csuszévagas”, ,Gérvagas” és
,Ferdevagas” fejezetekbdl.

Diszlécek és ivboltozatos diszlécek

vagasa

A kombinalt gérvago firésszel kulénb6zd profilt diszlé-

cek és ivboltozatos diszlécek is vaghatdk, ha a diszlé-

cet laposan a forgoasztalra fektetik.

Két fébb diszléc-tipus és egy ivboltozatos diszléc-tipus

kilonboztethetd meg: 52/38°-os falszogl diszléc, 45°-

os falszogli diszléc és 45°-os falszégli ivboltozatos

diszléc.

» Abra46: 1.52/38°-0s falszégli diszléc 2. 45°-0s
falszégl diszléc 3. 45°-os falszdgl ivbolto-
zatos diszléc

A diszlécekhez és ivboltozatos diszlécekhez illesztések
készithetdk ,belsd" 90°-os sarokba ((a) és (b) az abran)
és ,kiils6" 90°-os sarokba ((c) és (d) az abran).

1. Belsd sarok 2. Kulsé sarok

]
(b) (@)
a (b)
(d)
(b) (c) — 2
(a)
(b) (a
(a) (b)

1. Belsd sarok 2. Kils6 sarok

Mérés
Mérje meg a fal szélességét, és dllitsa be ennek meg-
feleléen a munkadarab szélességét. Mindig ligyeljen
arra, hogy a munkadarab falhoz csatlakozé részének
szélessége egyezzen meg a fal hosszaval.
» Abra47: 1.Munkadarab 2. Fal szélessége
3. Munkadarab szélessége 4. Falhoz
csatlakozo él

Mindig hasznaljon néhany munkadarabot tesztvagasok-
hoz, hogy el6zetesen ellendrizze a vagasi szoget.
Diszlécek és ivboltozatos diszlécek vagasakor a gér-
vagasi szoget és a ferdevagasi szoget az (A) tablazat
szerint allitsa be, és a (B) tablazat szerint allitsa be a
diszléceket a flirészasztal alaplemezének felsé részén.
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Bal oldali ferdevagas esetén

Jobb oldali ferdevagas esetén

(A). tablazat

1. Belsd sarok 2. Kiilsé sarok

(A). tablazat

1. Belsd sarok 2. Kils6 sarok

- Diszléc | Ferdevagasi szog Gérvagasi szog - Diszléc | Ferdevagasiszog Gérvagasi szog
hely- "5oi3g° | 4s° | s238° | 45° hely- " syge | 45 | sz3e° | 45°
zete az tipusa tipusu tipusa tipusu zete az tipusu tipusa tipusu tipusa
abran P P P P abran P P P P
Belsé (a) Bal Bal 30° Jobb Jobb Belsé (a) Jobb Jobb Jobb Jobb
sarokhoz 33,9° 31,6° 35,3° sarokhoz 33,9° 30° 31,6° 35,3°
(b) Bal Bal (b) Bal Bal
Kilsé (c) 318 353 Kilsé (c) 316 353
sarokhoz | ) Jobb | Jobb sarokhoz [ ) Jobb | Jobb
31,6° 35,3° 31,6° 35,3°
(B). tablazat (B). tablazat
- Diszléc Adiszléc Befejezett - Diszléc Adiszléc Befejezett
helyzete az | vezetéléchez | munkadarab helyzete az | vezetéléchez | munkadarab
abran illesztett abran illesztett
széle széle
Belsé (a) A mennyezet- | A befejezett Bels6 (a) Afallal érint- | A befejezett
sarokhoz tel érintkezé munkadarab sarokhoz kez6 szélt a munkadarab
széltaveze- | aflirészlap vezet6léchez | a tarcsa jobb
téléchez kell | bal oldalan kell igazitani. | oldalan lesz.
igazitani. lesz. ®) Amennyezet-
(b) Afallal érint- . tel érintkez6 .
Kiilsd kez6 szélt a A befeiezett KU|SEh © szélt a veze- AbeLeJZZGIL
uri?h - © vezetbléchez m skejng b sarokhoz téléchez kell m:mr a E:)r;
sarokno kell igazitani. | Munxadara igazitani. | 2'arcsa
a flrészlap oldalan lesz.
(d) A mennyezet- | jobb oldalan (d) Afallal érint-
tel érintkezd lesz. kezé szélt a
szélt a veze- vezetdléchez
téléchez kell kell igazitani.
igazitani. Példa:
Példa: 52/38° tipusu diszléc vagasa az &bra (a) pozicidja

52/38° tipusu diszléc vagasa az abra (a) pozicidja

szerint:

. Doéntse meg a flirészlapot és rogzitse a ferdeva-
gasi szdget 33,9° BAL allasban.

. A gérvagasi szoget dllitsa 31,6° JOBB értékre, és

régzitse.

. Tegye a diszlécet a széles hatoldali (rejtett)
felliletével lefelé a forgdasztalra ugy, hogy a

MENNEZETTEL ERINTKEZO SZELE a vezetolé-

chez illeszkedjen a flirészen.

. A vagas utan a hasznalhaté munkadarab mindig a

flirészlap BAL oldalan lesz.

szerint:

. Doéntse meg a tarcsat, és rogzitse a ferdevagasi
szoget 33,9° JOBB allasban.

. A gérvagasi szoget allitsa 31,6° JOBB értékre, és
régzitse.

. Tegye a diszlécet a széles hatoldali (rejtett) felt-
letével lefelé a forgdasztalra ugy, hogy a FALLAL
ERINTKEZO SZELE illeszkedjen a vezetéléchez
a flrészen.

. Avégas utan a hasznalhato, befejezett munkada-
rab mindig a tarcsa JOBB oldalan lesz.
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Diszléciitk6z6
Opciondlis kiegészitok
Adiszléclitkozdk a diszlécek kdnnyebb vagasat teszik

lehet6vé, a flrésztarcsa megdontése nélkiil. Ezeket az
abrakon lathaté mdédon szerelje fel a forgdasztalra.

Jobb oldali 45°-os gérvagasi sz6g esetén
» Abra48: 1.B diszlécltk6z6 2. J diszléclitk6zd
3. Forgobasztal 4. Vezetdléc

Bal oldali 45°-os gérvagasi sz6g esetén
» Abra49: 1.B diszléciitkdzd 2. J diszléclitkdzd
3. Forgodasztal 4. Vezetdléc

Az abran lathaté moédon illessze a diszléc

FALLAL ERINTKEZO SZELET a vezetéléchez, a
MENNYEZETTEL ERINTKEZO SZELET pedig a disz-
léclitk6z6khoz. A diszlécuitkdzbket a diszléc méretének
megfeleléen allitsa be. A diszléclitkoz6k rogzitéséhez
hlizza meg a csavarokat. A gérvagasi szogeket lasd a
(C) téblazatban.

» Abra50: 1. Vezetéléc 2. Diszléciitkdzd

R ) M
1 2
1. Belsd sarok 2. Kiils6 sarok
(C) tablazat
- Diszléc Gérvagasi Befejezett
helyzete az sz6g munkadarab
abran
Bels6 (a) Jobb 45° Ovja a tarcsa
sarokhoz jobb oldalat
(b) Bal 45° Ovja a tarcsa
bal oldalat
Kiilsd (c) Ovja a tarcsa
sarokhoz jobb oldalat
(d) Jobb 45° Ovja a tarcsa
bal oldalat

Sajtolt aluminium vagasa

» Abra51: 1.Befogé 2. Tavtarté témb 3. Vezetéléc
4. Sajtolt aluminium idom 5. Tavtart6 témb

A sajtolt aluminium régzitésekor hasznalja a tavtarté
tdmboket vagy hulladékdarabokat az aluminium defor-
malodasanak elkeriiléséhez az abranak megfelel
maodon. A sajtolt aluminium vagasakor hasznaljon
kendanyagot az aluminium felhalmozédasanak elkeri-
lésére a flrészlapon.

AFIGYELMEZTETES: Soha ne prébaljon vas-
tag vagy kor keresztmetszetii aluminiumidomokat
vagni. A vastag vagy kor keresztmetszeti alumini-
umidomok megfeleld rogzitése bonyolult, a vagas
soran meglazulhatnak, ami az uralom elvesztéséhez
és sulyos személyi sériilésekhez vezethet.

Hornyolas

AFIGYELMEZTETES: Ne kisérelje meg az ilyen
vagast szélesebb vagy horonyvago lappal. A szé-
lesebb vagy horonyvagé lappal torténé horonyvagas
varatlan vagasi eredményekhez és visszarigashoz
vezethet, ami sulyos személyi sérllésekkel jarhat.

AFIGYELMEZTETES: Ugyeljen ra, hogy visz-
szaallitsa az litkoz6kart az eredeti pozicioba ha
nem végez hornyolast. Az (itk6z6 karjanak nem
megfeleld helyzetében megkisérelt vagas varatlan
vagasi eredményekhez és visszarigashoz vezethet,
ami sulyos személyi sériilésekkel jarhat.

A horonyvagashoz kdvesse az alabbi lépéseket:

1. Allitsa be a flirészlap also pozicisjat a csavarral és
az Utkdzbvel a vagasi mélység korlatozasahoz. Lasd az
,Utkdzokar" részben.

2. Afirészlap als¢ pozicidjanak beallitasa utan par-
huzamos hornyokat vaghat széltében a munkadarabba
csuszo(tolo)vagassal.

» Abra52: 1. Hornyolas flrészlappal

3. Tavolitsa el a munkadarab hornyok koz6tti részét
egy vésdvel.

A szerszam szdllitasa

Szallitas el6tt huzza ki a gérvagét, és régzitsen min-
den mozgathaté alkatrészt. Mindig gy6z8djoén meg a
koévetkezokrol:

. A szerszam ki van huzva.

. Akocsi 0°-os ferdevagasi szogben van, és rog-
zitve van.

. Akocsi le van engedve, és rogzitve van.

. Akocsi Utk6zésig a vezetbléchez van tolva, és
régzitve van.

. A forgoasztal jobb oldali gérvagasi szégben van,
és rogzitve van.

. Atartok el vannak téve, és rogzitve vannak.

A szerszamot az alaplemez két oldalanal fogva, az

abran lathaté modon szallitsa.

» Abra53

AFIGYELMEZTETES: A kocsi emeléséhez tar-
tozo rogzitoszeg csak szallitaskor és tarolaskor
hasznalhato, vagasi miiveletek soran nem. A rég-
zit6csap vagasi miveletek soran torténd hasznalata a
flirésztarcsa varatlan mozgasahoz és visszarugashoz
vezethet, ami sulyos személyi sériilésekkel jarhat.

A\VIGYAZAT: A szerszam szallitasa elétt mindig
rogzitsen minden mozgé alkatrészt. Ha a szer-
szam egyes részei a szallitas soran elmozdulnak
vagy elcsusznak, a szerszam kibillenhet az egyensu-
lyabol, ami személyi sérllésekhez vezethet.
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KARBANTARTAS

AFIGYELMEZTETES: Mielétt a vizsgalatahoz
vagy karbantartasahoz kezdene, mindig bizonyo-
sodjon meg arrél, hogy a szerszamot kikapcsolta
és a halézatrol lecsatlakoztatta. Ennek elmulasz-
tasa véletlen beindulas esetén sulyos személyi séri-
|ésekkel jarhat.

AFIGYELMEZTETES: Mindig iigyeljen ra,
hogy a fiirészlap éles és tiszta legyen a legjobb
és legbiztonsagosabb teljesitmény érdekében. A
tompa és/vagy szennyezett flirészlap visszarugast
okozhat, ami sulyos személyi sériilésekkel jarhat.

MEGJEGYZES: Soha ne hasznaljon gazolajt,
benzint, higitot, alkoholt vagy hasonlé anyagokat.
Ezek elszinez6dést, alakvesztést vagy repedést
okozhatnak.

A vagasi szog beallitasa
Ezt a szerszamot a gyarban gondosan beallitottak és
beigazitottak, de a durva banasmaod kihathat a bealli-

tasokra. Ha a szerszam nincs megfeleléen beallitva,
végezze el a kdvetkezoket:

Gérvagasi szog
Engedie le teljesen a fogantyut, és a rogzitészeg segit-
ségével rogzitse leengedett pozicidban. Tolja a kocsit a
vezet6léc felé. Lazitsa ki a mutatot és a gérvagasi szog
skalajat rogzité markolatot és a csavarokat.
» Abra54: 1.Csavar a mutaton 2. Csavarok a gérva-
gasi szog skalajan 3. Gérvago skala
Az (itk6z6 funkcid segitségével dllitsa a forgoasztalt
0°-0s helyzetbe. Allitsa merdlegesre a tarcsat a vezetsléc
lapjaval egy haromszdgvonalzé vagy egy acélderékszog
segitségével. A merdleges helyzet megtartasa mellett
huzza meg a csavarokat a gérvagasi szog skalajan.
Ezutan ugy allitsa be a (jobb és bal oldali) mutatokat,
hogy a 0°-os szogre mutassanak a gérvagasi szog skala-
jan, majd huzza meg a mutatékon talalhaté csavarokat.
» Abra55: 1.Haromszdgvonalzé

Ferdevagasi szog
0°-os ferdevagasi szog

Tolja a kocsit a vezetéléc felé, majd tiltsa le a csuszo
mozgasat a rogzitészeg segitségével. Engedje le tel-
jesen a fogantyut, a rogzitészeg segitségével rogzitse
leengedett poziciéban, majd lazitsa ki a gombot. A
tarcsa jobbra dontéséhez forgassa a 0°-os bedllitdcsa-
vart két vagy harom fordulattal az 6ramutato jarasaval
ellentétes iranyba.

» Abra56: 1.0°-o0s beallitdcsavar 2. Csavar

Gondosan allitsa merélegesre a tarcsa oldalat a
forgdasztal felsé fellletével egy haromszdgvonalzo,
acélderékszog stb. segitségével ugy, hogy a 0°-os beal-
litdcsavart az dramutaté jarasaval megegyez6 iranyba
mozgatja. Majd a beallitott 0°-o0s sz6g roégzitéséhez
szorosan hlizza meg a gombot.
» Abra57: 1.Haromszoégvonalzo 2. Fiirésztarcsa 3. A
forgdasztal felsé lapja
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Még egyszer ellenérizze, hogy a tarcsa oldala meréle-
ges-e a forgoasztal felsé lapjara. Lazitsa meg a muta-
tén taldlhaté csavart. Ugy allitsa be a mutatét, hogy az
a ferdevagasi sz6g skalajan a 0°-os szégre mutasson,
majd huzza meg a csavart.

45°-o0s ferdevagasi szog

MEGJEGYZES: A 45°-0s ferdevagasi szég beal-
litasa el6tt fejezze be a 0°-os ferdevagasi szog
bedllitasat.

Lazitsa ki a gombot, majd dontse teljesen abba az
iranyba a kocsit, amelyik iranyt ellenérizni szeretné.
Ellenérizze, hogy a mutatd a 45°-o0s szdgre mutat-e a
ferdevagasi szdg skalajan.

» Abra58

Ha a mutaté nem a 45°-os szdgre mutat, igazitsa azt a

45°-0s sz6ghoz ugy, hogy elforgatja a beallitécsavart a

ferdevagasi sz6g skaldjanak masik oldalan.

» Abra59: 1.45°0s szdg bal oldali beallitécsavarja
2. 45°-0s szdg jobb oldali beallitécsavarja

A lézervonal helyzetének beallitasa

Csak az LS1019L tipus esetében

AFIGYELMEZTETES: A szerszam legyen
bedugva a lézervonal beallitasa kdzben. Ugyeljen
ra, hogy a beallitas kozben ne kapcsolja be a szer-
szamot. A gép véletlen beindulasa sulyos személyi
sérllésekkel jarhat.

AVIGYAZAT: Soha ne nézzen kozvetleniil a
lézersugarba. A kdzvetlenil a szemét éré lézersugar
sulyos szemkarosodast okozhat.

MEGJEGYZES: A pontosség érdekében rend-
szeresen ellendrizze a lézervonal helyzetét.

MEGJEGYZES: Ugyeljen a szerszamot éré
behatasokra. Ezek a |ézervonal elallitodasat vagy
a lézer sérllését okozhatjak, és csokkenthetik az
élettartamat.

MEGJEGYZES: A \ézeregység barmilyen meg-
hibasodasa esetén a szerszamot hivatalos Makita
szervizk6zpontban javittassa meg.

Alézervonal mozgatasi tartomanyat a két oldalon
talalhaté tartomanybeallité csavarok hatarozzak meg.
Alézervonal helyzetének modositasahoz a kdvetkezd
miveleteket végezze el.

1.  Aramtalanitsa a szerszamot.

2. Rajzoljon egy vagasi vonalat a munkadarabra,
majd tegye azt a forgdasztalra. Még ne régzitse a mun-
kadarabot satuval vagy mas rogzitéeszkozzel.

3. Engedje le a fogantyut, majd igazitsa a vagasi
vonalat a flrésztarcsahoz.

4. Allitsa vissza a fogantyUt az eredeti helyzetébe,
majd rogzitse a munkadarabot a fligg6leges satuval,
igy a munkadarab nem mozdul el a beallitott helyzetbdl.

5. Helyezze aram alé a szerszamot, és kapcsolja be
alézert.
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6. Lazitsa ki a bedllitécsavart. Ha a tarcsatol tavo-
labb szeretné mozgatni a Iézervonalat, forgassa a
tartomanybeallité csavarokat az 6ramutaté jarasaval
ellentétes irdnyba. Ha a tarcsahoz kozelebb szeretné
mozgatni a lézervonalat, forgassa a tartomanybeallitd
csavarokat az 6ramutato jarasaval megegyez6 iranyba.

A lézervonal beallitasa a tarcsa bal oldalan

» Abra60: 1. Beallitocsavar 2. Tartomanybeallitd
csavar 3. Imbuszkulcs 4. Lézervonal
5. Flrésztarcsa

A lézervonal beallitasa a tarcsa jobb oldalan

» Abra61: 1. Beallitocsavar 2. Tartomanybeallitd
csavar 3. Imbuszkulcs 4. Lézervonal
5. Flrésztarcsa

7. Csusztassa a bedllitécsavart abba a helyzetbe,
ahol a lézervonal a vagasi vonalhoz ér, majd huzza
meg.

MEGJEGYZES: A lézervonal mozgatasi tartomanya
gyarilag ugy van beallitva, hogy az 1 mm-re (0,04"-re)
legyen a tarcsa oldalfelliletétdl.

A lézerlencse tisztitasa

Csak az LS1019L tipus esetében

Alézerfény nehezebben lathatd, ha a lézerlencse
beszennyezddott. Rendszeresen tisztitsa meg a
lézerlencsét.
» Abra62:

Aramtalanitsa a szefsza’mot. Lazitsa ki a csavart, majd
vegye ki a lencsét. Ovatosan tisztitsa meg a lencsét egy
nedves, puha ruhaanyaggal.

MEGJEGYZES: Ne tavolitsa el a lencsét régzité
csavart. Ha nem tudja kivenni a lencsét, lazitsa ki
még jobban a csavart.

MEGJEGYZES: Ne hasznaljon oldészere-
ket vagy barmilyen kéolajalapu tisztitéoszert a
lencsén.

A szénkefék cseréje

» Abra63: 1.Hatarjelzés

Rendszeresen vegye ki, és ellendrizze a szénkeféket.
Cserélje ki azokat, ha a hatarjeldlésig lekoptak. Tartsa
tisztan a szénkeféket, és biztositsa, hogy szabadon
mozoghassanak tartéjukban. Mindkét szénkefét egy-
szerre cserélje ki. Hasznaljon egyforma szénkeféket.
Csavarhuzé segitségével tavolitsa el a kefetartd sapka-
kat. Vegye ki a kopott szénkeféket, tegye be az Ujakat
és helyezze vissza a kefetarté sapkakat.

» Abra64: 1. Kefetarté sapka

A szénkefék cseréje utan dugja be a szerszamot, majd
jarassa be a szénkeféket ugy, hogy a szerszamot koril-
beldil 10 percig Uresjaraton mikddteti. Ezutan elle-
ndrizze a szerszamgép mikodését és az elektromos
féket a kapcsolégomb felengedésekor. Ha az elektro-
mos fék nem miikédik megfeleléen, javittassa meg a
szerszamgépet egy Makita szervizkdzpontban.

1. Csavar 2. Lencse
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A hasznalat utan

A hasznalatot kdvetden tordlje le a szerszamhoz tapadt
forgacsot és a flirészport egy térléruhaval vagy mas
szOvetdarabbal. A flirészlapvédét tartsa tisztan, a
,Flrészlap védéburkolata" fejezetben leirtaknak meg-
feleléen. Kenje meg a csuszé alkatrészeket gépolajjal,
hogy ne rozsdasodjanak.

Atermék BIZTONSAGANAK és
MEGBIZHATOSAGANAK fenntartasa érdekében a
javitasokat és mas karbantartasokat vagy beallitasokat
a Makita hivatalos vagy gyari szervizkdzpontjaban

kell elvégezni, mindig csak Makita cserealkatrészeket
hasznalva.

OPCIONALIS

KIEGESZITOK

AFIGYELMEZTETES: A kézikényvben ismer-
tetett Makita szerszamgéphez a kovetkez6 Makita
kiegészitok vagy tartozékok hasznalata javasolt.
Barmilyen mas kiegészitd vagy tartozék hasznalata
sulyos személyi sériiléshez vezethet.

AFIGYELMEZTETES: A Makita kiegészito
vagy tartozék csak a tervezett célra hasznalhato.
A kiegészitd vagy tartozék nem megfelel6 médon tor-
ténd hasznalata sulyos személyi sériiléshez vezethet.

Ha barmilyen segitségre vagy tovabbi informaciokra
van sziiksége ezekkel a tartozékokkal kapcsolatban,
keresse fel a helyi Makita Szervizk6zpontot.

. Acél- és karbidveégl flrésztarcsak

. Flggbleges satu

. Vizszintes satu

. Diszléclitk6z6-készlet

. Porzsak

. Haromszogvonalzé

. Imbuszkulcs

. Imbuszkulcs (az LS1019L tipushoz)
MEGJEGYZES: A listan felsorolt néhany kiegészité
megtalalhat6 az eszk6z csomagolasaban standard
kiegészitéként. Ezek orszagonként eltéréek lehetnek.

MAGYAR



SLOVENCINA (Originalny navod)

TECHNICKE SPECIFIKACIE

Model:

LS1019 | Ls1019L

Priemer Cepele Eurépske krajiny

260 mm

Iné nez eurdpske krajiny

255 mm - 260 mm

Priemer otvoru Eurépske krajiny 30 mm
Iné nez eurdpske krajiny 25,4 mm
Max. $irka rezu ¢epele pily 3,2mm

Max. uhol zrezania

Pravy 60°, Lavy 60°

Max. uhol skosenia

Pravy 48°, Lavy 48°

Otacky naprazdno (ot/min)

3200 min”

Typ lasera

- Cerveny laser 650 nm, Max
vystupny vykon < 1.6mW
( Trieda lasera 2M )

Rozmery (D x S x V)

805 mm x 644 mm x 660 mm

Cista hmotnost

26,1 kg 26,3 kg

Rezné kapacity (V x §)

Uhol zrezania

Uhol skosenia

45° (Favy) 0

45° (pravy)

0°

42 mm x 310 mm
58 mm x 279mm

29 mmx 310 mm
43 mm x 279 mm

68 mm x 310 mm
91 mmx 279 mm

45° (pravy aj lavy)

42 mmx 218 mm
58 mm x 197 mm

29 mmx 218 mm
43 mm x 197 mm

68 mm x 218 mm
91 mm x 197 mm

60° (pravy aj lavy)

68 mm x 155 mm -
91 mm x 139 mm

Rezné kapacity pri $pecialnych rezoch

(pri pouzivani horizontalneho zveraka)

Typ rezu Rezna kapacita
Okrasna lista s korunou typu 45° 168 mm
(pri pouzivani zarazky pre okrasné listy s korunou)
Zakladna doska 133 mm

. Vzhladom na neustaly vyskum a vyvoj podliehaju technické udaje uvedené v tomto dokumente zmenam bez

upozornenia.
. Technické udaje sa mézu pre rézne krajiny lisit.
Hmotnost podla postupu EPTA 01/2014

Symboly

NizSie su uvedené symboly, s ktorymi sa mdzete

stretnat’ pri pouziti nastroja. Je délezité, aby ste poznali

ich vyznam, skér nez za¢nete pracovat.

Preditajte si navod na obsluhu.

DVOJITA IZOLACIA

Aby nedoslo k poraneniu odletujicimi
@@ ulomkami, pilu po vykonani rezu este
podrzte hlavou nadol, kym sa ¢epel tplne
nezastavi.

7 e

Ked vykonavate posuvny rez, najskér Uplne
potiahnite rdm nastroja smerom k sebe, potom
ho potlacte smerom k ochrannému vodidlu.

®

Nepriblizujte k Eepeli ruku ¢i prsty.

A

Nikdy sa nepozerajte do laserového luca.
Priamy laserovy 1U¢ mdZe poskodit vase
odi.

)54

Len pre Staty EU

Nevyhadzujte elektrické zariadenia do
komunalneho odpadu! Podla eurépskej
smernice o nakladani s pouzitymi elek-
trickymi a elektronickymi zariadeniami a
zodpovedajucich ustanoveni pravnych pred-
pisov jednotlivych krajin je nutné elektrické
zariadenia po skonéeni ich Zivotnosti triedit’
a odovzdat na zberné miesto vykonavajuce
environmentalne kompatibilné recyklovanie.
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Urcené pouzitie

Tento nastroj je ur€eny na presné priame rezanie a
zrezavacie rezanie dreva. Pri pouZziti prisluSnych ¢epeli
pily je mozné pilit aj hlinik.

Napajanie

Nastroj sa méze pripojit len k zodpovedajucemu zdroju s
napatim rovnakym, aké je uvedené na typovom $titku, a
moze pracovat len s jednofazovym striedavym napatim.
Nastroj je vybaveny dvojitou izolaciou, a preto sa mdze pou-
Zivat pri zapojeni do zasuviek bez uzemnovacieho vodica.

Typicka hladina akustického tlaku zataze A uréena
podra Standardu EN62841:

Model LS1019

Uroveri akustického tlaku (L,a) : 91 dB (A)

Uroven akustického tlaku (Ly,) : 101 dB (A)
Odchylka (K): 3 dB (A)

Model LS1019L

Uroveti akustického tlaku (Loa) : 91 dB (A)

Urover akustického tlaku (Lya) : 101 dB (A)
Odchylka (K): 3 dB (A)

| AVAROVANIE: Pouzivajte ochranu sluchu.

Vibracie

Celkova hodnota vibracii (trojosovy vektorovy sucet)
ur¢end podfa Standardu EN62841:

Model LS1019

Emisie vibracii (ay) : 2,5 m/s* alebo menej

Odchylka (K): 1,5 m/s

Model LS1019L

Emisie vibracii (an) : 2,5 m/s® alebo menej

Odchylka (K): 1,5 m/s

POZNAMKA: Deklarovana hodnota emisii vibracii
bola merana podla Standardnej skisobnej metody

a mdze sa pouzit na porovnanie jedného nastroja s
druhym.

POZNAMKA: Deklarovana hodnota emisii vibracii sa
moze pouzit aj na predbezné posudenie vystavenia
ich a¢inkom.

A\VAROVANIE: Emisie vibracii pocas skutotného
pouzivania elektrického nastroja sa mozu odliSovat’
od deklarovanej hodnoty emisii vibracii, a to v zavis-
losti od spdsobov pouzivania naradia.

A\ VAROVANIE: Nezabudnite oznagit bezpet-
nostné opatrenia s cielom chranit obsluhu, a to tie,
ktoré sa zakladaju na odhade vystavenia u¢inkom

v ramci realnych podmienok pouzivania (bertc do
uvahy vsetky sucasti prevadzkového cyklu, ako su
doby, kedy je nastroj vypnuty a kedy bezi bez zataze-
nia, ako dodatok k dobe zapnutia).

Vyhlasenie o zhode ES

Len pre krajiny Eurépy

Vyhlasenie o zhode ES sa nachadza v prilohe A tohto
navodu na obsluhu.

BEZPECNOSTNE
VAROVANIA

Vseobecné bezpeénostné predpisy
pre elektrické nastroje

AVAROVANIE: Prestudujte si véetky bezpec-
nostné varovania, pokyny, vyobrazenia a tech-
nické Specifikacie uréené pre tento elektricky
nastroj. Pri nedodrzani vSetkych nizSie uvedenych
pokynov méze dojst k Urazu elektrickym prudom,
poziaru alebo vaznemu zraneniu.

Vsetky vystrahy a pokyny si
odlozte pre pripad potreby v
budicnosti.

Pojem ,elektricky nastroj“ sa vo vystrahach vztahuje na
elektricky napajané elektrické nastroje (s kablom) alebo
batériou napajané elektrické nastroje (bez kabla).

Bezpecénostné instrukcie pre pily na
zrezavanie

1. Pily na zrezavanie s uréené na rezanie pro-
duktov z dreva a pribuznych materialov, nie je
mozné ich pouzit' s abrazivnymi rozbrusova-
cimi kotu€émi na rezanie Zzeleznych materialov,
ako su pasoviny, tyce, svorniky, atd’. Abrazivny
prach spdsobuje zaseknutie pohyblivych sucasti,
ako napriklad spodného krytu. Iskry z abrazivneho
rezania spalia spodny kryt, vlozku zarezu a iné
plastové Casti.

2.  Ked je to mozné, pouzivajte na podporu
obrobku svorky. Ak obrobok podopierate
rukou, musite ruku vzdy drzat’ aspoin 100 mm
od kazdej strany cepele pily. Tuto pilu nepou-
zivajte na rezanie kusov, ktoré su prilis malé,
aby sa dali bezpecéne prichytit’ alebo pridrzat’
rukou. Ak mate ruku polozenu prili$ blizko pri
Cepeli pily, je tu zvySené riziko zranenia od kon-
taktu s ¢epelou.

3. Obrobok musi byt stabilny a uchyteny alebo
pridrzany aj o vodidlo aj o stol. Obrobok nepri-
blizujte k ¢epeli, ani ho v Ziadnom pripade
nerezte ,,volnou rukou®. Nepripevnené alebo
pohyblivé obrobky mézu byt vymrstené vysokou
rychlostou a spdsobit zranenie.

4.  Pilu pretlacte cez obrobok. Pilu cez obrobok
net'ahajte. Rez urobite zdvihnutim hlavy pily
a jej pritiahnutim ponad obrobok bez pilenia,
spustenim motora, stlacenim hlavy pily dole
a pretla¢enim pily cez obrobok. Pilenie taha-
nim moze spobsobit, Ze Cepel pily sa po povrchu
obrobku odrazi a silno vymrsti montazny celok
Eepele smerom k obsluhe.

5. Nikdy si nedavajte ruku nad uréenu liniu reza-
nia ani pred ani za ¢epel'ou pily. Podopierat’
obrobok so skrizenymi rukami, t.j. drzat’ obrobok
vpravo od ¢epele pily lavou rukou alebo naopak je
velmi nebezpecné.

» Obr.1
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10.

1.

12.

13.

14.

15.

16.

Kym sa cepel toci, nesiahajte za okrajové
vodidlo ani jednou rukou blizSie nez 100 mm

z lubovolnej strany ¢epele pily ak chcete
odstranit’ drevené odrezky, ani z iného dévodu.
Blizkost rotujucej ¢epele pily k vasej ruke nemusi
byt zjavna a mézete sa vazne zranit.

Pred rezanim si svoj obrobok poriadne prezrite.
Ak je obrobok ohnuty alebo zdeformovany,
upnite ho vonkajSou ohnutou stranou smerom
k okrajovému vodidlu. Vzdy sa uistite, ze medzi
obrobkom, vodidlom a stolom pozdii linie rezu
nie je medzera. Ohnuté alebo skrutené obrobky
sa m6zu zvrtnut alebo posundt a mézu sa pocas
rezania prichytit na ota€ajucu sa cepel pily. V
obrobku by nemali byt klince ani cudzie predmety.
Pilu nepouzivajte dovtedy, kym stol nie je Cisty
od vsetkych nastrojov, drevenych odrezkov,
atd’., a nezostane tam iba obrobok. Malé ulomky
alebo volné kusky dreva alebo iné objekty, ak
pridu do kontaktu s rotujucim pilovym kotd¢om,
moéZzu byt vymrstené vysokou rychlostou.
Sucasne rezte iba jeden obrobok. Viacero
obrobkov na sebe nie je mozné primerane upnut
alebo podopriet' a m6zu sa na ¢epel pocas pilenia
prichytit’ alebo posunut.

Pred pouzitim sa uistite, Ze pila na zrezavanie
je namontovana alebo umiestnena na rovhom,
pevhom pracovnhom povrchu. Rovny a pevny
pracovny povrch znizuje riziko, Ze sa pila na zre-
zavanie stane nestabilnou.

Svoju pracu planujte. Zakazdym, ked’ zmenite
nastavenie uhla skosenia alebo uhla pily na
zrezavanie, uistite sa, Ze nastavitel'né vodidlo
je nastavené spravne na podopretie obrobku a
nebude zasahovat’ do ¢epele ani ochranného
systému. Bez zapnutia nastroja a bez obrobku na
stole pohnite €epel pily po drahe uplného simu-
lovaného rezu a presvedcte sa, Ze nedochadza k
nijakej interferencii s €epelou ani nehrozi nebez-
pecenstvo rozrezania vodidla.

Pre obrobok, ktory je Sirsi alebo dIhsi nez
povrch stola zaistite adekvatnu podporu, ako
napriklad rozsirenie stola, podpery na pilenie,
atd’. Obrobky dlhsie alebo $irSie nez pila na zreza-
vanie sa m6zu prevrhnut v pripade, Ze nie su bez-
pecne podopreté. Ak sa odpileny kus alebo obrobok
prevrhne, méze dojst k zdvihnutiu spodného krytu,
alebo k jeho vymrsteniu otacajucou sa ¢epelou.
Ako nahradu za rozsirenie stola alebo ako
pridavni podporu nepouzivajte int osobu.
Nestabilna opora obrobku méze sposobit, Ze sa
Cepel zasekne, alebo sa obrobok pocas rezania
posunie, ¢o mdze spdsobit vaSe a pomocnikove
vtiahnutie pod rotujucu Eepel.

Odrezany kus sa nesmie zaseknut’ ani zatlacit'
fubovolnym spésobom do rotujucej ¢epele pily.
Ak je odrezany kus obmedzeny pomocou zardZzok na
dizku, mdze sa zaseknut o &epel a prudko vymrstit.
Na spravnu oporu okrihleho materialu, ako st
tyce alebo potrubia, vzdy pouzivajte upon alebo
uchyt. Ty¢e maju poc€as rezania tendenciu otacat
sa, o moze spdsobit, Ze sa Cepel ,zasekne“ a
vtiahne vam obrobok aj s rukou pod &epel.

Pred kontaktom s obrobkom nechajte ¢epel
rozbehnut' na pInua rychlost’. Znizi sa tak riziko
vymrstenia obrobku.

18.

19.

20.

21.

22.

23.

Ak sa obrobok alebo ¢epel zasekne, pilu na
zrezavanie vypnite. Pockajte, kym sa vSetky
pohyblivé ¢asti zastavia a odpojte zastréku

od napajacieho zdroja alebo vyberte batériu.
Potom sa snazte zaseknuty material uvolnit'.
Ak by ste pokracovali v pileni so zaseknutym
obrobkom, mohlo by to spdsobit’ stratu kontroly
alebo poskodenie pily na zrezavanie.

Po dokonceni rezu uvolnite vypinac, pridrzte
hlavu pily dole a pockajte pred odstranenim
odrezku, kym €epel nezastane. Siahanie rukou
do blizkosti dobiehajucej ¢epele je nebezpecné.
Ked robite netiplny rez, alebo ked’ uvolfiujete vypina¢
predtym, nez je hlava pily v Giplne dolnej polohe, drzte
drzadlo pevne. Brzdenie pily mdze spdsobit, Ze hlavu
pily néhle stiahne nadol, ¢o spdsobuje riziko poranenia.
Pouzivajte cepel pily len s takym priemerom, aky
je vyznaceny na nastroji alebo aky je uvedeny v
navode. Pouzivanie Cepele nespravnej velkosti méze
negativne ovplyvnit spravnu ochranu ¢epele alebo
¢innost krytu, v dosledku ¢oho hrozi zranenie osdb.
Pouzivajte len ¢epele pily s vyznaéenou maxi-
malnou rychlost'ou, ktora sa rovna alebo je
vyssia ako rychlost’ vyznaéena na nastroji.
Pilu pouzivajte len na rezanie dreva, hlinika a
podobnych materialov.

Len pre krajiny Eurépy

Vzdy pouzivajte ¢epef, ktora zodpoveda norme EN847-1.

Dalsie instrukcie

1.

Zaistite dieliiu pomocou zamkov, aby sa do nej
nedostali deti.

Na nastroj nikdy nestupajte. Ak by sa nastroj pre-
vrhol, alebo ak by do$lo k nechcenému kontaktu so
secénym naradim, mohlo by déjst k vaZznemu zraneniu.
Nastroj nikdy nenechavajte bezat’ bez dozoru.
Vypinajte napajanie. Od nastroja nikdy neod-
chadzajte, kym uplne nezastane.

Nepouzivajte pilu bez nasadenych chranicov.
Pred kazdym pouzitim skontrolujte, €i je chra-
ni¢ ¢epele spravne uzavrety. Pilu nepouzivajte,
ak sa chrani¢ ¢epele nepohybuje volne a
nezatvara sa ihned’. Nikdy neupinajte ani neu-
vézujte chrani¢ cepele v otvorenej polohe.
Ruky drzte mimo drahy cepele pily. Vyhnite sa
kontaktu so zastavujucou ¢epelou. Aj to moze
sposobit zavazné poranenie.

Nikdy neupinajte ani neuvézujte chranic¢ ¢epele
v otvorenej polohe.

Aby ste znizili riziko poranenia, vrat'te po kaz-
dom reze vozik uplne dozadu.

Pred prenasanim nastroja vzdy zaistite vSetky
jeho pohyblivé casti.

Kolik zarazky, ktory zaist'uje reznu hlavu, sluzi
len na ucely prenasania a skladovania, nie na
akékol'vek ukony rezania.

Pred pracou dékladne skontrolujte, ¢i sa na
cepeli nenachadzaju praskliny alebo iné posko-
denie. Prasknutu alebo poskodenu ¢epel okam-
zite vymente. Guma a zZivica zatvrdnuté na cepeli
spomaluju pilu a zvysuju riziko spatného narazu.
Ceper udrziavajte éistu — vyberte ju z nastroja a
potom ju vycistite latkou na odstranenie gumy

a zivice, horiicou vodou alebo petrolejom. Na
Cistenie ¢epele nikdy nepouzivajte benzin.
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11. Podas kizavého rezu sa moze objavit SPATNY
NARAZ. SPATNY NARAZ sa objavuje, ked’
sa cepel zasekne pocas reznej operacie v
obrobku a ¢epel pily sa rychlo vymrsti sme-
rom k obsluhe. M6ze to mat’ za nasledok stratu
kontroly a vazne zranenie osoby. Ak sa ¢epel’
pocas reznej operacie zacne zasekavat', nepo-
kracujte v reze a okamzite pustite vypina¢.

12. Pouzivajte len priruby uréené pre tento nastroj.

13. Bud'te opatrni, aby ste neposkodili hriadel, pri-
ruby (najma montaznu plochu) alebo skrutku.
Poskodenie tychto dielov by mohlo spésobit’
narusenie cepele.

14. Skontrolujte, ¢i je rotacna zakladina bezpecne
zaistena, aby sa pocas prace nepohybovala.
Pomocou otvorov v zakladni upnite pilu ku sta-
bilnej pracovnej zakladni alebo lavici. Nastroj
NIKDY nepouzivajte tam, kde by poloha
obsluhy bola nesikovna.

15. Skor ako zapnete spinac, skontrolujte, ¢i je
poistka hriadela uvolnena.

16. Uistite sa, ze ¢epel sa v najnizSej polohe nedo-
tyka rota¢nej zakladne.

17. Pevne uchopte rukovit’. Myslite na to, ze pila
sa pri spusteni a zastaveni trochu pohne nahor
alebo nadol.

18. Skor nez zapnete spinac, skontrolujte, ¢i sa
c¢epel nedotyka obrobku.

19. Skor nez pouzijete nastroj na obrobku,
nechajte ho chvilu bezat'. Sledujte, ¢i nedo-
chadza k vibraciam alebo hadzaniu, ktoré by
mohli naznacovat’ nespravnu montaz alebo
nespravne vyvazenu cepel.

20. Ak spozorujete nie¢o nezvycéajné, okamzite
zastavte pracu.

21. NepokusSajte sa uzamknut spinac v zapnutej
polohe.

22. Vzdy pouzivajte prislusenstvo odporucané v
tomto navode. Pri pouzivani nevhodného pris-
luSenstva, napriklad brisnych kotic¢ov, moéze
dojst’ k poraneniu.

23. Niektoré materialy obsahuju chemikalie, ktoré
mozu byt toxické. Davajte pozor, aby ste ich
nevdychovali ani sa ich nedotykali. Precitajte
si bezpecnostné informacie dodavatela
materialu.

Dalsie bezpeénostné pravidla pre laser

1. LASEROVE ZIARENIE, NEPOZERAJTE
SA PRIAMO DO LUCA ALEBO PRIAMO
S OPTICKYMI PRISTROJMI, LASEROVY
VYROBOK TRIEDY 2M.

TIETO POKYNY USCHOVAJTE.

A VAROVANIE: NIKDY nepripustite, aby seba-
vedomie a dobra znalost’ vyrobku (ziskané opako-
vanym pouzivanim) nahradili presné dodrziavanie
bezpeénostnych pravidiel pri pouzivani naradia.
NESPRAVNE POUZIVANIE alebo nedodrziava-

nie bezpeénostnych zasad uvedenych v tomto
navode moze viest' k vaZnemu zraneniu.

POPIS SUCASTI

» Obr.2
1 Posuvna tycka 2 | Kolik zarazky (pre posuv 3 | Vertikalny zverak 4 | Uvoltiovacie tlacidlo (pre
vozika) uhol skosenia napravo)
5 | Drziak 6 | Rotacna zakladna 7 | Ukazovatel (pre uhol 8 | Uhlova stupnica
zrezania) zrezania
9 | Zarezova doska 10 | Puzdro cepele 11 | Nastavovacia skrutka 12 | Skrutka nastavenia roz-
(laserovej Ciary) sahu (laserovej Ciary)
13 | Chrani¢ ¢epele 14 | Gombik (uhla skosenia) 15 | Sesthranny imbusovy 16 | Nastavovacia skrutka
krac (pre doInu koncovu
polohu)
17 | Nastavovacia skrutka 18 | Rameno zarazky 19 | Blokovacia packa (rotac- | 20 | Packa uvolnenia (rotac-
(pre maximalnu rezaciu nej zakladne) nej zakladne)
kapacitu)
21 | Svorka (rotacnej - - - - - -
zakladne)
» Obr.3
1 | Spustaci spina¢ 2 | Tlacidlo odomknutia 3 | Otvor pre visiaci zamok 4 | Spinac (laserovej Giary)
5 | Hadica (na odsavanie 6 | Kolik zarazky (pre zdvih 7 | Ochranné vodidlo 8 | Ochranné vodidlo (horné
prachu) vozika) (spodné pravitko) pravitko)
9 | Vrecko na prach 10 | 0° nastavovacia skrutka 11 | Uhlova stupnica 12 | Packa uvolnenia (pre
(uhla skosenia) skosenia 48° uhol skosenia)

13 | Uzatvaracia packa (uhla 14
skosenia)

Ukazovatel (uhla
skosenia)

15 | 45° nastavovacia - -
skrutka (uhla skosenia)
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INSTALACIA
Indtalaciasvorky

Priskrutkujte rukovat so zavitom svorky k rota¢nej
zakladni.

» Obr.4: 1. Svorka 2. Rota¢na zakladra

InStalacia odsavacej hadice na

prach

Pripojte odsavaciu hadicu na prach k nastroju podla

obrazka.

Uistite sa, Ze koleno a objimka hadice spravne dolie-

haju na otvory nastroja.

» Obr.5: 1. Hadica na odsavanie prachu 2. Potrubné
koleno 3. Objimka 4. Otvor

Montaz na pracovny stol

Pri dodavke nastroja je rukovat zaistena v dolnej polohe
pomocou kolika zarazky. Ru¢ku trochu znizte, vytiah-
nite kolik zarazky a otocte ho o 90°.
» Obr.6: 1. Uzamknuta poloha 2. Odistena poloha

3. Kolik zarazky

Tento nastroj musi byt priskrutkovany Styrmi skrutkami
na rovny a stabilny povrch prostrednictvom skrutko-
vych otvoroy, ktoré sa nachadzaju v zakladni nastroja.
Poméze to zabranit jeho prevrateniu a moznému pora-
neniu osbb.

» Obr.7: 1. Skrutka

AVAROVANIE: Zabezpecte, aby sa nastroj na
podpornom povrchu nepohyboval. Pohyb pily na
zrezavanie na podpornom povrchu po¢as rezania
moze mat za nasledok stratu ovladania a vazne
zranenie osob.

OPIS FUNKCII

A VAROVANIE: Pred nastavovanim nastroja
alebo kontrolou jeho funkcie sa vzdy presvedcte,
Ze je vypnuty a vytiahnuty zo zasuvky. Ak nastroj
nevypnete a neodpojite od zasuvky, méze dojst k
vaznemu zraneniu 0s6b, zavinenému nahodnym
zapnutim.

Chranic cepele

» Obr.8: 1. Chranic¢ Cepele

Pri znizovani rukovate, sa chrani¢ ¢epele automaticky
dviha. Chrani¢ ma pruzinu, takze sa vrati do svojej
pbévodnej polohy, ked sa rez dokon¢i a rukovat sa
zdvihne.

AVAROVANIE: Nikdy nedemontujte chranié
Cepele ani pruzinu, ktora je pripojena chranicu,
ani neobmedzujte ich €innost’. Odhalena ¢epel ako
vysledok obmedzenia ¢innosti chrani¢a méze mat za
nasledok vazne poranenie os6b pocas prevadzky.

V zaujme vasej bezpecnosti vzdy udrzujte chrani¢
Eepele v dobrom stave. Akakolvek chybna €innost
chrani¢a ¢epele sa musi okamzite opravit. Skontrolujte,
¢i pruzina pracuje spravne a €i vracia chranic spat na
miesto.

AVAROVANIE: Nikdy nepouzivajte nastroj s
poskodenym alebo demontovanym chrani¢om
cepele alebo ¢epelou. Pouzivanie nastroja s posko-
denym, chybnym alebo demontovanym chrani¢om
mdze mat za nasledok vazne poranenia osob.

Ak sa priehladny chrani¢ ¢epele znecisti alebo sa nan
prilepia piliny a ¢epel a/alebo obrobok horsie vidiet,
odpojte pilu zo siete a opatrne vygistite chrani¢ pomo-
cou vlhkej handricky. Na Cistenie plastového chranic¢a
nepouzivajte rozpustadla ani istiace prostriedky
na baze benzinu, pretoze moze dojst k poskodeniu
chréanica.
Ak sa chrani¢ ¢epele zna¢ne znedistil a jeho prie-
hladnost je zhorSend, odpojte nastroj od zastréky
a pomocou dodavaného klu¢a uvolnite Sesthrannu
skrutku centralneho krytu. Sesthrannu skrutku uvolnite
otacanim proti smeru hodinovych ruci€iek a zodvihnite
chranic ¢epele a centralny kryt. S chraniCom epele v
takejto polohe mozno vykonat dékladnejSie a ucinnejsie
Cistenie. Po ukonc&eni Cistenia vykonajte postup v opac-
nom poradi a skrutku dotiahnite. Neodstrariujte pruzinu,
ktora drzi chranic¢ ¢epele. Ak sa v priebehu ¢asu alebo
kvoli vystaveniu UV svetelnému Ziareniu zmeni farba
chranica, obratte sa na servisné centrum spolo¢nosti
Makita a poziadajte o novy chrani¢. NEDEMONTUJTE
CHRANIC CEPELE ANI NEOBMEDZUJTE JEHO
CINNOST.
» Obr.9: 1. Stredny kryt 2. Sesthranny imbusovy ki
3. Chranic cepele
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Zarezové dosky

Tento nastroj je vybaveny zarezovymi doskami v
rotacnej zakladni, ktoré minimalizuju rozvlakfiovanie
vychadzajlcej strany rezu. Zarezové dosky su nasta-
vené uz pri ich vyrobe tak, aby sa ¢epel pily nedotykala
zarezovych dosiek. Pred pouzitim nastavte zarezové
dosky nasledovne:

» Obr.10: 1. Zarezova doska

» Obr.11: 1. Lavy skoseny rez 2. Rovny rez 3. Pravy
skoseny rez 4. Cepel pily 5. Zubky Cepele
6. Zarezova doska

Najprv odpojte napajanie nastroja. Uvolnite vSetky
skrutky (po 2 nalavo aj napravo) zaistite zarezové
dosky, az je mozné zarezovymi doskami stale lahko
pohybovat rukou. Upine zniZte rukovét, potom potiah-
nite a otocte kolik zarazky, aby sa rukovat uzamkla v
zniZenej polohe. Uvolnite kolik zarazky na posuvnej
ty¢i a potiahnite vozik Uplne k sebe. Nastavte zarezové
dosky tak, aby sa zarezové dosky dostali do tesného
kontaktu so stranami zubkov €epele. Utiahnite predné
skrutky (neutahujte ich velmi pevne). Potlacte vozik
smerom k ochrannému vodidlu a nastavte zarezové
dosky tak, aby sa zarezové dosky dostali do tesného
kontaktu so stranami zabkov €epele. Utiahnite zadné
skrutky (neutahujte ich velmi pevne).

Po nastaveni zarezovych dosiek uvolnite kolik zarazky a
zodvihnite rukovat. Potom pevne utiahnite vSetky skrutky.

UPOZORNENIE: Po nastaveni uhla skosenia
sa presvedcte, ze su zarezové dosky spravne
nastavené. Spravne nastavenie zarezovych dosiek
pomdze zabezpecit spravnu podporu obrobku pri
minimalizovani jeho rozvlakriovania.

Udrzovanie maximalnej rezacej

kapacity

Tento nastroj bol vo vyrobe nastaveny, aby sa zaistila maxi-
malna rezna kapacita pre 255 mm alebo 260 mm cepel pily.
Pri inStalacii novej Eepele vzdy skontrolujte polohu
dolného dorazu ¢epele a ak je to potrebné, nastavte ho
nasledujucim spdsobom:

Najprv odpojte napajanie nastroja. Otocte packu
zarazky do zapojenej polohy.

» Obr.12: 1. Packa zarazky

Posurite vozik Uplne smerom k ochrannému vodidlu
zariadenia a Uplne znizte rukovat.

Nastavte polohu epele otaéanim nastavovacej skrutky
pomocou imbusového kltu¢a. Okraj Eepele by mal zasa-
hovat mierne pod horny povrch rotacnej zakladne a tiez
siahat do bodu, v ktorom sa predna strana ochranného
vodidla stretava s hornym povrchom rota¢nej zakladne.
» Obr.13: 1. Nastavovacia skrutka

» Obr.14: 1. Vrchny okraj rotacnej zakladne 2. Okraj
¢epele 3. Ochranné vodidlo

Po odpojeni napéjania nastroja rukou otacajte cepelou

a zaroven drzte Cepel cely ¢as v Uplne spodnej polohe,

aby ste sa presvedCili, ¢i ¢epel nijako nezasahuje do

Ziadnej Casti spodnej zakladne. Znova jemne nastavte,

ak je to potrebné.

Po nastaveni vzdy vratte packu zarazky do pévodne;j

polohy.

A VAROVANIE: Po nainstalovani novej Eepele a
pri naradi odpojenom od privodu elektrickej ener-
gie sa vzdy presvedcte, Zze ¢epel sa pri uplnom
znizeni rukovate nedotyka Ziadnej ¢asti spodnej
zakladne. Ak sa ¢epel dotkne zakladne, mbéze spo-
sobit spatny naraz s désledkom vaznych poraneni
osdb.

Rameno zarazky

Poloha dolného limitu ¢epele sa da lahko nastavit
pomocou ramena zarazky. Ak ju chcete nastavit, otocte
rameno zarazky v smere Sipky tak, ako je to zobrazené
na obrazku. Otocte nastavovaciu skrutku tak, Ze sa
Cepel zastavi v pozadovanej polohe pocas uplného
znizenia rukovate.
» Obr.15: 1. Rameno zarazky 2. Nastavovacia
skrutka

Nastavenie uhla zrezania

A POZOR: Po zmene uhla zrezania vzdy zaistite
rota¢nu zakladnu pevnym utiahnutim svorky.

UPOZORNENIE: Pri otoéeni rotaénej zakladne
sa uistite, Ze ste uplne zdvihli rukovat'.

» Obr.16: 1. Blokovacia packa 2. Svorka
3. Uvoliovacia packa 4. Ukazovatel

Proti smeru hodinovych ruciciek otocte svorku a odistite
rotacnu zakladriu. Svorku otacajte za su€asného stla-
Cania packy uzamknutia, aby sa rotacna zakladna dala
otacat. Zarovnajte ukazovatel na pozadovany uhol na
stupnici a potom utiahnite svorku.

POZNAMKA: Ak uvolnovaciu packu zatladite,
mdzete rotaénou zakladfiou otacat bez stlacania
packy uzamknutia. Svorku utiahnite v pozadovanej
polohe.

Tato pila na zrezavanie ma funkciu pozitivneho zasta-
venia. MéZete rychlo nastavit 0°, 15°, 22,5°, 31,6°,
45°, a 60° pravy/lavy uhol zrezania. Ak chcete vyuzivat
tuto funkciu, otocéte rotanu zakladriu do blizkosti vami
pozadovaného uhla pozitivneho zastavenia a su¢asne
stlacajte packu uzamknutia. Potom uvolnite packu
uzamknutia a otocCte rotaénu zakladnu dopredu, kym sa
rotacna zakladna neuzamkne.

Nastavenie uhla skosenia

UPOZORNENIE: Pred nastavovanim uhla sko-
senia vzdy odstrarnte horné ochranné vodidla a
vertikalny zverak.

UPOZORNENIE: Pri zmene uhlov skosenia
dbajte na spravne polohovanie zarezovych dosiek
tak, ako je to vysvetlené v Casti ,,Zarezové dosky*“.

UPOZORNENIE: Pri naklanani &epele pily sa
uistite, Zze ste rukovat' zdvihli aplne nahor.

1. Gombik na posuvnej tycke otocte proti smeru
hodinovych rugiciek.
» Obr.17: 1. Otocny gombik

2.  Potiahnite ho a otocte uzatvaraciu packu do
polohy podla obrazka.
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» Obr.18: 1. Uzatvaracia packa

3. Nastavte ukazovatel na vami pozadovany uhol na
stupnici posunutim vozika a potom gombik utiahnite.
» Obr.19: 1. Uhlova stupnica skosenia 2. Ukazovatel

Ak chcete vozik naklonit doprava, naklorite ho najprv
trochu dol'ava a potom ho naklorite doprava za sucas-
ného stlacania uvolfiovacieho tlacidla.

» Obr.20: 1. Uvolnovacie tlacidlo

Ak robite skoseny rez s uhlom vaésim ako 45°, posurnite
vozik za su¢asného posuvania uvolfiovacej packy
smerom k prednej €asti nastroja. MézZete urobit' az 48°
skoseny rez.

» Obr.21: 1. Uvolnovacia packa

Tato pila na zrezavanie ma funkciu pozitivneho zasta-
venia. M6Zzete rychlo nastavit 22,5° a 33,9° uhol vpravo
aj vlavo. Uzatvaraciu packu nastavte do polohy podla
obrazka a vozik naklorite. Ak chcete uhol zmenit,
potiahnite uzatvaraciu packu a naklorite vozik.

» Obr.22: 1. Uzatvaracia packa

A POZOR: Po zmene uhla skosenia vzdy zaistite
gombik.

Ak chcete zamknut kizavy pohyb vozika, potlagte vozik

smerom k ochrannému vodidlu, aZz kym sa nezastavi.

Potiahnite kolik zarazky a otocte ho o 90°.

» Obr.23: 1. Odistena poloha 2. Uzamknuta poloha
3. Kolik zarazky

MA\VAROVANIE: Pred pripojenim néstroja do
zasuvky vzdy skontrolujte, ¢i spustaci spinac
funguje spravne a po uvolneni sa vrati do polohy
»OFF“ (VYP.). Spustaci spinac nestlacajte silno
bez stlacenia tlac¢idla odomknutia. V opacnom
pripade sa méze spina¢ zlomit'. Prevadzka nastroja
s nespravne fungujucim spustacim spinaéom méze
viest k strate ovladania a k vaznym poraneniam oséb.

A\VAROVANIE: NIKDY nepouzivajte nastroj

bez uplne funkéného spustacieho spinaca.
Akykolvek nastroj s nefunkénym vypinac¢om je VELMI
NEBEZPECNY a pred dal$im pouzitim musi byt
opraveny. V opa¢nom pripade moze dojst k vaznym
osobnym poraneniam.

A VAROVANIE: NIKDY neobchadzajte pouzitie
tlac¢idla odomknutia jeho prilepenim v stlacenej
polohe alebo inymi prostriedkami. Spinac¢ s vyra-
denym tlacidlom odomknutia méze spdésobit nahodné
spustenie s désledkom vaznych osobnych poraneni.

A VAROVANIE: NIKDY nepouzivajte nastroj,
ak sa spusti pri stlaceni len spustacieho spinaca
bez stlacenia tlacidla odomknutia. Vypinag, ktory
potrebuje opravu, méze spdsobit nahodné spustenie
a vazne osobné poranenie. PRED dal§im pouzitim
vratte nastroj do servisného centra Makita, kde ho
dokladne opravia.

» Obr.24: 1. Spustaci spina¢ 2. Tlacidlo odomknutia
3. Otvor pre visiaci zamok

Nastroj je vybaveny tlacidlom odomknutia, ktoré brani
nahodnému potiahnutiu spustacieho spinaca. Ak
chcete zapnut nastroj, stlacte tlacidlo odomknutia a
potiahnite spustaci spina¢. Nastroj zastavite uvolnenim
spustacieho spinaca.

Otvor v spustacom spinaci slizi na zasunutie visiaceho
zamku na uzamknutie nastroja.

AVAROVANIE: Nepouzivajte zamok s tyckou
alebo s kablom mensim ako 6,35 mm (1/4") v prie-
mere. MenSia tycka alebo kabel nemusia spravne
zablokovat nastroj v polohe vypnutia, pricom méze
dojst' k nahodnému spusteniu s désledkom vaznych
poraneni oséb.

Elektronické funkcie

Regulacia konstantnych otacok

Nastroj je vybaveny elektronickou regulaciou rychlosti,

¢o pomaha udrziavat konstantné otacky cepele aj pod

zatazou. Vdaka konstantnym otackam cepele sa dosa-
huje velmi hladky rez.

Funkcia hladkého startu

Tato funkcia umoziuje hladké spustenie nastroja obme-
dzenim kratiaceho momentu pri spusteni.

Cinnost laserového lué¢a
Pre model LS1019L iba

APOZOR: Nikdy sa nepozerajte do laserového
la€a. Priamy laserovy IU¢ mbze poskodit vase oci.

Ak chcete zapnut laserovy 1G¢, stlagte hornu polohu (1)
spinaca. Ak chcete laserovy lU¢ vypnut, stlacte vypinac
do spodnej polohy (0)

» Obr.25: 1. Vypinac lasera

Laserova Ciara sa méze nasmerovat bud na lavu alebo
pravu stranu epele pily tak, Ze otacate nastavovaciu
skrutku nasledovnym sp6sobom.

» Obr.26: 1. Nastavovacia skrutka

1. Uvolnite nastavovaciu skrutku oto€¢enim proti
smeru hodinovych ruciciek.

2. S uvolnenou nastavovacou skrutkou posurite
nastavovaciu skrutku doprava alebo dol'ava tak daleko,
ako to len ide.

3.  Pevne utiahnite nastavovaciu skrutku v polohe,
kde sa poc¢as posuvania zastavi.

POZNAMKA: Laserova &iara je nastavena z tovarne
takze jej poloha je 1 mm od bo¢ného povrchu epele
(reznej polohy).

POZNAMKA: Ked laserova &iara zoslabne a nie je ju
kvoli priamemu slneénému ziareniu vidiet, premiest-
nite pracovisko na miesto, kde je menej priameho
slne¢ného Ziarenia.

Vyrovnanie laserovej ¢iary

Zarovnajte Ciaru rezu na vaSom obrobku s laserovou
Ciarou.

» Obr.27
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A) Ked chcete ziskat spravnu velkost na lavej strane
obrobku, posurite laserovu Ciaru na lavu stranu ¢epele.
B) Ked chcete ziskat spravnu velkost na pravej strane
obrobku, posurite laserovu €iaru na pravu stranu
Cepele.

POZNAMKA: Pri zarovnavani &iary rezu s lasero-
vou ¢iarou na bocnej strane ochranného vodidla pri
zloZzenom rezani pouzite drevo naproti ochrannému
vodidlu (uhol skosenia 45° a uhol zrezania pravy 45°).

ZOSTAVENIE

A VAROVANIE: Pred vykondavanim prace na
nastroji nastroj vzdy vypnite a odpojte od privodu
elektrickej energie. Ak zabudnete vypnut nastroj a
odpojit ho zo siete m6ze to mat za nasledok vazne
poranenie os6b.

Uskladnenie Sesthranného kfuca

Ked Sesthranny kl'u¢ nepouzivate, odlozte ho podla
znazornenia na'obrézku, aby sa nestratil.
» Obr.28: 1. Sesthranny klu¢

Demontaz a montaz cepele pily

A VAROVANIE: Pred instalaciou alebo odstra-
nenim ¢epele sa vzdy uistite, Ze je nastroj vypnuty
a odpojeny od napajania. Nahodné spustenie
nastroja méze mat za nasledok vazne poranenie
osob.

A VAROVANIE: Na instalaciu alebo demonta
cepele pouzivajte vyhradne klaé spoloénosti
Makita. Ak nebudete pouzivat tento klu¢ méze to mat
za nasledok nadmerné utiahnutie alebo nedostato¢né
utiahnutie Sesthrannej skrutky s vnatornym Sesthra-
nom s doésledkom vaznych poraneni os6b.

Pri demontazi a montazi ¢epele vozik vzdy zamknite v

hornej polohe. Vozik zdvihnite a vytiahnite kolik zarazky

a otocte ho 0 90°.

» Obr.29: 1. Odistena poloha 2. Uzamknuta poloha
3. Kolik zarazky

Demontaz cepele

Uvolnite Sesthrannu skrutku, ktora zaistuje centralny

kryt, pomocou imbusového klu¢a. Zodvihnite chrani¢

Cepele a stredny kryt.

» Obr.30: 1. Stredny kryt 2. Sesthranny imbusovy
kla¢ 3. Chranic ¢epele

Stlacte poistku hriadela, ak chcete zaistit hriadel, a

pomocou imbusového klu¢a imbusovu skrutku s vnutor-

nym Sesthranom uvolnite. Potom demontuje imbusovu

skrutku s vnutornym Sesthranom, vonkajsiu prirubu a

Cepel.

» Obr.31: 1. Poistka hriadela 2. Sesthranny imbu-
sovy klU¢ 3. Imbusova skrutka s vnatornym
Sesthranom (lava) 4. Uvolnit 5. Utiahnut’

Montaz cepele

Cepel opatrne nasadte na hriadel a uistite sa, Ze smer

Sipky na povrchu ¢epele sa zhoduje so smerom Sipky

na puzdre Cepele.

» Obr.32: 1. Sipka na puzdre &epele 2. Sipka na
Cepeli

Nasadte vonkajSiu prirubu a imbusovu skrutku s vnua-
tornym Sesthranom. Imbusovu skrutku s vnatornym
Sesthranom utiahnite proti smeru hodinovych rugiciek
pomocou imbusového kltu¢a, pricom tlacte na poistku
hriadela.
» Obr.33: 1. Imbusova skrutka s vnutornym Sesthra-
nom 2. Vonkajsia priruba 3. Cepel pily
4. VVnutorna priruba 5. Hriadel 6. Krizok

UPOZORNENIE: Pri demontovani vnutornej pri-
ruby ju nezabudnite nainstalovat na hriadel tak, aby
jej vy€nelok smeroval od ¢epele. Pri nespravnom
namontovani priruby sa bude priruba triet o strojné
zariadenie.

Vratte chrani¢ cepele a stredny kryt do ich pévodne;j
polohy. Potom utiahnite skrutku so Sesthrannou hlavou
v smere hodinovych ruciciek, aby ste zaistili centralny
kryt. Odistite kolik zarazky a uvolnite vozik z hornej
polohy. Znizte rukovat, aby ste sa uistili, Ze sa chrani¢
Cepele pohybuje spravne. ESte pred rezanim sa uistite,
¢i poistka hriadela uvolnila hriadel.

A VAROVANIE: Pred namontovanim cepele na
hriadel sa vzdy uistite, Ze medzi vnutornou a von-
kajSou prirubou je nainstalovany spravny kruzok
pre hriadelovy otvor ¢epele, ktory chcete pouzit.
Pouzitie nespravneho prstenca do otvoru na hriadel
moze zapricinit nespravne namontovanie ¢epele a
sposobit pohyb Eepele a silné vibracie, ¢o mbze viest
k strate kontroly nad nastrojom pocas prace a k vaz-
nym zraneniam os0b.

Pripojenie vysavaca

Ked chcete uskuto¢nit operaciu Cistého rezu, pripojte
vysavac znacky Makita ku prachovej hubici pomocou
prednej manzety 24 (doplnkové prislu$enstvo).
» Obr.34: 1. Predna manzeta 24 2. Hadica

3. Vysavaé

Vrecko na prach

Pouzivanie vrecka na prach zabezpecuje Cistotou reza-

nia a ulahcuje zber prachu. Vrecko na prach nasadite

tak, Ze demontujete hadicu na odsavanie prachu na

nastroji a pripojite vrecko na prach.

» Obr.35: 1. Hadica na odsavanie prachu 2. Vrecko
na prach

Ak je vrecko na prach naplnené priblizne do polovice,
odstrante ho z nastroja a vytiahnite upinaci prvok.
Vyprazdnite vrecko na prach jemnym vyklepanim tak,
aby sa oddelili aj prichytené Castice, ktoré by mohli
branit v dalSom zbierani prachu.

» Obr.36: 1. Upinaci prvok
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Zaistenie obrobku

Vertikalny zverak

MA\VAROVANIE: Je nesmierne délezité, aby

ste obrobok vzdy spravne zaistili, a to pomocou
spravneho typu zveraka alebo tvarovanych korun-
kovych zarazok. V opaénom pripade moze dojst k
vaznym poraneniam os6b a k poskodeniu nastroja
alebo obrobku.

A VAROVANIE: Po vykonani rezu ¢epel az do
jej uplného zastavenia nezdvihajte. Zdvihnutie
otacajucej sa Cepele mdéze mat za nasledok vazne
poranenie os6b a poskodenie obrobku.

A VAROVANIE: Pokial rezete obrobok dih&i ako
je pracovna zakladna pily, material by ste mali po
celej jeho dizke za podpornou zakladiiou podo-
priet' a mali by ste zachovat’ rovnaku vysku uloze-
nia materialu. Spravne podoprenie obrobku poméze
predchadzat’ uviaznutiu a moznému spatnému
narazu s désledkom vaznych poraneni oséb. Pri
zaistovani obrobku sa nespoliehajte len na vertikalny
zverak al/alebo horizontalny zverak. Tenky material
ma tendenciu prehybat sa. Obrobok podoprite po
celej jeho dizke, aby ste predisli zaseknutiu depele a
moznému SPATNEMU NARAZU.

» Obr.37: 1. Podpora 2. Rota¢na zakladna

Ochranné vodidla

A VAROVANIE: Pred prevadzkovanim nastroja
sa ubezpecte, ze horné pravitko je pevne zaistené.

AVAROVANIE: Pred skosenym rezanim sa
presvedcte, ze ziadna €ast’ nastroja, hlavne ¢epel,
sa nedotyka hornych a spodnych pravitok, a to
pri uplnom znizeni a zdvihnuti rukovite v akej-
kol'vek polohe a pri pohybe vozika v ramci celej
dizky jeho pojazdu. Pokial sa nastroj alebo &epel
dotkne pravitka, méze dojst k spatnému narazu alebo
k neo¢akavanému pohybu materialu a k vaznemu
poraneniu os6b.

Material vy$si ako spodné pravitka podoprite hornymi
pravitkami. Horné pravitko zasurite do otvoru na spod-
nom pravitku a utiahnite upinaciu skrutku.
» Obr.38: 1. Horné pravitko 2. Spodné pravitko
3. Upinacia skrutka 4. Nastavovacia
skrutka

UPOZORNENIE: Spodné pravitka su pripevnené k
zakladni uz v tovarni. Spodné pravitka nedemontujte.

UPOZORNENIE: Ak je horné pravitko aj po utiah-
nuti upinacej skrutky stale volné, medzeru uzavrite
ota€anim nastavovacej skrutky. Nastavovacia skrutka
je nastavena uz v tovarni. Nie je treba ju pouzit, iba v
pripade potreby.

Ked horné pravitka nepouzivate, mdzete ich ulozit na
drziak. Na udrzanie horného pravitka na drziaku pouzite
sponu.

» Obr.39: 1. Drziak 2. Horné pravitko 3. Spona

A VAROVANIE: Pocas vietkych tikonov musi
byt obrobok pevne zaisteny oproti rotaénej zak-
ladni a ochrannému vodidlu pomocou zveraka.
Pokial nebude obrobok spravne zaisteny ku pravitku,
material sa po€as rezania m6ze pohybovat s dosled-
kom mozného poskodenia Cepele, vymrstenia mate-
ridlu a straty ovladania, pricom méze dojst k vaznym
poraneniam osob.

» Obr.40: 1. Rameno zveraka 2. Ty¢ zveraka
3. Upinacia skrutka 4. Otoény gombik
zveraka

Vertikalny zverak je mozné nainstalovat v dvoch polo-
hach bud na lavu alebo pravu stranu zakladne. Viozte
ty¢ zveraka do otvoru v zakladni.

Rameno zveraka nastavte v zavislosti od hribky a tvaru
obrobku a zaistite ho utiahnutim skrutky. Ak sa upinacia
skrutka dotyka vozika, nainstalujte ju na protifahld stranu
ramena zveraka. Uistite sa, €i sa pri zniZeni rukovati do
najnizej polohy Ziadna &ast nastroja nedotyka zveraka. Ak
sa niektoré Casti dotykaju zveraka, zmerite polohu zveraka.
Pritlacte obrobok k ochrannému vodidlu a rota¢nej zak-
ladni. Umiestnite obrobok do poZzadovanej polohy rezania a
pevne ho zaistite utiahnutim oto¢ného gombika zveraka.

POZNAMKA: Kvoli rychlemu nastaveniu obrobku
sa otd€anim gombika zveraka o 90° proti smeru
hodinovych rugi¢iek umozni pohyb gombika zveraka
nahor a nadol. Aby ste po nastaveni obrobku tento
zaistili, otacajte gombik zveraka v smere hodinovych
ruciciek.

Horizontalny zverak

Volitel'né prislusenstvo

A\VAROVANIE: Maticu zveraka otacéajte v smere
hodinovych ruciciek, az kym nie je obrobok
riadne zaisteny. Pokial nebude obrobok spravne
zaisteny, material sa po€as rezania méze pohybovat’
s désledkom mozného poskodenia Eepele, vymrste-
nia materialu a straty ovladania, pricom méze dojst k
vaznym poraneniam oséb.

AVAROVANIE: Horizontalny zverak pouzivajte
vzdy pri rezani tenkého obrobku, ako su zakladné
dosky, pri pravitku.

Horizontalny zverak je mozné nainstalovat v dvoch
polohach, bud na lavej, alebo na pravej strane zak-
ladne. Prirezani s 22,5° a viac zrezavacim rezom,
nainstalujte horizontalny zverak na stranu oproti smeru,
do ktorého sa bude otacat rotacna zakladna.
» Obr.41: 1. Doska zveraka 2. Matica zveraka

3. Oto¢ny gombik zveraka

Preklopenim matice zveraka proti smeru hodinovych
ruciCiek sa zverak uvolni a bude sa rychlo pohybovat
dovnutra a von. Ak chcete uchytit obrobok, stlacte otocny
gombik zveraka dopredu, az kym sa doska zveraka
nedotkne obrobku, a preklopte maticu zveraka v smere
hodinovych ruciciek. Potom oto¢te gombikom zveraka v
smere hodinovych ruciciek, ¢im obrobok zaistite.

POZNAMKA: Maximalna $irka obrobku, ktory sa da
zaistit horizontalnym zverakom je 228 mm.
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A VAROVANIE: Dihy obrobok vidy podopierajte
tak, aby bol zarovno s hornym povrchom rotacnej
zakladne, ¢im dosiahnete presny rez a zabranite
nebezpecnej strate ovladania nastroja. Spravne
podoprenie obrobku poméze predchadzat uviaznutiu
a moznému spatnému narazu s doésledkom vaznych
poraneni os6b.

Ak chcete uchytit dlhé obrobky vodorovne, na obidvoch
stranach nastroja su na to uréené drziaky. Uvolnite
skrutky a vysufite drziaky na prislugnd dizku, aby mohli
podopierat obrobok. Potom utiahnite skrutky.

» Obr.42: 1. Drziak 2. Skrutka

PREVADZKA

Obrobok az 68 mm vysoky a 160 mm Siroky sa moéze
rezat nasledovnym spdsobom.
» Obr.43: 1. Kolik zarazky

1. Vozik zatlacte smerom k ochrannému vodidlu, az
kym nezastane a zaistite ho pomocou kolika zarazky.

2.  Obrobok zaistite pomocou spravneho typu
zveraka.

3.  Zapnite nastroj bez toho, aby sa ¢epel nie€oho
dotykala, a pockajte, kym Eepel nedosiahne pinu rych-
lost pred znizenim.

4.  Potom jemne zniZte rukovat do Uplne dolnej
polohy, aby sa rezal obrobok.

5. Ked je rez dokonéeny, vypnite nastroj a pred
vratenim ¢epele do Uplne zdvihnutej polohy poc¢kajte,
az kym sa c¢epel uplne nezastavi.

Posuvné (tlacené) rezanie (rezanie

Sirokych obrobkov)

A\VAROVANIE: Skér ako zapnete spinag, uistite
sa, ze sa ¢epel nedotyka obrobku ani inych ¢asti.
Zapnutie nastroja, kym sa ¢epel dotyka obrobku,
moze spbdsobit’ spatny naraz a vazne poranenia osob.

A VAROVANIE: Po vykonani rezu éepel az do
jej uplného zastavenia nezdvihajte. Zdvihnutie
otacajucej sa Cepele méze mat za nasledok vazne
osobné poranenie a poskodenie obrobku.

MAVAROVANIE: Nerobte ziadne nastavenia,
ako napriklad otac¢anie svorky, gombika a pac¢ok
na nastroji pokym sa cepel toci. Nastavovanie,
kym je ¢epel v pohybe mbéze mat za nasledok vazne
zranenia osob.

UPOZORNENIE: Pred pouzivanim skontrolujte
odistenie kolika zarazky a uvolnite rukovat’ z
dolnej polohy.

UPOZORNENIE: Poéas rezania prili$ netlaéte
na rukovat'. Prili§ velky tlak méze zapri€init pretaze-
nie motora a/alebo zniZzenu ucinnost rezania. Zatlacte
na rukovat len takym tlakom, ktory je potrebny na
hladké rezanie, a bez vyrazného znizenia rychlosti
Cepele.

UPOZORNENIE: Jemne stlaéte rukovit, aby
sa vykonal rez. Ak sa rukovat stlaci prili§ velkou
silou alebo ak sa pouzije postranny tlak, Cepel méze
vibrovat a zanecha stopu (stopu pily) v obrobku a
presnost rezu bude naru$ena.

UPOZORNENIE: Poéas kizavého rezu jemne
potlacte vozik smerom k ochrannému vodidlu bez
zastavenia. Ak sa pohyb vozika ukonéi pocas rezu,
na obrobku sa zanecha stopa a presnost rezu bude
narusena.

Tlakové rezanie

AVAROVANIE: Ked uskutoériujete tlakové
rezanie, vzdy uzamknite posuvny pohyb vozika.
Rezanie bez uzamknutia méze sposobit spatny naraz
s dosledkom vaznych zraneni osob.

AVAROVANIE: Vzdy ked budete vykonavat
posuvny rez, najprv potiahnite ram nastroja k
sebe a stlac¢te rukovat uplne nadol. Nasledne
zatlacte ram nastroja smerom k ochrannému
vodidlu. Nikdy nezaéinajte rez, pokial nie je ram
nastroja pritiahnuty tplne k vam. Pokial vykonate
posuvny rez bez Uplného potiahnutia ramu nastroja
k sebe, mdze dojst k neocakavanému spatnému
narazu s doésledkom vaznych osobnych poraneni.

AVAROVANIE: Nikdy sa nepokusajte vykona-
vat’ posuvny rez tahanim ramu nastroja k sebe.
Tahanie ramu nastroja k sebe méze spdsobit neota-
kavany spatny naraz s désledkom vaznych osobnych
poraneni.

A VAROVANIE: Nikdy nevykonavajte posuvny
rez s rukovat'ou zablokovanou v znizenej polohe.

» Obr.44: 1. Kolik zarazky

1. Uvolnite kolik zarazky, takze sa vozik méze volne
posuvat.

2.  Obrobok zaistite pomocou spravneho typu
zveraka.

3.  Potiahnite ram nastroja Uplne smerom k sebe.

4.  Zapnite nastroj bez toho, aby sa ¢epel nie¢oho
dotykala, a pockajte, kym Eepel nedosiahne pinu
rychlost’.

5. Potlacte rukovat nadol a potlacte ram nastroja
smerom k ochrannému vodidlu a cez obrobok.

6. Ked je rez dokonéeny, vypnite nastroj a pred
vratenim ¢epele do Uplne zdvihnutej polohy pockajte,
az kym sa c¢epel uplne nezastavi.

Zrezavacie rezanie

Pozrite si predchadzajucu ¢ast’ ,Nastavenie uhla
zrezania".
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MA\VAROVANIE: Po nastaveni &epele na sko-
seny rez sa presvedcte, Zze sa vozik a ¢epel

budd méct’ volne pohybovat v ramci celej dizky
zamyslaného rezu este pred pracou s nastrojom.
Prerusenie pohybu vozika alebo ¢epele po¢as vyko-
navania rezu méze spdsobit spatny naraz a vazne
poranenia os6b.

AVAROVANIE: Pri vykonavani skoseného rezu
majte ruky mimo trasy ¢epele. Uhol ¢epele moze
stazit vnimanie skuto¢nej trasy epele pocas rezania
a kontakt operatora s epelou méze mat za nasledok
vazne osobné poranenia.

MA\VAROVANIE: eper nezdvihajte a2 do jej
uplného zastavenia. Po¢as vykonavania skoseného
rezu sa moéze pred ¢epel dostat kus odrezku. Pri
zdvihnuti otacajucej sa ¢epele moze byt odrezok
Eepelou odhodeny, €o mdze spdsobit rozpadnutie
materialu s désledkom vaznych osobnych poraneni.

UPOZORNENIE: Ked budete tlagit' rukovat’
nadol, vyvijajte tlak paralelne s ¢epel'ou. Ak budete
vyvijat tlak kolmo na rota¢nu zakladru alebo ak sa
zmeni smer tlaku pocas rezu, presnost rezu bude
narusena.

» Obr.45

1. Odstrarite horné pravitko na boku, na ktory sa
chystate vozik sklopit'.

2. Odistite kolik zarazky.

3. Nastavte uhol skosenia podfa procedury vysvetle-
nej v ¢asti ,Nastavenie uhla skosenia“. Potom utiahnite
gombik.

4.  Zaistite obrobok pomocou zveraka.
5.  Potiahnite ram nastroja Uplne smerom k sebe.

6.  Zapnite nastroj bez toho, aby sa ¢epel nie¢oho
dotykala, a poc¢kajte, kym ¢epel nedosiahne pinu
rychlost.

7. Jemne znizte rukovat do Uplne dolnej polohy a
sucasne vytvarajte tlak paralelne s ¢epelou a posuiite
ram nastroja ku ochrannému vodidlu, aby sa rezal
obrobok.

8. Ked je rez dokonceny, vypnite nastroj a pred
vratenim ¢epele do Uplne zdvihnutej polohy pockajte,
az kym sa cepel uplne nezastavi.

Zlozené rezanie

ZlozZené rezanie je postup, pri ktorom sa na obrobku
sucasne vytvori uhol skosenia aj uhol zrezania. Zlozené
rezanie je mozné vykonat pod uhlom, ktory je uvedeny
v tabulke.

Uhol zrezania Uhol skosenia

Lavy a pravy 0° - 45° Lavy a pravy 0° - 45°

Ked budete robit zlozené rezy, pozrite si vysvetlenia v
Castiach ,Tlakové rezanie®, ,Posuvné (tlacené) reza-
nie”, ,Zrezavacie rezanie®, ,Skoseny rez", ,Chrani¢
Cepele“, ,Nastavenie uhla zrezania“ a ,Nastavenie uhla
skosenia“

Rezanie okrasnych list s korunou

alebo oblukom

Okrasné listy s korunou alebo oblukom je mozné rezat
pomocou pokosovej pily na kombinované rezanie tak,
Ze okrasné listy budu lezat na rota¢nej zakladni.
Existuju dva bezné typy okrasnych list s korunou a
jeden typ okrasnych list s oblukom: okrasna lista s
korunou so sklonom steny 52/38°, okrasna lista s koru-
nou so sklonom steny 45° a okrasna lista s oblukom so
sklonom steny 45°.
» Obr.46: 1. Okrasna lista s korunou typu 52/38°

2. Okrasna lista s korunou typu 45°

3. Okrasna lista s oblukom typu 45°

Dostupnt su spoje okrasnych it s korunou a oblukom,
ktoré su navrhnuté tak, aby pasovali do ,vnutornych®
90° rohov ((a) a (b) na obrazku) a do ,vonkajsich” 90°
rohov ((c) a (d) na obrazku.)

1. Vnutorny roh 2. Vonkajsi roh

1
~ (b
]\ @ b
(d)

(b) (©)

1. Vnatorny roh 2. Vonkajsi roh

Meranie

Odmerajte Sirku steny a podla nej upravte Sirku

obrobku. Vzdy dbajte, aby bola Sirka okraja obrobku,

ktory bude v kontakte so stenou, rovnakéa ako dizka

steny.

» Obr.47: 1. Obrobok 2. Sirka steny 3. Sirka obrobku
4. Okraj kontaktu so stenou

Aby ste vyskusali uhly ¢epele, vzdy pouzite niekolko

kuskov na vykonanie skuSobnych rezov.

Pri rezani okrasnych it s korunou alebo obliukom

nastavte uhol skosenia a uhol zrezania podla tabulky

(A) a okrasné listy umiestnite na horny povrch zakladne

pily, ako je to uvedené v tabulke (B).
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V pripade Favého skoseného rezu

V pripade pravého skoseného rezu

1. Vnatorny roh 2. Vonkajsi roh 1. Vnatorny roh 2. Vonkajsi roh
Taburka (A) Tabulka (A)
- Poloha Uhol skosenia Uhol zrezania - Poloha Uhol skosenia Uhol zrezania
listy na listy na
A Typ Typ 45° Typ Typ 45° x Typ Typ 45° Typ Typ 45°
obrazku | g5i3ge 52/38° obrazku | g5 /3ge 52/38°
Pre (a) Lavy Lavy Pravy Pravy Pre (a) Pravy Pravy Pravy Pravy
vnutorny 33,9° 30° 31,6° 35,3° vnutorny 33,9° 30° 31,6° 35,3°
roh (b) Lavy Lavy roh (b) Lavy Lavy
Pre © 31,6 35,3 Pre © 31,6 35,3
:’;’;kajs' (d) Pravy | Pravy ‘r’;’r:‘kals' () Pravy | Pravy
31,6° 35,3° 31,6° 35,3°
Tabulka (B) Tabulka (B)
- Poloha listy Okraj Dokonéeny kus - Poloha listy Okraj Dokonceny kus
na obrazku okrasnej na obrazku okrasnej
listy oproti listy oproti
ochrannému ochrannému
vodidlu vodidlu
Pre vnutorny (a) Okraj kon- Dokonceny Pre vnutorny (a) Okraj kontaktu | Dokonéeny
roh taktu so kus bude na roh so stenou by | kus bude na
stropom by lavej strane mal byt oproti | pravej strane
mal byt oproti | ¢epele. ochrannému | Cepele.
ochrannému vodidlu.
vodidiu. (b) Okraj kon-
®) Okraj kon- Pre vonkajsi (c) takiu so Dokonéeny
P Kaisi taktu so Dokongeny h stropom by kus bud
j rs vonkajsi (c) stenou by ko lo;n((:jenrzl rol mal byt oproti ) uvs c utre:a
© mal byt oproti us bude na ochrannému | .2V€l strane
ochrannému | Pravel strane vodidlu Cepele.
" Cepele. g
vodidlu. () Okraj kon-
(d) Okraj kon- taktu so
taktu so stenou by
stropom by mal byt oproti
mal byt oproti ochrannému
ochrannému vodidlu.
vodidlu. Priklad:
Priklad: V pripade rezania okrasnej liSty s korunou typu 52/38°

V pripade rezania okrasnej lity s korunou typu 52/38°
pre polohu (a) na obrazku vyssie:
Nastavte a zaistite uhol skosenia na 33,9° LAVY.
Nastavte a zaistite nastavenie uhla zrezania na

31,6° PRAVY.

pre polohu (a) na obrazku vyssie:

Umiestnite okrasnu listu s korunou tak, aby jej Siroka .
zadna strana (skryta) smerovala nadol na rota¢nu
zakladriu. Jej OKRAJ KONTAKTU SO STROPOM

bude smerovat k ochrannému vodidlu pily.

Dokonéeny kus, ktory sa pouzije, bude po vyko-

nani rezu vzdy na LAVEJ strane ¢epele.

Sklorite a zaistite nastavenie uhla skosenia na
33,9° PRAVY.

Nastavte a zaistite nastavenie uhla zrezania na
31,6° PRAVY.

Umiestnite okrasnu listu s korunou tak, aby jej Siroka
zadna strana (skryta) smerovala nadol na rotaénu
zakladriu. Jej OKRAJ KONTAKTU SO STENOU
bude smerovat k ochrannému vodidlu pily.
Dokonéeny kus, ktory sa pouzije, bude po vyko-
nani rezu vzdy na PRAVEJ strane Cepele.
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Zarazka pre okrasn listu s korunou

Volitel'né prislusenstvo

Zarazky pre rezanie okrasnych it s korunou umozfiuju
jednoduchsie rezanie okrasnych list s korunou bez nut-
nosti sklapania ¢epele pily. Nainstalujte ich na rotaénu
zakladnu ako je to zobrazené na obrazkoch.

V pravom 45° uhle zrezania

» Obr.48: 1. Zarazka L pre okrasnd liStu s korunou
2. Zarazka P pre okrasnu listu s korunou
3. Rota¢na zakladna 4. Ochranné vodidlo

V lavom 45° uhle zrezania

» Obr.49: 1. Zarazka L pre okrasnd liStu s korunou
2. Zarazka P pre okrasnu listu s korunou
3. Rota¢na zakladna 4. Ochranné vodidlo

Umiestnite okrasnu listu s korunou tak, aby jej OKRAJ
KONTAKTU SO STENOU smeroval k ochrannému
vodidlu a jej OKRAJ KONTAKTU SO STROPOM sme-
roval k zarazkam pre rezanie okrasnych liSt s korunou
tak, ako je to znazornené na obrazku. Nastavte zarazky
pre rezanie okrasnych list s korunou podla rozmeru
okrasnej liSty s korunou. Utiahnite skrutky a zaistite tak
zarazky pre rezanie okrasnych li§t s korunou. Hodnoty
uhla zrezania néjdete v tabulke (C).
» Obr.50: 1. Ochranné vodidlo 2. Zarazka pre
okrasnu listu s korunou

1. Vnutorny roh 2. Vonkajsi roh

Tabulka (C)
- Poloha listy | Uhol zrezania | Dokonéeny kus
na obrazku
Pre vnutorny (a) Pravy 45° Nenamahajte
roh pravu Cast’
Cepele
(b) Lavy 45° Nenamahaijte
favu ¢ast
Cepele
Pre vonkajsi (c) Nenamahajte
roh pravu ¢ast’
Cepele
(d) Pravy 45° Nenamahajte
fava Cast’
Cepele

Rezanie hlinikovych vyliskov

» Obr.51: 1. Zverak 2. Blok rozpery 3. Ochranné
vodidlo 4. Hlinikovy vylisok 5. Blok rozpery

Aby ste predisli deformacii hlinika, na zaistenie hliniko-

vych vyliskov pouzite bloky rozpery alebo kusy zvySkov
tak, ako je to zobrazené na obrazku. Pri rezani hliniko-

vych vyliskov pouzivajte reznu kvapalinu, aby nedocha-
dzalo k usadzovaniu hlinikového materialu na ¢epeli.

AVAROVANIE: Nikdy sa nepokusajte rezat’
hrubé ani okruhle hlinikové vylisky. Hrubé alebo
okruhle hlinikové vylisky sa tazko zaistuju a pocas
rezania sa mozu uvolnit s désledkom straty ovladania
a vaznych poraneni os6b.

Rezanie zliabkov

AVAROVANIE: Nepokusajte sa vykonavat’
tento typ rezu so SirSim typom cepele alebo s
drazkovacou ¢epelou. Snaha o vykonanie draz-
kového rezu so SirSou ¢epelou alebo drazkovacou
Cepelou moze mat za nasledok neocakavané
vysledky rezu a spatny naraz s désledkom vaznych
osobnych poraneni.

AVAROVANIE: Dbajte na to, aby ste vratili
rameno zarazky do povodnej polohy, ked’ vykona-
vate iné ako zliabkové rezy. Pokus o vykonavanie
rezov s ramenom zarazky v nespravnej polohe moze
viest k neo¢akavanym vysledkom rezu a k spatnému
narazu s doésledkom vaznych osobnych poraneni.

Ak chcete vykonat typ rezu s drazkou, postupujte
nasledovne:

1. Nastavte doInu polohu ¢epele pomocou nasta-
vovacej skrutky a ramena zarazky na obmedzenie
hibky rezu &epele. Pozrite si uZ opisant &ast ,Rameno
zarazky".

2. Po nastaveni dolnej krajnej polohy ¢epele vyrezte
rovnobezné Zliabky po Sirke obrobku pomocou posuv-
ného (tlateného) rezania.

» Obr.52: 1. Zliabky vyrezané &epelou

3.  Odstrarnte material obrobku medzi Zliabkami
pomocou dlata.

Prenasanie nastr

Pred prena$anim sa uistite, Ze ste pilu odpajili a zaistili

vSetky pohyblivé ¢asti pily na zrezavanie. Vzdy skontro-

lujte nasledovné:

. Nastroj je odpojeny.

. Vozik je na polohe skosenia 0° a je zaisteny.

. Vozik je znizeny a uzamknuty.

. Vozik je plne prisunuty k ochrannému vodidlu a
uzamknuty.

. Rotaéna zakladna je upline v pravej polohe uhla
zrezania a je zaistena.

. Drziaky su ulozené a zaistené.

Nastroj prenasajte drziac ho na oboch stranach zak-

ladne nastroja tak, ako je to zobrazené na obrazku.
» Obr.53
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MA\VAROVANIE: Kolik zarazky zdvihu vozika sa
pouziva len na prenasanie a uskladnenie a nie pri
rezani. Pouzivanie kolika zarazky pri rezani méze
spoOsobit neo¢akavany pohyb cepele pily s dosled-
kom spatného narazu a vaznych poraneni oséb.

APOZOR: Pred prenasanim nastroja vzdy zais-
tite vSetky jeho pohyblivé ¢asti. Ak sa budu Casti
nastroja po¢as jeho prenasania pohybovat alebo
posuvat, méze dojst k strate ovladania alebo rovno-
vahy s désledkom poraneni oséb.

A VAROVANIE: Pred vykonavanim kontroly a
udrzby nastroj vzdy vypnite a odpojte od privodu
elektrickej energie. Ak nastroj nevypnete a neodpojite

od privodu elektrickej energie, mdze to mat pri nahod-
nom spusteni za nasledok vazne poranenie osob.

A\VAROVANIE: Vzdy dbaite, aby bola éepel
ostra a Cista, aby ste ziskali najlepsi vykon a
zaistili bezpe€nost’. Rezanie s tupou alebo $pina-
vou ¢epelou moze mat za nasledok spatny naraz s
dosledkom vaznych osobnych poraneni.

UPOZORNENIE: Nepouzivajte benzin, riedidlo,
alkohol ani podobné latky. Mohlo by to sposobit’
zmenu farby, deformacie alebo praskliny.

Nastavenie uhla rezania

Tento nastroj je starostlivo nastaveny a vyrovnany uz pri
vyrobe, ale neopatrné zaobchadzanie moze ovplyvnit
vyrovnanie. Ak nie je vas nastroj spravne vyrovnany,
vykonajte nasledovny postup:

Uhol zrezania

Uplne znizte rukovét a zaistite ju v dolnej polohe koli-

kom zarazky. Zatlacte vozik smerom k ochrannému

vodidlu. Uvolnite svorku a skrutky, ktoré zaistuju ukazo-

vatel a stupnicu uhla zrezania.

» Obr.54: 1. Skrutka na ukazovateli 2. Skrutky na
stupnici uhla zrezania 3. Mierka zrezania

Nastavte rota¢nu zakladriu do polohy 0° pomocou funkcie pozi-
tivneho zastavenia. Bo¢nu stranu epele vyrovnajte do pravého
uhla pomocou prednej strany ochranného vodidla trojuholni-
kovym pravitkom alebo uhlomerom. Zatial ¢o udrZujete pravy
uhol, utiahnite skrutky na stupnici uhla zrezania. Potom zarov-
najte ukazovatele (aj pravy aj lavy) s polohou 0° na stupnici
uhla zrezania a potom utiahnite skrutku na ukazovateli.

» Obr.55: 1. Trojuholnikové pravitko

Uhol skosenia
0° uhol skosenia

Potlacte vozik smerom k ochrannému vodidlu a uzamknite
posuvny pohyb pomocou kolika zarazky. Uplne znizte rukovat
a zaistite ju v dolnej polohe kolikom zarazky a potom uvolnite
gombik. Otocte nastavovaciu skrutku 0° o dve alebo tri otacky
proti smeru hodinovych ruciciek a sklopte ¢epel doprava.

» Obr.56: 1. Nastavovacia skrutka 0° 2. Skrutka

Opatrne vyrovnajte do pravého uhla bo¢nu stranu
&epele s vrchnym povrchom rotaénej zakladne pomo-
cou trojuholnikového pravitka, uhlomera atd. oto¢enim
nastavovacej skrutky 0° v smere hodinovych ruciciek.
Potom utiahnite pevne gombik a zaistite 0° uhol, ktory
ste nastavili.
» Obr.57: 1. Trojuholnikové pravitko 2. Cepel pily

3. Vrchny okraj rota¢nej zakladne

Znova skontrolujte, ¢i je bo¢na strana ¢epele v pravom
uhle s rota¢nou zakladriou. Uvolnite skrutku na ukazo-
vateli. Zarovnajte ukazovatel s polohou 0° na stupnici
uhla skosenia a potom skrutku utiahnite.

45° uhol skosenia

UPOZORNENIE: Pred nastavenim uhla skose-
nia na 45° dokoncite nastavenie uhla skosenia
na 0°.

Uvolnite gombik a Uplne sklorite vozik na jednu stranu,
ktoru chcete skontrolovat. Skontrolujte, ¢i ukazovatel
ukazuje na polohu 45° na stupnici uhla skosenia.

» Obr.58

Ak ukazovatel neukazuje na polohu 45°, vyrovnajte ho
do 45° polohy otaanim nastavovacej skrutky na opac-
nej strane stupnice uhla skosenia.
» Obr.59: 1. Nastavovacia skrutka lavy 45°

2. Nastavovacia skrutka pravy 45°

Nastavovanie polohy laserovej €iary

Pre model LS1019L iba

A VAROVANIE: Pri nastavovani laserovej &iary
musi byt nastroj v zasuvke. Davajte velky pozor,
aby ste nastroj nezapli po€as nastavovania.
Nahodné spustenie nastroja méze mat za nasledok
vazne poranenie osob.

APOZOR: Nikdy sa nepozerajte priamo do
laserového luca. Vystavenie priamym ucinkom
laserového lu¢a mbze mat za nasledok vazne posko-
denie zraku.

UPOZORNENIE: Kvéli presnosti pravidelne
kontrolujte polohu laserovej ¢iary.

UPOZORNENIE: Vyvarujte sa narazom nastroja.
M6Zu spdsobit zlé nastavenie laserovej Ciary alebo
mdzu poskodit laser a skratit jeho Zivotnost.

UPOZORNENIE: Ak sa vyskytne nejaka chyba
na laserovej jednotke, opravu prenechajte auto-
rizovanému servisnému stredisku spolo¢nosti
Makita.

Pohyblivy rozsah laserovej Ciary je ur€eny nastavenim
skrutiek rozsahu na oboch stranach. Ak chcete zmenit’
polohu laserovej iary, urobte nasledovné procedury.

1. Zastrcku sietovej $nury nastroja vytiahnite zo
zasuvky.

2. Nakreslite ¢iaru rezu na obrobok a umiestnite ho
na rotaénu zakladnu. Teraz nezaistite obrobok pomocou
zveraka alebo podobného zaistovacieho prostriedku.
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3. Znizte ri¢ku a zarovnajte Ciaru rezu s Cepelou
pily.

4. Rucku vratte do pévodnej polohy a zaistite obro-
bok vertikalnym zverakom tak, aby sa obrobok nepohol
z ur€enej polohy.

5.  Nastroj zapojte do siete a zapnite spinac lasera.

6. Povolte nastavovaciu skrutku. Aby ste laserovu
Ciaru pohli od ¢epele, otacajte skrutkami nastavenia
rozsahu proti smeru hodinovych ruci¢iek. Aby ste lase-
rovu Ciaru pohli smerom k ¢epeli, otacajte skrutkami
nastavenia rozsahu v smere hodinovych ruciciek.

Nastavenie laserovej ¢iary nalavo od c¢epele

» Obr.60: 1. Nastavovacia skrutka 2. Skrutka nasta-
venia rozsahu 3. Sesthranny imbusovy
klug 4. Laserova ¢iara 5. Cepel pily

Nastavenie laserovej ¢iary napravo od ¢epele

» Obr.61: 1. Nastavovacia skrutka 2. Skrutka nasta-
venia rozsahu 3. Sesthranny imbusovy
klug 4. Laserova ¢iara 5. Cepel pily

7. Posurite nastavovaciu skrutku do polohy, aby
laserova Ciara licovala s €iarou rezu, a potom utiahnite.

POZNAMKA: Rozsah pohybu laserovej iary je
nastaveny z tovarne v medziach 1 mm (0,04") od
bocnej strany Cepele.

Cistenie $o$oviek laserového svetla

Pre model LS1019L iba

Ked sa optika laserového svetla za$pini, laserové
svetlo je taZsie viditelné. Optiku laserového svetla
pravidelne Cistite.

» Obr.62: 1. Skrutka 2. Optika

Zastreku sietovej Snury nastroja vytiahnite zo zasuvky.
Uvolnite skrutku a vytiahnite optiku. Optiku jemne ogis-
tite pomocou navlihéenej makkej handricky.

UPOZORNENIE: Nedemontujte skrutku, ktora
zaist'uje optiku. Ak sa optiku nedari vytiahnut,
skrutku d’alej uvolnite.

UPOZORNENIE: Na ¢&istenie optiky nepouzi-
vajte rozpustadla ani petrolejové Eistidla.

Vymena uhlikovych kefiek

» Obr.63: 1. Medzna znacka

Uhlikové kefky pravidelne vyberajte a kontrolujte. Ak

su opotrebované po medznu znacku, vymerite ich.
Uhlikové kefky musia byt Cisté a musia volne zapa-

dat’ do svojich drziakov. Obe uhlikové kefky sa musia
vymienat naraz. Pouzivajte len identické uhlikové kefky.
Veka drziaka uhlikov otvorite skrutkovacom. Vyberte
opotrebované uhlikové kefky, zaloZte nové a zaistite
veka drziaka uhlika.

» Obr.64: 1. veko drziaka uhlika

Po vymene kefiek zapracujte kefky spustenim nastroja
bez zatazenia na dobu priblizne 10 minut. Potom skon-
trolujte nastroj v prevadzke a fungovanie elektrickej
brzdy pri uvolneni spustacieho spinac¢a. Pokial elek-
tricka brzda nefunguje spravne, nechajte nastroj opravit
v servisnom stredisku spolo¢nosti Makita.

Po pouziti zotrite piliny a prach, ktoré sa prilepili na
nastroj, pomocou handri¢ky alebo podobnej pomdcky.
Udrzujte chrani¢ ¢epele Cisty podla pokynov v predcha-
dzajucej ¢asti ,Chranic ¢epele”. Namazte posuvné Casti
strojovym olejom, aby ste predisli hrdzaveniu.

Ak chcete udrzat BEZPECNOST a
BEZPORUCHOVOST vyrobku, prenechajte opravy,
udrzbu a nastavenie na autorizované alebo tovarenské
servisné centra Makita, ktoré pouzivaju len nahradné
diely znacky Makita.

VOLITELNE

PRISLUSENSTVO

A VAROVANIE: Toto prislusenstvo a doplinky
znacky Makita sa odporucaju na pouzitie v spo-
jeni s nastrojmi zna¢ky Makita uvadzanymi v
tomto navode na obsluhu. PouZivanie iného pris-
luSenstva a doplnkov méze mat za nasledok vazne
poranenia os6b.

A VAROVANIE: Prislusenstvo a doplnky
znacky Makita pouzivajte jedine na uvedeny ucel.
Nespravne pouzivanie prislusenstva alebo doplnkov
mdbze mat za nasledok vazne poranenia osob.

Ak potrebujete blizSie informacie tykajuce sa tohoto
prisluSenstva, obratte sa na vase miestne servisné
stredisko firmy Makita.

. Ocelové ¢epele pil s karbidovym koncom

. Vertikalny zverak

. Horizontalny zverak

. Sada zarazky pre okrasnu listu s korunou

. Vrecko na prach

. Trojuholnikové pravitko

«  Sesthranny klu¢

+  Sesthranny k¢ (pre LS1019L)

POZNAMKA: Niektoré polozky zo zoznamu mézu byt
sucastou balenia nastrojov vo forme $tandardného
prislu§enstva. Rozsah tychto poloZiek méze byt v
kazdej krajine odlisny.
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CESKY (Pavodni navod k pouzivani)

TECHNICKE UDAJE

Model:

LS1019

LS1019L

Primér kotouce

Zeme Evropy

260 mm

Zemé mimo Evropu

255 mm — 260 mm

Pramér otvoru Zeme Evropy 30 mm
Zemé mimo Evropu 25,4 mm
Max. tloustka fezu pilového kotouce 3,2mm

Max. thel pokosu

Vpravo 60°, vlevo 60°

Max. Ghel ukosu

Vpravo 48°, vlevo 48°

Otacky bez zatizeni (ot./min)

3200 min”

Typ laseru

Cerveny laser 650 nm, maxi-
malni vykon < 1,6mW
(tfida laseru 2M)

Rozméry (D x § x V)

805 mm x 644 mm x 660 mm

58 mm x 279mm

91 mmx 279 mm

Cista hmotnost 26,1kg 26,3 kg
Kapacita fezani (V x §)
Uhel pokosu Uhel Gkosu
45° (vlevo) 0° 45° (vpravo)
0° 42 mm x 310 mm 68 mm x 310 mm 29 mmx 310 mm

43 mm x 279 mm

45° (vpravo a vlevo)

42 mmx 218 mm
58 mm x 197 mm

68 mm x 218 mm
91 mm x 197 mm

29 mm x 218 mm
43 mm x 197 mm

68 mm x 155 mm

60° (vpravo a vlevo)

91 mm x 139 mm

Kapacita fezani pro specialni fezy

(s vyuzitim vodorovného svéraku)

Typ fezu Kapacita fezani
Vypoukla lista typu 45° 168 mm
(s vyuzitim zarazky pro vypouklé listy)
Podlahova lista 133 mm

. Vzhledem k neustalému vyzkumu a vyvoji podléhaji zde uvedené specifikace zménam bez upozornéni.
. Specifikace se mohou pro ruzné zemé lisit.
. Hmotnost podle EPTA-Procedure 01/2014

Symboly

NiZe jsou uvedeny symboly, se kterymi se muZete pfi
pouziti naradi setkat. Je duleZité, abyste dfive, nez

®

Nepfikladejte ruce ani prsty do blizkosti
kotouce.

s nim zacnete pracovat, pochopili jejich vyznam.

A

Nikdy se nedivejte do laserového paprsku.
PFimy laserovy paprsek mize poskodit
zrak.

Prectéte si navod k obsluze.

h:¢

DVOJITA IZOLACE

®

©
(o]
2]

V ramci predchazeni zranénim odletujicimi
triskami pfidrzte po dokonceni fezu hlavu

Pouze pro zemé EU

Elektrické naradi nevyhazujte do komunal-
niho odpadu! Podle evropské smérnice o
odpadnich elektrickych a elektronickych
zafizenich v¢etné jeji implementace v
souladu s narodnimi zakony musi byt
elektrické zafizeni po skonéeni Zivotnosti
shromazdéno oddélené a predano do
ekologického recyklacniho zafizeni.

pily dole, dokud se kotou€ upIné nezastavi.

Geadadiy

PFi posuvném fezani nejdfive pfitahnéte
vozik upIné k sobé, stisknéte dolti drzadlo
a poté vozik tlacte smérem k vodicimu
pravitku.
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Ugel pouziti

Naradi je uréeno k pfesnému pfimému a pokosovému
fezani dfeva. PFi pouziti vhodnych pilovych kotoucu Ize
fezat také hlinik.

Napajeni

Naradi smi byt pfipojeno pouze k napajeni se stejnym
napétim, jaké je uvedeno na vyrobnim stitku, a mize
byt provozovano pouze v jednofazovém napajecim
okruhu se stfidavym napétim. Naradi je vybaveno
dvojitou izolaci a muze byt tedy pfipojeno i k zasuvkam
bez zemniciho vodice.

Typicka vazena hladina hluku (A) uréena podle normy
EN62841:

Model LS1019

Hiadina akustického tlaku (L,a): 91 dB(A)

Hladina akustického vykonu (Lya): 101 dB (A)
Nejistota (K): 3 dB(A)

Model LS1019L

Hladina akustického tlaku (L;a): 91 dB(A)

Hladina akustického vykonu (Lya): 101 dB (A)
Nejistota (K): 3 dB(A)

| A VAROVANI: Pouzivejte ochranu sluchu.

Vibrace

Celkova hodnota vibraci (vektorovy soucet tfi os)
uréend podle normy EN62841:

Model LS1019

Emise vibraci (a): 2,5 m/s” nebo méné

Nejistota (K): 1,5 m/s’

Model LS1019L

Emise vibraci (an): 2,5 m/s? nebo méné

Nejistota (K): 1,5 m/s®

POZNAMKA: Hodnota deklarovanych emisi vibraci
byla zméfena standardni zkuSebni metodou a da se
pouzit k porovnani nafadi mezi sebou.
POZNAMKA: Hodnotu deklarovanych emisi vibraci
Ize také pouzit k pfedbéZnému posouzeni miry expo-
zice vibracim.

MA\VAROVANI: Emise vibraci pfi pouzivani elek-
trického naradi ve skute€nosti se mohou od hodnoty
deklarovanych emisi vibraci li$it v zavislosti na zplso-
bech pouziti nafadi.

AVAROVANI: Nezapomerite stanovit bezpe¢-
nostni opatfeni na ochranu obsluhy podle odhadu
expozice ve skute¢nych podminkach pouziti.
(Vezméte pfitom v Uvahu v8echny &asti provozniho
cyklu, tj. kromé doby zatéze naptiklad doby, kdy je
naradi vypnuté a kdy bézi naprazdno.)

Prohlaseni ES o shodé

Pouze pro evropské zemé

Prohlaseni ES o shodé je obsazeno v Pfiloze A tohoto
navodu k obsluze.

BEZPECNOSTNI
VYSTRAHY

Obecna bezpecnostni upozornéni
k elektrickému naradi

AVAROVANI: Preétste si vechny bezpeé-
nostni vystrahy i pokyny a prohlédnéte si ilust-
race a specifikace dodané k tomuto elektrickému
naradi. Nedodrzeni v§ech nize uvedenych pokynu
muze vést k Urazu elektrickym proudem, pozaru ¢&i
vaznému zranéni.

VSechna upozornéni a pokyny si
uschovejte pro budouci potiebu.

Pojem ,elektrické nafadi" v upozornénich oznacuje
elektrické naradi, které se zapojuje do elektrické sité,
nebo elektrické naradi vyuzivajici akumulatory.

Bezpeénostni pokyny pro pokosové

pily

1. Pokosové pily jsou uréeny k fezani dfeva a
podobnych materiald, neni je mozné pouzivat
s rozbrusovacimi kotouci k rezani zeleznych
materiall, jako jsou tyce, liSty, Cepy atd. Brusny
prach zpUsobuje zaseknuti pohyblivych dilG,
napfiklad dolniho krytu. Jiskry z rozbru$ovani
mohou propalit doIni kryt, vioZku se sparou a
dalSich plastové dily.

2. Kzajisténi obrobku pouzijte vzdy pokud
mozno svérky. Pokud pfidrzujete obrobek
rukou, musite vzdy udrzovat ruku alespon
100 mm od kazdé strany pilového kotouce.
Nepouzivejte tuto pilu k fezani obrobkdi, které
jsou prilis malé a neni je mozné sevfit nebo
pridrzovat rukou. Pokud polozite ruku pfili§
blizko k pilovému kotouci, zvysuje se riziko pora-
néni pfi kontaktu s kotou¢em.

3. Obrobek musi byt v stabilni poloze a sevieny
nebo pfidrzovany proti pravitku i stolu.
Neposunujte obrobek ke kotouci ani nefezte s
volnyma rukama. Uvolnény nebo pohybuijici se
obrobek by mohl byt odmr§tén vysokou rychlosti a
zpusobit zranéni.

4.  Tlacte pilou skrze obrobek. Netahejte pilu
skrze obrobek. Postup provedeni fezu: zdvih-
néte zastavenou hlavu pily a vytahnéte ji nad
obrobek, poté spust'te motor, zatlacte hlavu
pily dolu a tlaéte pilou skrze obrobek. Rezani
tahem dolu muZe zpUsobit, Ze pilovy kotou¢
vystoupi v horni ¢asti obrobku a kotou¢ se prudce
vymrs$ti smérem k obsluze.

5. Nikdy nepokladejte ruku kfizem do predpo-
kladané drahy fezu a to pred ani za pilovym
kotou€em. Pfidrzovani obrobku se skfizenyma
rukama, tj. pfidrzovani obrobku napravo od pilo-
vého kotouce levou rukou nebo obraceng, je velmi
nebezpecné.

» Obr.1
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Kdyz se pilovy kotou€ otaci, nepfiblizujte se
rukama k pravitku blize nez na 100 mm od
kazdé strany pilového kotouce, abyste odstra-
nili dfevéné odiezky nebo z jakéhokoli jiného
duvodu. Pilovy kotou¢ muZze blize k vasi ruce,
nez se zda, a muze dojit k vdznému zranéni.
Pied provedenim fezu zkontrolujte obrobek.
Pokud je obrobek prohnuty nebo zvinény,
sevrete jej vnéjsi prohnutou stranou smérem k
pravitku. Vzdy zkontrolujte, zda neni mezi obrob-
kem, pravitkem a stolem mezera podél drahy
fezu. Ohnuté nebo zvinéné obrobky se mohou
zkroutit nebo posunout a mohou se pfi fezani zachy-
tit v otacejicim se pilovém kotoudi. V obrobku nesmi
byt hfebiky ani Zadné jiné cizi predméty.
Nepouzivejte pilu, dokud neodstranite vSechny
nastroje, dfevéné odrezky atd. Musi byt pfito-
men pouze obrobek. Piliny, odfezky dfeva a dal$i
cizi pfedméty, které se dostanou do styku s otace-
jicim se kotou¢em, mohou byt odmrstény vysokou
rychlosti.

Rezte vzdy pouze jeden obrobek naraz. Vice
obrobku naskladanych na sobé nelze adekvatné
sevfit ani upevnit a mohou se pfi Fezani zachytit v
kotouci nebo se posunovat.

Pied pouzitim upevnéte nebo umistéte poko-
sovou pilu na rovné a pevné pracovni plose.
Rovna a pevna pracovni plocha snizuje nebez-
peci, Ze pokosova pila ztrati stabilitu.

Naplanujte si praci. Po kazdé zméné nasta-
veni Ghlu ukosu nebo pokosu zajistéte, aby
bylo spravné nastaveno pravitko pouzivané
jako opora obrobku a nezasahovalo do drahy
kotouce nebo krytového systému. Aniz byste
zapnuli nastroj do zapnuté polohy a aniz by byl
obrobek na stole, posurite pilovy kotou¢ a dokon-
Cete jim simulovany fez, aby bylo zajisténo, ze
nehrozi nebezpedi kontaktu s pravitkem.
Poskytnéte adekvatni podpéru, napriklad
prodlouzeni stolu, stolicku atd., pro obrobek,
ktery je SirSi nebo delSi nez povrch stolu.
Obrobky, které jsou del$i nebo $irsi nez stdl poko-
sové pily, se mohou naklonit, pokud nejsou bez-
pecné podepfeny. Pokud se odfiznuty kus nebo
obrobek nakloni, mize zvednout dolni kryt nebo
byt odhozen otacejicim se kotouem.
Nepouzivejte dalSi osobu jako nahradu
prodlouzeni stolu nebo jako dalSi podpéru.
Nestabilni podpéra obrobku muize pfi Fezani zpl-
sobit zachyceni kotou¢e v obrobku nebo posun
obrobku a zpUsobit vtazeni vas nebo pomocnika
do otacejiciho se kotouce.

Odfiznuty kus nesmi byt vzpfi¢en ani tlacen
jakoukoli pomuickou proti otacejicimu se pilo-
vému kotou¢i. Pokud je odfiznuty kus omezen,
napfiklad pomoci délkovych dorazd, muze se
zaklinit proti kotouci a prudce odmrstit.

Vzdy pouzivejte svérku nebo upinadlo uréené
k fadnému pfidrzeni oblych materiald, napfi-
klad ty€i nebo trubek. Ty¢e maji tendenci se pfi
fezani otacet, coz muze zplsobit, Ze se kotouc
,zakousne® a vtahne obrobek s vasi rukou do
kotouce.

Pred kontaktem s obrobkem nechte kotou¢
dosahnout plnych otacek. To snizi riziko
odmrsténi obrobku.
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Pokud uvizne obrobek nebo kotou¢, vypnéte
pokosovou pilu. Pockejte, nez se zastavi
vSechny pohyblivé dily, a odpojte zastrécku

od napajeni nebo vyjméte akumulator. Poté
uvolnéte uvizly material. Pokud byste pokraco-
vali v fezani uvizlého obrobku, mohlo by dojit ke
ztraté kontroly ¢i poskozeni pokosové pily.

Po dokong¢eni fezu uvolnéte spinac, pridrzte hlavu
pily dole a pockejte, nez se zastavi kotouc. Az
poté je mozné odstranit odfiznuty kus. Priblizeni
ruky do blizkosti dobihajiciho kotouce je nebezpecné.
Drzte pevné drzadlo pfi provadéni neupiného fezu
nebo pfi uvolnéni spinace predtim, nez je hlava
pily zcela v dolni poloze. Pfi brzdéni pily se mize
hlava pily nahle vytahnout dolli a zpusobit poranéni.
Pouzivejte pouze pilové kotouce s primérem
vyznaéenym na naradi nebo specifikovanym v
priruc¢ce. Pouziti kotouce nespravnych rozmérd
muze ovlivnit spravné zakryti kotouce nebo funkci
krytu, coz mdze mit za nasledek vazné zranéni.
Pouzivejte pouze pilové kotouce oznacené hod-
notou otacek, jejichz hodnota se rovna ¢i presa-
huje hodnotu otac¢ek vyznacenou na naradi.
Nepouzivejte pilu k fezani jinych materiald, nez
je dfevo, hlinik a podobné materialy.

(Pouze pro evropské zemé)

Vzdy pouzivejte kotouce, které odpovidaji
normé EN847-1.

Dalsi pokyny

1.

Zajistéte dilnu proti pristupu déti pomoci visa-
ciho zamku.

Na nastroji nikdy nestujte. K nebezpe¢nému
poranéni muze dojit pfi naklonéni nastroje nebo
pfi neumysiném kontaktu s vyZinacim nastrojem.
Nikdy nenechavejte nastroj bézet bez dozoru.
Vypnéte napajeni. Neopoustéjte nastroj, dokud
neni zcela zastaveny.

Neprovozujte pilu bez krytu. Pfed kazdym pou-
zitim zkontrolujte fadné uzavieni krytu kotouce.
Neprovozuijte pilu, pokud se kryt kotouce nepohy-
buje volné a okamzité se neuzavie. Nikdy neupinejte
ani neuchycujte kryt kotouce v oteviené poloze.
Udrzujte ruce mimo drahu pilového kotouce.
Vyvarujte se kontaktu s dobihajicim kotou¢em.
Mohl by zplisobit vazné poranéni.

Nikdy neupinejte ani neuchycujte kryt kotouce
v oteviené poloze.

Aby se snizilo nebezpeéi poranéni, vrat'te vozik
do zcela zadni polohy po kazdém kfizovém fezu.
Pfed prenasenim naradi vzdy zajistéte vSechny
pohyblivé dily.

Cep zarazky, ktery uzamyka fezaci hlavu, slouzi
pouze pro UGcely prenaseni a skladovani. Neni
uréen pro zadné cinnosti spojené s fezanim.
Pred zahajenim provozu peclivé zkontrolujte
kotoué, zda nevykazuje znamky trhlin nebo
poskozeni. Popraskany nebo poSkozeny
kotou¢ okamzité vyménte. Smiula a pryskyfice
zatvrdnuta na kotouci pilu zpomaluje a zvysuje
potencialni nebezpeci zpétného razu. P¥i ¢is-
téni kotouc nejprve vyjméte z naradi a pak jej
vycistéte prostiedkem k odstraiiovani smuly

a pryskyfrice, horkou vodou nebo petrolejem.
Nikdy nepouzivejte k ¢isténi kotouce benzin.
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PF¥i provadéni posuvného fezu muze dojit k
ZPETNEMU RAZU. ZPETNY RAZ nastane,
kdyz se kotou¢ zachyti v obrobku pfi fezani.
Nasledné je pilovy kotou¢ prudce odrazen
smérem k obsluze. Tim muze dojit ke ztraté
kontroly a vaznému zranéni. Pokud zac¢ne pfi
fezani kotou¢ vaznout v obrobku, nepokracujte
v fezu a okamzité uvolnéte spinac.

Pouzivejte pouze priruby uréené pro toto
naradi.

Davejte pozor, abyste neposkodili vieteno, pfri-
ruby (zejména montazni plochu) nebo Sroub.
Poskozeni téchto dilit mize zpusobit posko-
zeni kotouce.

Presvédcte se, zda je otocény stul fadné zajis-
tén, aby se béhem provozu nemohl pohybovat.
Pouzijte otvory v zakladné k pfipevnéni pily

k stabilnimu pracovnimu stolu. NIKDY nepo-
uzivejte nastroj, pokud je poloha pfi praci
nevhodna.

Dbejte, aby byl pred zapnutim prepinace uvol-
nén zamek htidele.

Ujistéte se, ze se kotou¢ nedotyka otoéného
stolu v nejnizsi poloze.

Uchopte pevné drzadlo. Nezapomeiite, ze se
pila béhem spousténi a zastavovani posunuje
mirné nahoru nebo dold.

Pfed zapnutim spinace se ujistéte, zda kotoué
neni v kontaktu s obrobkem.

Pfed pouzitim naradi na zpracovavaném
obrobku jej nechejte na chvili bézet. Sledujte,
zda nevznikaji vibrace nebo viklani, které by
mohly signalizovat Spatné nainstalovany nebo
nedostatec¢né vyvazeny kotou¢.

20. Pokud si béhem provozu povsimnete ¢ehoko-
liv neobvyklého, preruste okamzité praci.

21. NepokousSejte se zablokovat spoust’ v zapnuté
poloze.

22. Vzdy pouzivejte prislusenstvi doporuc¢ené v
tomto navodu. Pouziti nespravného prislusen-
stvi, jako jsou napfiklad brusné kotouce, muze
zplsobit poranéni.

23. Nékteré materialy obsahuji chemikalie, které

mohou byt jedovaté. Davejte pozor, abyste
nevdechovali prach nebo nedochazelo ke kon-
taktu s kuizi. Dodrzujte bezpecnostni pokyny
dodavatele materialu.

Dalsi bezpecnostni pravidla pro laser

1. LASEROVE ZARENI. NEDIVEJTE SE PRIMO
DO LASEROVEHO PAPRSKU OCIMA ANI
OPTICKYMI PRISTROJI. LASEROVY VYROBEK
TRIDY 2M.

TYTO POKYNY USCHOVEJTE.

A VAROVANI: NEDOVOLTE, aby pohodinost
nebo pocit znalosti vyrobku (ziskany na zakladé
predchoziho pouziti) vedl k zanedbani dodrzovani
bezpeénostnich pravidel platnych pro tento vyro-
bek. NESPRAVNE POUZIiVANI ¢i nedodrzeni bez-
peénostnich pravidel uvedenych v tomto navodu
k obsluze mlze zpusobit vazné zranéni.

POPIS DIiLU

» Obr.2
1 Kluzna ty¢ 2 | Cep zarazky (pro posun 3 | Svisly svérak 4 | Uvolfiovaci tlacitko (pro
voziku) pravy Uhel tkosu)
5 | Drzak 6 | Otocny stul 7 | Ukazatel (pro uhel 8 | Stupnice Ghlu pokosu
pokosu)
9 | Deska se sparou 10 | Pouzdro kotouce 11 | Stavéci $roub (pro 12 | Sroub pro sefizeni
laserovou rysku) rozsahu (pro laserovou
rysku)
13 | Chrani¢ nozl 14 | Knoflik (pro uhel ukosu) 15 | Sestihranny kli¢ 16 | Stavéci Sroub (pro dolni
koncovou polohu)
17 | Stavéci Sroub (pro maxi- | 18 | Rameno zarazky 19 | Blokovaci packa (pro 20 | Uvolnovaci packa (pro
malni kapacitu fezu) otocny stul) otocny stul)
21 | Rukojet (pro otoény stul) - - - - - -
» Obr.3
1 Spoust 2 | Odjistovaci tlacitko 3 | Otvor pro zamek 4 | Spinac (pro laserovou
rysku)
5 | Hadice (pro odsavani 6 | Cep zarazky (pro zved- 7 | Vodici pravitko (dolni 8 | Vodici pravitko (horni
prachu) nuti voziku) pravitko) pravitko)
9 | Vak na prach 10 | Sroub pro sefizeni thlu 11 | Stupnice Ghld ukosu 12 | Uvoliovaci packa (pro
0° (pro uhel ukosu) Uhel ukosu 48°)
13 | Packa zapadky (pro thel | 14 | Ukazatel (pro uhel 15 | Sroub pro sefizeni thlu - -

ukosu) ukosu)

45° (pro Uhel Ukosu)
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INSTALACE

Nasazeni drzadla

Nasroubujte hfidel se zavitem rukojeti do otoéného

1. Rukojet 2. Otoc¢ny stl

Montaz hadice na odsavani prachu

Pfipojte hadici na odsavani prachu k nastroji, jak je
znazornéno na obrazku.
Zkontrolujte, zda jsou koleno a objimka fadné upevnény
v otvorech nastroje.
» Obr.5: 1. Hadice na odsavani prachu 2. Koleno

3. Objimka 4. Otvor

Instalace na pracovni stul

Pfi dodavce naradi je drzadlo zablokovano ve spusténé
poloze zarazkovym ¢epem. Spustte drzadlo o trochu
nize, vytahnéte Cep zarazky a otocte jim o 90°.
» Obr.6: 1. ZajiSténa poloha 2. Odjisténa poloha

3. Cep zarazky

Toto nafadi je tfeba upevnit dvéma Srouby k rovnému
a stabilnimu povrchu pomoci otvort pro Srouby, které
jsou k dispozici v zakladné naradi. Zabranite tak prevr-
Zeni nafadi a moznému zranéni.

» Obr.7: 1. Sroub

AVAROVANI: Zajistéte, aby se nastroj na
nosné plose nepohyboval. Pohyb pokosové pily
na nosné plo$e béhem fezani mlize zpUsobit ztratu

kontroly a vazné zranéni.

POPIS FUNKCI

MA\VAROVANI: Pred nastavovanim nafadi nebo
kontrolou jeho funkce se vzdy presvédcte, ze je
vypnuté a vytazené ze zasuvky. Zanedbani vypnuti
a odpojeni nastroje mize vést k vaznym zranénim
zplUsobenym nahodnym spusténim.

Chranic nozu

» Obr.8: 1. Chrani¢ nozl

P¥i spousténi drzadla se automaticky zveda kryt
kotouce. Kryt je odpruzen, proto se po ukonceni fezu a
zvednuti drzadla vraci do své puvodni polohy.

AVAROVANI: Nikdy neomezujte funkci krytu
kotouce a kryt ani pruzinu, ktera jej pfidrzuje,
nikdy snimejte. Nechranény kotou¢ muze pfi potla-
¢eni funkce krytu béhem provozu zpUsobit vazné
zranéni.

V zajmu své vlastni bezpecnosti udrzujte kryt kotouce
vzdy v dobrém stavu. Pfipadnou nespravnou funkci
krytt kotouce je nutné okamzité napravit. Zkontrolujte
spravou funkci pruziny zajistujici navrat krytu.

A VAROVANI: Natadi nikdy nepouziveijte, pokud
je poskozeny, vadny ¢i sejmuty kryt kotouce nebo
pruzina. Prace s nafadim s poskozenym, vadnym ¢&i
sejmutym krytem muze zpusobit vazné zranéni.

Dojde-li ke znecisténi priihledného krytu kotoucée, nebo
jestlize k nému pfilnou piliny tak, Ze jiz neni vidét kotou¢
¢&i obrobek, odpojte pilu ze zasuvky a kryt dikladné
vycistéte navihéenou tkaninou. Na plastovy kryt nea-
plikujte zadna rozpoustédla ani CistiCe na bazi ropnych
produktd, nebot by jej mohly po$kodit.
Pfi zna¢ném znecisténi krytu kotouce a zhorseni pri-
hledu pfes kryt, odpojte nastroj od napajeni a povolte
dodanym kli¢em Sroub se Sestihrannou hlavou pfi-
drzujici stfedni kryt. Ota€enim doleva povolte Sroub
se Sestihrannou hlavou a nadzvednéte kryt kotouce
a stfedni kryt. Takto pfesunuty kryt kotou¢e umozni
dukladnéjsi a efektivnéjsi vycisténi. Po vycisténi
smontujte dily podle vySe uvedeného postupu v opac-
ném sledu krok( a dotdhnéte Sroub. Nedemontujte
pruzinu pfidrzujici kryt kotouce. Dojde-li ke ztraté
barvy krytu starnutim nebo pusobenim ultrafialového
zafeni, objednejte si novy kryt v servisnim stfedisku
Makita. NEOMEZUJTE FUNKCI KRYTU AKRYT
NEDEMONTUJTE.
» Obr.9: 1. Stfedovy kryt 2. Sestihranny kli¢

3. Chrani¢ nozu

Desky se sparou

Naradi je vybaveno deskami se sparou na oto¢ném
stole, které omezuji na minimum roztfepeni na koncové
strané fezu. Desky se sparou jsou u vyrobce sefizeny
tak, aby se pilovy kotou¢ desek nedotykal. Pfed pouZzi-
tim sefidte desky se sparou nasledovné:

» Obr.10: 1. Deska se sparou

» Obr.11: 1. Levy Ukosovy fez 2. Pfimy fez 3. Pravy
Sikmy Fez 4. Pilovy kotou¢ 5. Zuby kotouce
6. Deska se sparou
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Nejprve naradi odpojte od zdroje napajeni. Povolte
vSechny Srouby (kazdé 2 na levé a pravé strané) a
zajistéte desky se sparou, dokud nebude mozné s
deskami se sparou snadno pohybovat rukou. Spustte
drzadlo UpIné dolli a vytahnéte a otocte Cep zarazky,
aby se drzadlo zablokovalo ve snizené poloze. Uvolnéte
Cep zarazky na kluzném sloupku a vytahnéte drzadlo
nadoraz smérem k sobé. Nastavte desky se sparou tak,
aby se dotykaly stran zubu kotouce. Pfitahnéte predni
Srouby (neutahuijte je pevné). Zatlacte vozik zcela vpred
smérem k vodicimu pravitku a nastavte desky se sparou
tak, aby se dotykaly stran zubl kotouce. Pritahnéte
zadni Srouby (neutahuijte je pevné).

Po sefizeni desek se sparou uvolnéte ¢ep zarazky a zved-
néte drzadlo. Poté pevné utahnéte vSechny Srouby.

POZOR: Po nastaveni Ghlu ukosu se ujistéte, zda
jsou desky se sparou spravné sefizeny. Spravné
sefizeni desek se sparou napomuze zajistit nalezitou
oporu obrobku a minimalizuje jeho poSkozeni.

Zajisténi maximalni kapacity rezani

Nastroj je pfi vyrobé sefizen tak, aby poskytoval maxi-
malni vykonnost pfi pouziti 255 mm nebo 260 mm
pilové kotouce.

Pfi instalaci nového kotouce vzdy zkontrolujte dolni
koncovou polohu kotouce a v pfipadé potieby ji sefidte
nasledujicim zplsobem:

Nejprve naradi odpojte od zdroje napajeni. Otocte
packu zarazky do zapojené polohy.

» Obr.12: 1. Packa zarazky

Zatlacte vozik zcela vpred smérem k vodicimu pravitku
a spustte drzadlo UpIné dolu.

Nastavte polohu kotouée oto¢enim sefizovaciho Sroubu
pomoci Sestihranného kli¢e. Obvod kotouce by se mél
mirné vysunout pod horni plochu oto€ného stolu a také
dosahovat do mista, kde se ¢elni plocha vodiciho pra-
vitka setkava s horni plochou oto€ného stolu.

» Obr.13: 1. Stavéci Sroub

» Obr.14: 1. Horni povrch oto¢ného stolu 2. Obvod
kotouce 3. Vodici pravitko

Odpojte nafadi od zdroje napajeni. Pfidrzte drzadlo

v poloze uplné dole, otacejte rukou kotouc¢em a pre-
svédcte se, zda se kotou€ nedotyka zadné ¢asti doini
zakladny. V pfipadé potfeby provedte mirné sefizeni.
Po nastaveni packu zarazky vzdy vratte do plvodni
polohy.

A VAROVANI: Po instalaci nového kotouée
odpojte nastroj od napajeni a vzdy se ujistéte,
zda neni kotou¢ pri uplném spusténi drzadla v
kontaktu s zadnou ¢asti dolni zakladny. Dostava-li
se kotou¢ do kontaktu se zakladnou, mize dojit ke
zpétnému razu a vaznému zranéni.

Rameno zarazky

Dolni koncovou polohu kotouce Ize snadno upravovat
pomoci ramena zarazky. Chcete-li provést Upravu,
otocte rameno zarazky ve sméru Sipky, jak je znazor-
néno na obrazku. Otocte stavécim Sroubem tak, aby
se pfi Uplném spusténi drzadla doll kotou¢ zastavil na
pozadovaném misté.

» Obr.15: 1. Rameno zarazky 2. Stavéci Sroub

Nastaveni uhlu pokosu

A UPOZORNENI: Po zméné uhlu pokosu vzdy
otocny stul zajistéte pevnym utazenim rukojeti.

POZOR: P¥i otaéeni otoéného stolu je nutno
uplné zvednout drzadlo.

» Obr.16: 1. Blokovaci packa 2. Rukojet
3. Uvolnovaci packa 4. Ukazatel

Otocenim rukojeti proti sméru hodinovych rucicek odjistéte
oto€ny stll. Pfidrzte zajistovaci packu dole a otocte ruko-
jeti. Poté Ize pohnout otoénym stolem. Zarovnejte ukazatel
s pozadovanym Uhlem na stupnici a pak utahnéte rukojet.

POZNAMKA: Pokud stisknete uvolfiovaci packu,
muzete pohnout otoénym stolem, aniz byste museli
drzet zajistovaci packu. V pozadované poloze utah-
néte rukojet.

Tato pokosova pila je vybavena funkci pozitivni zarazky.
Muzete rychle nastavit thel 0°, 15°, 22,5°, 31,6°, 45° a 60°
pravého/levého pokosu. Chcete-li pouZit tuto funkci, podrzte
zajistovaci packu dole a posurite oto¢ny stul do blizkosti
pozadovaného Uhlu pozitivni zarazky. Poté uvolnéte zajisto-
vaci packu a posurite oto¢ny stll dopfedu, dokud se nezajisti.

Nastaveni uhlu ukosu

POZOR: Pfed nastavenim Ghlu Gkosu vzdy
odmontujte horni vodici pravitka a svisly svérak.

POZOR: PFi upravé uhlG Gkosu nezapomeiite
radné umistit desky se sparou, jak je vysvétleno v
casti ,,Desky se sparou®.

POZOR: P¥i sklapéni pilového kotouée je nutné
uplné zvednout rukojet’.

1.  Otocte knoflikem na kluzné ty¢i proti sméru hodi-
novych rucicek.
» Obr.17: 1. Knoflik

2. Vytahnéte a otocte packu zapadky do polohy
uvedené na obrazku.
» Obr.18: 1. Packa zapadky

3.  Posunutim voziku zarovnejte ukazatel s pozado-
vanym Uhlem na stupnici a pak utahnéte knoflik.
» Obr.19: 1. Stupnice Uhlu ukosu 2. Ukazatel

Chcete-li naklonit vozik doprava, naklorite jej mirné doleva a
stisknéte dolli uvoliiovaci tlacitko. Poté jej naklorite doprava.
» Obr.20: 1. Uvolfiovaci tlacitko

Pokud provadite Ukosovy fez pod uhlem vétSim nez
45°, posurite uvolfiovaci packu smérem k ¢elu nastroje
a posuiite vozik. MUzZete provadét az 48° ukosovy fez.
» Obr.21: 1. Uvolfiovaci packa

Tato pokosova pila je vybavena funkci pozitivni zarazky.
Muzete rychle nastavit Ghel 22,5° a 33,9° doprava i
doleva. Nastavte packu zapadky do polohy uvedené na
obrazku a naklorite vozik. Chcete-li zménit Uhel, vytah-
néte packu zapadky a naklorite vozik.

» Obr.22: 1. Packa zapadky

A UPOZORNENI: Po zméné thlu tikosu vzdy
zajistéte knoflik.
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Chcete-li zablokovat posuvny pohyb voziku, zatlaéte
vozik nadoraz smérem k vodicimu pravitku. Vytahnéte
Eep zarazky a otocte jim o0 90°.
» Obr.23: 1. OdjiSténa poloha 2. Zajisténa poloha

3. Cep zarazky

MAVAROVANI: Pred pipojenim naradi do
zasuvky vzdy zkontrolujte, zda spoust’ funguje
spravné a po uvolnéni se vraci do vypnuté polohy.
Nemackejte spoust’ silou bez stisknuti odjiSt'ova-
ciho tlacitka. Mohlo by dojit k poskozeni spinace.
Prace s nafadim bez spravné fungujiciho spinace
muze vést ke ztraté kontroly a vaznému zranéni.

AVAROVANI: NIKDY nepouzivejte naradi bez
zcela funkéni spousté. Jakékoli naradi s nefunké-
nim spinadem je VELMI NEBEZPECNE a pied dal-
§im pouzitim musi byt opraveno — jinak mize dojit k
vaznému zranéni.
A VAROVANI: NIKDY neblokuite funkci odjis-
tovaciho tlacitka zalepenim paskou ani jinymi
zpusoby. Spinac¢ se zablokovanym odjistovacim
tlacitkem muze byt pfi¢inou neimysiného zapnuti a
vazného zranéni.
MA\VAROVANI: NIKDY nepouzivejte naradi, které
Ize spustit pouhym stisknutim spousté bez pou-
ziti odjistovaciho tlacitka. Spina¢ vyzadujici opravu
mUzZe zpUsobit neimysiné zapnuti a vazné zranéni. V
takovém pripadé naradi PRED dal$im pouzitim pre-
dejte servisnimu stfedisku Makita k opravé.
» Obr.24: 1. Spoust 2. Odjistovaci tlacitko 3. Otvor
pro zamek

K zamezeni nahodnému stisknuti spousté je naradi
vybaveno odjistovacim tlacitkem. Chcete-li naradi
spustit, stisknéte odjistovaci tlacitko a poté spoust.
Chcete-li naradi vypnout, uvolnéte spoust.

Ve spousti je pfipraven otvor k nasazeni zamku a uzam-
&eni naradi.

AVAROVANI: Nepouzivejte zamek s okem &i
lankem o priméru mensim nez 6,35 mm (1/4") v
praméru. Men§i oko ¢i lanko nemusi naradi spravné
zajistit ve vypnutém stavu a neimysiné zapnuti mize
vést k vaznému zranéni.

Pouziti laseru
Pouze LS1019L
A UPOZORNENJ: Nikdy se nedivejte do lase-

rového paprsku. Pfimy laserovy paprsek mize
poskodit zrak.

Laser se zapina stisknutim horni ¢asti (1) spinace.
Chcete-li laserovy paprsek vypnout, stisknéte doIni ¢ast
(0) spinace

» Obr.25: 1. Spinac laseru

Laserovou rysku Ize Upravou nastaveni stavéciho
Sroubu umistit bud’ na levou nebo pravou stranu pilo-
vého kotouce, a to nasledujicim zptsobem.

» Obr.26: 1. Stavéci Sroub

1. Otacenim proti sméru hodinovych ruci¢ek povolte
stavéci Sroub.

2.  Pripovoleném stavécim Sroubu jej pfesurite Uplné
doprava nebo uplné doleva.

3.  V misté, kde se stavéci Sroub pfestane pohybovat
jej pevné dotahnéte.

POZNAMKA: Laserova ryska je nastavena ve vyrob-
nim zavodu, takZe je umisténa v rozsahu 1 mm od
boéniho povrchu kotouce (poloha fezani).

POZNAMKA: Jestlize je laserova ryska tlumena a
na pfimém slunci téZko viditelna, pfemistéte praco-

zareni.

Sefizeni laserové rysky
Vyrovnejte drahu fezu na obrobku s laserovou ryskou.
» Obr.27

A) Chcete-li ziskat spravnou velikost na levé strané
obrobku, posurite laserovou rysku doleva od kotouce.
B) Chcete-li ziskat spravnou velikost na pravé strané
obrobku, posurite laserovou rysku doprava od kotouce.

POZNAMKA: Pouzijte dfevénou desku umisténou
proti vodicimu pravitku pfi vyrovnavani drahy fezu
s laserovou ryskou na strané vodiciho pravitka pfi
kombinovaném fezu (Uhel ukosu 45° a Uhel pokosu
vpravo 45°).

SESTAVENI

Elektronické funkce

Regulator konstantnich otacek
Nastroj je vybaven elektronickym ovladanim otacek
pomahajicim udrzet konstantni otacky kotouce i pfi
zatézi. Konstantni otacky kotouce zajisti velmi plynuly
fez.

Funkce mékkého spusténi

Tato funkce umoziuje plynulé spusténi nastroje omeze-
nim pocate¢niho to¢ivého momentu.

A VAROVANI: Nez zaénete na néstroji pracovat,
vzdy se ujistéte, zda je vypnuty a odpojeny od
napajeni. Zanedbani vypnuti a odpojeni mize vést k
vaznym zranénim.

Ulozeni Sestihranného klice

Neni-li pouzivan, uloZte Sestihranny kli¢, jak je ilustro-
vano na obrazku. Predejdete tak jeho ztraté.
» Obr.28: 1. Sestihranny kli¢
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Demontaz a montaz pilového

kotouce

MA\VAROVANI: Pied instalaci a demontazi
kotouce se vzdy presvédcte, zda je naradi
vypnuté a odpojené od elektrické sité. Neimysiné
spusténi naradi muze zpUsobit vazné zranéni.

A VAROVANI: K montazi &i demontazi kotouge
pouzivejte pouze dodany kli¢ Makita. Jestlize kli¢
nepouzijete, muzete Sroub s vnitinim Sestihranem
utéahnout pfili§ nebo nedostate¢né, coz mize vést ke
zranéni.

Pfed demontazi a montazi kotouce vzdy zajistéte vozik
ve zvednuté poloze. Vytahnéte Cep zarazky a otocte jim
0 90° se zvednutym vozikem.
» Obr.29: 1. Odjisténa poloha 2. Zajisténa poloha

3. Cep zarazky

Demontaz kotouce

Sestihrannym kligem povolte $roub s vnitfnim Sestihra-
nem pridrzujici vodici pravitko. Zvednéte kryt kotouce a
stfedovy kryt.
» Obr.30: 1. Stfedovy kryt 2. Sestihranny kli¢

3. Chrani¢ nozl

Zablokujte hfidel stisknutim zamku htidele a Sestihran-
nym kli€¢em povolte Sroub s vnitfnim Sestihranem.
Potom vymontujte Sroub s vnitfnim Sestihranem, vnéjsi
pfirubu a kotouc.
» Obr.31: 1.Zamek hfidele 2. Sestihranny kli&
3. Sroub s vnitfnim Sestihranem (levy zavit)
4. Povolit 5. Utazeni

Montaz kotouce

Pfi montazi kotouce jej opatrné nasunte na vieteno a

dbejte, aby smér Sipky na povrchu kotouce odpovidal

sméru Sipky na krytu kotouce.

» Obr.32: 1. Sipka na povrchu kotouge 2. Sipka na
nozi

nem. Stisknéte zamek hfidele a Sestihrannym klicem

utahnéte Sroub s vnitinim Sestihranem proti sméru

hodinovych rucicek.

» Obr.33: 1. Sroub s vnitinim $estihranem 2. Vng;jsi
priruba 3. Pilovy kotou€ 4. Vnitfni pfiruba
5. Vieteno 6. Prstenec

POZOR: Sejmete-li vnitini pfirubu, namontuijte ji na
vieteno s vystupkem smérem od kotouce. Nespravné
namontovana pfiruba se bude odirat o zafizeni.

Vratte kryt kotouce a stfedovy kryt na ptvodni mista.
Poté zajistéte stfedovy kryt dotazenim Sroubu s
Sestihrannou hlavou ve sméru hodinovych rucicek.
Qdjisténim ¢epu zarazky uvolnéte vozik ze zvednuté
polohy. Spustte drzadlo dolll a pfesvédcte se, zda se
spravné pohybuje kryt kotou€e. Pfed fezanim se ujis-
téte, Ze zamek htidele uvolnil vieteno.

A VAROVANI: Pred nasazenim kotouée na
vieteno se vzdy ujistéte, zda je na vietenu mezi
vnitini a vnéjsi prirubou umistén spravny krouzek
odpovidajici otvoru v kotouci, ktery se chystate
pouzit. Pouziti krouZku s nespravnym otvorem muze
vést k nespravnému uchyceni kotouce, jeho pohybu a
silnym vibracim s naslednou moznosti ztraty kontroly
za provozu, jez muze zpusobit vazné zranéni.

Pripojeni odsavacée prachu

Chcete-li provést Cisté fezani, pfipojte vysava¢ Makita
k hubici na piliny pomoci pfednich manzet 24 (volitelné
prislusenstvi).

» Obr.34: 1. Predni manzety 24 2. Hadice 3. Vysavac

Vak na piliny

Vak na prach umoznuje CistSi fezani a snazsi shroma-

zdovani pilin. Vak na prach pfipojite tak, Ze sejmete

hadici na odsavani prachu na nastroji a pfipojite vak na

prach.

» Obr.35: 1. Hadice na odsavani prachu 2. Vak na
prach

Je-li vak na prach priblizné z poloviny plny, sejméte jej
z naradi a vytahnéte upeviiovaci prvek. Vysypte vak a
jemné na né&j poklepejte, aby doslo k odstranéni mate-
rigdlu zachyceného po stranach, ktery by mohl snizit
ucinnost dal$iho odsavani.

» Obr.36: 1. Zapinani

Zaji i obrobku

AVAROVANI: Je mimotadné dilezité obro-

bek vzdy spravné zajistit odpovidajicim typem
svéraku nebo zarazkami pro vypouklé listy. V
opac¢ném pfipadé muze dojit k vdZnému zranéni a
poskozeni naradi ¢i obrobku.

A VAROVANI: Po dokonéeni fezu nezvedejte
kotou¢, dokud se zcela nezastavi. Zvednuti dobiha-
jiciho kotou¢e muze mit za nasledek vazné zranéni a
poskozeni obrobku.

MA\VAROVANI: Pii fezani obrobku s délkou
presahujici rozméry podpérné zakladny pily je
treba material presahujici podpérnou zakladnu po
celé délce podeprit ve stejné vysce, aby byl umis-
tén v roviné. Spravna opora obrobku napomaha
zamezit sevieni kotou¢e a moznému zpétnému razu,
jenz mGze zpUsobit vazné zranéni. PFi upevriovani
obrobku se nespoléhejte pouze na svisly a/nebo
vodorovny svérak. Tenky material se ¢asto prohyba.
Obrobek podeprete po celé délce — zamezite tim
sevreni kotouée a moznému ZPETNEMU RAZU.

» Obr.37: 1. Podpéra 2. Oto¢ny stul
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Vodici pravitka

A\VAROVANI: Pied praci s nastrojem se ujis-
téte, zda je pevné zajisténo horni pravitko.

A\VAROVANI: Pied ukosovym fezanim se
ujistéte, zda se pfi iplném spusténi a zvednuti
drzadla €i pfi posouvani voziku do krajnich poloh
nedotyka horniho a dolniho pravitka v Zzadné
poloze zadny dil zafizeni, zvlasté kotouc. Jestlize
dochazi ke kontaktu zafizeni &i kotouce s pravitkem,
muize dojit ke zpétnému razu nebo k neocekavanému
pohybu materialu a vaznému zranéni.

K podepfeni materialu vySe, nez jsou dolni pravitka,
pouzijte horni pravitka. Horni pravitko vloZte do otvoru v
dolnim pravitku a dotdhnéte upinaci Sroub.
» Obr.38: 1. Horni pravitko 2. Dolni pravitko

3. Upinaci Sroub 4. Stavéci Sroub

POZOR: Dolni pravitka jsou upevnéna k zakladné
ve vyrobnim zavodu. Nedemontujte dolni pravitka.

POZOR: Pokud je horni pravitko po utaZeni upina-
ciho Sroubu stale volné, otocte stavéci Sroub do bliz-
kosti mezery. Stavéci Sroub je nastaven ve vyrobnim
zavodu. Nemusite jej pouzit, pokud neni zapotrebi.

Nepouzivate-li horni pravitka, mizete je ulozit do
drzaku. Pomoci spony zajistéte horni pravitko v drzaku.
» Obr.39: 1. Drzak 2. Horni pravitko 3. Spona

Svisly svérak

A VAROVANI: Bshem viech operaci musi

byt obrobek pevné uchycen k otoénému stolu a
vodicimu pravitku svérakem. Obrobek nespravné
zajistény pravitkem se mize pfi fezani posunout a
zpUsobit mozné poskozeni kotouce, odmrsténi mate-
ridlu, ztratu kontroly a vazné zranéni.

» Obr.40:

1. Rameno svéraku 2. Ty¢ svéraku
3. Upinaci $roub 4. Knoflik svéraku

Svisly svérak Ize nainstalovat ve dvou polohach, bud na
levou nebo pravou stranu zakladny. Vlozte ty¢ svéraku
do otvoru v zakladné.

Usadte rameno svéraku podle tloustky a tvaru dilu a
zajistéte jej dotazenim Sroubu. Pokud se upinaci Sroub
dotyka voziku, nainstalujte jej na opa¢né strané ramena
sveraku. Presvéddte se, Ze se pfi Uplném spusténi
drzadla nedotyka svéraku zadny dil naradi. Pokud se
dilu dotyka jakykoliv dil, upravte polohu svéraku.
Pritlacte obrobek k vodicimu pravitku a otoénému stolu.
Umistéte obrobek do poZadované polohy fezani a
zajistéte jej pevné dotazenim knofliku svéraku.

POZNAMKA: Rychlé nastaveni obrobku: po oto&eni
knofliku svéraku o 90° proti sméru hodinovych ruéi-
Sek Ize knoflikem svéraku pohybovat nahoru a dold.
Zajisténi obrobku po nastaveni provedete otocenim
knofliku svéraku ve sméru hodinovych rucicek.
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Vodorovny svérak

Volitelné prislusenstvi

A VAROVANI: Matici svéraku vidy otacejte ve
sméru hodinovych rucic¢ek, nez obrobek spravné
zajistite. Pfi nespravném zajisténi obrobku se mize mate-
rial pfi fezani posunout a zpusobit poskozeni kotouce,
odmrsténi materialu, ztratu kontroly a vazné zranéni.

MA\VAROVANI: Pii fezani tenkych obrobkii,
napfiklad podlahovych list opfenych o pravitko,
vzdy pouzijte vodorovny svérak.

Vodorovny svérak Ize nainstalovat ve dvou polohach,
bud na levou nebo pravou stranu zakladny. P¥i prova-
déni pokosovych fezl pod Uhlem 22,5° nebo vétsim
nainstalujte vodorovny svérak na strané opacné ke
sméru, ve kterém se ma otacet oto¢ny stul.
» Obr.41: 1. Deska svéraku 2. Matice svéraku

3. Knoflik svéraku

Zmeénou sméru otaceni matice svéraku proti sméru hodinovych
ru¢icek svérak uvolnite a umoznite jeho rychlé zasunuti a vysu-
nuti. Jestlize chcete pfichytit obrobek, zatlacte knoflik svérky
vpred, az se deska svéraku dotkne obrobku a zmérite smér ota-
Ceni matice svéraku ve sméru hodinovych rucic¢ek. Poté obrobek
zajistéte otacenim knofliku svéraku ve sméru hodinovych ruicek.

POZNAMKA: Maximalni §itka obrobku, ktery Ize
uchytit pomoci vodorovného svéraku, je 228 mm.

A VAROVANI: Dlouhé obrobky vzdy podepirejte,
aby byly v roviné s horni plochou otoéného stolu
— zajistite tak presny fez a zamezite nebezpecné
ztraté kontroly nad naradim. Spravna opora obrobku
napomaha zamezit sevieni kotou¢e a moznému zpét-
nému razu, jenz muze zpUsobit vazné zranéni.

Pro pfidrzeni dlouhych obrobku ve vodorovné poloze
je nastroj na obou stranach vybaven drzaky. Povolte
Srouby a vysurite drzaky do pfislusné délky vhodné pro
pfidrzeni obrobku. Potom dotahnéte Srouby.

» Obr.42: 1.Drzak 2. Sroub

PRACE S NARADIM

A VAROVANI: Pied zapnutim spinaée se ujis-
téte, zda kotouc neni v kontaktu s obrobkem c¢i
jinym predmétem. Zapnuti naradi s kotou¢em doty-
kajicim se obrobku muze zplsobit zpétny raz a vazné
zranéni.

A VAROVANI: Po dokonéeni fezu nezvedejte
kotou¢, dokud se zcela nezastavi. Zvednuti dobiha-
jiciho kotou€e muze mit za nasledek vazné zranéni a
poskozeni obrobku.

A VAROVANI: Neprovadéjte zadné nastaveni,
napfiklad otaceni rukojeti, knoflikem nebo pakami
na nastroji, kdyz se kotoué otaéi. Uprava nasta-
veni, kdyz se kotou¢ otaci, mize vést k vaznému
zranéni.
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POZOR: Pted pouzitim odjistéte Eep zarazky a
uvolnéte drzadlo ze snizené polohy.

POZOR: Pii fezani nevyvijejte na drzadlo pfili$ vel-
kou silu. Prili§ velky tlak miZe vést k pretizeni motoru
a/nebo snizeni G¢innosti fezani. Drzadlo tlacte doll
pouze takovou silou, jaka je nutna pro hladké fezani bez
podstatného snizeni otacek pilového kotouce.

POZOR: Pii fezani jemné tlaéte drzadlo doli.
Budete-li drzadlo tlacit doll silou nebo vyvinete postranni
silu, kotou€ za¢ne vibrovat a zanechda na obrobku stopu.
Soucasné dojde ke snizZeni pfesnosti fezu.

POZOR: Pfi posuvném Fezani jemné tlaéte vozik bez
zastaveni smérem k vodicimu pravitku. Bude-li béhem
fezani prerusen pohyb voziku, zGstane na obrobku stopa
a dojde ke ztraté presnosti provedeného fezu.

Tlakové rezani

MA\VAROVANI: Pied provedenim tlakového fezu,
vzdy zablokujte posuvny pohyb voziku. Rezani
bez zablokovani muze zplsobit zpétny rédz s nasled-
nym vaznym zranénim.

Obrobky az 68 mm vysoké a 160 mm Siroké Ize Fezat
nasledujicim zpisobem.
» Obr.43: 1. Cep zarazky

1.  Zatlacte vozik smérem k vodicimu pravitku, dokud
se nezastavi a zajistéte jej pomoci ¢epu zarazky.

2. Uchytte obrobek spravnym typem svéraku.

3.  Zapnéte naradi, aniz by byl kotou¢ ve styku

s materidlem, a pfed spusténim dolt pockejte, dokud
kotou¢ nedosahne piné rychlosti.

4.  Potom pomalu spustte drzadlo zcela doll a provedte fez.
5. Po dokonéeni fezu naradi vypnéte a pred presu-
nutim kotouce zcela nahoru pockejte, dokud se pilovy
kotou¢ uplné nezastavi.

Posuvné (tlacné) fezani (fezani

Sirokych dila)

MA\VAROVANI: Pii kazdém provadéni fezu s vozi-
kem nejprve pritahnéte vozik uplné k sobé, stlacte
drzadlo zcela dolu a pak vozik zatlacte k vodicimu
pravitku. Nikdy nezacinejte fez s vozikem nepfita-
zenym zcela k sobé. Jestlize budete fezat s vozikem,
jenz neni zcela pfitazen smérem k vam, muze dojit

k neoCekavanému zpétnému razu a vaznému zranéni.

AVAROVANI: Nikdy se nepokousejte Fezat pfitaho-
vanim voziku k sobé. Pfitahovani voziku k sobé mize béhem
fezu zpUsobit neogekavany zpétny raz a vazné zranéni.
AVAROVANI: Nikdy nefezte s vozikem s drza-
dlem zablokovanym ve spusténé poloze.

» Obr.44: 1. Cep zarazky

1. Odjistéte ¢ep zarazky, aby bylo mozno volné
pohybovat vozikem.

2.  Uchytte obrobek spravnym typem svéraku.
3.  PFitahnéte vozik zcela k sobé.

4. Zapnéte naradi tak, aby se kotou¢ ni¢eho nedoty-
kal, a pockejte, az kotou€ dosahne plnych otacek.
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5.  Stisknéte drzadlo dolu a pfitlaéte vozik smérem
k vodicimu pravitku pres obrobek.

6. Po dokoné&eni fezu naradi vypnéte a pred presu-
nutim kotouce zcela nahoru pockejte, dokud se pilovy
kotou¢ uplné nezastavi.

Pokosové rezani

Viz odstavec ,Nastaveni Uhlu pokosu® vyse.

Ukosovy fez

A VAROVANI: Po nastaveni kotouce pro tko-
sovy fez se pred praci s nastrojem ujistéte, zda
maji vozik i kotou€ volnou cestu v celé délce
drahy zamysleného fezu. Pferuseni posunu voziku
nebo kotou¢e muze béhem fezu zpusobit zpétny raz
a vazné zranéni.

A VAROVANI: Pii provadéni ikosovych fezi
nepfiblizujte ruce ke draze kotouce. Kotou¢ nasta-
veny Sikmo m0ze obsluhu ohledné skute¢né drahy
kotouce pfi Fezu zmast a kontakt s kotou¢em muze
zpUsobit vazné zranéni.

A\VAROVANI: Kotoug nezvedejte, dokud se
zcela nezastavi. Pfi Ukosovém fezu se mlzZe odFiz-
nuty kus opfit o kotou€. Zvednutim rotujiciho kotouce
se mlze odfiznuty kus kotou¢em vymrstit, material se
muze roztfistit a zpUusobit vazné zranéni.

POZOR: P¥i stlagovani drzadla dolu vyvijejte tlak
rovnobézné s kotouc¢em. Budete-li tlacit kolmo k
otocnému stolu, nebo jestlize béhem fezu smér tlaku
zménite, zhorsite pfesnost fezu.

» Obr.45

1. Odmontujte horni pravitko na strané, na kterou
chcete naklonit vozik.

2. Odjistéte ¢ep zarazky.

3. Nastavte uhel Ukosu podle postupu vysvétleného
v ¢asti ,Sefizeni uhlu Ukosu“. Poté utahnéte knoflik.

4.  Uchytte dil svérakem.

5.  Pritahnéte vozik zcela k sobé.

6. Zapnéte naradi tak, aby se kotou¢ ni¢eho nedoty-
kal, a poCkejte, az kotou¢€ dosahne plnych otacek.

7. Pomalu spustte drzadlo zcela dolli a sou¢asné
vyvijejte tlak rovnobézné s kotouc¢em. Tlaéenim voziku
smérem k vodicimu pravitku provedte rez.

8. Po dokonéeni fezu naradi vypnéte a pred presu-

nutim kotouce zcela nahoru pockejte, dokud se pilovy
kotou¢ uplné nezastavi.

Kombinované rezani

Kombinované fezani je proces, pfi némz se na obrobku
provadi fez s Ukosovym Uhlem a souéasné s poko-
sovym Uhlem. Kombinované fezy Ize provadét v uhlu
uvedeném v tabulce.

Uhel pokosu Uhel Gikosu

Vlevo a vpravo 0° — 45° Vlevo a vpravo 0° — 45°

Pfi kombinovaném fezani pouzijte informace uvedené
v ¢astech ,Tlakové fezani”, ,Posuvné (tlacné) fezani®,
,Pokosové fezani“ a ,Ukosovy fez*
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Rezani vypouklych a vydutych list

Vypouklé a vyduté listy Ize radialni pokosovou pilou

fezat s listami poloZzenymi naplocho na otoéném stole.

Existuji dva obvyklé typy vypouklych a jeden typ vydu-

tych list: 52/38° rohova vypoukla lista, 45° rohova vypo-

ukla lista a 45° rohova vyduta lista.

» Obr.46: 1. Vypoukla lista 52/38° typ 2. Vypoukla
lista 45° typ 3. Vyduta lista 45° typ

Existuji spoje vypouklych a vydutych list ve ,vnitfnich"

90° koutech ((a) a (b) na obrazku) a na ,vnéjSich" 90°

rozich ((c) a (d) na obrazku).

1. Vnitfni kout 2. Vnéjsi roh

1
(b
(a)( ) (a()b)
(d)
(b) () — 2
(@)
(b) (a
(@) (b)

1. Vnitfni kout 2. Vné&jsi roh

Méreni

Zmeéfte Sitku stény a upravte podle ni Sifku obrobku.

Vzdy dbejte, aby Sitka hrany obrobku, ktera bude v kon-

taktu se sténou, byla stejna jako délka stény.

» Obr.47: 1.Zpracovavany dil 2. Sitka stény 3. Sitka
obrobku 4. Hrana kontaktu se sténou

Vzdy provedte nékolik zkuSebnich fezu, abyste se o
Feznych uhlech uijistili.

P¥i fezani vypouklych a vydutych list nastavte uhel
ukosu a uhel pokosu tak, jak je naznaceno v tabulce (A)
a listy ustavte na horni plo$e stolu pily tak, jak je uve-
deno v tabulce (B).

V pripadé levého ukosového fezu

1. Vnitfni kout 2. Vné&jsi roh

Tabulka (A)

- Poloha Uhel Gkosu Uhel pokosu
listy na o o o o
oerzku 52/38°typ | 45°typ | 52/38°typ | 45° typ

Pro (a) Vlevo Vievo Vpravo | Vpravo
vnitrni 33,9° 30° 31,6° 35,3°
kout (b) Vievo | Vievo
Pro (© 31,6 35,3
\r/g:m (d) Vpravo | Vpravo
31,6° 35,3°
Tabulka (B)
- Poloha listy Orientace Hotovy dilec
na obrazku hrany
listy vaci
vodicimu
pravitku
Pro vnitini (a) Hrana Hotovy dilec
kout kontaktu bude na
se stropem levé strané
bude naproti | kotouce.
vodicimu
pravitku.
(b) Hrana
. kontaktu -
Pro vnéjsi roh (c) se stdnou :oéovr)]/ dilec
bude naproti udena
vodicimu prave strané
pravitku. kotouce.
(d) Hrana
kontaktu
se stropem
bude naproti
vodicimu
pravitku.
Priklad:

P¥i fezani vypouklé listy typu 52/38° pro polohu (a) na

obrazku vyse:

. Provedte naklon a zajistéte nastaveni Uhlu Ukosu
na 33,9° VLEVO.

. Nastavte a zajistéte uhel pokosu a na 31,6° VPRAVO.

. Vypouklou listu poloZte Sirokou zadni plochou
(jez bude skrytd) smérem dold na oto¢ny stal
s HRANOU KONTAKTU SE STROPEM naproti
vodicimu pravitku pily.

. Hotovy kus uréeny k pouziti bude po provedeni
fezu vzdy po LEVE strané kotouce.
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V pripadé pravého ukosového fezu

1. Vnitfni kout 2. Vné&jsi roh
Tabulka (A)
- Poloha Uhel (ikosu Uhel pokosu
listy na o o o o
obrazku 52/38°typ | 45°typ | 52/38°typ | 45° typ
Pro (a) Vpravo | Vpravo | Vpravo | Vpravo
vnitrni 33,9° 30° 31,6° 35,3°
kout () Vievo | Vievo
Pro © 31,6 35,3
\r’g:lSI (d) Vpravo | Vpravo
31,6° 35,3°
Tabulka (B)
- Poloha listy Orientace Hotovy dilec
na obrazku hrany
listy vaci
vodicimu
pravitku
Pro vnitfni (a) Hrana Hotovy dilec
kout kontaktu bude na
se sténou pravé strané
bude naproti | kotouce.
vodicimu
pravitku.
(b) Hrana
<oa kontaktu -
Pro vnéjsi roh (c) se stropem I;o(tiovz/ dilec
bude naproti | uae ta N
vodicimu ;vte strane
pravitku. otouce.
(d) Hrana
kontaktu
se sténou
bude naproti
vodicimu
pravitku.
Priklad:

P¥i fezani vypouklé listy typu 52/38° pro polohu (a) na

obrazku vyse:

. Provedte naklon a zajistéte nastaveni uhlu Ukosu
na 33,9° VPRAVO.

. Nastavte a zajistéte thel pokosu a na 31,6° VPRAVO.

. Vypouklou listu polozte Sirokou zadni plochou
(jez bude skrytd) smérem dolt na otoény stul s
HRANOU KONTAKTU SE STENOU naproti vodi-
cimu pravitku pily.

. Hotovy kus uréeny k pouziti bude po provedeni
fezu vzdy po PRAVE strané kotouge.

85

Zarazka pro vypouklé listy

Volitelné prislusenstvi

Zarazky pro vypouklé listy umozniuji snazsi fezani vypo-
uklych list bez naklanéni pilového kotouce. Nainstalujte
je na otoc¢ny stul tak, jak je znazornéno na obrazcich.

PFi pravém 45° Gihlu pokosu

» Obr.48: 1. Zarazka pro vypouklé listy L 2. Zarazka
pro vypouklé listy P 3. Oto¢ny stul 4. Vodici
pravitko

P¥i levém 45° Ghlu pokosu

» Obr.49: 1. Zarazka pro vypouklé listy L 2. Zarazka
pro vypouklé listy P 3. Otocny stul 4. Vodici
pravitko

Vypouklou listu umistéte HRANOU KONTAKTU

SE STENOU proti vodicimu pravitku a HRANOU

KONTAKTU SE STROPEM proti zarazkam pro vypo-

uklé listy tak, jak je znazornéno na obrazku. Zarazky

pro vypouklé listy sefidte podle velikosti vypouklé listy.

Zarazky pro vypouklé listy zajistéte na misté dotazenim

Sroubl. Viz tabulka (C) pro Uhel pokosu.

» Obr.50: 1. Vodici pravitko 2. Zarazka pro vypouklé
listy

1. Vnitfni kout 2. Vnéjsi roh

Tabulka (C)
- Poloha listy | Uhel pokosu | Hotovy dilec
na obrazku
Pro vnitini (a) Vpravo 45° | Na pravé
kout strané
kotouce

(b) Vlevo 45° Na levé

strané

kotouce
Pro vnéjsi roh (c) Na pravé

strané

kotouce

(d) Vpravo 45° Na levé

strané

kotouce
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Rezani hlinikovych vylisku

» Obr.51: 1. Svérak 2. Distan¢ni blok 3. Vodici pra-
vitko 4. Hlinikovy vylisek 5. Distanéni blok

P¥i uchycovani hlinikovych vylisk(i pouzivejte jako

prevenci deformace hliniku distan¢ni bloky nebo kusy

odpadniho materialu, jak je znazornéno na obrazku. Pfi

fezani hlinikovych vylisk(l pouzivejte feznou kapalinu,

aby se zabranilo nahromadeéni hliniku na kotougi.

A VAROVANI: Eep zarazky pro zvednuti voziku
slouzi pouze pro ucely pfenaseni a skladovani.
Neni uréen pro zadné ¢innosti spojené s fezanim.
Pouziti €epu zarazky pfi fezani mize vyvolat neoce-
kavany pohyb pilového kotouce s naslednym zpét-
nym rdzem a vaznym zranénim.

A\ UPOZORNENI: Pred pienasenim naradi

vzdy zaj vSechny pohyblivé dily. Jestlize se

AVAROVANI: Nikdy se nepokousejte fezat
silné nebo kruhové hlinikové vylisky. Silné ¢i
kulaté hlinikové vylisky mize byt obtizné zajistit, pfi
fezani se mohou uvolnit a muaze dojit ke ztraté kont-
roly a vaznému zranéni.

AVAROVANI: Tento typ fezani se nepokousejte
provadét s sir§imi typy kotoucti nebo s drazkova-
cimi kotouéi. Snaha o vyfezani drazky $ir§im nebo
drazkovacim kotou¢em muze zpusobit nepfedvidané
vysledky a zpétny raz, jenz mize zapficinit vazné
zranéni.

MAVAROVANI: Pii provadéni jiného fezani, nez
je fezani drazek, nezapomeiite vratit rameno
zarazky do plvodni polohy. Rezani s ramenem
zarazky v nespravné poloze mlze zpUsobit nepfed-
vidané vysledky a zpétny raz, jenz muze byt pficinou
vazného zranéni.

PFi vyfezavani zlabku postupuijte takto:

1.  Pomoci stavéciho Sroubu a ramena zarazky
upravte dolni koncovou polohu kotouée tak, aby byla
omezena fezna hloubka kotouce. Dal$i informace
naleznete v odstavci ,Rameno zarazky" vyse.

2. Po sefizeni dolni koncové polohy kotouce vyrezte
rovnobézné drazky po celé Sifce dilu posuvnym (tlac-
nym) fezanim.

» Obr.52: 1. Drazky vyfezané kotoucem

3.  Material mezi drazkami odstrarite dlatem.

Pfed prenasenim pokosové pily zkontrolujte, Ze je

odpojena od zdroje napdjeni a vSechny pohyblivé dily

jsou zajisténé. Vzdy zkontrolujte nasledujici:

. Nastroj je odpojeny od zdroje napajeni.

. Vozik je pod Uhlem Ukosu 0° a zajistény.

. Vozik je spustén a zajistén.

. Vozik je zcela zasunuty do vodiciho pravitka a
zajistény.

. Otoc¢ny stul je v poloze pIného pravého Ghlu
pokosu a zajistény.

. Drzaky jsou uloZeny a zajistény.

Nastroj pfenasejte uchopenim za obé strany zakladny

nastroje, jak je ilustrovano na obrazku.
» Obr.53

dily nastroje béhem prenaseni posunou ¢&i sklouznou,
mUzete ztratit kontrolu ¢i rovnovahu a pfivodit si zranéni.

UDRZBA

A VAROVANI: Nez zaénete provadét kontrolu
nebo udrzbu naradi, vzdy se pfesvédcte, ze je
vypnuté a vytazené ze zasuvky. Zanedbani vypnuti
a odpojeni nastroje mize vést k jeho nahodnému
spusténi a vaznému zranéni.

A VAROVANI: V ramci zaji$téni co nejlepsiho a

ostry a ¢isty. Rezani s tupym nebo znecidténym kotouem
muZe vyvolat zpétny rdz s naslednym vaznym zranénim.

POZOR: Nikdy nepouzivejte benzin, benzen,
fedidlo, alkohol ¢i podobné prostiedky. Mohlo by
tak dojit ke zménam barvy, deformacim ¢i vzniku
prasklin.

Nastaveni uhlu rezani

Naradi bylo peclivé sefizeno a nastaveno u vyrobce.
Hrubé zachazeni vSak miiZe sefizeni narusit. Neni-li
naradi Fadné sefizeno, provedte nasledujici kroky:

Uhel pokosu

Spustte drzadlo zcela doli a v této poloze jej zajistéte

pomoci ¢epu zarazky. Zatlacte vozik smérem k vodi-

cimu pravitku. Uvolnéte rukojet a Srouby, které zajistuji

ukazatel a stupnici thli pokosu.

» Obr.54: 1. Sroub na ukazateli 2. Srouby na stupnici
uhli pokosu 3. Stupnice pokosu

Nastavte oto¢ny stil do polohy 0° pomoci funkce
pozitivni zarazky. Srovnejte bok kotou€e s povrchem
vodiciho pravitka pomoci trojuhelnikového pravitka
nebo pfilozného uhelniku. Udrzujte zarovnanou polohu
a utdhnéte Srouby na stupnici Uhlu pokosu. Poté zarov-
nejte ukazatele (pravy i levy) s polohou 0° na stupnici
uhld pokosu a utédhnéte Sroub na ukazateli.

» Obr.55: 1. Trojuhelnikové pravitko

Uhel Gkosu
Uhel ukosu 0°

Zatlacte vozik k vodicimu pravitku a zablokujte posuvny
pohyb pomoci €epu zarazky. Spustte zcela drzadlo a
zajistéte jej ve snizené poloze pomoci koliku zarazky

a poté uvolnéte knoflik. Otoc¢enim Sroubu pro sefizeni
Uhlu 0° o dvé nebo tfi otacky proti sméru hodinovych
ruci¢ek naklorite kotou¢ doprava.
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» Obr.56: 1. Sroub pro sefizeni Ghlu 0° 2. Sroub

Otacenim Sroubu pro sefizeni Ghlu 0° ve sméru hodi-

novych ruci¢ek opatrné srovnejte bok kotouce s hornim

povrchem oto€ného stolu pomoci trojuhelnikového pra-

vitka, pfilozného Uhelniku, apod. Poté pevné utahnéte

knoflik, aby se zajistil uhel 0°, ktery jste nastavili.

» Obr.57: 1. Trojuhelnikové pravitko 2. Pilovy kotou¢
3. Horni povrch oto€ného stolu

Zkontrolujte, zda je bok kotou¢e znovu zarovnany s
oto€nym stolem. Povolte Sroub na ukazateli. Zarovnejte
ukazatel s polohou 0° na stupnici Uhli Ukosu a poté
utdhnéte Sroub.

Uhel tGikosu 45°

POZOR: Pied sefizenim uhlu tikosu 45° provedte
sefizeni Ghlu Ukosu 0°.

Povolte knoflik a zcela naklorite vozik do strany, kterou
chcete zkontrolovat. Zkontrolujte, zda ukazatel ukazuje
polohu 45° na stupnici GhlG Ukosu.

» Obr.58

Pokud ukazatel neukazuje polohu 45°, zarovnejte jej s
polohou 45° ota¢enim sefizovaciho Sroubu na opac¢né
strané stupnice uhlu ukosu.
» Obr.59: 1. Sroub pro sefizeni levého Ghlu 45°

2. Sroub pro sefizeni pravého thlu 45°

Sefizeni polohy laserové rysky

Pouze LS1019L

MAVAROVANI: Pii sefizovani polohy laserové
rysky musi byt nastroj pfipojeny k napajeni.
Davejte pozor, abyste pfi sefizovani nezapnuli
nastroj. NeumysIné spusténi naradi mize zpusobit
vazné zranéni.

AUPOZORNENI: Nikdy se nedivejte pfimo do
laserového paprsku. Pfimé vystaveni oci laseru
muZe zpUsobit vazné poskozeni zraku.

POZOR: Pravidelné kontrolujte pfesnost polohy
laserové rysky.

POZOR: Zamezte narazm do nastroje. Mohou
narusit vyrovnani laserové rysky nebo zpusobit
poskozeni laseru a zkratit jeho Zivotnost.

POZOR: Pfi jakékoli poru$e laserové jednotky
svéfte opravu nastroje autorizovanému servis-

nimu stredisku Makita.

Pohyblivy rozsah laserové rysky se voli pomoci Sroubu
pro sefizeni rozsahu na obou stranach. Polohu laserové
rysky muzete zménit pomoci nasledujiciho postupu.

1. Odpojte nastroj od napajeni.

2.  Vyznacte na obrobku drahu fezu a umistéte jej na
oto¢ny stul. V této chvili neuchycujte obrobek svérakem
ani jinym podobnym zafizenim.

3.  Spustte drzadlo a zarovnejte drahu fezu s pilovym
kotoucem.

4. Vratte drzadlo do plGvodni polohy a zajistéte obro-
bek svislym svérakem, aby se obrobek nemohl pohnout
z polohy, kterou jste urcili.
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5.  Pripojte nastroj ke zdroji napajeni a zapnéte spi-
nac laseru.

6. Povolte stavéci Sroub. Chcete-li posunout lase-
rovou rysku od kotouce, otocte Srouby pro sefizeni
rozsahu proti sméru hodinovych ruci¢ek. Chcete-li
posunout laserovou rysku ke kotouci, otocte Sroub pro
sefizeni rozsahu ve sméru hodinovych rucicek.

Sefizeni laserové rysky na levé strané kotouce

» Obr.60: 1. Stavéci Sroub 2. Sroub pro sefizeni roz-
sahu 3. Sestihranny kli¢ 4. Laserova ryska
5. Pilovy kotou¢

Sefizeni laserové rysky na pravé strané kotouce

» Obr.61: 1. Stavéci $roub 2. Sroub pro sefizeni roz-
sahu 3. Sestihranny kli& 4. Laserova ryska
5. Pilovy kotou¢

7. Posurite stavéci Sroub do polohy, aby byla lase-
rova ryska zarovnana s drahou fezu a poté jej utahnéte.

POZNAMKA: Pohyblivy rozsah laserové rysky je
nastaven ve vyrobnim zavodu v rozsahu 1 mm (0,04")
od boéniho povrchu kotouce.

Cisténi sklicka laserového svétla

Pouze LS1019L

Laserové svétlo neni pfili§ zfetelné, kdyz je sklicko
laserového svétla znecisténé. Pravidelné Cistéte sklicko
laserového svétla.

» Obr.62: 1. Sroub 2. Skli¢ko

Odpojte nastroj od napajeni. Uvolnéte Sroub a vytah-
néte sklicko. Opatrné vycistéte sklicko navihéenou
tkaninou.

POZOR: Nevyjimejte $roub, ktery zajistuje
sklicko. Pokud nelze sklicko vlozit, povolte vice
Sroub.

POZOR: Pii &isténi skli€ka laseru nepouzivejte
rozpoustédla ani ropné ¢istici prostredky.

Vyména uhlikt
» Obr.63: 1. Mezniznacka

Pravidelné vyndavejte a kontrolujte uhliky. Jsou-li
opotfebené az po mezni znacku, vyménte je. Udrzujte
uhliky Cisté a zajistéte, aby se mohly v drzacich volné
pohybovat. Oba uhliky je tfeba vyménovat najednou.
Pouzivejte vyhradné stejné uhliky.

Pomoci Sroubovaku odsroubujte vicka drzaku uhlikd.
Vyjméte opotfebené uhliky, viozte nové a opét vicka
drzaku uhliki namontujte.

» Obr.64: 1. vicko drzaku uhliku

Po vyméné uhlik( pfipojte nastroj k elektrické siti a
nechejte uhliky zab&hnout spusténim nastroje na deset
minut bez zatiZzeni. Poté zkontrolujte funkci nastroje a
elektrické brzdy pfi uvolnéni spousté. Jestlize elektro-
magneticka brzda nepracuje spravné, nechte nastroj
opravit v autorizovaném servisnim stfedisku Makita.
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Cinnosti po ukonéeni prace

Po pouZziti otfete hadrem nebo podobnym materialem
tfisky a piliny nahromadéné na naradi. Udrzujte kryty
kotouce v Cistoté podle pokyn( uvedenych v odstavci
L,Kryt kotouce” vyse. Promazte kluzné dily strojnim
olejem, aby nekorodovaly.

K zachovani BEZPECNOSTI a SPOLEHLIVOSTI
vyrobku musi byt opravy a veskera dal$i udrzba Ci
sefizovani provadény autorizovanymi nebo tovarnimi
servisnimi stfedisky spole€nosti Makita s vyuzitim
nahradnich dill Makita.

VOLITELNE

PRISLUSENSTVI

AVAROVANI: Pro naiadi Makita popsané v
tomto navodu doporucéujeme pouzivat nasledu-
jici prislusenstvi ¢i nastavce. Pouziti jakéhokoli
jiného pfislusenstvi ¢i nastavcl mize zplsobit vazné
zranéni.

A\VAROVANI: Piislugenstvi &i nastavce

Makita pouzivejte pouze ke stanovenym uceliim.
Nespravné pouziti pfisluSenstvi ¢i nastavce mize
privodit vazné zranéni.

stvi, obratte se na mistni servisni stfedisko spole¢nosti
Makita.

. Pilové kotouce s ocelovym a karbidovym ostfim
. Svisly svérak

. Vodorovny svérak

. Sada zarazek pro vypouklé listy

. Vak na piliny

. Trojuhelnikové pravitko

«  Sestihranny kli¢

. Sestihranny kli& (pro model LS1019L)
POZNAMKA: N&které polozky seznamu mohou byt
k naradi pfibaleny jako standardni pfislusenstvi.
PFibalené pfisluSenstvi se mGze v riznych zemich
lisit.
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YKPAIHCBKA (OpuriHanbHi BkasiBku)

TEXHIYHI XAPAKTEPUCTUKA

Mogen: LS1019 | Ls1019L
[fiameTp aucka €Bponencbki kpaiHm 260 mm
HeeBponeiicbki kpaiHn 255 Mm — 260 Mm
[fiameTp oTBOPY €Bponencbki kpaiHn 30 Mm
HeeBponericbki kpailn 25,4 mm
Makc. ToBLMHa nponuny Aucka nunu 3,2 Mm
Makc. kocuii kyT Mpasuit 60°, niBun 60°
Makc. kyT Haxuny MpaBuit 48°, niBun 48°
LBnakicTb 6e3 HaBaHTaXeHHs (KiNbKicTb 06epTiB 3a XBUNMHY) 3200 x8"
Tun nasepa — YepBoHuit nasep 650 HM, Makc.

BUXigHa NOTYyxHicTb < 1,6 MBT
(knac nasepa 2M)

Poawmipu (O x LW x B) 805 MM x 644 mm x 660 Mm

Maca HeTTO 26,1 kr 26,3 kr

Makc. pizanbHa cnpomMoxHicTb (B x L)

Kocun kyt KyT Haxuny
45° (niBun) 0° 45° (npaBui)

0° 42 mm x 310 Mm 68 Mm x 310 MM 29 Mm x 310 Mm
58 Mm x 279Mmm 91 MM x 279 Mm 43 MM x 279 MM
45° (npaewii i niBuit) 42 Mm x 218 Mm 68 MM x 218 MM 29 MM x 218 MM
58 Mm x 197 Mm 91 Mm x 197 Mmm 43 mm x 197 Mmm

60° (npaBuit i niBuit) — 68 MM x 155 MM —

91 Mm x 139 Mm

PizanbHa cnpoMOoXHicTb ANA cneuianbHOro pizaHHA

Tun pizaHHa PizanbHa cnpoMoXHicTb

[anTens i3 xBunenogiGH1m npodinem tuny 45° 168 Mm
(3i cTonopom ranTeni 3 xeunenogiGHUM npodinem)

MniHTyc 133 Mm
(3 ropu3oHTanbH1M 3aTUCKOM)

. Ockinbku Hala nporpama HaykoBMUX AOCHiAKeHb | po3pobok TpuBae 6e3nepepBHO, HaBEeAEHI TYT TEXHIYHI
XapakTepucTUKN MOXyTb ByTW 3MiHeHi 6e3 nonepeaxeHHs.
. Y pi3HUX KpaiHax TEXHIYHI XapaKTePUCTVKMN MOXYTb ByTU Pi3HUMM.
Maca BignogigHo no EPTA-Procedure 01/2014
LBCY o [pu BUKOHAHHI NepecyBHOrO pi3aHHs
CM MBOIU @f @ = crnoYaTtKy NoTArHITL KapeTky Ao yrnopa Ta

HaTUCHITb Ha py4Ky, NOTIM NepecyHbTe

[ani HaBegeHO CMMBOMM, SiKi 3aCTOCOBYIOTLCS AN KapeTKy 40 HanpPsIMHOT MaHKU.
I'IoaHaHthm obnagHaHHs. I'Iepe,u KOPNCTYBaHHSAM TpumaiiTe pykin abo nanbLi Ha BiACTaHi
nepexkoHamTecs, Lo BU PO3yMIETE IXHE 3HAYEHHSA. Bia aucka.
Huraiite iHCTPYKuUito 3 excnnyataii. Hikonu He AnBITLCA Ha NasepHUit NPOMiHb.
& MpaMuit NasepHWii NPoMiHL MOXe 3aBaaTn

wKoau Bainmm o4am.

[insa Toro o6 3anobirtu nopaHeHHIo BHac-

® NiAoK po3niTaHHA CMITTS, NiCNS pi3aHHs
Cnif NPUTUCHYTM FONIBKY MUKW, AOKW AUCK
MOBHICTIO HE 3YMMHNUTBCS.

@ MOABIVHA 1301418
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Tinbkn ana kpain €C . .

E He minisylthe enekTpuyHe obnaaHaHHs AHOHEF_’E[{)I_(EHHFI. Sanexto BIA YMOB BMKO-
pasom is nobyTosMMY Binxonamu! rigHo pvcTaHHs Bibpauis nig Yac dakTniHoi po6oTu enek-
3 €BPONENCHKOI0 AMPEKTUBOIO NPO yTH- TPOIHCTPYMEHTa MOXe BiAPi3HATUCS Bif 3asBNEHOro
ni3auito eneKTPUYHOro Ta eNeKTPOHHOIo 3Ha4YeHHsA Bi6pa|_li'|'_
obnaaHaHHs i 3 i BUKOPUCTaHHAM i3
ﬂmpﬁmaHHHM HauiOHa?-umex 3aKoHiB, AI'IOI'IEPE,Q)KEHHFI: 3abesneyte HanexHi
erekTpuyHe obragHaHHs!, TepMiH Cryx6u 3anobixHi 3axoau Ans 3axXMcTy onepaTopa, Lo Biano-
SKOTO 3aKIHUMBCS, CrliA 36MPaTy B OKPeMo BiJaTMMyTb YMOBaM BMKOPUCTaHHS iHCTpyMeHTa (cnig
BIABEAGHNX MICLAX | NOBEpTATM Ha BIAMO- 6paTu Jo yBarv BCi CKnagosi po6oYoro LMKy, Taki sk
Biari nianpuemeTsa 3 fioro nepepooiy. yac, Konm HCTPYMEHT BUMKHEHO Ta KO BiH NOYMHAE

npaurBaTh Ha X0NIoCTOMY XOAj NiA Yac 3anycky).
Mpu3HayeHHA

[eknapauis npo BignoBigHICTb

IHCTPYMEHT NpusHayeHo Ans TOYHOrO pi3aHHsA Aepe-
BVHW 3@ NPSAMOIO NiIHIEI0 Ta N KOCUM KYTOM. AKLLO
BCTAHOBUTU BiAMNOBIAHI ANCKN MUK, MOXHA TakoX
pisaTi anioMiHii. Tinbku Ans kpaiH €eponu

[Heknapauito npo BignosigHicTb ctaHgapTam €C Hage-
,D,)Ke Peso K1UBJEeHHA aeHo B logaTtky A fo uiei iHcTpykuii 3 ekcninyarauii.

IHCTPYMEHT MOXHa MigKnoYaT nuile 4o mpxepena
JKUBMEHHS, LLO Mae Hanpyry, 3asHadeHy B Tabnuyui

i3 3aBOACHKMMW XapaKTepUCTMKamMu, i BiH MOXxe npa-

LroBaTu nuile Big ogHogasHoro axepena 3mMiHHOro non E PEH)KEH Hﬂ n Po

cTpyMmy. BiH Mae noaBinHy i3onsuito, a oTxe Moxe

TakoX NiagknoyaTncst 4o po3eTok 6e3 niHii 3a3eMneHHs. HOTPM MAH Hﬂ TEXH I KM
BE3IMNEKU

PiBeHb Wwymy 3a wkanot A B TUNMOBOMY BUKOHaHHI, 3aranbHi 3acTepexeHHs woano

BM3HaYeHW BiaNoBiaHO Ao ctaHaapTy EN62841:

Mogenb LS1019

cTaHgapTtam €C

Lym

TexHiku 6e3neku npm poborTi 3

PiBeHb 3BykoBOro TUCKY (Lpa): 91 4B (A) €NeKTPOIHCTPYMEHTaMu
PiBeHb 3Byk0BOI NOTYXHOCTI (Lwa): 101 4B (A)
Moxv6ka (K): 3 A6 (A) A\OMNEPEMXEHHS: YeaxHo osnaiiomTecs 3
Mopens LS1019L yciMa nonepeaxxeHHAMU NPO AOTPUMAHHSA NpaBun
P!BeHb 3BYKOBOTO TUCKY (LDA): 91 4B (A) TexHiku 6e3neku, iIHCTPyKUisiMMU, intocTpauiaMm Ta
PiBeHb 3BykoBOT NOTYXHOCTI (Lwa): 101 4B (A) TeXHIYHUMM XapaKTepMCTMKaMMU, WO CTOCYIOThCS
Moxu6ka (K): 3 A6 (A) LbOro eneKTPoiHCTPpyMeHTa. HeBukoHaHHs 6yab-
) . SKMX IHCTPYKLiN, NepeniyeHnx HUx4e, MoXxe npusse-
AI'IOHEPE,H_)KEHHFI. Kopucryiitecs: sacobamu CTV [10 YPaKEeHHS eNeKTPUYHUM CTPYMOM, MOXexi Ta/
3aXUCTy OpraHie cnyxy. a60 TOKKUX TPaBM.

Bibpauis 36epexiThb yci iHCTPyKUii 3 Tex-
3ararnbHa BenuunHa Bibpauii (BekTopHa cyma Tpbox HiKM 6e3neku Ta eKcnnyaTau.i'l' Ha
HanpsMKiB) BU3HayeHa 3rigHo 3 EN62841: Mal7|6yTH€

Mopent LS1019 TepMiH «eneKTPOIHCTPYMEHTY, 3a3HaUEHNI Y IHCTPYKLT 3

BiGpaulisi (an): 2,5 M/C; abo meHLe TexHiku Gesneku, CToCyeTbCs eNeKTPOIHCTPYMEHTa, AKuii
Moxu6ka (K): 1,5 m/c (hyHKUIOHYE Bif enekTpomMepexi (eNeKTPOIHCTPYMEHT 3
Mopens LS1019L kabernem XMBMEeHHs), aG0 ernekTPOIHCTPYMEHTA 3 XKUB-
Bi6pauis (ay): 2,5 m/c® abo MeHLIe neHHaM Bif 6aTtapei (6e3npoBigHUI €NeKTPOIHCTPYMEHT).
Moxubka (K): 1,5 m/c?

NMPUMITKA: 3aseneHe 3HaveHHs Bibpauii 6yno ; i
BMMIipSIHO BiAMOBIAHO 4O CTaHAAPTHUX METOAIB TECTY- nun ans pi3aHHA nig KyTom
BaHHS Ta MOXe BMKOPUCTOBYBAaTUCS ANS NOPIBHAHHSA
O[IHOTO IHCTPYMEHTA 3 iHLUMM. 1. Munu ana pisaHHA nig KyToM NpyU3HaveHi ans
pi3aHHs gepeBUHM a60 NoAiGHMX A0 AepeBUHU
matepianig. Ix He MOXHa BMKOpUCTOBYBaTH 3 abpa-
3MBHMMM BiPi3HUMK Kpyramu Ans pisaHHA BUpo6iB
i3 YopHOro MeTany, Hanpuknag apmaTypu, CTPUX-
HiB, WNULOK TOLo. AGpa3vBHUI NOPOLLIOK NPU3BO-
[WTb [0 3aCTpsiraHHs PyXOMUX YacTUH, Hanpuknaz,
HUXHBOTO KOXyXa. Bia ickop, Lo yTBOPIOKOTLCA Nif vac
abpasnBHOTO pi3aHHs, MOXe 3aropiT!Cs HXKHIA KOXYX,
BCTaBKa [Ansl NPONuUITy Ta iHLLi NacTMacoBi YaCTUHMU.
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IHCTpyKLUii 3 TeXHiKM 6e3nekn ana

MPUMITKA: 3asiBneHe 3Ha4eHHs BiGpaLii moxe
TakoX BUKOPWUCTOBYBATUCS AJ151 NONEepeaHbOT OLiHKM
BNUBY.




3a MOXNMBOCTi BUKOPMCTOBYWTE 3aTUCKaYi
ANA yTpMMyBaHHA o6po6nioBaHoi AeTani.
SIKWo B TPMMAaETe AeTanb PyKolo, 3aBXAN
TpumanTe PyKy Ha BiAcTaHi WoHaWmeHLLe

100 MM Bip, KOXXHOT CTOPOHU Aucka nunu. He
BUKOPUCTOBYITE LIIO MUY ANA pi3aHHA aeTa-
nen, 3aHaATO ManeHbKUx Ans 6esneyHoro
3aTUCKaHHA YU YTPUMYBaHHS pyKoto. FKLLo
pyka 3HaxoauTbCs 3aHaATo 6rm3bko A0 Ancka
MUK, 3pOCTae PU3NK TpaBMYBaHHS Bifj KOHTaKTY 3
NCKOM.

O6po6nioBaHa AeTanb NoBUHHA 6yTu 3adikco-
BaHa Ta 3aTUCHYTa, abo ii Tpeba TpumaTn HanpoTu
Tpumaya 1 HanpoTu ctona. Hi B skomy pasi He
niagBoAkLTe 06po6nioBaHy AeTanb A0 AUCKa Ta

He BUKOHYWTe pi3aHHA BiA pyku. HesatucHyTi un
pyxomi 06pobnioBaHi aeTani Moxe BiAKUHYTU Ha
BUCOKilA LBMAKOCTI, LLO NpU3BEAE [0 TPaBM.
MpoTuckyTe nuny Kpisb 06pobntoBaHy
petanb. He TArHiTL nuny kpisb 06po6nto-
BaHy Aaetanb. LLlo6 3po6utu po3pis, nigHi-
MiTb rofioBKy MWy Ta NpoBeAiTb Helo Hag
o6po6nioBaHoIO AeTansio, He po3pisarum ii,
3anycTiTb ABUIYH, ONYCTiTb FONOBKY NUNK Ta
NPOTUCHITb NUNY Kpi3b 06po6noBaHy AeTanb.
PisaHHsi ogHMM pyxoMm MOXe Npu3BecTy A0 BUXOAY
Oncka NMM Ha BEPXHIO YaCcTUHY o6pobntoBaHoi
netani Ta 40 BUNbOTY KOMMIEKTY AMCKIB y Bik
oneparopa.

Hikonu He knapiTb pyku ynonepek HaMiyeHoi
niHii pi3aHHA aHi nonepeay, aHi no3aay Ancka
nunu. YTpumyBaHHs obpobntoBaHoi geTani «HaBs-
XpecT» (Hanpuknag, yTpyMyBaHHs Aetani npaso-
pyud Bif Avcka nunu NiBoto pykoto abo HaBnaku)
nyxe HebesneyHo.

» Puc.1

6.

He TpumaiiTe pyku 3a TpumayemM Grnmxue Hix
Ha 100 MM Bif KOXKHOI CTOPOHM AWUCKA NUNHK,
wo6 BMaanuTu Biaxoam AepeBUHMU, UM 3 Byab-
SIKOIO iHLLOO MEeTO0, MOKU ANCK 06epTaeTbeA.
BigcTaHb Big Ancka nunu, konu BiH obepTaeTbes,
[0 pyk Moxe ByTu He YiTKO BUAHO, | BU MOXeTe
Cepro3HO TpaBMyBaTUCS.

OrnsaHLTe 06po6nioBaHy AeTanb nepep
pi3aHHAM. FKLIO BOHa BUKPUBEHa YU NOXOo-
no6neHa, 3aTUCHITH i Tak, W06 BUKpUBNeHa
noBepxHA 6yna cnpsimoBaHa A0 TpMMaua.
3axau cnigkynTe, Wob6 mixk o6po6noBaHoOO
[eTanno, TpMumayeM Ta CTONOM B3[0BX

NiHii pi3aHHA He Gyno npomixkiB. 3irHyTi 4n
noxornobneHi fgetani MOXyTb NPOBEPTATUCH YK
3MiLLyBaTUCS, LLO MOXE NPU3BECTM A0 3aiAaHHA
avcka nunu, wo obepTaeTbes, Nig vac pisaHHs.
Ha 06po6ntoBaHiii AeTani He NOBMHHO ByTu LBSIXiB
YK CTOPOHHIX NpeaMeTIB.

He nounHanTe po6oTy, AOKU HE OYMCTUTE CTiN
BiA yCiX iHCTpyMeHTiB, BigxoAiB AepeBUHU
ToLo, KpiM o6poGntoBaHoil geTani. [pibHe
CMITTS, OKpeMi LUMaTKV AePEeBUHU YU iHLWWi npea-
MeTW B pasi KOHTaKTY 3 ANCKOM, Lo obepTaeTbes,
MOXe€ BiAKMHYTW Ha BENUKiN LWBUAKOCTI.

PixTe nuwe oaHy getansb 3a pas. Kinbka ckna-
OEHVX feTanein He MOXHa 3aTUCHYTU Y1 BTPU-
MaTy HanexHuM YvHom. Lie moxe npuasecTy fo
3aigaHHs avcka Ym 4o 3MillyBaHHS geTanew nig
yac pisaHHs.
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10.

13.

16.

17.

19.

20.

Mepen BUKOPUCTAHHAM NepeKoHaWTecs, LWo nuna
3aKpinneHa 41 nocTaBneHa Ha NNocKy CTiNKy
po6ouy noBepxHHo. nocka Ta cTiiika poboya
NOBEPXHS 3MEHLUYE PU3KK BTPATU NUIIO PiBHOBArW.
CnnaHyiTe po6oty. KoxxHoro pa3y, konu By 3Mmi-
HIOETE KYT Haxuy 4y KyT pi3aHHsA, cnigkymnTe,
o6 Tpumau, Lo perynioerbes, 6yB Hanauu-
TOBaHWUW HaneXHUM Y4HOM ANA YTPUMYBaHHSA
o6po6ntoBaHOI AeTani Ta He 3aBaxaB AUCKY YK
3axXMUCHiN cucTemi. He BMMKaroum iHCTpyMeHT, 6e3
obpobntoBaHoi AeTani Ha cToni 3po6iTk yABHUI
po3pi3, Wob nepekoHaTnCs, LLO Mif Yac pidaHHa He
BMHUWKHE NepeLuKkoa 4Yn Hebesneku.

3abesneuTe HapiliHy onopy (Hanpuknag,
noAoBXYyBayi cTona, Ko3nu AN NUNSAHHA) ANA
AeTanew, WMPLUMX YU AOBLUKNX, HiXK NOBEPXHA
cTona. fAkwo o6pobntoBaHi AeTani, WwupLui

4M JOBLLUI, HDK MOBEPXHA CTOna Ans nNunu, He
3aKpinneHi, BOHWM MOXyTb nNepekugaTmcs. AKwo
Bigpi3aHuin LUIMaTok Ynm obpobnioBaHa aetanb
NepPeKNHETbCS, MOXe 3MICTUTUCS HUXKHIN KOXKYX Y1
X MOXe BigKMHYTW OUCKOM, Lo 06epTaeTbes.
BukopucToByiiTe nuiie nofoBxXyBay cTona 41 foaar-
KOBY OMnopy — He flonycKanTe, o6 iHwa noanHa
yTpumyBana o6pobnioBaHy AeTtanb. HecrTiika onopa
[Ans o6pobntoBaHoi feTarni Moxe NpU3BECTU A0 3aifaHHs
[1cka Y1 40 3MiLLyBaHHS AeTani nig vac pisaHHs, noTsr-
HYBLLM Bac Ta NOMiYHMKa 0 AUCKa, Lo 0bepTaeTbes.

He ponyckanTe, WwWo6 BigpisaHUi LWIMaTOK 3acTPAr
YU NPUTUCHYBCA [0 ANCKa UMK, Lo o6epTaeTbCs.
Y CTUCHEHOMY NMOMOXeEHHI, Hanpuknaz 3a BUKOpU-
CTaHHs MiHiikK 3 ynopom, Biapi3aHWii LLMATOK MOXe
3aKMUHUTK Ta BIAKUHYTW Ha BUCOKIN LUBUAKOCTI.
3aBXxAu BUKOPUCTOBYMTE 3aTUCKay 4u dik-
carop, Lo Npu3HavYeHUn ANA yTPUMyBaHHS
peTaneun Kpyrnoi oopmu, Hanpuknag CTPUXHIB
Ta Tpy6. CTpwxHi MOXYTb 0BepTaTucs nig vyac
pi3aHHs, | ANCK MOXe 3a4enuTh Ta NOTSATHYTU
[ertarnb i3 pyk 4o Aucka.

MepLw HiXXK NOYNHATH pi3aTh, 3a4eKanTe, JOKU
AUCK He AoCsArHe NOBHOI WBUAKocTi. Lie ameH-
WWTb PU3KMK BiakmaaHHA o6pobntoBaHoi getani.
Akwo poboua geTanb abo AUCK 3acTpArNy,
BUMKHITb Nuny. 3ayekanTe, AOKU BCi YaCTUHU
NUNU 3yNUHATBLCSA, NOTIM BiA’eAHaiTe WTe-
ncenb BiA pxepena cTpymy Ta/abo BUAMITb
akymynsaTtop. [NoTtim 3BiNbHITL 3acTpArni aeTani.
PisaHHs 3acTpsarnoi getani Moxe npusBecTy o
BTPaTV KOHTPOJSIO YN 4O MOLLKOIXKEHHS MU,
MNicns 3akiH4YeHHA pi3aHHA BiANYCTiTb BMUKaY,
OnycTiTb roNoBKY NUNK AOHU3Y Ta 3avekaunTe,
AOKN ANCK 3YNUHUTBLCSA, NepLU HiXX 3HiMaTH
BiApi3aHMi wmaTok. Tpumatu pykm 6ins aucka,
LLIO pyxaeTbca 3a iHepuieto, HeGe3neyvHo.

SKLWO BM BUKOHYETE HEMOBHE pi3aHHA Yu Bigny-
CKaeTe BMUKAY [0 TOro, ik NOBHICTIO onycTuTe
ronoBKy NUMu, MiLHO TPUMaWTECH 3a PYUKY.
[anbMoBa Ais MMM MOXe CNPUYUHUTY Pi3Ke OMyCKaHHS
TOMNOBKU MUK, LLO BUKMNYE PU3NK TPABMYBaHHS.
BukopucToByiiTe TiNbKn piXkyuni AUCK, Wo
Mae AiameTp, 3a3Ha4eHUN Ha IHCTPYMEHTI

abo BKa3aHWW B iHCTPYKLIi 3 ekcnnyarauii.
BukopucTtaHHsa aucka HeBiANOBIAHOIO po3Mipy
MOXe 3aBafiMTN HaNexHoOMy ioro 3axucty abo
DYHKLIOHYBaHHIO 3aXMCHOTO KOXYXa, L0 MOXe
NPU3BECTU 4O CEPAO3HMX TPABM.
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21.

22.

23.

BukopucTtoByWTe TinbKu Taki AUCKU NUNK, Ha
SAKUX YKa3aHa WBUAKICTb AOPIBHIOE LWBUAKO-
CTi, 3a3Ha4YeHin Ha iHCTPYMeHTI, abo € Ginb-
LLIOHO 3a Hei.

Muny moxHa 3acTocoByBaTy TiNbku Ans
pi3aHHA AepeBUHMU, antoMiHil0 a6o nogiGHUX
maTtepianis.

(Tinbkun ans kpaiH €Bponu.)

3aBxAav BUKOPUCTOBYMTE AMUCK, WO BignoBigae
ctaHpapty EN847-1.

HopaTtkoBi iHCTPYKLiT

1.

2.

10.

1.

12.

BukopucToByiTe 3aMKu ANs 3aXUCTy Habopy
Ans po6oTtu.

Hikonu He cTaBanTe Ha iIHCTPYMEHT.
MepeknpaaHHsA iIHCTPYMEHTa Y1 HEHaBMUCHWI KOH-
TaKT i3 pidanbHNUM iIHCTPYMEHTOM MOXe Npu3BecTu
10 CEPNO3HUX TPaBM.

Hikonu He 3anuwwanTe npauoO4nii iHCTPYMEHT
6e3 gornsapay. BUMKHITb xnBneHHs. 3a6opoHeHO
3anuwaTyv iHCTPYMEHT A0 NOro NOBHOI 3yNUHKMU.
He cnip ekcnnyaTtyBaTu nuny, AKLWO 3aXMCHUIA
KOXYX He BCTaHOBMEHO B po6o4oMy nono-
XeHHi. LLlopa3y nepen noyaTtkoM po6oTtu cnig
nepeBipATU HaneXHe 3aKPUTTS 3aXUCHOro
koxyxa. He cnig nounmHatu po6ory, sikwo
3aXUCHUIA KOXYX AUCKA He PYyXa€eTbCs BiNlbHO
Ta oApa3y He 3akpuBaeTbcs. Hikonu He cnig
3aTUCKyBaTh abo 6roKyBaTh 3aXMCHUM KOXYX
AWCKa Y BiAKPUTOMY NONOXEHHi.

He TopkanTecs pykamu aopixku gucka nunu. He

cnif TopKaTMcA AUCKa, WO pyXaeTbCA 3a iHepuieto.

BiH yce e Moxe 3aBAaTn ceprmo3HMX TpaBMm.
Hikonwu He cnip 3aTuckyBaTu a6o 6noky-

BaTU 3aXMCHUM KOXYX AUCKA Y BigKpUTOMY
MONOXEeHHi.

LLlo6 3mMeHLIMTN pU3NK TpaBMyBaHHA, NoBep-
TalTe KapeTKy B 3afiHE NOMOXEHHSA NiCNs KOX-
HOro nepepi3y.

MNMepea nepeHeceHHSAM iHCTPYMeHTa 060B’si3-
KOBO 3aKpinmnonTe Bci pyxomi getani.
CTonopHMM WTUGT, KM GNOKYE ronoBKy
pisaka, Npu3Ha4yeHUN TiNnbKW ANA TPAHCNOPTY-
BaHHS Ta 36epiraHHs, a He ANA pisaHHA.
Mepea noyaTkoM po6oTH peTenbHO nepeBipTe
AWCK Ha HAsIBHICTb TPILUMH 260 NOLWKOMAKEHb.
Y pasi BusiBneHHs TpilimH a6o NowKoaXeHb
HeramHo 3aMiHiTb AuCK. [lepeBHUIA NeK Ta
cMorna, 3acTUrMi Ha NoNoTHaXx, CNOBINbHI0-
10Tb NUNy Ta 36iNbLIYIOTL PU3KK BigAavi.
MiaTpMMy#TE YMcTOTY NonoTHa. insa uboro
3HIMiTb MOrO 3 IHCTPYMEHTa, a NOTiM OYMCTbTE
3a gonomoroto 3acoby Ansi BUAaneHHA cmonu,
rapsyoi Boau a6o racy. Hikonu He BUKopucTo-
BYWUTe GeH3VH ANA OYMLEHHS AUCKa.

Mip yac nepecyBHOro pisaHHA MOXnMBa
BIAOAYA. BIAAAYA Bin6yBaeTbCs, AKLIO ANCK
3aTUCHyno B 06po6nioBaHii geTani nig vac
pi3aHHSA 1 BiH pi3Ko BiAckaKye B HaNnpsAAMKY A0
onepatopa. Lle moxe npussecTu o BTpaTu
KOHTPOIIO Ta A0 CePNO3HUX TpaBM. AKLO ANCK
NOYMHAE 3acTpAraTv Nig Yyac pisaHHsA, He Npo-
[OBXyiTe po6oTy, HeramHo BiANyCTiTb BMUKaY.
BukopucTtoByiTe Tinbku conaHui, npusHayeHi
ANA UbOro iHCTpyMeHTa.

13. ByAbTe 06epexHUMU, Wo6 He NOLWKOAUTH
npoBigHuMi Ban, conaHui (0co6nmBo noBepxHIO
BCTaHOBIEHHs) a6o 6onT. MowKoAXKeHHA LnX
YaCTUH MOXe NPU3BECTU A0 NONMOMKM AUCKa.

14. ToBopoTHa ocHOBa NOBUHHa OyTn HapAilHO
3akpinneHa, wWo6 He pyxanacb nig 4ac po6oTu.
BukopucToByiiTe OTBOPU B OCHOBI, W06 npu-
KpinuTu nuny Ao cTinkoi po6oy4oi noBepXxHi
yu BepcTaTta. HIKOITU He BukopucToByiTe
iHCTPYMEHT, KLLO 3HaX0AUTECH Y HE3PY4HOMY
MONOXEHHi.

15. TMepepn yBiMKHEHHAIM nepeBipTe, WO6 3aMOK
Bana 6yno BianyLeHo.

16. JMCK He NOBMHEH TOPKaTUCS NOBOPOTHOI
OCHOBW B HaHMXK4OMY MOJOXEHHi.

17. Cnia miyHo TpumaTuca 3a pyuky. Nam’sitanTe,
Lo Nuna MMMOBINbHO NepecyBaETLCA Bropy
Ta BHU3 Mif Y4ac NycKy Ta 3yNuHKK.

18. He ponyckaiTe KOHTaKTy nesa 3 po6o4oto
AeTannio A0 BBiIMKHEHHS iHCTPYMeHTa.

19. Tepepn noyaTKkoM pi3aHHA AeTani 3anycTiTb
iHCTPYMEeHT Ta AanTe NOMy nonpawoBaTi
[esKUW Yac Ha XonocTomMy xoay. 3BepranTe
yBary Ha Bibpauito abo HepiBHUI XiA: Lie MoXe
BKa3yBaTU Ha HenpaBuiibHe BCTAHOBMNEHHA
abo He3agoBinbHe 6anaHcyBaHHA nesa.

20. HeraiHo 3yNWHITb iIHCTPYMEHT, AKLLO NOMiTUTE
BiAAXMNEHHs1 B Noro po6GorTi.

21. He cnip 6nokyBaTu BMUKa4y y BBiMKHEHOMY
MONOXEHHI.

22. 3aBXxAu BUKOPUCTOBYITE NpUnapas, PeKoOMeH-
AoBaHe B Uil iHCTPYKLUii. BUkopucTaHHA HeHa-
nexHoro npunaaas, Hanpuknaa abpasvBHUX
KPYriB, MOXe CPUYMHUTY TPaBMY.

23. [eski maTepianu MiCTATb TOKCUYHI XiMi4Hi
peuyoBuHU. ByabTe 06epexHi, o6 YHUKHY TN
BAWXaHHS NUIY Ta NOro KOHTAaKTY 3i WKipoto.
[oTpumyiTecs npaBUn TexHiku 6esneku,
nepenbayeHMx BUpOGHMKOM MaTepiany.

[opaTkoBi NnpaBuna 6e3neku nia 4ac KOPUCTYBaHHA

iHCTpyMeHTOM

1.  NA3EPHE BUNPOMIHIOBAHHA.
3ABOPOHAETLCA NUNBbHO AUBUTUCH
HA MPOMIHb ABO OAUBUTUCDH
BE3NOCEPEOHLO HA OMTUYHI NPUNAON.
NA3EPHUM NPOAOYKT KIMACA 2M.

3BEPIFAUTE LI BKA3IBKMW.

A OMEPENXEHHSI: HIKOMNW HE BTpavaiite
NUNBLHOCTI Ta He po3cnabnioiTecs Nia Yac Kopuc-
TyBaHHSi BUPOGOM (LLLO MOXMMUBO NPU YacToMy
KOPUCTYBaHHi); 060B’A3KOBO CTPOro AOTPUMYM-
Tecs BianoBigHUx npaBun 6e3nekn. HEHANEXHE
BUKOPUCTAHHA a6o HepoTpumaHHA npaBun
6e3nekun, BUKNaAeHUX y Wik iHCTPYKUii 3 ekcnnya-
Tauii, MoXxe NPU3BECTU A0 CePHO3HUX TPaBM.
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Onuc OETANEN

» Puc.2
1 MepecyBHa pelika 2 | CronopHun wtudT (Ans 3 | BeptvkanbHuii 3aTuck 4 | CnyckoBa kHomka (npa-
nepecyBaHHs KapeTku) BOTO KyTa Haxuny)
Tpumay MoBopoTHa ocHoBa 7 | Mokaxuwk (kocoro KyTa) 8 | Wkana kocoro kyTa
LLinTok i3 nponunom 10 | Kopnyc aucka 11 | FBUHT perynioBaHHs 12 | BUHT peryntoBaHHs
(Ninii BUNpOMiHIOBaHHA pianasoHy (niuii BUnpo-
nasepa) MiHIOBaHHA nasepa)

13 | BaxucHuit koxyx aucka 14 | dikcytoya pydka (kyTa 15 | WecTurpaHHwii kntoy 16 | MBUHT perynioBaHHs

Haxuny) (HVXHBOTO rPaHNYHOTO
NONOXEHHS)

17 | BonT perynioBaHHs 18 | CtonopHe nneve 19 | Baxinb 6rokyBaHHs 20 | CnyckoBuii Baxinb
(MakcuMmanbHoI pixy4oi (NOBOPOTHOT OCHOBWM) (NOBOPOTHOT OCHOBWM)
CMPOMOXHOCTI)

21 | 3aTuck (NoBOpOTHOT — — — — — —

OCHOBMU)
» Puc.3
1 Kypok BMukava 2 | KHonka GriokyBaHHs 3 | Otsip Ansa 3amka 4 | Bmukay (ninii Bunpomi-
BUMKHEHOTO MOMOXEHHS HIOBaHHS nasepa)

5 | WnaHr (ans 6 | CronopHui wtudT (ans 7 | HanpsimHa nnaxka 8 | HanpsimHa nnaxka
NUNOBWAANEHHS) nigHIMaHHA KapeTku) (HWXHSR) (BEpXHS)

9 | Miwok ansa nuny 10 | BonT perynioBaHHs 0° 11 | Wkana kyta Haxuny 12 | CnyckoBuin Baxinb (KyTa

(kyTa Haxuny)

Haxuny 48°)

13 | Baxinb chikcatopa (kyTa 14
Haxwuny)

Mokaxuuk (kyTa Haxuy)

15 | BonT perynioBaHHs 45°

(kyTa Haxwuny)

BCTAHOBIJIEHHA

YrBUHTITb pi3b6OBWI Ban py4kn B MOBOPOTHY OCHOBY.
» Puc.4: 1.Pyuka 2. [loBopoTHa ocHoBa

YcTaHOBEHHS WnaHra ans

nunnoBunaaneHHsA

MpuegHanTe WnaHr Ans NUNOBUAANEHHS A0 IHCTPY-

MEHTA, K NMOKa3aHO Ha PUCYHKY.

MepekoHanTecs, WO KONIHO Ta MypTy HanexHnM

Y/HOM BCTaBMEHO B OTBOPU Ha iHCTPYMEHTI.

» Puc.5: 1. lUnaHr ans nunoeuaanenHs 2. KoniHo
3. Mydrta 4. OTBip

BcTtaHOBneHHs Ha BepcTart

Mig Yac TpaHCNopTyBaHHS iIHCTPYMeHTa py4ka 6rnoky-
€TbCS B HXKHBbOMY MOSIOXKEHHI CTOMOPHUM LUTUTOM.
Mig yac NoBiNbLHOro oNyckaHHsA PyYKK MOTSATHITE CTONOP-
HWUIA WTKAT | NOBEPHITb Moro Ha 90°.
» Puc.6: 1. 3abnokoBaHe NonoxeHHs
2. Po3bnokoBaHe nonoxeHHs 3. CTonopHui
wtndT

Llew iHCTpyMeHT cnig npukpinuTn Yyotupma 6ontamu o
piBHOT Ta CTilKOI NOBEPXHI, BUKOPUCTOBYOUMN BONTOBI
OTBOPW Ha OCHOBI IHCTPYMeHTa. Lle 403BONUTb YHUK-
HYTV NepeknaaHHs Ta MOXIMBOrO TpaBMyBaHHS.

» Puc.7: 1.bont
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MA\TOMEPEMXEHHSI: NepesipsiiTe, wo6
iHCTPYMEHT He pyxaBcsi Ha OMOPHi NOBEPXHi.
AKwo nuna ans pisaHHA nig KyToM pyxaeTbest Ha
OMOPHIl NOBEPXHI Nif Yac pidaHHs, Lie Moxe npuase-
CTW 40 BTPATV KOHTPOIIO Ta CEPO3HUX TPaBM.
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AI'IOI'IEPE,Q)KEHHFI: Mepw Hix perynioBaTtu
a6o nepeBipATU byHKLiOHaNbHICTb iIHCTPYMeHTa,
060B’s13KOBO NepeKkoHanuTecs, WO iIHCTPYMEHT
BUMKHEHO W Bia’eAHaHO BiA enekTpomMepexi.
FAKLLO IHCTPYMEHT He Bif'ed4HaHO Bif Mepexi Ta He
BMMKHEHO, Lie MOXe NPU3BECTU 40 CEPNO3HUX TPaBM
Yepes BUNagKoBUIA 3anyck iHCTpyMeHTa.

3axucHUM KOXYX AUCKa

» Puc.8: 1. 3axucHui Koxyx aucka

Konwu pyyky onyckatoTb, 3aXMCHUIA KOXYX AMCKa aBTO-
MaTUYHO nigHiMaeTbes. Koxyx obnagHaHo npyxuHoto,
TOMY BiH NOBEPTAETLCS B MOYATKOBE MOMOXEHHS Nicns
3aBEepLUEHHS pi3aHHs Ta NignoMy pyyKku.

A\TOMEPE)XEHHSI: Hikonu He 3nimaiite
3aXMCHUM KOXYX abo NpyXuUHY, AKa KPiNnUTLCA [0
HbOTO, Ta HEe 3MiHIOWNTE X KOHCTPYKLUilo. [Hakwe
He3axWLLEeHUI JNCK MOXe CNPUYNHUTN CEPNO3Hi
TpaBmu nig Yac poboTu.

3 MipKyBaHb 6e3nekv MOCTINHO NiATPUMYINTE 3aXUCHUI
KOXYX AMCKa B HanexHoMmy cTaHi. Byab-aki BioxuneHHs
B pob0Ti 3aXMCHOTO KoXyXa Ancka HeobXxiaHO HeraHo

BMnpaensaTy. MepeBipsniTe 3BOPOTHy Aito obnagHaHoro
NPY>XMHOIO 3aXMCHOTO KOXYXa.

AI'IOITEPEH)KEHHFI: Hikonu He BukopucTo-
BYWTE iHCTPYMEHT, SIKLLO 3aXUCHUI KOXYX ab6o
MPYKMHY NOLIKOAXKEHO, 3HATO a60 AKLLO BOHU
MatloTb 6yab-Aki AedekTn. PoboTa 3 iHCTpyMeHTOM,
3aXMCHWIA KOXYX SIKOTO MOLUKOKEHO ab0 3HATO, MOXe

NpW3BECTU 4O CEPUO3HUX TPaBM.

SKLLO NPO30puii 3aXMCHUI KOXYX AnCka 3abpyaHuBCS
abo [o HbOro NpucTana TMpca, Tak Wo Anck Ta/abo
OeTarnb NoraHo BUAHO, BUMKHITb NUIY 3 enekTpome-
pexi Ta peTenbHO OYMCTLTE KOXKYX BOSIOTOK TKAHUHOIO.
3abopoHSAETLCSA 3aCTOCOBYBATH PO3YNHHMKMN abo Byab-
SIKi MUtOMi 3acO06M Ha HAhTOBIN OCHOBI AN YNLLIEHHS
NNacTUKOBOrO 3aXMCHOIO KOXYyXa, OCKiNbKM TakK Noro
MOXHa NOLLKOANTU.

AKLLO 3aXUCHUI KOXYX AMCKa CUIbHO 3abpyaHeHui,
LLIO MPU3BOAWTL A0 NOTiPLIEHHS BUAMMOCTI Kpi3b HbOTO,
BUMKHITb iHCTPYMEHT i BignycTiTe 60NT i3 WwecTurpax-
HOHO FONIOBKOO, SIKUI YTPUMYE LieHTParbHy KPULLIKY,
3a 40MOMOTrOI0 KMtoya 3 KoMnnekTy. BignycTite 6ont
i3 LUECTUrpaHHOIO roNoOBKOLO, NMOBEPTAOYM AOr0 NPOTH
rOAVHHUKOBOT CTPINKK, Ta NiAHIMITE 3aXMCHUIA KOXYX
AvcKa N LUeHTParnbHY KPULLKY. Y LibOMY NONOXKEHHI
3aXMCHUI KOXYX MOXHA NOBHICTIO PETENbHO OYUCTUTMN.
[Micns 3aBepLUEHHS YMLLEHHS BUKOHAWTE OnucaHy BuLle
npoLeaypy B 3BOPOTHOMY MOPSAKY Ta 3akpiniTe 60nT.
He 3HimaiTe NpyuHy, Sika yTPUMY€e 3aXUCHUIN KOXYX
aucka. Y pasi 3HeGapBrneHHs 3aXMCHOro KoXyxa Bnpo-
[0BX oro ekcnnyarauii abo BHacnigok BNAMBY ynb-
TpadioNneToBoro BUNPOMIHIOBAHHSA 3BEPHITLCS A0 LieH-
Tpy obcnyroByBaHHst Makita woao npuabdaHHs HoBoro
3axucHoro koxyxa. SABOPOHEHO MOLWKOIKYBATA
ABO 3HIMATU 3AXUICHUI KOXYX.
» Puc.9: 1. LleHTpanbHa kpuwka 2. LLlecturpaHHmn
Koy 3. 3axncHU KOXyx amcka

KU1 3 NPONUIIoM

Llen iHcTpymeHT 3abe3neyeHo WmTkamm 3 NponMnom Ha
NMOBOPOTHI OCHOBI AN TOrO, o6 MiHIMi3yBaTV po3pus
kpato nponuny aetani. LLnTkv 3 nponunom perynto-
I0TbCS Ha 3aBOAi TAKUM YMHOM, LWO6 AWCK NUNK He
TOPKaBCS LWMTKIB i3 nponunom. Mepen BUKOPUCTAHHAM
BiApErynonTe LWUTKN 3 NPONUIOM, IK BKa3aHO HUXYeE.
» Puc.10: 1. lWuTok i3 nponunom

» Puc.11: 1. Pi3aHHs 3 niBum kyTom Haxuny 2. lMpsmve
pisaHHs 3. PizaHHA 3 npaBMM KyTOM Haxuny
4. nck nunu 5. 3y6ui aucka 6. LLuTok i3
nponumnom

Cnouartky Bif’eqHanTe iHCTPYMEHT Bifl eneKkTpoMepexi.
BignycTiTb yci rBUHTM (No 2 3 NiBOI Ta NpaBOi CTOPOHM),
3aKPINIIOI0YM LMTKM 3 NPOMUIOM [OKM iX BCE Le
MoxHa byae pyxatu pykamu. OnycTiTb pyyKy A0 yropy,
NoTiM MOTATHITE | NOBEPHITb CTONOPHUIA WTUT, LWO6
3abroKyBaTh pyyKy B HXKHBOMY MOMOXeEHHI. BianycTiTe
CTOMOPHWUIA LTUAT Ha NEPECyBHIN pelLi Ta NOTArHITb
KapeTky Ao cebe fo ynopy. Biaperyniointe Wutkm 3 npo-
MUIIOM TakUM YMHOM, LL0G BOHW NeaBe Topkanucst 6ok
3y6uiB ancka. 3aTArHiTb NnepegHi rBUHTY (He 3aTarymTe
MiLHO). [NepecyHbTe kapeTKy A0 HanpsIMHOI NaHkK Ta
BigperynonTe WUTKM 3 NPONUIIOM TakuM YHOM, LL06
BOHM neaBe Topkanucs 6okiB 3ybuiB ancka. 3aTArHiTe
3aJHi rBUHTY (He 3aTaryinTe MilHO).

[licna peryntoBaHHS WKUTKIB i3 NPONWUIOM BigNyCTiTh
CTOMOPHUIA WTUAT i NIAHIMITE py4Ky. [OTiM HagiHO
3aTArHITb YCi FBUHTW.

YBATIA: MNicns perynioBaHHA KyTa Haxuny nepe-
KOHaWTecs, Lo WMTKKN 3 MPONUIIOM HanawToBaHi
BiANOBiAHUM YMHOM. BipHe HanalwTyBaHHs LUUTKIB
i3 nponunom 3abe3neunTb HadiHy onopy Aetani Ta

3MEHLUNTb A0 MiHIMYMY PU3UK Ti BUpUBaHHS.

MiaTpyMaHHA MakCMManbHOI

pi3anbHOI CIPOMOXHOCTi

Llen iHCTpymMeHT BigperynboBaHo Ha 3aBogi Ans 3abes-
NneYeHHs MakcMMarnbHOT pi3anbHOT CMPOMOXHOCTI Ans
aucka nunu 255 mm a6o 260 mm.

Mig Yyac BCTaHOBNEHHS HOBOroO Aucka 060B’I3KOBO
nepeBipsiTe HUXKHE rpaHUYHE NONOXEHHS Ancka Ta
B pasi HeobXigHOCTI BiaperyntoiiTe 1oro, ik onMcaHo
HMXYe.

CnouartKy Bia'eaHaiiTe iIHCTPYMEHT Bif enekTpomMepexi.
[MepeBeniTe CTONOPHUIA BaXifb Yy HAaNeXHe NONoXeHHs.
» Puc.12: 1. CTonopHun Baxinb

[MepecyHbTe KapeTKy B HanpsiMKy A0 HanpsMHOI NnaHkKu
[0 ynopy Ta NOBHICTIO ONYCTiTb Py4Ky.

BigperyntonnTe nonoxeHHs amcka, nopepratoumn 6ont
perynioBaHHsI LWecTurpaHHuM knodem. Kpait gucka
NMOBUHEH OMYCTUTUCS TPOXW HUXKYE BEPXHbOT NOBEPXHI
NMOBOPOTHOT OCHOBYM B TOMY MiCLli, € NULIbOBa NOBEPXHS
HanpsIMHOI MNaHKN 3yCTPiYaETbCSA 3 BEPXHBOK NOBEPX-
Heto NOBOPOTHOI OCHOBW.

» Puc.13: 1. bont perynioBaHHA

» Puc.14: 1. BepxHsa noBepxHs NOBOPOTHOI OCHOBM
2. 3oBHiLWHiI kpal ancka 3. HanpsimHa
nnaHka
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Konu iHCTpyMEHT BUMKHEHO 3 eNleKTpoMepeXxi, mpo-
KPYTiTb AUCK PYKOI, YTPUMYHOUUN PYUKY B HUXKHBOMY
NONOXeHHi, LWo6 nepekoHaTnCs, Lo BiH HEe TOPKaeTbCA
)KOOHOT AeTani HUXKHbOT OCHOBM. AKLLO HeobXigHO,
NOBTOPITb PErynioBaHHs LLe pas.

[Micns npoBeaeHHs perynioBaHHA 3aBxau nosepTaiite
CTOMOPHWUIA BaXiNb y BUXiAHE NOMOXEHHS.

AI'IOITEPEH)KEHHFI: Micns BCTaHOBMEHHs
HOBOIO AMCKa, KONW iIHCTPYMEHT BiA’eaHaHo Bif
Mepexi, nepekoHanTecs, WO ANCK He TOPKaETbCsA
OCHOBM, KONMW PYYKY NOBHICTIO ONyLeHOo. AKLO
[NCK TOPKAETLCSt OCHOBU, Lie MOXE CMPUYUHUTI
BigAavy Ta NpU3BECTU A0 CEPIIO3HUX TPaBM.

CtonopHe nne4e

HWXHe rpaHnyHe NonoXeHHs AMcKka MOXHa Nerko
BiAperynoBaTy 3a JONMOMOro CTOMOPHOrO Mnreva.

[Ins ubOro NOBEPHITL CTOMOPHE Nieye 3a CTPINKo, K
nokasaHo Ha pucyHky. [oBepTaiTe rBUHT perynioBaHHs,
[OKWU AUCK He 3YNUHUTBLCA B GakaHOMY MONOXEHHI, Npu
LibOMY OMnycKanTe pyyky A0 yropy.

» Puc.15: 1. CtonopHe nneye 2. [BUHT peryntoBaHHs

Mopsanok perynioBaHHS KOCOTO Ky

A OBEPEXHO: Nicns aminu kocoro KyTa
060B’s13KOBO 3aKpiniTb NOBOPOTHY OCHOBY, MiLlHO
3aTArHYBLUM 3aTUCK.

YBAT'A: O60B’513K0BO NigiiMiTb py4Ky Ao ynopa
npu obepTaHHi NOBOPOTHOI OCHOBMU.

» Puc.16: 1. Baxinb 6nokyBaHHs 2. Pyyka
3. CnyckoBuii Baxinb 4. Mokaxyumk

MoBepTaiiTe pyyKy NPOTU FOAMHHWUKOBOI CTPINKu, Wo6
po36roKyBaTH NOBOPOTHY OCHOBY. OgHOYACHO NoBep-
HiTb PyYKy Ta OMyCTiTb Baxinb 6rokyBaHHs, Wwob nepe-
CYHYTN NOBOPOTHY OCHOBY. BMpiBHAWTE NOKax4unK i3
6axkaHVMM KyTOM Ha LuKani, NoTiM 3aTArHITb PyyKy.

MPUMITKA: Akwio Baxinb BUMKHEHHS BigxaTto,
MOXHa nepecyBaTit MOBOPOTHY OCHOBY, HE OMycKalyn
BaXinb 6riokyBaHHs. 3aTArHiTL pyyKy B NOTPiIGHOMY
MOJOXEHHI.

PerynioBaHHs KyTa Haxuny

YBATIA: 3aBxaum 3HiMaiTe BepXHi HanpsAMHi
NNaHKM Ta BepTUKaNbHWUM 3aTUCK Nepes perynio-
BaHHAM KyTa Haxwuny.

YBATA: Mpu 3MmiHi KyTiB Haxuny nepesipTe,
YU HaNEXHUM YNHOM PO3TALIOBaHI LWMTKMN 3
nponunom BignoBiaHo Ao po3sainy «Wutku 3
nponunom».

YBAIA: Nip yac HaXUNSAAHHA AUCKA NUNU Heo6-
XigHo, Wo6 pyyKy 6yno nigHATO Ao ynopy.

1. TloBepHIiTb (hikCytouy pyyKy Ha NnepecyBHi penLi
NpOTW rOAVHHUKOBOT CTPINKK.
» Puc.17: 1. ®ikcytoya pyyka

2. TloTArHiTb i NOBEPHIThL Baxinb gikcatopa A0 nono-
XKEHHS, SIK MOKa3aHO Ha PUCYHKY.
» Puc.18: 1. Baxinb dikcatopa

3.  BupiBHAiiTe NOKaxuuK i3 GaxxaHUM KyTOM Ha
LuKani, pyxar4m KapeTkot, NOTiM 3aTArHITb Gikcyo4y
Py4Ky.

» Puc.19: 1. lkana kyta Haxuny 2. Mokax4nk

LLlo6 HaxunuTu KapeTKy NpaBopyY, 3nerka Haxunitb
il niBopyY, @ NOTiM NpaBopyY, HAaTUCKaKYX CrMyCKOBY
KHOTKY.

» Puc.20: 1. CnyckoBa KHOMKa

FAKLO BM BUKOHYETE Pi3aHHSA 3 KYTOM Haxuny Ginbwvm
Hi>X 45°, nepecyHbTe KapeTKy, PyXarun CryCcKOBUIA
BaXinb 40 NepeaHbOi YaCTUHM iIHCTpyMeHTa. PizaHHs
MO>XHa BUKOHYBAaTW 3 KyTOM Haxuny Ao 48°.

» Puc.21: 1. CnyckoBuii Baxinb

Muny ans pisaHHs nig kytom obnagHaHo ynopom-obme-
XyBayeM. MoxHa LUBUAKO BCTAHOBUTM MiBWN | NpaBuii
Kocui KyT Ha 22,5° Ta 33,9°. [NepeBepaiTb Baxinb dikca-
TOpa B MONOXEHHS, Ik MOKa3aHO Ha PUCYHKY, i HaXVNiTb
kapetky. LLlo6 3MiHWTM KyT, NOTArHiTL Baxinb dikcatopa
Ta HaXWniTb KapeTky.

» Puc.22: 1. Baxinb chikcatopa

A OBEPEXHO: nNicns amikm KyTa Haxuny
060B’A3KOBO 3aKpiNniTh (hikcytouy pyuKy.

Muny ans pisaHHs nig KyTom obnagHaHo ynopom-obme-
XyBadyeM. MoxHa LUBWAKO BCTAHOBUTW NiBUI | NpaBuit
Kocui kyT Ha 0°, 15°, 22,5°, 31,6°, 45° Ta 60°. LLIo6
BUKOPWCTATMW MO0, NepecyHbTE MOBOPOTHY OCHOBY
6nm3bko Ao GaxxaHoro kyTa ynopa-obmexysava, ony-
cKatouy Baxinb 6nokysaHHs. MoTim BignycTiTh Baxinb
GrnokyBaHHs Ta nepecyBaiiTe NOBOPOTHY OCHOBY, [OKU
BOHa He 3abrnoKyeTbCs.

LLlo6 3abnokyBaTh kapeTKy Bifi NepecyBaHHs, NOCYHbTE
ii 4O HaNpPsSIMHOT NNaHKW A0 3ynuHKK. MOTArHITL cTonop-
HWI WTNAT i NOBEPHITb oro Ha 90°.
» Puc.23: 1. Po3briokoBaHe NOMNOXeHHs
2. 3abnokoBaHe nonoxeHHs 3. CTonopHui
WTndT
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AHOI'IEPE,Q)KEHHH: Mepw HiX NigKNYATKU
iHCTPYMeHT [0 Mepexi, 060B’A3KOBO NepeKko-
HaWTecs, WO KypoK BMUKa4a HanexHMMm YNHOM
cnpaubOBY€E Ta NOBEPTAETLCSA B NONOXEHHA
BUMKHEHHS, Konu noro BianyckawTb. Hikonu He
HaTUCKaunTe i3 CUNOoIo Ha KYPOK BMMUKaya, SIKLLO
KHOMKa GNoKyBaHHA BUMKHEHOTO MONIOXEHHSA
He HaTUCHYTa. Lle MoXe npu3BecTn 40 NONOMKMU
BMUKaya. PoboTa 3 iHCTpyMEHTOM, BMUKAY SIKOTO
He CMpaLbOBYE HANEXHUM YMHOM, MOXe NPU3BecTU
[0 BTPaTW KOHTPOIIO Haj iIHCTPYMEHTOM Ta 10 OTpu-
MaHHS BaXKKMX TpaBM.

A\ OMEPE)XEHHSI: 3AEOPOHEHO kopu-
CTyBaTUCH iIHCTPYMEHTOM, AKLLO KYPOK BMUKa4ya
Npautoe HeHaNeXHUM YUHOM. |[HCTpyMeHT i3
HecnpaBHuM BMuKadem € AYXXE HEBE3MNEYHUM,
ONs NoAanbLIOro BUKOPUCTaHHSA MOro cnig nonaro-
ONTK, iHaKLLE NOro BUKOPUCTAHHSA MOXeE NPU3BECTU
[0 CEPUNO3HMX TPaBM.

A\ 0MNEPEXEHHSI: 3ABOPOHEHO 3mi-
HIOBaTU CTaH KHOMKU GMOKYBaHHA BUMKHEHOIoO
MOJIOXEHHSA LWISAXOM ii 3aTUCKaHHA 3a gono-
MOTOH0 CTPiYKM a60 GyAb-AKUM iHLLMM YUHOM.
BuikopucTaHHsi BMMKaya 3 HecnpaBHO KHOMKO Bro-
KyBaHHS! BUMKHEHOTO MOMOXEeHHA MOXe NpU3BeCcTU A0
HEeHaBMWCHOTO YBIMKHEHHS Ta CEPAO3HUX TPaBM.

A OMNEPENXEHHS: 3AE0POHEHO kopu-
CTyBaTUCA iIHCTPYMEHTOM, AKLO BiH BMUKAETLCA
NPOCTUM HaTUCKaHHAM Kypka BMUKaya 6e3
HaTUCKaHHA KHONKU GrIOKYBaHHA BUMKHEHOTO
nonoxeHHs. BukopuctaHHs BMukaya, skuii notpebye
PEMOHTY, MOXeE CNPUYMHUTN HEHABMUCHE YBIMKHEHHS
Ta cepviosHi TpaBmu. NMEPE[ noganbLumm Bukopuc-
TaHHAM IHCTPYMEHT cnif nepeaaTyt 40 CepBiCHOrO

ueHTpy Makita ona pemMoHTy.

» Puc.24: 1. Kypok BMukaya 2. KHonka 6nokyBaHHs
BUMKHEHOro nonoxeHHsi 3. OTBip aAns
3amka

[insa 3anobiraHHa BUNaAKOBOMY HaTUCKaHHIO Kypka
BMVKaya nepeabadeHo KHorKy 6r10KyBaHHS BAMKHEHOTO
nonoxeHHs. Ans Toro wob 3anycTuTh iHCTPYMEHT,
HaTUCHITb Ha KHOMKY BrIoKyBaHHSI BUMKHEHOrO Moro-
XKEHHS Ta HAaTUCHITb Ha Kypok BMukaya. LLlo6 3ynnHnTu
poboTy, BiANyCTiTb KypoK BMUKaYa.

Y KypKy BMUKada nepeabaveHuii oTeip Ans BCTaBNAHHS
3amka Ta BrokyBaHHs iHCTpymMeHTa.

AI'IOITEPE,H)KEHHFI: He BukopucToByiiTe
chikcaTop 3i cTpuxkHem abo kabenem, giameTp
AKUX MeHLWe 6,35 mm (1/4at01ima). MeHwuin cTpu-
eHb abo kabernb He 3MOXYTb HANEXHUM YUHOM
3adpikcyBaTh iIHCTPYMEHT Y BUMKHEHOMY MOSIOXKEHHI.
Lle Moxe npu3BecTV O HEHAaBMUCHOTO BBIMKHEHHS!

Ta Cepyio3HMX TpaBMm.

®DyHKLii eneKTpoHHOro obnagaHaHHA

KoHTposnb NOCTilNHOI LUBUAKOCTI

IHCTPYMEHT OCHaLLEHWI NPUCTPOEM ENEKTPOHHOIO
KOHTPOIIO LBWAKOCTI, IKUIA Jornomarae niaTpumysaTn
NOCTiHY LUBMAKICTb 06epTaHHA ANCKa HaBITb Npu
HaBaHTaXeHHi. 3aBasiky NOCTINHIN WBMAKOCTI 06ep-
TaHHA aucka 3abesnedyeTbecs Ayxe NnaBHe pisaHHs.

®DyHKUis nnaBHOro 3anycky

Lis doyHkuis Takox 3abeanedye nnaBHU 3anyck iHCTpy-
MeHTa, 0bMexytoun ob6epTanbHUn MOMEHT Nig Yac
MycKy.

Lis nazepHoOro npomeHwo
Tinbku Anst modeni LS1019L
A OBEPE)XHO: Hixonu ne AMBITLCA Ha nasep-

HUIA NPOMiHb. MNpaMUIA NasepHUin NPOMiHb MOXe
3aBAaTy LKOAM BaLLMM O4aM.

[ns Toro wo6 yBiMKHYTK NasepHUin NPOMiHb, HATUCHITb
Ha BepxHe nonoxeHHs (1) BMykava. [ns Toro wo6
BMMKHYTW NasepHuin NPOMiHb, HATUCHITb Ha HWKHE
nonoxexHs (0) BMukava.

» Puc.25: 1. Bumukay nasepa

Y pasi noBepTaHHA rBUHTA PerynioBaHHA na3epHa niHis
nepemilyeTbca nisopy4 abo npaBopyy Aucka nunu, sik
rokasaHo HUXYe.

» Puc.26: 1. BUHT perynioBaHHsi

1. BignycTiTb rBUHT perynoBaHHsA, NOBEPHYBLUW Or0
NPOTW FOANHHUKOBOT CTPINKU.

2.  BignycTiTb rBUHT perynioBaHHs Ta nepecyBanTe
noro BniBo abo BNpaBo A0 ynopy.

3. Y NONOXeHHi, KON rBUHT PeryroBaHHsA Npunu-
HWUTb NepecyBaHHs, MiLLHO 3aTArHITb MOro.

MPUMITKA: NiHito BUNnpoMmiHIOBaHHA nasepa Bigpe-
rynbOBaHO Ha 3aBO/, TaK L0 BOHA 3HAXOAUTLCS Ha
BiAcTaHi B Mexax 1 MM Big 60kOBOi NOBEPXHi AnCka
(nonoxxeHHs pizaHHs).

MPUMITKA: Akwo nasepHa niHia ctae cnabkoto Ta
MaronoMiTHO Yepes NpsiMe COHsIYHe CBITNO, nepe-
MicTiTb po6oye micue, Wwob Ha HbOro He NoTPansano
COHSI4YHE CBITNO.

BupiBHIOBaHHS nasepHoi niHii

Cnig BUPIBHATM NiHilO pisaHHsA Ha AeTani 3a 40NoMorow
nasepHoi niwii.

» Puc.27

A) FAKLLO BM X04eTE OTPUMATU NPaBUbHUA PO3MIp

i3 niBoi cTopoHn 06pobntoBaHoOT AeTani, NepemicTiTe
nasepHy niHito BMiBO Bif Ancka.

B) Axwo BM xoueTe oTpuMaTh NpaBuibHUIA PO3MIp i3
npasoi cTopoHu 06pobntoBaHoi AeTani, NnepeMicTiTb
nasepHy niHito BNpaeo Bif Aucka.

MPUMITKA: 3acTocoByiiTe fepeB’siHy Haknaaky fo
HanpsIMHOI MNaHKN B pasi BUPIBHIOBAHHSA MiHii pidaHHs
3a [JOMNOMOroto Nla3epHoi NiHii 3i CTOPOHM HAaNPSMHOT
nnaHKy B pexvmi KOMGIHOBAHOTO pi3aHHsA (KyT Haxuny
45° Ta Kocuii NpaBuid KyT 45°).
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3BOPKA

AI'IOI'IEPE,Q)KEHHFI: MNepen npoBeAeHHAM
OyAb-AKNX po6iT Ha iIHCTPYMeHTi 3aBxAu nepe-
BipaNnTe, WOO6 iIHCTPYMEHT OYB BUMKHEHWI Ta
BiAKMNIOYEHUI Bif Mepexi XXUBNeHHs. AKLOo iHCTpy-
MEHT He BUMKHeHO abo He Big’eQHaHoO Bif Mepexi,
iCHY€E pn3nK Cepiio3HOro TpPaBMyBaHHS.

36epiraHHA LWeCTUrpaHHOro Kikoya

Konu wecTurpaHHuii koY He BUKOPUCTOBYETLCS,
36epiraiiTe NOro, sIk NOKa3aHo Ha PUCYHKY, LWo6 BiH He
3ary6uscs.

» Puc.28: 1. lecturpanHuii knroy

3HATTA Ta BCTAHOBNEHHA JUCKa

numnu

A\ OMEPEXEHHSI: Nepekonaiitecs, wo
iHCTPYMeHT BUMKHEHO Ta Bif’€4HaHoO Bia Mepexi,
nepL HiX ycTaHOBMOBaTH abo 3HiMaTh AUCK.
BunapgkoBwuit 3anyck iHCTpyMeHTa Moxe Npu3BecTy 4o
Cepro3HNX TpaBM.

AI'IOHEPEH)KEHHFI: [ns BCTaHOBREHHs

a6o0 3HATTA AMCKa BUKOPUCTOBYMNTE TiNbKU KoY
BUpOGHMLTBaA KomnaHii Makita, wo BxoauTL Ao
KOMMIEKTY. AKLO LWeCTUrPaHHUIA KoY He BUKO-
pUCTOBYBATU, Lie MOXE NPU3BECTM 40 HAAMIPHOTO
ab0 HegoCTaTHBOrO 3aTAryBaHHA 6onTa 3 BHYTPILUHIM
LIECTUrPaHHNKOM Ta, SIK HAcMifgoK, 4O CEPAO3HNX
TpaBm.

3aBxam 6rokyinTe KapeTky y BepXHbOMY NMOMNOXKEHHI,
KON 3HiMaeTe Ta BCTAHOBMIOETE ANCK. [OTArHITL CTO-
NOPHUIA WITUT | NOBEPHITL oro Ha 90°, Konu kapeTka
nigHsaTa.
» Puc.29: 1. Po3bnokoBaHe NMoroxeHHsi
2. 3abnokoBaHe nonoxeHHs 3. CTonopHuin
wtndTt

3HiMaHHA AUCcKa

3a JoNOMOroto LWeCTUrpaHHOoro Kntoya BignycTiTb 6onT

i3 LLIECTUrpaHHOLO rONOBKOLO, KU YTPUMYE LIeHTpanbHy

KpULLKy. MigHIMITE 3aXMCHUIA KOXYX AMCKa Ta LieH-

TpanbHy KPULLKY.

» Puc.30: 1. LleHTpanbHa kpuwka 2. LecTturpaHHui
Koy 3. 3axucHui Koxyx ancka

HaTucHiTb Ha 3amok Bana ans 6nokyBaHHs WNUHAENs
Ta 3a JONOMOrO0 LLIECTUrPaHHOrO KItoya BianycTiTh
60NT i3 BHYTPILUHIM LWecTUrpaHHukoMm. MoTiM BUAMITb
60NT i3 BHYTPILUHIM LUECTUIPAHHUKOM, 3HIMiTb 30BHiLL-
Hi onaHeLpb Ta ANCK.
» Puc.31: 1. 3amok Bana 2. LLlecTurpaHHui knto4
3. bonT i3 BHYTPILLHIM LLECTUrPaHHKOM
(niuit) 4. Bignyctutn 5. 3atarHytn

YcTaHOBEHHA AUCKA

O6epeXHOo BCTAHOBITb AMCK Ha LUNUHAENb, NepeKoHaB-
LUMCb, WO HanpsiM CTPINku Ha NoBepxHi Ancka 36ira-
€TbCS 3 HAaNPSIMKOM CTPIfIKu Ha Kopnyci ancka.

» Puc.32: 1. Crpinka Ha kopnyci gucka 2. CTpinka Ha
noBepxHi Aucka

YCcTaHOoBITb 30BHILLHI donaHewb i 6ONT i3 BHYTPILLHIM
LecTUurpaHHukom. 3a A40MOMOroi0 LWeCTUrpaHHOro
Krtoya 3aTArHiTb 60T i3 BHYTPILLHIM LLIECTUrPaHHUKOM,
HaTMCKalo4n 3amMok Bana.
» Puc.33: 1. bonT i3 BHYTpILUHIM LUECTUTPAHHNKOM
2. 3oBHiLWHIV hnaHeub 3. Auck nunu
4. BHyTpiwHin conareusb 5. LWnuHaens
6. Kinbue

YBATA: Skuio BHYTpIlWHIN doriaHewb Bys 3HATUI,
060B’A3KOBO BCTAHOBITb Or0 Ha LUNUHAENb Takum
4nHOM, LWO6 BMCTYN ByB HanpaBneHui Big Aucka.
Axwo chnaHeLb BCTAHOBNEHO HENPaBUIbHO, BiH Byae
TepTtucsi 06 npunag.

YCTaHOBITb 3aXMCHUI KOXYX Ta LLeHTparnbHy KPULLKY B
novaTkoBe NONoXeHHs. MNoTiM 3aTArHiTb 6onT i3 Wwec-
TUIPaHHOIO rOSIOBKOD, MOBEPTAKYMN NOrO 3@ rOANHHM-
KOBOIO CTPINKOI0, W06 3aKpinuMTh LeHTpanbHy KPULLIKY.
Posbnokyiite ctonopHuii WTndT, Wwob Bianyctutu
KapeTKy 3 NifHSATOro NonoXxeHHs. ONycTiTb pyyKky, Wo6
nepeKkoHaTUCS, Lo 3aXMUCHUI KOXYX NepecyBaeTbCs
HanexxHuM YnHoM. MepekoHanTecs, LWo 3aMOK Barna
BiAMYCTVB WUNUHAEMNb, Nepes NoYaTKOM pi3aHHs.

AﬂOﬂEPEﬂ)KEHHﬂ: Mepen ycTaHOBREHHSAM
[AWCKa Ha WNUHAEenNb 3aBXAuW nepesipanTe, Yn
npaBuUnbHe KinbLe Ans WNUHAENBHOTo OTBOPY
NMONOTHa, sike BM 36MpaeTecs 3acTOCOBYBaTH,
6yno BCTaHOBNEHO MiX BHYTPILLHiM Ta 30BHilUHIM
dnaHusamu. BUkopuctaHHs HenpasBubHOrO KinbLst
ONA WNWHAENBHOTO OTBOPY MOXeE NPU3BECTU A0
HEHanexHoro KpinneHHsa Aucka Ta, Ak Hacnigok, Ao
10ro 3MiLLleHHS 1 cunbHOI Bibpalii, Wo Moxe cnpu-
UMHWUTW BTPATy KOHTPOIO Ha iHCTPYMEHTOM Mif Yac
po6OTH 1 OTPUMAHHSA CEPIO3HNX TPABM.

Mia’egHaHHA Nnunococa

LLlo6 3abe3ne4nTn YMCTOTY Nig Yac pisaHHA, nig’en-
HanTe nunococ Makita go wWTyuepa ans nuny 3a gono-
MOroto nepeaHix MaHxeT 24 (nogatkoBe obnagHaHHs).
» Puc.34: 1.MepenHi maHxeTn 24 2. LLnaxr

3. Munococ

Miwok an

uny

BurikopucTaHHs Milika Ans nuny 3abesnedye YuctoTy

pi3aHHs Ta nonerwye 36upaHHsa nuny. LLo6 npukpinutn

MILLOK ANS NWNY, 3HIMITb LNAHT AN NMNOBMAANEHHs Ha

iHCTPYMeHTi Ta nig’egHanTe MILLIOK Ans nuny.

» Puc.35: 1. lUnaHr ansa nunosuaanexHs 2. Miwok
ans nuny

Konu milwok ans nuny 3anoBHUTbLCA NpMBnmaHo
HanonoBWHY, 3HIMITb NOrO 3 IHCTPYMEHTa Ta BUTAr-
HiTb 3acTibKy. BUNOpoXHiTh MilLOK ANs nuny, 3nerka
MOCTYKYO4M MO HbOMY, 06 BUAANNTY YACTUHKK, SIKi
npucTanu 4o BHYTPILLIHBbOI MOBEPXHI, WO MOXe nepe-
LukoakaTy 36opy nuny.

» Punc.36: 1. 3acTibka
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KpinneHHs pgetani

BepTukanbHum 3aTuck

A\ OMNEPEXEHHSI: Hapzseuuaitio Baxnneo
HaneXXHMM YMHOM 3aKpinnioBaTH AeTanb 3a AoMo-
MOroto BiANoBigHMUX newar abo cTonopis rante-
new i3 xaunenopi6HMm npodinem. HeBrkoHaHHs
Liei BMMOrn Moxe Npu3BecTy [0 CePNO3HNX TPaBM Ta
[0 NOLKOMKEeHHs iHCTpyMeHTa Ta/abo getani.

AI'IOITEPEH)KEHHFI: Micns 3aBepLueHHs
pi3aHHA He NigHiManTe AUCK, JOKU BiH NOBHICTIO
He 3yNUHUTBLCA. AKLWO NiAHATY ANCK, WO pyXaeTbCs
3a iHepuieto, Lie MOXe NPU3BeCcT A0 CEPUO3HNX
TpaBM Ta NOLIKOAWUTY AeTarb.

A\ OMNEPEKEHHSI: Nig uac pizanns aetani,
siKa € AOBLLUOIO 32 OCHOBY NUNU, MaTepian cnig
TpUMaTu Ha OAHOMY PiBHi, NiATPMMYIO4M MO BCiN
[OBXWHI Ha Ti camin BUucoTi. HanexHe niatpu-
MyBaHHS AeTani 4ONOMOXe YHUKHYTU 3alleMIeHHs
[Auncka Ta MOXIMBOI Bigdadi, ika MoXe npu3BecTyn

[0 cepro3Hux TpasM. Iig Yac kpinneHHa getani He
cnif po3paxoByBaT BUKIOYHO Ha BEPTUKANbHWUI Ta/
abo ropusoHTanbHUI 3aTuck. TOHKUIA MaTepian Moxe
nporuHatucsi. HeobxigHo nignvpatu getans no BCin
OOBXWHI, W06 YHUKHYTY 3aLLeMIIeHHst AMCKa Ta MOX-
nueoi BIOOAYI.

» Puc.37: 1. Onopa 2. MoBopoTHa ocHoBa

HanpsimHi nnaHku

A\ OMEPEN)XEHHSI: Nepw Hix kopucTyBa-
TUCA IHCTPYMEHTOM, Cif NepeBipUTH, YA BEPXHSA
nnaHka MiLHO 3akpinneHa.

A OMNEPEKEHHSI: Nepw wix 3aiicHioBaT!
pi3aHHA Nig KyToM, NnepeKkoHamnTecs, Wo y BCiX
NONOXEHHAX IHCTPYMEHTA )XOAHa 3 MOro YacTUH —
0COGNMBO Lie CTOCYETLCA AUCKA — HE TOPKAETLCA
BEePXHiX i HUXKHIX NNaHOK NpY NOBHICTIO ONyLUEeHin
abo nigHATIN pyuyui, a TaKoX NiA Yac nepecyBaHHA
KapeTKu No BCiil AOBXMHI. FKLo iHCTpymMeHT abo
[OVCK TOPKAETLCS NNaHKK, Lie MOXe CNPUYUHUTY Bif-
nady abo HecnogiBaHuIn pyx Matepiany Ta npu3BecTu
[0 CEPUO3HUX TPABM.

BuKOPUCTOBYiTE BEPXHIO MNAHKY ANs yTPUMYBaHHS
OeTarneii BULLLE HWKHIX NMaHoK. YCTaBTe BEPXHIO MIaHKy
B OTBOPY Ha HWXKHI NnaHLi Ta 3aTArHiTb 3aTUCKHUIA
rBUHT.
» Puc.38: 1. BepxHsa nnaHka 2. HWkHs nnaHka

3. 3atuckHuii rBUHT 4. MBUHT perynioBaHHs

YBATA: HuxHi nnaHku Kpinnsatbca 40 OCHOBY Ha
3aBopi. He 3HiMalnTe HWXHI nnaHku.

YBATA: SIKiwo BepxHsi nnaHka nicns 3ataryBaHHs
3aTUCKHOro rBUHTA BCe Le He 3adpikcoBaHa, nosep-
HiTb FBUHT PErynoBaHHS, LWOG 3aKPUTU NMPOMIXKOK.
BMHT perynioBaHHA HanalTOBYETLCA Ha 3aBogi. He
BUKOPUCTOBYIATE MOrO, SIKLLO B LIbOMY HE BUHUKAE
norpeéu.

BepxHi nnaHkv MoxHa 36epirati Ha Tpumady, Ko
BOHM He NOTpPi6Hi. BukopucToByiTe 3aTmuckay Ha Bepx-
Hill nnaHui, Wwob 3akpinuTy ii Ha TpuMayy.

» Puc.39: 1. Tpumau 2. BepxHsa nnaHka 3. 3atunckay

A OMNEPEMXEHHS: Nig vac ycix onepaviit
[AeTanb NoBUHHA OyTH HaAiHO NpUKpinneHa 1o NOBOPOT-
HOI OCHOBM Ta HaNPAMHOI NNaHKN 3a AONOMOTOI0 3aTUCKY.
FKWo AeTanb NpuKpinneHa [0 NNaHKU HeHaNeXHUM YUHOM,
matepian Moxe 3CYHYTUCA Mif Yac pidaHHs, y pesynbrari 4oro
QINCK MOXE OTPUMATM NOLIKOKEHHS!, @ MaTepian BiAckounTy,
Lie MOXe NPU3BECTI A0 BTPATU KOHTPONO Ta CEPIO3HUX TPaBM.

» Puc.40: 1. 3atuckHe nneye 2. 3aTUCKHUIA WITUDT
3. 3aTUCKHUI rBUHT 4. 3aTWCKHa py4Ka

BepTukanbHWI 3aTMCK MOXHa BCTAHOBMIOBATMN B ABOX
MOMNOXEHHSAX: AK MiBOPYY, TaK i NPaBoOpyy OCHOBW.
YcTaBTe CTpUXKEHb 3aTUCKY B OTBIP Y OCHOBI PyYKu.
Po3sTaluyiTe 3aTuckHe nneye BiANOBIAHO JO TOBLUMHM Ta
hopmu AeTani Ta 3akpiniTe MOro, 3aTArHYBLUW FBUHT. AKLLO
3aTWUCKHUIA TBUHT TOPKAETLCA KApeTKy, YCTaHOBITbL 0r0 3
NPOTUNEXHOT CTOPOHM 3aTUCKHOTO Nneya. MepekoHaiiTecs,
LU0 XO0/Ha AeTarb IHCTPYMEHTa He TOPKAeTbCs 3aTUCKy
Npwy OMyCKaHHi Py4ku A0 KiHUSA. FKLLO SKkack YacTnHa Topka-
€TbCS 3aTUCKY, MOBTOPITb AOr0 BCTAHOBIIEHHS.

MpWTUCHITb feTanb BNPUTYN A0 HANPSIMHOT MNaHKM Ta NoBo-
pOTHOT 0CHOBU. PO3MICTiTh AeTanb y 6axaHOMY NONOXeHHi
pi3aHHs Ta MiLHO 3aKpIniTh ii, 3aTATHYBLUM 3aTUCKHY PYYKY.

MPUMITKA: ns wBnakoro BCTaHOBMNEHHS 0bpobnio-
BaHOi AeTani NoOBepHiTb 3aTUCKHY py4Ky Ha 90° npotu
rOAVNHHUKOBOI CTPINKK, WO AACTb il MOXIMBICTb
pyxaTtucs Bropy 1 yHu3. LLlo6 3adikcyBaTtu Aetanb
nicns HanawTyBaHHS, MOBEPHITb 3aTUCKHY PYYKY 3a
FOAVHHUKOBOO CTPINKOH.

OPU3OHT NbHUNX 3a

Jodamkoee npunadds

AﬂOﬂEPEﬂ)KEHHﬂ: 3aBxau obepraiTe raky
newjat 3a roAMHHMKOBOIO CTPINKOLO, AOKM AeTanb He
6yne HapiHO 3aKkpinneHa. Ko AeTanb 3akpinneHa
HeHanexHuM YMHOM, MaTepian Moxe 3CyHyTWCA if Yac
pi3aHHs, y pesynbTarti Yoro AMCK MOXe OTpUMaTK MOLUKO-
[PKEHHS1, @ maTepian BifCKoYMTU, Lie MOXe NPU3BECTU A0
BTPaTV KOHTPOSIO Ta 10 CEPIiO3HNX TPaBM.

A OMNEPEMXEHHS: Nia vac pizaHHs ToHKMX
[eTaneu, Hanpuknag NNiHTyciB, BNPUTYN A0 NNaHOK,
3aBXAM BUKOPUCTOBYWTE ropuU3oHTanbHi newara.

BepTtukanbHWi 3aTUCKHUIA NPUCTPIN MOXHa BCTAHOBMIOBATW

y ABOX MONOXEHHSAX: NiBOPYY abo NpaBopyY Bif 0CHOBU. Y

pasi BUKOHaHHS pidaHHs Mig kocum KyTom 22,5° Ta BinbLue,

YCTaHOBITb FOPU3OHTANBHUIA 3aTUCK 3i CTOPOHU, SKa € NPOTH-

NEXHOI0 10 HanpsiMKy 06epTaHHs MOBOPOTHOT OCHOBK.

» Puc.41: 1. 3atuckHa nnactuHa newar 2. 3aTuckHa
ravika 3. 3aTtuckHa pyyka

Y pasi npoKkpy4yBaHHS raiikv newiat npoTy roANHHUKOBOT
CTpinku newlarta BianyckalTbCs Ta WBMAKO NepecyBatTbCs
BCepeAuHy Ta Ha3oBHi. LLlo6 3adikcyBaT aeTanb, HaTUCHITL
Ha 3aTWUCKHY pyJKy Briepef, AOKM 3aTUCKHa NnacTuHa He
TOPKHETbCS AeTani, Ta NPOKPYTITh raiiky newar 3a roAnHH-
KOBOIO CTPInKot0. [10TiM NOBEPHITL 3aTUCKHY PYYKY 3@ rOAUH-
HUKOBOIO CTPIIKOI NS TOro, o6 3akpinuTu geTans.

MPUMITKA: MakcumanbHa WwupuHa aetani, siky
MOXHa 3aKpinUTV rOPU3OHTaNbHUM 3aTUCKOM, CTaHO-
BUTb 228 MM.

98 YKPAIHCBKA



BupisaHHs

A\ OMNEPEKEHHSI: 1Li06 3a6eaneuntn Tou-
HiCTb BiApi3y Ta YHUKHYTU HeGe3ne4yHoi BTpaTn
KOHTPONIO Hap, iIHCTPYMEHTOM, Crlif, 3aBXAn
nigTPMMyBaTHU AOBry AeTanb Ha OAHOMY PiBHi 3
noBepxHe NOBOPOTHOI OCHOBU. HanexHe niaTpu-
MyBaHHs AeTani 4ONOMOXe YHUKHYTU 3alleMIeHHs
Ancka Ta MOXIMBOI BigAadi, ska Moxe Npu3BecTy A0
Cepro3HNX TpaBM.

[nsa yTpuMyBaHHs foBrMx 06pobntoBaHux Aetanemn
ropy3oHTanbHO 3 060X CTOPIH IHCTPYMEHTa BCTAHOB-
TNeHo TpMMadi. BignycTiTb rBMHTU Ta po3wwnpTe TpuMadi
[0 AOCTaTHBOT AOBXKWHU AN yTPUMYBaHHS AeTari.
MoTim 3aTArHIT rBUHTK.

» Puc.42: 1. Tpumad 2. IBUHT

POBOTA

AﬂOI'IEPE,Q)KEHHFI: MNepen yBiMKHEHHAM
iHCTpyMeHTa nepeKoHanTecs, Lo AUCK He Top-
KaeTbcA AeTani Ta iHWKUX NnpeAMeTiB. YBIMKHEHHS
iHCTpyMeHTa, KOnn ANCK TOPKaeTbCs AeTani, Moxe
npu3BecTy Ao BigAadi Ta, Sk Hacnigok, 40 CepMo3HMX
TpaBM.

AI'IOHEPE,LDKEHHFI: MNicns 3aBepLeHHs
pi3aHHA He nigHiManTe AUCK, AOKM BiH NOBHiCTIO
He 3yNUHUTBLCA. AKLWO NiAHATY ANCK, WO PyXaeTbCst
3a iHepui€to, Lie MOXe NPU3BEeCTH A0 CEPUO3HNX
TpaBM Ta NOLIKOAWUTY AeTarb.

A\ OMNEPE)XEHHSI: He zniicHioiite Gyab-
SAKUX HanawTyBaHb, HaNnpuKnag NnoBepTaHHA
pyuku, dbiKCyloHOi py4Ku Ta BaxeniB Ha iHCTpy-
MEeHTI, Konu guck obepraeTbes. HanawTyBaHHS nig
Yac obepTaHHA Ancka MOXe NPU3BEeCTU 0 CEPUO3HNX
TpaBM.

YBATA: Nepepn BUKOPUCTaHHSIM pO36NoKyinTe
CTOMOPHUI WTUT Ta BiANYCTiTb TPUMay 3 ony-
LLIEHOTrO MOJIOXKEHHS.

YBATIA: He popgasante HaanvLKOBOro TUCKY Ha
PYYKy nifg yac pizaHHs. 3aHafaTo Benvke 3ycunns
MOXe MPU3BECTW [0 NepeHaBaHTaXeHHs ABUryHa Ta/
ab0 3HWKEeHHS NPOAYKTUMBHOCTI pidaHHs. Cnig Tc-
HYTW Ha pyYKy TiNbKK 3 TAKOK CUMOLO, sika HeobxiaHa
NS NNaBHOTO pidaHHs Ta 6e3 3HAaYHOTO 3HIDKEHHS
LIBUAKOCTI gMcka.

YBATA: Ons pisaHHsA cnig nnaBHO TUCHYTU
PYUKY BHU3. FKLIO pyyKy HaTUckaTu i3 3ycunnsm
abo npu HasiBHOCTI 6OKOBOrO 3yCUMnIsi, ANCK MOXe
novatu BiGpyBaTH Ta 3anNuULWNTb MITKY (MiHito pisaHHs)
Ha geTani, BHacnigoK 4oro TOYHICTb pidaHHs byae
noripLieHa.

YBATA: Nig yac nepecyBHOro pisaHHs, cnig
nnaBHO 6e3yNMHHO LITOBXaTH KapeTKy B
HaNpsIMKY 10 HanpAMHOI NNaHKK. AKLLIO KapeTka
3YMUHUTBCSA Mif Yac pi3aHHs, MiTka byae 3anvweHa
Ha fJeTani Ta TOYHiCTb pisaHHs Byade noripieHa.

A OMNEPEMXEHHS: 3aexam 6nokyiite
KapeTKy Bif nepecyBaHHs, KONIM BUKOHYETE BUPi-
3aHHA. PizaHHa 6e3 6riokyBaHHSA MOXe CNPUYUHATH
BiAayvy, ika MoXe NpusBecTu 40 CEPUO3HUX TPaBM.

[Oetani, BULWi Hixk 68 MM Ta WwnpLLi Hi>Xk 160 MM MOXHa
pi3aTy HaCTynHUM cnocobom.
» Puc.43: 1. CtonopHuin Wwtndt

1. TlocyHbTe KapeTKy 4O HAanpsAMHOT NNaHKK, NoKu
BOHa He 3yNuHUTLCSA, Ta 3abnokyiiTe Ti 3a 4ONOMOro
CTOMOPHOrO WTUdTa.

2.  3akpiniTb AeTanb 3a 4OMOMOro 3aTUCKY BiAMNo-
BiJJHOrO TUMY.

3. YBIMKHiTb iHCTPYMEHT, NepeKoHaBLUNCh, L0 ANCK

HiYOoro He TOpKaEeTbCS, | Nepen onyckaHHAM rnoyekaiTe,
[0KM BiH Habepe MakcMmanbHOT LWBUAKOCTI.

4.  TInaBHO OMYCTIiTb PYYKY B HAWHWXY€E NONOXEHHS
Ons pisaHHA getani.

5. licna 3aBepLUeHHS pidaHHA BUMKHITb iHCTPYMEHT
Ta 3ayeKanTe, JOKM AUCK NOBHICTIO HE 3YNMUHUTLCA,
nicns 4oro NigHIMITe AMCK 40 ynopa.

lNMepecyBHe (NOLITOBXOM) pi3aHHA

(pisaHHs BenuKux getanen)

A\ OMNEPENXEHHS: KoxHoro pasy nig vac
BMKOHaHHA NepecyBHOro pi3aHHA CNo4YaTKy NOTAr-
HiTb KapeTKy NOBHICTIO A0 ce6e Ta HaTUCHITb Ha
PYUKy BHU3 A0 ynopa, NoTiM nepecyHLTe KapeTKy
A0 HanpAMHOI nnaHku. Hikonu He noynHanTe
pi3aHHs, NOBHICTIO He NepecyHyBLUM KapeTKy

Ao cebe. fAkuwo By byaete BUKOHyBaTV NepecyBHe
pi3aHHs1, MOBHICTIO He NepecyHyBLUN KapeTKy Ao cebe,
MOXe BUHUKHYTW HecnopiBaHa Bigaada, ska Moxe
NpU3BECTU A0 CEPHAO3HMX TPaBM.

AHOI'IEPEH)KEHHH: Hikonu He HamaraiTecs
BMKOHYBaTK NepecyBHe pi3aHHs, NOTArHYBLUW
KapeTKy Ao ce6e. AKLLo BM ByaeTe TArHYTU KapeTky
[o cebe nig vac pizaHHs, MOXe BUHUKHYTU Hecnogi-
BaHa Biggava, sika MoXe Npu3BecTy 4O CEPNO3HNX
TpaBMm.

A OMNEPEMXEHHSI: Hikonu He BukoHyiiTe
nepecyBHe pi3aHHs, AKLWO pyyKa 3abnokoBaHa B
OonyLweHOMY NONOXeHHi.

» Puc.44: 1. CtonopHuii wtndt

1. Po3bnokyinte cTonopHuii WTKdT, Wob kapeTka
marna MOXnUBICTb BiflbHO NepecyBaTUCh.

2.  3akpiniTb AeTanb 3a 4OMOMOrO 3aTUCKY Bigno-
BigHOro Tuny.

3. [MotArHiTe Ha cebe kapeTky Ao ynopa.

4.  YBIMKHITb IHCTPYMEHT, NEPEKOHaBLUMUCD, L0 AUCK

Hi 10 YOro He TOpKaEeTbCS, | 3aYekainTe, OKU BiH Habepe
MaKCUMManbHOT LIBWUAKOCTI.

5.  HaTtucHiTb Ha py4Ky Ta nepecyHbTe KapeTKy A0
HanpsiMHOI NNaHKM Ta y340BX poboyoi aeTani.

6. [icns 3aBepLUeHHS pi3aHHA BUMKHITb iIHCTPYMEHT
Ta 3a4YeKauTe, IOKMA ANCK NOBHICTIO He 3YNMUHUTLCA,
nicns 4oro NiAHIMITL AWCK A0 ynopa.
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Pi3aHHSs nig KOCUM KyTOM

[wuB. po3ain BuLle «PerynioBaHHS KOCOTo KyTay.

Pi3aHHA 3 KyTOM Haxuny

A\ OMEPEN)XEHHSI: Nicns HanawTysaHHs
[AWCKa ANA pi3aHHA 3 KYTOM Haxuny, nep Hix
noyaTtu po6oTy 3 iIHCTPYMEHTOM, NepeKoHanTecs,
L0 KapeTKa Ta AUCK MOXYTb BiNlbHO NepecyBaTUCSA
no BCil AOBXWHI HaMi4yeHoro Biapi3y. NepepnBaHHs
pyxy kapeTku abo gucka nig vac pisaHHs Moxe npu-
3BECTM [0 HecnodiBaHoi BigaaYi Ta Ceprno3HuX TpaBMm.

AI'IOITEPEH)KEHHFI: BukoHytouu pisaHHs nig
KYTOM, He TOpKalNTeCb pykamMmu AOPiKKM AUCKa MUK,
Yepes Te L0 AMCK PO3TALLIOBAHO Mif KyTOM, onepaTtop
MOXe He crpuiAMaTi hakTU4HWUIA HaNpsMOK A1cka Nig vac
pi3aHHs; KOHTAKT 3 AYCKOM NPU3BEaE A0 CEPHO3HOT TPaBMU.

A\ 0MNEPEXEHHSI: Dok avck noeicTio
He 3yNUHUTbCSA, Woro He cnip nigHimaTwu. Nig vac
pi3aHHs nig kyToM 06pi3ok AeTani Moxe 3avenuTucs
3a AncK. AKWO NigHATY AUCK, Wo obepTaeTbes, BiH
MOXXe BUpBaTK 0bpi3ok AeTani, po3éusLLM AOro Ha
OCKOIKY, LLIO Npu3Beae A0 Cepiio3HUX TPaBM.

YBATIA: lNpu HaTUCKaHHI pyYKn BHU3, AofaBanTe
TUCK NapanenbHo A0 AUcKa. FAKLLO 3ycunnst 4oAaHO
nepneHavKynspHO NOBOPOTHI OCHOBI abo 3MiHMBCS
HanNpPsIMOK TUCKY Mif Yac pi3aHHs, TOYHICTb pi3aHHs
6yne noripeHa.

» Puc.45

1. 3HiMiTb BEpXHIO NNaHKy Ha Tiih CTOPOHI, Kyaun B1
36upaeTecs HaXMINTU KapeTky.

2.  Po3bnokyvTe CTONOPHWIA WITUPT.

3. BigperynionTte kyT Haxuny BignoBigHO A0 npove-
Oypw, onNvcaHoi B po3aini «PerynioBaHHs KyTa Haxuny».
MoTim 3aTArHITE dIKCyloHy PyUKy.

4.  3akpiniTb AeTanb 3a JONOMOroK 3aTUCKY.
5. [MoTarHiTe Ha cebe kapeTky 4o ynopa.

6.  YBIMKHITb iHCTPYMEHT, NEPEKOHABLUUCH, L0 ANCK
Hi 10 YOro He TOpKaEeTbCS, | 3a4ekanTe, JOKM BiH Habepe
MaKCcMMarnbHOT LUBUAKOCTI.

7. naBHO OMyCTiTb PyyKy 4O ynopa, LOAauM TUCKY
napanerbHoO 3 JUCKOM, Ta LUITOBXanTe KapeTKy A0
HanpsAMHOI NNaHKu ANs pi3aHHa geTani.

8.  T[licnsa 3aBepLUEHHS pi3aHHA BUMKHITb iIHCTPYMEHT
Ta 3a4yekanTe, AOKN AUCK MOBHICTIO HE 3YMUHUTLCS,
nicns 4oro NigHIMITe AUCK 40 ynopa.

Komb6iHoBaHe pi3aHH#

KombiHoBaHe pisaHHA — Lie npoLiec, Npu KoMy BCTa-
HOBIEHO KYT Haxuny i o4HO4acHO KOCUW KyT BUpi3a-
eTbCs Ha AeTani. KomGiHoBaHe pisaHHsA Moxe Biabysa-
TUCA Nif KyTOM, BKa3aHuM y Tabnuui Hkye.

Kocun kyt KyT Haxuny

TNiBui Ta npasuin 0° — 45° INiBui Ta npasuin 0° — 45°

Y pasi koMGIHOBaHOrO pi3aHHs AMB. PO3ainu «BupisaHHs»,
«[MepecyBHe (MOLUTOBXOM) pidaHHs», «Pi3aHHs nig kocum
KyTOM» Ta «PizaHHs 3 KyTOM Haxuny».

Pi3aHHs ranTenen 3 xBunenoAioHum

Ta yBirHyTMM npodinem

lanTeni 3 xsunenogibHUM Ta yBirHyTUM NPoginem MoxHa pizaTi

Ha KOMBiHOBaHiV NI ANs pi3aHHs nig KyTOM pa3oMm 3 rante-

NSIMW, BCTAHOBEHVMU FOPU3OHTarbHO HA MOBOPOTHIl OCHOBI.

€ fABa 3aranbHi TUNK ranTenen i3 xsunenogibHuM npodinem

Ta OfVH TN ranTenen i3 yBirHyTUM npodinem; HacTiHHa

KyTOBa rantenb i3 xsunenogioHum npodinem 52/38°,

HacTiHHa KyToBa ranTenb i3 xaunenogioHuM npodinem 45°

Ta HacTiHHa KyToBa ranTerb i3 yBirHyTUM npodinem 45°.

» Puc.46: 1. anTtenb i3 xBunenoagibHum npodinem
Tuny 52/38° 2. ManTtens i3 xBunenogioHMm
npodinem Tuny 45° 3. ManTens i3 yBirHy-
TUM npodpinem Tuny 45°

[nsa rantenen i3 xsunenogibH1m Ta yBirHyTUM Npodi-

neM € iBa TUNW LWBIB, SIKi 3A4IKCHIOTLCS AN npyunacy-

BaHHS y «BHYTPILLUHI» kyTn 90° ((a) Ta (b) Ha manioHky),

a TaKoX Yy «30BHiLWHi» Kyt 90° ((c) Ta (d) Ha MantoHky).

1. BHYTPILUHIN KyT 2. 30BHILUHIA KyT

1
~ (b
(d)
(b) © —————7 2
(a)
(b) : (a

(a

o

1. BHYTPILWHii kyT 2. 30BHILLHIl KyT

BumiproBaHHs

BumipsiiTe LUMPKHY CTiHM Ta nigKopuryinTe BiANOBIAHO A0

HET WupwnHY AeTani. 3aBxamn NunbHyinTe, o6 LWMpKUHA Kpaio

[erarni, Lo TOpKaTUMETLCS CTiHW, BignoBigana LOBXWUHI CTiHW.

» Puc.47: 1. [ertanb 2. WupunHa cTivm 3. WnpuHa
netani 4. Kpai, Lo TopkaTUMeTbCs CTiHW

3aBXaun BUKOPUCTOBYITE AeKiNbKa AeTanen ans npob-
HMX NpoXoAiB, o6 NepeBipuTn KyTH Biapi3y.

Mig yac pisaHHsa ranTeneii i3 xeunenodibHUM Ta yBirHyTUM
npodinem BCTAHOBITb KyT HAXUy Ta KyT pi3aHHs, K noka-
3aHo B Tabnuui (A), Ta posTaluyiTe ranteni Ha BepXHiii
CTOPOHi OCHOBU NWNK, ik NokasaHo B Tabnuui (B).
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Y BUNagKy pisaHHs nig KyTom
niBopyuy

Mpuknaa:
Y Bunagky pisaHHs ranteni 3 xgunenoAibHum npodinem
Tuny 52/38° AN NONOXEHHS (a) Ha MarnioHKy BuULLE:

HaxuniTb Ta BCTAHOBITb KyT Haxuny Ha 33,9°
JNIBOPY\.

HanawTyite Ta BCTaHOBITb KyT pidaHHsa Ha 31,6°
MNMPABOPYM.

PosTaluyiiTe rantens i3 xsunenoaibHMm npodcinem
Tak, Wob ii WMpoka 3aaHsa YacTuHa (Lo CxoBaHa)
3Haxoaunack Ha ocHoBi Ta Byna HanpaeneHa
BHM3, a KPAW, O TOPKAETLCA CTENI, —
HaNPOTW HaNPAMHOI NNaHKX UK.

[Micns BUkOHaHHSA Bigpi3y NpusHaveHa aAns BUKO-
puctaHHsa obpobneHa fetanb Oyae 3aBxan posTa-

1. BHYTPiLLHiN KyT 2. 30BHILLHIN KyT

Ta6nuus (A)

- Mono- KyT Haxuny Kocwii kyT
r)'a(i:::i Tun Tun 45° Tun Tun 45°
52/38° 52/38°
Ha
MarnoHKy
Ans (a) Nisuit Niguin | Mpasun | Mpasui
BHY- 33,9° 30° 31,6° 35,3°
TPl (b) Riswi | Tisit
Heoro 31,6° | 353°
KyTa ! ’
Ans (c)
S0BHILL- (d) Mpaguit | Mpaswii
Heoro 316° | 353°
KyTa ’ !
Tabnuus (B)
- MonoxeHHsa MoBepxHsA O6pobneHa
ranteni Ha ranteni npetansb
MarnoHKy HanpoTu
HanpsAMHOI
MnaHKu
[nsa BHyTpiLw- (a) Kpai, wo O6pobnexa
HBLOTO KyTa TOpKaeTLCs fetanb
cTeni, NoBu- | 3Haxoau-
HeH ByTn TUMETbCS
posTailoBa- niBopyu Big
HWI HanpoTn | Avcka.
HanpsMHOT
nnaHku.
(b) Kpaii, wo
R TOpKaeTbCs
,S:ﬂrsoKB:m- (c) CTIHM, NOBM- 06Tpc;16br|EHa
oro kyTa HeH ByTn Aeta
posTalloBa- sHaxonu-
HWIA HaNpoTn TUMeTLCA
HanpsiMHOT naazopyq BiA
nnaHku. Avcka.
(d) Kpaii, wo
TOpKaeTbCs
cTeni, noBu-
HeH ByTu
posTalloBa-
HWUIA HanNpoTu
HanpsMHoi
nnaHKku.
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woeaHa J1IBOPYU Big gucka.

Y BunapgKy pisaHHs 3 npaBUM KyTOM
Haxuny

Ta6nuus (A)

1. BHyTpilWHIN KyT 2. 30BHILWLHIN KyT

- Mono- KyT Haxuny Kocuit kyT
KEHHS
. Tun Tun 45° Tun Twun 45°
rament | 5o/38° 52/38°
Ha
MarnioHKy
Ans (a) Mpaswit | Mpaswuin | Mpasun | Mpasuit
BHY- 33,9° 30° 31,6° 35,3°
Tpil- . —
oo | ) o |
KyTa ’ ’
Ans (c)
30BHiLL- _ -
woo | Tpran | Mgz
KyTa ’ ’
YKPAIHCBKA



Ta6nuus (B)

- MonoxeHHs MoBepxHs O6pobneHa
ranTeni Ha ranTteni AeTanb
MaroHKy HanpoTu
HanpsmHoil
nnaHkn
[Ans BHyTpiwW- (a) Kpaw, wo O6pobnexa
HBbOTO KyTa TOpKaeTbCs fetanb
CTiHW, NOBU- | 3Haxoau-
HeH ByTn TUMETbCS
posTalloBa- | NpaBopy Bia
HWIA HanpoTn | Aucka.
HanpsiMHOT
nnaHku.
(b) Kpan, wo
N TOpKaeTbCsl
[insi 30BHiLL- (c) creni, nosw- O6pobneHa
HBbOTO KyTa HeH ByTu fetanb
postaluosa- | HaX0AU-
HWUIA HanNpoTn TAMETLCA
HanpsAMHoI nisopy- BiA
nnaHku. Avcka.
(d) Kpan, wo
TOpKaeTbCs
CTiHW, NOBU-
HeH ByTn
posTalioBa-
HWUI HanNpoTn
HanpsiMHOT
nnaHku.
Mpwuknan:

Y BMnagky pisaHHs ranteni 3 xsunenodibHMm npodinem

1Ny 52/38° ANsi NONOXEHHS (@) Ha MarnoHKy BuULLE:

. HaxwuniTb Ta BCTaHOBITb KyT Haxuny Ha 33,9°
MPABOPYY.

. HanawTyiTe Ta BCTaHOBITb KyT pidaHHs Ha 31,6°
MPABOPYY.

. PosTaluyiite ranTenb i3 xeunenogibHum npodinem
Tak, Wwob ii Lmpoka 3agHs YacTuHa (Lo cxoBaHa)
3Haxogwunack Ha NOBOPOTHI OCHOBI Ta Byna
HanpaeneHa BHu3, a KPAI, LLIO TOPKAETHCA
CTIHWN, — HanpoTu HanpsIMHOI NNaHKv Nunu.

. Micna BUKOHAHHSA BiApi3y NpM3Ha4eHa Ans BUKO-
pucTaHHsi 06pobneHa aeTtanb 6yae 3aBxam posTa-
wosaHa NMPABOPYM Big ancka.

Cronop ranTteni 3 XxBUNenoAiGHuUm
npodinem
[Hodamkoee npunadds

Cronopwu rantenei i3 xaunenogioH1m npoginem
[03BONAIOTL NerLe BUKOHYyBaTK BiApiav rantenen i3
XBUNenogibHNM npodinem, He HaXMUNSYN ANCK NN,
YcTaHoBnOWTE iX Ha NMOBOPOTHY OCHOBY, Sk MOKa3aHo
Ha pUCyHKax.

Ckic nig kyTom 45° npaBopyy

» Puc.48: 1. Ctonop ranteni 3 xsunenogibHum npo-
dinem L 2. Ctonop ranteni 3 xsunenopgio-
HVM npodinem R 3. MNoBopoTHa ocHoBa
4. HanpsimHa nnaHka

Ckic nig kyTom 45° niBopyy4

» Puc.49: 1. Ctonop ranTeni 3 xsunenogioHmm npo-
dinem L 2. Ctonop ranteni 3 xsunenopaio-
H¥M npodinem R 3. MNoBopoTHa ocHoBa
4. HanpsamHa nnaHka

Po3TalwyiiTe ranTenb i3 xsunenogibHum npodinem
Tak, wo6 KPAN, LLIO TOPKAETLCA CTIHW, sHa-
XOOMBCSI HANPOTU HaNPSIMHOT NNaHKK, a KPAW, wo
TOPKAETbLCA CTEJI, — HanpoTu cTonopis rantenemn
i3 xBunenodibH1M npodinem, sk Noka3aHo Ha PUCYHKY.
Bigperyntoiite ctonopwu rantenen i3 xsunenogioHum
npodinem BiANOBIAHO A0 PO3MipiB ranTenen i3 xaune-
nogibHum npodinem. 3aTarHiTe rBUHTY, LWO6 3adikcy-
BaTU CTOMOPU ranTtenen i3 xaunenogibHnm npodinem. Y
Tabnuui (C) HaBeaeHi KyTu pisaHHs.
» Puc.50: 1.HanpsmHa nnaHka 2. Ctonop ranteni 3
XBUnenogioH1m npodinem

1. BHyTpilHIN KyT 2. 30BHILLHIN KyT

Ta6nuus (C)

- MonoxeHHsA Kocwii kyT O6pobneHa
ranTeni Ha peranb
PUCYHKY
[ns BHyTPiL- (a) MpaBuit 45° | Okpim npasoi
HBbOTO KyTa CTOPOHN
avcka
(b) Nisuin 45° Okpim nisoi
CTOPOHMN
aucka
[insa 30BHiLW- (c) Okpim npaeoi
HBOTO KyTa CTOPOHMN
aucka
(d) Mpaswit 45° Okpim nigof
CTOPOHMN
avcka

PizaHHs antoMiHieBoro npodinto

» Puc.51: 1. 3atuck 2. MNpomixHui 6nok 3. HanpamHa
nnaxka 4. AntomiHiesni npodinb
5. MpowmixxHuin 6rok

[ns kpinneHHs antomiHieBOro npodinto KopucTymTecs
NPOMiXKHUMK GriokaMm abo LMaTKOM i3 BiAXoaiB, Sk
nokasaHo Ha MarntoHKy, Wwob 3anobirtn gedopmadii
antomiHito. o6 yHUKHY TV HanunaHHs anoMiHieBoi
CTPYXKWN Ha ANCK, BUKOPUCTOBYMNTE MacTumno nig vac
pi3aHHs antoMiHieBoro npodinto.

AﬂOﬂEPEﬂ)KEHHFI: He HamaraiTecs pizatu
TOBCTi Ta Kpyrni antoMiHieBi npodini. ToBcTuii abo
KPYrnui antoMiHieBUin Npodinb BaXKKO 3akpinuTw, i BiH
MO>Xe PO3XUTaTUCS Mif Yac pisaHHs, L0 MOXe npu-
3BECTM 40 BTPATW KOHTPOIIO Ta 4O CEPMO3HUX TPaBM.
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Pi3zaHHA nasiB

A\ OMNEPEXEHHSI: He wamaraiirecs Buko-
HaTu Len TUN BiApi3ly, BUKOPUCTOBYIOUM BinbLu
LUMPOKKIA AMCK abo AUCK ANs BUPi3aHHA nasiB.
Cnpoba npopi3aTti nas 3a 4ONOMOroto GinbLu LWMpo-
Koro Ancka abo avicka Ans BUpi3aHHs NasiB Moxe
npu3BecTu 4o HenepeabadeHnx peaynsraTis, Biaaadi
abo cepro3HUX TpaBM.

AI'IOHEPEH)KEHHFI: 0O60B’s13KOBO NOBEPHITL
CTOMOpHe Nnrieye B NOYaTKOBE MOMOXEHHA Npu
BUKOHaHHI iHWIOro BUAY pi3aHHA OKPiM pi3aHHA
nasiB. Cnpoba 3pobutu Hagpis, KoM CTonopHe
nneye 3HaxoAUTLCS B HEHANEXHOMY MONOXEHHI,
MOXe NpWU3BeCTV [0 HenepeabadeHnx peaynsraTis,
Bigaadi abo cepinosHunx Tpasm.

[Insa pisaHHA nasiB BYKOHaWTe HACTYMHi Aii:

1. BigperynioiiTe HUXHE rpaHNYHE MOMOXEHHS ANCKa
3a JONOMOrOI0 PErynioryoro reBUHTa Ta CTONOPHOIO
nneya gns Toro, Wwob obmexuTv rMunbnHy pisaHHs guc-
koM. [jus. po3ain «CTonopHe nneye» BuLLe.

2. T[licns perynioBaHHS! HUXHBLOTO rPaHNUYHOrO NOMO-
KEHHS Aucka, NpopikTe napanenbHi nasy No WUPKHI
aetani B pexumMi nepecyBHOro pisaHHs.

» Puc.52: 1. lNpopixTe nasu guckom

3. [Motim 3HiMiTE MaTepian geTtani Mixx nasamu 3a
[OMOMOTO CTaMECKM.

lNMepeHeceHHA Bep Ta

Mepen nepeHeceHHAM iHCTPYMEHTa nepekoHanTecs,

LLIO VIOr0 BiA’€AHAHO Big Mepexi, a BCi PyXOMi YaCTUHU

NN 3akpinneHo. 3aexan nepesipanTe HacTynHe:

. IHCTPYMEHT BiA’eAHaHO Big Mepexi;

. KapeTka 3HaxXoAUTLCS B MOMOXEHHI Nig KyToM
Haxuny 0° Ta 3akpinneHa;

. KapeTka onylieHa Ta 3abrokoBaHa;

. KapeTka nepecyHyTa A0 HanpsiMHOI NraHku 4o
yrnopy Ta 3abrokoBaHa;

. NoBOPOTHA OCHOBA NepeBEAEHa B MOMNOXEHHS Nif,
KOCUM KyTOM [0 yropy Ta 3akpinnexa;

. TPMMaYi BCTAHOBMEHI Ta 3aKpinneHi.

MepeHockTe iIHCTPYMEHT TPYMato4M OCHOBY iIHCTPY-

MeHTa 3 060X CTOpPIH, Sk MOKa3aHO Ha PUCYHKY.

» Puc.53

A OMNEPENXEHHSI: CronopHuii wudt

ANA NiAHIMaHHA KapeTKW NPU3Ha4YeHUN Tinbku
ANA TPaHCNOPTYBaHHA Ta 36epiraHHsA, a He ansa
pi3aHHA. SKLLO BUKOPUCTOBYBATU CTOMOPHUIA LLITUMDT
nif Yac pisaHHA, Le MoXe BUKNUKaTU HecnoAiBaHui
pyX AMcKa NuUnu Ta Npu3BecTy A0 Biaaadvi i cepnos-
HUX TPaBM.

A OBEPEXHO: MNepen nepeHeCeHHsM iHCTpY-
MeHTa 060B’sI3KOBO 3aKpinmnwuTe BCi pyxomi
peTtani. FKWo npu nepeHeceHH i iHCTpyMeHTa Aeski
0ro YaCTUHU pyXatoTbCsi, BU MOXETE BTPATUTH PiBHO-
Bary v OTpUMaTu Cepio3sHi TpaBmK.

TEXHIYHE

OBCITYITOBYBAHHA

AHOI'IEPEH)KEHHH: Mepw Hix npoBOAUTM
ornsp abo TexHiYHe 06CnyroByBaHHSA iHCTPY-
MeHTa, NnepeKkoHanuTecs, WO NOro BUMKHEHO 1
Bif’eAHaHO Bif Mepexi. AKLWO iHCTPYMEHT He BUMK-
HEHO Ta He Bi’eQHaHO Bif, Mepexi, Lie MoXe npuase-
CTV 1O CEPUO3HUX TPaBM Yepe3 BUMAZKOBUIA 3amyck
iHCTpyMeHTa.

AI'IOI'IEPE,Q)KEHHFI: 3aBxau nepeeipsanTe,
wo6 AMcK ByB rocTpui Ta YNCTUNA, Lie 3a6e3-
neYnTb HalKpally Ta HailbesneuHiwy po6oTy.
PizaHHs Tynum Ta/abo 6pyaHUM AUCKOM MOXe npu-
3BECTW A0 BiaAadi Ta CEpMO3HNX TPaBM.

YBATIA: Hikonu He BUKOPUCTOBYITE ra3oniH,
6eH3uH, po3piaXyBay, CNUPT Ta NoAi6GHi peyo-
BUHW. [X BUKOPUCTAHHS1 MOXe NPM3BECTM A0 3MiHU
Konbopy, Aecopmadii abo NosABU TPIiLUUH.

lNMopsaok perynioBaHHA KyTa

pi3aHHA

IHCTPYMEHT peTenbHO BiaperynboBaHo Ta HanarogXeHo
Ha 3aBogi, ane BHacnigok rpyboro NoBoXXeHHs Hana-
LUITYBaHHS MOFo 6yTu NopyLleHo. AKLWO Ball iHCTPY-
MEHT HEe HanarofXeHo HanexH1M YYHOM, BUKOHaNTe
HaBeaeHi Huxye Aii.

Kocum kyT

OnycTiTb pyyKy A0 ynopy Ta 3abnokynTe ii B onyLue-

HOMY MOMOXEHHi 3a JONOMOro CTOMOPHOTO LWTUdTAa.

[MocyHbTe KapeTKy A0 HanpsAMHOI NNaHku. BignycTite

PYYKY Ta FBUHTM, SSKUMU 3aKPINneHo NMOKaXx4uK Ta wkany

Kocoro KyTa.

» Puc.54: 1. [BUHT Ha NoKax4uky 2. [BUHTK Ha wkani
kocoro kyTa 3. LLikana kocoro kyTa

[MepeBeniTb NOBOPOTHY OCHOBY B MOSIOXEHHS Mif KyTOM
0°, BUKOPUCTOBYIOUM ynop-obmexyBay. YCTaHOBITb
60OKOBY MOBEPXHIO ANCKa NepneHANKYNsSpHO A0
NOBEPXHi HAaNPAMHOI NNaHKK 3a OMNOMOTOI TPUKYTHOI
NIHIAKN Y1 KOCUHLSA. YTPUMYIOUM iX y NnepneHankynsp-
HOMY MOSOXEHHI, 3aTArHITb TBUHTW Ha LLKasi KOCoro
KyTa. MoTiM BUPIBHANTE NOKaX4MKK (NpaBuii Ta NiBui)
3 nonoxeHHsiM 0° Ha LUKani KOCoro KyTa Ta 3aTsrHiTb
FBUHTY Ha NOKaX4mKax.

» Puc.55: 1. TpukyTHa niHivika

Kyt Haxuny
KyT Haxuny 0°

MocyHbTe kapeTky A0 HaNPsIMHOI NNaHku Ta 3abno-
KynTe ii Bif nepecyBaHHA 3a 4OMNOMOIOK CTOMOPHOro
wrmdta. OnycTiTh pyyKy A0 yriopy Ta 3abnokyiite ii

B OMyLLEHOMY MOMOXEHHi 3a AOMOMOrOI0 CTOMOPHOIO
WTndTa, a NoTiM BiANYCTiTb dikCytody pyyKy. [Bidi un
TpW4i NOBEpPHITb 6ONT perymioBaHHs 0° NPOTU rOANHHK-
KOBOI CTPIfKK, LOG HAaXMIUTK ANCK YyNpaBo.

» Puc.56: 1. bonT perynioBaHHs 0° 2. MBUHT
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OBGepexHO BCTaHOBITb GOKOBY NOBEPXHIO AUCKa Nep-
NEeHANKYNSPHO BEPXHill MOBEPXHi MOBOPOTHOT OCHOBYU
3a I0MOMOrO0 TPUKYTHOT MiHiMKK, KOCUHUS Ta iH.,
nosepHyBLUM 6oNT perynioBaHHs 0° 3a rOAMHHVKOBOIO
cTpinkoto. MoTiM MiLIHO 3aTArHITh dhikcytouy pyuKy, Wo6
3adikcyBaTN BCTAHOBEHWIA KyT 0°.
» Puc.57: 1. TpukyTHa niHivika 2. Auck nunu

3. BepxHsa noBepxHA NOBOPOTHOT OCHOBY

LLle pa3 nepesipTe, 41 GokoBa NOBEPXHS AUCKa NepneH-
AVKYNsipHa A0 NOBEPXHi MOBOPOTHOI OCHOBW. BignycTiTe
IBMHT Ha MOKaX4nKy. BUPIBHANTE NOKaXKUMK i3 NONOXEH-
HAM 0° Ha LWKani KyTa Haxuny, a NoTiM 3aTArHITb FBUHT.

Kyt Haxuny 45°

YBATIA: MNepLu HixX peryntoBaTu KyT Haxuny 45°,
3aBepLiTb perynoBaHHA KyTa Haxuny 0°.

BignycTiTb dikcytody pyyky Ta HaxuniTe kapeTky Ao
yropy Ha Ty CTOPOHY, Iy BU XO4eTe NepeBipuTy.
MepekoHanTecs, WO NOKaX4UK yKasye Ha NonoXeHHs
45° Ha wKani kyTa Haxuny.

» Puc.58

SKLLIO MOKaX4mK He BKa3dye Ha NonoxeHHs 45°, BUpiB-

HANTE Oro 3 NoNoXeHHsM 45°, noBepHyBLM 6oNT pery-

NIOBAHHA Ha NPOTUMEXHI CTOPOHI LLIKANu KyTa Haxuny.

» Puc.59: 1.JliBuin 6onT perynioBaHHs 45° 2. Mpasui
6onT perynioBaHHs 45°

PerynioBaHHs NOJOXXeHHs! rla3epHoOi

NiHii

Tinbku dnsa modeni LS1019L

A\OMEPEM)XEHHS: Nia uac peryniosaHHs
na3epHoi NiHii iIHCTPYMeHT Mae 6yTu nigknio-
YyeHo A0 Mepexi. CniakynTe, Wo6 iIHCTPYMEHT

nig Yac perynioBaHHs 3anviiaBcA BUMKHEHUM.
BunapgkoBwuin 3anyck iHCTpyMeHTa Moxe Npu3BecTy 4o
CEepNO3HUX TPaBM.

A OBEPEXHO: 3abopoHAETLCA ANBUTHUCH Ges-
nocepeaHbLO B fla3epHUil NpoMiHb. beanocepesHin
BMNJIMB MPOMEHS Ha O4i MOXe CepNO3HO iX BPasnTy.

YBATA: PerynsipHo nepesBipsinTe TOYHICTb nono-
XEeHHSA nasepHoi NiHii.

YBATIA: O6epiraitTe iHCTPYMEHT Big yaapis.
BoHM MOXyYTb 3MICTUTK Na3epHy niHito abo 3aBaaTn
LLKOAM nasepy, 3MeHLLYyo4M CTPOK AOro ekcnnyarauii.

YBATIA: |13 nuTaHb PEeMOHTY, NOB’SI3aHOrO 3
NOLKOMKEHHAM Na3epHoro 610Ky, cnig 3sep-
TaTUCA 4O aBTOPM30BAHOIO CEPBICHOrO LIEHTPY

Makita.

Pyxomuin fiana3oH nasepHoi niHii BU3Ha4aeTbCA nomno-
)KEHHSIM IBMHTIB peryntoBaHHs giana3oHy 3 060X CTOPIH.
BukoHanTe HacTynHi Aii, wWo6 3aMiHUTV NONOXEHHS
nasepHoi niHii.

1.  BUMKHITb IHCTPYMEHT i3 Mepexi.

2. HakpecniTb niHito pi3aHHsl Ha AeTani Ta po3MiCTiTb
i Ha NOBOPOTHIl OocHOBI. Ha el yac He Tpeba 3akpi-
nnoBaTy AeTanb 3a A40NOMOrol near abo cxoxoro
KpinneHHs.

3.  OnycTiTe TPUMay Ta BUPIBHAWTE NiHito pidaHHsA 3
NCKOM MUMN.

4. TlepeBepgiTb TPUMay y BUXigHE NOMOXEHHSA Ta
3akpiniTb 06pobntoBaHy AeTanb 3a 4ONOMOro Bep-
TUKanbHOro 3aTUCKy Tak, Wob AeTanb He BUxoguna 3
BW3HAY€HOIO MOMOXEHHS.

5. Tlig’eqHaliTe iIHCTPYMEHT A0 Mepexi Ta BBIMKHITb
nasepHuin BMyKau.

6.  BianycrtiTe rBUHT perynmioBaHHs. LLIo6 3HATH
nasepHy NiHito 3 Aucka, NOBEPHITb NBUHTY perynioBaHHs
fiana3oHy NpoTu roAMHHKNKOBOI cTpinku. LWo6 nepe-
MICTWUTW NasepHy NiHito 6nvxye Ao AMcKa, NOBEPHITb
rBUHT perynioBaHHsi liana3soHy 3a roAUHHUKOBO
CTpinKoto.

HanawTtyBaHHsA na3epHoi NiHii Ha niBomy 6oui

Auncka

» Puc.60: 1. [BUHT peryntoBaHHs 2. [BUHT peryrto-
BaHHA Aiana3oHy 3. LLecturpanHui knioy
4. JlazepHa niHia 5. Auck nunu

HanawTtyBaHHsA na3sepHoi niHii Ha npaBomy Goui

Aucka

» Puc.61: 1.[BUHT perynioBaHHs 2. MBUHT perynio-
BaHHA Aiana3oHy 3. LecturpanHui knioy
4. JlazepHa niHia 5. Auck nunu

7. TepecyHbTe rBUHT perynioBaHHs B Take nomo-
XKeHHs, LWob nasepHa niHia 36iranacs 3 niHieto pizaHHs,
Ta 3aTArHiTh 1oro.

NPUMITKA: Pyxomuin fianasoH nasepHoi niHii
Ha 3aBopi HanawToBaHo Ha BiacTaHb 40 1 MM
(0,04ato01ima) BiA 6GOKOBOI MOBEPXHi AMCKa.

OuuLLEeHHA NiH3Nn na3epHoro

NpoMeHs

Tinbku Ans modeni LS1019L

Konwu niH3a ans nasepHoro npomeHs 3abpyaH0eTbCS,
na3epHW NPOMiHb CTae noraHo BUAHO. [MoTpibHo nepio-
ANYHO YNCTMTM MiH3Y AN NIa3epHOro NPOMeHs.

» Puc.62: 1.BuHT 2. NiH3a

BVMKHITb iHCTPYMEHT i3 mepexi. BianycTiTe rBuHT i
BUTSTHITb NiH3y. OBepexHO 04NCTETE NiH3Y BOSOroto
M’SIKOIO TKAHWHOLO.

YBATIA: He 3HimaiiTe rBUHT, IKUM KPinUTbCS
niH3a. AKwo niH3a He BUAMAETbLCA, Bianyckante
rBUHT gani.

YBATIA: 3a60pOHSIETLCS 3aCTOCOBYBaTH PO34MH-
HUKKN abo 6yab-siKi MUIOYi 3acobu Ha HadTOBIN
OCHOBI ANA YUCTKM CKna.

3amiHa rpadiToBuUX LLiTOK

» Puc.63: 1. ObmexyBanbHa BigmiTka

PerynsipHo 3HimainTe Ta nepeBipsiiTe rpadiToBi LWiTKK.
3amiHiolnTe iX, KONW 3HOLLEHHS CArae rpaHUYHOI BiAMITKA.
MNiaTpuMyiiTe YncToTy rpadiToBUX LLITOK Ta chigkynTe,
1106 BOHM BiNbHO 3axoaunu B Tpumadi. OgHovacHo Tpeba
3amiHioBaTi 061aBI rpadiToBi WiTk. MoXHa BUKOPUCTO-
BYBaTU TiflbK1 OAHAKOBI rpadpiToBI LLiTKN.

[ns BUAMaHHA KOBNAYKIB LLITKOTPMMaYiB KOPUCTYNTECH
BMKPYTKO0. 3HIMIiTb 3HOLLEHI BYrifnbHi LTk, BCTaBTE
HOBI Ta 3aKpINiTb KOBMAYKM LLiTKOTPUMAYIB.
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» Puc.64: 1. Kosnayok LiTkoTpumaya

Micns 3amiHn WITOK Nig’egHanTe iIHCTPYMEHT A0 Mepexi
Ta NPUTPITb LWITKW, AaBLUM IHCTPYMEHTOBI nonpawyo-
BaTy 6e3 HaBaHTaxeHHs 6nm3bko 10 xBunwvH. Motim
nepesipTe IHCTPYMEHT nig yac poboTu, a Takox poboTy
enNeKTPUYHOro ranbMa, Konu BignyckaeTbCst KypoK BMU-
Kada. FAKLLO enekTpuYHe raribMo Npawtoe HeHanexHum
YMHOM, 3BEPHITLCA A0 CcepBicHOro LeHTpy Makita ans
npoBeAeHHS PEMOHTHUX POBIT.

Micna BUKOpUCTaHHA

Micns BUKOPUCTaHHSA cnif BUTEPTU CTPYXKKY Ta nun,
SIKWIA NPUNWN A0 IHCTPYMEHTa, raHyipkoto abo YMm-He-
6yab nofi6HMM. MiaTPUMYINTE 3aXUCHUI KOXYX AMCKa
B YNCTOMY CTaHi 3rigHO 3i BkasiBkaMu, HaBeAeHUMM
BYLLE Y po3aini «3axXMCHUIN KOXYX Ancka». 3mallyite
NoBepPXHi KOB3aHHSA MacTuomM, wob 3anobirtn nossi
ipaxi.

[ns 3a6esnevenHs BE3MEKN ta HAQIMHOCTI npo-
OyKUiT, Tl peMOHT, a Takox poboTu 3 06CNyroByBaHHs
abo perynoBaHHs NOBUHHI BUKOHYBaTUCh YNOBHOBaXe-
HUMK abo 3aBOACHKMMU cepBicHUMYU LieHTpamu Makita
i3 BUKOPUCTaHHSIM 3an4acTH BUPOGHMLTBA KOMMaHI|
Makita.

s

AOOAOATKOBE NPUNAAOAA

A\ OMNEPEXEHHSI: Lie nonatkose o6naa-
HaHHA abo Hacaaku Makita pekomeHayeTbCsA
BUKOPUCTOBYBaTH 3 iHCTpymeHToM Makita, 3a3Ha-
YEHWUM Y Uil iHCTPYKUii. BukoprcTaHHs Byab-sikoro
iHWoro gopgaTtkoBoro obnagHaHHa abo Hacagok Moxe
NpV3BECTU O CEPNO3HNX TPaBM.

AI'IOI'IEPE,Q)KEHHH: BukopucToByiiTe aoaat-
KoBe obnagHaHHA a6o Hacagku Makita BuknioyHo
3a NpM3HaYeHHAM. HeHanexHe BUKOPUCTaHHS
nopatkoBoro obnagHaHHa abo Hacafok Moxe npu-
3BECTW 4O CEPUNO3HNX TPaBM.

Y pasi HeobxigHOCTi oTpuMaTy gornomory B 6inbLu
[eTanbHOMY O3HaWOMIIEHHI 3 OCHALLEHHAM 3BepTai-
Tecb A0 MiCLEBOro cepBicHOro LeHTpy Makita.

. [uckun Nnunu 3 TBEpPAOCNNaBHOK pidanbHOO nnac-
TUHOIO Ha KiHLj

. BepTukanbHuii 3aTuck

. [opu3oHTanbHWIM 3aTnuck

. KomnnekT ctonopis ranteni 3 xaunenogioHum
npodinem

. Miwok ansa nuny

. TpuWKyTHa niHivika

. LLlecTurpaHHui kniou

. LWecTurpanHuii kntoy (ans mogeni LS1019L)

MPUMITKA: [esiki eneMeHTn Cnncky MoXyTb BXO-
OWTW OO KOMMMEKTY iIHCTPYMEHTa SK CTaHAapTHe
npunaaas. BoHn MoxyTb BiApi3HATUCS 3anexHo Bif
KpaiHu.
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ROMANA (Instructiuni originale)

SPECIFICATII

Model:

LS1019

| Ls1019L

Diametrul panzei Pentru tari europene

260 mm

Pentru tari din afara Europei

255 mm - 260 mm

Diametrul gaurii Pentru tari europene 30 mm
Pentru tari din afara Europei 25,4 mm
Grosime fantd max. a panzei de ferastrau 3,2mm

Unghi maxim de taiere oblica

Dreapta 60°, stanga 60°

Unghi maxim de inclinatie

Dreapta 48°, stanga 48°

Turatie in gol (RPM)

3.200 min”

Tip laser

Laser rosu 650 nm, iesire
maxima < 1,6mW
(laser clasa 2M)

Dimensiuni (L x I x 1)

805 mm x 644 mm x 660 mm

Greutate neta

26,1kg

26,3 kg

Capacititi de debitare (I x 1)

Unghi de taiere oblica

Unghi de inclinatie

45° (stanga)

0° 45° (dreapta)

0°

42 mm x 310 mm
58 mm x 279mm

29 mmx 310 mm
43 mm x 279 mm

68 mm x 310 mm
91 mmx 279 mm

45° (dreapta si stanga)

42mmx 218 mm
58 mm x 197 mm

29 mm x 218 mm
43 mm x 197 mm

68 mm x 218 mm
91 mm x 197 mm

60° (dreapta si stanga)

68 mm x 155 mm -
91 mm x 139 mm

Capacitati de debitare pentru decupari speciale

(cu menghina orizontala utilizata)

Tip de debitare Capacitate de debitare
Cornisa tip 45° 168 mm
(cu opritor de cornisa utilizat)
Plinta 133 mm

. Datorita programului nostru continuu de cercetare si dezvoltare, specificatiile pot fi modificate fara o notificare

prealabila.
. Specificatiile pot varia in functie de tara.

Greutatea este specificata conform procedurii EPTA 01/2014

Simbor

Mai jos sunt prezentate simbolurile de pe echipament.
Asigurati-va ca intelegeti sensul acestora inainte de
utilizare.

Cititi manualul de utilizare.

IZOLATIE DUBLA

Pentru a evita vatamarile provocate de
resturile imprastiate, dupa executarea
taierii mentineti capul ferastraului coborat,
pana cand panza se opreste complet.

©
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Cand executati o taiere prin glisare, trageti
ntai sania complet spre dumneavoastra si
apasati manerul pana in pozitia coboréata, iar
apoi impingeti sania catre ghidajul opritor.

®

Nu duceti mainile sau degetele in apropi-
erea panzei.

A

Nu priviti niciodata in fasciculul laser.
Privirea directa a fasciculului laser va poate
vatama ochii.

h:¢

Doar pentru tarile din cadrul UE

Nu aruncati aparatele electrice in gunoiul
menajer! in conformitate cu Directiva euro-
peana privind deseurile de echipamente
electrice si electronice si implementarea sa
conform legislatiei nationale, echipamentele
electrice care au ajuns la sfarsitul duratei de
viata trebuie colectate separat si reciclate
corespunzator in vederea protejarii mediului.




Destinatia de utilizare

Masina este destinata taierii precise drepte si in sens
oblic in lemn. Cu panze de ferastrau adecvate, pot fi
executate si taieri ale aluminiului.

Sursa de alimentare

Masina trebuie conectata numai la o sursa de alimen-
tare cu curent alternativ monofazat, cu tensiunea egala
cu cea indicata pe placuta de identificare a masinii.
Acestea au o izolatie dubla si, drept urmare, pot fi utili-

zate de la prize fara impamantare.

Nivelul de zgomot normal ponderat A determinat in
conformitate cu EN62841:

Model LS1019

Nivel de presiune acustica (Lya): 91 dB(A)

Nivel de putere acustica (Lwa): 101 dB (A)

Marja de eroare (K): 3 dB(A)

Model LS1019L

Nivel de presiune acustica (Lya): 91 dB(A)

Nivel de putere acustica (Lwa): 101 dB (A)

Marja de eroare (K): 3 dB(A)

A AVERTIZARE: Purtati echipament de protec-
tie pentru urechi.

Valoarea totala a vibratiilor (suma vectorilor tri-axiali)
determinata conform EN62841:

Model LS1019

Emisie de vibratii (a,): 2,5 m/s” sau mai putin

Marja de eroare (K): 1,5 m/s?

Model LS1019L

Emisie de vibratii (a,): 2,5 m/s® sau mai putin

Marja de eroare (K): 1,5 m/s’

NOTA: Nivelul de vibratji declarat a fost masurat in
conformitate cu metoda de test standard si poate fi
utilizat pentru compararea unei unelte cu alta.

NOTA: Nivelul de vibratji declarat poate fi, de aseme-
nea, utilizat intr-o evaluare preliminara a expunerii.

A AVERTIZARE: Nivelul de vibratji in timpul utili-
zarii efective a uneltei electrice poate diferi de valoa-
rea nivelului declarat, in functie de modul in care
unealta este utilizata.

M AVERTIZARE: Asigurati-va ca identificati masu-
rile de siguranta pentru a proteja operatorul, acestea
fiind bazate pe o estimare a expunerii in conditii

reale de utilizare (luand in considerare toate partile
ciclului de operare, precum timpii in care unealta a
fost oprita, sau a functionat in gol, pe langa timpul de
declansare).

Declaratie de conformitate CE

Numai pentru tarile europene

Declaratia de conformitate CE este inclusa ca Anexa A
in acest manual de instructiuni.
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AVERTIZARI DE
SIGURANTA

Avertismente generale de siguranta
pentru masinile electrice

A AVERTIZARE: Cititi toate avertismentele
privind siguranta, instructiunile, ilustratiile si
specificatiile furnizate cu aceasta scula electrica.
Nerespectarea integrala a instructiunilor de mai jos
poate cauza electrocutari, incendii si/sau vatamari

corporale grave.

Pastrati toate avertismentele si
instructiunile pentru consultari
ulterioare. )

Termenul ,masina electrica” din avertizari se refera la
masinile dumneavoastra electrice actionate de la retea
(prin cablu) sau cu acumulator (fara cablu).

Instructiuni de siguranta pentru

ferastraie pentru taieri oblice

1.  Ferastraiele pentru taieri oblice sunt destinate
debitarii lemnului sau produselor similare
lemnului, acestea nu pot fi utilizate cu discuri
abrazive de retezat pentru materiale feroase,
precum bare, tije, bolturi etc. Praful abraziv
provoaca intepenirea pieselor mobile, precum
opritorul inferior. Scanteile de la retezarea abra-
ziva vor arde opritorul inferior, insertia fantei si alte
piese din plastic.

2. Utilizati cleme pentru a sustine piesa de pre-
lucrat oricand este posibil acest lucru. Daca
sprijiniti piesa de prelucrat cu mana, trebuie
intotdeauna sa tineti mana la minim 100 mm de
fiecare parte a panzei de ferastrau. Nu utilizati
acest ferastrau pentru a debita piese care sunt
prea mici pentru a fi fixate in siguranta sau
tinute cu mana. Daca mana dvs. se afla prea
aproape de panza de ferastrau, exista un risc ridi-
cat de vatamare corporala din cauza contactului
cu panza.

3. Piesade prelucrat trebuie sa fie stationara si
fixata sau tinuta atat pe opritor, cat si pe masa.
Nu alimentati in niciun caz piesa de prelu-
crat in panza sau debitati ,,cu mana libera”.
Piesele de prelucrat nefixate sau mobile ar putea
fi aruncate la viteze ridicate, provocand vatamari
corporale.

4. Impingeti ferastraul prin piesa de prelucrat.

Nu trageti ferastraul prin piesa de prelucrat.
Pentru a efectua o decupare, ridicati capul
ferastraului si trageti-l peste piesa de prelucrat
fara a debita, porniti motorul, apasati capul
ferastraului in jos si impingeti ferastraul prin
piesa de prelucrat. Debitarea in cursa de tragere
prezinta posibilitatea de a cauza ridicarea panzei
de ferastrau pe partea de sus a piesei de prelucrat
si aruncarea cu violenta a ansamblului panzei
spre operator.
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5.  Nu treceti niciodata mana peste linia de debi-
tare intentionata, nici in fata, nici in spatele
panzei de ferastrau. Sprijinirea piesei de prelu-
crat ,cu manevrare cu mainile in cruce”, adica,
tinerea piesei de prelucrat la dreapta panzei de
ferastrau cu mana stanga sau invers, este foarte
periculoasa.

» Fig.1

6.  Nuintroduceti mainile in spatele opritorului
mai aproape de 100 mm fata de oricare dintre
laturile panzei de ferastrau pentru a indeparta
deseuri lemnoase sau din oricare alt motiv in
timp ce panza se roteste. Este posibil ca proxi-
mitatea panzei de ferastrau in rotire fatd de mana
dvs. sa nu fie evidentd, dvs. putand fi vatamat
grav.

7. Inspectati piesa de prelucrat inainte de debi-
tare. Daca piesa de prelucrat este incovoiata
sau distorsionata, fixati-o cu fata incovoiata
exterioara spre opritor. Asigurati-va intot-
deauna de faptul ca nu exista niciun gol intre
piesa de prelucrat, opritor si masa de-a lungul
liniei debitarii. Piesele de prelucrat incovoiate
sau distorsionate se pot rasuci sau deplasa si pot
provoca intepenirea pe panza de ferastrau in tim-
pul debitarii. Nu trebuie sa existe cuie sau obiecte
straine in piesa de prelucrat.

8.  Nu utilizati ferastraul inainte ca masa sa fie
eliberata de toate instrumentele, deseurile
lemnoase etc., cu exceptia piesei de prelucrat.
Reziduurile mici sau piesele libere din lemn sau
alte obiecte care intra in contact cu panza care se
roteste pot fi aruncate cu viteza ridicata.

9. Taiati doar o piesa de prelucrat pe rand.
Piesele de prelucrat multiple stivuite nu pot fi
fixate sau rigidizate in mod adecvat si se pot
intepeni pe panza sau se pot deplasa in timpul
debitarii.

10. TInainte de utilizare, asigurati faptul ca feris-
traul pentru taieri oblice este montat sau ase-
zat pe o suprafata de lucru nivelata si ferma. O
suprafata de lucru nivelata si ferma reduce riscul
ca ferastraul pentru taieri oblice sa devina instabil.

11. Planificati-va munca. De fiecare data cand
schimbati configuratia unghiului de inclinatie
sau al taierii oblice, asigurati-va de faptul ca
opritorul reglabil este setat corect, astfel incat
sa sprijine piesa de prelucrat si sa nu interfe-
reze cu panza sau sistemul de protectie. Fara
a ,PORNI” unealta si fara piese de prelucrat pe
masa, deplasati panza de ferastrau printr-o decu-
pare simulata completa pentru a asigura faptul ca
nu va exista nicio interferenta sau pericol de taiere
a opritorului.

12. Furnizati sprijin adecvat, precum extensii ale
mesei, capre de ferastrau etc. pentru o piesa
de prelucrat care este mai lata sau mai lunga
decat tablia mesei. Piesele de prelucrat mai lungi
sau mai late decat masa ferastraului pentru taieri
oblice se pot clatina daca nu sunt sprijinite fix.
Daca piesa de retezat sau piesa de prelucrat se
clatina, aceasta poate ridica opritorul inferior sau
poate fi aruncata de panza care se roteste.
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13.

14.

15.

16.

17.

18.

19.

20.

21.

22.

23.

Nu utilizati alta persoana drept substitut
pentru o extensie a mesei sau drept sprijin
suplimentar. Un sprijin instabil pentru piesa de
prelucrat poate provoca intepenirea sau deplasa-
rea piesei de prelucrat de catre panza in timpul
operatiunii de debitat, tragandu-va pe dvs. si pe
persoana care va ajuta in panza care se roteste.
Piesa de retezat nu trebuie sa fie infepenita
sau presata prin niciun mijloc pe panza de
ferastrau care se roteste. Daca este delimitata,
adica prin utilizarea opritoarelor de lungime, piesa
de retezat ar putea fi blocata pe lama si aruncata
violent.

Utilizati intotdeauna o clema sau un dispozitiv
de fixare proiectat pentru a sprijini in mod
corespunzator materiale rotunde, precum tijele
sau conductele. Tijele au tendinta de a se rosto-
goli in timpul taierii, provocand ,ciupirea” de catre
panza si tragerea piesei de prelucrat in panza
odata cu méana dvs.

Permiteti panzei sa atinga viteza completa
inainte de a pune piesa de prelucrat in contact.
Acest fapt va reduce riscul aruncarii piesei de
prelucrat.

Daca piesa de prelucrat sau panza se inte-
peneste, opriti ferastraul pentru taieri oblice.
Asteptati pana cand toate piesele mobile

se opresc si deconectati fisa de la sursa de
curent electric si/sau scoateti acumulatorii.
Apoi, lucrati pentru a elibera materialele inte-
penite. Continuarea debitarii cu o piesa de prelu-
crat intepenita ar putea cauza pierderea controlu-
lui si deteriorarea ferastraului pentru taieri oblice.
Dupa terminarea decuparii, eliberati comuta-
torul, tineti ferastraul cu capul in jos si astep-
tati pana cand panza se opreste, inainte de

a scoate piesa de retezat. Introducerea mainii

n apropierea panzei aflate in rotire libera este
periculoasa.

Tineti manerul ferm atunci cand efectuati o
decupare incompleta sau atunci cand eliberati
comutatorul inainte sa se afle capul ferastrau-
lui pe deplin in pozitia de jos. Actiunea de fra-
nare a ferastraului poate provoca tragerea subita
in jos a capului ferastraului, ducand la un pericol
de vatamare corporala.

Utilizati numai panzele de ferastrau cu diame-
trul marcat pe masina sau specificat in manual.
Utilizarea unei panze de alta marime poate afecta
protectia corespunzatoare a acesteia sau functio-
narea aparatorii, putand rezulta accidentari grave.
Utilizati doar panze de ferastrau care sunt mar-
cate cu o turatie egald cu sau mai mare decat
turatia marcata pe masina.

Nu folositi ferastraul pentru a taia alte mate-
riale decat lemn, aluminiu sau materiale
similare.

(Numai pentru tarile europene)

Intotdeauna utilizati lama care este conformé
cu EN847-1.
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Instructiuni suplimentare

1. Faceti atelierul inaccesibil copiilor, intrebuin-
tand lacate.

2. Nu stati niciodata pe unealta. Ar putea sa apara
vatamari corporale grave daca se intra in contact
in mod neintentionat cu unealta de taiere.

3. Nulasati niciodata unealta sa functioneze
nesupravegheata. Opriti alimentarea cu ener-
gie. Nu parasiti unealta inainte ca aceasta sa
se opreasca complet.

4. Nu utilizati ferastraul cu aparatoarele demon-
tate. Verificati inchiderea corecta a aparatoarei
panzei inainte de fiecare utilizare. Nu folositi
ferastraul daca aparatoarea panzei nu se
migca liber si nu se inchide instantaneu. Nu
blocati sau legati niciodata aparatoarea panzei
in pozitie deschisa.

5. Nu tineti mainile pe traiectoria panzei de feras-
trau. Evitati contactul cu panza aflata in rotire
libera. Aceasta inca poate cauza vatamari
grave.

6. Nu blocati sau legati niciodata aparatoarea
panzei in pozitie deschisa.

7. Pentru a reduce riscul de vatamari corporale,
readuceti sania in pozitia spate complet dupa
fiecare operatiune de retezare.

8.  Fixati intotdeauna toate piesele mobile inainte
de a transporta masina.

9.  Stiftul opritor care blocheaza capul agchietor
in pozitia coborata este destinat exclusiv pen-
tru transport si depozitare, si nu pentru opera-
tiile de taiere.

10. inainte de folosire, verificati atent daca panza
prezinti fisuri sau deteriorari. Inlocuiti ime-
diat o panza fisurata sau deteriorata. Cleiul si
rasina intarite pe panze incetinesc ferastraul si
maresc riscul de recul. Pastrati panza curata
prin demontarea de pe masina si curatarea
acesteia cu solutie de indepartat cleiul si
rasina, apa fierbinte sau petrol lampant. Nu uti-
lizati niciodata gazolina pentru a curata panza.

11.  In timpul efectuérii unei taieri prin glisare,
poate aparea un RECUL. RECULUL apare
atunci cand panza se intepeneste in piesa de
prelucrat in timpul unei operatiuni de debitat
iar panza de ferastrau este directionata cu
rapiditate spre operator. Pot rezulta pierderea
controlului gi vatamari personale grave. Daca
panza incepe sa se intepeneasca in timpul
unei operatiuni de debitat, nu continuati sa
debitati si eliberati imediat comutatorul.

12. Folositi numai flangele specificate pentru
aceasta masina.

13. Aveti grija sa nu deteriorati arborele, flangele
(in special suprafata de montaj) sau surubul.
Deteriorarea acestor piese poate conduce la
ruperea panzei.
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14. Asigurati-va ca talpa rotativa este fixata ferm,
astfel incat sa nu se miste in timpul operatiei.
Utilizati orificiile din talpa pentru a strange
ferastraul la o platforma sau un banc de lucru
stabil. Nu utilizati NICIODATA unealta in
cazurile in care pozitionarea operatorului ar fi
stanjenitoare.

15. Asigurati-va ca parghia de blocare a axu-
lui este eliberata inainte de a conecta
comutatorul.

16. Asigurati-va ca panza nu intra in contact cu
talpa rotativa in pozitia inferioara.

17. Tineti manerul ferm. Retineti ca ferastraul se
misca putin in sus sau in jos in timpul pornirii
si opririi.

18. Asigurati-va ca panza nu intra in contact
cu piesa de prelucrat inainte de a conecta
comutatorul.

19. Inainte de utilizarea masinii pe piesa pro-
priu-zisa, lasati-o sa functioneze in gol pentru
un timp. Incercati s4 identificati orice vibratie
sau oscilatie care ar putea indica o instalare
inadecvata sau o panza neechilibrata.

20. Intrerupeti lucrul imediat daci observati orice
anomalie.

21. Nuincercati sa blocati butonul declansator in
pozitia ,,ON” (pornit).

22. Folositi intotdeauna accesoriile recomandate
in acest manual. Folosirea unor accesorii
inadecvate, cum ar fi rotile abrazive, poate
provoca vatamari corporale.

23. Unele materiale contin substante chimice care
pot fi toxice. Aveti grija sa nu inhalati praful si
evitati contactul cu pielea. Respectati instructi-
unile de siguranta ale furnizorului.

Norme suplimentare de securitate pentru laser

1. RADIATII LASER, NU PRIVITI IN FASCICUL
DIRECT SAU PRIN INSTRUMENTE OPTICE,
PRODUS LASER CLASA 2M.

PASTRATIACESTE
INSTRUCTIUNL.

A AVERTIZARE: NU permiteti comoditatii si
familiarizarii cu produsul (obtinute prin utilizare
repetatd) sa inlocuiasca respectarea stricta a
normelor de securitate pentru acest produs.
FOLOSIREA INCORECTA sau nerespectarea nor-
melor de securitate din acest manual de instructi-
uni poate provoca vatamari corporale grave.
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DESCRIERE COMPONENTE

» Fig.2
1 Glisiera 2 | Stift opritor (pentru 3 | Menghina verticala 4 | Buton de eliberare (pen-
glisarea saniei) tru unghiul de inclinatie
dreapta)
5 | Suport 6 | Talpa rotativa 7 | Indicator (pentru unghi 8 | Scala pentru unghi de
de taiere oblica) taiere oblica
9 | Placa cu fanta 10 | Carcasa panzei 11 | Surub de reglare (pentru | 12 | Surub de reglare a inter-
fascicul laser) valului (pentru fascicul
laser)
13 | Apéaratoarea panzei 14 | Buton rotativ (pentru 15 | Cheie imbus 16 | Surub de reglare (pentru
unghiul de inclinatie) pozitia limita inferioara)
17 | Bolt de reglare (pentru 18 | Brat opritor 19 | Parghie de blocare 20 | Parghie de eliberare
capacitatea maxima de (pentru talpa rotativa) (pentru talpa rotativa)
taiere)
21 | Maner (pentru talpa - - - - - -
rotativa)
» Fig.3
1 Buton declansator 2 | Buton de deblocare 3 | Orificiu pentru lacat 4 | Comutator (pentru
fascicul laser)
5 | Furtun (pentru extrage- 6 | Stift opritor (pentru 7 | Opritor de ghidare 8 | Opritor de ghidare
rea prafului) ridicarea saniei) (opritor inferior) (opritor superior)
9 | Sacde praf 10 | Bolt de reglare la 11 | Scala pentru unghi de 12 | Parghie de eliberare
0° (pentru unghi de nclinatie (pentru unghi de inclina-
nclinatie) tie la 48°)
13 | Piedica (pentru unghide | 14 | Indicator (pentru unghi 15 | Bolf de reglare la - -
inclinatie) de inclinatie) 45° (pentru unghi de
nclinatie)
» Fig.7: 1.Bolt

INSTALARE
Instalarea manerului de prindere

Tnsurubati axul filetat al manerului de prindere in talpa
rotativa.
» Fig.4: 1. Maner de prindere 2. Talpa rotativa

AAVERTIZARE: Asigurati-va c3 unealta nu

se va misca pe suprafata de sustinere. Miscarea
ferastraului pentru taieri oblice pe suprafata de susti-
nere in timpul taierii poate duce la pierderea controlu-
lui si la accidente grave.

Instalarea furtunului de extragere a

prafului

Conectati furtunul de extragere a prafului la unealta
conform ilustratjei.
Asigurati-va de potrivirea corespunzatoare a cotului si
mansonului la porturile uneltei.
» Fig.5: 1. Furtun de extragere a prafului 2. Cot

3. Manson 4. Port

Montarea bancului

Pe timpul transportului masinii, manerul este blocat in

pozitie coborata prin stiftul opritor. In timp ce coborati

usor manerul, trageti stiftul opritor si rotiti-I la 90°.

» Fig.6: 1. Pozitie blocata 2. Pozitie deblocata 3. Stift
opritor

Aceasta masina trebuie bulonata cu patru bolturi pe o
suprafata plana si stabila folosind gaurile de bulonare
prevazute in talpa masinii. Aceasta va ajuta la preveni-
rea rasturnarii si a posibilelor vatamari.
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DESCRIEREA

FUNCTIILOR

M AVERTIZARE: Asigurati-vi c atj oprit
masina si ca ati deconectat-o de la retea inainte
de a o regla sau de a verifica starea sa de functi-
onare. Daca nu se opreste si deconecteaza unealta
de la alimentare, pot rezulta accidente grave in urma
pornirii accidentale.

Aparatoarea panzei

» Fig.8: 1. Aparatoarea panzei

Cand coborati manerul, aparatoarea panzei se ridica
automat. Aparatoarea este pretensionata cu arc, astfel
ca va reveni In pozitia initiala la finalizarea taierii si
ridicarea manerului.

A AVERTIZARE: Nu dezactivati sau demontati
niciodata aparatoarea panzei sau arcul care se
ataseaza la aparatoare. O panza expusa in urma
dezactivarii aparatorii poate duce la accidente grave

in timpul operarii.

Pentru siguranta dumneavoastra, pastrati permanent
aparatoarea panzei in stare buna. Orice functionare
defectuoasa a aparatoarei panzei trebuie remediata
imediat. Verificati revenirea aparatoarei sub actiunea
arcului.

A AVERTIZARE: Nu utilizati niciodata masina
daca aparatoarea panzei sau arcul sunt defecte,
deteriorate sau demontate. Operarea masinii cu o
aparatoare defecta, deteriorata sau demontata poate
cauza leziuni grave.

Daca aparatoarea transparenta a panzei devine mur-
dara sau daca se depune rumegus pe aceasta astfel
incat panza si/sau piesa de prelucrat nu mai poate fi
observata cu usurinta, deconectati ferastraul si curatati
cu grija aparatoarea panzei cu o laveta umeda. Nu
utilizati solventi sau substante de curatare bazate pe
benzina pe aparatoarea din plastic, deoarece acest
lucru ar putea duce la deteriorarea aparatoarei.

Daca aparatoarea panzei este foarte murdara si vizi-
bilitatea prin aceasta este obstructionata, deconectati
unealta si folositi cheia livrata pentru a desuruba
surubul cu cap hexagonal care fixeaza capacul central.
Slabiti boltul cu cap hexagonal prin rotire spre stanga
si ridicati aparatoarea panzei si capacul central. Cu
aparatoarea panzei astfel pozitionata, curatarea poate
fi realizata complet si eficient. Dupa curatare, urmati
procedura de mai sus in sens invers si fixati bolful. Nu
demontati arcul care sustine aparatoarea panzei. Daca
aparatoarea se decoloreaza in timp sau din cauza
expunerii la razele ultraviolete, contactati un centru de
service Makita pentru a procura o aparatoare noua. NU
DEZACTIVATI SAU DEMONTATI APARATOAREA.
» Fig.9: 1. Capac central 2. Cheie imbus

3. Aparatoarea panzei

Placi cu fanta

Masina este prevazuta cu placi cu fanta in talpa rotativa
pentru minimizarea ruperii pe partea de iesire a taieturii.
Pl&cile cu fanta sunt reglate din fabrica astfel incat panza de
ferastrau s nu intre Tn contact cu placile cu fanta. inainte de
utilizare, reglati placile cu fanta dupa cum urmeaza:

» Fig.10: 1. Placa cu fanta

» Fig.11: 1. Taiere inclinata spre stanga 2. Taiere
dreapta 3. Taiere inclinata spre dreapta
4. Panza de ferastrau 5. Dintjii panzei
6. Placa cu fanta

Mai intai, deconectati masina. Slabiti toate suruburile
(cate 2 la stanga si la dreapta) fixand placile cu fanta
pana cand placile cu fanta pot fi deplasate in continuare
manual cu usurinta. Coboréati manerul complet, apoi
trageti si rotiti stiftul opritor pentru a bloca manerul in
pozitie coborata. Eliberati stiftul opritor de pe glisiera si
trageti sania complet spre dvs. Reglati placile cu fanta
astfel incat acestea doar sa atinga flancurile dintilor
panzei. Strangeti suruburile frontale (nu le strangeti
puternic). Impingeti sania complet cétre opritorul de ghi-
dare si reglati placile cu fanta astfel incat acestea doar
sa atinga flancurile dintilor panzei. Strangeti suruburile
posterioare (nu le strangeti puternic).

Dupa reglarea placilor cu fanta, eliberati stiftul opritor si
ridicati manerul. Apoi strangeti ferm toate suruburile.

NOTA: Dupé setarea unghiului de inclinatie, asi-
gurati-va ca placile cu fanta sunt ajustate corect.
Reglarea corecta a placilor cu fanta va ajusta la
sustinerea corecta a piesei de prelucrat, minimizand
uzura acesteia.

Mentinerea capacitatii maxime de

taiere

Aceasta masina este reglata din fabrica pentru a asi-
gura o capacitate de taiere maxima pentru o panza de
ferastrau de 255 mm sau 260 mm.

Cand instalati o panza noua, verificati intotdeauna
pozitia limita inferioara a panzei si, daca este necesar,
ajustati-o dupa cum urmeaza:

Mai intai, deconectati masina. Rotiti parghia opritoare in
pozitia cuplata.

» Fig.12: 1. Parghie opritoare

impingeti sania complet cétre opritorul de ghidare si
coborati manerul complet.

Reglati pozitia panzei rotind boltul de reglare cu ajutorul
cheii imbus. Periferia panzei trebuie sa se extinda usor
deasupra suprafetei superioare a talpii rotative si, de
asemenea, ajunge in punctul in care fata frontala a
opritorului de ghidare intélneste suprafata superioara a
opritorului de ghidare.

» Fig.13: 1. Bol{de reglare

» Fig.14: 1. Suprafata superioara a talpii rotative
2. Conturul panzei 3. Opritor de ghidare

Cu masina deconectatd, rotiti paAnza cu mana in timp ce
tineti manerul coborat complet pentru a va asigura ca
panza nu intra in contact cu nicio portiune a talpii inferi-
oare. Reglati din nou usor, daca este cazul.

Dupa reglare, readuceti intotdeauna parghia opritoare
n pozitia initiala.
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A AVERTIZARE: Dupa instalarea unei panze
noi si cu unealta decuplata, asigurati-va ca panza
nu intra in contact cu nicio parte a bazei cand
manerul este coborat complet. Daca o panza intra
in contact cu baza, aceasta ar putea cauza un recul,
cauzand leziuni grave.

Brat opritor

Pozitia limita inferioara a panzei poate fi reglata usor cu
bratul opritor. Pentru reglare, rotiti bratul opritor in direc-
tia sagetii, dupa cum se vede in figura. Rotiti surubul

de reglare astfel incat panza sa se opreasca in pozitia
dorita atunci cand méanerul este coborat complet.

» Fig.15: 1. Brat opritor 2. Surub de reglare

Reglarea unghiului de taiere oblica

AATEN]'IE: Dupa schimbarea unghiului de
taiere oblica, fixati intotdeauna talpa rotativa ingu-
ruband strans manerul.

NOTA: Cand rotiti talpa rotativa, aveti grija sa
ridicati manerul complet.

» Fig.16: 1. Parghie de blocare 2. Maner de prindere
3. Parghie de eliberare 4. Indicator

Rotiti manerul de prindere spre stanga pentru a debloca
talpa rotativa. Rotiti manerul de prindere in timp ce tineti
n jos parghia de blocare pentru a deplasa talpa rota-
tiva. Aliniati indicatorul la unghiul dorit de pe scala, apoi
strangeti manerul de prindere.

NOTA: Dacé apasati parghia de eliberare, puteti
deplasa talpa rotativa fara a tine in jos parghia de
blocare. Strangeti méanerul de prindere la pozitia pe
care o doritj.

Acest ferastrau pentru taieri oblice utilizeaza functia de
oprire pozitiva. Puteti seta rapid 0°, 15°, 22,5°, 31,6°,
45°, si 60° pentru unghiul de taiere oblica la dreapta/
stanga. Pentru a utiliza aceasta functie, mutati talpa
rotativa aproape de unghiul de oprire pozitiva dorit in
timp ce tineti in jos parghia de blocare. Apoi, eliberati
parghia de blocare si mutati talpa rotativa spre fnainte
pana cand talpa rotativa este blocata.

Reglarea unghiului de inclinatie

NOTA: Scoateti intotdeauna opritoarele de ghi-
dare superioare si menghina verticala inainte de a
regla unghiul de inclinatie.

NOTA: Cand schimbati unghiurile de inclinatie,
aveti grija sa pozitionati placile cu fanta aproxi-
mativ in modul descris la paragraful ,,Placi cu
fanta”.

NOTA: Cand inclinati panza de feréstriu, aveti
grija sa ridicati manerul complet.

1. Rotiti butonul rotativ de pe glisiera spre stanga.
» Fig.17: 1. Buton rotativ

2. Trageti si rotiti piedica in pozitie, conform

ilustratiei.
» Fig.18: 1. Piedica
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3. Potriviti indicatorul la unghiul dorit de pe scala
mutand sania, apoi strangeti butonul rotativ.
» Fig.19: 1. Scala pentru unghi de inclinatie

2. Indicator

Pentru a inclina sania la dreapta, inclinati usor sania la
stanga si apoi inclinati-o spre dreapta in timp ce apasati
in jos butonul de eliberare.

» Fig.20: 1. Buton de eliberare

Daca efectuati o taiere inclinatd mai mare de 45°,
mutati sania in timp ce glisati parghia de eliberare spre
partea din fata a uneltei. Puteti efectua o taiere inclinata
de pana la 48°.

» Fig.21: 1. Parghie de eliberare

Acest ferastrau pentru taieri oblice utilizeaza functia de
oprire pozitiva. Puteti seta rapid 22,5° si 33,9° pentru
unghi atat la dreapta, cat si la stanga. Setati piedica in
pozitie, conform ilustratiei, si inclinati sania. Pentru a
modifica unghiul, impingeti piedica si inclinati sania.

» Fig.22: 1. Piedica

AATEN]'IE: Dupa schimbarea unghiului de
inclinatie, fixati intotdeauna butonul rotativ.

Blocare glisare

Pentru a bloca migcarea de glisare a saniei, impingeti
sania spre opritorul de ghidare pana cand se opreste.
Trageti stiftul opritor si rotiti-l la 90°.
» Fig.23: 1. Pozitie deblocata 2. Pozitie blocata

3. Stift opritor

Actionarea intrerupatorului

A AVERTIZARE: inainte de a conecta masina

la retea, verificati daca butonul declangator func-
tioneaza corect si daca revine la pozitia ,,OFF”
(oprit) atunci cand este eliberat. Nu apasati puter-
nic butonul declansator fara a apasa butonul de
deblocare. Comutatorul se poate rupe. Operarea
masinii cu un intrerupator care nu actioneaza corect
poate duce la pierderea controlului si la accidentari
grave.

A AVERTIZARE: Nu utilizati NICIODATA masina
fara un buton declansator complet operational.
Orice masina cu un comutator disfunctional este
EXTREM DE PERICULOASA si trebuie reparata
fnainte de a fi folositd, in caz contrar putand rezulta
leziuni grave.

A AVERTIZARE: Nu dezactivati NICIODATA
butonul de deblocare prin fixare cu banda sau
prin alte mijloace. Un comutator de deblocare anulat
poate duce la operarea accidentald, cauzand potenti-
ale leziuni grave.

AAVERTIZARE: Nu utilizati NICIODATA masina
daca aceasta porneste la simpla apasare a buto-
nului declansator, fara a apasa butonul de deblo-
care. Un comutator defect poate duce la operarea
accidentala, cauzand leziuni grave. Returnati masina
la un centru de service Makita pentru efectuarea
reparatiilor corespunzétoare INAINTE de a continua
utilizarea acesteia.
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» Fig.24: 1. Buton declansator 2. Buton de deblocare
3. Orificiu pentru lacat

Pentru a preveni actionarea accidentala a butonului
declansator, este prevazut un buton de deblocare.
Pentru a porni masina, apasati butonul de deblocare si
actionati butonul declansator. Eliberati butonul declan-
sator pentru a opri masina.

Este prevazut un orificiu in butonul declansator pentru
introducerea unui lacat pentru blocarea masinii.

A AVERTIZARE: Nu utilizati un lacat cu o tija
sau un cablu cu diametrul mai mic de 6,35 mm
(1/4") in diametru. O tija sau un cablu cu diametru
mic nu vor asigura blocarea adecvata a masinii,
putandu-se declansa operarea accidentala si rezul-

tand accidentari.

Functie electronica

Control constant al vitezei

Unealta este prevazuta cu un control electronic de
viteza care ajuta la mentinerea unei viteze constante de
rotatie a panzei chiar si sub sarcina. O viteza de rotatie
constanta a panzei va duce la o taiere foarte uniforma.

Functie de pornire lina

Aceasta functie permite pornirea corecta a uneltei prin
limitarea cuplului de pornire.

Actiunea fasciculului laser
Pentru modelul LS1019L numai

AATEN]'IE: Nu priviti niciodata in fasciculul
laser. Privirea directa a fasciculului laser va poate
vatama ochii.

Pentru a activa fasciculul laser, apasati comutatorul
n partea superioara (). Pentru a dezactiva fasciculul
laser, apasati comutatorul in partea inferioara (0)

» Fig.25: 1. Comutator pentru laser

Fasciculul laser poate fi mutat in partea stanga sau
dreapta a panzei de ferastrau prin rotirea surubului de
reglare dupa cum urmeaza.

» Fig.26: 1. Surub de reglare

1. Slabiti surubul de reglare rotindu-I in sens
anti-orar.

2. Cusurubul de reglare slabit, glisati surubul de
reglare spre dreapta sau spre stanga pana la capat.

3.  Strangeti ferm surubul de reglare in pozitia in care
nu mai poate fi deplasat.

NOTA: Fasciculul laser este reglat din fabrica astfel
incat este pozitionat in limita a 1 mm de la suprafata
laterald a panzei (pozitie de debitare).

NOTA: Cand fasciculul laser pare estompat si dificil
de vizualizat din cauza luminii solare directe, relocati
zona de lucru intr-o zona cu lumina redusa.

Alinierea fasciculului laser

Aliniati linia de taiere de pe piesa de prelucrat cu fasci-
culul laser.

» Fig.27

A) Atunci cand doriti sa obtineti dimensiunea corecta
pe partea stanga a panzei, deplasati fasciculul laser in
partea stanga a panzei.

B) Atunci cand doriti sa obtineti dimensiunea corecta
pe partea dreapta a panzei, deplasati fasciculul laser in
partea dreapta a panzei.

NOTA: Folositi un placaj de lemn aplicat pe opritorul
de ghidare atunci cand aliniati linia de taiere cu fasci-
culul laser n partea laterala a opritorului de ghidare la
taierile combinate (unghi de taiere inclinata la 45° si
unghi de taiere oblica dreapta 45°).

ASAMBLARE

A AVERTIZARE: Asigurati-va intotdeauna ca
unealta este oprita si decuplata de la alimentare
inaintea lucrului pe aceasta. Daca unealta nu este
oprita si decuplata de la alimentare, pot rezulta acci-
dente grave.

Depozitarea cheii imbus

Atunci cand nu este utilizata, depozitati cheia imbus
dupa cum se vede in figura pentru a nu se pierde.
» Fig.28: 1. Cheie imbus

Demontarea si montarea panzei de

ferastrau

AAVERTIZARE: Asigurati-va intotdeauna ca
masina este oprita si deconectata inainte de a
monta sau demonta panza. Pornirea accidentald a
masinii poate duce la accidentari grave.

A AVERTIZARE: Folositi numai cheia Makita
livratd la montarea si demontarea panzei. In cazul
in care nu folositi cheia, poate rezulta strangerea
excesiva sau insuficienta a surubului cu cap hexago-
nal si accidentari personale grave.

Blocati intotdeauna sania n pozitia ridicata atunci cand
scoateti si montati panza. Trageti stiftul opritor si rotiti-I
la 90° cu sania ridicata.
» Fig.29: 1. Pozitie deblocata 2. Pozitie blocata

3. Stift opritor

Scoaterea panzei

Desurubati surubul cu cap hexagonal care fixeaza
capacul central, folosind cheia imbus. Ridicati aparatoa-
rea panzei si capacul central.
» Fig.30: 1. Capac central 2. Cheie imbus

3. Aparatoarea panzei

Apasati parghia de blocare a axului pentru a bloca arbo-

rele si folositi cheia imbus pentru a desuruba surubul cu

cap hexagonal. Apoi indepartati surubul cu cap hexago-

nal, flansa exterioara si panza.

» Fig.31: 1. Parghie de blocare a axului 2. Cheie
imbus 3. Surub cu cap hexagonal (cu filet
pe stanga) 4. Desurubare 5. Strangere
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Montarea panzei

Montati panza cu atentie pe arbore avand grija ca direc-

tia sagetii de pe suprafata panzei sa fie identica cu cea

a sagetii de pe carcasa panzei.

» Fig.32: 1. Sageata pe carcasa panzei 2. Sageata
pe panza

Montati flansa exterioara si surubul cu cap hexagonal.

Strangeti surubul cu cap hexagonal spre stanga folo-

sind cheia hexagonala in timp ce apasati parghia de

blocare a axului.

» Fig.33: 1. Surub cu cap hexagonal 2. Flansa exteri-
oara 3. Panza de ferastrau 4. Flansa interi-
oara 5. Arbore 6. Inel

NOTA: Daci flansa interioara este demontats, asigu-
rati-va ca o montati pe arbore cu partea proeminenta
orientata in directia opusa panzei. Daca flansa este
montata incorect, aceasta va face contact si frictiune
cu unealta.

Readuceti aparatoarea panzei si capacul central in
pozitia initiala. Apoi strangeti boltul cu cap hexagonal
spre dreapta pentru a fixa capacul central. Deblocati
stiftul opritor pentru a elibera sania din pozitia ridicata.
Coborati manerul pentru a va asigura ca aparatoarea
panzei se deplaseaza corect. Asigurati-va ca parghia de
blocare a axului a eliberat arborele inainte de a incepe
taierea.

A AVERTIZARE: inainte de a monta panza pe
arbore, asigurati-va intotdeauna ca intre flansa
interioara si cea exterioara este instalat inelul
corect pentru orificiul de arbore al panzei pe

care intentionati sa o folositi. Utilizarea unui inel
de arbore incorect poate duce la montarea necores-
punzatoare a panzei, rezultand miscarea si vibrarea
puternica a acesteia, posibila pierdere a controlului si
accidentari grave.

Conectarea unui aspirator

Daca doriti sa executati operatii de taiere curate, conec-
tati la duza de praf un aspirator Makita, folosind o garni-
tura frontala 24 (accesoriu optional).

» Fig.34: 1. Garnituri frontale 24 2. Furtun 3. Aspirator

Sac de praf

Folosirea sacului de praf permite realizarea unor taieri

curate si faciliteaza colectarea prafului. Pentru a atasa

sacul de praf, scoateti furtunul de extragere a prafului

de la unealta si conectati sacul de praf.

» Fig.35: 1. Furtun de extragere a prafului 2. Sac de
praf

Cand sacul de praf s-a umplut pana la circa o jumatate
din capacitate, scoateti sacul de praf de pe masina si
extrageti dispozitivul de fixare. Goliti continutul sacului
de praf prin lovire usoara astfel incat sa eliminati par-
ticulele care adera la interior si care ar putea stanjeni
colectarea ulterioara.

» Fig.36: 1. Dispozitiv de fixare

1
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Fixarea piesei de prelucrat

A AVERTIZARE: Este extrem de important

sa asigurati intotdeauna piesa de prelucrat in
mod corect, cu tipul adecvat de menghina sau
opritoare pentru cornige. In caz contrar, pot rezulta
accidentari grave si defectarea masinii si/sau a piesei
de prelucrat.

A AVERTIZARE: Dupi o operatie de taiere, ridi-
cati panza doar dupa oprirea completa a acestuia.
Ridicarea panzei in miscare ar putea duce la acciden-
tari grave si deteriorarea piesei de prelucrat.

A AVERTIZARE: La tiierea unei piese de pre-
lucrat mai lungi decat baza de sustinere a feras-
traului, materialul trebuie sustinut pe intreaga
lungime, dincolo de baza de sustinere si la ace-
easi indltime pentru a pastra nivelul materialului.
O sustinere corecta a piesei de prelucrat va ajuta la
evitarea prinderii panzei si la posibilul recul care ar
putea duce la accidentari grave. Nu va bazati exclusiv
pe menghina verticala si/sau pe menghina orizontala
pentru a fixa piesa de prelucrat. Materialele subtiri
tind sa se incovoieze sub propria greutate. Rezemati
piesa de prelucrat pe intreaga sa lungime pentru a
evita strangerea panzei si posibilele RECULURI.

» Fig.37: 1. Suport 2. Talpa rotativa

Opritoare de ghidare

A AVERTIZARE: inainte de a pune in functiune
masina, aveti grija ca opritorul superior sa fie bine
fixat.

M AVERTIZARE: inainte de tiierea inclinat,
aveti grija ca nicio portiune a uneltei, in special
panza, sa nu intre in contact cu opritoarele inferi-
oare si superioare cand coborati si ridicati mane-
rul complet in orice pozitie si cand trageti sau
impingeti sania la capatul de cursa. Daca unealta
sau panza intra in contact cu opritoarele, acest lucru
ar putea duce la recul, migcarea brusca a materialului
si accidentari grave.

Utilizati opritoarele superioare pentru a sprijini mate-
rialul mai sus decat opritoarele inferioare. Introduceti
opritorul superior in orificiul de pe opritorul inferior si
strangeti surubul de strangere.
» Fig.38: 1. Opritor superior 2. Opritor inferior

3. Surub de strangere 4. Surub de reglare

NOTA: Opritoarele inferioare sunt fixate de talpa in
fabrica. Nu scoateti opritoarele inferioare.

NOTA: Daca opritorul inferior este nefixat chiar si
dupa strangerea surubului de strangere, rotiti surubul
de reglare pentru a inchide un gol. Surubul de reglare
este reglat din fabrica. Nu trebuie sa il utilizati daca
nu este necesar.

Puteti depozita opritoarele superioare pe suport atunci
cand nu sunt utilizate. Utilizati clema de la opritorul
superior pentru a o mentine pe suport.

» Fig.39: 1. Suport 2. Opritor superior 3. Clema
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Menghina verticala

Suporturi

M\ AVERTIZARE: Piesa de prelucrat trebuie s fie
fixata ferm pe talpa rotativa si pe opritorul de ghidare
cu menghina pe durata tuturor operatiilor. Daca piesa
de prelucrat nu este asigurata corect impotriva opritoa-
relor, materialul se poate misca in timpul operatiei de
taiere, cauzand deteriorarea panzei, proiectarea materia-
lului si pierderea controlului, rezultdnd accidentari grave.

AAVERTIZARE: Sustineti intotdeauna o piesa
de prelucrat lunga, astfel incat aceasta sa se afle
la acelasi nivel cu suprafata superioara a talpii
rotative pentru o taiere precisa si pentru a preveni
pierderea controlului. O sustinere corecta a piesei
de prelucrat va ajuta la evitarea prinderii panzei si la
posibilul recul care ar putea duce la accidentari grave.

» Fig.40: 1. Bratul menghinei 2. Tija menghinei
3. Surub de strangere 4. Butonul rotativ al
menghinei

Menghina verticala poate fi instalata in doua pozitii, pe
partea stdnga sau dreapta a talpii. Introduceti tija men-
ghinei in orificiul de la baza.

Pozitionati bratul menghinei in functie de grosimea si forma
piesei de prelucrat si fixati bratul menghinei prin strange-
rea surubului. Daca surubul de strangere intrd in contact
cu sania, instalati-l pe latura opusa a bratului menghinei.
Asigurati-va ca nicio parte a masinii nu intrd in contact cu
menghina atunci cand coborati manerul complet. Daca orice
parte atinge menghina, repozitionati menghina.

Presati piesa de prelucrat uniform pe ghidajul opritor si
talpa rotativa. Pozitionati piesa de prelucrat in pozitia
de taiere dorita si fixati-o ferm prin strangerea butonului
rotativ al menghinei.

NOTA: Pentru o setare rapid4 a piesei de prelu-
crat, rotirea butonului rotativ al menghinei la 90°
spre stanga permite deplasarea butonului rotativ al
menghinei in sus si in jos. Pentru a asigura piesa
de prelucrat dupa fixare, rotiti butonul menghinei in
sensul acelor de ceasornic.

Menghina orizontala

Accesoriu optional

AAVERTIZARE: Rotiti intotdeauna piulita men-
ghinei in sensul acelor de ceasornic, pana cand
piesa de prelucrat este fixata corect. Daca piesa
de prelucrat nu este asigurata corect, materialul se
poate misca in timpul operatiei de taiere, cauzand
deteriorarea panzei, proiectarea materialului si pier-
derea controlului, rezultadnd accidentari grave.

A AVERTIZARE: La tiierea unei piese de pre-
lucrat subtiri, precum placi, pe opritoare, utilizati
intotdeauna menghina orizontala.

Menghina orizontala poate fi instalata in doua pozitii, pe
partea stanga sau dreaptd a talpii. La efectuarea unor taieri
oblice de 22,5° sau mai mari, montati menghina verticala pe
partea opusa directiei in care va fi rotita talpa rotativa.
» Fig.41: 1. Placa menghinei 2. Piulita menghinei

3. Butonul rotativ al menghinei

Prin bascularea piulitei menghinei in sens invers acelor de
ceasornic, menghina este eliberata si poate fi introdusa si
extrasa rapid. Pentru a prinde piesa de prelucrat, impingeti
Tnainte butonul rotativ al menghinei pana cand placa men-
ghinei intra Tn contact cu piesa si basculati piulita menghi-
nei in sensul acelor de ceasornic. Apoi rotiti butonul rotativ
al menghinei in sens orar pentru a fixa piesa de prelucrat.

NOTA: Latimea maxima a piesei de prelucrat care
poate fi fixata cu menghina orizontala este de 228 mm.

Pentru a mentine piesele de prelucrat lungi pe orizon-
tald, sunt furnizate suporturi pe ambele partj ale uneltei.
Slabiti suruburile si extindeti suporturile la lungimea
corespunzatoare pentru a mentine piesa de prelucrat.
Apoi strangeti suruburile.

» Fig.42: 1. Suport 2. Surub

OPERAREA

AAVERTIZARE: Asigurati-va ci panza nu intra
in contact cu piesa de prelucrat etc. inainte de a
conecta comutatorul. Rotirea uneltei cu panza in
contact cu piesa de prelucrat poate duce la recul si
accidentari grave.

A AVERTIZARE: Dup3 o operatie de tiiere, ridi-
cati panza doar dupa oprirea completa a acesteia.
Ridicarea panzei in miscare ar putea duce la acciden-
tari grave si deteriorarea piesei de prelucrat.

A AVERTIZARE: Nu efectuati niciun reglaj
precum rotirea manerului de prindere, butonului
rotativ si parghiilor de la unealta in timp ce panza
se roteste. Reglajul in timpul rotirii panzei poate
cauza vatamari corporale grave.

NOTA: inainte de utilizare, asigurati-va ca deblo-
cati stiftul opritor si eliberati manerul din pozitia
coborata.

NOTA: Nu aplicati o presiune excesivi asupra
manerului in timpul taierii. O apasare prea puter-
nica poate avea ca efect suprasolicitarea motorului
si/sau reducerea eficientei taierii. Apasati manerul
numai cu forta necesara pentru o taiere usoara si fara
o reducere semnificativa a vitezei panzei.

NOTA: Apasati usor manerul pentru a executa
taierea. Daca manerul este apdsat puternic sau este
impins lateral, panza va vibra si va lasa o urma (urma
de ferastrau) in piesa de prelucrat, iar precizia taierii
va fi afectata.

NOTA: in timpul unei taieri prin glisare, impingeti
incet sania catre opritorul de ghidare fara a va
opri. Daca deplasarea caruciorului este intrerupta in
timpul taierii, in piesa va rdmane o urma si precizia
taierii va fi afectata.
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Taierea prin apasare

Taierea inclinata

A AVERTIZARE: Blocati intotdeauna migcarea
de glisare a saniei atunci cand efectuati o taiere
prin apasare. Taierea fara apasare poate duce la un
posibil recul, rezultand accidentari grave.

Piesele de prelucrat de pana la 68 mm inaltime si 160
mm latime pot fi taiate in modul urmator.
» Fig.43: 1. Stift opritor

1. Impingeti sania spre opritorul de ghidare pana
cand se opreste si blocati-o cu stiftul opritor.

2.  Fixati piesa de prelucrat cu tipul corespunzator de
menghina.

3.  Porniti masina fara ca panza sa fie in contact si
asteptati pana cand panza atinge viteza maxima inainte
de a o cobori.

4.  Apoi coborati incet manerul pana in pozitia com-
plet coborata pentru a taia piesa.

5. Dupa finalizarea taierii, opriti masina si agteptati
pana cand panza se opreste complet inainte de a
readuce panza in pozitia complet ridicata.

Taierea prin glisare (impingere)

(taierea pieselor late)

M AVERTIZARE: La fiecare efectuare a unei
taieri prin glisare, trageti mai intai sania complet
catre dumneavoastra, apoi apasati manerul com-
plet si impingeti sania spre ghidajul opritor. Nu
incepeti niciodata taierea daca sania nu este trasa
complet spre dumneavoastra. In caz contrar, se
poate produce un recul, rezultand accidentari grave.

A AVERTIZARE: Nu incercati niciodata sa
efectuati o taiere prin glisare tragand sania catre
dumneavoastra. Tragerea saniei catre dumneavoas-
tra n timp ce efectuati taierea poate duce la un recul
neasteptat si accidentari grave.

MAAVERTIZARE: Nu efectuati niciodat o taiere
prin glisare cu manerul blocat in pozitia coborat.

» Fig.44: 1. Stift opritor

1. Deblocati stiftul opritor astfel incat sania sa poata
glisa liber.

2. Fixati piesa de prelucrat cu tipul corespunzator de
menghina.

3.  Trageti sania complet spre dumneavoastra.

4.  Porniti masina fara ca panza sa fie in contact si
asteptati pana cand panza atinge viteza maxima.

5.  Apasati manerul in jos si impingeti sania catre
ghidajul opritor si prin piesa de prelucrat.

6. Dupa finalizarea taierii, opriti masina si asteptati
pana cand panza se opreste complet inainte de a
readuce panza in pozitia complet ridicata.

Taierea oblica

Consultati paragraful ,Reglarea unghiului de taiere
oblica" descris anterior.

AAVERTIZARE: Dupi fixarea panzei pentru

o taiere inclinata, asigurati-va ca sania si panza
au o cursa libera pe intreaga lungime a taierii de
efectuat fnainte de a opera unealta. intreruperea
cursei saniei sau a panzei in timpul operatiei de taiere
poate duce la recul si accidentari grave.

AAVERTIZARE: in timp ce efectuati o taiere
inclinata, feriti-va mainile din calea panzei. Unghiul
panzei poate deruta operatorul privind calea reald a
acesteia Tn timpul taierii, iar contactul cu panza va
duce la accidentari grave.

MAAVERTIZARE: Panza va fi ridicata doar
dupé oprirea completa a acesteia. In timpul unei
taieri inclinate, bucata taiata poate intra in contact
cu panza. Daca panza este ridicata in timpul rotirii,
bucata taiata poate fi proiectata de panza care frag-
menteaza materialul, rezultand accidentari grave.

NOTA: Cand apasati manerul in jos, aplicati o
presiune in directie paraleld cu panza. Daca forta
este aplicata perpendicular pe talpa rotativa sau daca
directia de aplicare a presiunii se modifica in timpul
taierii, precizia taierii va fi afectata.

» Fig.45

1. Scoateti opritorul superior pe partea pe care veti
nclina sania.

2. Deblocati stiftul opritor.

3. Reglati unghiul de inclinatie conform procedurii
explicate in sectiunea ,Reglarea unghiului de taiere
oblica”. Apoi, strangeti butonul rotativ.

4.  Fixati piesa de prelucrat cu o menghina.

5. Trageti sania complet spre dumneavoastra.

6.  Porniti masina fara ca panza sa fie in contact si
asteptati pana cand panza atinge viteza maxima.

7.  Apoi coborati incet manerul pana in pozitia com-
plet coborata, aplicand o presiune in directie paralela
cu panza, si impingeti sania catre ghidajul opritor
pentru a taia o piesa.

8. Dupa finalizarea taierii, opriti masina si asteptati
pana cand panza se opreste complet inainte de a
readuce panza in pozitia complet ridicata.

Taierea combinata

Taierea combinata reprezinta procedeul prin care se
executa o taiere inclinata simultan cu o taiere oblica a
piesei de prelucrat. Taierea combinata poate fi execu-
tata la unghiurile prezentate in tabel.

Unghi de taiere oblica Unghi de inclinatie

Stanga si dreapta 0° - 45° Stanga si dreapta 0° - 45°

Cand executati taieri combinate, consultati explicati-
ile de la ,Taierea prin apasare”, ,Taierea prin glisare
(Tmpingere)”, ,Taierea oblica” si ,Taierea inclinata”
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Taierea de cornise si plinte in cazul taierii oblice la stanga

Cornisele si plintele pot fi taiate cu un ferastrau pen-
tru taieri oblice combinate, intinse orizontal pe talpa
rotativa.
Exista doua tipuri de cornige si un tip de plinta obisnu-
ite; cornisa la unghi de 52/38° fata de perete, cornisa la
unghi de 45° fata de perete si plinta la unghi de 45° fata
de perete.
» Fig.46: 1. Cornisa tip 52/38° 2. Cornisa tip 45°

3. Plinta tip 45°
Exista imbinari pentru cornise si plinte care sunt fabri-
cate pentru a se potrivi la colturi de 90° pe ,Interior” ((a)
si (b) din figura) si la colturi de 90° pe ,Exterior”, ((c) si
(d) din figura.)

1. Colt interior 2. Colf exterior

1
~ (b
]\ ) o)
(d)
) © ——7 2
(@)
(b) @

(@) (b)

1. Colf interior 2. Colt exterior

Masurarea

Masurati Iatimea peretelui si ajustati latimea piesei in

consecinta. Asigurati-va intotdeauna ca latimea piesei

la muchia de contact cu peretele este la fel cu lungimea

peretelui.

» Fig.47: 1. Piesa de prelucrat 2. Latimea peretelui
3. Latimea piesei de prelucrat 4. Muchia de
contact cu peretele

Utilizati intotdeauna mai multe piese pentru taieri de
testare in vederea verificarii unghiurilor ferastraului.
La taierea corniselor si plintelor, setati unghiul de incli-
natie si unghiul de taiere oblica dupa cum este indicat
n tabelul (A) si pozitionati-le pe fata superioara a talpii
ferastraului dupa cum este indicat in tabelul (B).

1. Colt interior 2. Colt exterior

Tabel (A)
- Pozitia | Unghi de inclinatie Unghi de taiere
profilu- oblica
"f'i°'u‘:;" Tip | Tip45° | Tip | Tip4s°
9 52/38° 52/38°
Pentru (a) Stanga | Sténga | Dreapta | Dreapta
colt 33,9° 30° 31,6° 35,3°
interior (b) Stanga | Stanga
Pentru (c) 318 35,3
colt
. (d) Dreapta | Dreapta
exterior 31.6° 35.3°
Tabel (B)
- Pozitia Muchie profil | Piesa finita
profilurilor sprijinita
din figura pe ghidajul
opritor
Pentru colt (a) Muchia de Piesa finitd va
interior contact cu pla- | fi pe partea
fonul trebuie stanga a
sa se sprijine | panzei.
pe ghidajul
opritor.
(b) Muchia de
Pentru colt (c) contact cu Piesa finita va
xterior peretele fi rt
exterio trebuie sa se d pe pta' ea
sprijine pe ghi- feapla a
dajul opritor. panzel.
(d) Muchia de
contact cu pla-
fonul trebuie
sa se sprijine
pe ghidajul
opritor.
Exemplu:

In cazul taierii cornisei tip 52/38° pentru pozitia (a) din

figura de mai sus:

. Inclinati si fixati setarea unghiului de inclinare la
33,9° STANGA.

. Reglati si fixati setarea unghiului de taiere oblica
la 31,6° DREAPTA.

. Plasati cornisa cu suprafata (ascunsa) posterioara lata
pe talpa rotativa avand MUCHIA DE CONTACT CU
PLAFONUL sprijinita pe ghidajul opritor al ferastraului.

. Piesa finita care va fi folosita va fi intotdeauna pe
partea STANGA a panzei dupé efectuarea taierii.
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in cazul taierii inclinate la dreapta Opritor cornisa

Accesoriu optional
Opritoarele de cornisa permit taierea mai usoara a
cornisei fara inclinarea panzei de ferastrau. Instalati-le
pe talpa rotativa asa cum se arata in figuri.
La un unghi de téiere oblica de 45° dreapta
» Fig.48: 1. Opritor cornisa S 2. Opritor cornisa D
3. Talpa rotativa 4. Opritor de ghidare
La un unghi de taiere oblica de 45° stanga
» Fig.49: 1. Opritor cornisa S 2. Opritor cornisa D
3. Talpa rotativa 4. Opritor de ghidare
Pozitionati cornisa cu MUCHIA DE CONTACT CU PERETELE
sprijinita de opritorul de ghidare si cu MUCHIA DE CONTACT CU
1. Colt interior 2. Colt exterior TAVANUL sprijinita de opritoarele de cornisd dupa cum este indi-
’ ’ cat in figura. Reglati opritoarele de cornisa conform dimensiunii
cornisei. Strangeti suruburile pentru a fixa opritoarele de cornisa.
Tabel (A) Consultatj tabelul (C) pentru unghiul de taiere oblica.
_ Pozitia | Unghi de inclinatie | Unghi de taiere » Fig.50: 1. Opritor de ghidare 2. Opritor cornisa
profilu- oblica
rilor din . ) . )
A Tip Tip 45° Tip Tip 45°
figurd | 5o13g° 52/38°
Pentru (a) Dreapta | Dreapta | Dreapta | Dreapta
colt 33,9° 30° 31,6° 35,3°
interior (b) Stanga | Stanga
Pentru (c) 31,6 35,3
colt
. (d) Dreapta | Dreapta
exterior 31,6° 35,3°
Tabel (B)
- Pozitia Muchie profil | Piesa finita
profilurilor sprijinita
din figura pe ghidajul - - -
opritor 1. Colt interior 2. Colt exterior
Pentru colf (a) Muchia de con- | Piesa finita va
interior tact cu pere- fi pe partea Tabel (C)
t:e'esgreij?r:’éepia g;azpetia a - Pozitia Unghide | Piesa finita
opritorul de : profilurilor | taiere oblica
ghidare. din figura
() Muchia de Pentru colt (a) Dreapta 45° | Protejati par-
contact cu pla- interior tea dreapté a
:zr;trril;rcolg (c) fonul trebuie :ie:a 2222 va panzei
sé se sprijine stgngpé A () Stanga 45° Protejati
pe opritorul de panzei partea stanga
ghidare. . a panzei
(d) Muchia de con- Pentru colf (c) Protejati par-
tact cu peretele exterior tea dreapta a
trebuie sa se panzei
sprijine pe —
opritorul de (d) Dreapta 45° Protejati
ghidare. partea stanga
a panzei
Exemplu:
;ir;S?aZlcjjletilqzri”siosr-n@m tip 52/38° pentru pozitia (a) din Tiierea pieselor extrudate din
. Inclinati si fixati setarea unghiului de inclinare la aluminiu
33,97 DREAPTA. o o > Fig.51: 1. Menghina 2. Bloc distantier 3. Opritor
. Regla§|°§| fixati setarea unghiului de taiere oblica de ghidare 4. Pies4 extrudata din aluminiu
la 31,6° DREAPTA. 5. Bloc distantier

. Plasati cornisa cu suprafata (ascunsa) posterioara lata
pe talpa rotativa avand MUCHIA DE CONTACT CU
PERETELE sprijinita pe opritorul de ghidare al ferastraului.

Cand fixati piese extrudate din aluminiu, folositi blocuri dis-

tantiere sau bucati de deseuri, dupa cum se vede in figura,

. e , L N pentru a preveni deformarea aluminiului. Folositi un lubrifiant

*  Piesafinita care va fi folosita va fi intotdeauna pe pentru taiere atunci cand taiati piese extrudate din aluminiu
partea DREAPTA a panzei dupa efectuarea taierii. pentru a preveni acumularea de material pe panza.
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A AVERTIZARE: Nu incercati niciodata s3 taiati
piese de aluminiu extrudat groase sau rotunde.
Extruziunile groase sau rotunde din aluminiu pot fi
dificil de fixat si piesele de prelucrat se pot desprinde
n timpul operatiei de taiere, rezultand pierderea
controlului si accidentari grave.

Taierea nuturilor

A AVERTIZARE: Nu incercati sa efectuati acest
tip de taiere utilizand o panza larga sau o panza
dado. Incercarea de a efectua o taiere tip canelura cu
0 panza larga sau o panza dado poate duce la taieri
neasteptate, recul si accidentari grave.

A AVERTIZARE: Asigurati-va ca readuceti
bratul opritor in pozitia initiala la efectuarea unei
alte taieri decat cea tip canelura. incercarea de a
efectua taieri cu bratul opritor Intr-o pozitie incorecta
poate duce la rezultate neasteptate ale taierii si la
recul, rezultand accidentari grave.

Pentru o taiere tip dado, urmati instructiunile de mai jos:
1.  Reglati pozitia limitei inferioare a panzei folosind
surubul de reglare si bratul opritor pentru a limita adan-
cimea de taiere a panzei. Consultati paragraful ,Brat
opritor” descris anterior.

2. Dupareglarea pozitiei limita inferioare a panzei,
taiati nuturi paralele transversal pe latimea piesei,
executand o taiere prin glisare (impingere).

» Fig.52: 1. Nuturi taiate cu panza

3.  Indepartati materialul piesei dintre nuturi cu o dalta.

Transportarea masinii

Tnainte de transport, asigurati-vé c& de deconectare si de

faptul ca toate piesele mobile ale ferastraului pentru taieri

oblice sunt fixate. Verificati intotdeauna urmatoarele:

. daca unealta este deconectata.

. daca sania se afla la pozitia unghiului de inclinatie
de 0° si este fixata.

. daca sania este coborata si blocata.

. daca sania este complet glisata la opritorul de
ghidare si blocata.

. daca talpa rotativa se afla la pozitia unghiului de
taiere oblica dreapta completa este fixata.

. daca suporturile sunt depozitate si fixate.

Transportati unealta apucand-o de ambele laturi ale

talpii masinii, dupa cum se vede in figura.

» Fig.53

A AVERTIZARE: Stiftul opritor pentru ridicarea
saniei este destinat exclusiv pentru transport

si depozitare, si nu pentru operatiile de taiere.
Utilizarea stiftului opritor pentru operatii de taiere
poate duce la miscarea neasteptata a panzei de
ferastrau, la recul si accidentari grave.

AATEN TIE: Fixati intotdeauna toate piesele
mobile inainte de a transporta masina. Daca parti
ale masinii se misca sau gliseaza in timpul transpor-
tului, poate avea loc pierderea controlului sau a echili-

brului, acest fapt ducand la vatamari corporale.

INTRETINERE

MA\AVERTIZARE: Asigurati-vi ca ati oprit
masina si ca ati deconectat-o de la retea inainte
de a efectua operatiuni de inspectie sau intreti-
nere. Daca unealta nu este oprita si decuplata de
la alimentare, pot rezulta accidente grave in urma
pornirii accidentale.

A AVERTIZARE: Asigurati-va intotdeauna ca
panza este ascutita si curata pentru a obtine
performante optime in conditii de siguranta.
Incercarea de taiere cu o panzé neascutita si/sau
murdara poate cauza recul si accidentari grave.

NOTA: Nu utilizati niciodata gazolina, benzina,
diluant, alcool sau alte substante asemanatoare.
in caz contrar, pot rezulta decolorari, deformari
sau fisuri.

Reglarea unghiului de taiere

Aceasta masina este reglata si aliniata cu grija din
fabrica, insa manipularea dura poate afecta alinierea.
Daca masina dumneavoastra nu este aliniata corespun-
zator, procedati dupa cum urmeaza:

Unghi de taiere oblica

Coborati complet manerul si blocati-l in pozitie coborata

prin intermediul stiftului opritor. impingeti sania spre

opritorul de ghidare. Slabiti manerul de prindere si

suruburile care fixeaza indicatorul si scala pentru unghi

de taiere oblica.

» Fig.54: 1. Surub pe indicator 2. Suruburi pe scala
pentru unghi de taiere oblica 3. Scala pen-
tru taiere oblica

Setati talpa rotativa in pozitia de 0° utilizand functia de
oprire pozitiva. Orientati fata laterala a panzei perpen-
dicular pe fata opritorului de ghidare folosind un echer
sau un vinclu. In timp ce mentineti orientarea, strangeti
suruburile la scala pentru unghi de taiere oblica. Dupa,
aliniati indicatoarele (atat cel din dreapta, cat si cel din
stanga) la pozitia de 0° de la scala pentru unghi de
taiere oblica si apoi strangeti surubul de la indicator.

» Fig.55: 1. Echer

Unghi de inclinatie
Unghi de inclinatie 0°

Tmpingeti sania spre opritorul de ghidare si blocati
miscarea de glisare cu ajutorul stiftului opritor. Coborati
manerul complet si blocati-I in pozitia coborata cu aju-
torul stiftului opritor si apoi slabiti butonul rotativ. Rotiti
boltul de reglare la 0° cu doua sau trei rotatji in sens
anti-orar, pentru a inclina panza spre dreapta.

» Fig.56: 1.Boltde reglare la 0° 2. Surub

Orientati fata laterala a panzei perpendicular pe fata

superioara a talpii rotative folosind un echer, un vinclu

etc. prin rotirea boltului de reglare la 0° in sens orar.

Apoi, strangeti ferm butonul rotativ pentru a fixa unghiul

de 0° pe care I-afi setat.

» Fig.57: 1. Echer 2. Panza de ferastrau 3. Suprafata
superioara a talpii rotative

119 ROMANA



Verificati din nou daca partea laterala a panzei este
orientata cu suprafata talpii rotative. Slabiti surubul de
pe indicator. Aliniati indicatorul cu pozitia de 0° din scala
pentru unghi de inclinatie si apoi strangeti surubul.

Unghi de inclinatie 45°

NOTA: inainte de a regla unghiul de inclinatie de
45°, finalizati reglajul unghiului de inclinatie de 0°.

Slabiti butonul rotativ si inclinati complet sania spre
partea pe care doriti sa o verificati. Verificati daca indi-
catorul indica pozitia de 45° in scala pentru unghi de
inclinatie.

» Fig.58

Daca indicatorul nu indica pozitia de 45°, aliniati-I la

pozitia de 45° rotind boltul de reglare de pe partea

opusa a scalei pentru unghi de inclinatie.

» Fig.59: 1. Bolfde reglare la 45° stanga 2. Bolt de
reglare la 45° dreapta

Reglarea pozitiei fasciculului laser

Pentru modelul LS1019L numai

A AVERTIZARE: Unealta trebuie sa fie conec-
tata in timpul reglarii fasciculului laser. Aveti
grija suplimentara sa nu porniti unealta in timpul
reglarii. Pornirea accidentald a masinii poate duce la
accidentari grave.

AATEN]'IE: Nu priviti niciodata direct inspre
fasciculul laser. Expunerea directa a ochiului la
fasciculul laser va poate cauza leziuni oculare grave.

NOTA: Verificati precizia de pozitionare a fascicu-
lului laser in mod regulat.

NOTA: Tineti cont de faptul ci acest lucru are
impact asupra uneltei. Acest lucru pot cauza devi-
erea fasciculului laser sau deteriorarea acestuia,
durata de viata a laserului scurtandu-se.

NOTA: Daca unitatea laser se defecteaz, soli-

citati repararea masinii la un centru de service
Makita autorizat.

Intervalul mobil al fasciculului laser este decis de
suruburile de reglare a intervalului de pe ambele parti.
Efectuati urmatoarele proceduri pentru a modifica pozi-
tia fasciculului laser.

1.  Deconectati unealta.

2. Trasatio linie de taiere pe piesa de prelucrat si
asezati-o pe talpa rotativa. Nu fixati deocamdata piesa de
prelucrat cu o menghina sau un dispozitiv de fixare similar.
3.  Coborati manerul si aliniati linia de taiere la panza
de ferastrau.

4. Readuceti manerul in pozitia originala si fixati
piesa de prelucrat cu menghina verticala astfel incat
piesa de prelucrat sa nu se deplaseze din pozitia stabi-
lita de dvs.

5.  Conectati unealta si activati comutatorul laserului.

6.  Slabiti surubul de reglare. Pentru a deplasa fas-
ciculul laser de la panza, rotiti suruburile de reglare a
intervalului spre stanga. Pentru a deplasa fasciculul
laser aproape de panza, rotiti surubul de reglare a
intervalului spre dreapta.

Reglarea fasciculului laser pe partea stanga a

panzei

» Fig.60: 1. Surub de reglare 2. Surub de reglare a
intervalului 3. Cheie imbus 4. Fascicul laser
5. Panza de ferastrau

Reglarea fasciculului laser pe partea dreapta a

panzei

» Fig.61: 1. Surub de reglare 2. Surub de reglare a
intervalului 3. Cheie imbus 4. Fascicul laser
5. Panza de ferastrau

7.  Glisati surubul de reglare in pozitia in care ajunge
fasciculul laser pe linia de taiere si apoi strangeti.

NOTA: Intervalul mobil al fasciculului laser este reglat
din fabrica in limita a 1 mm (0,04") de la suprafata
laterala a panzei.

Curatarea lentilei fasciculului laser

Pentru modelul LS1019L numai

Lumina laserului devine dificil de vazut pe masura ce
lentila pentru lumina laserului se murdareste. Curatati
periodic lentila pentru lumina laserului.

» Fig.62: 1. Surub 2. Lentila

Deconectati unealta. Slabiti surubul si trageti lentila

afara. Curatati lentila cu delicatete intrebuintand o
laveta moale umeda.

NOTA: Nu scoateti surubul care fixeaza lentila.
Daca lentila nu iese, slabiti in continuare surubul.

NOTA: Nu folositi solventi sau agenti de curitare
pe baza de petrol pentru a curata lentila.

inlocuirea periilor de carbune

» Fig.63: 1. Marcaj limita

Detasati periile de carbune si verificati-le in mod regulat.
Schimbatji-le atunci cand s-au uzat pana la marcajul limita.
Periile de carbune trebuie sa fie in permanenta curate si sa
alunece usor in suporturi. Ambele perii de carbune trebuie
nlocuite simultan. Folositi numai perii de carbune identice.
Folositi o surubelnita pentru a demonta capacele supor-
turilor pentru perii. Scoateti periile de carbon uzate, intro-
duceti periile noi si fixati capacele suportului pentru perii.
» Fig.64: 1. Capacul suportului pentru perii

Dupa inlocuirea periilor, conectati unealta si rodat;
periile Iasand-o sa functioneze in gol timp de circa 10
minute. Apoi verificati unealta in timpul functionarii si
functionarea franei electrice la eliberarea butonului
declansator. Daca frana electrica nu opereaza corect,
solicitati repararea uneltei la un centru de service
Makita autorizat.

Dupa utilizare

Dupa utilizare, stergeti aschiile si praful depuse pe masina
cu o laveta sau un material similar. Pastrati aparatoarea
panzei curata conform indicatiilor din paragraful intitulat
,Aparatoarea panzei" descris anterior. Lubrifiati piesele
glisante cu ulei de masina pentru a preveni oxidarea.

Pentru a mentine SIGURANTA si FIABILITATEA produsu-
lui, reparatiile si orice alte lucrari de intrefinere sau reglare
trebuie executate de centre de service Makita autorizate
sau proprii, folosind intotdeauna piese de schimb Makita.
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ACCESORII OPTIONALE

A AVERTIZARE: Aceste accesorii si compo-
nente atasate Makita sunt recomandate pentru
utilizare impreuna cu masina Makita specificata in
acest manual. Utilizarea altor accesorii sau compo-
nente atasate poate duce la accidentari grave.

A AVERTIZARE: Utilizati accesoriile si compo-
nentele atagate Makita doar in scopul destinat.
Utilizarea necorespunzatoare a accesoriilor sau com-
ponentelor atasate poate duce la accidentari grave.

Daca aveti nevoie de asistenta sau de mai multe detalii
referitoare la aceste accesorii, adresati-va centrului
local de service Makita.

. Panze de ferastrau cu placute de otel si carburi
metalice

. Menghina verticala

. Menghina orizontala

. Set de opritoare cornisa

. Sac de praf

. Echer

. Cheie imbus

. Cheie imbus (pentru LS1019L)

NOTA: Unele articole din lista pot fi incluse ca acce-

sorii standard in ambalajul de scule. Acestea pot

diferi in functie de tara.
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DEUTSCH (Original-Anleitung)

TECHNISCHE DATEN

Modell:

LS1019

| Ls1019L

Sé&geblattdurchmesser Europaische Lander

260 mm

Lander aufRerhalb Europas

255 mm - 260 mm

Lochdurchmesser Europaische Lander 30 mm
Lander auferhalb Europas 25,4 mm
Max. Schnittfugenbreite des Sageblatts 3,2mm

Max. Gehrungswinkel

Rechts 60°, Links 60°

Max. Neigungswinkel

Rechts 48°, Links 48°

Leerlaufdrehzahl (U/min)

3.200 min”

Lasertyp Roter Laser 650 nm, Maximale
Leistung < 1,6 mW
(Laserklasse 2M)
Abmessungen (L x B x H) 805 mm x 644 mm x 660 mm
Nettogewicht 26,1kg 26,3 kg
Schnittleistung (H x B)
Gehrungswinkel Neigungswinkel
45° (links) 0° 45° (rechts)

0°

42 mm x 310 mm
58 mm x 279 mm

29 mm x 310 mm
43 mm x 279 mm

68 mm x 310 mm
91 mm x 279 mm

45° (rechts und links)

42 mm x 218 mm
58 mm x 197 mm

29 mm x 218 mm
43 mm x 197 mm

68 mm x 218 mm
91 mm x 197 mm

60° (rechts und links)

68 mm x 155 mm -
91 mm x 139 mm

Schnittleistung fiir Sonderschnitte

(bei Verwendung eines Horizontal-Schraubstocks)

Schnitttyp Schnittleistung
Deckenleiste 45°-Typ 168 mm
(bei Verwendung eines Deckenleistenanschlags)
FuBleiste 133 mm

. Wir behalten uns vor, Anderungen der technischen Daten im Zuge der Entwicklung und des technischen
Fortschritts ohne vorherige Ankiindigung vorzunehmen.

. Die technischen Daten kénnen von Land zu Land unterschiedlich sein.

Gewicht nach EPTA-Verfahren 01/2014

Nachfolgend werden die fir das Gerat verwende-
ten Symbole beschrieben. Machen Sie sich vor der
Benutzung mit ihrer Bedeutung vertraut.

o Ziehen Sie den Schlitten zur Ausfiihrung von

22 e sy

Schiebeschnitten zunéchst ganz vor, driicken
Sie den Griff nach unten, und schieben Sie
dann den Schlitten zum Gehrungsanschlag.

Betriebsanleitung lesen.

©

®

Halten Sie Hande oder Finger vom
Sageblatt fern.

@ DOPPELTE ISOLIERUNG

A

Blicken Sie auf keinen Fall in den
Laserstrahl. Der direkte Laserstrahl kann
lhre Augen verletzen.

Um Verletzungen durch herausgeschleu-
derte Teile zu vermeiden, halten Sie den
Séagekopf nach Ausfiihrung von Schnitten
abgesenkt, bis das Sageblatt vollig zum
Stillstand gekommen ist.

GO

h:¢

Nur fiir EU-Lander

Werfen Sie Elektrogeréate nicht in den
Hausmiill! Unter Einhaltung der Européischen
Richtlinie Gber Elektro- und Elektronik-
Altgerate und ihrer Umsetzung gemag den
Landesgesetzen missen Elektrogerate, die
das Ende ihrer Lebensdauer erreicht haben,
getrennt gesammelt und einer umweltgerech-
ten Recycling-Einrichtung zugefiihrt werden.
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Vorgesehene Verwendung

Das Werkzeug ist fir genaue Gerad- und
Gehrungsschnitte in Holz vorgesehen. Mit geeigneten
Séageblattern kann auch Aluminium geségt werden.

Stromversorgung

Das Werkzeug sollte nur an eine Stromquelle ange-
schlossen werden, deren Spannung mit der Angabe
auf dem Typenschild Gibereinstimmt, und kann nur mit
Einphasen-Wechselstrom betrieben werden. Diese
sind doppelt schutzisoliert und kénnen daher auch an
Steckdosen ohne Erdleiter verwendet werden.

Typischer A-bewerteter Gerduschpegel ermittelt geman
EN62841:

Modell LS1019

Schalldruckpegel (L;): 91 dB (A)

Schallleistungspegel (Lwa): 101 dB (A)
Messunsicherheit (K): 3 dB (A)

Modell LS1019L

Schalldruckpegel (L;»): 91 dB (A)

Schallleistungspegel (Lwa): 101 dB (A)
Messunsicherheit (K): 3 dB (A)

| A WARNUNG: Einen Gehérschutz tragen.

Schwingungen

Schwingungsgesamtwert (Drei-Achsen-Vektorsumme)
ermittelt gemaR EN62841:

Modell LS1019

Schwingungsemission (ay): 2,5 m/s” oder weniger
Messunsicherheit (K): 1,5 m/s®

Modell LS1019L

Schwingungsemission (a,): 2,5 m/s” oder weniger
Messunsicherheit (K): 1,5 m/s”

HINWEIS: Der angegebene
Schwingungsemissionswert wurde im Einklang mit
der Standardpriifmethode gemessen und kann fir
den Vergleich zwischen Werkzeugen herangezogen
werden.

HINWEIS: Der angegebene
Schwingungsemissionswert kann auch fir eine
Vorbewertung des Geféahrdungsgrads verwendet
werden.

AWARNUNG: Die Schwingungsemission wahrend
der tatsachlichen Benutzung des Elektrowerkzeugs
kann je nach der Benutzungsweise des Werkzeugs
vom angegebenen Emissionswert abweichen.

A WARNUNG: Identifizieren Sie
SicherheitsmafRnahmen zum Schutz des Benutzers
anhand einer Schatzung des Gefahrdungsgrads unter
den tatsachlichen Benutzungsbedingungen (unter
Bericksichtigung aller Phasen des Arbeitszyklus, wie
z. B. Ausschalt- und Leerlaufzeiten des Werkzeugs
zusatzlich zur Betriebszeit).

EG-Konformitétserklarung

Nur fiir europdische Ldnder

Die EG-Konformitatserklarung ist als Anhang A in dieser
Bedienungsanleitung enthalten.

SICHERHEITSWARNUNGEN
fiir Elektrowerkzeuge

A WARNUNG: Lesen Sie alle mit die-

sem Elektrowerkzeug gelieferten
Sicherheitswarnungen, Anweisungen,
Abbildungen und technischen Daten durch. Eine
Missachtung der unten aufgefiihrten Anweisungen
kann zu einem elektrischen Schlag, Brand und/oder
schweren Verletzungen fiihren.

Bewahren Sie alle Warnungen
und Anweisungen fiir spatere
Bezugnahme auf.

Der Ausdruck ,Elektrowerkzeug*” in den Warnhinweisen
bezieht sich auf Ihr mit Netzstrom (mit Kabel) oder Akku
(ohne Kabel) betriebenes Elektrowerkzeug.

Sicherheitsanweisungen fiir
Gehrungsséagen
1.

Gehrungssédgen sind zum Schneiden von Holz
oder holzdhnlichen Produkten vorgesehen.
Sie kdnnen nicht mit Trennschleifscheiben
zum Schneiden von Eisenmaterial, wie z. B.
Staben, Stangen, Bolzen usw., verwendet
werden. Schleifstaub kann Klemmen von beweg-
lichen Teilen, wie z. B. der unteren Schutzhaube,
verursachen. Beim Trennschleifen entstehende
Funken verbrennen die untere Schutzhaube, den
Schnittfugeneinsatz und andere Kunststoffteile.
Stiitzen Sie das Werkstiick nach Moglichkeit
immer mit Klemmen ab. Wenn Sie das
Werkstiick mit der Hand abstiitzen, miissen
Sie Ihre Hand immer mindestens 100 mm
von beiden Seiten des Sageblatts entfernt
halten. Verwenden Sie diese Sage nicht zum
Schneiden von Werkstiicken, die zu klein
sind, um sicher eingespannt oder von Hand
gehalten zu werden. Wenn Sie lhre Hand zu
nah an das Sageblatt halten, besteht erhéhte
Verletzungsgefahr durch Kontakt mit dem
Séageblatt.

Das Werkstiick muss stationér sein und
sowohl gegen den Gehrungsanschlag als
auch den Tisch geklemmt oder gehalten
werden. Schieben Sie das Werkstiick nicht in
das Sageblatt, und schneiden Sie auch nicht
»freihdndig“ in irgendeiner Weise. Nicht gesi-
cherte oder bewegliche Werkstiicke kdnnten mit
hoher Geschwindigkeit herausgeschleudert wer-
den und Verletzungen verursachen.

N

w
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Schieben Sie die Sdge durch das Werkstiick.
Ziehen Sie die Sage nicht durch das Werkstiick.
Um einen Schnitt auszufiihren, heben Sie den
Sagekopf an, ziehen Sie ihn liber das Werkstiick
heraus, ohne es zu schneiden, starten Sie

den Motor, driicken Sie den Sagekopf nach
unten, und schieben Sie die Sdge durch das
Werkstiick. Beim Schneiden in Zugrichtung ist die
Wahrscheinlichkeit grof3, dass das Sageblatt am
Werkstiick hoch klettert und die Sageblatteinheit
heftig gegen den Bediener schleudert.

Halten Sie niemals lhre Hand iiber die beab-
sichtigte Schnittlinie, weder vor noch hinter
dem Sédgeblatt. Abstitzen des Werkstlicks mit
L2uberkreuzter Hand", d. h. Halten des Werkstlicks
rechts vom Sageblatt mit der linken Hand oder
umgekehrt, ist sehr gefahrlich.

» Abb.1

6.

10.

1.

Reichen Sie bei rotierendem Sageblatt nicht hinter
den Gehrungsanschlag, so dass sich eine lhrer
Hénde néher als 100 mm links oder rechts des
Sageblatts befindet, um Holzabfélle zu entfernen,
oder aus anderen Griinden. Es mag nicht offen-
sichtlich sein, wie nah sich lhre Hand am Sageblatt
befindet, und Sie kénnen sich ernsthaft verletzen.
Uberpriifen Sie Ihr Werkstiick vor dem Schneiden.
Falls das Werkstiick verbogen oder verzogen ist,
spannen Sie es mit der &uBeren gebogenen Seite
zum Gehrungsanschlag gerichtet ein. Vergewissern
Sie sich stets, dass keine Liicke zwischen
Werkstiick, Gehrungsanschlag und Tisch entlang
der Schnittlinie vorhanden ist. Verbogene oder ver-
zogene Werkstlicke neigen zum Drehen oder Verlagern
und kénnen beim Schneiden Klemmen am rotierenden
Ségeblatt verursachen. Es dirfen keine Nagel oder
Fremdkérper im Werkstiick vorhanden sein.

Benutzen Sie die Sage nicht eher, bis samt-
liche Werkzeuge, Holzabfélle usw. auBer

dem Werkstiick vom Tisch weggerdaumt sind.
Kleine Bruchstiicke, lose Holzstlicke oder andere
Objekte, die das rotierende Sageblatt beriihren,
kénnen mit hoher Geschwindigkeit herausge-
schleudert werden.

Schneiden Sie nur jeweils ein Werkstiick.
Mehrere Ubereinander gestapelte Werkstlcke
lassen sich nicht angemessen einspannen oder
abstiitzen und kdnnen am Sageblatt klemmen
oder sich wahrend des Schneidens verlagern.
Vergewissern Sie sich vor Gebrauch, dass

die Gehrungssage auf einer ebenen, stabilen
Arbeitsflache montiert oder platziert ist. Eine
ebene und stabile Arbeitsflache verringert die
Gefahr, dass die Gehrungsséage instabil wird.
Planen Sie Ihre Arbeit. Stellen Sie bei

jeder Anderung der Neigungs- oder
Gehrungswinkeleinstellung sicher, dass der
verstellbare Gehrungsanschlag korrekt ein-
gestellt ist, um das Werkstiick abzustiitzen,
und dass er nicht mit dem Sageblatt oder dem
Schutzsystem in Beriihrung kommt. Bewegen
Sie das Sé&geblatt durch einen vollstandigen
simulierten Schnitt, ohne das Werkzeug einzu-
schalten und ein Werkstiick auf den Tisch zu
legen, um zu gewahrleisten, dass es nicht zu einer
Berlhrung oder der Gefahr des Schneidens in den
Gehrungsanschlag kommt.

12.

13.

16.

17.

18.

20.

21.

Sorgen Sie fiir angemessene Abstiitzung
eines Werkstiicks, das breiter oder lan-

ger als die Tischplatte ist, z. B. durch
Tischverlangerungen, Sagebdcke usw.
Werkstlicke, die langer oder breiter als der Tisch
der Gehrungssage sind, kdnnen kippen, wenn sie
nicht sicher abgestutzt werden. Falls das abge-
schnittene Stlick oder Werkstlick kippt, kann es
die untere Schutzhaube anheben oder vom rotie-
renden Sageblatt weggeschleudert werden.
Verwenden Sie keine zweite Person als Ersatz
fiir eine Tischverldngerung oder zur zusétz-
lichen Abstiitzung. Instabile Abstiitzung des
Werkstlicks kann dazu flihren, dass das Ségeblatt
klemmt oder das Werkstiick sich wéhrend des
Schneidvorgangs verlagert, so dass Sie und der
Helfer in das rotierende Sageblatt gezogen werden.
Das abgeschnittene Stiicke darf nicht in irgend-
einer Weise gegen das rotierende Sageblatt
geklemmt oder gedriickt werden. Bei Einengung,
z. B. durch Langenanschlage, konnte sich das
abgeschnittene Stiick gegen das Sageblatt verkei-
len und heftig herausgeschleudert werden.
Verwenden Sie stets eine Klemme oder eine
Einspannvorrichtung, um Rundmaterial, wie z.
B. Stangen oder Rohre, einwandfrei abzustiit-
zen. Stangen neigen beim Schneiden zum Rollen,
so dass das Sageblatt ,beillt* und das Werkstilick
mit Ihrer Hand in das Sageblatt zieht.

Warten Sie, bis das Sageblatt die volle
Drehzahl erreicht, bevor es das Werkstiick
kontaktiert. Dadurch wird die Gefahr des
Herausschleuderns des Werkstlicks verringert.
Falls das Werkstiick oder das Sageblatt einge-
klemmt wird, schalten Sie die Gehrungssage
aus. Warten Sie, bis alle beweglichen Teile
zum Stillstand gekommen sind, und ziehen Sie
dann den Stecker von der Stromquelle ab und/
oder nehmen Sie den Akku ab. Befreien Sie
dann das eingeklemmte Material. Fortgesetztes
Séagen mit einem eingeklemmten Werkstiick
kénnte zum Verlust der Kontrolle oder zu einer
Beschadigung der Gehrungssége fiihren.
Nachdem Sie den Schnitt vollendet haben, lassen
Sie den Schalter los, halten Sie den Sagekopf

nach unten, und warten Sie, bis das Sageblatt zum
Stillstand kommt, bevor Sie das abgeschnittene
Stiick entfernen. Es ist gefahrlich, mit lhrer Hand in
die Néhe des auslaufenden Ségeblatts zu reichen.
Halten Sie den Handgriff sicher fest, wenn

Sie einen unvollstiandigen Schnitt ausfiihren
oder den Schalter loslassen, bevor sich der
Sagekopf vollstandig in der abgesenkten
Position befindet. Die Abbremsung der Sage kann
bewirken, dass der Sagekopf plétzlich nach unten
gezogen wird, so dass Verletzungsgefahr besteht.
Verwenden Sie nur Sageblatter mit einem
Durchmesser, der am Werkzeug markiert oder
im Handbuch angegeben ist. Die Verwendung
eines Sageblatts mit falscher GréRe kann den
einwandfreien Schutz des Ségeblatts oder den
Schutzbetrieb beeintrachtigen, was ernsthaften
Personenschaden zur Folge haben kann.
Verwenden Sie nur Séageblatter, die mit einer Drehzahl
markiert sind, die der am Werkzeug angegebenen
Drehzahl entspricht oder diese iibertrifft.
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22. Verwenden Sie die Sage nur zum Schneiden von
Holz, Aluminium oder dhnlichen Materialien.

23. (Nur fir europdische Lander)

Verwenden Sie immer ein Sageblatt, das
EN847-1 entspricht.

Zusatzliche Anweisungen

1. Machen Sie die Werkstatt mit
Vorhdngeschlossern kindersicher.

2.  Stellen Sie sich niemals auf das Werkzeug.
Durch Kippen des Werkzeugs oder versehentliche
Beriihrung mit dem Schneidwerkzeug kdnnten
ernsthafte Verletzungen auftreten.

3. Lassen Sie das Werkzeug niemals unbe-
aufsichtigt laufen. Schalten Sie die
Stromversorgung aus. Verlassen Sie das
Werkzeug nicht eher, bis es zu einem vollstan-
digen Stillstand gekommen ist.

4. Betreiben Sie die Sége nicht ohne Schutzhauben.
Uberpriifen Sie die Sageblattschutzhaube vor
jeder Benutzung auf einwandfreies SchlieBen.
Betreiben Sie die Sdge nicht, wenn sich die
Schutzhaube nicht ungehindert bewegt und sich
nicht sofort schlieRt. Die Schutzhaube darf auf
keinen Fall in der ge6ffneten Stellung festge-
klemmt oder festgebunden werden.

5. Halten Sie lhre Hande von der Schnittlinie des
Ségeblatts fern. Vermeiden Sie die Beriihrung eines
auslaufenden Ségeblatts. Es kann auch in diesem
Zustand noch schwere Verletzungen verursachen.

6. Die Sageblattschutzhaube darf auf keinen Fall
in der geoffneten Stellung festgeklemmt oder
festgebunden werden.

7. Umdie Verletzungsgefahr zu verringern,
fiihren Sie den Schlitten nach jedem
Ablangschnittvorgang auf seine hintere
Anschlagstellung zuriick.

8.  Sichern Sie stets alle beweglichen Teile, bevor
Sie das Werkzeug tragen.

9.  Der Anschlagstift, der den Schneidkopf verrie-
gelt, ist nur zum Tragen und zur Lagerung, nicht
fir irgendwelche Schneidarbeiten, vorgesehen.

10. Uberpriifen Sie das Sigeblatt vor dem Betrieb
sorgféltig auf Risse oder Beschadigung.
Wechseln Sie ein gerissenes oder bescha-
digtes Sageblatt unverziiglich aus. An den
Sageblattern haftendes und verhartetes
Gummi und Harz verlangsamen die Sédge und
erhohen die Riickschlaggefahr. Halten Sie das
Séageblatt sauber, indem Sie es vom Werkzeug
abmontieren und dann mit Gummi- und
Harzentferner, heiRem Wasser oder Petroleum
reinigen. Verwenden Sie niemals Benzin zum
Reinigen des Sageblatts.

11. Bei der Durchfiihrung eines Schiebeschnitts
kann RUCKSCHLAG auftreten. RUCKSCHLAG
tritt auf, wenn das Sageblatt wahrend eines
Schneidvorgangs im Werkstiick klemmt und
plotzlich auf den Bediener zu getrieben wird. Es
kann zum Verlust der Kontrolle und zu ernst-
haften Personenschéaden kommen. Falls das
Sageblatt wiahrend eines Schneidvorgangs zu
klemmen beginnt, brechen Sie den Schnitt ab
und lassen Sie den Schalter unverziiglich los.

12.  Verwenden Sie nur die fiir dieses Werkzeug
vorgeschriebenen Flansche.

13. Achten Sie sorgféltig darauf, dass die Spindel,
die Flansche (insbesondere die Ansatzfliche)
oder die Schraube nicht beschéadigt werden.
Eine Beschadigung dieser Teile kann zu einem
Ségeblattbruch fiihren.

14. Vergewissern Sie sich, dass der Drehteller
einwandfrei gesichert ist, damit er sich wah-
rend des Betriebs nicht bewegt. Verwenden
Sie die Locher in der Grundplatte, um die Sége
an einer stabilen Arbeitsbiihne oder Werkbank
zu befestigen. Benutzen Sie das Werkzeug
NIEMALS in Situationen, bei denen der
Bediener gezwungen waére, eine ungiinstige
Position einzunehmen.

15. Vergewissern Sie sich vor dem Einschalten
des Werkzeugs, dass die Spindelarretierung
freigegeben ist.

16. Vergewissern Sie sich, dass das Sageblatt in
der tiefsten Position nicht mit dem Drehteller
in Beriihrung kommt.

17. Halten Sie den Handgriff sicher fest. Beachten
Sie, dass sich die Sdge beim Anlaufen und
Abstellen geringfiigig nach oben oder unten
bewegt.

18. Vergewissern Sie sich vor dem Einschalten
des Werkzeugs, dass das Sageblatt nicht das
Werkstiick beriihrt.

19. Lassen Sie das Werkzeug vor dem eigent-
lichen Schneiden eines Werkstiicks eine
Weile laufen. Achten Sie auf Vibrationen
oder Taumelbewegungen, die Anzeichen fiir
schlechte Montage oder ein schlecht ausge-
wuchtetes Sageblatt sein knnen.

20. Brechen Sie sofort den Betrieb ab, wenn Sie
irgend etwas Ungewohnliches bemerken.

21. Versuchen Sie nicht, den Ausloser in der EIN-
Stellung zu verriegeln.

22. Verwenden Sie stets das in dieser Anleitung
empfohlene Zubehor. Der Gebrauch ungeeig-
neten Zubehors, wie z. B. Schleifscheiben,
kann Verletzungen zur Folge haben.

23. Manche Materialien kdnnen giftige
Chemikalien enthalten. Treffen Sie
VorsichtsmaBnahmen, um das Einatmen
von Arbeitsstaub und Hautkontakt zu verhii-
ten. Befolgen Sie die Sicherheitsdaten des
Materialherstellers.

Zusatzliche Sicherheitsregeln fiir den Laser

1. LASERSTRAHLUNG. NICHT IN DEN
STRAHL BLICKEN ODER DIREKT MIT
OPTISCHEN INSTRUMENTEN BETRACHTEN.
LASERPRODUKT DER KLASSE 2M.

DIESE ANWEISUNGEN
AUFBEWAHREN.

A WARNUNG: Lassen Sie sich NICHT durch
Bequemlichkeit oder Vertrautheit mit dem Produkt
(durch wiederholten Gebrauch erworben) von der
strikten Einhaltung der Sicherheitsregeln fiir das
vorliegende Produkt abhalten. MISSBRAUCH oder
Missachtung der Sicherheitsvorschriften in dieser
Anleitung konnen schwere Personenschaden
verursachen.
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BEZEIC G DER TEILE

» Abb.2
1 Gleitstange 2 | Anschlagstift (fur 3 | Vertikal-Schraubstock 4 | Entriegelungsknopf (fiir
Schlittenverschiebung) rechten Neigungswinkel)
5 | Auflagebligel 6 | Drehteller 7 | Zeiger (fur 8 | Gehrungswinkelskala
Gehrungswinkel)
9 | Schlitzplatte 10 | Sageblattgehduse 11 | Einstellschraube (fir 12 | Bereichseinstellschraube
Laserlinie) (fur Laserlinie)
13 | Sageblattschutzhaube 14 | Knopf (fiir 15 | Inbusschliissel 16 | Einstellschraube (fiir
Neigungswinkel) Minimalgrenzposition)
17 | Einstellschraube 18 | Anschlagarm 19 | Verriegelungshebel (fir 20 | Freigabehebel (fiir
(fir maximale Drehteller) Drehteller)
Schnittleistung)
21 | Griff (fur Drehteller) - - - - - -
» Abb.3
1 Ausléseschalter 2 | Einschaltsperrknopf 3 | Loch fur 4 | Schalter (fir Laserlinie)
Vorhéngeschloss
5 | Schlauch (fir 6 | Anschlagstift (fir 7 | Gehrungsanschlag 8 | Gehrungsanschlag
Staubabsaugung) Schlittenanhebung) (unterer Anschlag) (oberer Anschlag)
9 | Staubsack 10 | 0° Einstellschraube (fur 11 | Neigungswinkelskala 12 | Freigabehebel (fiir 48°
Neigungswinkel) Neigungswinkel)
13 | Rasthebel (fiir 14 | Zeiger (fur 15 | 45° Einstellschraube (fiir - -
Neigungswinkel) Neigungswinkel) Neigungswinkel)

INSTALLATION

AAWARNUNG: stellen Sie sicher, dass sich
das Werkzeug auf der Stiitzflache nicht ver-
schiebt. Eine Verschiebung der Gehrungssage
auf der Stitzflache wahrend des Schneidbetriebs

Montieren des Griffs

Schrauben Sie den Gewindeschaft des Griffs in den
Drehteller.

» Abb.4: 1. Griff 2. Drehteller

Montieren des

Staubabsaugschlauchs

SchlieRen Sie den Staubabsaugschlauch an das
Werkzeug an, wie in der Abbildung dargestellt.
Vergewissern Sie sich, dass das Kniestiick und die
Muffe einwandfrei in den Anschllssen des Werkzeugs
sitzen.

» Abb.5: 1. Staubabsaugschlauch 2. Kniestiick
3. Muffe 4. Anschluss

Werkbankmontage

Der Handgriff wurde werkseitig vor dem Versand

mit dem Anschlagstift in der Tiefstellung verriegelt.

Wahrend Sie den Handgriff geringfligig absenken, zie-

hen Sie den Anschlagstift, und drehen Sie ihn um 90°.

» Abb.6: 1. Verriegelte Position 2. Entriegelte
Position 3. Anschlagstift

Dieses Werkzeug sollte unter Verwendung der
Schraubenbohrungen im Werkzeugsockel mit vier
Schrauben auf einer ebenen und stabilen Oberflache
befestigt werden. Dadurch werden Umkippen und még-
liche Verletzungen vermieden.

» Abb.7: 1. Schraube
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kann zu einem Verlust der Kontrolle und schweren
Verletzungen fiihren.
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FUNKTIONSBESCHREIBUNG

AWARNUNG: Vergewissern Sie sich vor

jeder Einstellung oder Funktionspriifung des
Werkzeugs stets, dass es ausgeschaltet und vom
Stromnetz getrennt ist. Wird das Werkzeug nicht
ausgeschaltet und vom Stromnetz getrennt, kann

es zu schweren Verletzungen durch versehentliches
Anlaufen kommen.

Sageblattschutzhaube

» Abb.8: 1. Sageblattschutzhaube

Beim Absenken des Handgriffs hebt sich die
Séageblattschutzhaube automatisch. Die Schutzhaube
ist gefedert, so dass sie in ihre Ausgangsstellung
zuriickkehrt, wenn der Schnitt vollendet ist und der
Handgriff angehoben wird.

AWARNUNG: Die Sigeblattschutzhaube oder
die daran angebrachte Feder darf auf keinen Fall
funktionsunfiahig gemacht oder entfernt werden.
Ein wegen fehlender Schutzhaube freiliegendes
Séageblatt kann schwere Verletzungen wahrend des
Betriebs verursachen.

Im Interesse |hrer eigenen Sicherheit sollten Sie die
Séageblattschutzhaube stets in gutem Zustand halten.
Funktionsstérungen der Sageblattschutzhaube missen
sofort behoben werden. Uberpriifen Sie die gefederte
Ruckkehrbewegung der Schutzhaube.

Schlitzplatten

Dieses Werkzeug ist mit Schlitzplatten im Drehteller
versehen, um Reiflen am Austrittsende eines Schnitts
auf ein Minimum zu reduzieren. Die Schlitzplatten
sind werksseitig so eingestellt, dass das Sageblatt
nicht mit ihnen in Berlihrung kommt. Stellen Sie die
Schlitzplatten vor dem Gebrauch wie folgt ein:

» Abb.10: 1. Schlitzplatte

» Abb.11: 1. Linksseitiger Neigungsschnitt
2. Geradschnitt 3. Rechtsseitiger
Neigungsschnitt 4. Sageblatt
5. Sageblattzéhne 6. Schlitzplatte

Ziehen Sie zuerst den Netzstecker ab. Lésen Sie alle
Schrauben (je 2 auf der linken und rechten Seite), mit
denen die Schlitzplatten gesichert sind, bis sich die
Schlitzplatten leicht von Hand bewegen lassen. Senken
Sie den Handgriff vollstandig ab, und ziehen und drehen
Sie dann den Anschlagstift, um den Handgriff in der
Tiefstellung zu verriegeln. Lassen Sie den Anschlagstift an
der Gleitstange los, und ziehen Sie den Schlitten vollstan-
dig auf sich zu. Stellen Sie die Schlitzplatten so ein, dass
sie die Seiten der Sageblattzahne nur leicht beriihren.
Ziehen Sie die vorderen Schrauben an (nicht festziehen).
Schieben Sie den Schlitten ganz zum Gehrungsanschlag,
und stellen Sie die Schlitzplatten so ein, dass sie die
Seiten der S&geblattzdhne nur leicht beriihren. Ziehen Sie
die hinteren Schrauben an (nicht festziehen).

Lassen Sie den Anschlagstift nach der Einstellung der
Schlitzplatten los, und heben Sie den Handgriff an.
Ziehen Sie dann alle Schrauben fest.

A WARNUNG: Benutzen Sie das Werkzeug
niemals mit beschadigter, defekter oder fehlender
Sageblattschutzhaube oder Feder. Der Betrieb des
Werkzeugs mit beschadigter, defekter oder entfernter
Schutzhaube kann zu schweren Personenschaden fiihren.

Wenn die transparente Ségeblattschutzhaube schmutzig
wird oder soviel Sdgemehl an ihr haftet, dass das Sageblatt
und/oder Werksttick nicht mehr ohne weiteres sichtbar

ist, sollten Sie die Sdge vom Stromnetz trennen und die
Schutzhaube mit einem feuchten Tuch sorgfaltig reinigen.
Verwenden Sie keine Losungsmittel oder Reinigungsmittel
auf Petroleumbasis zum Reinigen der Kunststoff-
Schutzhaube, weil sie dadurch beschadigt werden kann.

Wenn bei besonders starker Verschmutzung der
Sageblattschutzhaube die Sicht durch die Schutzhaube
behindert ist, trennen Sie das Werkzeug vom Stromnetz,
und I8sen Sie die Innensechskantschraube, mit der die
Mittenabdeckung befestigt ist, mit dem mitgelieferten
Schraubenschliissel. Losen Sie die Innensechskantschraube
durch Drehen entgegen dem Uhrzeigersinn, und heben Sie die
Ségeblattschutzhaube und die Mittenabdeckung an. In dieser
Stellung der Sageblattschutzhaube kann die Reinigung griind-
licher und effizienter durchgefiihrt werden. Wenden Sie nach
der Reinigung das obige Verfahren umgekehrt an, und ziehen
Sie die Schraube an. Entfernen Sie nicht die Feder, welche
die Sageblattschutzhaube hélt. Falls sich die Schutzhaube
durch Alterung oder UV-Strahlung verfarbt, bestellen Sie
eine neue Schutzhaube bei einer Makita-Kundendienststelle.
DIE SCHUTZHAUBE DARF NICHT FUNKTIONSUNFAHIG
GEMACHT ODER ENTFERNT WERDEN.
» Abb.9: 1. Mittenabdeckung 2. Inbusschlissel

3. Sageblattschutzhaube
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ANMERKUNG: Nachdem Sie den
Neigungswinkel eingestellt haben, vergewissern
Sie sich, dass die Schlitzplatten korrekt einge-
stellt sind. Die korrekte Einstellung der Schlitzplatten
tragt zu einwandfreier Abstiitzung des Werkstlicks
bei, um Ausreilten des Werkstlicks zu minimieren.

Aufrechterhaltung der maximalen

Schnittleistung

Dieses Werkzeug wurde werksseitig so eingestellt,
dass die maximale Schnittleistung mit einem Sageblatt
von 255 mm oder 260 mm erreicht wird.

Wenn Sie ein neues Sageblatt montieren, Uberprifen
Sie immer die untere Grenzposition des Sageblatts, und
nehmen Sie nétigenfalls eine Einstellung vor, wie folgt:

Ziehen Sie zuerst den Netzstecker ab. Stellen Sie den
Anschlaghebel auf die eingerastete Position.
» Abb.12: 1.Anschlaghebel

Schieben Sie den Schlitten vollstandig bis zum
Gehrungsanschlag, und senken Sie den Handgriff
vollkommen ab.

Stellen Sie die Sageblattposition ein, indem Sie die
Einstellschraube mit dem Inbusschliissel drehen.

Der Umfang des Sageblatts sollte sich bis dicht

unter der Oberseite des Drehtellers erstrecken und
auch den Punkt erreichen, wo die Vorderseite des
Gehrungsanschlags auf die Oberseite des Drehtellers
trifft.

» Abb.13: 1. Einstellschraube
» Abb.14: 1. Drehteller-Oberflache
2. Sageblattumfang 3. Gehrungsanschlag
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Drehen Sie das Sageblatt bei vom Stromnetz getrenn-
tem Werkzeug von Hand, wahrend Sie den Handgriff
ganz nach unten gedriickt halten, um sicherzugehen,
dass das Sageblatt keinen Teil des Drehtellers beriihrt.
Nétigenfalls ist eine Nachjustierung vorzunehmen.
Bringen Sie den Anschlaghebel nach der Einstellung
stets wieder in seine Ausgangsposition.

AWARNUNG: Vergewissern Sie sich nach
der Montage eines neuen Sageblatts bei vom
Stromnetz getrennten Werkzeug stets, dass

das Sageblatt in der Tiefstellung des Handgriffs
keinen Teil des Drehtellers beriihrt. Falls das
Séageblatt mit dem Drehteller in Beriihrung kommt,
kann es Riickschlag verursachen, was zu schweren
Verletzungen fiihren kann.

Anschlagarm

Die untere Grenzposition des Sageblatts kann mit dem
Anschlagarm leicht eingestellt werden. Schwenken Sie
den Anschlagarm zum Einstellen in Pfeilrichtung, wie in
der Abbildung gezeigt. Drehen Sie die Einstellschraube
so0, dass das Sageblatt an der gewiinschten Position
anhalt, wenn der Handgriff ganz abgesenkt wird.

» Abb.15: 1. Anschlagarm 2. Einstellschraube

Einstellen des Gehrungswinkels

MA\VORSICHT: Sichern Sie den Drehteller nach
jeder Anderung des Gehrungswinkels stets durch
Anziehen des Griffs gegen Verdrehen.

ANMERKUNG: Heben Sie den Handgriff voll-
stindig an, bevor Sie den Drehteller drehen.

» Abb.16: 1. Verriegelungshebel 2. Griff
3. Freigabehebel 4. Zeiger

Drehen Sie den Griff entgegen dem Uhrzeigersinn,

um den Drehteller zu entriegeln. Drehen Sie den Griff,
wahrend Sie den Verriegelungshebel niederhalten, um
den Drehteller zu bewegen. Richten Sie den Zeiger auf
den gewlinschten Winkel auf der Skala aus, und ziehen
Sie dann den Giriff fest.

HINWEIS: Wenn Sie den Freigabehebel niederdrii-
cken, kdnnen Sie den Drehteller bewegen, ohne den
Verriegelungshebel niederzuhalten. Ziehen Sie den
Griff an der gewlinschten Position fest.

Einstellen des Neigungswinkels

ANMERKUNG: Entfernen Sie stets die obe-
ren Gehrungsanschliage und den Vertikal-
Schraubstock, bevor Sie den Neigungswinkel
einstellen.

ANMERKUNG: Wenn die Neigungswinkel gesn-
dert werden, miissen die Schlitzplatten geman
der Beschreibung im Abschnitt ,,Schlitzplatten*
entsprechend eingestellt werden.

ANMERKUNG: Bringen Sie den Handgriff ganz
nach oben, bevor Sie das Sageblatt neigen.

1.  Drehen Sie den Knopf an der Gleitstange entge-
gen dem Uhrzeigersinn.
» Abb.17: 1. Knopf

2. Ziehen und drehen Sie den Rasthebel auf die in
der Abbildung gezeigte Position.
» Abb.18: 1. Rasthebel

3. Richten Sie den Zeiger durch Verschieben des
Schlittens auf den gewlinschten Winkel auf der Skala
aus, und ziehen Sie dann den Knopf fest.

» Abb.19: 1. Neigungswinkelskala 2. Zeiger

Um den Schlitten nach rechts zu neigen, neigen Sie ihn
erst geringfligig nach links und dann nach rechts, wah-
rend Sie den Entriegelungsknopf niederdriicken.

» Abb.20: 1. Entriegelungsknopf

Wenn Sie einen Neigungsschnitt von mehr als 45°
ausfiihren wollen, bewegen Sie den Schlitten, wahrend
Sie den Freigabehebel in Richtung der Vorderseite des
Werkzeugs schieben. Sie kdnnen Neigungsschnitte bis
zu 48° ausflihren.

» Abb.21: 1. Freigabehebel

Diese Gehrungssage verwendet die
Festanschlagfunktion. Damit kdnnen Sie einen Winkel
von 22,5° und 33,9° schnell auf der rechten und linken
Seite einstellen. Stellen Sie den Rasthebel auf die in
der Abbildung gezeigte Position, und neigen Sie den
Schlitten. Um den Winkel zu &ndern, ziehen Sie den
Rasthebel, und neigen Sie den Schlitten.

» Abb.22: 1. Rasthebel

A\VORSICHT: Ziehen Sie nach jeder Anderung
des Neigungswinkels stets den Knopf fest.

Diese Gehrungsséage verwendet die
Festanschlagfunktion. Damit kdnnen Sie den rechten/
linken Gehrungswinkel schnell auf 0°, 15°, 22,5°,
31,6°, 45° und 60° einstellen. Um diese Funktion zu
benutzen, bewegen Sie den Drehteller in die Nahe des
gewiinschten Festanschlagwinkels, wahrend Sie den
Verriegelungshebel niederhalten. Lassen Sie dann
den Verriegelungshebel los, und bewegen Sie den
Drehteller vorwarts, bis er einrastet.

Gleitsperre

Um die Gleitbewegung des Schlittens zu sperren,

schieben Sie den Schlitten bis zum Anschlag auf den

Gehrungsanschlag zu. Ziehen Sie den Anschlagstift,

und drehen Sie ihn um 90°.

» Abb.23: 1. Entriegelte Position 2. Verriegelte
Position 3. Anschlagstift
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Schalterfunktion

AWARNUNG: Vergewissern Sie sich vor dem
AnschlieBen des Werkzeugs an das Stromnetz
stets, dass der Ausloseschalter ordnungsge-
maR funktioniert und beim Loslassen in die
AUS-Stellung zuriickkehrt. Betétigen Sie den
Ausléseschalter nicht gewaltsam, ohne den
Einschaltsperrknopf hineinzudriicken. Dies
kann zu Beschadigung des Schalters fiihren. Der
Betrieb des Werkzeugs mit fehlerhaftem Schalter
kann zum Verlust der Kontrolle und zu schweren
Verletzungen fiihren.

A WARNUNG: Benutzen Sie das Werkzeug
NIEMALS, wenn der Ein-Aus-Schalter nicht voll
funktionsféhig ist. Ein Werkzeug mit funktions-
unfihigem Schalter ist AUSSERST GEFAHRLICH
und muss vor weiterem Gebrauch repariert werden.
Anderenfalls kann es zu schweren Verletzungen
kommen.

A WARNUNG: Versuchen Sie NIEMALS, den
Einschaltsperrknopf mit Klebeband oder anderen
Mitteln unwirksam zu machen. Ein Schalter mit
unwirksamem Einschaltsperrknopf kann zu unge-
wolltem Betrieb und daraus resultierenden schweren
Personenschaden fiithren.

A WARNUNG: Betreiben Sie das Werkzeug
NIEMALS, wenn es durch einfache Betatigung
des Ein-Aus-Schalters eingeschaltet werden
kann, ohne den Einschaltsperrknopf zu driicken.
Ein reparaturbedurftiger Schalter kann zu ungewoll-
tem Betrieb und daraus resultierenden schweren
Personenschaden fihren. Lassen Sie das Werkzeug
von einer Makita-Kundendienststelle ordnungsgeman
reparieren, BEVOR Sie es weiter benutzen.

» Abb.24: 1.Ausl6seschalter 2. Einschaltsperrknopf
3. Loch fiir Vorhangeschloss

Um versehentliche Betatigung des Ausldseschalters
zu verhiten, ist das Werkzeug mit einem
Einschaltsperrknopf ausgestattet. Betatigen Sie zum
Starten des Werkzeugs den Ausléseschalter bei
gedriicktem Einschaltsperrknopf. Lassen Sie zum
Ausschalten den Ausléseschalter los.

Der Ausléseschalter ist mit einem Loch fiir ein
Vorhéngeschloss versehen, um das Werkzeug zu
verriegeln.

A WARNUNG: Verwenden Sie kein Schloss,
dessen Schaft oder Kabel einen kleineren
Durchmesser als 6,35 mm (1/4") hat. Ein klei-
nerer Schaft oder ein kleineres Kabel verriegelt
das Werkzeug maglicherweise nicht richtig in der
Aus-Stellung, so dass es zu ungewolltem Betrieb
mit daraus resultierenden schweren Verletzungen
kommen kann.

Elektronikfunktion

Konstantdrehzahlregelung

Das Werkzeug verfiigt Gber einen elektronischen
Drehzahlregler, der selbst unter Belastung zur
Aufrechterhaltung einer konstanten Sageblattdrehzahl
beitragt. Eine konstante Sageblattdrehzahl resultiert in
einem sehr glatten Schnitt.

Soft-Start-Funktion

Diese Funktion ermdglicht weiches Anlaufen des
Werkzeugs durch Begrenzung des Anlaufdrehmoments.

Laserstrahlbenutzung
Nur fiir Modell LS1019L

MA\VORSICHT: Blicken Sie auf keinen Fall in den
Laserstrahl. Der direkte Laserstrahl kann Ihre Augen
verletzen.

Um den Laserstrahl einzuschalten, driicken Sie den
oberen Teil (1) des Schalters. Um den Laserstrahl
auszuschalten, driicken Sie den unteren Teil (0) des
Schalters.

» Abb.25: 1. Laserschalter

Sie kénnen die Laserlinie entweder zur rechten oder
linken Seite des Sageblatts verschieben, indem Sie die
Einstellschraube wie folgt drehen.

» Abb.26: 1. Einstellschraube

1. Losen Sie die Einstellschraube durch
Linksdrehen.

2.  Schieben Sie die geloste Einstellschraube bis zum
Anschlag nach rechts oder links.

3.  Ziehen Sie die Einstellschraube an der
Anschlagposition fest an.

HINWEIS: Die Laserlinie ist werksseitig so eingestellt,
dass sie innerhalb 1 mm von der Seitenflache des
Sageblatts (Schnittposition) liegt.

HINWEIS: Wenn die Laserlinie wegen direkten
Sonnenlichts schwach erscheint und schlecht sicht-
bar ist, verlagern Sie den Arbeitsplatz zu einem Ort,
der keinem direkten Sonnenlicht ausgesetzt ist.

Ausrichten der Laserlinie

Richten Sie die Schnittlinie am Werkstlick auf die
Laserlinie aus.

» Abb.27

A) Um die korrekte GroRe auf der linken Seite des
Werkstlicks zu erhalten, verlagern Sie die Laserlinie
links vom Sé&geblatt.

B) Um die korrekte GroRe auf der rechten Seite des
Werkstlcks zu erhalten, verlagern Sie die Laserlinie
rechts vom S&geblatt.

HINWEIS: Legen Sie ein Zwischenbrett an den
Gehrungsanschlag an, wenn Sie die Schnittlinie bei
Compoundschnitten auf die Laserlinie auf der Seite
des Gehrungsanschlags ausrichten (Neigungswinkel
von 45° und rechter Gehrungswinkel von 45°).
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MONTAGE

AWARNUNG: Vergewissern Sie sich vor der
Ausfiihrung von Arbeiten am Werkzeug stets,
dass es ausgeschaltet und vom Stromnetz
getrennt ist. Das Versdumnis, das Werkzeug aus-
zuschalten und vom Stromnetz zu trennen, kann zu
schweren Verletzungen flihren.

Aufbewahrung des Inbusschliissels

Der Inbusschlissel kann an der in der Abbildung
gezeigten Stelle aufbewahrt werden, damit er nicht
verloren geht.

» Abb.28: 1. Inbusschlissel

Demontieren und Montieren des

Sageblatts

AWARNUNG: Vergewissern Sie sich vor der
Montage oder Demontage des Sageblatts stets,
dass das Werkzeug ausgeschaltet und vom
Stromnetz getrennt ist. Versehentliches Anlaufen
des Werkzeugs kann zu schweren Personenschaden
fuhren.

A WARNUNG: Verwenden Sie nur den mit-
gelieferten Makita-Schraubenschliissel zum
Montieren und Demontieren des Sageblatts. Wird
der Schraubenschliissel nicht benutzt, kann es zu
UbermaRigem oder unzureichendem Anziehen der
Innensechskantschraube mit daraus resultierenden
schweren Verletzungen kommen.

Verriegeln Sie den Schlitten immer in der angehobenen

Position, wenn Sie das Sageblatt demontieren und

montieren. Ziehen Sie den Anschlagstift bei angehobe-

nem Schlitten, und drehen Sie ihn um 90°.

» Abb.29: 1. Entriegelte Position 2. Verriegelte
Position 3. Anschlagstift

Demontieren des Sageblatts

Losen Sie die Innensechskantschraube, die die
Mittenabdeckung halt, mit dem Inbusschliissel. Heben
Sie die Sageblattschutzhaube und die Mittenabdeckung
an.
» Abb.30: 1. Mittenabdeckung 2. Inbusschlissel

3. Ségeblattschutzhaube

Blockieren Sie die Spindel durch Driicken

der Spindelarretierung, und I6sen Sie die

Innensechskantschraube mit dem Inbusschlissel.

Entfernen Sie dann Innensechskantschraube,

AuBenflansch und Sageblatt.

» Abb.31: 1. Spindelarretierung 2. Inbusschlissel
3. Innensechskantschraube
(Linksgewinde) 4. Lésen 5. Anziehen

Montieren des Sageblatts

Montieren Sie das Sageblatt sorgféltig an der Spindel,
wobei Sie darauf achten, dass der Pfeil auf dem
Séageblatt in dieselbe Richtung zeigt wie der Pfeil auf
dem Sageblattgehause.
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» Abb.32: 1. Pfeil auf dem Sageblattgehause 2. Pfeil

auf dem Sageblatt

Montieren Sie den AufRenflansch und die
Innensechskantschraube. Ziehen Sie die
Innensechskantschraube mit dem Inbusschlissel
entgegen dem Uhrzeigersinn fest, wahrend Sie die
Spindelarretierung driicken.
» Abb.33: 1.Innensechskantschraube

2. AuRenflansch 3. Sageblatt

4. Innenflansch 5. Spindel 6. Ring

ANMERKUNG: Falls der Innenflansch entfernt
wurde, bringen Sie ihn so an der Spindel an, dass
sein Vorsprung vom Sageblatt weg gerichtet ist.
Wird der Flansch falsch montiert, schleift er an der
Maschine.

Bringen Sie die Sageblattschutzhaube und die
Mittenabdeckung wieder in ihre Ausgangsstellung.
Ziehen Sie dann die Innensechskantschraube zur
Sicherung der Mittenabdeckung im Uhrzeigersinn
an. Entriegeln Sie den Anschlagstift, um den
Schlitten aus der angehobenen Position zu ldsen.
Senken Sie den Handgriff ab, um zu priifen, ob
sich die Sageblattschutzhaube einwandfrei bewegt.
Vergewissern Sie sich vor der Benutzung des
Werkzeugs, dass die Spindelarretierung gelost ist.

A WARNUNG: Bevor Sie das Sageblatt

auf die Spindel montieren, sollten Sie sich
stets vergewissern, dass der korrekte Ring
fiir die Spindelbohrung des zu benutzenden
Ségeblatts zwischen Innen- und AuBenflansch
installiert ist. Die Verwendung eines falschen
Spindelbohrungsrings kann zu unzulassiger
Montage des Sageblatts flihren, so dass es zu
Séageblattbewegung und starker Vibration kommt,
die mdglichen Verlust der Kontrolle wahrend des
Betriebs und schwere Personenschéaden zur Folge
haben kann.

AnschlieRen eines Sauggerats

Wenn Sie saubere Schneidarbeiten durchfiihren
wollen, schliefRen Sie ein Makita-Sauggerat mit
einer Frontmanschette 24 (Sonderzubehér) an den
Absaugstutzen an.
» Abb.34: 1. Frontmanschette 24 2. Schlauch

3. Sauggerat

Der Staubsack ermdglicht sauberes Arbeiten und
einfaches Staubsammeln. Um den Staubsack anzu-
bringen, entfernen Sie den Staubabsaugschlauch vom
Werkzeug, und schlieRen Sie den Staubsack an.

» Abb.35: 1. Staubabsaugschlauch 2. Staubsack

Wenn der Staubsack etwa halb voll ist, nehmen Sie

ihn vom Werkzeug ab und ziehen den Verschluss
heraus. Entleeren Sie den Staubsack, indem Sie ihn
leicht abklopfen, um die an den Innenflachen haftenden
Staubpartikel, die den Durchlass behindern kénnen, zu
l6sen.

» Abb.36: 1. Verschluss
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Sicherung von Werkstiicken

AWARNUNG: Es ist suBerst wich-

tig, das Werkstiick stets mit dem

geeigneten Schraubstocktyp oder mit
Deckenleistenanschldagen korrekt zu sichern.
Anderenfalls kann es zu schweren Personenschaden
und Beschadigung des Werkzeugs und/oder
Werkstlicks kommen.

A WARNUNG: Heben Sie das Ségeblatt nach
erfolgtem Schnitt erst an, nachdem es zum
volligen Stillstand gekommen ist. Das Anheben
eines noch rotierenden Sageblatts kann zu schwe-
ren Personenschaden und Beschadigung des
Werkstuicks fiihren.

A WARNUNG: Wenn Sie ein Werkstiick schnei-
den, das langer als der Auflagetisch der Sage ist,
sollte das Material auf der gesamten Lange aufer-
halb des Auflagetisches und auf derselben Hohe
abgestiitzt werden, um es waagerecht zu halten.
Korrekte Werkstlickabstlitzung tragt zur Vermeidung
von Sageblattklemmen und méglichem Rickschlag
bei, was zu schweren Verletzungen fiihren kann.
Verlassen Sie sich nicht nur auf die Vertikal- und/
oder Horizontal-Schraubstock zur Sicherung

des Werkstiicks. Diinnes Material neigt zum
Durchhéngen. Stiutzen Sie das Werkstiick auf seiner
gesamten Lange ab, um Klemmen des Sageblatts
und méglichen RUCKSCHLAG zu vermeiden.

» Abb.37: 1. Stitze 2. Drehteller

Gehrungsanschlage

AWARNUNG: Vergewissern Sie sich vor der
Benutzung des Werkzeugs, dass der obere
Anschlag einwandfrei gesichert ist.

AWARNUNG: Vergewissern Sie sich vor der
Ausfiihrung von Neigungsschnitten, dass kein
Teil des Werkzeugs, besonders das Sageblatt, mit
dem oberen und unteren Anschlag in Beriihrung
kommt, wenn der Handgriff aus jeder beliebigen
Position vollstandig abgesenkt und angehoben
und der Schlitten bis zum Anschlag gezogen oder
geschoben wird. Falls das Werkzeug oder Sageblatt
mit dem Anschlag in Berlihrung kommt, kann es

zu Rickschlag oder unerwarteter Verschiebung

des Materials mit daraus resultierenden schweren
Personenschaden kommen.

Verwenden Sie die oberen Anschlage, um das Material
héher als die unteren Anschlage abzustltzen. Fihren
Sie den oberen Anschlag in die Bohrung des unteren
Anschlags ein, und ziehen Sie die Klemmschraube fest.
» Abb.38: 1. Oberer Anschlag 2. Unterer Anschlag

3. Klemmschraube 4. Einstellschraube

ANMERKUNG: Die unteren Anschlage wurden
werksseitig an der Grundplatte befestigt. Entfernen
Sie die unteren Anschlage nicht.

ANMERKUNG: Falls der obere Anschlag nach dem
Festziehen der Klemmschraube noch immer locker
ist, drehen Sie die Einstellschraube, um eine Liicke
zu schlieRen. Die Einstellschraube wurde werksseitig
eingestellt. Sie bedarf keiner Verstellung, wenn dies
nicht unbedingt notwendig ist.

Sie kénnen die oberen Anschlage am Auflagebuigel
aufbewahren, wenn sie nicht gebraucht werden.
Verwenden Sie die Klammer am oberen Anschlag, um
ihn am Auflagebligel zu sichern.
» Abb.39: 1.Auflagebligel 2. Oberer Anschlag

3. Klammer

Vertikal-Schraubstock

A WARNUNG: Das Werkstiick muss bei allen
Operationen mit dem Schraubstock fest gegen
Drehteller und Gehrungsanschlag gesichert
werden. Wird das Werkstiick nicht einwandfrei am
Anschlag gesichert, kann sich das Material wahrend
des Schneidbetriebs verschieben und eine mdgliche
Beschadigung des Sageblatts verursachen, was

zu Herausschleudern des Materials und Verlust

der Kontrolle mit daraus resultierenden schweren
Personenschaden fiihren kann.

» Abb.40:

1. Schraubstockarm
2. Schraubstockstange 3. Klemmschraube
4. Schraubstockknopf

Der Vertikal-Schraubstock kann entweder auf der linken
oder rechten Seite der Grundplatte montiert werden.
Flhren Sie die Schraubstockstange in das Loch der
Grundplatte ein.

Stellen Sie den Schraubstockarm auf die Abmessungen
des Werkstlicks ein, und sichern Sie ihn durch Anziehen
der Schraube. Falls die Klemmschraube mit dem
Schlitten in Berlihrung kommt, installieren Sie sie auf
der entgegengesetzten Seite des Schraubstockarms.
Vergewissern Sie sich, dass keine Werkzeugteile mit
dem Schraubstock in Beriihrung kommen, wenn der
Handgriff bis zum Anschlag abgesenkt wird. Falls
irgendwelche Teile mit dem Schraubstock in Berlihrung
kommen, ist der Schraubstock zu versetzen.

Driicken Sie das Werksttick flach gegen
Gehrungsanschlag und Drehteller. Bringen Sie das
Werkstlck in die gewiinschte Schnittposition, und
sichern Sie es einwandfrei durch Anziehen des
Schraubstockknopfes.

HINWEIS: Um schnelles Einlegen des Werkstlicks
zu ermdglichen, kann der Schraubstockknopf
durch Drehen um 90° entgegen dem Uhrzeigersinn
auf und ab bewegt werden. Um das Werkstlick
nach dem Einlegen zu sichern, drehen Sie den
Schraubstockknopf im Uhrzeigersinn.
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Horizontal-Schraubstock

Sonderzubeh6r

AWARNUNG: Drehen Sie die
Schraubstockmutter stets im Uhrzeigersinn, bis
das Werkstiick einwandfrei gesichert ist. Wird das
Werkstlick nicht einwandfrei gesichert, kann sich das
Material wéhrend des Schneidbetriebs verschieben
und eine mogliche Beschadigung des Sageblatts
verursachen, was zu Herausschleudern des Materials
und Verlust der Kontrolle mit daraus resultierenden
schweren Verletzungen fiihren kann.

AWARNUNG: Um diinne Werkstiicke,
wie z. B. FuBleisten, gegen den Anschlag
abzuschneiden, verwenden Sie stets den
Horizontal-Schraubstock.

Der Horizontal-Schraubstock kann entweder auf der
linken oder rechten Seite der Grundplatte montiert
werden. Wenn Gehrungsschnitte in einem Winkel von
22,5° oder mehr ausgefiihrt werden, ist der Horizontal-
Schraubstock auf der entgegengesetzten Seite der
Drehteller-Drehrichtung zu montieren.
» Abb.41: 1. Schraubstockbacke

2. Schraubstockmutter

3. Schraubstockknopf

Durch Umlegen der Schraubstockmutter entge-

gen dem Uhrzeigersinn wird der Schraubstock

geldst, so dass er sich schnell hin und her schieben
lasst. Zum Einspannen des Werkstlicks schieben

Sie den Schraubstockknopf nach vorn, bis die
Schraubstockbacke das Werkstiick beriihrt, und legen
Sie dann die Schraubstockmutter im Uhrzeigersinn
um. Drehen Sie dann den Schraubstockknopf im
Uhrzeigersinn, um das Werkstuick zu sichern.

HINWEIS: Werkstlicke von maximal 228 mm Breite
kénnen mit dem Horizontal-Schraubstock einge-
spannt werden.

Auflagebuigel

A WARNUNG: stiitzen Sie ein langes
Werkstiick stets so ab, dass es waagerecht zur
Oberseite des Drehtellers liegt, um akkurate
Schnitte auszufiihren und geféahrlichen Verlust
der Kontrolle liber das Werkzeug zu verhiiten.
Korrekte Werkstiickabstlitzung tragt zur Vermeidung
von Sageblattklemmen und méglichem Riickschlag
bei, was zu schweren Verletzungen fiihren kann.

Um lange Werkstiicke horizontal zu halten, sind
Auflagebtigel auf beiden Seiten des Werkzeugs vor-
handen. Lésen Sie die Schrauben, und ziehen Sie
die Auflagebuigel auf die entsprechende Lange zum
Abstlitzen des Werkstiicks aus. Ziehen Sie dann die
Schrauben an.

» Abb.42: 1.Auflagebiigel 2. Schraube

BETRIEB

AWARNUNG: Vergewissern Sie sich vor dem
Einschalten des Werkzeugs, dass das Sageblatt
nicht das Werkstiick usw. beriihrt. Wird das
Werkzeug eingeschaltet, wahrend das Sageblatt
mit dem Werkstick in Berlhrung ist, kann es zu
Rickschlag mit daraus resultierenden schweren
Personenschaden kommen.

AWARNUNG: Heben Sie das Ségeblatt nach
erfolgtem Schnitt erst an, nachdem es zum
volligen Stillstand gekommen ist. Das Anheben
eines noch rotierenden Sageblatts kann zu schwe-
ren Personenschaden und Beschadigung des
Werkstucks fihren.

A WARNUNG: Fiihren Sie keine Einstellungen,
wie z. B. Drehen von Griff, Knopf und Hebeln, am
Werkzeug durch, wahrend das Sageblatt rotiert.
Einstellungen bei rotierendem Sageblatt kénnen zu
ernsthaften Personenschaden fuhren.

ANMERKUNG: Vor der Benutzung sollten Sie
unbedingt den Anschlagstift entriegeln und
den Handgriff aus der abgesenkten Position
freigeben.

ANMERKUNG: Uben Sie beim Schneiden kei-
nen liberméRigen Druck auf den Handgriff aus. Zu
starker Druck kann zu Uberlastung des Motors und/
oder verminderter Schnittleistung fihren. Driicken
Sie den Handgriff nur mit so viel Kraft nieder, wie

fur reibungslosen Sagebetrieb notwendig ist, ohne
einen betrachtlichen Abfall der Sageblattdrehzahl zu
verursachen.

ANMERKUNG: Driicken Sie den Handgriff

zur Ausfiihrung des Schnitts sachte nieder. Bei
zu groRer oder seitlicher Kraftausiibung kann das
Sé&geblatt in Schwingung versetzt werden, wodurch
zusatzliche Sagespuren im Werkstlick erzeugt wer-
den und die Schnittgenauigkeit beeintrachtigt werden
kann.

ANMERKUNG: Schieben Sie den Schlitten
bei Schiebeschnitten sachte und ohne anzu-
halten zum Gehrungsanschlag. Wird die
Schlittenbewegung wahrend des Schnitts unter-
brochen, hinterlasst das Ségeblatt eine Markierung
im Werkstiick, und die Schnittgenauigkeit wird
beeintrachtigt.

Kappschnitt

AWARNUNG: Sperren Sie stets die
Gleitbewegung des Schlittens, wenn Sie
Kappschnitte durchfiihren. Schneiden ohne Sperre
kann méglichen Riickschlag verursachen, der zu
ernsthaften Personenschaden fiihren kann.

Werkstlicke bis zu 68 mm Hohe und 160 mm Breite
kénnen auf die folgende Weise geschnitten werden.
» Abb.43: 1. Anschlagstift

1. Schieben Sie den Schlitten bis zum Anschlag
gegen den Gehrungsanschlag, und verriegeln Sie ihn
mit dem Anschlagstift.
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2.  Sichern Sie das Werkstlck mit einem geeigneten
Schraubstocktyp.

3.  Schalten Sie das Werkzeug ein, ohne dass das
Sageblatt Kontakt hat, und warten Sie, bis es seine
volle Drehzahl erreicht, bevor Sie es absenken.

4.  Senken Sie den Handgriff zum Schneiden des
Werkstlicks sachte vollstéandig ab.

5. Wenn der Schnitt ausgefiihrt ist, schalten Sie das
Werkzeug aus, und warten Sie, bis das Sédgeblatt
zum volistindigen Stillstand gekommen ist, bevor
Sie das Ségeblatt auf seine vollstandig angehobene
Position zuriickfiihren.

Schiebeschnitt (Schneiden breiter

Werkstiicke)

A WARNUNG: Ziehen Sie bei jeder
Durchfiihrung eines Schiebeschnitts zuerst

den Schlitten ganz auf sich zu, und driicken Sie
den Handgriff ganz nach unten, bevor Sie den
Schlitten auf den Gehrungsanschlag zu schie-
ben. Starten Sie den Schnitt niemals, ohne den
Schlitten ganz auf sich zu gezogen zu haben.
Wenn Sie den Schiebeschnitt durchflihren, ohne den
Schlitten ganz auf sich zu gezogen zu haben, kann
ein unerwarteter Rlckschlag auftreten, der zu schwe-
ren Personenschaden filhren kann.

A WARNUNG: Versuchen Sie niemals, einen
Schiebeschnitt durchzufiihren, indem Sie den
Schlitten auf sich zu ziehen. Wenn Sie den
Schlitten wahrend des Schneidbetriebs auf sich zu
ziehen, kann ein unerwarteter Rickschlag verursacht
werden, der zu schweren Personenschaden fihren
kann.

A WARNUNG: Fiihren Sie niemals einen
Schiebeschnitt aus, wenn der Handgriff in der
Tiefstellung verriegelt ist.

» Abb.44: 1. Anschlagstift

1.  Entriegeln Sie den Anschlagstift, so dass der
Schlitten ungehindert gleiten kann.

2.  Sichern Sie das Werkstlck mit einem geeigneten
Schraubstocktyp.

3.  Ziehen Sie den Schlitten ganz auf sich zu.

4. Schalten Sie das Werkzeug ein, ohne dass das
Sageblatt Kontakt hat, und warten Sie, bis es seine
volle Drehzahl erreicht.

5.  Dricken Sie den Handgriff nach unten, und schie-
ben Sie den Schlitten auf den Gehrungsanschlag zu
und durch das Werkstiick.

6.  Wenn der Schnitt ausgefiihrt ist, schalten Sie das
Werkzeug aus, und warten Sie, bis das Ségeblatt
zum volistindigen Stillstand gekommen ist, bevor
Sie das Sageblatt auf seine vollstandig angehobene
Position zurtickfiihren.

Nehmen Sie auf den vorherigen Abschnitt ,Einstellen
des Gehrungswinkels* Bezug.
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Neigungsschnitt

A WARNUNG: Nachdem Sie das Sageblatt fiir
einen Neigungsschnitt eingestellt haben, verge-
wissern Sie sich, dass Schlitten und Sageblatt
liber den gesamten Bereich des beabsichtig-
ten Schnitts Freigang haben, bevor Sie das
Werkzeug in Betrieb nehmen. Eine Unterbrechung
des Schlitten- oder Sageblattwegs wahrend des
Schneidbetriebs kann zu einem Ruckschlag mit
daraus resultierenden schweren Personenschaden
fihren.

AWARNUNG: Halten Sie Ihre Hande wihrend
der Ausfiihrung eines Neigungsschnitts aus dem
Weg des Sageblatts. Der Winkel des Sageblatts
kann den Bediener hinsichtlich des tatséchlichen
Séageblattwegs wahrend des Schneidbetriebs verwir-
ren, und Kontakt mit dem Sageblatt kann zu schwe-
ren Personenschaden fihren.

A WARNUNG: Heben Sie das Ségeblatt erst

an, nachdem es zum voélligen Stillstand gekom-
men ist. Wahrend eines Neigungsschnitts kann das
abgesagte Stiick am Sageblatt anliegen. Wird das
Séageblatt in rotierendem Zustand angehoben, kann
das abgesagte Stlick vom Sageblatt herausgeschleu-
dert werden, so dass das Material zersplittert, was zu
schweren Personenschaden fiihren kann.

ANMERKUNG: Wenn Sie den Handgriff nie-
derdriicken, iiben Sie den Druck parallel zum
Sageblatt aus. Falls eine Kraft senkrecht zum
Drehteller ausgelbt oder die Druckrichtung wahrend
eines Schnitts gedndert wird, kann die Genauigkeit
des Schnitts beeintrachtigt werden.

» Abb.45

1.  Entfernen Sie den oberen Anschlag auf der Seite,
auf der Sie den Schlitten neigen werden.

2.  Entriegeln Sie den Anschlagstift.

3.  Stellen Sie den Neigungswinkel nach dem im
Abschnitt ,Einstellen des Neigungswinkels” erlauterten
Verfahren ein. Ziehen Sie dann den Knopf fest.

4.  Spannen Sie das Werkstlick mit einem
Schraubstock ein.

5.  Ziehen Sie den Schlitten ganz auf sich zu.

6. Schalten Sie das Werkzeug ein, ohne dass das
Séageblatt Kontakt hat, und warten Sie, bis es seine
volle Drehzahl erreicht.

7.  Senken Sie dann den Handgriff sacht auf die
Tiefstellung ab, wahrend Sie Druck parallel zum
Sageblatt ausliben, und schieben Sie den Schlitten
auf den Gehrungsanschlag zu, um das Werkstiick
zu schneiden.

8.  Wenn der Schnitt ausgefiihrt ist, schalten Sie das
Werkzeug aus, und warten Sie, bis das Sageblatt
zum vollstandigen Stillstand gekommen ist, bevor
Sie das Sageblatt auf seine vollstandig angehobene
Position zurlickfiihren.
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Compoundschnitt

Unter Compoundschnitt versteht man das Schneiden
eines Werkstlicks mit gleichzeitiger Gehrungs- und
Neigungswinkeleinstellung. Compoundschnitte kénnen
in dem in der nachstehenden Tabelle angegebenen
Winkel durchgefiihrt werden.

Gehrungswinkel
Links und Rechts 0° - 45°

Neigungswinkel
Links und Rechts 0° - 45°
Nehmen Sie zur Durchfithrung von Compoundschnitten
auf die Erlauterungen unter ,Kappschnitt,
,Schiebeschnitt’, ,Gehrungsschnitt” und
,Neigungsschnitt* Bezug.

Schneiden von Decken- und

Hohlleisten

Decken- und Hohlleisten kénnen flach auf dem
Drehteller liegend mit einer Kapp- und Gehrungssage
geschnitten werden.
Es gibt zwei allgemeine Deckenleistentypen und einen
Hohlleistentyp: Deckenleiste mit 52/38° Wandwinkel,
Deckenleiste mit 45° Wandwinkel und Hohlleiste mit 45°
Wandwinkel.
» Abb.46: 1.52/38°-Deckenleistentyp

2. 45°-Deckenleistentyp

3. 45°-Hohlleistentyp
Es gibt Decken- und HohlleistenstoRe, die in

90°-Innenecken ((a) und (b) in der Abbildung) und
90°-Auenecken ((c) und (d) in der Abbildung) passen.

Messen

Messen Sie die Wandbreite, und stellen Sie die Breite

des Werkstlicks dementsprechend ein. Vergewissern

Sie sich stets, dass die Breite der Wandkontaktkante

des Werkstiicks der Wandlange entspricht.

» Abb.47: 1. Werkstlck 2. Wandbreite 3. Breite des
Werkstlcks 4. Wandkontaktkante

Verwenden Sie stets mehrere Stiicke flir Probeschnitte,
um die Sagewinkel zu Uberprifen.

Wenn Sie Decken- und Hohlleisten schneiden, stellen Sie
den Neigungs- und Gehrungswinkel gemaR den Angaben
in Tabelle (A) ein, und legen Sie die Leisten auf die
Oberseite der Grundplatte, wie in Tabelle (B) angegeben.

Im Falle eines Linksneigungsschnitts

1. Innenecke 2. AufRenecke

;
]\~ ® @
a) (b)
(d)
® @ — 2
(a)
(b) (a

(@) (b)

1. Innenecke 2. AuRRenecke

1. Innenecke 2. AulRenecke

Tabelle (A)
- Leisten- Neigungswinkel Gehrungswinkel
"i"r'sg'e"r" 52138°Typ | 45°-Typ | 52/38>Typ | 45°-Typ
Abbildung
Fir (a) Links Links Rechts | Rechts
Innenecke 33,9° 30° 31,6° 35,3°
(b) Links Links
Far © 31,6 35,3
st:"' (d) Rechts | Rechts
31,6° 35,3°
Tabelle (B)
- Leistenposition | Leistenkante Fertiges
in der gegen Stiick
Abbildung Gehrungsan-
schlag
Fir (a) Die Decken- Das fertige
Innenecke kontaktkante | Stiick befin-
muss am Geh- | det sich auf
rungsanschlag | der linken
anliegen. Seite des
) Die Wand- Sageblatts.
Fir (c) kontakkante Das fertige
AU " muss am Geh- Stiick befi
ulenecke rungsanschlag lck befin-
anliegen. det sich auf
der rechten
(d) Die Decken- | Seite des
kontaktkante | Sageblatts.
muss am
Gehrungs-
anschlag
anliegen.
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Beispiel:

Schneiden einer 52/38°-Deckenleiste flr Position (a) in
der obigen Abbildung:

. Neigungswinkel auf 33,9° LINKS einstellen und sichern.

. Gehrungswinkel auf 31,6° RECHTS einstellen und sichern.

. Legen Sie die Deckenleiste mit ihrer breiten
(verborgenen) Riickseite auf den Drehteller,
so dass ihre DECKENKONTAKTKANTE am
Gehrungsanschlag der Sége anliegt.

. Das zu verwendende fertige Stiick befindet sich
nach der Ausfilhrung des Schnitts immer auf der
LINKEN Seite des Sageblatts.

Im Falle eines
Rechtsneigungsschnitts

1. Innenecke 2. Aufenecke

Tabelle (A)
- Leisten- Neigungswinkel Gehrungswinkel
position N o N o
inder 52/38°-Typ | 45°-Typ | 52/38°-Typ | 45°-Typ
Abbildung
Fir (a) Rechts | Rechts | Rechts | Rechts
Innenecke 33,9° 30° 31,6° 35,3°
(b) Links Links
Far © 31,6 35,3
2;?:”’ (d) Rechts | Rechts
31,6° 35,3°
Tabelle (B)
- Leistenposition | Leistenkante Fertiges
in der gegen Stiick
Abbildung Gehrungsan-
schlag
Fir (a) Die Wand- Das fertige
Innenecke kontaktkante | Stiick befin-
muss am Geh- | det sich auf
rungsanschlag | der rechten
anliegen. Seite des
(b) Die Decken- | Sageblatts.
Fir (c) kontaktkaGmﬁ Das fertige
AuRenecke muss am Ben- | yick befin-
rungsanschlag )
anliegen det sich auf
. der linken
(d) Die Wand- | Seite des
kontaktkante | Sageblatts.
muss am
Gehrungs-
anschlag
anliegen.

Beispiel:

Schneiden einer 52/38°-Deckenleiste fiir Position (a) in

der obigen Abbildung:

. Neigungswinkel auf 33,9° RECHTS einstellen und
sichern.

. Gehrungswinkel auf 31,6° RECHTS einstellen und
sichern.

. Legen Sie die Deckenleiste mit ihrer breiten
(verborgenen) Ruckseite auf den Drehteller,
so dass ihre WANDKONTAKTKANTE am
Gehrungsanschlag der Séage anliegt.

. Das zu verwendende fertige Stiick befindet sich
nach der Ausfiihrung des Schnitts immer auf der
RECHTEN Seite des Sageblatts.

Deckenleistenanschlag

Sonderzubehoér

Deckenleistenanschlage gestatten bequemeres
Schneiden von Deckenleisten, ohne das Séageblatt
neigen zu miissen. Montieren Sie diese auf dem
Drehteller, wie in den Abbildungen gezeigt.

Rechter 45°-Gehrungswinkel

» Abb.48: 1. Deckenleistenanschlag L
2. Deckenleistenanschlag R 3. Drehteller
4. Gehrungsanschlag

Linker 45°-Gehrungswinkel

» Abb.49: 1. Deckenleistenanschlag L
2. Deckenleistenanschlag R 3. Drehteller
4. Gehrungsanschlag

Positionieren Sie die Deckenleiste mit ihrer
WANDKONTAKTKANTE gegen den Gehrungsanschlag
und mit ihrer DECKENKONTAKTKANTE gegen die
Deckenleistenanschlage, wie in der Abbildung gezeigt.
Stellen Sie die Deckenleistenanschlage der GroRle
der Deckenleiste entsprechend ein. Ziehen Sie die
Schrauben fest, um die Deckenleistenanschlage zu
sichern. Nehmen Sie fiir den Gehrungswinkel auf die
Tabelle (C) Bezug.
» Abb.50: 1. Gehrungsanschlag

2. Deckenleistenanschlag

1. Innenecke 2. AulRenecke
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Tabelle (C)

- Leistenposition | Gehrungswinkel Fertiges
in der Stiick
Abbildung
Fur (a)
Innenecke

Rechts 45° | Stiick auf
rechter
Séageblattseite

verwenden

Stiick
auf linker
Sageblattseite
verwenden

(b) Links 45°

Fir (c)
AuRenecke

Stiick auf
rechter
Sageblattseite
verwenden

Stiick
auf linker
Sageblattseite
verwenden

(d) Rechts 45°

Schneiden von

Aluminium-Strangpressprofilen

» Abb.51: 1. Schraubstock 2. Distanzblock
3. Gehrungsanschlag 4. Aluminium-
Strangpressprofil 5. Distanzblock

Verwenden Sie zum Einspannen von Aluminium-
Strangpressprofilen Distanzbldcke oder
Abfallholzstlicke, wie in der Abbildung gezeigt, um eine
Verformung des Aluminiums zu vermeiden. Verwenden
Sie Schneidschmiermittel zum Schneiden von
Aluminium-Strangpressprofilen, um die Ablagerung von
Aluminium-Rickstanden am Sageblatt zu verhiiten.

MAAWARNUNG: Versuchen Sie niemals, dicke
oder runde Aluminium-Strangpressprofile

zu schneiden. Dicke oder runde Aluminium-
Strangpressprofile kdnnen schwierig zu sichern
sein. Sie kdnnen sich wahrend des Schneidbetriebs
lockern, was zu Verlust der Kontrolle und ernsthaften
Personenschaden fiihren kann.

Nutenschneiden

A WARNUNG: Versuchen Sie nicht, derartige
Schnitte mit einem breiteren Ségeblatt oder einem
Dado-Sageblatt auszufiihren. Der Versuch, einen
Nutenschnitt mit einem breiteren Sageblatt oder
Dado-Sageblatt durchzufiihren, kénnte zu unerwarte-
ten Schnittergebnissen und Riickschlag fiihren, was
schwere Personenschaden zur Folge haben kénnte.

A WARNUNG: stellen Sie den Anschlagarm
unbedingt wieder auf die Ausgangsstellung
zuriick, wenn Sie andere Schnitte als
Nutenschnitte ausfiihren. Der Versuch, Schnitte mit
dem Anschlagarm in der falschen Position durchzu-
fuhren, kdnnte zu unerwarteten Schnittergebnissen
und Rickschlag flhren, was schwere
Personenschaden zur Folge haben kénnte.

Fihren Sie Dado-Schnitte wie folgt aus:

1.  Stellen Sie die untere Grenzposition des
Sageblatts mit der Einstellschraube und dem
Anschlagarm ein, um die Schnitttiefe des Sageblatts
zu begrenzen. Nehmen Sie auf den obigen Abschnitt
+Anschlagarm* Bezug.

2. Nachdem Sie die untere Grenzposition des
Séageblatts eingestellt haben, schneiden Sie mittels
Schiebeschnitt parallele Nuten (iber die Breite des
Werkstucks.

» Abb.52: 1. Nuten mit dem Sageblatt schneiden

3.  Heben Sie dann das Werkstlickmaterial zwischen
den Nuten mit einem Stemmeisen aus.

Tragen des Werkzeugs

Denken Sie vor dem Tragen stets daran, das Werkzeug

vom Stromnetz zu trennen, und vergewissern Sie sich,

dass alle beweglichen Teile der Gehrungsséage gesi-

chert sind. Uberpriifen Sie stets Folgendes:

. Das Werkzeug ist vom Stromnetz getrennt.

. Der Schlitten befindet sich in der
0°-Neigungswinkelposition und ist gesichert.

. Der Schlitten ist abgesenkt und verriegelt.

. Der Schlitten ist vollstandig zum
Gehrungsanschlag hin geschoben und verriegelt.

. Der Drehteller befindet sich an der rechten
Gehrungswinkel-Anschlagposition und ist
gesichert.

. Die Auflagebiigel sind verstaut und gesichert.

Tragen Sie das Werkzeug, indem Sie die Grundplatte
auf beiden Seiten halten, wie in der Abbildung gezeigt.
» Abb.53

AWARNUNG: Der Anschlagstift fiir
Schlittenanhebung ist nur zum Tragen

und zur Lagerung, nicht fiir irgendwelche
Schneidarbeiten, vorgesehen. Der Gebrauch des
Anschlagstifts fur Schneidarbeiten kann eine uner-
wartete Bewegung des Sageblatts verursachen, die
zu Riickschlag und schweren Personenschaden
fihren kann.

A\VORSICHT: sichern Sie stets alle bewegli-
chen Teile, bevor Sie das Werkzeug tragen. Falls
Teile des Werkzeugs sich beim Tragen bewegen oder
verschieben, kann es zu Verlust der Kontrolle oder
Balance kommen, was Personenschaden zur Folge
haben kann.
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WARTUNG

AWARNUNG: Vergewissern Sie sich vor

der Durchfiihrung von Uberpriifungen oder
Wartungsarbeiten stets, dass das Werkzeug
ausgeschaltet und vom Stromnetz getrennt ist.
Das Versaumnis, das Werkzeug vom Stromnetz zu
trennen und auszuschalten, kann versehentliches
Anlaufen und schwere Verletzungen verursachen.

MAAWARNUNG: Achten Sie stets darauf, dass
das Sageblatt scharf und sauber ist, um die
bestmogliche und sicherste Leistung zu erzie-
len. Der Versuch, einen Schnitt mit einem stumpfen
und/oder verschmutzten Sageblatt auszufiihren,
kann Ruckschlag verursachen und zu schweren
Personenschaden fiihren.

ANMERKUNG: Verwenden Sie auf keinen Fall
Benzin, Waschbenzin, Verdiinner, Alkohol oder
dergleichen. Solche Mittel konnen Verfarbung,
Verformung oder Rissbildung verursachen.

Einstellen des Schnittwinkels

Dieses Werkzeug wurde werksseitig sorgféltig einge-
stellt und justiert, doch grobe Behandlung kann die
Justierung beeintrachtigen. Sollte Ihr Werkzeug einer
Nachjustierung bedirfen, gehen Sie folgendermafen
vor:

Gehrungswinkel

Senken Sie den Handgriff ganz ab, und verriegeln Sie
ihn in der Tiefstellung mit dem Anschlagstift. Schieben
Sie den Schlitten in Richtung des Gehrungsanschlags.
Lésen Sie den Griff und die Schrauben, die den Zeiger
und die Gehrungswinkelskala sichern.
» Abb.54: 1. Schraube am Zeiger 2. Schrauben

an der Gehrungswinkelskala

3. Gehrungswinkelskala

Stellen Sie den Drehteller mit der Festanschlagfunktion
auf die 0°-Position. Bringen Sie die Seitenflache

des Sageblatts mit Hilfe eines Einstelldreiecks oder
Anschlagwinkels in den rechten Winkel mit der Flache
des Gehrungsanschlags. Wahrend Sie den rechten
Winkel beibehalten, ziehen Sie die Schrauben an

der Gehrungswinkelskala fest. Richten Sie danach
die Zeiger (rechts und links) auf die 0°-Position der
Gehrungswinkelskala aus, und ziehen Sie dann die
Schraube am Zeiger fest.

» Abb.55: 1. Einstelldreieck

Neigungswinkel
0°-Neigungswinkel

Schieben Sie den Schlitten in Richtung des
Gehrungsanschlags, und arretieren Sie die
Gleitbewegung mit dem Anschlagstift. Senken Sie den
Handgriff vollstandig ab, verriegeln Sie ihn mit dem
Anschlagstift in der Tiefstellung, und I6sen Sie dann
den Knopf. Drehen Sie die 0°-Einstellschraube um zwei
oder drei Umdrehungen entgegen dem Uhrzeigersinn,
um das Sageblatt nach rechts zu neigen.
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» Abb.56: 1. 0°-Einstellschraube 2. Schraube

Bringen Sie die Seitenflache des Sageblatts mit Hilfe
eines Einstelldreiecks, Anschlagwinkels usw. in den
rechten Winkel mit der Drehteller-Oberflache, indem
Sie die 0°-Einstellschraube im Uhrzeigersinn drehen.
Ziehen Sie dann den Knopf sicher fest, um den einge-
stellten 0°-Winkel zu sichern.
» Abb.57: 1. Einstelldreieck 2. Sageblatt

3. Drehteller-Oberflache

Prifen Sie erneut, ob die Seite des Sageblatts im rech-
ten Winkel zur Drehtelleroberflache steht. Lésen Sie
die Schraube am Zeiger. Richten Sie den Zeiger auf die
0°-Position der Neigungswinkelskala aus, und ziehen
Sie dann die Schraube fest.

45°-Neigungswinkel

ANMERKUNG: Bevor Sie den
45°-Neigungswinkel einstellen, beenden Sie die
0°-Neigungswinkeleinstellung.

Lésen Sie den Knopf, und neigen Sie den Schlitten
vollstandig zu der zu tUberprifenden Seite.

Prifen Sie, ob der Zeiger die 45°-Position auf der
Neigungswinkelskala anzeigt.

» Abb.58

Falls der Zeiger nicht die 45°-Position anzeigt, rich-

ten Sie ihn auf die 45°-Position aus, indem Sie die

Einstellschraube auf der entgegengesetzten Seite der

Neigungswinkelskala drehen.

» Abb.59: 1. Linke 45°-Einstellschraube 2. Rechte
45°-Einstellschraube

Einstellen der Laserlinienposition

Nur fiir Modell LS1019L

A WARNUNG: zum Einstellen der Laserlinie
muss das Werkzeug am Stromnetz angeschlos-
sen sein. Achten Sie mit besonderer Sorgfalt dar-
auf, dass das Werkzeug wahrend der Einstellung
nicht eingeschaltet wird. Versehentliches Anlaufen
des Werkzeugs kann zu schweren Personenschaden
fihren.

A\VORSICHT: Blicken Sie auf keinen Fall
direkt in den Laserstrahl. Direkte Aussetzung lhrer
Augen zum Strahl kann schwere Augenschaden
verursachen.

ANMERKUNG: Uberpriifen Sie die Genauigkeit
der Laserlinienposition regelméaRig.

ANMERKUNG: Vermeiden Sie Erschiitterungen
des Werkzeugs. Diese kdnnen eine Fehlausrichtung
der Laserlinie oder eine Beschadigung des Lasers
verursachen und seine Lebensdauer verkirzen.

ANMERKUNG: Lassen Sie das Werkzeug von
einem autorisierten Makita-Kundendienstzentrum
reparieren, falls eine Storung der Lasereinheit
vorliegt.

Der Bewegungsbereich der Laserlinie wird durch die
Bereichseinstellschrauben auf beiden Seiten bestimmt.
Fihren Sie die folgenden Verfahren durch, um die
Position der Laserlinie zu andern.
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1. Trennen Sie das Werkzeug vom Stromnetz.

2.  Zeichnen Sie eine Schnittlinie auf dem Werkstlick
an, und legen Sie es auf den Drehteller. Spannen Sie
dabei das Werkstuck nicht mit einem Schraubstock
oder einer ahnlichen Klemmvorrichtung ein.

3.  Senken Sie den Handgriff ab, und richten Sie die
Schnittlinie auf das Sageblatt aus.

4.  Stellen Sie den Handgriff wieder auf die
Ausgangsposition zuriick, und sichern Sie das
Werkstlick mit dem Vertikal-Schraubstock, so dass es
sich nicht aus der festgelegten Position verlagert.

5.  SchlieRen Sie das Werkzeug an das Stromnetz
an, und schalten Sie den Laserschalter ein.

6. Losen Sie die Einstellschraube. Um die Laserlinie
vom Sé&geblatt weg zu verschieben, drehen Sie die
Bereichseinstellschraube entgegen dem Uhrzeigersinn.
Um die Laserlinie zum Sageblatt hin zu verschieben, dre-
hen Sie die Bereichseinstellschraube im Uhrzeigersinn.

Einstellen der Laserlinie auf der linken Seite des
Sageblatts
» Abb.60: 1. Einstellschraube

2. Bereichseinstellschraube

3. Inbusschlissel 4. Laserlinie 5. Sageblatt

Einstellen der Laserlinie auf der rechten Seite des
Sageblatts
» Abb.61: 1. Einstellschraube

2. Bereichseinstellschraube

3. Inbusschlussel 4. Laserlinie 5. Sageblatt

7. Verschieben Sie die Einstellschraube zu der
Position, wo sich die Laserlinie mit der Schnittlinie
deckt, und ziehen Sie dann die Schraube fest.

HINWEIS: Der Verstellbereich der Laserlinie wurde
werksseitig auf 1 mm (0,04") von der Seitenflache
des Sageblatts eingestellt.

Reinigen der Laserlinse

Nur fiir Modell LS1019L

Die Sichtbarkeit des Laserlichts verschlechtert sich,
wenn die Linse fiir das Laserlicht schmutzig wird.
Reinigen Sie die Linse fir das Laserlicht regelmagig.
» Abb.62: 1. Schraube 2. Linse

Trennen Sie das Werkzeug vom Stromnetz. Lésen Sie
die Schraube, und ziehen Sie die Linse heraus. Reinigen
Sie die Linse sachte mit einem feuchten, weichen Tuch.

ANMERKUNG: Entfernen Sie nicht die Schraube,
mit der die Linse gesichert ist. Falls sich die Linse nicht
herausziehen lasst, I6sen Sie die Schraube weiter.

ANMERKUNG: Verwenden Sie keine
Losungsmittel oder Reinigungsmittel auf
Petroleumbasis zum Reinigen der Linse.

Auswechseln der Kohlebiirsten

» Abb.63: 1. VerschleilRgrenze

Die Kohlebirsten missen regelméRig entfernt und iberpriift
werden. Wenn sie bis zur VerschleiRgrenze abgenutzt sind,
miissen sie erneuert werden. Halten Sie die Kohlebirsten
stets sauber, damit sie ungehindert in den Haltern gleiten
kénnen. Beide Kohlebirsten sollten gleichzeitig ausgewech-
selt werden. Verwenden Sie nur identische Kohlebiirsten.

Drehen Sie die Burstenhalterkappen mit einem
Schraubendreher heraus. Nehmen Sie die abgenutzten
Kohlebirsten heraus, setzen Sie die neuen ein, und
drehen Sie dann die Burstenhalterkappen wieder ein.
» Abb.64: 1. Birstenhalterkappe

Schalten Sie das Werkzeug nach dem Auswechseln
der Bursten ein, um die Birsten bei im Leerlauf laufen-
dem Werkzeug etwa 10 Minuten lang einzuschleifen.
Uberpriifen Sie dann das Werkzeug im Betrieb und

die Funktion der elektrischen Bremse, wenn Sie den
Ausldseschalter loslassen. Falls die elektrische Bremse
nicht einwandfrei funktioniert, lassen Sie das Werkzeug
von einer Makita-Kundendienststelle reparieren.

Nach dem Gebrauch

Wischen Sie nach dem Gebrauch am Werkzeug
haftende Spane und Staub mit einem Tuch oder der-
gleichen ab. Halten Sie die Sageblattschutzhaube
geman den Anweisungen im vorhergehenden Abschnitt
,Sageblattschutzhaube* sauber. Schmieren Sie die
Gleitteile des Werkzeugs mit Ol, um Rostbildung zu
verhiiten.

Um die SICHERHEIT und ZUVERLASSIGKEIT dieses
Produkts zu gewahrleisten, sollten Reparaturen und
andere Wartungs- oder Einstellarbeiten nur von Makita-
Vertragswerkstatten oder Makita-Kundendienstzentren
unter ausschlieBlicher Verwendung von Makita-
Originalersatzteilen ausgefiihrt werden.

SONDERZUBEHOR

A WARNUNG: Die folgenden Makita-
Zubehorteile oder Vorrichtungen werden fiir den
Einsatz mit dem in dieser Anleitung beschriebe-
nen Makita-Werkzeug empfohlen. Der Gebrauch
anderer Zubehdrteile oder Vorrichtungen kann zu
schweren Personenschaden fiihren.

A WARNUNG: Verwenden Sie die Makita-
Zubehorteile oder -Vorrichtungen nur fiir ihren
vorgesehenen Zweck. Fehlgebrauch eines
Zubehorteils oder einer Vorrichtung kann zu schwe-
ren Verletzungen fiihren.

Wenn Sie weitere Einzelheiten beziiglich dieser
Zubehorteile bendtigen, wenden Sie sich bitte an Ihre
Makita-Kundendienststelle.

. Hartmetallbestiickte Stahlsageblatter

. Vertikal-Schraubstock

. Horizontal-Schraubstock

. Deckenleistenanschlagsatz

. Staubsack

. Einstelldreieck

. Inbusschliussel

. Inbusschlussel (fir LS1019L)

HINWEIS: Manche Teile in der Liste kdnnen als
Standardzubehdr im Werkzeugsatz enthalten sein.
Sie kénnen von Land zu Land unterschiedlich sein.
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